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INSAAT TEKNIK SARTNAMELERI VE TOURKIYE-ABD TEKNIK
SARTNAME SISTEMLERININ KARSILASTIRILMASI

OZET

Bagarili bir insaat projesinin gergeklestirilebilmesi; projede yer alan katilimcilar
arasindaki etkili iletisime baghdir. Insaat dokiimanlar bu kisiler arasinda iletigimi
saglayan en onemli belgelerdir. Ingaat dokiimanlari eksik, yanls veya karmagik
olarak hazirlandiklarinda proje siirecinde ¢esitli aksamalarin olmasi kagimlmazdir.

Teknik sartnameler ise ingaat s6zlesmesi iizerine kurulmug malzeme, imalat ve
is¢iliklerin nitel gereksinimlerini agiklayan dokiimanlardir. Teknik sartname belirli
bir imalatin karakteristigini agiklayan tam ve dogru ifadelerden olugmaktadir. Bu
agiklamalar kusursuz bir bigimde yapilarak; imalatin, s6zlesme gereksinimlerine
uygun tamamlanmasi saglanmaktadir.

Teknik sartnameler, bir binanin tasarim ve ingaatina y6nelik olarak, ingaatin kalite ve
performansini tanimlar ve ingaat sdzlesmesinin bir kismim olusturur. Teknik
sartnameler, proje siirecinin geligiminde 6nemli etkileri olan dokiimanlardir. Projenin
yapim Karakteristiklerini; malzeme, is¢ilik ve ekipman gereksinimlerini tamimlayarak
agiklamalart nedeniyle proje siirecini sekillendirmektedirler.

Hazirlanmasi zorlu ve uzun bir siireg gerektiren teknik sartnameler; projenin tanimi
eksik olan fiziksel sekli ve bu seklin Slgiileriyle ilgili yazili dokiimanlardir. Her bir
malzemenin projedeki detay1 ve projenin normal fonksiyonunu yerine getirmesi i¢in
ihtiya¢ duyulan her tiir sabit ekipman teknik sartnamede ayrintilariyla tanimlanir. Bu
sartnameler; tam ve dogru olarak hazirlanmig, dogru siniflandiritmug, iyi organize
edilmis, detaylandirilmig ve diizgiin bir bigimde listelenmis olduklan takdirde, her
tiir projede her bir imalat, malzeme ve ekipman kolayca projedeki yerini alir.

Calismanin giris boliimii olan birinci bslimde, insaat teknik sartnamelerinin 6nemi
vurgulanmakta ve tez ¢aligmasinda izlenen yontem agiklanmaktadir.

Ikinci bolimde, insaat dokiimanlar1 ve proje siireci yer almaktadir. Teknik
sartnamelere iligkin bilgilerden 6nce ingaat doktimanlarimin biitliniintin neler oldugu
ve teknik sartnamelerin proje siirecinin hangi evrelerinde yer aldifimn bilinmesi
gerekmektedir. Bu kapsamda Oncelikle proje siirecine iliskin agiklamalar
yapilmaktadir. Daha sonra ¢esitli kaynaklarda yer alan ingaat dokiimanlan
simiflandirilmalann  agiklanmaktadir. Bu  kaynaklar  dogrultusunda  yapilan
simflandirmaya uygun olarak ingaat dokiimanlari incelenmektedir.

Ucgtincii boliimde ingaat teknik sartnameleri agiklanmaktadir. Proje gereksinimlerini
karsilayan eksiksiz bir teknik sartnamenin igerifinde yer almasi gereken bilgiler
boliim baginda yer almaktadir. Daha sonra teknik sartname yazim yontemleri ve
tirleri  agiklanmaktadir. Bu agiklamalardan sonra ise teknik sartname
organizasyonuna deginilmektedir. Teknik sartnamelerin kullamcilann ve kullamm
amaglari, proje siirecinde teknik sartname yazim ve kullammlann ve proje
gereksinimlerini saglayan bir teknik sartnamenin yazim teknikleri ve ilkeleri bu
bolim kapsaminda bulunmaktadar.
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Dérdiincii boliimde, ABD’de ingaat teknik sartnameleri incelenmektedir. Amerika’da
teknik sartnameler ve insaat dokiimanlar1 konusunda ¢aligmalar yapan ve bagimsiz
bir kurulus olan Ingaat Sartnameleri Enstitiisti (CSI-Construction Specifications
Institute) Oncelikle tanitilmaktadir. Kurumun hazirlamis oldugu ve Amerika ve
Kanada’da yaygin olarak kullamlan sistemlerin varligi bu kurulugun detayli olarak
tanitilmasmi  gerekmektedir. Daha sonra ABD’de teknik sartname yaziminda
kullanilan ¢esitli kaynaklar agiklanmaktadir. Rehber teknik sartnameler ve ¢esitli
teknik sartname veritabanlar segilen Srnekler dogrultusunda incelenmektedir.

Besinci boliimde, Tirkiye’de kullamilan standart ingaat dokiimanlann ve teknik
sartnameler yer almaktadir. Ikinci ve tigiincii béliimde ingaat dokiimanlan ve teknik
sartnameler genel olarak incelenmesine kargin konuyla ilgili mevcut sistemlerin
tiimiiniin ABD’de kullamldig1 gériilmektedir. Bu nedenle bu béliimde de, Tiirkiye’de
ingaat mevzuatinin biitiinline dair genel bir agiklama yapilmaktadir. Tiirkiye’de
insaat dokiimanlar1 ve teknik sartnameler konusunda g¢aligmalar yapan &zel bir
kurulus bulunmamaktadir. Bu dokiimanlar, iilkemizde Baymndirhk ve Iskan Bakanhig;
tarafindan ¢esitli kanun ve bu kanunlara baghi yonetmelik hiikiimlerine gore
hazirlanmaktadir. Incelenen standart insaat dokiimanlar1 ve ingaat teknik sartnameleri
bakanlik tarafindan  diizenlenmektedir.  Standart insaat dokiimanlarmnin
agiklanmasindan sonra; kamu kurumlarinda kullamilan ingaat teknik sartnameleri
detayli bigimde incelenmektedir. Bolim sonunda ise teknik sartname yaziminda
onemli kaynaklar olan Tiirk Standartlar1 agiklanmaktadir.

Altinc: boliimde; 6nceki béliimlerde yapilan agiklamalar dogrultusunda Tiirkiye ve
ABD’deki standart ingaat dokiimanlari ve ingaat teknik sartnameleri
karsilagtirilmaktadir. Her iki iilkede ingaat dokiimanlarimin biitlintine dair bilgilerin
calismada yer almasi nedeniyle standart insaat dokiimanlan genel Ozellikleri
dogrultusunda degerlendirilmektedir. Altinci bolimiin temeli ise; Tirkiye ve
ABD’deki ingaat teknik sartname sistemlerinin; sistem bilesenleri, yazim yontemleri
ve dokiiman igeriklerine gére karsilastirilmasindan olugmaktadir.



CONSTRUCTION SPECIFICATIONS AND COMPARISON OF TURKEY-
USA SPECIFICATION SYSTEMS

SUMMARY

Successful construction projects depend on communication of project participants.
Construction documents are the most important documents that provide
communication among these participants. If construction documents are prepared
defectively, wrong and complicated; than it is inevitable that there will be obstacles
in project phases.

Specifications define the qualitative requirements for products, materials and
workmanship upon which the construction contract is based. Technical specifications
compose of extract and precise statements describing the characteristics of a
particular item. To produce the objectives in accordance with the contract
requirements, these statements must be completely described by the specifications.

A technical specification describes the quality and the performance of construction;
aimed at design and construction of a building and constitutes a part of construction
contracts. Specifications are important in progress of project phase. Project process
is constituted as form to explain project’s construction characteristics, containing the
definitions of material, workmanship and equipment necessities.

Technical specifications that need a long and a challenging process to prepare; are
the written documents about the physical shape and size of projects. Any and all
material included in project and any building components to be utilized on project
must be specified in detail in technical specifications. If these specifications are
prepared completely and accurately, truly classified, well organized, detailed and
listed in a regular format; than any product, material and equipment will take part in
project easily.

In chapter one, the importance of construction specifications are emphasized and the
methodology in thesis are described.

In chapter two, construction documents and project phases are explained. To
understand specifications better, it is important to know about the whole construction
documents and the phases which technical specifications are used in project process.
In this scope, project phases are explained firstly. Then the classifications of
construction documents from different sources are described. Construction
documents are examined in relation with these classifications.

In chapter three, technical specifications are described. The information that must be
in a complete, clear and precise specification takes part at the beginning. Then
specification’s writing methods and types are explained. After these statements the
organization of specifications are defined. Specification users the need to use
specifications, writing and using specifications in project phases and the writing
techniques and principles of a specification which provides project requirements, are
also explained in this chapter.
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In chapter four, construction specifications in USA are examined. At first, an
independent organization Construction Specifications Institute (CSI), that works
about construction documents and specifications are presented. It is necessary to
present CSI, because of widespread use of CSI’s construction document systems in
USA and Canada. After these explanations, different sources of the specification
systems are examined. Master guide specifications and manufacturer’s specifications
are explained according to the chosen examples.

In chapter five, standard construction documents and technical specifications in
Turkey are explained. In chapter two and three construction documents and
specifications are examined and it is observed that both documents are used in USA.
Because of this, general explanations about construction documents in Turkey are
examined. There are not any organizations working about construction documents
and specifications in Turkey. The government in respect of laws and regulations
prepares these documents. Documents are examined about construction contracts and
government prepares specifications. After the explanation of standard construction
documents, technical specifications that used in public construction projects are
examined in detail. At the end of this chapter, Turkish Standards that are important
source to prepare specifications are clarified.

In chapter six, according to the explanations made before; standard construction
documents and technical specification systems in Turkey and USA are compared.
Standard construction documents are examined in general; and for this reason they
are compared about their general attributes. The main part of the sixth chapter is the
comparison of technical specification systems; including system components, writing
methods and document contents.
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1. GIRIS
1.1 Giris ve Caliymanin Amaci

Bagarih ingaat projelerinin gergeklestirilmesi i¢in proje siirecini dogru ydnlendirecek
nitelikte ingaat dokiimanlarinin hazirlanmasi gerekmektedir. Bu dokiimanlar; tasarim,
teklif, yapim ve yapim sonrasi evrelerde kullamilarak ingaat projelerinin istenilen
niteliklerde gerceklestirilmelerini saglamaktadir. Ingaat dokiimanlarinin; dogru, proje
gereksinimlerine uygun ve eksiksiz bigimde olugturulmalari; proje siirecinin diizgiin

ilerlemesi ve yapinin planlanan kalite, biit¢e ve siirede tamamlanmast i¢in 6nemlidir.

Ingaat dokiimanlarinin bir bileseni olan teknik sartnamelerin temel islevi; proje
niteliklerini; imalat gereksinimlerini, yap1 bilesenlerini ve uygulama yontemlerini
agiklayarak tanimlamaktir. Proje niteliklerinin dogru tamimlanmas: biitiin ingaat
projelerinde bagarili olabilmenin vazgegilmez kosuludur. Teknik sartnameler, bir
ingaat sozlesmesinde taraflarin sorumluluklarimm tamimlayan yasal ve baglayic

nitelikli belgeler olan s6zlesme dokiimanlarinin anahtar gérevi géren bir bolimidiir.

Teknik sartnameler, bir binanin tasarim ve ingaatina yonelik olarak, insaatin kalite ve
performansim tammlamakta ve ingaat sdzlesmesinin bir kismim olusturmaktadir.
Teknik sartnameler, proje siirecinin gelisiminde 6nemli etkileri olan dokiimanlardir.
Projenin yapim karakteristiklerini; malzeme, is¢ilik ve ekipman gereksinimlerini

tammlayarak agiklamalar nedeniyle proje siirecinin sekillenmesini saglamaktadirlar.

Teknik sartnameler, projenin yasam dongiisii i¢inde yer alan evrelerde farkh

amaglarla kullanilmaktadir:

= Tasarim evresinde, teknik sartname diizenlenmesi projenin imalat
gereksinimlerinin belirlenmesi i¢in 6nemlidir. Projenin tasarim kararlarimin
alindigi bu siiregte; mal sahibinin, secilen sistemler ve yapi bilesenleri
konusunda bilgilendirilmesi ve proje katihmcilan arasindaki etkili iletigimin
saglanmasi; dogru teknik sartnamelerin hazirlanmasina baglidir. Aym sliregte
yapilan maliyet tahminlerinin de dogru bigimde olusturulabilmeleri igin
teknik sartnameler gerekiidir.



» Teklif evresinde; yapilan isin niteliginin tam olarak belirtilmesi ve imalatlarin
tammlanmasi, ytiklenicinin teklif fiyatim1 belirlemesinde etkilidir. Proje
gereksinimlerini dogru yansitan teknik sartnameler, teklif veren yiikleniciler
arasinda esit rekabet kosullar1 ve karsilagtirilabilir tekliflerin ortaya ¢ikmasini

saglamaktadir.

* Yapim evresinde, teknik sartnameler; yiiklenicinin yap1 sistemlerini
diizenleyen kilavuz kitabidir. Teknik sartnamelerde; ydnetim prosediirleri
tanimlanir, ekipman kalitesi belirlenir, is¢ilik standartlar tespit edilir ve tiim
yap1 sistemine iligkin bilgilendirme yapilir. Imalatlarin dogru yapilmas, is
programlarinin olusturulabilmesi ve yiiklenicinin kontrol mekanizmasinin

dogru isleyebilmesi teknik sartnamelere baghidir.

* Yapim evresinde; teknik sartnameler; mal sahibi adina yapilan kontrol
stirecini de gekillendirmektedir. Teknik gartnameler; imalatin; mal sahibinin
ve tasarimcinin beklentisi dogrultusunda; talep edilen kalitede gergeklesip
gergeklesmediginin kontroliinii kolaylastirmaktadir. Teknik sartnameler; mal
sahibi tarafindan kalite kontrol belgeleri olarak kullanilmaktadirlar.

= Yapim sonrasi evrede, teknik sartnamelerde yer alan imalat bilgileri
dogrultusunda is kabulii yapilmaktadir. Imalatlari kusursuz ve belirlenen
nitelikte gergeklesip gergeklesmedigi bu dokiimanlardan yararlanilarak tespit
edilmektedir. Mal sahibi ve yiiklenici arasinda sozlesmenin sona erdirilmesi
biiylik oOlglide teknik sartnamelerde yer alan imalatlarin tanimlanan
niteliklere uygun olarak gerceklestirilmesine baglidir. Ayrica, yapmin
kullanicilarina iletilmesi gereken isletme ve bakim gereksinimleri bilgileri,

teknik sartnameler kapsaminda diizenlenmektedir.

Proje siirecinde teknik sartname kullaniminin bir ¢ok faydasi bulunmaktadir. Ancak
bunlardan en 6nemlisi; teknik sartnamelerin kontrol siirecinde kullanilmalaridir. Bir
ingaat projesinin bagarili olmasi igin ii¢ temel kriteri saglamasi1 gerekmektedir.
Bunlar; zaman, maliyet ve kalite etkenleridir. Dogru hazirlanmis teknik
sartnamelerin varligy; planlanan zamanda planlanan biitgeyle en iyi kalitede yapilarin

ortaya ¢ikmasini saglamaktadir.

Teknik sartnamelerin dofru hazirlanmalar1 ve uygun kullanimlarinin en &nemli
faydas1 yapinin kalite gereksinimlerine uygun olarak ortaya ¢ikmasim saglamaktadir.



Gerek yiiklenici gerekse mal sahibi tarafindan yapilan imalat kontrollerinin en
onemli dayanag: teknik sartnamelerdir. Ozellikle yapim ve yapim sonrasi evrelerde,

kontrol siirecinin diizenli ilerlemesi teknik sartnamelere baglidir.

Farkhh proje amaglarina gore kritik bagar1 faktorlerinin belirlenmesi i¢in yapilan bir
aragtirma teknik sartnamelerin Onemini vurgulamaktadir. Aragtirma; ingaat
sektoriinde bilgi birikimi ve yaygin goriisler dogrultusunda kritik basar faktorlerini
tanimlamay1 amaglamaktadir. Bir ingaat projesinde temel hedeflerin biitge, zaman ve
kalite oldugu kabul edilmektedir. Projelerin bu hedefler agisindan bagarili veya
basarisiz olmalarimi etkileyen c¢esitli faktorler bulunmaktadir. Bu hedefler
dogrultusunda kritik basart faktorleri; smirli zaman, iggiicii ve para kaynaklarinin
uygun sekilde kullamimimi saglamaktadir. Geleneksel yapim yontemlerinin
kullanildig tipik bir ingaat projesinde dort temel etken s6z konusudur. Bunlar proje
karakteristigi, s6zlesme diizenlemeleri, proje katilimeilann ve proje katilimeilarinin
dahil oldugu interaktif siiregtir. Arastirmada; biitge, zaman ve kalite hedefleri ile;
proje karakteristidi, sozlesme diizenlemeleri, proje katilimcilarni ve proje
katilimeilarinin dahil oldugu interaktif siire¢ ele alinarak kritik basann faktorleri
tespit edilmistir. Bir pfojenin hedeflerini gerceklestirebilmesi i¢in ¢izimler ve
sartnamelerin yeterlili§i projelerde mutlaka olmasi gereken temel kritik basari
faktorii olarak belirlenmigtir. Bir yapinin basarili olabilmesi i¢in; yapim siirecinde,

proje ve sartnamelerin dogru hazirlanmasi en 6nemli etken olarak ortaya ¢ikmigtir[1].

Proje niteliklerini dogru tanimlamayan teknik sartnamelerin yapimn Kkalitesini
etkilemesinin yam1 sira proje biitgesinde de Onemli sorunlar ortaya ¢ikardif
bilinmektedir. Dogru hazirlanmamis veya yanlig anlamalara yol agan ifadelerin yer
aldigr teknik sartnameler, eksik iletisim sonucunda yiiksek maliyetler ortaya
¢ikmasina neden olabilmektedir. Bu konuyla ilgili bir durum ABD’de bir kolej binasi
ingaat1 i¢in hazirlanmig olan teknik sartnamelerde ortaya ¢ikmigtir. Tasarimeilar
yapuun giydirme cephelerinde kullanilan cami; teknik sartnamelerde renk belirterek
tammlamig ve kolej yoneticileri inceledikleri projelerde estetik agidan bu
malzemenin kullanimim olumlu bulmuslardir. Teklif dokiimanlar1 hazirlanirken bu
karara uygun olarak teknik sartname yazilmig ve yiiklenici belirlenmistir. S6zlesme
dokiimanlar1 hazirlanmadan Once bazi nedenlerden dolay1 proje, mal sahibi
tarafindan ertelenmistir. S6zlesme dokiimanlar1 hazirlanma siirecinde, tasarimci, cam

rengini degistirerek giydirme cephelerde aynali cam kullanmaya karar vermistir. Bu



karara uygun olarak yiiklenici aynali cam malzeme sipariglerini vermistir. Yapim bu
malzeme kullamlarak biiyiik 6lgiide tamamlandiinda mal sahibi yapilan imalatin
yanlis oldugunu tespit etmistir. Mal sahibi tarafindan onaylanan malzeme(renkli
cam) yerine farkli bir malzeme(aynali cam) cephede uygulanmistir. Bu durumda
tasarimc1 bir ¢ok alternatif denemesine karsin soruna ¢6ziim bulamamigtir. Mal
sahibi estetik agidan uygun buldugu renkli cam kullanimim tercih etmistir ve biitlin
bu karmasa sonunda, satin aliman malzemenin tasarimciya maliyeti 27.827%
olmustur[2]. Bu olay, tasarimcinin proje kararlarinda mal sahibi onay1 olmadan
degisiklik yapmast ve teknik sartnamelerde alinan karar1 yanlis belirtmesi sonucu
gerceklesmistir. Bu durum, teknik sartnamelerin eksik ve yanlig diizenlendiklerinde

ortaya ¢ikabilecek sorunlari yansitmast agisindan iyi bir Srnektir.

Cesitli aragtirmalarda; yanlis ve hatali diizenlenen teknik sartnamelerin; imalatlarin
yeniden yapilmalarina ve bu nedenle ek maliyetlerin ortaya g¢ikmasina neden
olduklan saptanmistir. Imalatlan dogru tarif etmeyen, yanhs ifadeler ve eksik bilgi
iceren teknik sartnameler hem proje siirecinin uzamasmma hem de yenileme

maliyetlerinin ortaya ¢ikmasina neden olmaktadir.

Teknik sartnameler, projelerin istenilen kalite, biitge ve siirede gergeklestirilmesini
saglayan énemli dokiimanlar olmasina karsin; Tiirkiye’de heniiz yeterince dogru ve
yaygin kullanimlar1 s6z konusu degildir. Tiirkiye’de uluslar arasi pazarda rekabet
edebilen oldukga bagarili ingaat firmalar1 mevcuttur ve bu nitelikteki firmalarin sayisi
gittikge artmaktadir. Ancak artan bu sayiya ragmen, bu firmalara ait ingaat iglerinin
pek ¢ogunda oldukc¢a ciddi sorunlar yasanmaktadir. Bu sorunlarin &nemli bir
boliimii, insaata baslama asamasinda gergeklestirilmesi gereken hazirlik

¢aligmalarinin yeterince titiz yapilmamasindan kaynaklanmaktadir[3].

Bir yapiy1 ingaat niteligi bakimindan tanimlayan, mal sahibi ve yiiklenici arasindaki
ig iligkisinin igerigini ve sinirlarim belirleyip resmilestiren belgeler; yapinin projeleri,
teknik sartnamesi ve s6ézlesmesidir. Bu belgelerin sekil ve igerik bakimindan uygun
diizenlenmemeleri; ingaat yonetimini g}'iglestirmekte, kaynak israfina ve igin taraflar
arasinda anlagmazliklarin dogmasina ﬁeden olmaktadir[3].

Tiirkiye’de insaat sekt6riinde teknik sartname diizenlemesi ile ilgili yetersizlikleri

tespit etmek amaciyla 50 ingaat firmasinda yapilan bir arastirmada; projeye 6zel

teknik sartname hazirlanma oram1 %52 olarak tespit edilmistir. Hazirlanan teknik



sartnamelerde yer alan konular ise; %38 oraninda teknik niteliklerin tanimlanmasi;
%30 oraninda malzeme ve iirlinlerin ticari isimlerle tanimlanmasi ve % 85 oraninda
teknik niteliklerin standartlara atif tapilarak tanimlanmasidir. Teknik niteliklerin test
kosullarina iligkin bilgiler ise incelenen teknik sartnamelerin higbirinde yer

almamaktadir[3].

Aragtirma, dar bir gercevede konut ingaat1 yapan yiikleniciler segilerek yapilmistir.
Bu nedenle sonuglarin iilke ¢apinda degerlendirilmesi ve genellestirilmesi dogru bir
yaklagim olmayabilir. Ancak aragtirma; sinirli bir gevrede de olsa, Tiirkiye’de teknik
sartname kullammimin eksikligini vurgulamaktadir. Bunun yam sira aragtirma
kapsaminda incelenen teknik sartnamelerin, icerik agisindan da eksik yonleri

bulunmaktadir.

Bu arastirma ozel sektoérde teknik sartname kullanimina yoénelik bir aragtirmadir.
Ulkemizde teknik sartnamelerin hazirlanmasiyla ilgili ¢alismalar yapan &zel
organizasyonlarin olmamasi nedeniyle her firma kendi bilgi birikimi ve ihtiyaglan
dogrultusunda teknik sartnameler hazirlamaktadir. Kamuya ait islerde ise Bayindirlik
ve Iskan Bakanlhif: tarafindan gesitli kanun ve bu kanunlara bagli yonetmeliklere
uygun olarak hazirlanmig teknik sartnameler kullamilmaktadir. Kamuya ait islerde
kullanilan teknik sartnameler detayh bir bigimde incelenmis ve gerek icerik gerekse
bigim bakimindan proje ihtiyaglarimi karsilayacak nitelikte olmadiklar gézlenmisgtir.
Bu dokiimanlarin standart bigimlerde diizenlenmis olmalar1; proje gereksinimlerine

uygun teknik sartname 6zelliginden yoksun olmalarina neden olmaktadir.

Tez ¢alismasinin temel amaci; ingaat teknik sartnamelerinin Snemini vurgulayarak bu
dokiimanlar1 agiklamak ve Tiirkiye ve ABD’de teknik sartname diizenlemelerini
karsilagtirmaktir. Teknik sartnamelerin yapimin kalitesini etkileyen &nemli
dokiimanlar oldugu bilinmesine kargin iilkemizde bu konuyla ilgili ¢alismalarin
yeterli diizeyde olmadign goriilmektedir. Caligma kapsaminda gesitli tilkelerde
kullanilan teknik sartname sistemleri incelenmistir. Bu inceleme sonucunda ABD’de
varolan sisteme ait detayli bilgilere ulagilmigtir. Amerika’da kullamlan sistemin,
bagka iilkelerde de kullamildig1 gériilmiistiir. Ayrica literatiirde; Bu sisteme iligkin bir
¢ok referans oldugu saptanmistir. Bu nedenle Tiirkiye ve ABD’de varolan teknik
sartname sistemlerin kargilagtirilmasina karar verilmigtir. Bu karsilagtirma sonucunda

iilkemizde teknik sartname sistemindeki eksiklikleri belirlemek amaglanmaktadir.



1.2 Cahsmada izlenen Yontem

Teknik sartnamelerin dogru ve eksiksiz hazirlanmalari i¢in bir ¢ok iilkede sartname
sistemleri gelistirilmistir. Ingiltere’de Ulusal Bina Sartnameleri (NBS-National
Building Specification) yaygin olarak kullamlan bir sistemdir. Avustralya’da
NATSPEC isimli bir teknik sartname sistemi kullamilmaktadir. Amerika ve Kanada
da teknik sartnameler i¢in MasterFormat adli bir kodlama sistemi gelistirilmigtir ve

her iki iilkede teknik sartnameler bu kodlama sistemi kullanilarak olusgturulmaktadir.

Tez calismasinda, ¢esitli iilkelerde gelistirilmis olan teknik sartname sistemlerinin
incelenmesi sonucunda ABD’de kullanilan sartname sistemi ile Tiirkiye’de
kullamlan sartname sistemlerinin karsilastirilmasina karar verilmigtir. Bu kararin
verilmesinde ABD’de kullamlan sistemin bagka iilkelerde de yaygin olarak
kullanilmasi etkili olmustur. Yapilan aragtirmalarda teknik sartnameler konusunda
calismalar yapan ve bagimsiz bir organizasyon olan Insaat Sartnameleri Enstitiisii
(CSI-Construction Specifications Institute) tarafindan hazirlanmig dokiimanlar
incelenecektir. Kurulus bagimsiz bir organizasyon olmasina karsin; hazirlamig
oldugu yaymnlar hem 6zel sektérde hem de federal hikkiimete ait ingaat islerinde

kullanilmaktadir.

Tiirkiye’de ingaat dokiimanlar1 ve teknik sartnameler konusunda galigmalar yapan
6zel bir kurulus bulunmamaktadir. Bu konularla ilgili standart dokiimanlar
Bayindirlik ve Iskan Bakanlig: tarafindan yaymlanmaktadir. Bakanh@m hazirlanmig
oldugu teknik sartnamelerin kamuya ait islerde kullamlmasi; standart tip
s6zlesmelerde atif yapilarak zorunlu hale getirilmistir. Ozel sektorde de tercihe bagh
olarak bakanlik dokiimanlar1 kullanilmakta veya bu dokiimanlar kaynak olarak
kullanilarak teknik sartnameler diizenlenmektedir. Bu nedenle, standart ingaat
dokiimanlann ve ingaat teknik sartnamelert; kamu kurum ve kuruluslarina ait
projelerde kullanilmak igin Bayindirhk ve Iskan Bakanli tarafindan hazirlanmig
dokiimanlar esas alinarak incelenecektir. Ozel insaat projelerinde farkh niteliklerde
dokiimanlar ve teknik sartnameler hazirlanmasina karsin; bu dokiimanlarin yaygin

olmamasi, her sirketin kendi i¢ igleyisinde kalmasi bu tercihi gerektirmistir.

Calisma kapsaminda Oncelikle teknik sartnamelerin bileseni oldugu ingaat
dokiimanlarimin tiimii incelenecektir. Proje siireci ve insaat dokiimanlari; teknik

sartnamelerin 6nemini kavramak ve bunlarin siire¢ igindeki kullanim amaglarim



belirlemek igin Gnemlidir. Insaat dokiimanlarinin kapsami, proje siirecinde
hazirlanma bigimleri ve kullanma durumlan genel 6zellikleriyle agiklanacaktir. Daha
sonra ingaat teknik sartnameler; igerik, yontem ve yazim teknik ve ilkeleri agisindan
tanttilacaktir. Ikinci ve figlincii bolimde yer alan kavramsal tamimlar ingaat
dokiimanlant ve teknik sartnamelerin 6zelliklerini vurgulamaktadir. Dordiincii
bsliimde ABD’de kullanilan teknik sartname sistemi incelenecektir. Besinci boliimde
Tiirkiye’de kullanilan ingaat dokiimanlar1 ve ingaat teknik sartnameleri yer alacaktir.
Dérdiincii ve besinci boliimlerde, teknik sartnameler; bu konuda g¢alisma yapan
kurumlar ve teknik sartname kaynaklan ile birlikte agiklanacaktir. Iki tilkede varolan
sistemler ve bu sistemlere ait bilesenler tespit edilerek, altinci béliimde yapilacak

kargilagtirma i¢in referans elde edilecektir.

Altinci boliimde yapilan karsilagtirmada oncelikle Tiirkiye ve ABD’de kullamilan
ingaat dokiimanlari yer alacaktir. Teknik sartnamelerden 6nce bu dokiimanlarin
kargilagtirilmasi, sistemin biitiiniine iligkin veriler elde edilmesini saglayacaktir.
Insaat dokiimanlari; iki iilkede de igerik ve kapsamlarna iliskin analiz ve
degerlendirme yapilmadan agiklanacaktir. Daha sonra Tiirkiye ve ABD’de varolan
teknik sartname sistemleri karsilagtirilacaktir. Tiirkiye ve ABD’de teknik sartname
sistemlerinin karsilagtirilmasi; sistemlerin biitiintine dair &zellikler incelenerek
yapilacaktir. Bu kapsamda; her iki iilkede teknik sartname yaziminda kullamlan
sistemlere bagli olarak sistem bilesenlerinin analizi yapilacaktir. Daha sonra,
sektorlerde teknik sartname yaziminda kullamlan yontemler karsilagtinlacaktir.
Boliim sonunda ise, Tiirkiye ve ABD’de hazirlanan teknik sartnamelerin igerikleri
agisindan karsilagtirilmalar yer alacaktir. Teknik sartnamelerin yazim yontemlerin
ve igeriklerin kargilagtirilmasi; {iglincii boliimde incelenecek olan teknik sartname

yazim yontemleri ve teknik sartname igerikleri kaynak alinarak yapilacaktir.



2. PROJE SURECI VE INSAAT DOKUMANLARI

Baganli bir ingaat projesinin gergeklestirilebilmesi; projede yer alan mal sahibi,
mimar, miithendis, yiiklenici, alt yiiklenici ve diger katilimecilar arasindaki etkili
iletisime baghdir. Ingaat dokiimanlan bu kisiler arasinda iletisimi saglayan en dnemli
belgelerdir. Ingaat dokiimanlan eksik, yanlis veya karmasik olarak hazirlandiklarinda

proje stirecinde ¢esitli aksamalarin olmasi kaginilmazdir.

Proje siirecinin her agamasinda ingaat dokiimanlan farklibk gostermektedir. Bu
boliimde oncelikle proje siirecinde ingaat dokiimanlarinin neler oldugu ve hangi
evrelerde hazirlandigi agiklanacaktir. Insaat dokiimanlarmm kapsam ve
siniflandirmalan konusunda gesitli kaynaklarda farkli tammlamalar yapilmaktadir.
Ingaat dokiimanlan boliimiinde; farkli kaynaklardaki siniflandirmalar {izerinde
durulacaktir. Tanimlara agiklik getirilmesinden sonra ingaat dokiimanlarimi olusturan

teklif gereksinimleri ve s6zlesme dokiimanlar1 incelenecektir.

2.1 Proje Siireci

Tim tasarim ve yapim projeleri baslangicindan bitisine kadar farkli evrelerde
ilerlemektedir. Bu evreler; isin yapisina, mal sahibinin isteklerine ve s6zlesme tipine
gore farklilik gostermektedir. Bir projenin teorik yasam dongiisii; bir fikrin
baslangicindan ingaatin yikimina ve arsanin daha sonra yeniden kullammina kadar

olan zamam kapsamaktadir.

Bir ¢ok tasarim ve yapim projesinde ortak olan evreler proje dongiisiinde su sekilde

yer almaktadir [4]:
» Planlama / Tasarim Oncesi
»  Tasarim
- Sematik Tasarim
- Tasarim Geligimi

- Insaat Dokiimanlar veya Kesin Tasarim



= Teklif / S6zlesme Goriismeleri
* Yapim
® Yapim Sonrasi

Farklh evrelerde gergeklesen aktivitelérde; mal sahibinin, yiiklenicinin, mimar ve

mithendisin proje dongiistindeki sorumluluklari, gérev tamimlar1 ve her agamada

hazirlanan dokiiman tipi farklilik géstermektedir[4]. (Tablo 2.1)

Tablo 2.1 Proje Evrelerinde Hazirlanan Dokiimanlar

EVRE AKTIVITE HAZIRLANAN DOKUMAN
Mal sahibi Mimar/Mihendis Yiklenici
PLANLAMA Fizibilite Cahigmalan Program Raporiar
Programlama Butge Analizier
Arsa Analizi Tavsiyeler
Arsa Segimi
TASARIM $ematik Tasanm Haritalar Sematik Cizimler
Jeoteknik Bilgi Eskizler
Sunumlar
Diyagramlar
Kavramsal
Planlar
Kesitler
Goranbgler
On Proje Agiklamalan
Maliyet Tahminleri
Tasanm Geligimi Cizimler
Planlar
Kesitler
Gorinligler
Tipik Detaylar
Miihendislik
Tasanm Kriterleri
Ekipman Planlamasi
Taslak Teknik Sartnameler
Maliyet Tahminleri Revizyonu
Ingaat Dokiimanlari Teklif Daveti Detayh Gizimler
(veya Kesin Tasanm) Teklif Bilgileri Planlar
Teklif Formu Kesitler
Genel Kogullar Gérinigler
Ek Kogullar Detaylar
Cizelgeler
Teknik $artnameler
Teklif Gereksinimleri
Maliyet Tahminleri Revizyonu
TEKLIF Inale veya Sézlesme Ekler Teklif
Goragmeleri Teklif Glvencesi
YAPIM Mobilizasyon Odeme Belgeleri Modifikasyonlar Izinler
Yapim Cizelgeler
Stzlegme Uygulamasi Imalat Gizimieri
Projenin Tamamlanmast Sertifikalar
Kayit Dokiimanlan
Ruhsatlar
Igletme ve Bakim
Bilgileri
YAPIM SONRASI Iskan Bakim Kayitlan  Iskan Sonras) Rapor veya Garanti Blegesi
Isletme/Bakim . Analizler Servis Kayitlan
Degerlendirme
Tamiratlar




Planlama veya tasarim oncesi evrede; projenin biiyiikliigiine ve karmagikligina gore
mal sahibi; finansal fizibilite ¢aligmalari, planlama evresi aktiviteleri, saha analizi,
proje biitgesi ve cevresel etki analizleri gibi konularda ¢aligmalar yapmak iizere
mimarlik veya mithendislik firmalariyla ortak caligmaktadir. Fizibilite ¢aligmalar
mal sahibinin mevcut kosullarim1 degerlendirmesine, ihtiyag:larlni tanimlamasina ve
gelecekteki egilimlerini belirlemesine yardimer olmaktadir. Fizibilite ¢aligmalarin
kapsayan planlama siireci sonunda, tasarim gereksinimleri ve proje biit¢esi ortaya
cikmaktadir. Mimar ve mihendisler, mal sahibini, arsa se¢imi ve arsa analizinde
yonlendirmektedirler. Bu konular; gevresel etkiler, bolge sinirlamalar, tasit ve yaya
ulagimu, ilgili kanunlar ve kamu kurumlariyla ilgili baglantilar1 kapsamaktadir. Bu
aktivitelerin her biri planlama evresinde; rapor, analiz, tavsiye formunda

dokiimantasyon gerektirmektedir.

Sematik tasarim evresinde, mimar ve milhendisler mal sahibinin program ve biitge
gereksinimlerinin analizlerini yaparak; projenin tasarim ve yapim ihtiyaglarim
olusturmaktadir. Mithendis ve mimarlar kargilikli olarak anlastiktan sonra mal
sahibinin onayma sunmak iizere kavramsal tasarim dokiimanlarimi hazirlarlar. Bu
dokiimanlar; baslangi¢ eskizleri, kiigik olgekli sematik plan, kesit, goriiniisler,
sunumlar, diyagramlar ve genel kavram, 6l¢ek ve proje bilesenlerinin baglantilarim
aciklayan diger grafik ve yazili dokiimanlardan olugmaktadir. Sematik tasarimda
vaziyet plam ile ilgili ¢galigmalar, yap: elemanlarinin boyut, 5lgii ve kiitleleri ile ilgili
saptamalar ve statik, elektrik ve mekanik sistemleriyle ilgili tespitler yapilmaktadir.
Bu evrede hazirlanan yazili dokiimanlar ise 6n proje agiklamalarim ve 6n proje
biitcesini kapsamaktadir. On proje agiklamalari yap: bilesenlerini ve yap
elemanlarin1 tamimlayan ve ilerleyen siiregte teknik sartnamelerin hazirlanmasinda alt
yap1 olusturan dokiimanlardir. On proje agiklamalar cercevesinde tespit edilen

imalat gereksinimleri sonucunda, projenin 6n biitge agiklamalar1 yapilmaktadir.

Tasarim geligimi evresinde, sematik tasarum onaylar,, sistem ve bilesenlerin
entegrasyonu, malzeme ve detaylarla ilgili ¢aligmalar yapilmaktadir. Bu evredeki
odak noktasi; genel ve fonksiyonel iligkilerden ¢ok, teknik uygulamalara ve
sistemlerin yapilabilirlik analizlerine yonelik olmaktadir. Tasarim geligimi evresi
projenin biiyiikltiglinli ve nitelifini tanmimlamaktadir. Bu kapsamda hazirlanan
dokiimanlar; mimari, statik, elektrik ve mekanik sistemlerin projenin genel

karakterini agiklamaya yonelik bi¢cime gelmesini saglamaktadir. Statik, elektrik ve
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mekanik sistemlerin belirlenmesi sonucu taslak sartnameler hazirlanarak bu kararlar
kaydedilmektedir. Taslak teknik sartnameler; projeyle ilgili alinan kararlarin kayit
dokiimanlarim1 olmalarinin yam sira; kontrol listesi olarak kullanilmakta ve ilerleyen
siirecte projenin detaylandirilmastyla dogru orantili olarak teknik sartnamelerin
geligimi saglamaktadir. Bu gekilde segilen malzemeler, imalatlar ve sistemler
hakkinda mal sahibi bilgilendirilmektedir. Bu ¢aligmalar sonucunda degisen maliyet
tahminleri revize edilmektedir.

Son tasarim evresi olan ingaat dokiimanlar1 veya kesin tasarim evresi, onaylanmig
tasarim gelisimi dokiimanlarini, proje kapsaminda hazirlanmig detayli bilgileri ve
proje biitgesini esas almaktadir. Bu evrede; proje tamamen netlestirilmekte ve biiylik
Olgekli plan, kesit, goriinliglerin yan1 sira detaylar hazirlanmaktadir. Mimar ve
miihendisler sozlesmenin pargasi olacak dokiimanlarin tiimiinii bu evrede
olusturmaktadir. Teknik sartnameler, s6zlesme kosullari, sdzlesme formlan ve teklif
formlar1; projeyi ve bu projede yer alan kisilerin goérev ve sorumluluklarim
agiklamaktadir. S6zlesme formlari ve genel kosullar mal sahibinin segtigi standart
formlar olabilecegi gibi mimar ve miihendisler de bu formlar1 hazirlayabilmektedir.
Biiyiik ortaklikli mal sahiplerinin s6z konusu oldugu durumlarda mal sahibi teklif
gereksinimlerini kendisi hazirlamakta ve mimar ve mithendisler bu dokiimanlan
kullanmaktadir. Bu dokiimanlarin tiimii; mal sahibi ile yiiklenici arasindaki yasal

anlagmanin temel unsurlaridr.

Teklif evresinde, ingaat teklifleri ilan veya davet yolu ile talep edilmektedir.
Yiikleniciler ingaat bedeli ve s6zlesme Onerileri goriisiilmek {izere davet
edilmektedir. Teklif dokiimanlar1; mal sahibi, mimar veya miihendisler tarafindan bu
amagla dagitilmaktadir. Teklif veren kigiler teklif fiyatlarim ve yeterlik belgelerini,
referanslarim ve finansal durumlarimi kapsayan dokiimanlart hazirlamaktadir. Bu
evrede; gerekligi oldugu durumlarda, mimar ve miihendisler proje kosullarin
netlestirmek igin ekler hazirlayabilmektedir. Bu dokiimanlar; isi agiklamak,
yorumlamak, varsa degisen kosullan belirtmek ve diizeltmek igin hazirlanan

metinlerden olusmaktadirlar.

Yapim evresi; mal sahibi-yiiklenici arasinda yapilan s6zlesme ile birlikte
baglamaktadir. Yiiklenici yapim evresinde; siire¢ ¢izelgeleri, imalat ¢izimleri, 6deme
talepleri, kayit dokiimanlari, operasyon bilgileri ve garanti belgelerini kapsayan bir

¢ok dokiiman olusturmaktadir. Baz1 imalat ¢izimleri, operasyon bilgileri ve garanti
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belgeleri yiiklenicinin onay: ile malzeme ireticileri veya alt yiikleniciler tarafindan
hazirlanabilmektedir. Tiim bu dokiimanlar idari kayitlarin birer parcasi1 olmakta ve
proje dosyasinda saklanmaktadir. Bu evrede mimar ve miihendisler sézlesme
degisiklikleri ile ilgili dokiimanlar hazirlamaktadir. Ayrica yapim evresi; mal sahibi,
mimar, miihendis, proje yoneticisi ve yiiklenici tarafindan ger¢eklestirilen sdzlesme
yonetimi iglerini ve sdzlesme dokiimanlar1 gereklerinin proje sonuna kadar yerine
getirilmesi faaliyetlerini kapsamaktadir. S6zlesme y6netimi, proje konusunda ortaya
¢ikabilecek degisiklerini kontroliinii, Gdeme planlarim ve finansal kontrolii
etkileyebilecek diger maliyetlerin belirlemesini, i programimn planladig: gibi devam
etmesini, tlim sozlesme doklimanlarinin takibini ve kalite kontrol goérevlerinin
idaresini kapsamaktadir. S6zlesme yonetimi; projede yer alan aktérlerin tiimiintin
katilimiyla gergeklesen bir takim igidir. Projenin planlanan zamanda planlanan biitge
ve kalitede gergeklesmesi igin yapim evresi siirecinde etkili iletisimin saglanmasi

gerekmektedir ve bu iletisim dogru bir s6zlesme idaresi ile gergeklesebilmektedir.

Yapim sonrasi evrede, igletme ve bakim gereksinimleri ortaya ¢ikmaktadir. Mal
sahibi, mimar, miihendis, yiiklenici ve malzeme tireticilerinin yapiy1 inceleyerek bu
gereksinimleri belirlemeleri gerekmektedir. Bu belirlemeler sonucunda, ekipman ve
sistemlerin kullanimi ile ilgili egitimler yapilmaktadir. Bu evrede hazirlanan
doktimanlar; yazili raporlari, aragtirma analizlerini ve mimar, miihendis, yiiklenici,
malzeme {ireticisi ve mal sahibi tarafindan hazirlanan tavsiyeleri kapsamaktadir.
Ayrica; hatali, eksik ve arzu edilen kalitenin altinda ger¢eklesen imalatlarin tespiti ve

onarim ve tamamlanmalar1 da bu evrede gergeklesmektedir.

2.2 Insaat Dokiimanlar:

Insaat dokiimanlarmin kapsam ve smiflandiriimas: ile ilgili cesitli yaklasimlar s6z
konusudur. Temelde kapsam aymi olmasina ragmen simflandirma konusunda
farkliliklar bulunmaktadir. Yapilan arastirmalar sonucunda bu konuyla ilgili bir gok
farkli yaklagim oldugu goriilmigtir. Bu nedenle ¢esitli kaynaklarda ingaat
dokiimanlann ile ilgili smflandirmalar  ve tanimlamalar aciklanacak, farkh

yaklagimlar incelecektir.

Chesley Ayers, bir projenin baglangi¢ asamasinda ve insaat agamasina yakin siiregte
proje dokiimanlarimin farklillk gosterdigini sGylemektedir.Teklif Oncesinde proje

dokiimanlar1; ¢izimleri, sartnameleri ve teklif formlarmi kapsamaktadir. Yapim
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asamasinin hemen 6ncesinde ise proje dokiimanlari; ¢izimler, sartnameler, tiim ekler,
teklif formu, s6zlesme formu, bildiriler ve degisikliklerden olugmaktadir. Sartname
iceriginde teklif dokiimanlan (teklif daveti, teklif bilgileri, teklif formu), kosullar
(genel kosullar, 6zel kosullar, ana miiteahhit isleri, degisiklikler) ve teknik sartname
boliimii  oldugunu belirtmektedir[5]. Ayers’in, insaat sartnameleri olarak
simflandirdigt boliimde yer alan dokiimanlar; ¢izimler ve diger dokiimanlarla

birleserek ingaat dokiimanlarim olusturmaktadir.(Sekil 2.1)

Ingaat Dokiimanlar
I

v v

Cizimler Sartnameler Ekler Teklif Formu
Bildiriler S6zlesme Formu
Degisiklikler

— Teklif Doklimanlar1 (teklif daveti-teklif bilgileri-teklif formu)
— Kosullar (genel ve 6zel kosullar, yiiklenici isleri, degisiklikler)
— Teknik Sartnameleri

Sekil 2.1 Chesley Ayers Insaat Dokiimanlar1 Stmflandirmast

Jimmie Hinze, ingaat s6zlesme dokiimanlarinin sézlesme, ¢izimler, genel kosullar,
biitiinleyici kosullar, teknik sartnameler ve eklerden olustugunu s6ylemektedir. Sekil
2.2 de yer alan bu dokiimanlar ise ¢izimler ve sartnameler olarak iki ana baglikta
simiflandirmaktadir.  Sartname kapsaminda teklif daveti, teklif bilgileri, genel
kosullar, biitiinleyici kosullar, teklif 6neri formu, teklif teminati, s6zlesme teminati,
gecerli {icret listesi, anlagmaya dair yazili ve yeminli ifadeler ve teknik sartnamelerin

yer aldifini tanimlamaktadir [6].

Insaat S6zlesme Dokiimanlari
Cizimler Sartnameler
Teklif Daveti —1  Teklif Bilgileri
Genel Kogullar —}— Biitiinleyici Kogullar
Teklif Oneri Formu —{ —  Teklif Teminati
S6zlesme Teminati ——  Gegerli Ucret Listesi
Yeminli ifadeler | _  Teknik Sartnameler

Sekil 2.2 Jimmie Hinze Insaat S6zlesme Dokiimanlan Siniflandirmasi
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Richard H. Clough ve Glenn A. Sears ingaat dokiimanlarini, ingaat sartnameleri ve
cizimler olarak iki temel baslikta simflandirmaktadir. Cizimler neyin insa edilecegini
agiklarken sartnameler insaatin nasil yapilacagini ve hangi sonuglarin elde
edilecegini ortaya ¢ikarmaktadir. Ingaat sartnameleri teklif ve s6zlesme dokiimanlart
ile teknik sartnamelerden olugmaktadir. Eklerle birlikte bu dokiimanlarin tiimii proje
kilavuzu, proje el kitab1 veya en yaygmn kullannmiyla sartnameler olarak
tanmimlanmaktadir. Bityiik 6l¢ekli projelerde bu dokiimanlara ek olarak teklif daveti,
teklif bilgileri, genel ve biitlinleyici kosullar, alt yiiklenici listesi, iicret bilgileri,
yeminli ifadeler gibi teknik olmayan formlan ve bilgileri kapsayan ayn bir kitapgik
da hazirlanmaktadir[7]. Richard H. Clough ve Glenn A. Sears ingaat dokiimanlan
siniflandirmas: Sekil 2.3 de yer almaktadir.

Ingaat Dokiimanlar

v v v

Cizimler Insaat Sartnameleri Diger Formlar ve Bilgiler

Teklif Dokiimanlar:
Sézlesme Dokiimanlari
Teknik Sartnameler

Sekil 2.3 Richard H. Clough ve Glenn A. Sears Insaat Dokiimanlar1 Simflandirmast

Harold J. Rosen, mimar veya miihendisin bir proje i¢in mal sahibi tarafindan
gorevlendirildigi zaman hazirlamast gereken {i¢ temel dokiiman oldugunu
sOylemektedir. Bu dokiimanlar; ¢izimler, stézlesme kosullart ve sartnamelerdir.
Sozlesme, ekler ve degisikliklerin ilave edilmesi ile birlikte bu dokiimanlarin tiimii
s6zlesme dokiimanlarimi olugturmaktadir. Bu dokiimanlara ek olarak teklif stirecini
ilgilendiren dokiimanlar da s6z konusudur. Rosen, ¢gogu zaman insaat dokiimanlar
ile s6zlesme dokiimanlarinin esdeger terimler olarak kullanildigini belirtmektedir.
Ancak sozlesme dokiimanlarinin teklif gereksinimlerini kapsamamasi bu konuda
yaniltici olmaktadir. Bu nedenle ingaat dokiimanlar1 tanimina benzer olarak proje
kilavuzu (project manual) kavramim kullanmakta ve bu kapsamda; teklif
gereksinimleri, sozlesme, teklif formu, teklif daveti, s6zlesme kosullan, gizimler,

teknik sartnameler ve eklerin oldugunu belirtmektedir[8]. (Sekil 2.4)
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Proje Kilavuzu

v v

Teklif Gereksinimleri Sézlesme Dokiimanlari
Teklif Daveti Sozlesme —T1— Sozlesme Kosullar
Teklif Bilgileri Cizimler ——4— Teknik Sartnameler
Teklif Formu Ekler —1 _ Degisiklikler

Sekil 2.4 Harold J. Rosen Insaat Dokiimanlar1 Simflandirmasi

Ingaat Sartnameleri Enstitiisii (CSI-Construction Specifications Institute), ingaat
dokiimanlar1 tanimini; mimar ve mithendisler tarafindan projenin tasarim siirecindeki
iletisimi ve yapim siirecindeki sézlesme yonetimini saglamak amaciyla olusturulan
yazih ve grafik dokiimanlar olarak yapmaktadir. Insaat dokiimanlari teklif
gereksinimleri ve sozlesme dokiimanlan olarak iki temel grupta agiklanmaktadir.
Teklif gereksinimleri; teklif daveti, teklif direktifleri, teklif bilgileri, teklif formlar
ve eklerden olugsmaktadir. S6zlesme dokiimanlar ise; sozlesme formlari, sézlesme
kosullari, teknik sartnameler, ¢izimler, ekler ve degisikliklerden meydana
gelmektedir. Mal sahibi ve yiiklenici arasindaki sézlesme imzalanmadan once
hazirlanan tiim dokiimanlar aym zamanda teklif dokiimanlandir. Sozlesme
imzalandiktan sonra olusturulan degisikliklerle birlikte tiim dokiimanlar insaat
dokiimanlan olarak adlandirilmaktadir[4]. Sekil 2.5 te CSI tarafindan yapilan insaat

doktimanlar1 simiflandirmasi yer almaktadir.

Insaat Dokiimanlar

v v

Teklif Gereksinimleri Sézlegme Dokiimanlar
Teklif Daveti — Sézlesme Formlar
Teklif Direktifleri — S6zlesme Kosullar
Teklif Bilgileri — Teknik Sartnameler
Teklif Formlar: Ve Ekler — Cizimler
— Ekler
— Degisiklikler

Sekil 2.5 CSI Insaat Dokiimanlar1 Simflandirmasi
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Yukanidaki agiklamalarda da goriildiigii gibi temelde insaat dokiimanlarimn kapsami
aymdir ancak simflandirmada farklilik bulunmaktadir. Tez ¢aligmasinda CSI'in
siniflandirma sistemi esas alinacak ve teklif gereksinimleri ve stzlesme dokiimanlar;
CSI, AIA, EJCDC gibi kuruluglarin hazirlanmig olduklar1 standart dokiimanlar esas
alinarak incelenecektir. Teklif daveti, teklif bilgileri, teklif formlar ve ekleri; teklif
gereksinimleri  baglifinda agiklanacaktir. Soézlesme dokiimanlari ise CSI

smiflandirma sisteminde kullamlan baghklarda tanimlanacaktir. (Sekil 2.6)
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Sekil 2.6 CSI Ingaat Dokiimanlar:
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2.3 Teklif Gereksinimleri ile Ilgili Insaat Dokiimanlar

Teklif gereksinimleri; teklif veren kisi ve kuruluslara, teklif hazirlama ve sunma
stirecinde izleyecekleri prosediirleri agiklamak amaciyla hazirlanmaktadir. Bu
dokiimanlar yardimiyla proje i¢in teklif veren kisi ve kuruluslar arasinda egit rekabet
kosullan olugmaktadir. Aym1 zamanda belirli bir standart olusturuldugu i¢in, teklif

slireci daha sistemli bi¢imde ilerlemektedir.

Teklif gereksinimleri s6zlesme dokiimanlar1 ile birlikte teklif veren kisi ve
kuruluglara verilmektedir; ancak teklif gereksinimleri; sartname veya sdzlesme
dokiimani degildir[8.9]. Sozlesme dokiimanlar; anlasma sonrasinda, yikleniciye
sorumluluklarimi ve ytikiimliiliklerini agiklarken; teklif gereksinimleri teklif veren

kisiler arasindan bu yiikleniciyi segmek i¢in hazirlanan dokiimanlardir.

Teklif gereksinimleri ii¢ temel dokiimandan olusmaktadir. Bu dokiimanlar; teklif

daveti, teklif bilgileri ve teklif formlar1 ve eklerinden olugmaktadir.

2.3.1 Teklif Daveti

Teklif daveti; bir projeye fiyat teklifi verilmesini saglamak igin hazirlanan bir
dokiimandir. Teklif davetinde yer almasi gereken bazi temel bilgiler bulunmaktadir.
Oncelikle tam adi, adresleri ve telefon numaralart ile birlikte mal sahibi, mimar veya
miihendis tamtilir. Projenin adi ve numarasi, tarih ile birlikte dikkat cekici bir
bicimde teklif davetinin baginda yer alir. Bu tanimlamalardan sonra igin agiklanmasi
gerekmektedir. Kisaca proje tipi, 6lgegi ve projenin dnemli karakteristikleri agiklanur.
Bu sekilde teklif verecek yiiklenici, sahip oldugu kapasite ve finansal biitge ile bu ise
aday olma kararim1 verebilir. Ancak bu agiklama teklif verecek kisi veya kurulusun
teklif dokiimanlarim1 alma karan konusunda yardimei olacak niteligi saglamali; ¢ok
detayli olmamalidir. Talep edilen teklif bigimi (birim fiyat, maliyet+kar vs..)
belirtilir. Projenin bitis siiresi ile ilgili belirlenen bir tarih varsa teklif davetinde yer
alir; eger yoksa teklif formunda is i¢in siire verilmesi talep edilir. Teklifleri kimin,
nerede, nasil, ne zaman kabul edilecegi ve tekliflerin kamuya agik veya kapali
ortamlarda agilacag ile ilgili bilgiler bulunur. Teklif dokiimanlarinin alinacag: ve
degerlendirilecegi adres, teminat istenip istenmedii ve teminat iadesi ile ilgili
kogullar agiklanir. Istege bagli olarak yeterlik sartlan belirtilir. Mal sahibinin
teklifleri reddetme hakki ve yasa ve yonetmelikler ile ilgili agiklamalar ilave
edilir[4]. '
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Teklif davetinin; teklif veren kisilere ulastirilmas: farkli yollarla gergeklesmektedir.
Bu kimi zaman bir telefon goriigmesi, kimi zaman mektup kimi zaman da gazetelerde
yer alan bir duyuru bigiminde olmaktadir. Kamuya ait projelerde bu duyurunun
gazete ilam yolu ile yapilmas: yasalarca belirtilmektedir. Bu sekilde yeterlilige sahip
yiiklenicilerin tiimii teklif verebilmektedir. Ozel sektordeki teklif davetlerinde ise
mal sahipleri yasal duyuruyu g6z ardi ederek kendi belirledikleri kigi ve kuruluslara
teklif daveti yapmaktadir[5].

2.3.2 Teklif Bilgileri

Teklif bilgileri terimi teklif talimatlar1 veya teklif kosullar1 gibi gesitli kavramlarla
adlandirilabilmektedir. Bu dokiimanlarin amaci; teklifin dogru ve tam olarak
hazirlanmasini saglamak oldugundan bu bélim teklif bilgileri olarak agiklanacaktir.

Teklif bilgileri s6zlesme kosullarim etkileyen dokiimanlar oldugu igin teklif
davetinden daha detayh bilgiler igerir. Bu dokiimanlar mal sahibi onayinda mimar ve
miihendisler tarafindan hazirlanabildigi gibi bazi kuruluglarin yaymladigi standart
teklif bilgileri formlar1 da kullamlmaktadir. Amerikan Mimarlar Enstitiisii (AIA-
American Institute of Architects) tarafindan hazirlanmig olan AIA Document 701 bu
ornek formlardan biridir[8]. AIA Document 201 Insaat Sézlesmeleri Genel Kosullari
kullanildiginda  teklif  bilgileri hazirlanmasinda bu 6rnek  formlardan
yararlanilabilmektedir. Benzer sekilde Miihendisler Birligi S6zlesme Dokiimanlari
Komitesi (EJCDC-Engineers Joint Contract Documents Committe) tarafindan
hazirlanan EJCDC Document 1910-12 teklif bilgileri igermektedir. Bu dokiiman
EJCDC Document 1910-8 Ingaat S6zlegmeleri Standart Genel Kosullari’na gore
teklif bilgilerini olusturmakta yararl bir kaynaktir[4].

Teklif bilgileri i¢inde Oncelikle teklif formu ve teklifin kag kopya sunulacagi
agiklanir. Teklif hazirlamirken formda yer alan bosluklarda teklif fiyati, degisimler
ve temel bilgilerle ilgili b6ltimlerin nasil doldurulacag belirtilir. Tekliflerin sunusu
ile ilgili; nasil alinacagi, ne zaman kesinlesecegi gibi bilgilendirme yapilir. Teklif
verenlerin sdzlesme dokiimanlarimi ve projenin yapilacagi yeri incelemeleri konusu
agiklanarak gerekirse baglanti kuracaklarn kisilerle ilgili bilgi verilir. S6zlesme
dokiimanlarindaki olas1 ¢eligkilerin  ¢6ziimlenmesi ve mimar ile birlikte
degerlendirilmesinin nasil olacagt anlatilir. Teklif agilisindan 6nce tekliflerin geri

¢ekilmesi veya degistirilmesi kogullari, sézlesmenin hangi kosullarda yapilacag: ve
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hangi kosullarda tekliflerin reddedilecegi agiklanir. Ayrica seg¢ime baghh olarak
adaylarin finansal durumlar ile ilgili belgeler, alt yiiklenici listesi, 6zel ingaat izni
gereksinimleri ve yiiklenicinin 6zel gereksinimlerle ilgili lisans bilgileri gibi ek

dokiimanlar da talep edilebilir|8].

2.3.3 Teklif Formu

Teklif formu; teklif veren kigi ve kuruluslarca doldurmak tizere hazirlanan standart
bir doktimandir. Teklif fiyati, adres bilgileri ve imza gibi belirli bogluklar i¢eren
form, teklif veren kisi veya kurulug tarafindan doldurulmaktadir. Bu dokiimanin
standartlagtinnilmas: gerek karsilagtirmada kolaylik saglanmasi gerekse teklifin egit

kosullarda degerlendirilmesi ag¢isindan 6nemlidir.

Teklif formunda mal sahibinin adres bilgilerinin yam sira teklif veren kigi veya
kurulusun adres bilgileri de yer alir. Proje adi, numarasi, s6zlesme numarasi ve tarih
belirtilerek teklif davetinde oldugu gibi proje tamimlanir. Proje arsasinin gériildiigii
ve incelendigi; ayrica gerekli tiim dokiimanlarin teslim alindigi bildirilir. Onerilen
teklif fiyat1 ile birlikte bu fiyatta yapilabilecek fiyat artisi veya azalisi gibi olasi
degisikliklerle ilgili bilgiler formda yer almalidir. Birim fiyatlarin listesi ve
agiklamalan bilgileri verilir. Projenin ne kadar siirede tamamlanaca@ belirtilir. Teklif
stirecinde alinan ek s6zlesme dokiimanlar1 ve bu dokiimanlarin alims tarihleri ile
ilgili bilgilerin bulundugu bir bélim de teklif formunda yer alir. Teklif veren kisi
veya kurulusla belirlenen siirede, hangi kosullar altinda anlagma yapilacagi agiklanar.
Tiim bu bilgilerin sonunda teklif verenin adresi, imzas1 ve miihrii teklif formuna

eklenir.

2.4 Sozlesme ile lgili ingaat Dokiimanlar

Insaat dokiimanlarimn temel unsurlarindan biri olan s6zlesme dokiimanlar;
yapilacak isi detayli bir bigimde agiklayan dokiimanlardan olugmaktadir. Teklif
gereksinimleri isi tanitmay: ve teklif vermek igin karar vermeyi saglayacak genel
bilgileri igerirken; sdzlesme dokiimanlan tanitilan bu isin yapilabilmesini saglayacak
dokiimanlari: kapsamaktadir.

Sozlesme dokiimanlari projenin tiim evrelerinde kullanilan yazili ve grafik
dokiimanlardir. Yazii dokiimanlarin baginda s6zlesme formlari gelmektedir.
Sozlesme formlarinda yiikleniciye hitap eden agiklamalar yer almaktadir. Genel
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kosullar ve  Dbiitlinleyici kosullardan olusan sézlesme kosullari, imalat
gereksinimlerini agiklayan teknik sartnameler ve bu dokiimanlardaki degisiklikler ve
olas1 ekler diger yazili dokiimanlardir. Grafik dokiimanlar ise yapilacak ise ait proje
gizimlerinden olugmaktadir. Asagida, bu dokiimanlar agiklanan sirayla

incelenmektir.

2.4.1 Sézlesme Formlan

Sozlesme formlari; yiikleniciye is siiresince uymasi gereken yasal yiikiimliiliikleri
aciklayan dokiimanlardir. Yiiklenici-mal sahibi arasinda imzalanan s6zlesme
formlan: ile yiiklenici; sorumluluklarimi kabul eder ve bu sorumluluklar yerine
getirmeyi taahhiit eder[10].

Sozlesme formlari; anlagma, kesin teminat, Gdeme teminati ve belgelerden

olugmaktadir[4].(Sekil 2.7)

S6zlesme Formlar

v v v v

Anlagma Kesin Teminat Odeme Teminati Belgeler

v v

Sigorta Is Bitirme
Belgeleri Belgeleri

Sekil 2.7 S6zlesme Formlar

Anlagma; mal sahibi ile yiiklenici arasinda imzalanan, taraflarin sézlesmeye yasal
olarak baglanmasimi saglayan yazili dokiimandir. Mal sahibi-yiliklenici arasindaki
iliski ve ylikiimliliikleri; sozlesme dokiimanlarim olusturan diger dokiimanlari
referans gostererek tamimlar. Anlagmada agiklanmasi gereken temel unsurlar;
taraflar, yapilacak is, isin bedeli ve isin siiresidir. Bu bilgilerin yer aldig:1 anlagsma
metni taraflarca imzalanmalidir. ABD’de sézlesme tipine gore kullanilabilecek gesitli
standart anlagsma formlar1 bulunmaktadir. S6zlesme tipleri, belirlenen proje teslim
sistemlerine ve Odeme bigcimlerine gore degigmekfedir. Bu standart sézlesme
formlarin; AIA Document 101 ve EJCDC Document 1910-8-A-1 gibi gétiirii fiyat
iizerinden yapilan s6zlesmelerde ve AIA Document 111 gibi maliyet+kar 6deme
bi¢iminin kullanildigi maksimum fiyat teminatli sozlesmelerde kullanilan ¢esitli

Ornekleri bulunmaktadir[11].
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Kesin teminat; ytklenicinin sézlesmedeki yiikiimliiliiklerini yerine getirmemesi
halinde bir kefilin isi siiresinde tamamlayacag: veya kalan isin bedelini ddeyecek
yeterli finansmani saglayacagina iligkin garantiyi saglamaktadir[4]. Kesin teminatin
asil amaci mal sahibini korumaktir. Benzer gekilde yiiklenici de alt yiiklenicilere
kargi onlem almak amaciyla kesin teminat isteyebilir. Kesin teminatta farkh
segenckler s6z konusudur. Bunlardan ilki kefilin mevcut yiikleniciyi finanse ederek
projeyi tamamlamasint saglamaktir. Ikinci segenek; mal sahibinin sézlesmeyi sona
erdirmesini bekleyip daha sonra bagka bir yiiklenici ile projeyi tamamlamaktir. Diger
bir segenek ise mal sahibinin projeyi kendi bulacag: bir yiiklenici ile tamamlamasim
isteyerek arada olugsacak fiyat farkim karsilamaktir. AIA tarafindan hazirlanmis AIA
Document 312 standart kesin teminat formu biitiin bu se¢enekleri agiklayan 6rnek
formlardan biridir[11]. Ayrica EJCDC tarafindan hazirlanmis EJCDC Document

1910-28-A gibi kesin teminat formu Srnekleri de bulunmaktadir.

Odeme teminaty; kesin teminattan farkli niteliklere sahiptir. Bu dokiiman bazi
durumlarda ig¢i ve malzeme ddeme teminati olarak da adlandinimaktadir. Odeme
teminaty; alt yliklenicilere, malzeme firmalarina ve malzeme, isgiicii, ekipman,
saglama gibi hizmetler konusunda projede yer alan diger gruplara garanti
saglamaktadir. Bu dokiiman aym1 zamanda mal sahibi i¢in de yararhidir. Bunun
nedeni; yliklenici ve diger gruplar arasinda olusacak anlasmazliklarda mal sahibinin
sorumlulugunun ortadan kalkacak olmasidir. Kesin teminatta oldugu gibi 6deme
teminat1 belgeleri igin de hazirlanmig standart formlar bulunmaktadir. AIA
Document 312 ve EJCDC Document 1910-28-B gibi belgeler bu formlarin en
yaygin kullanilan 6rnekleridir[11].

Belgeler, sozlesme formlannin son dokiimam olup proje niteligine gore
degismektedir. Ancak yasa ve yOnetmeliklere gore dogru hazirlanmig sigorta
belgeleri ve ig bitirme belgeleri her projede yer almast gereken temel dokiimanlardir.
Sigorta belgeleri; mal sahibinin finansal korumasi niteliginde belgelerden
olusmaktadir. Yiklenicinin, proje kosullarina uygun olan limitlerde gesitli sigorta
belgeleri hazirlamasi gerekmektedir. Bu belgeler; is giicli tazminatlan, gesitli
malzeme ve ekipmana dair sigorta belgeleri olabilmektedir. Is bitirme belgeleri ise
ylklenicinin daha dnce yapmis oldugu isleri; isin bedeli, kapsami, niteligi agisindan
agiklayan ve bu islerdeki basarisim belirten belgelerdir. Proje nitelik ve kapsamina

bagli olarak bu belgelere ek dokiimanlar hazirlanmasi da gerekebilmektedir.
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2.4.2 Sbzlesme Kosullar:

Sozlesme kosullari; sozlesmenin gergeklestirilmesi siirecinde yer alan taraflarin
temel gereksinimleri, sorumluluklar ve iligkileri konusunda agiklamalar igerir. Bu
kosullar mal sahibi-yiiklenici arasinda yapilan anlagmanin dogal pargasidir. Bununla
birlikte; s6zlesme formlarimin imzalanmasi gereken dokiimanlar olmalarina kargin
sozlesme kosullarinin bdyle bir gereksinime sahip olmamasi; bu dokiimanlarin

anlagmadan ayr1 bir b6lim olarak diizenlenmesinin gerektirmistir.

Sézlesme kosullarinin igerigi asil olarak mimar ve miihendisler i¢in dnemlidir. Mal
sahibi-yiiklenici sozlesmelerinde imza sahibi olmamalarina ragmen; mimar ve
mithendislerin; bu dokiimanlarin hazirlanmasinda ve proje sitirecinde kullaninminda
O6nemli sorumluklari vardir. Bunlar; projeyle ilgili islerde mal sahibinin temsilcisi
olarak gorev almalar1 ve ingaat alamim belirli periyotlarda kontrol ederek isin
gelisimini takip etmeleri, bu kontrollere gdre 6deme planlarim olusturmalan,
degisiklik talimatlarim hazirlamalari, ¢izimler ve diger yazili dokiimanlarla ilgili
diizenlemeler yapmalari, yanlis imalatlar1 reddetme haklann ve 6nemli imalatlarin
tamamlanma siireleri ve isin tamamlanma siiresinin belirlenmesi gibi gérev ve

sorumluluklardir[4].

Sozlesme kosullari, genel kosullar ve biitlinleyici kosullar olarak iki boliimde
hazirlanmaktadir.(Sekil 2.8)

Sozlesme Kosullar

! '

Genel Kogullar Biittinleyici Kosullar

Sekil 2.8 S6zlesme Kosullar

Genel kosullar, standart dokiimanlar olarak yaymnlanan ve bir ¢ok ingaat
s6zlesmesinde kullanilabilecek temel prensipleri igeren dokiimanlardir. Biitiinleyici
kosullar ise genel kosullar1 detaylandirmak ve bu dokiimanlarda olusabilecek
degisiklikleri agiklamak amaciyla hazirlanan dokiimanlardir. Bagka bir ifadeyle
kullamlan  standart formlarin projenin  spesifik  gereksinimlerine  gore

diizenlenmelerini saglamaktadir[12].
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2.4.2.1 Genel Kosullar

Genel kosullar i¢in ABD’de hazirlanmis olan gesitli standart dokiiman formlan
bulunmasina ragmen bu dokiimanlarin igeriklerinde yer alan unsurlar temelde
benzerdir. Genel kosullann igeriginde; agiklamalar, s6zlesme ile ilgili dokiimanlar,
mal sahibinin yetki ve sorumluluklar, mimar veya miihendisi gérev ve yetkileri,
yiiklenicinin yetki ve sorumluluklari, alt yiikleniciler, farkli sozlesmeler, zaman,
O0demeler ve tamamlanmalar, is ile ilgili degisiklikler, kigilerin ve miilkiyet
haklarimin korunmast, sigorta ve poligeler, anlagmazliklar, sézlesme termini ve gesitli

provizyonlarla ilgili bilgiler yer almaktadir[7].

ABD’de genel kosullar ile ilgili standart dokiimanlar hazirlayan gesitli kuruluglar
bulunmaktadir. Bu kuruluglar AIA, EJCDC ve Amerikan Ingaat Miihendisleri Birligi
(ASCE-American Society of Civil Engineers) ve Genel Miiteahhitler Birligi (AGC-
Associated General Contractors) ortakligidir. Ayrica federal ydnetmeliklere uygun
olarak Amerika Birlesik Devletleri hiikiimetinin hazirladifi genel kosullar
dokiimanlari bulunmaktadir. Bu dokiimanlardan AIA ve EJCDC dokiimanlar1 en
yaygin kullanilan formlardir[6].

AlA ti¢ tip genel kosullar dokiimam yayinlamaktadir. Bu dokiimanlar;
»  AIA Document A201, Ingaat i¢in Sézlesme Genel Kosullar

» AJA Document A201/CMa; Ingaat igin Sézlesme Genel Kosullan-Yapim
Yoneticisi Misavir Yaym

» AJA Document A201/SC Ingaat igin Sozlesme Federal Biitiinleyici
Kogullari’dir.

Bu dokiimanlarin yam sira; daha az kompleks olan ingaat projeleri igin de kisaltilmig

cesitli formlar yayinlamaktadir. EJCDC kendi genel kosullar dokiimanlarini;
* Ingaat Igin Standart Sézlesme Genel Kosullart EICDC Document 1910-8

= Yapim Genel Kosullan EJCDC Document 1910-26-B olarak
yayinlamaktadir[4].

AIA A201 ve EJCDC 1910-8 dokiimanlar igerikleri nedeniyle benzer dokiimanlar
olmasma karsin detaylarda belirli fakliliklar s6z konusudur. EJCDC dokiimanlan
Avrupa ve Ingiltere, AIA dokiimanlan1 ise Kuzey Amerika tekniklerine uygun
"anlatimlar icermektedir. EJCDC dokiimanlarinda mithendislik projelerini ilgilendiren
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belirli konu bagliklart farklar1 vardir. Ayrica belirli tanimlar iki dokiimanda farkli
olarak yapilmaktadir. Ornegin “is” tamm AIA dokiimanlarinda hem tamamlanan
hem de devam eden imalatlar i¢in kullanilirken EJCDC dokiimanlarinda sadece

tamamlanan imalatlar1 ifade etmek igin kullanilmaktadir[8].

2.4.2.2 Biitiinleyici Kosullar

Genel kosullarda; ingaat projelerinin tlimiine yonelik genel o6zellikler
aciklanmaktadir. Ancak bu agiklamalar bazi durumlarda proje gereksinimlerini
kargilayacak agiklamalann kapsamamaktadir. Bu nedenle biitiinleyici kosullar
hazirlanmaktadir. Bitiinleyici kogullar; genel kosullarda yer alan agiklamalara; gesitli
ekler yapilmasi veya baz1 bilgilerin ¢ikartilmasi sonucu olusturulmaktadir. Standart
genel kosullar projede yer alan taraflarin gérev, yetki ve sorumluluklarim temel
ifadelerle agiklamaktir. Ancak bazi projelerde farkhh yetki ve sorumluluk alanlan
olabilmektedir. Bu nedenle bu agiklamalarin degistirilmesi ve projeye uygun bicimde
diizenlenmesi gerekmektedir. Genel kosullarin modifikasyonlarinin yani sira baz1 ek
bilgiler de sadece biitiinleyici kosullarda yer almaktadir. Bu bilgiler; sigorta
gereksinimleri, 6deme programu, iicret tarifeleri gereksinimleri, esit galigma kosullar:
gereksinimleri, ¢esitli kayiplarin telafi edilmesi, isin durdurulma durumlart ve mal

sahibinin vergi muafiyetlerinden olusmaktadir[4,13].

2.4.3 Teknik Sartnameler

Teknik sartnameler ingaat s6zlesmesi {izerine kurulmus malzeme, imalat ve
igciliklerin nitel gereksinimlerini agiklayan doktimanlardir. Teknik sartname belirli
bir parganin karakteristigini ac¢iklayan tam ve dogru ifadelerden olusmaktadir. Bu
agiklamalar kusursuz bir bigimde yapilarak; imalatin, s6zlesme gereksinimlerine

uygun tamamlanmasi saglanmaktadir[4].

Hazirlanmasi zorlu ve uzun bir siireg gerektiren teknik sartnameler; projenin tanim
eksik olan fiziksel gekli ve bu seklin lgiileriyle ilgili yazili dokiimanlardir. Her bir
malzemenin projedeki detay: (arka planda veya 6n planda olmasi) ve projenin normal
fonksiyonunu yerine getirmesi igin ihtiyag duyulan her tiir sabit ekipman teknik
sartnamede ayrintilariyla tammlanir. Bu sartnameler; tam ve dogru olarak
hazirlanmig, dogru siniflandirilmig, iyi organize edilmisg, detaylandirilmig ve diizgiin
bir bigimde listelenmis olduklar: takdirde, her tiir projede her bir imalat, malzeme ve

ekipman kolayca saptanal;ilir ve projedeki yerini alir[14].
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Imalatlarin grafik a¢iklamalariin yaninda bu imalatlarin gergeklestirilebilmesi igin
yazili bilgilerin de olmasi gerckmektedir. Cizimler iizerinde notlar alinarak grafik
olarak ifade edilemeyen bilgilerin agiklanmas: pratik bir yontem degildir. Bu durum
teknik sartnamelerin ayr1 birer dokiiman olarak hazirlanmalarim gerektirmektedir.
Cizimlerde imalatin bigim, 6l¢li, ve malzeme niteligi bilgileﬁ yer alirken; teknik
sartnamede bu imalatin yapim 6ncesi, yapim siireci ve yapim sonrasinda hem imalat
hem de imalatin yapilacagi mekanla ilgili gereksinimler agiklanmaktadir. Bu nedenle

cizimler ve teknik sartnameler birbirlerini tamamlayan dokiimanlardir.

Genellikle, sartname yazari, ¢izimlerin %50 ila %75 i tamamlandiginda projeyle
ilgili bilgileri elde etmis olur. Ideal ancak pratikte uygulanamayani, ¢izimlerin % 95
veya daha fazlasi tamamlandiginda yani neredeyse tiimii ortaya ¢ikmis projenin

teknik sartnamelerinin olugturulmaya baglanmasidir[15].

ABD’de diger sozlesme dokiimanlarinda oldugu gibi teknik sartnamelerde de
kullanilan bazi standart formlar vardir. Bu formlar iki fakli niteliktedir. Bunlardan
birincisi teknik sartname formatinin elde edilebilecei bir kodlama sistemi digeri ise
farkli kuruluslarin hazirladiklann kilavuz sartnamelerdir. Bu kilavuz sartnameler

rehber drnekler olabildigi gibi ticari kuruluglara ait malzeme sartnameleri de olabilir.

Tez ¢alismasimin 6zgiin konusu ingaat teknik sartnameleridir. Bu boliimde yalmizca
ingaat teknik sartnamelerinin genel tanimi yapilmis ve kullanim amaci agiklanmgtir.
Teknik sartnamelerle ilgili detayli bilgiler ¢aligmamn devaminda yer almaktadir.
Ingaat teknik sartnamelerinin tiirleri ve organizasyonu iigiinci boliimde
aciklanacaktir, ABD’de ingaat teknik sartnameleri standart formlart ve bu formlar
hazirlayan gesitli kuruluglar bulunmaktadir. Bu konuyla ilgili agiklamalar dérdiincii
bolimde yer almaktadir. Tiirkiye ’de ingaat teknik sartnameleri; igerikleri,

kapsamlar1 ve standart ingaat doktimanlar1 beginci boliimde detaylandirilacaktir.

2.4.4 Cizimler

Proje siirecinde ¢izimler farkli evrelerde farkli katihmcilar tarafindan
kullamlmaktadir. Projenin gelisim siirecinde farkli evrelerde farkh nitelikte ¢izimler
yapilmaktadir. Tasarim agamasinda eskizlerle baglayan siire¢ kiigiik 6lgekli sematik
cizimlerle devam eder ve dlgek bilyiiyerek ilerleyen siiregte imalat resimlerine kadar
detaylandirilir. Farkli niteliklerde bu g¢izimleri projede yer alan kisiler farkli

amaglarla kullanirlar.
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Cizimler; elemanlar arasindaki iligkileri gdsteren dokiimanlardir. Her bir malzeme,
eleman, bilegen ve aksesuarin; yeri, tanimlanmast, 6lgii ve boyutlari, bilesen detay ve

diyagramlart ve bi¢im ve formlaniyla ilgili agiklamalari igerir[4].

Cizimler; projenin 6zel boliimlerine ait bilgileri agiklayan ve iki boyutlu ylizeylerde
organize edilen grafik ve metne bagl ifadelerdir. Projenin tasarim amacim; projenin
biitlinli veya biitiinlin belli pargalar1 olarak farkli bakiglarda agiklar. Diyagram ve

cizelgeler de proje ¢izimlerinin bilegenleri olabilirler.

Tasarim siireci projenin {i¢ boyutlu genel kavraminin ortaya ¢ikmasiyla sonuglanir.
Bu konsept siirecin herhangi bir zamaninda projeyle ilgili tiim bilgileri igerir ve bu
bilgilerin yer aldig1 fiziksel bir model olarak ifade edilir. ilk asamada mimarin
diistincesi seklinde olan bu model ilerleyen siiregte el ¢izimleri ile veya bilgisayar
destekli olarak olugturulabilir. Bu modelin belirli bir bdliimiiniin sunumunun
yapilabilmesi i¢in iki boyutlu yiizey goriiniimleri ve ¢izimleri olusturulur. Bu
goriiniimler; plan, kesit, goriiniig gibi bi¢cimlerden olugur. Gorlintimlerin her biri ilgili
olduklar boliimii farkli bigimde tasvir eder. Bu nedenle istenilen bilginin gekline
gére en mantikli ve en agik ifadenin elde edilecegi goriinlim bigimleri segilir. Farkl

goriintim bigimlerinin gesitleri Sekil 2.9 da yer almaktadir.

<>

i

Sekil 2.9 Goriintim Tipleri
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Sozlesme dokiimanlarinin diger bilesenleri igin ABD’de belli standart formlar
gelistirilmesine ragmen ¢izimler igin bdyle bir standart yoktur. Bazi biiyiik kuruluglar
kendi biinyelerinde yer alan mimar, mithendis ve miisavirlerin kullanmasi amaciyla
Ozel standartlar gelistirmislerdir. Bunun yami sira bazi mal sahipleri de kendi
hazirladiklar1 veya baska bir kurumun organize ettigi 6zel standartlarla uyumlu

¢izimler istemektedir.

Bir projeye ait tiim gizimlerin yer aldig1 dosyaya ¢izim seti ach verilir. Iyi organize
edilmis ¢izim setleri bilgi saglamay1 kolaylagtirir, proje koordinasyonunu destekler,
bilgi eksikliklerini ortadan kaldirir ve aym bilginin defalarca tekrarlanmasim
engeller. Cizim seti organizasyonunda fakli bir ¢ok sistem bulunmaktadir. Bazi
sistemler ¢izimleri mimarlik miihendislik disiplinine gore; bazilar ise plan, kesit ve
goriiniis gibi ¢izim tiplerine goére diizenler. ABD’de bu konuyla ilgili fakh
yaklagimlar s6z konusudur. Ornegin CSI UniFormat adli dokiimamnda ¢izimleri
projenin fiziksel elemanlarina gore diizenlemistir. Baz1 6zel firmalarda ise ise ait
pargalarin genel kavramlarini kullanarak diizenlemeler yapilmaktadir. Tablo 2.2 de
¢izim seti organizasyon sistemindeki diizenleme 6rnekleri; ¢esitli kuruluslarin yaygin
olarak kullandiklan farkli sistemlerdir[4].

Tablo 2.2 Cizim Seti Organizasyon Sistemi

\hif CSI Battimore Bilgesi Harsen Lind Mayer Inc.
RS Kilavuzu (Gedd Kuwulg)

A ALIYAP F DIGRBINAINSAATT  |00-19 Ged 0 Geel

Al0 Teel Fi0 Qe Yapm 2029 s Alam 1 s Alam Gelisimi

A0 BodrumKat ingaat 20 Segreli Yikim 3039 M 2 Yikim

B ISKELET G BINASANTIYESI 4049 i Midanlar 3 Srikiird

BI0 Uktyapt Gl0 Santiye Hazirhy 50-59  Donaty 4 Mimeri Gekrdek ve

B0 DisKapatma G Santiye Gelisimi 6060  Srildirel Iskelet

B30 Cati Yapimi G0 Sentiye Su Tesisaty 700 SuTesisan 5 BinalgMedam

C ICVEKAN Gi0 Santiye HVAC Sisterni 8089 HVAC 6 Tavanlar

CI0 I Mian ingzats G50 Sertiye Flektrik Tesisats 9099  Elektrik Tesisa | 7 Donaty

0 Merdivenler G0 Diger Santiye Ingaatt 8 SuTesisah

C30 i Mekan Bitirme Isleri Z GENEL 9 Kullanihmayan

D SFRVISLER 710 Genel Gereksinirrier - 10 HVAC

DI0 Tasryiaa Sistem 720 Teklif Gereksinirrleri 11 Aydinlann

20 SuTsisah Stizlegtre Formian, Kogullar 2 GiweGe

D80 HVACSistai 70 Proje Maliyet Tahini Sisterrler

DA0  Yangmn Koruma Sisterni 13 YangmKouma

D50 Hlekdrik Tesiseh 14 Renk Cizelgeleri

E  MDBILYA VEDONATI

EI0 Donat

EX) Miilya
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Bir projenin ¢izim setinin hazirlanmasinda farklt bir ¢ok etken bulunmaktadir. Bu
etkenler; boyut, hacim, proje boltimleri, kat ve s6zlesme sayilari, proje evresi, ingaat

diizeni, sistemlerin sayis1 ve karmagiklik durumu ve proje teslim sistemidir[4].

2.4.5 Ekler ve Degisiklikler

Sozlesme dokiimanlariin son bilesenleri, ekler ve degisikliklerdir. Ekler projenin
teklif evresinde hazirlanan dokiimanlardir. Ekler, mimar tarafindan hazirlanan yazil
ve grafik doklimanlan kapsar ve s6zlesme imzalanmadan o6nce hazirlamr.
Degisiklikler ise sozlesme imzalandiktan sonra yapim asamasi siirecinde

diizenlenmektedir.

Eklerin hazirlanmasinin temel amaci; teklif veren kisi ve kuruluslarin proje ¢izimleri
ve teknik sartnamelerle ilgili sorularimi cevaplamak, geligkili ifadelere ve eksik
bilgilere aciklik getirmektir. Ek bilgiler; eksiklerin ve yanhglarin diizeltilmesi,
celigkilerin agiklanmasi, igin kapsaminin arttirillmasi veya azaltilmasi, teklif
fiyatlarin ilgilendiren ek bilgilerin saglanmasi, teklif formlarinin kabul edilis tarih ve
yer degisiklikleri ile ilgili bilgilendirme ve isin kalitesindeki degisikliklerle ilgili

agiklamalar gibi konularda agiklamalar igermektedir[8].

Ekler ihtiya¢ duyuldugu zaman gizimlerle desteklenmelidir. Eklerin igerigi; sozlesme
dokiimanlar1 ve g¢izimlerle aym diizende olmalidir. Ek dokiimanlarin temel
bilesenleri ve diizenlenme siralarinda oncelikle ek numarasi ve giinii belirtilmelidir.
daha sonra proje agiklamasi yapilmali, mimar veya miihendisin isim ve adresi
belirtilmeli, ekin kime hitap ettigi agiklanmalidir. Ons6z niteliginde teklif verenlere
hitap eden giris yazis1 olusturulmalidir. Ayrica teklif gereksinimleri, anlagsma ve
diger sozlesme formlan, sézlesme kosullan, teknik sartnameler ve gizimlerle ilgili

degisiklikler sirayla ekler iginde yer almalidir4].

Ingaat dokiimanlan degisiklikleri yiiklenici miiteahhide hitap eden yazih
dokiimanlardir. Ancak karmasik ¢izimlerde yapilacak degisikliklerin yazili ifadelerle
aciklanmasi zor olmaktadir. Bu gibi durumlarda ¢izimlerde yapilan degisiklikler igin

ek doktimanlar hazirlamak en dogru yéntemdir.

Ingaat dokiimanlarinda degisiklik yapilmasim gerektiren bazi durumlar s6z
konusudur. Bu durumlar; mal sahibinin igle ilgili taleplerinde degisiklik yapmasi, ig
alaniyla ilgili dngoriilemeyen sorunlarin ortaya g¢ikmasi, bina kod provizyonlan ve

yerel otoritelerin isle ilgili gereksinimleri nedeniyle ortaya ¢ikan degisiklikler, dzel
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trtinlerin bulunamamas: veya yeni tiriinlerin etkileriyle ilgili farkli bilgiler ortaya
cikmasi gibi piyasa kosullar, ve sézlesme dokiimanlarinin yanhs, eksik ve geligkili

yonlerinin diizeltilmeleridir[4].

Proje siirecinde ertelemeleri ve maliyet degisikliklerini azaltmak i¢in bu dokiimanlar
zamaninda ve sistematik bi¢cimde diizenlenmelidir. Yapim siirecinin ilk agamalarinda

yapilacak degisiklikler isle ilgili yeni diizenlemelerin azaltacaktir.
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3. INSAAT TEKNIiK SARTNAMELERI

Ingaat teknik sartnameleri, ingaat dokiimanlan i¢inde projeyle ilgili teknik bilgilerin
yazih olarak yer aldifn dokiimanlardir. Bu teknik bilgiler; kalite, performans,
giivenlik, ol¢li ve boyutlarla ilgili agiklamalarin; malzeme, isgilik ve ekipman
gercksinimleriyle baglantili olarak ifade edilmesinden olugur. Bu agiklamalar kalite
garantileri, terminoloji, semboller, testler ve test yontemleri, paketleme, marka
isimleri, simflandirma gibi bilgiler yardimiyla elde edilir. Tasarim ve maliyeti
ilgilendiren kurallar, is i¢in test, denetleme ve kabul agamalari, yapim teknikleri ve
yiklenici miiteahhidin yapmakla yiikiimlii oldugu islerin tiimiine ait bilgiler de
teknik sartnamelerde yer alir[16].

Teknik sartnameler; proje kapsaminda yer alan imalat gereksinimlerini agiklamalar
nedeniyle, uygulama siirecinde 6nemli katkilar olan dokiimanlardir. Imalatin
yapilmasi, bu stiregte kontrol mekanizmasimn dogru islemesi ve buna bagh olarak
planlama ve programlama aktivitelerinin dengelenmesi teknik sartnamelerde yer alan
agiklamalara gore gergeklestigi i¢in; teknik sartname kapsamu ve igerigi onemlidir.
Bu nedenle bu boliim kapsaminda 6ncelikle teknik sartname igeriginde yer almasi

gereken bilgiler agiklanacaktir.

Teknik sartnamelerin hazirlanmasinda gesitli yaklagimlar s6z konusudur. Sartname
yazan yiiklenicinin kullanacag: imalat yontemlerini tiimiiyle agiklayarak teknik
sartnameyi olusturabilir veya yiikleniciyi Ozglir birakarak yalmzca sonug odakli
zorunluluklar belirleyebilir. Teknik sartname tiiriiniin se¢imi, teknik sartname
yazannin yani sira; igin niteligine, projenin 6lgegine, belirlenen yapim sistemine ve
mal sahibinin ve tasarimcinin tercih ve beklentilerine de baghdir. Béliim 3.2 de

teknik sartname tiirleri {izerinde durulacaktir.

Teknik sartname tiirlinlin seg¢iminin yam sira organizasyonu da Snemlidir. Proje
stirecinde hangi asamalarda hangi bigimlerde teknik gartnamelerin oldugu ve bu
dokiimanlarin kimler tarafindan nasil ve hangi yontemlerle hazirlandifn ve
kullamldig: bilinmelidir. Boliim 3.3 de teknik sartname organizasyonu; kullanicilar,

kullamm ve yazim stiregleri ve yazim teknikleri ile birlikte ag¢iklanacaktir.
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3.1 Teknik Sartname Icerigi

Teknik sartnameler, projede yer alan imalatlarin gergeklestirilebilmesini saglayan
agiklamalardan olusmaktadir. Cizimlerde grafik olarak ifade edilen proje bilgileri
teknik sartnamelerde ‘yazihh olarak yer almaktadir. Grafik ifadelerde hangi isin
yapilacagi aciklamirken teknik sartnamelerde bu igin nasil yapilacag
tanimlanmaktadir. Bir imalatin gergeklestirilebilmesi igin gerekli biitiin bilgiler
teknik sartnamelerde yer aldifindan teknik sartname kapsamimn tam ve eksiksiz
olmas: 6nemlidir. Teknik sartname, bir imalatin gergeklestirilebilmesi igin gerekli
her tiirlii agiklamay igermelidir. Imalata ait; malzeme, is¢ilik, ekipman kosullar1 ve

bu kogullara bagh diger gereksinimler eksiksiz olarak agiklanmalidir.

ABD’de CSI tarafindan teknik sartname igeriginin diizenlenmesi ve teknik
sartnamede yer almasi gereken konu bagliklarinin belirlenmesi igin SectionFormat
adl bir kodlama sistemi gelistirilmistir. Dérdiincii b6liimde; CSI teknik dokiimanlar
kapsaminda SectionFormat ile ilgili detayh bilgiler yer almaktadir. Bu boliimde;
teknik sartname igeriginde olmasi gereken bilgiler agiklanirken SectionFormat

sisteminde yer alan bagliklar kullamlacaktir.

SectionFormat kodlama sistemi, imalat gereksinimlerini kapsamh olarak agiklamasi
nedeniyle bir ¢ok projenin teknik sartnamesinden kullamlan bir sistemdir. Sistem;

genel, tiriinler ve yapim olmak iizere ii¢ bSliimden olugmaktadir[4].

Bir projeye ait teknik sartnameler olusturulurken bu ii¢ bashigin kullamilmas:
onemlidir. Her bir bolim imalatin farkhi gereksinimlerini agiklayan bir igerige
sahiptir. Bu béliimler i¢inde gesitli alt bagliklarda konuyla ilgili bilgiler daha detayl
olarak agiklanmaktadir.

Genel bilgiler boliimiinde, 6ncelikle agiklanan imalata iliskin genel bir 6zet yer
almalidir. Imalata ait detayl bilgilerden énce biitiine yonelik bir agiklamanin olmast
konunun daha kolay anlagilmasim saglamaktadir. Imalat gergeklestirilmeden &nce
yliklenicinin onaya sunmasi gereken belge ve dokiimanlar da bu bsliimde tanimlamir.
Tasarimc1 veya mal sahibi belirli imalatlarin gergeklestirilmesinden 6nce o imalatta
kullanilan malzeme, ekipman, aksesuar vs.. gibi ¢esitli konularda bilgi almak ve
imalatin gergeklestirilmesinden &nce bu bilgileri onaylamak isteyebilir. Imalatla ilgili
cesitli performans gereksinimleri, ilgili referans standartlar, kalite gereksinim ve

garantileri' gibi bilgiler de bu boliimde yer alir. Imalat gerceklestirilmeden 6nce; o
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imalatta kullamlan malzemeye iligkin temin, depolama ve koruma kosular1 genel
bilgilerin yer aldigi bu bolimde tanmmlanir, Genel boliimiinde; imalat
gergeklestirilmeden once yiiklenicinin konuyla ilgili sahip olmasi gereken her tiirlii
enformasyon yer almalidir. Bu nedenle sartnamenin ilgili oldugu imalata bagh olarak

bu alt bagliklar farklilagabilmektedir.

Uriin bilgileri boliimiinde; imalatta kullamilan malzemelerin tiimiiyle ilgili her gesit
bilgi yer almahdir. Bu bilgiler; malzemeye ait fiziksel ve kimyasal 6zellikler,
malzemelerin performans 6zellikleri, birden fazla malzeme kullamliyorsa bu
malzemelerin tiimiine ait Ozellikleri ve kanigim, fabrikasyon bilgilerini
kapsamaktadir. Eger tescilli sartname tiirii kullamliyorsa malzeme iireticisine ait
bilgiler de bu boliimde agiklanir. Ayrica malzemelere 6zel referans ve standartlar,
gesitli test gereksinimleri ve kalite kontrol bilgileri tammlanir. Imalatin
gergeklestirilmesi i¢in malzemenin yaninda ekipman bilgileri de 6nemlidir. Ekipman

ozelliklerine ait detayli agiklamalar da firtinler boliimiinde yer alir.

Yopim bilgisi boliimii; teknik sartname igerifinde yer almasi gereken son konu
basghigidir. Bu bolimde imalatin nasil gergeklestirilecegi; imalat Oncesi, siras1 ve
sonrasi siiregleriyle birlikte agiklamir. Oncelikle imalat gergeklestirilmeden &nce,
imalatin gergeklestirilecegi mekanin sahip olmasi gereken kosullar ve o mekanda
yapilacak hazirliklar tammlanmalidir. imalata yonelik 6zel gereksinimlerin olmasi
durumunda; o imalatin en iyi kalitede gerceklestirilebilmesi i¢in bu bilgiler
onemlidir. imalatin nasil yapilacagi, imalat sirasinda gerekli malzeme, is¢ilik ve
ekipman gereksinimleri ve olasi toleranslar yapim tarifinde belirtilir. Imalat
sonrasinda o imalatin korunma ve temizlik kosullar1 tammlanir. Bu agiklamalar;
imalatin santiye kogsullarinda korunmasim saglamalan agisindan 6nemlidir. Imalata
y6nelik herhangi bir koruma bilgisinin olmadig1 projelerde, tamamlanan imalatlarin
santiye kosullarinda yeterince dogru korunmadif: ve bu nedenle gesitli maliyet ve
kalite sorunlarimin ortaya ¢ikmasi s6z konusudur. Yapim béliimiinde imalatin nasil
yapilacaginin yam sira; kullamm siirecinde onarim/restorasyon bilgileri, kullanim

Omrii sonunda nasil yeniden yapilacag bilgileri de tammlanir.

Teknik sartname igeriginde yer almasi gereken temel bilgileri bu sekilde dzetlemek
miimkiindiir. Yukarida yer alan bilgiler gesitli 6l¢ii, boyut ve miktarla tanimlanarak
imalat gereksinimleri agiklamr. Tanimlanan bu bilgiler imalatin niteligine gére daha

kapsamli bigime déniistiiriilebilir veya daha siirli agiklamalardan olusabilir. Ancak
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her kosulda; teknik sarthame kapsaminda yer alan bilgiler; o imalatin

gerceklestirilmesi i¢in gerekli olan her tiirlii enformasyonu igermelidir.

3.2 Teknik Sartname Tiirleri

Teknik sartnamenin amacim gergeklestirebilmesi i¢in bazi temel kriterlere uymasi
gerekmektedir. Bu kriterler; teknik dogruluk ve uygunluk, agik ve net sartlar, adil ve
tarafsiz gereksinimler, teklif ve yapim siireglerinde kolay kullanilabilen bigim ve
yasal uygulama giiciinden olugmaktadir. Tiim bu kriterlerin tatmin edici olup
olmamasi; teknik sartnamenin yazim tiirtine baghdr.

Teknik sartname tiiriiniin se¢imi; projenin karmagikligi ve sézlesme yontemine gore
degismektedir. Segilen sistem, projenin tasarim amacim karsilayan dogru
gereksinimlerin olusup olugsmadigina goére degerlendirilir. Projenin biiyikk veya
kiigiik olmasina ya da proje kilavuzunun genis veya dar kapsamli olmasina bagl
olarak uzman bir sartname yazar1 eksiksiz ve dogru teklif dokiimanlari, tutarh
maliyet tahminleri ve ingaat kalitesi ile ilgili yeterli sartnameler olusturabilir[17].

Teknik sartnameler genel anlamda “agik” ve “kapali”olarak simiflandinlir. “Kapali”
veya “smirlayici” gartnameler, belirli bir marka adi, stili, renk numaras1 gibi
sirlayici ve bagka bir iirlinii eleyici nitelikte malzeme veya iirlin se¢imlerinin yer
aldign sartnamelerdir. “A¢ik” veya “sirlayici olmayén” sartnameler ise bir ¢ok
malzeme ve bilegenin degerleridirilmesine imkan saglayan sartnamelerdir. Bu iki
sintflandirma sisteminde énemli olan yontemdir. Yontemin yan sira sonucun Snemli
oldugu sartname bigimleri de vardir. Ornegin performans esash sartnamelerde, 6zel

bir malzeme veya {iriin referans gosterilmeden sonug odakli gereksinimler agiklanir.

Teknik sartname tiirleri; performans sartnameleri, agiklayici sartnameler, referans

sartnameleri ve tescilli sartnameler olmak iizere dort gesittir.(Sekil 3.1)

Teknik Sartname Tiirleri
Aciklayici Performans Referans Standartlar Tescilli
Sartnameler Sartnameleri Sartnameleri Sartnameler

Sekil 3.1 Teknik Sartname Tiirleri

33



Teknik sartname tiirleri aym zamanda niteliklerine gére de simflandirilmaktadir. Bu
tirlerden agiklayici sartnameler ve referans standartlar1 sartnameleri; imalat
gereksinimlerini sinirhi ifadelerle agiklamalari nedeniyle kapali sartnameler olarak
siniflandirmaktadir. Performans gartnameleri ise sonug odakli olup, bitmis imalata ait
gereksinimleri iirlin ve malzeme sinirlamasi yapmadigi icin  agik sartnamelerdir.
Tescilli sartnameler ise projede yer alan imalat gereksinimlerinin niteligine gére hem
acik hem de kapali nitelige sahip olmaktadir[2]. Tasarimcinin taleplerine bagli olarak
bu yoéntemin kullanim bigimi degismektedir. Tablo 3.1 de teknik sartname tiirleri ve

niteliklerine gore stmiflandirmalar: yer almaktadir.

Tablo 3.1 Teknik Sartname Tiirleri ve Siniflandirmalar

Teknik Sartname Tiirii  [Sitmiflandirma

Aciklayici Kapah

Performans Agik

Referans Standartlarn Kapali

Tescilli Acik/Kapali

Genellikle teknik sartnameler birden fazla yontem kullanilarak hazirlanirlar. Tek bir
tirlin kullanim1 veya birden fazla tiirtin kombinasyonu i¢in herhangi bir
smirlandirma yoktur. Bununla birlikte mimar veya miihendislerin hangi y6ntemde
teknik sartnameyi olusturacaklart Onemli bir karardirr Bu ydntemlerin

kombinasyonunda sorunlarin ortaya ¢ikma ihtimali oldugu unutulmamalidar.

3.2.1 Acgiklayial Sartnameler

Agiklayict sartnameler; imalatin dogru yapilabilmesi igin gereken malzeme, isgilik
ve ekipman &zelliklerinin yer aldi1 detayli yazili agiklamalardan olusur. Literatiirde

tasarim gartnameleri veya malzeme ve is¢ilik sartnameleri olarak da ifade edilir.

Agiklayic1 sartnamelerde, sonug {iriin tarif edilmez; ¢iinkii agiklanan uygulama
prosediiriniin dogal sonucu olarak istenilen iiriin elde edilir. Yiiklenici ingaat
kalitesine uygun kurallar1 yerine getirmeli ve yapilan i, teknik sartnamelerde
aciklanan Ol¢ii ve tasarimla uyumlu olmalidir.
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Aciklayic: sartnamelerin hazirlanmasinda bes temel adim s6z konusudur[4]:

»  Oncelikle, piyasada mevcut olan iiriinler arastirilir.

Uygun bulunan iirlinler analiz edilir ve gereksinimleri karsilagtinlir.

» Projede ihtiyag duyulan ozellikler belirlenir ve g¢izimlere ve belirlenen

kriterlere uygun olan tiriin segilir.
* Buiiriine ait minimum gereksinimleri kapsayan kritik 6zellikler tanimlanur.

= Son asamada, imalatin gergeklesmesi i¢in gereken, malzeme, is¢ilik, imalat

Oncesi, siireci ve sonras1 kogullarina ait spesifik bilgiler agiklanir.

Agiklayict  sartnamelerin  kullamildify  projelerde, miiteahhidin yiikiimliiliigii
sartnamelerde yer alan bilgileri izlemek ve uygulamaktir. Mal sahibi ise sonugla ilgili
biitiin sorumlulugu Uzerine almaktadir. Bu durum, sartname yazari igin; binay:
anlamasi, yapimint agiklamasi ve sistemde tasarlandigi bigimde iyi bir iirlin ortaya

¢ikmasini saglamasi, yol gosterebilmesi igin biiyiik bir sorumltuluktur[9].

Agiklayici sartnamelerde, sartname yazari bir imalatin yapilabilmesi i¢in kullamlacak
malzemeyi ve daha dnceden bilinen bir yapim teknigini agiklar, yiiklenici de bunun
sonucunda kaliteli imalati gergeklestirebilir. Ornegin, bir tugla duvar imalati igin
sartname yazari; tugla, har¢ ve katki maddeleri, 6zel bilesen testleri, uygulama
stirecindeki hava kosullar, is¢ilik teknikleri, tugla birlesim tipi, ek yerleri ve son
olarak temizlik prosediirleri ‘bilgilerini aciklar. Bu agiklamalar yardimiyla
sartnamelerle ilgili olan kisiler kendi sorumluluk alanlarim kolayca kontrol edebilir. _.
Yiiklenici veya alt yiiklenici imalati dogru yapar; laboratuar, bilesenleri agiklanan
test yontemlerine gore test eder ve denetleyici ig¢ilik gereksinimlerini kontrol eder.
Eger sartname eksiksiz hazirlandiysa tugla duvar imalat1 dogru bigimde sonuglanir.

Bu durumda mal sahibinin ve tasarimcinin istedigi sonuglar elde edilir.

Aciklayict  sartnamelerin  kullamlmasinin  bazi avantaj ve dezavantajlan
bulunmaktadir. Yiiklenicinin malzeme ve diger bilegenlerin se¢iminde 6zgiir olmasi,
rekabete dayanan tekliflere yiiksek derecede -imkan vermesi ve imalatlarin
gergeklestirilebilmesi igin detayli olarak hazirlanmalan 6nemli avantajlanidir. Kalite
ve performans:1 Onceden bildirmek ve kontrol etmek, basarisiz hazirlanmig
sartnamelerin sonucunda ortaya c¢ikabilecek anlagsmazhiklar ve  sartnamelerin

yazilmasi i¢in genis bir aragtirma yapilma ihtiyaci ise dezavantajlaridir[12].
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Agiklayic1 sartnameler, son yillarda projelerin daha kompleks hale gelmeleri ve
ingaatla ilgili bir ¢ok standart gelistirilmesi nedeniyle fazla tercih edilmemektedir.
Sartname yazarinin tanimlayacagi 6zellikler bir ¢ok standartta yer almaktadir. Bunun
yam sira agiklayict sartname hazirlamak uzun ve zorlu bir ¢alisma siireci
gerektirmektedir. Bu siireg; gogu projede kisa tutulmakta ve buna bagl olarak teknik
sartname yazim igin yeterli siire bulunma:ﬁaktadlr. Genellikle, ilgili standartlarin
olmamas1 ve 6zel marka isimleri kullanimimin yasak oldugu projelerde agiklayici
sartnameler kullanmilmaktadir. Ayrica, kiigiik ve orta 6lgekli projelerde de; imalat
gruplarinin az olmasi projenin fazla detayli olmamsi nedeniyle agiklayici sartname

kullanim tercih edilmektedir.

3.2.2 Performans Sartnameleri

Performans sartnamelerinin tanimi; gerekli sonuglarin uygun kriterler yardimiyla
agiklanmasi; ancak bu sonuglar1 elde edecek yontemlerle ilgili simrlamalarin
olmamas1 olarak yapilmaktadir[4]. “Gerekli sonug¢” ifadesi, arzu edilen sonug
tiriinlin tlim detaylan ile agiklanmasi anlamindadir. Eksik bir performans sartnamesi,
projede yer alacak malzeme, ekipman ve isgilik kalitesinde kontroliin
kaybedilmesine neden olmaktadir. Sartname yaziminda segilen kriterler, 6l¢iim, test
degerleri veya diger giivencelere uygun olmalidir. Olgiim ve testler imalattan dnce,
imalat stirecinde santiyede ya da imalat tamamlandiktan sonra belirli bir kullamm

stireci sonunda yapilabilir.

Performans sartnameleri, tasarimcimin malzeme ve iggiiciinde istedigi sonuglar
aciklayan , belirli iiriin ve iggiicti standardi gibi konularda se¢imi miiteahhide birakan
bir yontemdir. Malzeme, imalat veya belirli ekipmanlar i¢in talep edilen sonuglarla
ilgili ifadelerden olusur. Teknik 6zet ve saglanmasi gereken bir dizi performans
karakteristigi listelenir. Sonuglarin nasil elde edilecegi degil, ortaya ¢ikan iiriiniin ne
olacag tarif edilir ve imalat tamamlandiktan sonra yapilmasi planlanan testlerle ilgili
bilgiler igerir. Tugla duvar 6rneginden devam ettigimizde, bu imalat i¢in hazirlanan
performans sartnamesi tamamlanan imalatin renk, doku, bigim, boyut gibi
Ozelliklerini tarif eder. Tugla duvar yapiminda kullanilan malzeme, is¢ilik, ekipman

ve yapim teknigi gibi konularla ilgili ifadeler performans sartnamesinde yer almaz.

Performans sartnameleri, isin istenilen sonuglarimi ag¢iklar, metot se¢imini

miiteahhide birakir. Performans, konuya baghi olarak ¢ok cesitli yonlerde ifade
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edilebilir. Bu nedenle performans sartnameleri, miiteahhidin isin yapilmasinda
yenilik¢i yaklagimlarda bulunmasinda tesvik edicidir. Ayrica; performans kriterleri
teklif oncesinde belirlenmisse, bu durum yiiklenici agisindan ihaleyi alabilmesinde
avantaj saglayici bir unsur olabilir. Yiiklenici, talep edilen performans
gereksinimlerine uygun en diisiik teklifi verebilme sansina sahiptir. Malzeme ve
diger triinlerle ilgili bir sinirlama olmadigindan kendi tercihlerinde 6zgiirdiir. Teklif
sonrasinda belirlendikleri durumlarda ise, kar marjimin artmasi saglanabilir. Her iki

sekilde de, mal sahibi istedigi sonucu elde ettigi takdirde, proje basarilidir[9].

Performans sartnameleri istenen performans kriterlerinin destekledigi serbestlik
miktarina ve diger sartname tiirleriyle ortak kullamimlarina bagl olarak agik veya
kapah olarak degerlendirilebilir. Agik performans sartnameleri miiteahhide biiytik
lgiide ozgiirlik taniyan yontemler igerir. Kapali performans sartnameleri ise bir
veya iki segenek sunar. Bu durum performans sartnamelerinin agiklayici veya
tescilli sartnamelerle birlikte kullanilmasini sonucu ortaya ¢ikar. Bazi sartnameler
¢ok a¢ik oldugunda degerlendirilmeleri zorlasir. Bazilar: ise ¢ok kapalidir ki bunun
nedeni, ¢ogunlukla sartname yazarmmn belirli bir iireticinin teknik literatiirtinden
aldig1 bilgiyi kopyalamasindan kaynaklanir. Bu durumda agiklayici bir yaklagim,

ilgili kisiler i¢in daha az zaman kaybina neden olur{18].

Gegmiste performans sartnameleri kullanim yaygin degilken giiniimiizde bu ydntem
gittikge popiiler olmaya baglamigtir. Bunun en 6nemli nedeni projelerin sinirl
biitgeye sahip olmalari, tasarim, teklif ve yapim siire¢lerindeki maliyetlerin Snemini
artirmigtir. Geleneksel yontemlerle yapilacak uygulamayi tarif edebilecek uzman kisi
sayisinin az olmasi tasarim ve yapim siireglerinde engelleyici etkenler olmaktadir.
Ayrica yeni s6zlesme yontemleri bir projenin gelisiminde farkli tekniklerin ortaya
cikmasim saglamigtir.  Biitiin bu sebepler performans sartnamesi kullamminin

yayginlagsmasinda etkili olmaktadir[19].

3.2.3 Referans Standart Sartnameleri

Insaat sektoriiniin geleneksel yontemler ve el yapim teknikleri kullammlarindan
modern teknolojiyi takip eden bir sektdre dogru gelismesi sonucunda bu konuyla
ilgili bir gok ulusal ve uluslar aras1 standart ortaya ¢ikmistir. Bu referans standartlar;
uzmanlar veya genel ortakliklar tarafindan kabul edilebilir kriterleri kapsayan
dokiimanlar halinde organize edilmektedir ve ticari kuruluglar, profesyonel
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ortakliklar, standart yazan organizasyonlar, yasal otoriteler ve kurumsal
organizasyonlar tarafindan yayinlanmaktadir. Konuyla ilgili tipik otoriteler, &zel
referans konusunda genis bilgiye sahip; mimarlar, miihendisler, bilim adamlan,

teknoloji uzmanlari, malzeme {ireticileri ve iiriin kullanicilandir[4].

Referans standart sartnameleri devlete ait projelerde ve baz1 6zel sektor projelerinde
yaygin olarak kullamilmaktadir. Konuyla ilgili referans standardin mevcut oldugu
durumlarda, bu dokiimam kullanmak, sartname yazari igin hem kolay hem de daha
tatmin edicidir. Bu durumda yiiklenici de bu bilgiyi ekonomik ve verimli bi¢imde
kullanabilmektedir. Ilgili referans standardin kullanimu, en ileri teknoloji kullanimint

da beraberinde getirmektedir[5].

Referans standartlar teknik sartnameye numara, baslik veya ismi ile dahil edilir. Bu
sekilde sartname yazart konuyla ilgili uzun ve ayrintili agiklama yapmak durumunda
kalmaz. Ancak referans sartnameleri dogru kullanilmadiklarinda yanlis anlagilmalar
ortaya gikmaktadir. Standartlarin genellikle minimum gereksinimleri agiklamalar1 ve
proje gereksinimiyle ilgili 6zel ifadeler igermemeleri referans sartnameleri
kullannmmmin  6nemli bir sorunudur[20]. Bu nedenle referans sartnameleri,
cogunlukla, diger sartname tiirleriyle birlikte kullamlmaktadir. Ornegin tugla duvar
imalat1 teknik sartnamesi yazilirken har¢ ve tugla ile ilgili agiklamalar belirli
standartlar kullanilarak yapilabilir. Boylece, agiklayici sartname ve referans

sartnamesi birlikte kullamilarak daha kapsaml bir teknik sartname yazilir.

ABD’de ingaat sektoriiyle ilgili standartlar hazirlayan gesitli organizasyonlar

bulunmaktadir. Bu organizasyonlar:

* Amerikan Olgiim ve Malzemeler Toplulugu(ASTM- The American Society

for Testing and Materials),
=  Amerikan Beton Enstitiisii (ACI-American Concrete Institute),

»  Amerikan Ulusal Standartlar Enstitiisii (ANSI-American National Standards
Institute)

» Ulusal Yangin Korunumu Birligi (NFPA-National Fire Protection

Association) ‘dir.

Ayrica ABD hiikiimetinin bir kurulusu olan Ulusal Standartlar Dairesi (NBS-
National Bureau of Standards) ve Ulusal Standartlar ve Teknoloji Enstitiisit (NIST-
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National Institute of Standards and Technology) de referans dokiimanlar
hazirlamaktadir[12,20]. NIST tarafindan hazirlanan standartlar; ticari standartlar ve
basitlestirilmis uygulma tavsiylerinden olugmakta ve Uriin Standartlari (PS-Product
Standards) olarak tamimlanmaktadir. Bu kuruluglarin hazirladigi  dokiimanlar;
tasarim, iscilik, test yontemleri ve ekipman kurallan ile ilgili standartlan

icermektedir[4].

Referans sartname kullantmindaki sorunlari ortadan kaldirmak igin dncelikle standart
iyi bilinmelidir. Standardin igerigi ve amaci dogru bi¢imde analiz edilmelidir.
Referans standardin gereksinimleri proje gereksinimleriyle paralel olmalidir. Eger bu
kriter saglanamiyorsa sartname yazari kullandig: standartla ilgili agiklama yapmah
ve standart harici durumlan belirtmelidir. Referans standardin teknik sartname igine
nasil dahil edilecegi de onemlidir. Standard1 yayinlayan organizasyon adi, standart
numarasl, bashg1 ve yayin tarihi bilgileri yer almalidir. Standardin agik ve net olarak

tamtilmas: yiiklenicinin dogru standard: uygulayabilmesi i¢in dnemlidir{4].

3.2.4 Tescilli Sartnameler

Tescilli sartnameler, tasarimcinin, tasarim gereksinimlerini marka adi, model
numarasi ve diger 6zel karakterleriyle ortaya koydugu sartnamelerdir. Malzeme
tireticisinin adimn yer almas: veya tarif edilen tiriiniin tek bir iireticide yer almasi
durumlarinda sartname, tescilli sartname olarak adlandirilir. Literatiirde 6zel veya

markal1 sartnameler olarak da ifade edilir.

Tescilli sartname kullanimin en 6nemli nedeni mal sahibi veya mimarin daha &nce
kullanmis oldugu bir malzeme veya iirlinii tammas1 ve performansindan memnun
kalarak tekrar kullanmak istemesidir. Bunun yam sira yazim siirecinde ilgili
tireticinin kendi hazirlamus oldugu teknik sartnamenin projeye kolaylikla adapte
edilebilmesi sonucu teknik sartname hazirlama siireci kisalmaktadir. Uriin segiminde
kontroliin saglanmasi, iireticiden temin edilen ¢izimler yardimiyla daha detayli
¢izimlerin hazirlanmasi diger avantajlardir. Ancak rekabete dayanan teklif ortamim
yok etmesi ve yiiklenicinin segilen triinle ilgili yetersiz veya kotii deneyimlerinin

olma ihtimali tescilli sartname kullaniminin eksikleridir[4,5]

Tescilli sartnameler, tiriinii, marka adi ve 6zel isim vererek aciklar. Ornegin tugla
cephe kaplamasi imalatinda segilecek tuglanin hangi firmamn iiriinii olacagin

tammlamir. Bu ifadede {ireticinin adi ve tuglamin adi yer alir. Bu durum,
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kendiliginden; tuglanin performansini, boyut, renk, doku, dayamim, su yalitimi, don
dayanimi gibi terimlerle agiklar. Bu sartname yonteminin kullammi, yapi
tamamlandiginda bitmis yiizeylerde yer alacak iiriinlerin tasarimci tarafindan imalat
Oncesinde onaylanmasim saglar. Sartname yazarinin tamimi agiktir ve tasarirmcimn

seg¢imi sonucunda goriiniis ve kaliteyle ilgili beklentileri de kesin olarak bellidir.

Tescilli sartnamelerin 6nemli bir sorunu rekabet eksikligidir. Devlet islerinde, tescilli
sartname kullammi, biitiin ilgili Ureticilerin is igin istedikleri takdirde rekabet
edebilmeleri gerektigi kuralindan dolay1 miimkiin degildir. Bu nedenle devlet
projelerinde ve bazi 6zel sektdr islerinde rekabet ortamimin saglanabilmesi igin

birden fazla tiriin ve malzeme segenegi s6z konusudur[21].

Tescilli sartnameler yapisi itibariyle kapali tescilli gartnameler ve agik tescilli
sartnameler olarak simiflandirilir. Kapali tescilli sartnamelerde tek bir iiriin veya
birden fazla iirlin marka ve {iretici ad1 belirtilerek talep edilir ve bu segenekler sabit
oldugundan herhangi bir onay talep edilmez. Birden fazla se¢enek olmasina karsin
yine de mal sahibi ve mimar tarafindan kisitlama s6z konusu oldugu igin bu tip
sartnameler kapal1 sartnamelerdir. A¢ik tescilli sartnamelerde ise herhangi bir {irtin
ad1 belirtilmez veya belirtildiginde kesin ifadeler yerine “veya esit” ve/veya “veya
esit onayl” ifadeleri yer alir[16]. Bu sekilde talep edilen iiriin veya malzeme igin
belirli bir dreticinin {irlintiniin benzeri kullanilabilir. Marka adimin belirtilmedigi
durumlarda ilgili iirlin i¢in, s6zlesmede belirtilen segenege uygun olarak mal sahibi
veya yliklenici farkl: Ureticilerden teklif talep eder. Acik tescilli sartnamelerin en
zaylf oldugu durum, yiiklenicinin tirlin se¢iminde 6zgiir birakilmasidir. Yiiklenici,
segecegi Uriin tanimlanmadiinda en diigiik maliyetli ve belki de kalitesiz tiriinii
tercih edecek bu durumda imalatin kalite ve performansi beklenenden ¢ok diisiik
olacaktir. Bu nedenle agik tescilli sartnamelerin hazirlanma ve yapim evresinde
denetlenme stiregleri ¢ok 6nemlidir. Sozlesme dokiimanlarinda kontrol yetkileri ve
onay durumlarmm agik ifadelerle belirtilmesi, eksiksiz, tam kapsamli, dogru ve

yeterli imalatlarin ortaya ¢ikmasini saglamaktadir.

3.2.5 Teknik Sartname Tiirlerinin Kullanimi

Teknik sartname tiirleri 6zellikleri bakimindan ¢esitli farkliliklar igermektedir. Bu
farklilik, teknik sartname tiiriiniin belirlenmesinde etkili olmaktadir. Tablo 3.2 de

teknik sartname tiirlerinin 6nerilen kullanim bigimleri yer almaktadir.
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Tablo 3.2 Teknik Sartname Tiirlerinin Onerilen Kullanim Bigimleri

Teknik Sartname  Tiir Onerilen Kullamm
A. Kapah Agiklayicl a. Marka adi kullanimunin yasak olmasi (genellikle karmu projeleri)
b. Malzeme veya bilesenin karmagik olmas: ve agiklama gerektirmesi

c. Imalat gruplarnm simirh sayida olmast

Sartname yazarinmn referans standartlar kullanarak detayh

agiklamalar yapmas

b Agiklayicy, performans ve 8z¢l sartnamelerden birini genigletrnek
" ve tamamlamak i¢in kabul edilebilir bir standart gereksinimi

Referans Standartlan  a.

Tasarmcmin (irin se¢imi konusunda tek yetkili olmasi

Renk ve malzeme uyumlarmin mitkemrmel olmas:

Misteriye projeyi agiklarken kesin 8l¢iilerin kullanilmas
Cizimler, sartnameler ve teklif prosediirlerinin teslim tarihine gbre
hizlandiritmasi

B oo PR

B. Agkk Performans a. Marka adi kullanminin yasal olmast

Tasarmemm yeni bir malzeme gerektiren 6zel bir tasarim
probleminin olmamas

Hedeflenen performans dilzeyinin yasal standartlar ve test
yontemleri ile degerlendirilmesi

d.  Malzemelerin performans esash segilmesi

Ozel a. Rekabete dayah tekliflerin olmast
b Tasarimemin malzeme alternatifleri konsuunda kesin kararlar
" almamasi

Yukaridaki tabloda tiim teknik sartname tiirlerinin Onerilen kullanim big¢imleri
agiklanmaktadir. Agiklayici sartnameler; tescilli sartnamelerin yaziminmin yasak
oldugu, imalat bilgilerinin detayl: agiklanmalar1 gerektigi ve kiiciik 6lgekli projelerde
imalat gruplarinin smrli oldugu durumlarda tercih edilmektedir. Referans
standartlari; genellikle diger sartname tiirleriyle birlikte kullanilmaktadar.
Agiklamalarin kapsamimi genis tutmakta ve diger yontemleri desteklemektedir.
Tescilli sartnameler, belirli bir (iriin veya malzemenin se¢ilmesi durumlarinda,
tasarimcimin tercih ettigi ve projesine uygun oldugunu diisiindiigii spesifik triinleri
belirledigi durumlarda agik veya kapali olarak hazirlanmaktadirlar. Performans
sartnameleri ise; lrliniin piyasada yaygin kullamldig: ve uygulamalarinin bilindigi;
imalat i¢in detayli agiklamalarin gerekmedigi durumlarda tercih edilmektedir. Ayrica
tescilli sartnamelerin yasak olmasi ve malzemelerin performans esash segilmeleri

gerektigiﬁde; performans sartnameleri kullanilmaktadar.

Teknik sartname tiirleri birbirlerinden farkhi 6zellikler géstermelerine kargin; her bir
yontemin kapsami ve agiklama bi¢iminin 6zgiin olmasi bu teknik sartnamelerin bir
cok projede birlikte kullanilmalarim saglamaktadir. Farkli ySntemlerin ortak

kullanimi, imalat gereksinimlerinin farkh detaylan igermesine imkan vermektedir.
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3.3 Teknik Sartname Organizasyonu

Teknik sartnameler malzeme ¢esitlerini, uygulama metotlarim ve binadaki
bilesenlerin is bitiminde sahip olmasi gereken performans kriterlerini agik ve net
ifadelerle tarif etmeleri nedeniyle insaat projelerinin temel konularindan biridir. Bu
nedenle dogru organize edilmeleri gerekmektedir. Organizasyonun dogru
yapilabilmesi i¢in Oncelikle teknik sartnamenin kimler tarafindan kullamldif
bilinmelidir. Bu kullamcilarin kimler oldugu ve hangi amagla bu dokiimanlar:
kullandiklar1 6nemlidir. Teknik sartname organizasyonunu yapabilmek i¢in, yazim
ve kullanim siiregleri de bilinmelidir. Proje stirecinin dogal gereksinimi nedeniyle
farkli proje evrelerinde farkli bigimlerde teknik sartnameler yazilir ve kullamlir. Bu
bilgilerin yam sira teknik sartnamelerin yazim teknikleri, ilkeleri, prosediirleri ve
kullanilan ifadeler de organizasyonda etkilidir. Yanlig anlagilmalara neden olacak
ifadelerin olusmamasi1 veya eksik bilgiler nedeniyle yetersiz tanimlamalarin
yapilmasi proje kalitesinde ciddi bir performans eksikligi ortaya ¢ikarmaktadir. Tiim

bu konular teknik sartname organizasyonu kapsaminda agiklanacaktir.

3.3.1 Teknik Sartname Kullanicilar1 ve Kullanim Amaglar

Insaat teknik sartnameleri bir projenin tasarlandifi sekilde yapilmasim saglayan
yazili dokiimanlar olmalar1 nedeniyle proje stirecinin her evresinde kullanilmaktadir.
Projede yer alan taraflarin tiimii, gérevlerini yerine getirebilmek i¢in farkli amaglarla
teknik sartnamelerden yararlanmaktadir. Mimar ve miihendisler, mal sahibi,
yilklenici, alt yiiklenici, malzeme {ireticileri ve avukatlar teknik sartname

kullanicilandar.

Mimar ve miihendisler, Oncelikle ¢izimlerde ifade edilemeyen detaylarin
agiklamalarini teknik sartnamelerden elde ederler. Teknik sartnamede yazili olan
bilgileri takip ederek imalatin tarif edildigi bigimde yapilmasi saglanir. Bunun yam

sira imalat kontrolii i¢in mimar ve miihendisler teknik sartnameleri kullanir.

Mal sahibi i¢in teknik sartnameler igin kalitesini belirlemekte yararlhidir. Sartnameler
olmadan hangi imalatin ne derece dogru oldugu; dogru olsa bile istenen kalitede olup
olmadigim  belirlemek miimkiin degildir. Ayrica isin ger¢gek maliyetinin
belirlenmesinde de teknik sartnameler etkilidir. Imalatlarla ilgili biitiin gereksinimler
teknik sartnamede detaylandirildii i¢in maliyetlerin tespit edilmesi kolaylagir ve
daha dogru maliyet tahminleri ortaya ¢ikar.
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Yiiklenici ve alt yiikleniciler, proje siirecinde yer alan taraflar i¢inde teknik
sartnameleri en ¢ok kullananlardir. Oncelikle imalatlart dogru yapabilmeleri igin bu
dokiimanlara ihtiyaglan1 vardir. Bununla birlikte imalatlarin programh ve dogru
sirada yapilmasinda sartnameler yol gostericidir. Yiiklenici isin kapsamina baglh
" olarak tiim imalatlar1 kendisi gergeklestiremeyebilir. Teknik sartnameler, yiikleniciye
hangi imalat1 kendisinin yapacagini, hangi imalat: alt yiikleniciye yaptiracagi kararim
vermesinde yardimci olur. Bu sekilde alt yiiklenicilerle ilgili kapsamin tespitini
saglar. Ayrica; yliklenici, belirlenen alt yiiklenicilerle ilgili maliyet analizleri yapar.
Alt yiiklenici, ytikiimliiliiklerinin igin hangi noktasinda baslayacagi, bitecegi ve
siirlandirilacagy ve is teslim alimirken yeterli olup olmadiginin kontroliinde gerekli
verileri teknik sartnamelerden elde eder. Alt yiikleniciler de kendi konularyla ilgili
maliyet analizlerini yapmakta teknik sartnamelerden faydalanirlar. Maliyet tahmini
yaparken kendi imalat kalemiyle ilgili her tiir nitelik, uzmam oldugu bd&liimde
verilmis oldugundan detayli bir maliyet analizi yapabilecektir. Bunun yam sira
ilerleyen stiregteki ihtiyaglarinin neler olabilecegi konusunda fikir sahibi
olabilecektir. Alt yiikleniciler; imalatlarla ilgili tespitlerini igin baginda yaparak;
sliregte ortaya c¢ikmasi muhtemel sorunlari engelleyebilecektir.  Ayrica imalat
stirecinde hangi ekipman ve sartlarin saglanaca@ bilinecegi igin isin bitimindeki
gergek maliyetle is basinda yapilan tahmin arasinda Dbiyik ugurumlar
olugmayacaktir[22].

Malzeme iireticileri, teknik sartnameleri dolayh bi¢imde kullanirlar. Belirli bir ingaat
projesine ait teknik sartnameden degil, genel olarak tiim teknik sartnamelerden
yararlanirlar. Bunun nedeni, kendi iirlinlerine ait teknik gartnamelerin
hazirlanmasinda dogru bilgiyi verebilmek igin talep edilen yodntemleri bilmek
durumunda olmalandir. Bu bilgiler yardimiyla istenen standartlarda teknik
sartnameler hazirlayabilmektedirler. Ayrica teknik sartnamelerin hazirlanmasinda,
malzeme {Ureticilerinin gartname yazarina 6nemli faydalan olabilmektedir. Sartname
yazarina kendi {irtinleriyle ilgili niteliklerde yeterli bilgiyi verdikleri takdirde
hazirlanan teknik sartname dogru olacaktir[23].

Avukatlar, anlagmazliklan ¢ozlimlemede s6zlesme dokiimanlarina ve teknik
sartnamelere ihtiyag duyarlar. Yapilan yanlis imalatlarla ilgili ortaya ¢ikan
uyusmazliklarin ¢éziilememesi ve olayin yargiya intikal etmesi durumunda; teknik

sartnameler 6nemli birer yazili kaynaktir.
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3.3.2 Teknik Sartname Yazim ve Kullanim Siireci

Teknik sartname geligim siireci projenin bir ¢ok evre i¢ermesi ve bu evrelerde
aktivitelerin farklilagmasi nedeniyle iyi bir planlama gerektirmektedir. lyi
hazirlanmis dokiimanlar proje siirecinde koordinasyon, iletisim ve verimlilik
diizeylerinin gelismesini saglar. Teknik sartnamelerin rolii ve bi¢imi her evrede
farkhdir. Aym zamanda evrelerdeki aktivitelerin kapsamlar da siireg ilerledikge
degismektedir. Bu kriterlere bagli olarak teknik sartnameler de sematik tasarimdan

kesin tasarim evresine kadar olan siiregte kapsamlar degigerek olusturulurlar.

Her bir proje; konumu, tasarimu ve yapimu gergeklestirecek ekip agisindan
benzersizdir. Bu nedenle tasarimcilar dogru teknik sartnamelerin hazirlanmasim
saglamali, bu teknik sartnamelerin ingaat alanina dogru adapte edilmelerini kontrol
etmeli ve ingsaat alaninda yapilan isin tanimlanmig kalite standartlarina uygun
yapildigindan emin olmalidir. Etkili bir ¢aligma siirecinin olmasi, teknik sartname
yazarinin tasarimcinin beklentilerine yanit verecek teknik sartnameler hazirlamasiyla
dogru orantilidir. Teknik sartname yazari; dogru kararlar1 verebilmek igin yeterli
teknik bilgiye sahip olmali, iletisimi saglayabilmek i¢in imalat bilgilerini yeterli ve
acik ifade edebilmeli ve kontrol siirecinde sorun yaganmamasi i¢in imalatlarin
tasanmc1 ve mal sahibinin bilgisi ve onayr diginda &zellikler igermemesini

saglamalidir[18].(Sekil 3.2)

karar tasarim

sbzlesme dncesi

g
g &
§ B iletisim yezili satrnameler

8
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|
sbzlesme
kontrol insaat alani

sbzlesme sonrasi

Sekil 3.2 Teknik Sartname Geligim Siireci
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Proje evrelerinin farkli asamalarinda teknik sartnameler farkli niteliklerdedir.
Planlama evresinde projeyle ilgili analizler ve ¢esitli fizibilite ¢aligmalart yapilmasi
nedeniyle teknik sartname hazirlamak gibi bir durum s6z konusu degildir. Tasarim
evresinin ilk asamasi olan gsematik tasarimda eskizler ve sematik c¢izimlerin
olusmasiyla birlikte teknik sartnameler de 6n proje agiklamalar1 olarak olugmaya
baglar. Temel tasarim kriterlerinin kesinlestigi ve kiiglik dlgekli ¢izimlerin olustugu
tasarim gelisimi asamasinda On proje agiklamalar1 detaylandirilarak taslak teknik
sartnameler olugturulur. Tasarim evresinin son agamasi olan kesin tasarim siirecinde,
¢izimler tiim detaylan ile ortaya ¢ikmug olur. Cizimlerin yaklasik olarak %95 i
tamamlandiinda taslak teknik sartnameler de detaylandinilarak sdzlesme
dokiimanlarinin  bir pargasi olan teknik sartnameler proje en uygun bigimleriyle
hazirlanir. Bu dokiimanlar, proje siirecinde; 6n proje agiklamalari, taslak teknik

sartnameler ve teknik sartnameler olmak iizere ti¢ bigimdedir(Sekil 3.3).

Sematik Tasarim On Proje Agiklamalar

l

Tasarim Geligimi e Taslak Teknik Sartnameler

l

Kesin Tasarim —_—> Teknik Sartnameler

Sekil 3.3 Proje Evrelerinde Teknik Sartnameler

Sematik Tasarim Evresi ve On Proje Aciklamalar:

On proje aciklamalann sematik tasarim evresinde hazirlanan; temel proje
elemanlarinin birbirleriyle olan iligkilerini ve faaliyet alanlartm agiklayan ve yap
sistemleri ile is alami pargalarina gore organize edilen dokiimanlardir. Projenin
fiziksel gereksinimlerini agiklamalarina ragmen teknik sartname degil; teknik

sartname hazirlanmasinda kullanilan kaynaklardir. Sematik tasarim evresinde alinan
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kararlar yazili bigime donistiiriiliir ve tasarim gelisiminde hazirlanan taslak teknik
sartnamelere alt yap1 olustururlar. Bu nedenle 6n proje agiklamalarinin yapilmasi
proje siirecinin ilerleyen asamalarimin planlandigi gibi gelismesinde agisindan

onemlidir[5].

Sematik tasarim siirecinde mimar ve miihendisler proje gelisimini, sematik ¢izimlerle
ve genel agiklamalarla mal sahibine raporla bildirmek durumundadir. Bu rapor, mal
sahibinin proje bilesenlerini ve iligkilerini kavramasi agisindan etkilidir. Mimar ve
miihendisler tarafindan Onerilen yap1 sistemleri ve yap1 elemanlarim anlamak igin
mal sahibi 6n proje agikiamalarini kullanir. Mal sahibinin yam1 sira mimar ve
miihendisler de tiim yap1 sistemini tekrar gozden gegirmek ve alinan kararlari
tartisabilmek igin bu dokiimanlara ihtiyag duyarlar. Teknik sartnamelere alt yapi
olugturacak bilgilerin yam1 sira projenin baslangicinda maliyet analizlerinin
yapilabilmesi i¢in de bu dokiimanlar gereklidir[24].

On proje agiklamalan, tasarim siirecinin gelisimine bagl olarak performans
kriterlerini ve tasartm kararlarim igerirler. Tasarim kararlarini olusturan yapr sistem
gruplari, diizenleri ve bilesenleri ile ilgili agiklamalar; temelden gatiya yapiyi
kapsayacak ve gevre diizenlemelerini igerecek bigimde diizenlenmelidir. Tasarim
kararlar1 agiklamalari; 6n program bilgilerini ve olas: tasarim ¢6ziimleri 6nerilerini,
mal sahibi tarafindan belirlenmis olan proje teslim sistemi bilgilerini, siireg
cizelgeleri ve maliyet tahminleri ile ilgili temel dokiimanlar: igerir. Yapi sistemiyle
ilgili bilgilerde, belirlenen iiriin ve sistemler basit bir bigimde listelenir ve tasarim
kriterlerine uygun olarak simirlamalar ve olas: alternatifler agiklanir. Yapi sistemi
bilgileri icin bagka bir segenek ise performans Kkriterlerini belirtmektir. Uzun
agiklamalar igeren listeler olusturmaktansa kriterleri kisaca belirtmek daha etkilidir.
Performans kriterleri yontemi kullamilirken ¢ok fazla detay igermeyen ve temel

prensipleri i¢eren agiklamalar kullanilir[18].

On proje agiklamalarinda her bir yap: bileseni ilerleyen siiregte detaylandirilabilecek
bigimde yer almalidir. A¢iklamalar imalatin belirli gereksinimlerini kapsayan farkli
segeneklerden olugabilir. Ornegin binamn ara katlarinda yer alan bir déseme sistemi
agiklanirken “ 2 saat yangin dayamimli kompozit gelik kirig, ¢elik donati, 3.6 kg/m2
basing dayanimi olan 15-25 cm beton doseme sistemi” ifadesinin kullamm
yeterlidir. Bu acgiklamadan Onerilen sistemin maliyet analizlerini yapmak

miimkiindiir. Déseme sistemi i¢in benzer ifadelerin kullamldig farkh alternatiflerin
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agiklamalar1 da bu dokiimanlarda yer alabilir. Tasarima ve mal sahibinin biitgesine
en uygun sistem segilerek 6n proje agiklamasi kesinlestirilir. Bu ifade de yer alan
bilgiler teknik sartname iginde farkli bSlimlerde yer alir. Yapida; temelde, zeminde,
ara katlarda, ¢evre diizenlemelerinde ve projeye gore farkli mekanlarda beton
kullanilabilir. Beton i¢in ilgili oldugu her yerde agiklama yapmak miimkiin degildir.
Beton baghiginda imalatlarla ilgili gereksinimler teknik sartname iginde yer alir. Bu
sekilde 6n proje acgiklamalarinda belirlenen sistem bilesenleri teknik sartnamelerde

farkl1 bir sistemde ayrintili olarak ac¢iklanir.

Amerika’da 6n proje agiklamalar1 hazirlanmasinda CSI tarafindan gelistirilmis olan
UniFormat kodlama sistemi kullamilmaktadir. Bu sisteme iligkin detayli bilgiler
dérdiincii boliimde yer almaktadir. UniFormat kodlama sistemine gore hazirlanmig
olan ve yukarida belirtilen kriterleri saglayan 6n proje agiklamasi1 6rnegi Ek Al de

verilmisgtir.

Tasarim Gelisimi Evresi ve Taslak Teknik Sartnameler

On proje agiklamalar1 hazirlandiktan ve projenin tasarim kriterleri biiyiik oranda
belirlendikten sonra tasarim gelisimi evresinde taslak teknik sartnameler olusturulur.
Bu dokiimanlar teknik sartnamelerin ana hatlarim belirlemesinin yam sira sézlesme
dokiimanlar1 hazirlanmas1 ve maliyet tahminleri revizyonlari1 ig¢in de gereklidir.
Sozlesme dokiimanlar ve teklif gereksinimlerinin hazirlanmas: slirecinde, taslak
teknik sartnameler, proje takimmun #riin ve ydntem segimlerinde kontrol listesi
olarak kullamlir. Kontroliin yam sira projede yer alan taraflarn iletisimini saglar. Iyi
hazirlanmig taslak teknik sartnameler ilerleyen siirecte olusacak potansiyel tasarim
degisikliklerini azaltir. Bu durum maliyetle ilgili artiglarin da minimum diizeyde
olmasim saglar. Taslak sartnamelerin 6nemli bir faydasi da ¢izimler ve teknik

sartnameler arasindaki terminolojiyi koordine etmesidir[4].

Taslak teknik sartnameler, 6n proje agiklamalarindan daha detaylidir. Sistem
bilgilerinin degisikligi sozlesme dokiimanlan {izerinde etkili degildir. Bu kararlar ilk
tasarim evresinde alindiklarindan heniiz kesinlesmemistir. Ancak taslak teknik
sartnamelerde alinan kararlar biiyiik oranda kesindir ve bu dokiimanlarda yapilacak
her tiirlii degisikligin mal sahibi onayinda yapilmas1 gerekmektedir.

Taslak teknik sartnameler; firiin se¢im kararlanmin dokiimantasyon siirecinde erken

asamalarda alinmasi, iiriin se¢im kararlari ve kod gereksinimlerinin kaydedilmesi,
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biitge kontrolii igin maliyet tahminlerinin yapilmasi, zaman g¢izelgeleri olusturulmasi,
mal sahibinin hangi malzeme ve sistemler onerildigini anlamasina yardim etmesi,
ingaat dokiimanlar1 koordinasyonu ve proje el kitabimin hazirlanmas: konularinda

bagaril1 sonuglar elde edilmesini saglar[5].

Taslak teknik sartnameler, malzeme, isgilik, ekipman ve diger imalat gereksinimleri
bilgilerini igerir. Malzeme karigimlari, imalatlar1 ve bitiglerini; donamim, uygulama
ve kullanma prosediirleri ile birlikte agiklar. Imalatlarla ilgili referans standartlar
belirtilir. Ozel test gereksinimleri, malzeme temin ve depolama kosullari, malzeme
tireticileri bilgileri, garanti belgeleri ve farkli imalatlarin 6zel gereksinimleri bu
dokiimanlarda yer alir. Ayrica bu dokiimanlar maliyet tahminleri igin
kullanildiklarindan; yapilan imalatlarin; normal sektdr uygulamalan ile uyumlu
olduklar1 kabul edilmektedir. Eger standart olmayan uygulama bigimleri tercih
edilmigse, bu bilgiler de taslak sartnameler iginde yer almalidir{4].

ABD’de taslak teknik sartname ve teknik sartname yaziminda CSI tarafindan
Hazirlanan MasterFormat adh kodlama sistemi kullanilmaktadir. MasterFormat,
cesitli imalat gruplarim kapsayan ve bu gruplara gore teknik sartname yazilmasim
saglayan bir sistemdir. MasterFormat kodlama sistemi dérdiincii béliimde detayl
olarak incelenmektedir. Bu sisteme gore hazirlanmig ve yukarida belirtilen proje

niteliklerine uygun taslak teknik sartname 6rnegi Ek A2 de yer almaktadir.

Kesin Tasarim Evresi ve Teknik Sartnameler

Tasarim gelisimi evresinde temel tasarim kararlar1 alinmus, kiigiik dlgekleri gizimler
hazirlanmig ve taslak teknik sartnameler olugturulmugtur. Bu asamadan sonra gelen
kesin tasarim evresinde; alinan kararlar yazili dokiimanlar haline getirilerek insaat
dokiimanlari olusturulur, biiyiik 6lgekli ve detayh ¢izimler hazirlanir ve taslak teknik

sartnameler yapim stirecinde kullamilmak amaciyla teknik sartname bigimini alar.

Kesin tasarim evresinde diger ingaat dokiimanlariyla birlikte teknik sartnameler de
hazirlanir. Onceki siiregte hazirlanan taslak teknik sartnameler ile bu evredeki teknik
sartnamelerin kapsamm temelde aymidir. Daha dnce olugturulan sistem ve yapilan
agiklamalar gegerlidir. Yalmzca kapsam teknik gartnamelerde daha genigtir. Bunun
en Snemli nedeni taslak teknik sartnamelerin, proje ¢izimlerinin %50 ila %75 i
tamamlandiginda olusturulmasidir. Tasarim kararlarinda olusacak degisiklikler taslak

teknik sartnamelere yansimazlar.
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Teknik sartnameleri; 6n proje agiklamalarindan ve taslak teknik sartnamelerden
ayiran temel fark; teknik sartnamelerin s6zlesme dokiimanlan iginde yer almasidir.
Taslak teknik sartnameler projenin imalat gereksinimlerini biiyliikk oranda
agiklamalarina karsin sézlesme dokiimanlarinin bir parcasit degildir. Buna kargin

teknik sartnameler; teklif ve yapim stire¢lerinde kullanilan yasal dokiimanlardir.

Teknik sartnamelerin detay diizeylerin proje evrelerinin geligimi bagh olarak
degismektedir. On proje agiklamalar1 yapr bilenlerini ve elemanlarim1 genel olarak
tanmimlar. Taslak teknik sartnamelerde bu agiklamalar imalat grubu diizeyinde
detaylandirilir. Kesin tasarim evresine gelindiginde ise teknik gsartnameler tiim
detaylart kapsayacak sekilde hazirlamir. Bu evrede yasal dokiimanlar olan teknik
sartnameler kisa form ve uzun form olarak hazirlanabilmektedir. Sekil 3.4 de teknik

sartnamelerin gelisimi ve detay diizeyleri yer almaktadir.

stzlesme dokiimam degil s6zlesme dokiiman
6n proje taslak teknik ¢izim  kisa formteknik uzun form teknik
agiklamalary sartnameler notlart sartnameler sartnameler
<4—— genellikle daha az ayrintih genellikle daha ¢ok ayrmtili —p

Sekil 3.4 Teknik Sartname Detay Diizeyleri

Teknik sartnameler projenin niteligine ve biitgesine bagli olarak kisa form teknik
sartnameler ve uzun form teknik sartnameler bigimlerinde hazirlanabilmektedir.
Bigimi ne olursa olsun; teknik sartnameler s6zlesme dok{imanlarinin birer pargasidir.
Iki dokiiman da imalat gereksinimlerini agiklar;genel kapsam aymidir; ancak

aciklama kapsami ve detay diizeyleri birbirlerinden farklidir.

Kisa form teknik sartnameler , imalat gruplarinin sinirh sayida oldugu kiigiik 6lgekli
projelerde kullanilmaktadir. Geleneksel yontemlerle gerceklesen ve standart
malzeme ve detaylarin kullanmildigi projelerde de kisa form teknik sartnameleri
kullanmak miimkiindiir. Bu yontemlerin gegerli oldugu ingaat projelerinde yer alan
imalat bilgileri ;sektérde yaygin olarak kullanildig i¢in teknik sartnamelerde detayli
agiklamalar yapilma geregi duyulmamaktadir. Ayrica mal sahibinin aym zamanda
yiiklenici oldugu durumlarda da kisa form teknik sartnamelerin kullanimi tercih
edilmektedir[11]. Ek A3 de kisa form teknik sartname 6rnegi yer almaktadir.
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Uzun form teknik sartnameler, biiylik 6lcekli ve ¢ok sayida imalat grubunu igeren
projelerde kullanilmaktadir. Imalatlara iliskin detayh aciklamalarin yapilmasi
gerektii durumlarda ve yeni malzeme ve driinler kullanilan imalatlar tercih edilirler.
Bu teknik sartnamelerde yukarida belirtilen y6ntemler kullamilarak her bir imalatin

ayrintth agiklamalart hazirlanar.

Kisa form teknik sartnamelerin ve uzun form teknik sartnamelerin yaziminda aym
ilkeler ve teknikler gegerli olmaktadir. Her iki dokiiman da tasarim amaglarim1 dogru
agiklamali ve bu amaci gergeklestirilebilmek igin gerekli her tiir enformasyonu
icermelidir. Ayn1 zamanda iki sartnamenin hazirlandig1 sistemler de bi¢im olarak
benzer olmalidir. Kisa form teknik sartnameler; uzun form teknik sartnamelerle aym
imalat bilgilerini agiklar, ancak daha az ayrint1 igerir. Bazi projelerde ingaat
dokiimanlar1 hazirlanma siirecinin kisa olmasi1 durumlarinda, kisa form teknik
sartnameler hazirlamir ve teklif evresi siirecinde bu dokiimanlar detaylandirilarak
uzun form teknik sartnamelere doniigtiiriilebilir. Her iki bi¢imin aymi teknik

sartnamede kullanildig1 durumlar da s6z konusudur{11].

3.3.3 Teknik Sartname Yazim Teknikleri ve Ilkeleri

Teknik sartnhame yaziminin temel amaci ¢izimlerde ifade edilemeyen bilgilerin
agiklanmasidir. Ozellikle malzeme ve iscilik nitelikleriyle ilgili bilgiler yalmzca
teknik sartnameden elde edilir. Taraflar arasinda iletisimi sajlayan ve uygulama
siirecinde en ¢ok kullanilan yazili dokiimanlar teknik sartnamelerdir. Bu nedenle

dogru bir teknik sartnamenin dogru teknik ve ilkelerle hazirlanmasi1 6nemlidir.

Teknik sartnameyi hazirlayan kisinin, bu konuda uzman olsun veya olmasin, bu
dokiimanlart hazirlayabilmek i¢in gerekli tiim bilgilere sahip olmast miimkiin
degildir. Bir yap1 projesine ait onlarca hatta ¢ofu zaman yiizlerce imalat kalemi
bulunmaktadir. Sartname yazar1 bu imalatlarin nasil yapilacagim bilemeyebilir. Mal
sahibinin, mimar veya miihendisin ve sartname yazarmmin kendi veritabanindan elde
edecegi Onceki projelere ait teknik sartnameler, malzeme iireticilerinin ve ABD’de
cesitli kuruluslarin hazirlamis oldugu rehber teknik sartnameler ve ingaat sektorii ile
ilgili referans standartlar kullanilarak teknik sartname yazilabilmektedir. Sartname
yazari bu kaynaklari dogru yazim tekniklerinde ve ilkelerde diizenleyerek proje
karakteristiklerini belirleyen ve imalat gereksinimlerini karsilayan teknik

sartnameler olusturabilmektedir.
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Teknik sartnamenin yazim teknikleri i¢in belirli kriterler bulunmaktadir. Bu kriterleri

su sekilde siralamak miimkiindiir:
» Dogru Uslup
= Mantiksal Sira
=  Ortak Dil
»  Dogru Terminoloji
» Tekrardan Kaginma
=  Uygun Kelime ve Numara Kullanim

Teknik sartname yaziminda dogru iislup kullanmilmasi; agiklik, kisalik ve kesinlik
saglar. Teknik sartnamelerin anlagilirligs; basit ve direkt ifadeler, kisa ctimleler, basit
ctimle yapilari, yalin kelimeler, dogru terim kullanimi, gramer kurallarina uyum ve

dogru noktalama isaretleriyle saglanir.

Teknik sartnamenin agik ifadelere sahip olmasi i¢in 6ncelikle metin mantiksal sirada
diizenlenmelidir. Her bir detay tiimiiyle tartisilmahidir. Iyi climle yapisi; tercihen kisa
ciimleler bigiminde kullanilmalidir. ifadeler kisa olmali ve gerekli ozellikleri
aciklamali, teknik sartnamenin bir makale olmadigi unutulmamalidir. Karisiklik

olusturacak ve tartigmalara yol agacak ifadelerden kaginilmalidir[25].

Sartname yazari teknik sartnamede; ortak bir dil gelistirmek durumundadir ve
gelistirdigi bu dil tiim dokiiman i¢inde kullailabilecek tutarlilikta olmahidir. Kelime
kullamminin tutarlilid1 iyi hazirlanmig bir dokiiman i¢in Onemlidir ve sartname
yazart benzer durumlarda aym kelime veya ifadeleri kullanarak olasi karigiklar
bastan 6nlemelidir. Ornegin “bitmis” ve “bitmemis” kelimeleri bu kangikliga en gok
neden olan sozciiklerdir. Sartname yazarn bu iki kelimeden birini tercih etmelidir.
Eger iki kelime de aym anda kullanilmak durumundaysa, okuyucunun bilgiyi dogru
anlayabilmesi i¢in gerekli agiklama yapilmalidir[25].

Teknik sartname terminolgjisi yanhs anlagilmaya neden olmayacak sekilde
diizenlenmelidir. Ozellikle bazi kelimelerin kullanimlaninda agiklamalar net
olmalidir. Omegin “ve/veya”, “ikisinden biri/her ikisi de” ve “ve benzeri” gibi
ifadelerin kullammma dikkat edilmelidir. Bu ifadelerin yanhs kullanimi sartnameyi

okuyan kisinin agiklamayi farkli anlamasina neden olur. Ornegin “tugla kil ve/veya
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yumusak kayadan olusmalidir” anlatimi yerine “tugla; kil, kaya veya her ikisinin

kombinasyonundan olugmahdir” ifadesi daha agik ve anlagilirdir[8,25].

Teknik sartname yaziminda tekrardan kagimilmahidir. Farkli  dokiimanlarda
tekrarlanan bilgiler gereksiz olmalarinin yani sira farkli ifadelerle tekrarlandiklarinda
kangikliga da yol agarlar. Ayni sekilde gereksiz ifadelerin kullammminda da benzer
sorunlar ortaya g¢ikar. Teknik sartnamelerde yer alan gereksiz malzeme bilgileri
genellikle baska bir proje igin hazirlanmig teknik sartnamenin mevcut projede
kullamlmasindan kaynaklanir. Bu soruna neden olmamak i¢in yapilan agiklamalar
kontrol edilmeli ve projeyle ilgisi olmayan malzeme ve imalat bilgileri teknik

sartnameden ¢ikarilmalidir[18].

Teknik sartnamelerde kelimelerin ve rakamlarin yazim bigimi de Onemlidir.
Rakamlarda, on tigten kiiglik numaralar yaziyla ifade edilmeli, biiyiik olan ifadeler
ise rakamla belirtilmelidir. Saat ve giinler, ondalik sayilar ve para miktarlari da dogru
anlagilmalarn i¢in rakamla gésterilir[2]. Bunun yam sira bazi ifadeleri vurgulamak
igin kelimelerin ilk harflerinin biiyiik yazilmasi tavsiye edilir. Ozellikle, projede yer
alan taraflar (Yiiklenici, Mimar) ve mekan adlar (Yatak Odasi, Ofis) vurgulanmasi

gereken sézciiklerdir[26].
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4. ABD’DE INSAAT TEKNIK SARTNAMELERI

Teknik sartname olugturulmasi uzun, yorucu ve uzmanlik isteyen bir siireg
gerektirmektedir. Bu dokiimanlarin proje siirecinde alinan kararlarda kritik bir rolii
olmasi, profesyonel kuruluglarin bu konuya onem vermelerini saglamistir. Bu
nedenle ABD’de teknik sartname yazimi ingaat sektoril iginde alt bir sektdr haline
gelmistir. ABD’de ingaat teknik sartnameleri hazirlanmasi, bu konuda uzmanlagmis
kisi ve kuruluslar tarafindan gergeklestirilmektedir. Teknik sartname yazan
profesyonel sirketlerin olmasinin yam sira, teknik sartname yazmak igin gerekli
dokiimanlar1 saglayan gesitli kuruluslar da bulunmaktadir. Bu kuruluglardan; teknik
sartname yaziminda kullamilan referans standartlari ve malzeme iireticilerinin
hazirlamis oldugu teknik sartnameler elde edilebilmektedir. Ayrica, teknik sartname
yazimini her yoniiyle ele alan ve sadece bu sartnamelerle ilgili ¢alismalar yapan
organizasyonlar da sektrde yer almaktadir. Bu kuruluslarin hazirlamis oldugu

veritabanlarini; teknik sartname diizenlenmesinde faydah kaynaklardir.

Bolim 4.1 de o6ncelikle teknik sartnameler ve ingaat dokiimanlari konularinda
profesyonel caligmalar yapan Insaat Sartnameleri Enstitlisi (CSI-Construction
Specifications Institute) agiklanacaktir. CSI mimar ve miithendisler tarafindan
kurulmus, insaat dokiimanlann konusunda ¢aligmalar yapan bagimsiz bir
organizasyondur. Yapilan aragtirmalarda Amerika’da CSI’mn teknik sartnameler
konusunda etkin oldugu ve sartnamelerle ilgili hazirlamig oldugu teknik
dokiimanlarin insaat sektériinde yaygin olarak kullanildigi belirlenmistir. Ozellikle
sartnameler konusunda ingaat sektériinde ortak bir dil gelistirmek amaciyla Kanada
Insaat Sartnameleri (CSC-Construction Specifications Canada) organizasyonu ile
ortak hazirlamis olduklari Uygulama El Kitabh (MOP-Manual of Practice)
kapsaminda yer alan MasterFormat kodlama sistemi bir ¢ok 6zel kurulus ve federal
kurum tarafindan teknik sartname yaziminda kullanmaktadir. CSI’in Amerika’da
ingaat sektoriinde Snemli bir konumu olmasi nedeniyle CSI; kurulus amaglar,
misyonu, ingaat sektoriiyle iligkisi ve hazirlanmig oldugu teknik dokiimanlar

belirtilerek tamtilacaktir.
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Bolim 4.2 de rehber teknik sartnameler yer almaktadir. Teknik sartname yaziminda
kullanilan temel kaynaklardan biri, belirli kuruluglarin hazirladig:i rehber insaat
sartnameleridir. Rehber ingaat sartnameleri MasterFormat kodlama sistemine gore
diizenlenmis kilavuz formlardir. Imalatlara iliskin agiklamalarin hangi bilgileri
icermesi gerektigi bu sisteme uygun olarak tanimlanmistir. Bu formlar1 kullanarak;
proje gereksinimlerine uygun teknik sartname yazimu kolaylagmaktadir. Bu
dokiimanlarn kullanmanin sartname yazarn i¢in 6nemli avantajlari bulunmaktadir.
Sartname yazar1 bu dokiimanlar: altlik olarak kullanmaktadir. Sartnamesi yazilan
projenin niteligine gore igerik ve imalat agiklamalar diizenlenmektedir. Bu nedenle
sektdrde yogun olarak kullanilan gesitli rehber ingaat sartnameleri bulunmaktadir. Bu
dokiimanlar; kamu kuruluslari, askeri kurumlar, {iniversiteler ve sivil
organizasyonlarda g¢esitli uzmanlar tarafindan hazirlanmaktadir. Rehber ingaat
sartnameleri hazirlayan kuruluglar ve bu kuruluslarin hazirlamis oldugu rehber teknik

sartnameler detayl olarak agiklanacaktir.

Béliim 4.3 de ticari teknik sartname veritabanlari agiklanmaktadir. Ticari teknik
sartname veritabanlari; teknik sartname yazim siirecinde sartname yazarinin gesitli
bilgiler elde edebilecegi kaynaklardan biridir. Teknik sartname yazarlarimin malzeme
tireticileri sartnamelerini ve referans standartlar1 elde edebilecegi ¢esitli veritabanlar
bulunmaktadir. Rehber ingaat sartnameleri gibi bu veritabanlar1 da teknik sartname
yazari i¢in 6nemli bilgi kaynaklandir. Ticari teknik sartname veritabanlar1 ¢esitli

Ornekler incelenerek detaylt bigimde agiklanacaktir.

4.1 insaat Sartnameleri Enstitiisii - CSI

CSI; tiim konut dis1 bina tasarimlar1 ve ingaat sektorii disiplinleri arasinda iletigimi
atirmak amaciyla;  teknik bilgi ve {irlinleri , egitim siirecini, profesyonel
konferanslar1 ve {riin teshirini saglayan ve sektoriin ingaat dokiimanlarinin
organizasyonu ve tamitimi i¢in ortak bir sistem ihtiyacim karsilayan ulusal

profesyonel bir kurulustur.

CSI ‘in mimarlari, mithendisleri, 6grencileri, sartname uzmanlarini, miiteahhitleri, ve
iirlin Ureticilerini kapsayan yaklasik 18.000 tiyesi bulunmaktadir. Gelismis iletigim ve
ingaat sektdriinde yer alan herkesin faydasi icin yenilik¢i triinler ve servisler
geligtirilmesi politikast sonucu; CSI, sektérde genis bir iiye kitlesine sahip

olmustur[27].
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l UYELER I

{ YONETIM KURULU |
| vorooco komie|
EGITIM SERTIFIKA TEKNIK UYELIK
KOMITESI KOMITESI KOMITE KOMITESI
ToART YONETICT VE
CSI PERSONELI

Sekil 4.1 CSI Organizasyon Semasi

Kurulug, 18.000 iiye 143 yerel boliim 28 tiyeli CSI yonetim kurulu tarafindan idare
edilmektedir. 11 bolgeden ikiser temsilci ve 6 yiiriitlici komite iyesi, kurul, iiye,
boliim ve komite aktivitelerini y6netim kurulunu da bilgilendiren idari miidiir
tarafindan yiiriitilmektedir[28].(Sekil 4.1) CSI kurumun i¢ yetkilerini, programlarin
tasarim ve yapim profesyonellerine daha iyi 6grenim saglamak ve entegre gii¢ olarak

basarilarini artirmak igin ¢aligmaktadir.

4.1.1 Kurulus Amaclari ve Misyonu

CSI, kurulug amaglarim giris amaci ve birlestirici ama¢ olmak iizere iki sekilde
tammlamaktadir. Girig amact CSI iiyeleri igin; programlar, hizmetler ve bilgi
degisiminde oncelikli kaynak olmaktir. CSI ingaat sekt6riindeki bilgi paylagimim
birgok program Vé hizmetler sayesinde iiyelerine temel bir kaynak olarak aktarmayi
hedeflemektedir. CSI, enstitli programlarinin bilinirliginin artmasi, stratejik isbirligi
icin girisime acik olmasi, birlestirici elektronik béliim sebeke gelisimi ve sektorde
yer alan herkese agik egitim programlariyla ilgili bilgiye ulagilabilen elektronik tiye
kayna@ yaratmak igin ¢aligmaktadir. Birlestirici amaci ise, yapim sektoriiniin tasarim
ve uygulama siireglerinin gelisimi igin Amerika’daki oncelikli birlegtirici gii¢
olmaktir. CSI yapim sekt6riinde, yasam dongiisiine ait entegre bilgi sistemlerini
desteklemek ve ingaat dokiimanlarinin hazirlanmasinda bir birlik kurmay:
hedeflemektedir. Ayrica nakil ve hizmet sektérlerinde de aymi diizenin saglanmasim
amaglamaktadir[28].

CSI'in diger kurulug amaglar su sekilde agiklanabilir:

» Insaat teknik sartnamelerini, diger sozlesme dokiimanlari kadar degerli
kilacak geligimi saglamak.
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* Kamu sektoriinde ve 6zel sektorde, ingaat sektoriiyle teknik olarak ilgilenen
ve ingaat sartnamelerinin kalite, agiklik ve teknik gegerliliklerini gelistirmek

amactyla ¢alisan kisiler arasinda bilgi degisimi igin bir forum olugturmak.

* Ingaat sartnameleri hazirlanmasini gelistirmek igin mimarhk ve miihendislik

okullarindaki egitmenlerle birlikte pratige yonelik kurslar gelistirmek.

" Gegerli  kaynaklar  kullamlarak  olusturulmus  bina  aragtirma

enformasyonunun, ingaat sektériintin genelinde yayginlagmasim saglamak.
*» Ingaat tiriinleriyle ilgili enformasyonu, sartnamelere uygun hale getirmek.

CSI';n misyonu; ingaat sektSriintin yararlari dogrultusunda, gesitli profillerdeki
lyeler arasinda bilgi degisimini saglayarak, yapim sektériiniin imalat ve kullanim
stirecini ileriye gotiirmektir. CSI 1999 yilinda revize edilmis olan misyon tamimim
kapsayan uzun donem strateji plamm benimsemigtir. Plan, aym zamanda 3-5 yil
stirecinde gergeklestirilmesi hedeflenen 2 amaci da kabul etmektedir. Bunlar;
program, servis ve bilgi degisimi kaynaklar i¢in, iiyelerin birincil adresleri olmak ve
ABD’de yapim sekt6riintin tasarim ve yapim siirecinde ana birlestirici gii¢
olmaktir[28].

CST’in misyon sdylemi; yeni ortaya koyulan 3-5 yillik hedeflerini devam ettiren,
temel programin kisa bir agiklamasidir. Bu misyon tamimi 3 énemli sorunun da
cevabidir. Bu sorular; CSI’mm neden ve kimin i¢in Oniimiizdeki yillarda ne
yapacagidir. CSI sektériin yapim ve kullamm siireglerinin geligimini saglamak igin
kurulmus bir organizasyondur. Enstitii, belirlenen temel amag dogrultusunda, iiriin ve
servislerini gelistirmektedir. Bu geligim; sektrde yer alan profesyoneller ve ingaat
sektoriiyle yakin iliskide bulunan diger alt ve yan sektorler i¢in faydali olmaktadir.
CSI sahip oldugu biitiin imkanlarim; tasarimci, mal sahibi, miiteahhit ve yoneticileri
kapsayan genig fiye profilinin bilgi birikimlerini paylasmak amaciyla bir araya

gelmesini saglamak igin kullanmaktadar.

4.1.2 CSI ve ingaat Sektorii

2. Diinya Savas1 sonunda konut, okul, kilise ve ofis binalar1 inga siirecinde, her bir
idari yonetim ve mimarlik miihendislik firmalari, ingaatin temel dili olan sartnameleri
hazirlamada kendi yontemlerini kullanmaktaydi. Zaman ve para, iletisim eksikligi
nedeniyle israf edilmisti. Bu karmasadan kurtulmak i¢in federal hiikiimet adina
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calisan bir grup sartname uzman (ingaat projeleri i¢in yazili sartnameleri hazirlayan
kigiler) ve mimarlar 1948 yilinda ingaat sekt6rii sartnamelerinin kullanim ve
dagiimim tek bir diizen haline getirmek amaciyla CSI’i  kurdular. 1948 yilindan
itibaren CSI ingaat sektoriinlin ortak sistem ihtiyacim karsilamak ve ingaat
enformasyonu organizasyon, standardizasyon ve koordinasyonunu saglamak igin

calismalar yapmaktadir[29].

1960 11 yillarin baglarinda CSI {iiyeleri tarafindan yazilan ve yayinlanan sartnameler
?yesil sayfalar” olarak bilinmekteydi. Bu dokiimanlar aym1 zamanda giintimiizde
kullamilan sartname sisteminin de altyapisim olugturmaktadir. Sartname yazarlarinin
zaman tasarrufunu saglamak igin gelistirilen bu sistem, &zel yapilar i¢in hazirlanan
sartnamelere temel dokiiman olma niteliine de sahiptirler. 1970 li yillarda, CSI
MasterFormat’1 gelistirdi ve bunun sonucunda bir binay1 insa etmek i¢in gerekli olan
tiim enformasyon aynmi diizende ve ayni yerde birlesti. MasterFormat’in 16 boliimii,
ingaat sektorii proje dokiimanlarinin organizasyonunu ve bu dokiimanlarin tek diizen
halinde kullamilmalarimi saglamak i¢in 6nemli bir adim olmustur. Kurulusu
sonrasinda CSI; degisen ingaat teknolojilerine ayak wuydurmak ve yapim
endiistrisinde ¢alisanlarin iglerini daha kolay yapabilmeleri i¢in bir dizi {irlin
gelistirmigtir. 2001 yilinda CSI, program ve hizmetlerinin genig bir alana dagilmasini
saglamak ve ingaat sektGriinii olusturan ve giiglendiren biitiin disiplinleri igine alan
kritik role sahip bir organizasyon olmasi nedeniyle disa doniikk bir iletigim

kampanyasi baglatmigtir[30].

CSI ingaat sektoriinde farkli niteliklerde bir ¢ok iiyeye sahiptir. CSI sektordeki iiye
profilini su sekilde agiklamaktadir[31]:

= Agcik ve anlagilir ¢izimler hazirlamak isteyen tasarimcilar,

= En iyi ingaat malzeme ve tirlinlerini segmek isteyen ve dogru ve anlagilir

sartnameler yazmak isteyen sartname uzmanlari,
» Isi alacak teklifler teslim etmek isteyen yiikleniciler,

=  Malzeme ve iirlinlerinin genis ¢aph kullamlmasim1 ve bagarili uygulanmasini

isteyen malzeme tireticileri,

= [sin iginde yer alan profesyonellerin gérev tanmimlarim tek bir diizen halinde

sinirlamak isteyen mal sahipleri
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CSI, insaat sektériinde farkli alanlarda yer alan kisiler i¢in 6nemli bir enformasyon
kaynagidir. Ozel kuruluglarin yam sira federal hiikiimet tarafindan da kullamlan
yaymlarinin olmast CSI’in Onemini vurgulamaktadir. Bir ingaat projesinin
gerceklestirilebilmesi i¢in hazirlanan tiim dokiimanlarla ilgili ¢alismalar yapmast;
CSI'in sektérde yer alan profesyoneller tarafindan tercih edilen bir organizasyon

olmasini saglamustir.

4.1.3 CSI Teknik Dokiimanlan

CSI; tasarim, sartname yazilim, profesyonel uygulama, yapim, maliyet, yonetim ve
organizasyon, restorasyon ve renovasyon, standartlar, kodlar ve ingaat form ve
s6zlesme dokiimanlar1 konularinda g¢esitli dokiimanlar yayinlamaktadir. Bu
dokiimanlardan Uygulama El Kitabi (MOP-Manual of Practice), formatlar, Standart
Cizim Sistemi (UDS-Uniform Drawing System) ve Ayrintili Yapim Simiflandirma
Sistemi (OCCS- The Overall Construction Classification System) proje siirecinde
kullanilan ingaat dokiimanlariyla ilgili temel yayinlardir[32]. Formatlar kapsaminda
hazirlanan MasterFormat, UniFormat, PageFormat ve SectionFormat; teknik

sartname yaziminda kullanilan ve standart diizeni saglayan teknik dokiimanlardir.

4.1.3.1 Uygulama El Kitab1 - MOP

MOP tasarim ve yapim siirecinde yer alan aktorlerin genis ¢apli enformasyonu
saglayabilecegi bir bagvuru kaynagidir. Sekt6rde yer alan ¢esitli uzmanlar tarafindan
hazirlanan MOP insaat dokiimanlar1 hazirlamak ve bu dokiimanlar1 organize etmek
amactyla kullamlmaktadir. Yapim isinin farkli yonlerini, agik ve kolay

anlasilabilecek bir iskelet haline getirerek agiklamaktadir.

MOP, ingaat sektdriinde yaygin olarak bilinen ve kullanilan sistemiyle teknik
sartnamelerin yazimin yam sira; sektrde yer alan aktorlerin sistemdeki rollerini de
tam olarak belirtmektedir. Bu sekilde gérev tanimi eksikliinden dolayr ortaya
cikacak olan anlagmazliklar isin baginda engellenebilmektedir. MOP, yapim
sektoriindeki tiim istirakgilerin bu dokiimanlan kolay yorumlamalarim saglamak igin

baslica ingaat dokiimanlarinin ve standartlarimin tamimlamalarim yapmaktadir.

MOP’un 1996 yaymm dort temel modiilden olusmaktadir. Bu modiiller, ingaat
s6zlesme yonetimi, ingaat Urlin temsili, ingaat sartnameleri ve ingaat dokiimanlari

ilkeleri ve formatlan konularinda bilgiler igermektedir[32].
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Birinci modiil; Insaat Dokiimanlan Ilkeleri ve Formatlar1 Modiili’diir(MP-FF). Bu
béliim CSI prensipleri ve sartname hazirlamada kullamlan formatlar hakkinda bilgi
veren 19 bolimlik temel bilgi igerir. Sartnameler ve ¢izimler arasindaki
koordinasyon, teknik sartname yaziminda kullanilan yontemler, teklif hazirlama
gereksinimleri ve ingaat sdzlesmeleri hakkinda boltimler bulunmaktadir. Bu modiil,
CSI egitim programlan cercevesinde yiiriitiilen Insaat Dokiimanlari Teknolojisi
sertifika programinin da kaynak materyalidir.

Ikinci modiil, Insaat Sartnameleri Uygulama Modiilii’diir(MP-SP). Proje el kitab1 ve
yapim yonetimi ile ilgili igerik olusturma konusunda bilgi veren ve 14 bélimden
olusan bir modiildiir. Federal hiikiimet igin sartname hazirlamak, ¢oklu ana s6zlesme,
performans sartnameleri, tasarim-yapim teslim sistemi gibi konularda bilgiler igerir.
Insaat Dokiimanlan Ilkeleri ve Formatlan Modiilii ile birlikte kullanildiginda Yetkili

Insaat Sartname Uzmam sertifika programinin kaynak materyalini olugturur.

Ugtincii modiil, Insaat Uriin Temsili Modiili’diir(MMP-PR). Uriin temsilcilerine, proje
gelisimi ve lirlin se¢im siirecini daha iyi anlayabilmelerini saglamak i¢in yardimci
olan ve 5 béliimden olusan bir modildiir. Insaat Dokiimanlar Ilkeleri ve Formatlar:
Modiilii ile birlikte kullamldiginda Yetkili Insaat Uriin Temsilcisi sertifika
programinin kaynak materyalini olugturur.

Dérdiincti modiil, Insaat Sézlesme Yonetimi Modiili’diir(MMP-CA). MOP’un en yeni
modiilii olup, 10 boliimden olugmaktadir. Projenin yapim evresinde kullamlmaktadir.
Sozlesme stireglerini  yonetmek, uygulamak ve yorumlamak icin gerekli bilgileri
icerir. Bu modiiliin, CSI tarafindan hazirlanan ve ingaat sdzlesme yonetiminde

kullamlan 37 standart formdan olusan bir eki bulunmaktadir.

4.1.3.2 MasterFormat Kodlama Sistemi

CSI’'in teknik sartnamelerin organizasyonlarinda kullamilmak {izere hazirlanmig
diizenlemelerden olusan format dokiimanlarimin en O6nemlisi MasterFormat’tir.
MasterFormat, teknik sartnameleri siniflandirmak igin kullamlan bir kodlama
sistemidir ve yapim enformasyonunu, standart diizen veya dizi halinde organize eden
bir numaralar ve bagliklar sisteminden olugmaktadir. Bagka bir tanimla; insaat
gereksinimlerinin, liretim ve aktivite bazli enformasyonunu, standart bir dizgi halinde
diizenleyen bir listedir. MasterFormat, standardizasyonu ilerletmek, bilginin yeniden

kullanimim saglamak ve ingaat iletisimini gelistirmek i¢in yardimei olmaktadir.
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Ingaat projelerinde, gesitli proje teslim sistemleri, tiriinler ve yapim yéntemleri séz
konusudur. Projelerin basariyla tamamlanmasi, bir 6l¢iide, proje siirecinde yer alan
kisilerin etkili iletisimine baghdir. Bu kisilerin kullandiklar ortak bir sistem olmadig
zaman bilgi dagiliminda sorunlarin ortaya ¢ikmasi kagimilmazdir. MasterFormat,
ingaat sektoriinde, standart dosyalama sistemini kolaylagtirmakta ve mevcut projelere

kolay erigimi saglamaktadir. Bu gekliyle MasterFormat;
» proje el kitaplar1 enformasyonunu ve maliyet bilgisini organize eden,
* {iretim bilgilerini ve diger teknik bilgileri dosyalamakta yararli olan,
*  proje ¢izimlerini agiklayan ve
= yapim sektorii verilerini gosteren tek diizende bir sistemdir.

MasterFormat, ilgili insaat {iretim ve aktivitelerini ana bagliklar halinde 16 diizeyi
iceren ve “BoOlim” adi verilen sistemle diizenlemektedir. Tablo 4.1 de bdliim
bagliklar1 belirtilmektedir. Tabloda yer alan b6liim baghklarn “1. diizey” bashiklar

sistemini yansitmaktadr.

Tablo 4.1 MasterFormat Boliim Listesi

Béliim No |imalat Grubu

Boliim 1 Genel Gereksinimler

Bokim 2 Santiye Insaati

Bolim 3 Beton

Bolim 4 Duvar
B6lim 5 Metaller
Bolim 6 Ahsap ve Plastikler

Bolim 7 Ist ve Nem Koruma
Boliim 8 Kap1 ve Pencereler
Béliim 9 Bitirme Isleri

Boliim 10 |Uzmanlklar
Bolim 11 |Ekipman
Boliim 12 |Donatilar

Bolim 13 |Ozel imalatlar

Bo6liim 14  |Tagima Sistemleri
Boliim 15  |Mekanik
Boliim 16  |Elektrik
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Tabloda yer almayan, “Bolim 0” olarak gegen ve isimlendirilmeyen béliimde; giris,
teklif ve sozlesme gereksinimleri ve aktivite bilgileri yer almaktadir. Bu boéliim
teknik sartname degildir. “Boliim 1 - Genel Gereksinimler” ise diger béliimler ile
ingaat dokiimanlar1 gereksinimlerini agiklayan ve bu dokiimanlar arasindaki iletigimi
saglayan bilgilerin yer aldig1 boéliimdiir. Bu bdliimde yer alan gereksinimlerin bir
cogu; yapim siirecinde, proje yOnetim aktivitelerinin belirlenmesi ile ilgilidir[4].
Boliim 2 ve Boliim16 arasi ise teknik agiklamalardan olusmaktadir. Boliimlere ait

genel icerikler ve iligkileri Sekil 4.2 de yer almaktadir[34].

Béliim 0 Girig, Teklif ve S6zlesme Bilgileri

Béliim 1 Genel Gereksinimler

Béliim 2-16 Teknik Bilgiler

Sekil 4.2 MasterFormat Boliim Igerikleri

Her bir boliim, boliim baglig: altinda ikinci ve ti¢iincii alt diizeylerdeki bagliklarda ve
numaralarda; gereksinim oldugu takdirde ise, dordiincli seviye agilimlarla
agiklanmaktadr. Ikinci seviyede numara ve bagliklar, tiretimlerin ve aktivitelerin
genel oOzelliklerinin tanimlandii bolimlerdir. MasterFormat kodlama sistemi 2.
diizey bagliklari; genellikle taslak teknik sartnameler diizenlenirken kullanilan konu
bagliklaridir. Bu evrede imalatlara iliskin alinan kararlar genel diizeyde oldugu i¢in
taslak teknik sartnamelerde bu diizey baslik kullanimi tercih edilmektedir. Teknik
sartname yazari 2. ve 3. seviye bagliklardan proje gereksinimlerine gére ihtiyag
duyulanlann ~ kullanarak  teknik = sartname  yaziminda ~ MasterFormat’1
kullanabilmektedir. MasterFormat 2. diizey bagliklarinin tamamina ait bir liste Ek B

de verilmigtir.

Asagidaki tablolarda beton konusuna ait b6liim diizeyleri 6rnek verilmigtir. Tablo 4.2
de “Béliim 3 Beton” ikinci seviye agilimlar1 ve Tablo 4.3 de “Béliim 3 Beton 03100

Beton Formlarn ve Aksesuarlar1” tigiincii seviye agilimlan yer almaktadir[34].
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Tablo 4.2 “Boliim 3 — Beton™ 2. Seviye Bagliklar

Béliim 3 Beton

03050 Temel Beton Malzemeleri ve Yontemleri
03100 Beton Kahp ve Aksesuarlari

03200 Beton Gii¢lendirme

03300 Yerinde Dokiim Beton

03400 Hazir Beton

03500 Cimento Hargl Ddsemeler

03600 Harglar

03700 Kitle Betonu

03900 Beton Yenileme ve Temizleme

Tablo 4.3 “Béliim 3 Beton 03100 Beton Kalip ve Aksesuarlar1” 3. Seviye Bagliklar

Béliim 3 Beton

03100 Beton Kalip ve Aksesuarlan

03110 Yerinde Dokiim Striiktiirel Beton Kaliplar:
03120 Yerinde Dokiim Mimari Beton Kaliplan
03130 Gegici Kahplar

03150 Beton Aksesuarlar

MasterFormat temelde teknik sartname organizasyonu yapan bir sistem olmasinin
yam sira, tim ingaat dokiimanlarmmin hazirlanmasina yardimci nitelikte bir
dokiimandir. Cizimler hari¢ diger tiim ingaat dokiimanlar1 ile ilgili kodlama
MasterFormat’ta yer almaktadir. Bu sekilde sartname yazari bu sistemi kullanarak
hazirladig1 teknik sartnameler ve diger ingaat dokiimanlar1 igin ortak bir
siniflandirma  yapabilmektedir. MasterFormat kullamlan projelerde, insaat
dokiimanlart olusturulmasi ile birlikte; bilgi dosyalarim isimlendirmek, maliyet
tahminleri yapmak ve ¢izimleri organize etmek igin gereken siireg; dogru bir

organizasyon oldugu i¢in kolay , basit ve kisadir.

MasterFormat kodlama sistemi, gelisen teknolojiyle birlikte yeni imalat
yontemlerinin ve ingaat iirlinlerinin gelisimine paralel olarak genisletilmektedir.
Boliim 3-14 de yer alan agiklamalar genel olarak aym kapsamda tutulmakta ve ufak
detaylar eklenmektedir. Elektrik ve makine tesisatiyla ilgili agiklamalarin yer aldig
Boliim 15 ve 16 da kapsamlar degistirilmektedir. Bu bélimlerde yer alan bilgiler
yeni bolim numaralar1 alarak sisteme dahil edilmektedir. MasterFormat’in

genisletilmis versiyonunun 2003 yil: sonunda yayinlanmasi planlanmaktadir[27].
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4.1.3.3 Diger Format Dokiimanlan

CSI’'in MasterFormat disinda hazirlamis oldugu format dokiimanlann da, teknik
sartnamelerin organizasyonlarinda kullanilan diizenlemelerden olusmaktadir. Bu
format dokiimanlar1 UniFormat, SectionFormat ve PageFormat’tan olugmaktadir.
UniFormat 6n proje agiklamalarimi hazirlanmasinda kullamlan bir kodlama
sistemidir. SectionFormat, MasterFormat kodlama sisteminde yer alan her bir
diizeyde imalata iligkin aciklamalarin igerigini agiklayan bir dokiimandir.
PagrFormat ise bu sistemlerin kullanildigi teknik sartnamelerde sayfa diizenleme
ilkelerinin agiklamaktadir.

UniFormat

MasterFormat’tan sonra CSI’in en ¢ok bilinen format dokiimami UniFormat tir.
UniFormat, insaat proje gereksinimlerini kapsayan temel eleman ve sistemleri
tanimlayan bir dokiimandir. Eleman veya sistem esasli yapim enformasyonu igin bir
siiflandirma sistemidir. Projenin tasartm agamasinda 6zel sistem ve malzeme
kararlari alinmadan 6nce uygun format segimini saglamak ve karsilastirmali analiz
yapabilmek i¢in tamamlanmig projelerin performans ve maliyet bilgilerinin katildig
enformasyonu siniflandirmak igin tasarlanmistir. Teknik sartname yaziminda ilk
adimda olusturulan 6n proje agiklamalarinda UniFormat bagliklar1 kullanilmaktadir.
Tablo 4.4 de UniFormat igerigi yer almaktadir.

Tablo 4.4 UniFormat Simflandirma Sistemi

A ALTYAPI E MOBILYA VE DONATI
A10 Temel E10 Donati

A20 Bodrum Kat Ingaati E20 Mobilya

B ISKELET F DIGER BiNA INSAATI
B10 Ustyap: F10 Ozel Yapm

B20 Dis Kapatma F20 Se¢meli Yikim

B30 Cat1 Yapimi G BINA SANTIYESI

C I¢ MEKAN G10 Santiye Hazrhg:

C10 ig Mekan Ingaat: G20 Santiye Gelisimi

C20 Merdivenler G30 Santiye Su Tesisat1

C30 I¢ Mekan Bitirme igleri G40 Santiye HVAC Sistemi

D SERVISLER G50 Santiye Elektrik Tesisat1
D10 Tastyict Sistem G60 Diger Santiye Insaat1

D20 Su Tesisat1 Z GENEL

D30 HVAC Sistemi Z10 Genel Gereksinimler

D40 Yangm Koruma Sistemi  Z20 Teklif Dokiimanlari

D50 Elektrik Tesisat1 790 Proje Maliyet Tahmini
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UniFormat; enformasyonu 1. diizeyde 8 ana baslhikta simiflandirmaktadir. Bu proje
aciklamalar; altyapi, kabuk, i¢ mekan, servisler, donat1 ve bitirme igleri, 6zel yapim
ve yikim, bina ¢evre ¢alismalar1 ve genel bagliklarindan olugsmaktadir[35]. Ayrica
MasterFormat’ta oldugu gibi, bu béliimlere ait 2. ve 3. diizey baghklar da
kullanilmaktadir. Bu baglik diizeylerinin kullammi; 6n proje agiklamalarinin
yazildig1 siiregte alinan kararlarin detaylarina baghdir. Sistem kararlan ile ilgili

detaylar belirlendiginde; UniFormat alt diizey bagliklardan yararlanilmaktadir.

UniFormat, projelerin ekonomik gelisiminde tutarlilig: saglamak, tasarim program
bilgisi raporlarim arttirmak ve yonetimde, ¢izim detaylarinda ve ingaat sektériinde

enformasyon tutarliligini gelistirmek hedefleriyle tasarlanmigtir[35].

SectionFormat

Format dokiimanlarinin diger bir bileseni SectionFormat’tir. SectionFormat;
MasterFormat simiflandirma sistemine gére diizenlenen sartnamelerin 2. ve 3. diizey
agilimlarinda, sartnameyi simflandirarak yazmay: saglayan bir sistemdir. Teknik
sartnamelerin 2. béliimden 16. boliime kadar organizasyonunu ve genel goriiniimiinii
olusturmaktadir. Aym zamanda 1. bolimii de kapsayan genel kurallar dizgisine
sahiptir. Taslak teknik sartnamelerin hazirlanmasindan sonra; kesin tasarim evresinde
ingaat teknik sartnamelerinin yaziminda kullanilmaktadir. MasterFormat kodlama
sisteminin kullamldig1 sartnamelerin metin béliimlerinin uygun agiklama sirasiyla

diizenlenmesinde yararlt olmaktadir.

SectionFormat; genel, iriinler ve yapim olmak iizere {i¢ bSliimden olusmaktadir.

Tablo 4.5 de béliim bagliklar ve kapsadiklan bilgilerin nitelikleri yer almaktadir[36].

Tablo 4.5 SectionFormat Boliim Igerikleri

Béliim 1-Genel Béliim 2-Uriinler Boliim 3-Yapim

Ozet Malzeme Ureticileri Imalatg Bilgileri
Referanslar Mevcut lirlinler Kontroller
Agiklamalar Malzemeler Hazirhk

Sistem Agiklamalari Imalat Birimleri Uygulama

Onay Bilgileri Ekipman Onarmy/Restorasyon
Kalite Garantileri Bilesenler Yeniden Yapim
Teslim, Depolama ve Koruma Aksesuarlar Santiye Kalite Kontrolii
Proje/Santiye Kosullari Karigimlar Uyumlar

Is Siras1 Fabrikasyon Temizleme
Cizelgeler Bitirmeler Kullanim

Garanti Belgeleri Kalite Kontrol Kaynagi Koruma

64



Genel boliimiinde sartnameyle ilgili diger dokiimanlar hakkinda verilen bilgiler,
imalata iliskin 6zet, performans gereksinimleri, referanslar ve standartlar, kalite
gereksinimleri ve garantileri, malzeme temin ve depolama,proje kosullar gibi gesitli
alt basliklarla, sartnamenin ilgili oldugu imalata iligkin genel bilgileri kapsamaktadir.
Sartnamenin ilgili oldugu imalata bagli olarak bu alt bagliklar farklilagabilmektedir.

2. boliim olan itiriinlerde; malzemeye ait fiziksel ve kimyasal 6zellikler, malzemelerin
performans 6zellikleri, birden fazla malzeme kullaniliyorsa bu malzemelerin tiimiine
ait 6zellikler, sartnamenin tiiriine bagli olarak malzeme iiretici bilgisi, malzemelere

Ozel referans ve standartlar, ilgili test sonuglari gibi bilgiler yer almaktadir.

Yapim bilgisine sahip 3. bolim ise imalat Oncesi hazirhik, imalat siirecinde
saglanmasi gereken kosullar, yapim tarifi, imalat sonrasi yapilmasi gereken islemler

ve koruma bilgilerini kapsamaktadir.

PageFormat

Format dokiimanlarinin en son bileseni PageFormat’tir. PageFormat ,sartname alt
boliimlerinin her bir sayfasi i¢in diizenli bir metin sunumu olusturmaktadir.
Sartnameleri olusturan metin sayisinin ¢ok gesitli ve fazla sayida olmasi nedeniyle
sayfa diizeninde PageFormat kullanima, enformasyona ulagimi
kolaylagtirmaktadir[37]. PageFormat baglik numaralandirma, madde isaretleri, font
boyutlari, satir ve siitun diizenlemeleri gibi sayfaya ait gérsel nitelikleri diizenleyen
bir sistemdir. MasterFormat sisteminde; SectionFormat kullamlarak yazilmis
sartnamelerde ilgili kurulusun kurumsal kimligini sergileyen bir diizeni olmadig:

durumlarda PageFormat kullanimu tercih edilmektedir.

4.1.3.4 Standart Cizim Sistemi - UDS

UDS, Yap1 Bilimleri Ulusal Enstitiisii (NIBS-National Institute of Building Sciences)
tarafindan hazirlanan Ulusal CAD Standartlari’nin (NCS-National CAD Standard)
6nemli bir pargasidir. NCS; mal sahibi, tasarimc1 ve yapim takimlar1 arasinda tutarli
ve yaygin iletisimi saglamak amaciyla olusturulmus bir sistemdir. NCS, ofis
standartlar1 olusturulmasinda ve gelistirilmesinde, maliyeti diisiirme agisindan etkili
olmaktadir ve bina tasarim enformasyonunu, tasarimdan evresinden gergeklestirme
evresine iletmekteki temel gereksinimlerden biridir. Yapim siireci enformasyonu
dokiimantasyonunda biiytik etkinlik saglar[38].
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UDS, insaat dokiimanlan i¢in grafik kurallar hazirlamada kullanilan bir standarttir.
Projenin; planlama, tasarim, yapim ve isletme evrelerinde; enformasyon sunum ve
organizasyonunun uygulama el kitabidir. MasterFormat, SectionFormat ve
PageFormat’in sartnameler i¢in sagladify diizeni g¢izimlerde saglayan UDS 8
modiilden olusmaktadir. Bu modiiller ¢izim seti organizasyonu, sayfa organizasyonu,
cizelgeler, taslak diizen, terimler ve kisaltmalar, semboller ve kodlama
diizenleridir[39].

CSP'in hazirladign UDS, yapi tasarim enformasyonunu sunan ve organizasyonunu
yapan standardize edilmis bir sistemdir. Sinirlandirilmamis, esnek bir kaynak olan
UDS, herhangi bir projedeki proje ¢izimlerini yonetmek ve organize etmek igin

kullanilmaktadur.

UDS, ¢izim profesyonellerine, proje tasarimindan kullanmim agamasina kadar olan
yap1 tasarim ve yapim bilgisini basitlestirmek ve yayginlagtirmak konusunda yararlt

bir kaynaktir.

4.1.3.5 Ayrintili Yapim Siniflandirma Sistemi - OCCS

Insaat sektoriiniin, planlama evresinden yikim evresine kadar olan siiregte kullanilan
yontemlerin farkli Ozellikleriyle birlikte simiflandinldigy tutarh ve siirekli bir
yayim Ekim 2001 yapilmustir ve gesitli atolyeler sonucu gelistirilmis versiyonu
aralik 2002 de yaymlanmigtir., OCCS igin yapilan ¢aligmalar halen devam
etmektedir. 2004 yilinda son seklini almasi planlanan sistem yayinlandiginda,

“OmniClass” adini alacaktir.

OCCS mevcut durumda 15 tablodan olugmaktadir. Devam eden ¢aligmalar
sonucunda proje enformasyonunu igeren ve Tablo 4.6 da yer alan konu bagliklarina

sahip sistemin olugmasi planlanmaktadir.

Tablo 4.6 OCCS Tablo Listesi

Tablo 01 Bina Tablo 07  Siire¢ Evreleri

Tablo 02  Yap: Kapsamu Tablo 08  Siire¢ Hizmetleri
Tablo 03 Mekanlar Tablo 09  Siire¢ Katilimcilar
Tablo 04  Elemanlar Tablo 10  Siire¢ Destekleyicileri
Tablo 05  Is Sonuglar1 Tablo 11  Siireg Bilgileri

Tablo 06  Uriinler Tablo 12 Semboller
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Sistem tamamlandiginda, ingaat sektoriinde yer alan biitlin disiplinlerin, aym dilde
konusmalarim1 ve sektérde yer alan katilimcilarin anlamasmi saglayan bir ortam
olusacaktir. Ornegin, 50 yasinda tarihi bir binanin restorasyonunu koordine eden
yetenekli bir yoOnetici, igini yapti1 sirada o binayla ilgili yillar énce mimarlar
tarafindan hazirlanmug bilgilere, elektronik veri sistemi sayesinde kolaylikla ulagir
hale gelecektir. Bu bilgi, sektérde yaygin olarak kullamilan terimlere uygun
hazirlanmaktadir[40].

4.1.4 CSI Egitim ve Sertifika Programlan

CSI ingaat sektoriiyle ilgili teknik dokiimanlar hazirlamasinin yam sira meslek igi
egitime onem veren bir kurulus olmasi1 nedeniyle gesitli sertifika ve egitim
programlar1 yliritmektedir. Bu programlar insaat sektériinde yer alan farkh
konularda egitim yapmaktadir. Bu konular ingaat proje yOnetiminde gegerli olan
cesitli enformasyonu kapsamaktadir. Programlar sektérde yer alan ve bu konularla
ilgili ¢aligmalar yapmak isteyen her tiir katilimciya agiktir. CSI egitim ve sertifika

programlari 4 temel konuda gergeklesmektedir.
CSI egitim ve sertifika programlar sunlardir[41]:
* Insaat Dokiimanlar Teknolojisi Programi-CDT
= Sertifikali Insaat Sartname Uzmani Programi-CCS
» Sertifikal: Ingaat Sézlesme Y&neticisi Programi-CCCA
»  Sertifikali Ingaat Uriin Temsilcisi Programi1-CCPR

Ingaat Dokiimanlari Teknolojisi Programm, insaat dokiimanlari yazmak ve bu
dokiimantasyon siirecini yOnetmek isteyen; mimarlar, miiteahhitler, sozlesme
yoneticileri ve sartname uzmanlarimin katildig: bir programdir. Katilimeilar, ingaat
stireci, sozlesme iliskileri ve ingaat dokiimanlari kullammi konusunda egitim
almaktadir. Bu program bir sertifika programi niteliginde degildir. CDT, diger
sertifika programlarina katilmak isteyen kigiler i¢in hazirlanmig ve katihm
zorunlulugu olan 6n bir egitim programidir. Program, MOP, AIA A201-1997 ve
EJCDC C-700-2002 dokiimanlarim kaynak materyal olarak kullanmaktadir.

Sertifikali ingaat Sartname Uzmam Programu, teknik sartname ve insaat dokiimanlan
hazirlama konularinda uzmanlagmak isteyen katilimcilara hitap etmektedir. Program;

tic temel baghkta konulann kapsamaktadir. Bunlardan ilki; s6zlesme tipleri,
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anlasmalan ve is degisikliklerini kapsayan konularda yonetimsel iliskilerdir. ikinci
konu; genel gereksinimler ve teknik bilgilerden olusan ingaat ve tasarim dokiimanlari
organizasyonudur. Ugiincii ve son konu ise; insaat dokiimanlari yazim teknikleri,
uygulamalar1 ve teknik sartname yazimi konularindan olugmaktadir. CCS egitimine
katilmak ve sertifika almak igin baz1 6n kosullar bulunmaktadir. Bu kosullar; CDT
sinavinda bagarili olmak, teklif gereksinimleri ve genel gereksinimler dokiimanlari
hazirlamakta son bes yil tecriibe sahibi olmak, son bes yilda uygulamada kullanilmig
teknik sartnamelere ait boliimler yazmis olmak ve bu konularda uygulamada

caligtifim onaylayacak iki kisiden referans almaktir.

Sertifikali Insaat Sézlesme Yoneticisi Programi, ingsaat sdzlesme yonetimi, yapim
Oncesi aktivite ve prosediirleri ve ingaat siireci aktiviteleri konularinda egitim
yapmaktadir. Program 6n sarti CDT sinavinda basarili olmak ve insaat yonetim

stirecinde iki y1l tecriibe sahibi olmaktr.

Sertifikali Insaat Uriin Temsilcisi Programi; ingaat {iriinleri temsili, insaat
dokiimanlar1 hazirlanmasi kullanimi ve y6énetim siireci konularint igermektedir. CDT
siavinda bagarili olmak, insaat sektoriinde iki, yil {irlin temsili yapmis olmak ve bu

konuda referansa sahip olmak program 6n kogullaridur.

CSI egitim ve sertifika programlarinin yasal bir gegerliligi yoktur. Katilimcilara,
organizasyona ait 6zel sertifikalar verilmektedir. Ancak; yasal gecerliligi olmamasina
karsin; sektorde yer alan benzer pozisyonlardaki g¢aligmalar igin tercih
edilmektedirler. Ozellikle, CCS programmm tamamlayan katihmcilar ingaat
sektériinde onemli niteliklerde gérevler almaktadir. Yasal bir gegerliligi olmasa da

CSI egitim ve sertifika programlan ingaat sektoriinde gegerli programlardir[41].

4.2 Rehber Insaat Teknik Sartnameleri

ABD’de teknik sartname yaziminda kullamlan ¢esitli rehber ingaat teknik
sartnameleri bulunmaktadir. Bu dokiimanlar federal ve 6zel kuruluglar tarafindan
hazirlanmaktadir. Federal hiikiimete ait projeler i¢in teknik sartname yazacak Kkisiler
Ulusal Havacilik ve Uzay Dairesi’ne (NASA-National Aeronautics and Space
Administration) ait SPECSINTACT Sartnameleri’ni ve Bina Yonetim Ofisi’ne
(OFM-Office of Facilities Management) ait Temel Insaat Sartnameleri’ni rehber
dokiiman olarak kullanmaktadir.
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Yasal kurumlarin yam sira rehber ingaat sartnameleri hazirlayan bir ¢ok 6zel kurulug
da bulunmaktadir. Bu kuruluglardan Ingaat Bilimleri Aragtirma Kurulusu (CSRF-
Construction Sciences Research Foundation Inc.); AIA ve Birlesik Tasarim Kurumu

(UDA-United Design Associates) rehber ingaat teknik sartnameleri incelenecektir.

Bu kuruluslarin hazirladiklar: rehber teknik sartnameler; ilgili kuruluslara ait insaat
projelerinde veya bagimsiz projelerde teknik sartname yazimim kolaylagtirmak igin
hazirlanmiglardir. Rehber teknik sartnamelerde yer alan agiklamalar MasterFormat
kodlama sistemine ve SectionFormat bolim diizenleme sistemine gore
olugturulmustur. Rehber teknik sartnamelerin kullammindaki temel neden; teknik
sartname yazim siirecini kisaltmas: ve teknik sartnamede yer almasi gereken biitiin

bilgilere dair agiklamalar igermesidir.

4.2.1 Federal Hiikiimet Sartnameleri

Federal Hiikiimet Sartnameleri olarak bilinen ve NIBS tarafindan hazirlanan, CCB
(Construction Criteria Base) (Yapim Kriter Esaslar); bina tasarim ve yapimiyla ilgili
kilavuz sartnameler, el kitaplari, yasalar, referans standartlar ve diger gerekli tasarim
ve yapum kriter enformasyonundan olugan 10,000 den fazla dokiimamn
koleksiyonudur. 21 federal kurumdan ve 100°den fazla sektdr organizasyonundan
temin edilen, tam, giincel, onayli ve kisaltma yapilamayacak dokiimanlardan olusur.
8 CD den olusan CCB belirli periyotlarda revize edilmektedir ve http://www.ccb.org

Internet sitesinden tiyeler igin ulagilabilir olan elektronik ingaat kiitiiphanesi siirekli
glincellenmektedir. CCB; 1987 yilindan itibaren her ii¢ ayda bir NIBS tarafindan
yaymnlanmaktadir. CCB dokiimanlar1 Oncelikle sartnameler, yasalar, kodlar,
standartlar, dokiimanlar, enerji ve g¢evre, tasartm gibi ana konu bagliklarinda

kiitiphanede organize edilmektedir[42].

Bu boliimde, CCB kapsaminda yer alan 2 rehber teknik sartname agiklanacaktir.
Bunlardan ilki askeri kurumlarda kullanilan ve aym zamanda yazilim programi olan

SPECSINTACT, digeri ise Bina Yonetim Ofisi Temel Insaat Sartnameleri’dir.

4.2.1.1 Ulusal Havacilik ve Uzay Dairesi - SPECSINTACT Sartnameleri

SPECSINTACT, ingaat teknik sartnameleri yazilmasinda kullanmilan, yapim
yoneticileri igin bir dizi kontrol listesi ve raporlar olugturabilecek araglardan

meydana gelen bir yazilimdir. Kennedy Uzay Merkezi’nde, NASA Konfigiirasyon
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Kontrol Kurulu’nun denetimi altinda geligtirilmigtir. Kurul, insaat sartnamelerinin

standardizasyonunu saglamak ve kalitesini arttirmak amaciyla ¢alismaktadir.

SPECSINTACT, sektorde standart bir sartname islemcisi saglamaktadir. Ozel
sektéorde ve hiikiimet biinyesinde ¢alisan mimar ve mihendisler tarafindan
kullamlmaktadir. NIBS; SPECSINTACT yazilimimi1 ve bu yazihim igindeki teknik
sartnameleri, kamu ve 6zel mimarlik-miihendislik firmalarina dagitimim CCB ile

yapmaktadir[43].

SPECSINTACT; NASA , Donanma Yapilar1 Miihendislik Y&netimi (NAVFAC-
Naval Facilities Engineering Command) ve USACE (U.S.Army Corps of Engineers)
tarafindan tiim diinyada, insaat sartnamelerini standardize etmek amaciyla hazirlanan
bir otomasyon sistemdir. SPECSINTACT kullanicilani; bu kuruluslarla galigan
mimarlar, mithendisler, sartname yazarlari, proje yOneticileri ve yapim
yoneticileridir. Yazilim; teknik sartname hazirlamada gerekli olan siireci ve maliyeti
minimuma indirmeyi ve ihmalkarlik, yetersiz kalite kontrolii ve fikir ayriliklar

sonucunda ortaya ¢ikan yapi maliyetlerini ortadan kaldirmay1 amaglamaktadar.

SPECSINTACT yaziliminda yer alan kilavuz teknik sarthame formlar
MasterFormat kodlama sistemine ve SectionFormat bliim diizenleme sistemine gore
bi¢imlendirilmigtir. SPECSINTACT rehber teknik sartnameleri; SectionFormat
sisteminde yer alan “Genel, Uriinler ve Yapim” b&liimlerine uygun hazirlanmigtir.
Referanslar1 ve onaya sunulacak dokiimanlar agiklayan bilgiler 1. boliim olan
“Genel” boliimiinde yer almaktadir. 2. b6liim; imalatta kullanilacak her tiirlii tirtine
ait fiziksel ve kimyasal ozellikleri, standart &lgiileri ve ilgili referans standartlan
iceren malzeme bilgisinin yer aldigi boliimdiir. 3. b6lim olan ve uygulama igerikli
olan son béliimde; uygulama; tiim siireci agiklayacak bi¢cimde detaylandiriimaktadir.
Tiim bu boélimlerde yer alan agiklamalarda NASA’min lirlinlerle ilgili talep ettigi

standartlar ve iirline ait 6l¢ii, boyut, renk, gibi nitel gereksinimler yer almaktadir.

SPECSINTACT rehber insaat teknik sartnamelerini kullanarak teknik sartname
yazacak kigiler, bu formda yer alan bilgilere gore teknik sartnamelerini
hazirlamaktadir. Projenin 6zel gereksinimleri ile ilgili diizenlemeler yapmak
miimkiindiir. Kilavuz formda, projelere uygun diizenleme yapilabilmesini saglayacak
opsiyonlar bulunmaktadir. Ayrica sartname yazarimin ilave etmek isteyecegi notlar
i¢in de boliimler bulunmaktadar.
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Kullanicilar, asil metnin iginde yer alan Genellestirilmis Standart Cizim Dili (SGML-
Standard Generalized Markup Language) standardini diizenleyerek ingaat
sartnamelerini hazirlamaktadir. SGML, farkh tiplerde dokiimantasyonu yapilmis
enformasyonu tanimlayan ve etiketleyen uluslar arast bir standarttir. Etiketleme,
yazilimin kalite giivence raporlarini ve proje sartnamelerini tamamlamak igin gerekli
stireyi azaltmada kullanilan diger 6zelliklerini desteklemektedir. Kalite giivence
raporlart; teknik referanslarin ve diger gereksinimlerin kesinlik ve tamhgim
dogrulamaktadir. Sistem, gerek degisikliklere ayak uydurmak gerekse gelisimini
saglayarak degerini arttirmak amaciyla siirekli giincellenmektedir[44]. Ek C1 de;
SPECSINTACT rehber ingaat teknik sartnamelerine ait 6rnek yer almaktadir.

4.2.1.2 Bina Yénetim Ofisi -Temel ingaat Sartnameleri

OFM; Gazi Isleri Dairesi(VA-Department of Veterans Affairs) organizasyonlarindan
biridir. VA; 1989 wilinda, gaziler ve onlara bagiml kisilere, federal yararlar
saglamak amaciyla kurulmugtur. VA Sekterligi tarafindan yénetilen ve 14 kabineli
bakanlar kurulunun ikinci biiyiik kurumu olan VA, tim Amerika’da saglik koruma
ve finansal destek konularini yonetmektedir[45]. OFM’nin amaci ise; Amerika’daki
gazilerin gelecekte ortaya ¢ikacak ihtiyaglar igin; deger ilaveli mal varhg ySnetim

hizmetleri saglamaktadir.

OFM; tasanim ve insaat yonetimi, damigmanlik, kiralama isleri, sermaye planlama,
cevre programlan ve degerli kullanim igin kaynak yatinnm planlamalar1 yapmaktadir.
Aym zamanda, iirtinleri ve hizmetleri VA malvarligi yonetim amaglar1 dogrultusunda

yonlendirmektedir. Mevcut gelisimi ilerletmek de OFM amaglarindandir.

OFM, c¢aligma alanlariyla ilgili olarak olusturdugu Teknik Enformasyon
Kiitiiphanesi’nde, Temel Ingaat Sartnameleri olarak adlandirilan ve bir ¢ok tiirde bina
yapim projelerinde kullamlmak tizere hazirlanan 300 den fazla sartname
bulunmaktadir. Tibbi, ofis ve yonetim binalarindan mezarliklara kadar her tlirlii yeni
projede ve mevcut binalarin renovasyonlann ve bigim degisikliklerinde

kullamilmaktadir[45].

Temel Ingaat Sartnameleri; SPECSINTACT ile aym 6zelliklere sahiptir.
MasterFormat kodlama sistemine ve SectionFormat sistemine gére diizenlenmistir ve
ii¢c bolimdiir. Referanslari ve onaya sunulacak dokiimanlar igeren genel; iiriine ait

fiziksel ve kimyasal 6zellikleri, standart Slgiileri ve ilgili referans standartlan igeren
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malzeme;. Tlm stireci ve yontemleri agiklayan uygulama bdliimlerine sahiptir.

Sartname yazarinin notlarinin yani sira askeri sartnamelere atiflar da bulunmaktadar.

SPECSINTACT ve Temel Ingaat Sartnameleri CCB kapsaminda yer aldiklar igin
benzer nitelikler tagimaktadir. Iki rehber teknik sartname de federal hiikiimet
tarafindan farkli amaglarla kullanilan dokiimanlaridir. SPECSINTACT askeri
kuruluglarin tercih ettigi bir dokiiman; Temel Insaat Sartnameleri ise saglik

yapilarinda kullanilan bir dok{imandir.

422 Ingaat Bilimleri Arastirma Kurulugu - SPECTEXT Sartnameleri

SpecText, CSRF tarafindan 1978 yilinda; sartname yazarlari, mimarlar, mithendisler,
mal sahipleri ve sektorde yer alan diger profesyonellerin kullammi igin; dogru, agik,
kapsamli, kullamigh ve teknik {istiinliige sahip bir sartname formati olarak
tasarlanmigtir. CSRF, CSI tarafindan 1967 yilinda “Otomatiklestirilmis Sartname
Calismalan” konulu program: desteklemek ve gelistirmek i¢in kurulmus, kar amagl
olmayan bir kurulustur. CSRF, tasarim ve yapimda kullamlan tasarim-iletigim
yontemleri ve programlar arasi iletisimi biitiinleyici ve birlestirici amagh bir
aragtirma kurumudur. CSRF’nin 6ncelikli ¢galigmalar1 SPECTEXT, SPECTEXT II ve
CSRF Taslak Sartnameleri sartname sistemlerinin gelistirilmesidir[46]. (Sekil 4.3)

CSRF Rehber Ingaat Teknik Sartnameleri

v v v

SPECTEXT SPECTEXT I CSRF Taslak Sartnameleri

Sekil 4.3 CSRF Rehber Insaat Teknik Sartnameleri

SPECTEXT; MasterFormat 4. seviye basliklarda formlardan olugsmaktadir ve teknik
sartnamenin hangi konularda bilgiler icermesi gerektigini sartname yazarina
agiklamaktadir. SPECTEXT Il ise MasterFormat 3. seviye baghklarda formlar
icermektedir. Bu nedenle SPECTEXT’e gére kapsami daha simrh tutulmustur.
SPECTEXT uzun form teknik sartnamelerin yaziminda tercih edilirken; SPECTEXT
II ise kisa form teknik sartname yaziminda kullaﬁllfmaktadlr.

SPECTEXT, 468 den fazla, yaklagtk 5100 sayfadan olugan rehber sartname

boliimlerinden olugmaktadir. Proje sartnamesi hazirlamak ve mevcut sartname
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sistemini gelistirmek amaciyla kullamilmaktadir. SPECTEXT’e ait her bdliim ve
par¢a; giincel referans standartlari, teknoloji ve uygulama bigimlerini igerecek
sekilde gbzden gecirilmekte ve giincellenmektedir. SPECTEXT, belirli periyotlarda,
¢esitli mimarlik ve mithendislik ofislerinde yer alan profesyonel sarthame uzmanlar
ve 100 den fazla sektér organizasyonu igbirligiyle yiriitiilen yogun bir inceleme

stirecinden gegirilmektedir[46].

SPECTEXT alt boliimleri CSI SectionFormat ile uyumlu olarak 3 pargadan meydana
gelmektedir. Bunlardan ilki 6zet, referanslar, onaya sunulacak konular, kalite
gereksinimleri, nitelikler, malzeme temin ve depolama, iletigim gibi konular1 igeren
genel baslikhi bolimdiir. 2. boliim triinle ilgili bilgileri igermektedir. Kullanmilacak
olan her ¢esit malzeme, bilesen, aksesuar ve bu malzemelerle ilgili referans
standartlar, 6lciiler ve duruma gore diger 6zellikleriyle ilgili bilgiler igermektedir.
Son boliim olan uygulama da ise hazirlik, yapim, toleranslar, koruma ve gerek
goriildiigi durumlarda ¢izimle imalati desteklemek konularinda agiklamalar
bulunmaktadir. Bu konu baglklar1 konuyla baglantili olarak degismekle beraber
sartname yaziminda aym nitelige sahiptir. Bu sartname formati, ilgili kisimlarda
projeye ait ©6zel bilgilerin eklenmesiyle birlikte proje sartnamesi olarak
diizenlenebilmektedir. Bu sekilde hazir format kullanimi sayesinde, kisa siirede ve az
emek harcanarak; ilgili mimar, mithendis ve tasarimcinin yardimiyla, sartname

yazarlar projeye 6zel ingaat teknik sartnamelerini hazirlayabilmektedirler.

SPECTEXT II, 135 alt boliimden fazla, yaklagik 1100 sayfa dokiimandan olusan ve
SPECTEXT’in kisa form versiyonudur. Ayni temel béliimlere sahip olmakla birlikte
alt boliimler ve parcalar daha az kapsamlidir. SPECTEXT II; ticari yapilar, konutlar,
okullar ve az katli bina projeleri igin teknik sartname hazirlamak amaciyla
tasarlanmustir[46]. Igerik olarak SPECTEXT ile karsilastinldiginda daha az detayda
bilgi vermesine karsin temel bilgileri tiimiiyle igermektedir. Omegin 6zet, onaya
sunulacak konular, kalite gereksinimleri gibi genel kisminda yer alan bilgiler,
malzeme 6zelligi, bilesenleriyle ilgili her tiirlii bilgi ve yapimla ilgili olarak hazirlik,
uygulama ve uygulama sonrasi kontrol bilgileri bu formatta da yer almaktadir. Ancak
icerik olarak; proje gereksinimini de yansitmak kosuluyla, daha basittir. Bu basit

olma durumu ilgili proje kapsamimn daha az olmasindan kaynaklanmaktadir.

CSRF Taslak Sartnameleri ise asil teknik sartnameleri hazirlamadan &nce yapilan
¢aligmalar igin girdi olusturmaktadir. Baslik olarak SPECTEXT II ile ayn1 olmasina
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kargin, burada verilen bilgi daha kisithdir. Konularla ilgili bilgiler detaydan yoksun
ve yalnizca igerigi gosterir bigimde diizenlenmistir. Taslak Sartnameler; sézlesme
dosyasinda yer alan ve bir mimari projeye ait olan teknik sartname niteliginde
olmayip; bu teknik sartnameleri hazirlamada kullanilacak 6n bilgilerdir. Projenin
tasarim kararlarinin tlimiiyle belirlenmedigi durumlarda teknik sartnamelerin basit
bigimde hazirlanmasim saglamaktadir. CSRF Taslak Teknik Sartnameleri
kullanimiyla baglayan teknik sartname yazim siirecinde; sonraki agamalarda
SPECTEXT kullanimina gegis daha kolay olmaktadir.

SPECTEXT ve SPECTEXT II'nin ¢esitli ortak 6zellikleri bulunmaktadir[46]:

» SPECTEXT ve SPECTEXT II; CSI MasterFormat kodlama sisteminin 1995
yili versiyonu ile %100 uyumludur. Igindekiler bsliimiinde sartnamelerin
MasterFormat 1988 ve 1995 willann versiyonlarina ait kodlamalar

goriilmektedir.

= SPECTEXT ve SPECTEXT II; MOP ile uyumludur. Aym zamanda AIA,
EJCDC, ASCE ve ACEC gibi kurumlarin yayinlamis oldugu, ingaat

sartnameleri ile ilgili dokiimanlarla da tutarlidur.

» Alt bolimlere ait igindekiler listesinin; alt boliim numarasi, baglig: ve ilgili
konuya ait kisa bir 6zetini igerecek sekilde diizenlenmis olmasi; mimarlar ve
miihendislerin projeleri icin uygun boliimleri segmelerini

cabuklagtirmaktadir.

* SPECTEXT ve SPECTEXT II yilda 2 defa incelenmekte, giincellenmekte ve
dagitilmaktadir. Her yeni yayinla birlikte SPECTEXT ve SPECTEXT II
kiittiphanelerine yeni alt béliimler ilave edilmektedir. Bu ilave boliimler yayin
icerifinde olmakla birlikte CSRF Desteck Merkezi’nden de temin
edilebilmektedir.

4.2.3 Amerikan Mimarlar Enstitiisii - MASTERSPEC Sartnameleri

AIA; 1995 yilindan itibaren MASTERSPEC sartnamelerinin yazim ve gelistirilmesi
konusunda g¢aligmalar yapmaktadir. AIA’in hazirlamis oldugu MASTERSPEC
Sartnameleri; Mimari Bilgisayar Hizmetleri (ARCOM-Architectural Computer
Services Inc.) tarafindan, tasarim profesyonellerine ulastiriimaktadir. ARCOM;

biinyesinde yer alan ve mimarlar, miihendisler, bilgisayar uzmanlari, sartname
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yazarlari, editorler, teknik destek saglayan profesyoneller ve sartname
damgmanlarindan  olusan  bir  ekiple;, MASTERSPEC kiitiiphanelerinin
gelistirilmesini saglamaktadir. Bunu yan1 sira ARCOM, kullanicilarin kargilagtiklar

sorunlara destek de vermektedir[47].

MASTERSPEC sektérde yer alan profesyonellerin tiimiine hizmet verecek
bigimdedir. Mimarlar i¢in konuttan endiistriyel yapilara kadar genis ¢apli bina
tiirlerine uygun; esnek ve liretken sartnameler icermektedir. Miihendisler; ingaat,
mekanik ve elektrik konularinda NSPE, ACEC ve CASE gibi kurumlar tarafindan
desteklenen enformasyona ulasabilmektedir. Tasarim-yapim firmalar, alt
yiikleniciler i¢in hazirlayacaklar1 dokiimanlan sistem sayesinde daha ¢abuk ve yeterli
olarak hazirlayabilmektedir. Ayrica; ¢ati Ortiileri, mobilyalar gibi belirli imalat
tirlerine y6nelik ¢aligmalar yapan firmalar igin de bilgiler yer almaktadir.

MASTERSPEC kiitiiphanelerini; mimari-yapisal-ingaat, yapisal-ingaat, mekanik-
elektrik, elektrik, peyzaj, i¢ mekan yapim, ¢at1 kaplama sistemleri ve giivenlik olmak
tizere 8 uygulama alanina gére organize edilmigtir. Kiigiik projeler, i¢ mekan tasarim
ve mobilyalar1 kapsayan 3 ayr1 Ozel iiriin paketi de sistemde yer almaktadir.
Sartname yazarlan ihtiyaglar1 dogrultusunda, hazirladiklar1 proje sartnamesine uygun
sistemi se¢me sansina sahip olmaktadir. Kiitiphanenin, mimari-yapisal-ingaat
uygulama alanina yonelik béliimiinde, AIA, ACEC, ASID, ASLA, CASE, CSI, IIDA
ve NSPE onayh sartnameler bulunmaktadir[47].

MASTERSPEC mimari-yapisal-ingaat sartnameleri 3 formatta bulunmaktadir. Bu
formatlar; uzun form sartnameler (temel ve ek béliimler), kisa form sartnameler ve
taslak sartnamelerdir. Sartnameler i¢inde yer alan boliimler; kapak, degerlendirme,
asil metin ve kontrol listelerinden olugmaktadir. Kapak; o béliime ait konu, igerik ve
imalatla ilgili bilgi vermektedir. Imalata yonelik yapim sistemlerini ilgili standart,
yaymn ve malzeme {iiretici bilgileri degerlendirme béliimiinde yer almaktadir. Asil
metin; CSI {i¢ boliim Section Format uyumlu, editér notlarina ve teknik bilgilere
referans veren, projeye 6zel imalat bilgileri eklenebilir ve imalatla ilgili kritik teknik
bilgileri igerir sekilde diizenlenmigtir. Kontrol listeleri ise; ¢izimlerle sartnameler
arasindaki baglantiy1 saglayacak referans ve kalite kontrolii i¢in gerekli terminolojiyi

iceren bilgileri kapsamaktadir.

MASTERSPEC Sartname 6rnegi Ek C2’te verilmisgtir.
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ARCOM; SPECWARE adli yazilim programi ile MASTERSPEC Sartnameleri’nin
teknik sartname yaziminda kullamlmasim ve projeye 6zel imalat gereksinimlerin
teknik sarthame metnine dahil edilmesini saglamaktadir. SPECWARE,
MASTERWORKS ve LINX olmak {izere 2 aynn yazilimdan olusmaktadir.
MASTERWORKS, sartname yazihm programi kelime yontemli yazilim
programlarini destekleyen ve MASTERSPEC Sartnameleri’ni igeren bir programdr.
Kullaniciya proje gereksinimlerine uygun sartname hazirlamasini saglayacak birgok
secenek tammaktadir. Rapor olusturma, dizin ve igerik hazirlama program
biinyesinde = otomatik  olarak  gergeklestirilebilmektedir. LINX  programm
MASTERWORKS temel yazilim igin ek segenektir. Program, interaktif bigimde
caligmakta ve kullamicin verdigi bilgiler dogrultusunda sartname metninde
diizenlemeler yapmaktadir[47].

4.2.4 Birlesik Tasarim Kurumu Sartnameleri

UDA, 1989 yilinda kurulmus olan; mal sahipleri, miiteahhitler ve diger ingaat
profesyonelleri igin mimarhk hizmetleri ve insat yazilimlan hazirlayan bir
kurulugtur. UDA iriinleri, Kuzey Amerika’da ve 33 iilkede yaygin olarak
kullamlmaktadir. UDA; ideal konut planlama, insaat yazilim ¢oziimleri, plan
revizyonlar1 gibi konularda caligmalar yapmaktadir.ingaat Yazilim Coziimleri ile
ilgili olarak, kurulusun Ingaat Ofisi olarak adlandirdigs ve 2003 yilinda giincellenmis
olan; sdzlesmeler, sartnameler, maliyet tahminleri, finansman ve hesaplama
konularinda yazihim paketleri bulunmaktadir. Bu konularla ilgili s6zlesme ve formlar

AGC ve CSI gibi organizasyonlar tarafindan onayhdir[48].

Ingaat Ofisi adli iirlin paketinde yer alan “Sartnameler 2003” 300 den fazla
kategoride konut ve ticari ingaat tasarimlari ile ilgili detayll sartnamelerden
olusmaktadir. Bu sartnameleri temel igerigi, ingaat yontemlerini agiklamak, projede
yer alan malzeme ve bitirme isleriyle ilgili bilgilendirme yapmak amaghdir. Ingaat
profesyonelleri tarafindan onaylanmug UDA Sartnameleri 2003, her cesit ingaat
sdzlesmesinde yer alabilecek; ingaat yontemleri, malzemeleri ve bitirme isleriyle
ilgili detayli agiklamalar yapmaktadir. Bu agiklamalar; anlagmanin amacini tarif
etmektedir ve miiteahhit-mal sahibi-miisteri arasinda olusabilecek yanlis anlamalari
azaltmay: saglamaktadir. 67 sayfadan olusan sartnameler; aym zamanda bilgisayar
_ ortaminda da bulunmaktadir.
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UDA sartnameleri kiigiik 6lgekli projeler i¢in hazirlandigindan, daha az detayli bir
bigimde hazirlanmiglardir. Kodlama sistemi olarak MasterFormat’a uygun olmasina
karsin; metin bolimleri SectionFormat’tan farkhidir. Agiklamalar genel konu baglig:
alinda yapilmasi nedeniyle diizensizdir. Bu diizensizlik eksik bilgi verilmesine

neden olabilmektedir.

4.3 Ticari Teknik Sartname Veritabanlan

Amerika’da ingaat teknik sartnameleri yaziminda kullamilan kaynaklardan biri de
ticari teknik sartname veritabanlanidir. Bu veritabanlari genellikle bilgisayar
ortaminda yer almakta ve malzeme iireticilerinin hazirlamig oldugu teknik

sartnameler ile referans standartlar: igermektedir.

Ticari teknik sartname veritabanlari; sartname yazariin gesitli konularda bilgi elde
edebilecegi kaynaklardan birdir. $artname yazan projede yer alan her bir imalat
gereksinimini agiklamak durumundadir ancak her tiirlit detay: bilemeyebilir. Teknik

sartname veritabanlari, bu enformasyonun kolaylikla elde edilmesini saglar.

Sartname yazari proje igin tercih edilen liriin ve malzemeler belirlendikten sonra;
teknik sartname yazim siirecinde bu bilgileri kullanabilmektedir. Malzeme iireticileri

teknik sartnameleri; teknik sartname yazim siirecinin hizlandirmaktadir.

Amerika’da ¢esitli ticari veritabanlari bulunmaktadir. Bu béliimde; CSI’1n hazirlanmsg
oldugu ve Ilk Kaynak (First Source) kurulusu tarafindan yayinlanan malzeme
tireticileri sartnameleri ve Bina Sistemleri Tasarimi (BSD-Building Systems Design)

yayint olan BsdSpeclink ve PersPective Sartnameleri incelenecektir.

4.3.1 Insaat Sartnameleri Enstitiisii SPEC-DATA ve MANU-SPEC

Sartnameleri

[lk Kaynak; yapim ve bina {iretim enformasyonu hazirlamak, hatasiz ve eksiksiz
yapim dokiimanlar kullanmak amaciyla hazirlanmig olan elektronik veritabanli bir
standarttir. [lk Kaynak, sektor standartlarma uygun enformasyonu {icretsiz erigim

olanagim saglayarak sekt6rde yer alan profesyonellere sunmaktadir.

Tasarim ve yapim kararlarim almak i¢in gerekli enformasyonu Ik Kaynak firiin
bilgisi, CSI’a ait SPEC-DATA ve MANU-SPEC, CAD Bloklar1 ve malzeme iiretici
katalog ve profillerini igeren genis kaynaklan ile saglamaktadir. Bu araglar diger
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kaynaklarla birlestirilerek gerekli bilgiye ulasimi kolaylastirmak, proje yonetim
stirecinde erken planlama yapabilmek ve kamu ve 6zel bina kodlar i¢in  kolay

erisilebilir bir kiitliphane olma 6zelligine sahiptir[49].

llk Kaynak farkli bilgi kaynaklan ve ozellikle malzeme iireticilerine ait teknik
sartname bilgilerinin yam stra firmalara ait adres, telefon, {iriin segenegi ve iiriin
agiklamalartyla ilgili bilgilerini de igermesi nedeniyle ticari bina iiriin enformasyonu

i¢in kargilagtirmali bir kaynak olmaktadir{49].

Ik Kaynak, tecriibeli sartname profesyonelleri tarafindan CSI’a ait 16 boliimli
MasterFormat kodlama sistemine gore organize edilmigtir.

www.FirstSourceONL.com adresindeki Internet sitesinden tiriin adi, CSI kodu,

malzeme lretici ad1 ve genel s6zciik taramasi gibi segenekler kullanarak arama

yapilabilmektedir.

flk Kaynak elektronik veritabam iginde yer alan iki 6nemli sartnameden biri olan
SPEC-DATA ticari yapt iirtinleri agirhikli markal sartnamelerden olugmaktadir. Yap:
malzemesi {ireticilerine ait bu gsartnamelerde farkli bir ¢ok yap1 malzemesine ait iiriin,
firma , tammlama, teknik bilgi, uygulama, maliyet, garanti kosullar1, bakim ve teknik
servis konulanyla ilgili ayrintili agiklamalar yer almaktadir. Bu sartnamelere ait
dosyalar, farkli firmalarin orijinal formda sartname dokiimanlari olusturmak ve bu
bilgiyi paylasmalarna olanak saglayacak yazilim paketleri olarak da bulunmaktadir.

MANU-SPEC ise SPEC-DATA’dan farkli olarak CSI formatlarina daha uygun
olarak hazirlanmigtir. MasterFormat, SectionFormat ve PageFormat ile uyumlu
olarak MOP standartlarindadir. MANU-SPEC sartnameleri format olarak CSI
standartlarina uymasina ragmen igerik olarak rehber sartname O6zelligine sahiptir.
Aynntih bilgi igermekten gok tretici firmanin formata uygun yaptid1 agiklamalarla
sinirh kalmaktadir. Bu nedenle teknik sartname yazan Kkigilerin bu sartnameleri
rehber olarak kabul etmeleri ve teknik sartnamesi yazilan projeye uygun bigimde
detaylandirmalar1 gerekmektedir. Ek C3’de, bir firmamn belirli bir {iriiniine ait
MANU-SPEC sartname 6rnegi bulunmaktadir.

4.3.2 Bina Sistemleri Tasarimi BsdSpeclink ve PersPective Sartnameleri

BSD Softlink, mimar ve miihendislerin bina yapiminda miiteahhitlere vermesi
gereken bilgileri hazirlamakta kullandiklar1 ve gartname béliimlerinden olugan bir

veritabamdir. Mimari, ingaat, striiktiir, peyzaj, i¢ mnnan, HVAC, mekanik, elektrik,

78



telekomiinikasyon, yangin koruma ve 6zel yapum teknikleri gibi yaygin olarak
kullanilan ingaat faaliyetleri ve bu faaliyetlerde kullanilan iiriinlerle ilgili bilgiler
icermektedir. Veritabani, CSI MasterFormat ve 3 bolimlii SectionFormat
sistemlerine uygun sekilde diizenlenmistir. Boliimler; sektérde yer alan ASTM,
ANSI gibi standartlara referanslar vermektedir.

Sistemde yer alan sartnamelerin %80 1 agiklayici sartnamelerden olusmaktadir. Ana
metin, her tiirli kullanicinin herhangi bir iiriin markas1 veya firma adi kullanmadan
teknik sartname yazmasma uygun bigimdedir. Genel ve agiklayici sartnameler,
marka ve firma isimlerini i¢eren béliimlere de sahiptir. Bu nedenle, sartname yazan,
ilgili boliime belirli bir tirlin ilave etmek istediginde; veritabami igine yer alan
malzeme {ireticilerine ait sartnamelerden kolaylikla alint1 yapabilmektedir. Sistemde
genel ve agiklayici sartnameler diginda markali veya tescilli iiriin sartnameleri de
bulunmaktadir. Malzemelere ait detayli fiziksel 6zellikler ve uygulama teknikleri
gibi bilgiler yer almaktadir. Bu sartnameler, malzeme iireticisi firmalar tarafindan
hazirlanmistir ve sartname ig¢inde firmaya ait iletisim bilgileri de yer almaktadir.

BSD tarafindan hazirlanmis olan www.bsdsoflink.com Internet adresinden bu

sartnamelere ulagmak miimkiindir.

BSD teknik sartname veritabanimin yam sira sartname ve ingaat dokiimanlar
hazirlamak igin ¢esitli yazilimlar gelistirmistir. Bu yazilimlar teknik sartname
hazirlamak i¢in kullanmilan BsdSpecLink ve tiim yapiya ait performans bazli proje

agiklamalarinin olugturulmasinda kullanilan PersPective’dir[50].

BsdSpeclink, temel rehber sartnameler igeren, sartname yazimi ve yonetimi igin
hazirlanmig olan bir yazilim sistemidir. MasterFormat kodlama sistemi 1-16.
boliimleri kapsayan ve yaklagik 780 alt bdliimden meydana gelen sistemde, 345
markali sartname de yer almaktadir. Alt boliimlere ait bagliklar ve kodlar
MasterFormat 1995 versiyonu ile tamamen uyumludur[50]. Program, kullanim
kolaylig1 acisindan bir ¢ok Ozellik igermektedir. Biitiin temel metinler
kullamhnadﬂdm durumlarda bile sistemde yer alabildiklerinden, farkli projeler igin
hazirlanan ;[eknjk sartnameler aym sistem i¢inde degistirilmeden yer alabilmektedir.
Giincellemeler kullaniciyr etkilememektedir. Projeye ait her tiirlii dokiimanin tek bir
veritabaninda yer almasi nedeniyle, metrik birimleri, mimar-miihendis- mal sahibi
i¢in kullanilan terimleri i¢eren genis ¢apli tercihler, referans alintilarin eklenebilmesi

ve yazdirilabilir format segenekleri; tek bir diizenleme sistemi ile saglanabilmektedir.
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BsdSpeclink; sartnamelerin, projenin tasarim ve insaat dokiimanlart hazirlama
asamalarinda yeterli ve dogru big¢imde hazirlanmalarim saglamaktadir. 3 ayda bir
giincellenen sistemde, giincellemeler mevcut sartnamelerin diizenini bozmamaktadir.
Yazilimda, sartname yazarmmin teknik ozellikleri agiklamak ve uygulamayla ilgili
Onerilerde bulunmasina olanak saglayacak notlarin ilave edilebildigi boliimler de yer
almaktadir. Program, kurumsal kimlige ait diizenlemeler yazilmasina imkan verecek
bi¢imdedir. Sartnameyi hazirlayan kurulusa ait logo ve bilgilerin yam sira, farkli
bigimlerde sayfa diizenleri, harf karakterleri gibi dzellikleri ilave etmeye uygundur.
10.000 sayfadan olusan temel metinler, 160.000 den fazla baglanti icermektedir. Bu
baglantilar; ilgili metne, uyumlu segenekleri otomatik olarak ilave
edebilmektedir[50].

Yazilimda hazirlanan sartnameler, kisa form veya taslak bigimine, asil metinde her
hangi bir degisiklik yapmadan otomatik olarak doniistiirtilebilmektedir. Sartnameler
yazildiktan sonra, program otomatik olarak igindekiler listesini ve sistemi
MasterFormat’a goére diizenlemektedir. Aym zamanda sartnamelere ait 13 farkl

rapor metni de sistemde yer almaktadir.

BSD ve CSI, insaat sektorii i¢in yenilik¢i tiriin yazilimlar1 gergeklestirmek amaciyla
stratejik bir igbirligi i¢inde bulunmaktadirlar. Nisan 2001 tarihinde; BSD,
Amerika’da; ingaat sekt6riiniin bina performans kriterleri konulu ilk veritabam olan
PersPective’in yonetimini iistlenmigtir. Bu sistem baglangigta tasarim-yapim projeleri
i¢cin olusturulmustur ancak; zaman iginde geleneksel tasarim-yapim projelerinin
performans gereksinimlerini erken agamalarda belirlemek amaciyla da kullamlmaya

baglanmagtir.

PersPective; giris bilgisi, teklif daveti (RFP), sozlesme dokiimanlari, program
gereksinimleri, performans gereksinimleri ve tiriin teknik sartnameleri olmak {izere 6
bélimden olugan bir yazilimdir. Performans gereksinimleri boliimti UniFormat
bashklarna gore diizenlenmigtir. Uriin teknik sartnameleri ise MasterFormat
kodlama sistemine tamamen uyumludur. Performans sartnamelerinin yani sira kisa
form performans sartnameleri ve tasiak teknik sartnameler de hazirlanabilmektedir.
Kisa form sartnameler; sematik tasarim veya tasarim stirecindeki dokiimanlar ve dar
kapsamli, basit projeler igin kullamighdir. Performans sartnameleri, kisa form
sartnameler iginde yer alan malzeme bilgilerinin detaylr bigimde genisletilerek

hazirlanmiglardir[50].
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PersPective; tasanm evresinde sarthame hazirlayan sartname uzmanlarn ve
tasarimcilar tarafindan kullamilmaktadir. Tasarim-yapim proje teslim sistemi
performans gereksinimlerini agiklayan dokiimanlar1 kapsamaktadir. Ayrica,
tasarlanan yapinin Kalitesiyle ilgili mal sahibi ile iletigimi koordine edecek ve bu

kararlan ¢6ziime baglayacak tasarimcilar i¢in uygun kullamimli bir sistemdir.

BSDSpeclink ve PersPective yaziimlar insaat dokiimanlari hazirlanma stirecini
kolaylastiran yazilimlardir. Teknik sartnameler ve diger insaat dokiimanlan igin
ortak bir dilde hazirlik imkani sunmalarimin yam sira; programlarin biinyesinde yer
alan agiklayici, 6zel veya performans sartnameleri; sartname yazar igin kaynak

olmaktadir.

4.4 ABD’de Teknik Sartname Sistemi Ozellikleri

Dérdiincii boliim kapsaminda ABD’de ingaat teknik sartnameleri hazirlanmasinda
kullanilan sistemler ve kaynaklar detayli olarak agiklanmistir. Bu béliimde; daha

Once agiklanan sistem 6zellikleri kisaca tanimlanacaktir.
ABD’de teknik gartname sistemi 6zelliklerini su sekilde siralamak miimkiindiir:

= Teknik sartname hazirlanmas1 sektorde yer alan g¢esitli profesyoneller
tarafindan gergeklestirilmektedir. Teknik sartnamelerle ilgili gesitli egitim ve
sertifika programlar1 bulunmaktadir. Teknik sartname konusunda uzman
olmak ve bu dokiimanlan hazirlamak isteyen kisiler bu programlara

katilabilmektedir.

» Bagimsiz bir kurulus olan CSI tarafindan hazirlanan MasterFormat adh
kodlama sistemi, teknik sartnamelerin ingaat sektdriinde ortak dilde ve ortak

bigimde ifade edilebilmesini saglayan bir diizene olanak vermektedir.

»  Ozel kuruluslar ve kamu kuruluslan tarafindan kullanilan kodlama sistemi,
cesitli imalat gruplarinin bulundugu 16 boliimliik bir dizenden olugmaktadir.
Bu kodlama sisteminin; 2., 3. ve 4. diizey agilimlan yapilmakta ve bu sekilde
projeye dahil olan her tiirli imalat detayh bigimde teknik sartnamelerde yer
almaktadir.

» MasterFormat kodlama sistemine ek olarak, teknik sartname yaziminda

diizenli anlatim olmasi1 igin gelistirilen SectionFormat sistemi ise, alt
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bagliklarda yer alan metnin diizenini saglamaktadir. MasterFormat ve
SectionFormat, teknik sartnamelerin diizenli olmasini saglayan bir nevi igi

bos listelerdir.

= MasterFormat ve SectionFormat listelerinin projenin imalat gereksinimlerine
gore olusturulmasimi saglayan gesitli rehber teknik sartnameler ve teknik
sartname veritabanlar1 sektdrde yer almaktadir. Rehber ingaat teknik
sartnameleri MasterFormat ve SectionFormat kodlama sistemlerine gore
diizenlemis kilavuz formlardir. Rehber ingaat teknik sartnameleri, bu kodlama
sistemlerinin metin boliimlerinde, nelerin yazilmas1 gerektigi agiklayan
dokiimanlardir. Kodlama sistemlerinde i¢i bos olan listeler, metinlerin yer
aldig1 dokiimanlara doniismektedir. Rehber teknik sartnameler iginde yer alan
bilgilerde ¢esitli revizyonlar yapilarak, projelerin 6zel gereksinimlerine

uygun bigimler elde edilebilmektedir.

s  Cesitli standartlanin ve malzeme iireticileri teknik sartnamelerinin yer aldif
veritabanlar1  bulunmaktadir. Bu veritabanlarinda, bir ¢ok malzeme
iireticisinin kendi tiriinlerine ait; MasterFormat ve SectionFormat kodlama
sisteminde yazmig olduklar1 teknik sartnameler bulunmaktadir. $artname
yazanmn belirli bir iriin tercihi oldugu durumlarda, o iirline ait teknik
sartnameyi bu veritabanlarindan elde edip, kendi hazirladigi teknik

sartnamede kullanilmas1 miimkiin olmaktadir.

= Bu veritabanlann ve rehber dokiimanlann hazirlayan kuruluglar tarafindan
gelistirilen cesitli yazilimlar da s6z konusudur. Ozellikle teknik sartname
yazimi igin hazirlanmig olan bu yazilimlar; hem sartname yazan kurum
biinyesinde teknik sartname veritabam olugturulmasina imkan vermekte hem
de teknik sarthame yazim siirecini kisaltarak daha kisa zamanda, dogru ve

eksiksiz teknik sartnamelerin ortaya ¢ikmasim saglamaktadir.

Gorildigi gibi, ingaat teknik gartname yazimi igin sektorde ¢ok ¢esitli kaynaklar ve
imkanlar bulunmaktadir. Sartname yazari bu sistemlerin ve kaynaklann tiimiinii
kullanarak en dogru teknik sartnameyi hazirlayabilmektedir.
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5. TURKIYE’DE STANDART iINSAAT DOKUMANLARI VE iNSAAT
TEKNiK SARTNAMELERIi

Tiirkiye’de ingaat dokiimanlari ve ingaat teknik saﬁnameleri; kamu kurum ve
kuruluslarina ait ingaat iglerinde kullanilmak i¢in hazirlanmig resmi dokiimanlar esas
alinarak agiklanacaktir. Ulkemizde insaat dokiimanlari ve teknik sartnameler
konusunda c¢aligmalar yapan herhangi bagimsiz bir organizasyon bulunmamaktadir.
Bu nedenle bu béliimde; kamuya ait ingaat iglerinde kullamlan dokiimanlar tizerinde

durulacaktir.

Miisavir Miihendisler Uluslararasi Federasyonu (FIDIC-International Federation of
Consulting Engineers) kurulusunun Tirkiye temsilcisi olan Tiirk Miisavir
Miihendisler ve Mimarlar Birligi (TirkMMMB), c¢esitli insaat dokiimanlar
yaymlamaktadir. Birlik yaymnlan; Isveren-Miisavir Arasinda Yapilacak Tip Hizmet
Anlagmasi , Teknik Miisavirlik Hizmetleri Ortak Girisim (Konsorsiyum) Anlagmasi
ve Teknik Miisavirlik Hizmetleri Alt Miisavirlik Anlagmasi’ndan olugmaktadir. Bu
yaymlarin kapsami; proje yoOnetim siirecinin temelini olusturan ingaat
dokiimanlarindan farklidir. Ayrict TMMMB’nin FIDIC tarafindan hazirlanmig olan
dokiimanlardan bazilarinin ¢evirilerini yayinladig: bilinmektedir. Bu ¢eviri yayinlar;
cesitli tip sdzlesme metinleri ve idari sartnamelerdir[51]. Bu dokiimanlar; Tiirkiye’de
tercihe bagli olarak cesitli 6zel kuruluslar tarafindan kullamilmaktadir. Tez
caligmasinin bu boliimiinde, asil olarak Tiirkiye’de hazirlanan ve yaygin olarak
kullanilan ingaat dokiimanlan ve teknik sartnamelerin agiklanmasi hedeflenmektedir.
FIDIC dokiimanlar1 uluslar arasi bir organizasyona ait yaymnlardir ve Tiirkiye’de
hazirlanmamaktadir. Bu nedenle; bu boliim kapsaminda FIDIC tarafindan hazirlanan

s6zlesme ve sartnameler incelenmemektedir.

Kamuya ait ingaat islerinde yiiriitiilen ihale stireglerinde; ingaat sartnameleri, teklif ve
s6zlesme dokiimanlar; Bayindirlik ve Iskan Bakanlhig tarafindan hazirlanan standart
doktimanlar kaynak alinarak diizenlenmektedir. Bu nedenle &ncelikle; ingaat
dokiimanlarinin temeli olan kanunlar, bu kanunlara bagli olarak hazirlanmig

yonetmelikler ve standart ingaat formlari, sartnameler ve s6zlesmeler agiklanacaktir.
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Ingaat dokiimanlarimin genel kapsam agiklandiktan sonra insaat teknik sartnameleri
incelenecektir. Bu kapsamda oncelikle, Tirkiye’de ingaat isleriyle iliskili Genel
Teknik Sartname ve teknik sartname niteliginde kullanilan Baymndirlik ve Iskan
Bakanlig: Birim Fiyat Tarifleri tanimlanacaktir. Daha sonra ise elektrik ve makine
tesisatlariyla ilgili téknik sartnameler ve birim fiyat tarifleri agiklanacaktir. Boliim
sonunda ise teknik sartname yaziminda kullamilan ve teknik sartnamelerde referans

olarak yer alan ingaat sektorii ile ilgili Tiirk Standartlan yer alacaktir.

Tiirkiye’de ingaat dokiimanlar1 ve ingaat teknik sartnameleri Sekil 5.1 de yer alan

dokiimanlar kapsaminda agiklanacaktir.

Sekil 5.1 Tiirkiye’de Standart ingaat Dokiimanlart
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5.1 Tiirkiye’de Standart Ingaat Dokiimanlar

Kamu igleri i¢in hazirlanan ingaat dokiimanlar gesitli kanun ve bu kanunlara bagh
y6netmeliklere uygun olarak hazirlanmaktadir. Kanun ve y6netmeliklerde yer alan;
sartnameler, sOzlesmeler ve standart formlar; Tiirkiye’de insaat dokiimanlan
hazirlanmasinda kullanilan temel referanslardir. Bu béliimde Oncelikle insaat
mevzuatini ilgilendiren kanun ve yonetmelikler agiklanacaktir. Bu agiklamalardan
sonra; kanun ve yonetmelikler kapsaminda yer alan teklif, ihale ve sozlesmeyle ilgili

dokiimanlar incelenecektir.

5.1.1 Standart ingaat Dokiimanlarinin Temeli Olarak Kamu ihale Kanunu ve

Kamu ihale Sézlesmeleri Kanunu

Tiirkiye’de resmi ingaat dokiimanlari; kamu kurum ve kuruluslarina ait ingaat
projelerinin gergeklestirilmesinde kullanilmak i¢in Bayindirlik ve Iskan Bakanhp
tarafindan diizenlenmektedir. Bu diizenlemeler; 4734 sayili Kamu Thale Kanunu ve

4735 sayili Kamu Ihale S6zlesmeleri Kanunu’na gore yapilmaktadir.

4734 sayili Kamu Thale Kanunu; kamuya ait islerde yapilan ihalelerde uygulanan
esas ve usulleri belirlemek amaciyla 04.01.2002 tarihinde kabul edilmis ve

01.01.2003 tarihinde yiriirliige girmigtir. Kanun 6 kisimdan olusmaktadir[52]:
= Birinci Kisim-Genel Hiiktimler
-1.Bsliim Uygulama ilkeleri (Madde 1-7)
-2. Boliim Thaleye Katihm Kurallar1 (Madde 8-17)
» Jkinci Kisim-ihale Stireci
-1. Boliim ihale Usulleri Ve Uygulamasi (Madde 18-23)

-2. Bolim fhalenin Ve On Yeterligin lani, Ihale Dokiimaninin
Verilmesi (Madde 24-29)

-3. Boliim Tekliflerin Ve Bagvurularin Sunulmasi (Madde 30-35)
-4. Boliim Tekliflerin Degerlendirilmesi (Madde 36-47)

-5. Bolim Damsmanlik Hizmet Ihaleleri ile Ilgili Ozel Hiikiimler
(Madde 48-52)

» Ugtinci Kisim-Kamu Thale Kurumu, Sikayetlerin Incelenmesi Ve
Anlagmazliklarin Coziimii '
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-1. Boliim Kamu fhale Kurumu (Madde 53)

-2. Boliim Inceleme Talebinde Bulunulmast ve Sikayetlerin Incelenmesi

(Madde 54-57)
= Dérdiincii Kisim-Yasaklar Ve Ceza Sorumlulugu (Madde 58-61)
» Besinci Kisim-Cesitli Hiikiimler (Madde 62-67)
= Altinci Kisim-Son Hiikiimler (Madde 68-70)

Kamu Thale Kanunu; her tiirlii kaynaktan karsilanan mal veya hizmet alimlan ile
yapim iglerinin ihalelerini yiiriitmek amaciyla hazirlanmistir. Kanun hiikiimlerinin

yerine getirilebilmesi i¢in ¢esitli uygulama yonetmelikleri ¢ikartitmigtir:
» Damgmanhk Hizmet Alimi Thaleleri Uygulama Y6netmeligi
» Hizmet Alim1 fhaleleri Uygulama Y&netmeligi
» Mal Alim1 Thaleleri Uygulama Y&netmeligi
*  Yapim Isleri [haleleri Uygulama Y®&netmeligi

Yukanida siralanan yonetmelikler, farkli niteliklerdeki ihale siireglerine ait
aciklamalan igermektedir. [hale siireglerinde hazirlanmasi gereken; ihale, teklif ve
sozlesme dokiimanlan ile gesitli standart formlar ve sartnameler bu yonetmelikler
kapsaminda yer almaktadir. Bu yonetmeliklerden; Bayindirlik ve Iskan Bakanhp
tarafindan yiiriitilen ingaat islerinde gegerli olan yonetmelik ise Yapim Isleri

Ihaleleri Uygulama Yonetmeligi’dir.

Yapim Isleri haleleri Uygulama Yonetmeligi; yapim igleri ihalelerinde uygulanan
esas ve usulleri diizenlemek amactyla hazirlanmigtirf53]. Yonetmeligin 22. maddesi
idari sartnameler, 23. maddesi 6n yeterlik sartnameleri ve 25. maddesi sozlesme
dokiimanlarinin hazirlanmasinda kullanilacak standart dokiimanlari
tammlanmaktadir. Ayrica, yonetmeligin eki olarak hazirlanan; standart formlar, tip

sartnameler ve tip s6zlesmelere gore insaat dokiimanlar diizenlenmektedir.

Ingaat dokiimanlar1 hazirlanmasinda referans olan bir diger kanun 4735 sayili Kamu
fhale Sozlesmeleri Kanunu’dur. Kamu fhale Kanunu’na gore yapilan ihalelere iligkin
sozlesmelerin diizenlenmesi ve uygulanmas: ile ilgili esas ve usulleri belirlemek
amaciyla hazirlanan kanun; 05.01.2002 tarihinde kabul edilmigtir. Bu Kanunun

kapsami, Kamu [hale Kanununa uygun ihalelerde diizenlenen sozlesmelerdir.
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Kamu Ihale Sozlesmeleri Kanunu 5 kisimdan olusmaktadir[54]:

Birinci Kisim-Genel Hiikiimler
-1. Bsliim Amag, Kapsam, Tanimlar Ve [lkeler (Madde 1-4)
-2. Béliim Sézlesmelerin Diizenlenmesi (Madde 5-7)

Ikinci Kisim-Sézlesmenin Uygulanmasi

-1. Boliim Fiyat Farki, Sigorta, Miicbir Sebepler, Denetim, Muayene Ve
Kabul Islemleri (Madde 8-11)

-2. Kesin Teminata iliskin Hitkiimler (Madde 12-14)

-3. Sozlesmede Degisiklik, S6zlesmenin Devri ve Feshi (Madde 15-24)
Ugilincti Kisim-Yasaklar Ve Sorumluluklar (Madde 25-34)
Dordiincii Kisim-Cesitli Hitkiimler (Madde 35-38)

Besinci Kisim-Son Hiikiimler (Madde 39-41)

Kamu fhale Kanunu ve Kamu Ihale Sézlesmeleri Kanunu’nda belirtilen esas, usul ve

islemlerin dogru olarak uygulanmasi i¢in Kamu fhale Kurumu kurulmustur.

Kurumun gorev ve yetkilerinden bazilan sunlardir[52]:

[halenin baslangicindan sdzlesmenin imzalanmasina kadar olan siire
icerisinde idarece yapilan iglemlerde bu Kanun ve ilgili mevzuat hiikiimlerine

uygun olmadigina iligkin gikayetleri inceleyerek sonuglandirmak.
[hale mevzuat ile ilgili egitim vermek, koordinasyonu saglamak.

Kamu Ihale Sézlesmeleri Kanununa iligkin, standart ihale dokiimanlarini ve

tip sozlesmeleri hazirlamak, gelistirmek ve uygulamay: yénlendirmek.

Yapilan ihaleler ve sozlesmelerle ilgili Kurum tarafindan belirlenen sekilde
bilgi toplamak, adet, tutar ve diger konular itibariyle istatistikler olusturmak

ve yayimlamak.

Ihale ilanlan ile ilgili esas ve usulleri diizenlemek, basili veya elektronik

ortamda Kamu Ihale Biiltenini yayimlamak

Aragtirma ve gelistirme faaliyetlerinde bulunmak.

Asagida; bu kanun ve yonetmelikler kapsaminda Kamu Thale Kurumu tarafindan

hazirlanmg teklif, ihale ve sozlesme dokiimanlari incelenmektedir.
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5.1.2 Teklif, ihale ve Sézlesmeyle Ilgili Dokiimanlar

Kamu Ihale Kanunu’na bagli Yapim Isleri ihaleleri Uygulama Yonetmeligi’nde;
teklif, ihale ve st6zlesmeyle ilgili dokiimanlar; standart formlar, tip idari sartnameler
ve sozlesmeler olarak yer almaktadir. Yonetmeligin ihale ve 6n yeterlik dokiimaninin
hazirlanmasina dair 21. maddesinde; yonetmelik ekinde yer alan ve belirlenen ihale
usulii ve sdzlegme tiiriine gore ihale dokiimanlar1 hazirlanmasinda kullanilan standart

ihale dokiimanlar1 bulunmaktadir. Bu dokiimanlarin listesi su sekildedir[53]:

» Standart Formlar

* Agik Thale Usulii ile thale Edilen Yapim Islerinde Uygulanacak Tip Idari
Sartname

» Belli Istekliler Arasinda Ihale Usulii ile Thale Edilen Yapim Islerinde
Uygulanacak Tip On Yeterlik Sartnamesi

* Belli Istekliler Arasinda Ihale Usulii ile Ihale Edilen Yapim Islerinde
Uygulanacak Tip Idari Sartname

» Pazarlik Usulii ile Ihale Edilen Yapim Islerinde Uygulanacak Tip Idari
Sartname

» Yapim Islerine Ait Tip S6zlesme (Anahtar Teslimi Gétiirii Bedel Isler Igin)

* Yapim Islerine Ait Tip S6zlesme (Teklif Birim Fiyath Isler Icin)

*  Yapim Isleri Genel Sartnamesi

Bu dokiimanlar; 20.11.2002 giin ve 24942 sayih Resmi Gazete‘de
yayinlanmslardir[55]. Yukandaki listede yer alan Belli Istekliler Arasinda Thale
Usulii ile Thale Edilen Yapim Islerinde Uygulanacak Tip On Yeterlik Sartnamesi
teklif siirecinde kullamlmaktadir. Anahtar Teslimi Gotiirli Bedel Isler Igin Yapim
Islerine Ait Tip Sozlesme ve Teklif Birim Fiyath Isler i¢in Yapim Islerine Ait Tip
Sozlesme dokiimanlar: ise ihale tamamlandiktan sonra sézlesme siirecinde kullanilan
dokiimanlardir. Yapim Islerinde Uygulanacak Tip Idari Sartnameler, Standart
Formlar ve Yapim Isleri Genel Sartnamesi ise hem teklif hem de sdzlesme siirecinde
kullamlmaktadir.

Asagida bu dokiimanlara iliskin detayli agiklamalar yer almaktadir. Bu agiklamalar
ihale siirecinde dokiimanlarin kullamimi esas alinarak yapilmaktadir. Bu siirecte
oncelikle teklif dokiimanlari, daha sonra s6zlesme dokiimanlar1 ve son olarak teklif

ve ihale siirecinde ortak olarak kullanilan dokiimanlar a¢iklanmaktadir.
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5.1.2.1 Tip On Yeterlik Sartnamesi

Belli Istekliler Arasinda fhale Usulii ile Ihale Edilen Yapim Islerinde Uygulanacak
Tip On Yeterlik Sartnamesi; Yapim Isleri Ihaleleri Uygulama Y&netmeligi’ne ait 3.
ektir. Sartname; 6n yeterlik gerektiren yapim islerinde kullamlmak tizere hazirlanmis

bir dokiimandir ve dort boliimden olugmaktadir[53].

Birinci bdlim ihalenin konusuna iliskin bilgiler icermektedir. Oncelikle; is sahibi
kurum, is, ihale, on yeterlik degerlendirme bilgileri yer almaktadir. Ayrica; 6n
yeterlik dokiimaninin goriilmesi ve temini, bagvurunun sunulacagi yer ve tarih
bilgileri, ihale dokiiman: gériilmesi ve temini ile 6n yeterlik dokiiman kapsamina
dair bilgiler de bu boliim kapsamindadir. Ikinci bélimde; &n yeterlik bagvurusu igin
gereken belgeler ve kriterleri ile ilgili bilgiler bulunmaktadir. Uglincii boliim; &n
yeterlik degerlendirilmesi ve ihaleye davettir. On yeterlik bagvuru belgelerinin;
sunulmasi, alinmas1 ve agilmasi, degerlendirilmesi ve sonuglandirilmas: bilgilerini
icermektedir. On yeterlik sonuglarinin bildirilmesi ve ihaleye davet, ihalenin iptali ve
anlagmazliklarin ¢6ziimii de bu boliim kapsaminda yer almaktadir.Dérdiincii boliim
diger hususlardan olugmaktadir. Bu sartnameyi kullanan kurumlar, bu sartnamede
belirtilmeyen ve isin 6zelligine gore kurum tarafindan diizenlenmesine gerek duyulan
konularda; ilgili kanun ve yonetmeliklere uygun olmak sartiyla diizenlemeler

yaparak bu boliime ekleyebilmektedir.

5.1.2.2 Tip Sozlesmeler

Yapim Isleri Ihaleleri Uygulama Yonetmeligi kapsaminda 2 tip sozlesme
bulunmaktadir. Bunlar:

»  Anahtar Teslimi Gétiirti Bedel Isler igin Yapim Islerine Ait Tip Sézlesme
(Yapim Isleri Ihaleleri Uygulama Yonetmeligi'ne ait 6. ek) ve

» Teklif Birim Fiyath Isler I¢in Yapim Islerine Ait Tip S6zlesme’dir(Yapim
Isleri Thaleleri Uygulama Yonetmeligi’ne ait 7. ek).

Ihale dokiimamim olusturan belgeler arasinda oncelik siralamasina goére; s6zlesme

dokiimani; Yapim Isleri Genel Sartnamesi ve idari sartnamelerden 6nce gelmektedir.

Anahtar Teslimi Gotiirli Bedel Isler Igin Yapim Islerine Ait Tip S6zlesme’nin; 33
maddesi bulunmaktadir[53]. SOzlesmede taraflara iliskin bilgiler, isin adi, yeri,
niteligi ve miktar bilgileri ve sozlesme tiirli, bedeli ve giderlerine iligkin genel
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bilgiler yer almaktadir. Ayrica sézlesme genel kosullarim, taraflarin sorumluluklarini
ve yiikiimliiliiklerini, ¢esitli sigorta belgelerini, personel bilgilerini, teminatlar1 ve

anlagmazliklar igeren bilgiler de s6zlesme kapsamindadar.

Teklif Birim Fiyath Isler icin Yapim Islerine Ait Tip Sozlesme, Yapim Isleri
Uygulama Yo6netmeligi’ne ait 7. ektir. Sozlesme 35 maddeden olusmaktadir[53]. Bu
s6zlesme, Anahtar Teslimi Gétiirii Bedel Isler igin Yaptm Islerine Ait Tip Sézlesme
ile genel olarak aym konular1 kapsamaktadir. Is bilgileri, taraflarin sorumluluk ve
yiikkiimliilik bilgileri, genel kosullar gibi konular bu s6zlesme kapsaminda da
aciklanmaktadir. iki s6zlesme formu arasinda ihale usuliiniin degismesinden dolay
farkliliklar s6z konusudur. Teklif Birim Fiyath Isler I¢in Yapim Islerine Ait Tip
Sozlesme’de; s6zlesmede bulunmayan islere ait birim fiyat tespiti ve isin devami

sirasinda kesin hesaplarin yapilmasina dair bilgiler de bulunmaktadir.

5.1.2.3 Tip Idari Sartnameler
Yapim fsleri Thaleleri Uygulama Y6netmeligi’nin ;

» 2. eki Agik Ihale Usulii ile Ihale Edilen Yapim Islerinde Uygulanacak Tip
Idari Sartname,

» 4. eki Belli Istekliler Arasinda Ihale Usulii ile ihale Edilen Yapim Islerinde
Uygulanacak Tip Idari Sartname

» 5. eki Pazarlik Usulii ile Ihale Edilen Yapim Islerinde Uygulanacak Tip Idari
Sértname’dir.
Idari sartnamelerde; ihale siirecinde; tekliflerin hazirlanmasi, degerlendirilmesi ve

sdzlesme yapilmasi ve uygulanmasi konularinda agiklamalar yer almaktadr.

Idareler, hangi ihale usuliinii uygulayacak ise, o usule gore Tip Idari Sartnameyi esas
alarak idari sartnamesini hazirlar. Tip Idari Sartnamelerde doldurulmak iizere bos
birakilan ve dipnota alinan hususlar, isin 6zelligi ve ihale usuliine gére 4734 sayili
Kamu fhale Kanunu, 4735 sayih Kamu Ihale Sozlesmeleri Kanunu ve diger

mevzuatin emredici hiikiimlerine aykir1 olmamak kosuluyla idarelerce diizenlenir.

Acik Thale Usulii ile ihale Edilen Yapim Islerinde Uygulanacak Tip Idari Sartname
ve Belli Istekliler Arasinda Thale Usulti ile Ihale Edilen Yapim Islerinde
Uygulanacak Tip Idari Sartname’nin genel kapsami, boliim igerikleri ve agiklamalari

iki sartnamede de aymdir. Yalmzca ihale usullerindeki farklilik nedeniyle tekliflerin
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alinmasi ve agilmasina dair 30. madde igerikleri farklidir. Acik fhale Usulii ile Thale
Edilen Yapim Islerinde Uygulanacak Tip Idari Sartname’de diger sartnameye ek
olarak katilimci sayisimin iigten az olmasi durumunda uygulanacak ihale iptal

prosediirii agiklanmaktadir.

Acik Thale Usulii ile Ihale Edilen Yapim Islerinde Uygulanacak Tip Idari Sartname
ve Belli Istekliler Arasinda Ihale Usulii ile Ihale Edilen Yapim Islerinde
Uygulanacak Tip Idari Sartname alt1 boliimden olugmaktadir. Boliimler ve igerikleri,
su sekildedir[53]:

» 1. Boliim-fhalenin Konusu ve Teklif Vermeye iligkin Hususlar

2. Béliim-ihaleye Katilmaya iliskin Hususlar

3. Boliim-Tekliflerin Hazirlanmasi ve Sunulmasina Iliskin Hususlar

4, Bolim-Tekliflerin Degerlendirilmesi ve Sozlesme Yapilmasina iliskin

Hususlar

5. Boliim-Sézlesmenin Uygulanmasina Iliskin Hususlar
» 6. Bolim-Diger Hususlar

Pazarlik Usulii ile Ihale Edilen Yapim Islerinde Uygulanacak Tip Idari Sartname’de
ise diger sartnamelerden farkli olarak yeterlik belgeleri ve ihale komisyonu ile ilgili

ek bilgiler yer almaktadir. Bu sartnamenin boliim ve igerikleri agagidaki gibidir[53]:

» 1. Boliim-Ihalenin Konusu ve Bagvuruya Vermeye Iliskin Hususlar

2. Boliim-ihaleye Katilmaya iliskin Hususlar

3. Bolim-Yeterlik Belgelerinin Hazirlanmas1 ve Sunulmasina Iliskin

Hususlar

4, Boliim-Tekliflerin Hazirlanmas: ve Sunulmasina Iliskin Hususlar

5. Bolim-Thale Komisyonu Calismalarina Iliskin Hususlar

6. Bolim-S6zlesme Yapilmasina fligkin Hususlar

7. Boliim-Sézlesmenin Uygulanmasina Iliskin Hususlar

8. Boliim-Diger Hususlar

Pazarlik usulii ile ihale edilen yapim islerinde ihale siirecinin ve uygulamalarin farkli

[yors .

olmasi nedeniyle; tip idari sartnamenin igerigi diger sartnamelerden farklidir.
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5.1.2.4 Standart Formlar

Yapim Isleri Yonetmeligi’nin 1. eki olan Standart Formlar, ihale siirecinde
hazirlanmas1 gereken ¢esitli dokiimanlarin aym diizende olusturulmalarim

saglamaktadir. Standart Formlarin listesi ve igerikleri Tablo 5.1 de yer almaktadar.

Tablo 5.1 Standart Formlar

FormNo Standart Form Komsu

KiK001.0/Y |ihale Onay Belgesi

KIiKO02.0'Y  {Agik Ihale Usuliinde Uygulanacak fhale Ilan Formu

KIK003.0/Y  [Belli Istekliler Arasinda Thale Usuliinde Uygulanacak On Yeterlik {lan Form

KiK004.1/Y [Pazarlk Usuliinde ( (b) ve (c) bentlerine gire) Yapilacak thaleye Davet Formu

KiK005.0/Y |On Yeterlik / Thale Dokitran: Satm Alanlara fliskin Form

KIiK006.0/Y  {On Yeterlik Bagvurusw/ 1 Yeterlik Bagvurusw/ Thale Teklif Zarfi Alinch Belgesi

KiK007.0/Y | Alnan On Yeterlik Bagvuru Belgelerinin/Ihale Teklif Zarflarmm ihale Komisyomma Teslimine Dair Tutanak
Postadaky Gecikime Nedentyle Islerme Kormilmayan On Yeterlik Bagvurusumn 7 Yeterlik Bagvurusumun 7 Thale
KiK008.0/'Y |Teklif Mektuburam Alnig Zamanma iligkin Tutanak

Uygun OlmadiZ; Tgin Degerlendinme Disi Birakilan On Yeterlk Bagvuralarme? Tekit Zarflarna liskin Thale
KIK009.0/Y  [Komisyor Tutanag

KIK010.0/'Y |Zarf Agrma ve Belge Kontrol Tutanaf

KIK011.0/Y  [Uygun Oimayan Belgelerin Uygun Sayiimanmam Gerekgelerine fliskin Tutanak

KIK012.0/Y [On Yeterlik /Yeterlik Degerlendirme Somig Tutanag

KIK013.0/Y [Fom
On Yeterlik Degerlendirmesi Somicu Yeterli Bulunan Adaylara Sonucun Bildirim ve Teldif Vermeye Davet

KiK014.0Y |Mektubu Formu
4734 sayih Karumn 21 inct maddesmin (a), (d) ve (€) Bentlerme Gore Yapilan Thalelerde YeterTik

KIK015.0/Y | Degferlendirmesi Sonucu Yeterli Bulunan Adaylara Sorucun Bildirimi ve Teknik Teklif Vermeye Davet
KIKO16.0/Y |Pazartik Usul Thaleds Isteldilerin Tekliflerini Vermeye Davet Edilrelerine Tligkin Form

KiK017.0/Y [Omegi

KIK018./'Y |Anahtar Teslimi Gotiirit Bedel Isler Icin Tekdif Mektubu

KIKO19.0/Y | Tekiif Birim Fiyatl: iler Iein Tekiit Mekiubu

KIK020.0/Y [Agik Thale, Belli Istekliler Arasinda Thale ve Pazarlik Usuliinde Teklif Edilen Fiyatlara fliskin Tutanak
KiK021.0/Y [Thale Komisyonu Karan

KiK022.0/Y [Kesinlesen Thale Kararinn Bildirilmesi Formu

KiK023.0/Y [Iptal Edilen ihale Kararmn Bildirilmesi Formu

KiK025.0/Y |Thale Sonucu flan Formu

Ak Trale Usilt, el Isiaiiler Arasinda Thale Usult ve Pazar ik Usil TakhF Varms Agaresinda Thele Dt
KiK027.0/Y |Birakilacak ve Thaleye Katilamayacak Olanlar Kapsamnda Olunmadigina {liskin Taabhiitname

Belli Tstekliler Arasmda Yepilen Thalelerde On Yeferlik Asarmasinda, Pazarlik Usuliine Gore Yapilan Thalclerde
KiK027.17Y | Yeterlik Asamasmda fhale Disi Birakilacak ve Thaleye Katilamayacak Olanlar Kapsaminda Olunmadigina
KIK028.0/Y |15 Ortaklify Beyannamesi

KIK029.0/Y |Gegici Teminat Mektubu

KiK029.1/Y |Kesin Teminat Mektubu

KiK0292/Y |Avans Teminat Mekiubu

KiK030.1/Y |Banka Mektubu Omedi

KIK031.0/Y {Tasdik Serhi Omegi

KIK0320'Y_|ls Dencyim Bolgesi (Yikletici s Bitime)

KIKOB3.0Y _|Is Decyim Belgest (Yuklerici Is Duram)

KIR034.0Y _|Is Deryim Bolgest (Alt Yilderic Ts Bitirro)

KiK036.0/Y  |Is Dencyim Belgesi (Is Denctlerme)
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Standart formlar; teklif ve sozlesme siirecinde hazirlanmasi gereken belgelerden
olusmaktadir. KiK001.0/Y ile KIK026.0/Y arasinda yer alan formlar teklif siirecinde,
teklif daveti, teklif bilgileri ve teklif formu niteligindeki doktimanlardir. KiK027.0/Y
ile KIK036.0/Y arasindaki formlar ise sézlesme dokiimanlar1 kapsaminda yer alan ve

sozlesme formlan olarak degerlendirilebilecek dokiimanlar1 kapsamaktadir.

Standart formlar; ihale siirecini yOneten idareler tarafindan talep edilen
dokiimanlardir. Yukarida siralanan bu formlarin kullanimlarina iligkin detayh
bilgiler, Yapim Isleri Thaleleri Uygulama Yonetmeligi’nin gesitli maddelerinde ve bu
yonetmelige bagli olarak hazirlanmis sozlesme ve idari sartnamelerde
belirtilmektedir.

5.1.2.5 Yapim Isleri Genel Sartnamesi

Yapim Isleri Genel Sartnamesi, Yapim Isleri Thaleleri Uygulama Y&netmeligi’nin 8.
ekidir. 4734 sayili Kamu Ihale Kanunu’nun 53 {incii maddesinin (b) fikrasinin ikinci

bendine dayanilarak hazirlanmustir.

Yapim Isleri Genel Sartnamesi on béliimden olusmaktadir. Béliimler ve igerikleri su
sekildedir:

= 1. Boltim Genel Hiikiimler

= 2. Béliim Isyerleri

» 3, B6liim Projeler

» 4 Bélim Yapi Denetim Hizmetleri

* 5. Bolim Isin Yiiriitiilmesi

= 6. Boliim Malzeme Ocaklarinin Kullamilmasi, Yikma Ve Kazilar
= 7. Béliim Yiiklenicinin Caligtirdig1 Personel

= 8. B6liim Hakedis Raporlan

= 9, Boliim Kabul Islemleri

» 10. Boliim Sozlesme Iligkileri

Genel Sartnamenin amaci, is sahibi idareler tarafindan 4735 sayili Kamu ihale
Sozlesmeleri Kanununa gore sozlesmeye baglanan her tlirlii yapim isinin

yiiriitiilmesinde uygulanacak genel esaslar tespit etmektir.
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Bu Genel Sartname, Kamu Ihale Kanununa tabi idareler tarafindan bu Kanun
hiikiimlerine gore ihalesi yapilan ve Kamu Ihale Sozlesmeleri Kanununa gore
anahtar teslimi gotiirii bedel veya birim fiyat s6zlesmeye baglanan yapim islerini

kapsar.

5.2 Tiirkiye’de Ingaat Teknik Sartnameleri

Tiirkiye’de kamu kurum ve kuruluglarina ait islerde teknik sartname yazilmasi,
Kamu Ihale Kanunu’'nda ve bu kanuna bagh Yapim Isleri Ihaleleri Uygulama
Yonetmeligi’nde tanimlanmaktadir. Kamu Ihale Kanunu’nun 12. maddesinde; ihale
konusu mal veya hizmet alimlar ile yapim islerinin her tiirlii 6zelligini belirten idari
ve teknik sartnamelerin idarelerce hazirlanmasi; ancak, mal veya hizmet alimlan ile
yapim iglerinin 6zelligi nedeniyle idarelerce hazirlanmasinin miimkiin olmadiginin
ihale yetkilisi tarafindan onaylanmasi kaydiyla, teknik sartnamelerin bu kanun
hitkkiimlerine gore hazirlattirilabilecegi belirtilmektedir. Yapim Isleri Thaleleri
Uygulama Yo6netmeligi’nin 24. maddesinde ise yapim iginin teknik ayrintilan ve
sartlar1 ile projesini de kapsayan teknik sartnamelerin hazirlanarak ihale dokiimanina
dahil edilecegi ve idarelerce hazirlanacak teknik sartnamelerde belirlenecek teknik
kriterlerin, verimlilii ve fonksiyonellifi saglamaya yo6nelik olmasi, rekabeti
engelleyici hususlar icermemesi ve biitiin istekliler igin firsat esitligi saglamasi
zorunlulugu oldugu séylenmektedir. Ancak bu sdyleme karsin ingaat islerinde teknik
sartnamelerin kurum digindan hazirlattinlmasina dair bir uygulama s6z konusu
degildir. Bayindirlik ve Iskan Bakanhp kendi biinyesinde hazirlamis oldugu Genel
Teknik Sartname’yi kullanmayi tercih etmektedir.

Kanun ve yonetmelikte belirtilen teknik sartname yazimi her tiirlii ihale igini
kapsamaktadir. Ingaat isleri ihalelerinde Bayindirlik ve iskan Bakanlig: Yiiksek Fen
Kurulu bagkanlig: tarafindan hazirlanan Genel Teknik Sartname kullamilmaktadir.
Genel Teknik Sartname, kamuya ait ingaat iglerinde s6zlesmenin ayrilmaz eklerinden
biridir[56]. Ayrica yapim iglerine ait tip s6zlesmelerde de Genel Teknik Sartname
sﬁzles,mé.eki olarak yer almakta ve bu teknik sartnamenin kullanilmasi gerektigi
belirtilmektedir. Her y1l giincellenen Birim Fiyat Tarifleri de teknik sartname olarak
kullamilan dokiimanlardir. Ayrica yine Bakanlik tarafindan hazirlanmig olan, Kamu
Ihale Kanunu’na gore degisiklikleri yapilan ve su anda taslaklart yaymnlanmg olan
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Elektrik Tesisat1 Genel Teknik Sartnamesi ve Makine Genel Teknik Sartnamesi de

kamuya ait ingaat islerinde kullanilan teknik sartnamelerdir.

Bu teknik sartnameler; ingaat isleri ve elektrik ve makine tesisat1 igleri olmak iizere
iki baghkta asapida agiklanmaktadir. ingaat isleriyle ilgili olarak genel Teknik
Sartname ve Birim Fiyat Tarifleri detayl1 olarak incelenmektedir. Elektrik ve makine
tesisat1 iglerinde ise teknik sartnameler {izerinde durulacaktir. Birim fiyat tariflerinin
tiim dokiimanlarda ayni nitelikte agiklanmasi nedeniyle; elektrik ve makine tesisatina

dair birim fiyatlara iligkin agiklamalar yapilmayacaktir.

5.2.1 Insaat isleriyle Ilgili Teknik Sartnameler

Kamuya ait ingaat iglerinde yasa ve yonetmeliklere bagli olarak hazirlanmis sartname
ve sozlesmelerde Genel Teknik Sartname ve Yapi Isleri Birim Fiyat tariflerinin
kullanimi Ongoriilmektedir. Her iki dokiiman da kamuda gergeklestirilen ingaat
projelerinde kullamlmaktadir. Ayrica; Ozel sektorde de bazi firmalarin bu
dokiimanlari, teknik sartname veya teknik sartname yaziminda kaynak olarak

kullaniimalan s6z konusudur.

5.2.1.1 Genel Teknik Sartname

Genel Teknik Sartname; Bayindirlik ve Iskan Bakanligimin Teskilat ve Gorevleri
Hakkinda Kanun Hiikmiinde Kararname (KHK / 180)’in 209 sayih KHK. ile degisik
2 nci maddesinin (n) bendi uyarinca hazirlanmis olup, 180 sayili THK nin 209 sayili
KHK. ile degisik 32 inci maddesi kapsamina giren kuruluslarca uygulanmasi

mecburidir ve 01.01.1985 tarihinde yiiriirliige girmistir[57].

Teknik sartnamede yer alan islere ait 6l¢ii ve malzemelerle ilgili, Tiirk Standartlan
Enstitiisti tarafindan Standartlar hazirlanarak yiirlirliige konulmasi halinde; Genel
Teknik Sartname’de mevcut bulunan sartlar yerine yiiriirliik tarthinden itibaren
standart sartlarinin uygulanmas1 zorunlulugu bulunmaktadir[S7]. Bu nedenle,
konuyla ilgili Turk Standartlarn gelistirildikge Genel Teknik Sartname

yenilenmektedir.

Baymndirlik ve Iskan Bakanh@i, Yiiksek Fen Kurulu Bagkanligi’na ait 23 sayih
dokiiman olan Genel Teknik Sartname’nin 2000 yih yayinda yer alan béliimler ve
igerikleri Tablo 5.2 de yer almaktadir.
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Tablo 5.2 Genel Teknik Sartname

1|Birim Fiyat Analizleri ve Birim Fiyat Tarifleri Hakkyda Tatbikat Notlary
2| Talpma Genel Teknik Parthamesi

3|Kazydleri Genel Teknik bartnamesi

4} Tiineller Genel Teknik * artnamesi

5{B alast YHeri Genel Teknik bartnamesi

0|

7

8

9

Cimento Genel Teknik ? artnamesi

Kire¢ Genel Teknik * arthamesi

Su Genel Teknik * artnamesi

AlcyGenel Teknik bartnamesi

10{Agrega, Ta°, Har¢ ve Kargir Genel Teknik * artnamesi

111B eton Genel Teknik ? artnamesi

12| Torkret Sistemi ile B eton Tatbiki Genel Teknik ? artnamesi
13|Hafif B eton Genel Teknik ? artnamesi

14 Tudla, Kiremit, Briket, B eton Blok, B iiz Genel Teknik Partnamesi

15{S wa Genel Teknik Partnamesi
Akrilik EsaslyDYpve ¥ Kaplamalar (B lokfiller, Glazo, Metalprimer)
16{Genel Teknik ? artnamesi

17| Ahpap Yleri Genel Teknik Partnamesi

18| CatyOrtiileri Genel Teknik Partnamesi
19{Kaplama Malzemesi Genel Teknik * artnamesi

20| Y kma ve S6kme Genel Teknik bartnamesi
21|Cam ve TakymasyGenel Teknik Partnamesi
22|Demir YHeri Genel Teknik bartnamesi

23| Tenekecilik Yieri Genel Teknik bartnamesi

24{B oya, B adana, Cila Yieri Genel Teknik Partnamesi

Yukanida yer alan tabloda 2000 yili yayinina ait kapsam bulunmaktadir. Yapi
Mevzuat1 El Kitab1 2003 yili yayininda yer alan Genel Teknik Sartname de ise;
yenilenen Standartlar dogrultusunda 3 boliim ilave edilmistir[55]. Bu béliimler;

*  On yapimh, On gerilmeli Beton Elemanlar Genel Teknik Sartnamesi,
*  Aliiminyum ve Aliiminyum Imalat isleri Genel Teknik Sartnamesi
» Sert Plastik(PVC) Profil ve Dograma Genel Teknik Sartnamesi ‘dir.

Genel Teknik Sartname gesitli malzeme ve imalat gruplarim kapsayan ve bunlar
genel olarak agiklayan bir sisteme sahiptir. Her bir boliim, belli bir imalat: veya
imalatta kullanilan malzemeyi agiklamaktadir. Bu agiklamalar yapilirken b&liim
icerikleri birbirinden farklidir. Imalat gruplarina veya malzemelere ait teknik
sartnamelerde ortak bir kodlama sistemi bulunmamakta, her grup kendi imalat

gereksinimlerini agiklayacak sekilde diizenlenmektedir
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Genel Teknik Sartname’de; yapt bilesenleri ve yap1 elemanlarina dair 6zellikler; yap1
malzemeleri incelenerek vurgulanmaktadir. Her bir imalat grubunda kullamlan
malzeme; fiziksel ve kimyasal zellikleri belirtilerek tanimlanmaktadir. Ancak bu
malzemelerin imalat siirecinde nasil kullanilacagi, uygulamanin nasil yapilacag: ve

uygulama kosullarinin neler olacagi; agiklamalar i¢inde yer almamaktadir.

Malzeme veya imalat grubuyla ilgili bilgiler, mevcut Tiirk Standartlan(TS)
kullamlarak desteklenmektedir. Insaat sektorii ile ilgili TS’na Genel Teknik
Sartname kapsaminda sik sik referans verilmektedir. Daha 6nce de bahsedildigi gibi
her yeni yaymnlanan TS; mevcut teknik sartnamede yer alan gereksinimleri gegersiz

kilmaktadir. Bu nedenle, Genel Teknik Sartname ve TS iligkisi ¢ok 6nemlidir.

Genel Teknik Sartname, anlatim bi¢imi ve ifadeleri ile; dogru, eksiksiz ve agik bir
teknik sartname olma niteliginden uzaktir. Bunun en 6nemli nedeni; dokiimaninin
cok genel ifadeleri kullanarak belirli imalat gruplarina dair sinirli bilgiyi igermesidir.
Her bir ingaat projesi kendine 6zgiidiir ve bu dogrultuda her bir projenin teknik
sartnamesi de O6zgiindiir. Bu nedenle Genel Teknik Sartname’yi; projeye ait bir
teknik sartname olarak kullanmak miimkiin degildir. Dokiimanin bi¢imi; projelerin
6zel niteliklerini  agiklayan ifadelerin  teknik  sartnameye eklenmesini
zorlagtirmaktadir. Projede yer alan farkhi imalatlar ve yontemler, bu dokiiman

kapsaminda agiklanamamaktadir.

Bir ingaat projesinde ¢ok sayida imalat grubu bulunmaktadir. Bu imalat gruplarina
her gegen giin artan bir cesitlilikte, yeni malzemeler ve yontemler eklenmektedir.
Tiirkiye’de kamuya ait ingaat iglerinde kullanilan tek yasal dokiiman olan Genel
Teknik Sartname; bu gelismelere ayak uyduramamaktadir. 1985 yilindan 2003 yilina
kadar olan siiregte; Genel Teknik Sartname’ye yalnizca 3 boliim eklenmistir. Oysa ki
bu 18 yillik siiregte; bir ¢ok malzeme ve yapim ydntemi kullanilmaya baglanmgtir;

ancak teknik sartnameye bu durum yansitilamamistir.

Genel Teknik Sartname’nin bu konulardaki eksiklerinin giderilmesi igin gesitli
calismalar yapilmaktadir. Bakanlik tarafindan yiiriitiilen bu galigmalarda, teknik .
sartname; kapsami ve bigimi ele alinarak yenilenmektedir. Ancak; yenilenen bu
dokiimanin igerigine dair herhangi bir bilgi veya taslak dokiiman yayinlanmamustir.
Bu nedenle; tez ¢aligmasinda mevcut dokiiman degerlendirilmektedir. Genel Teknik

Sartname’nin revize edilmis halinin 2004 yilinda yaymlanmas: planlanmaktadar.
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5.2.1.2 Yapi Isleri Birim Fiyat Tarifleri

Yapt Isleri Birim Fiyat Tarifleri; tip s6zlesme, genel sartname ve benzeri dokiimam
gbzden gegirmek, kalkinma ilkelerine gére modern ingaat teknifine uygun olarak
bunlan yeniden diizenlemek amaciyla hazirlanmis, Bayindirlik ve Iskan Bakanhigi

Yiiksek Fen Kurulu Baskanligi 22 sayih yayinidir[58].

Yaps Igleri Birim Fiyat Tarifleri, ¢esitli imalatlara dair agiklamalardan olusmaktadir.
“Poz Numaras1” adi verilen bir kodlama sistemi ile bu imalat gruplan

numaralandinlmigtir. Tablo 5.3 de bu sistem yer almaktadir[58].

Tablo 5.3 Birim Fiyat Tarifleri Listesi

Poz No. [imalatin Cesidi
08 Ihzarat Igleri
09 Yiikleme-Bosaltma-Istif
14 Kazilar
15 Bina Insaatinda Makineli Kazilar
16 Betonlar
17 Tas Isleri
18 Tugla Duvar lsleri
19 Y alitimlar
21 Kalip, iskele ve Ahsap Isleri
22 Ahsgap Dogramalar
23 Demir Insaat
24 Tenekecilik Isleri
25 Boya, Badana ve Cila Igleri
26 Doseme ve Duvar Kaplamalari
27 Derz, Siva, Sap ve Mozaik Isleri
28 Cam Isleri
On Yapimh, On Gerilmeli, Bosukiu
30 Tasiyic1 Déseme ve Duvar Elemanlan
37 Cim Isleri (Spor Alanlari igin)

Sistemde, her bir imalat ¢esidinin alt agilimlart da kodlanmustir. Ornegin 14 numarali
pozda yer alan Kazilar; “14.001 El ile yumusak toprak kazilmas1” veya “14.023 Iksa
igleri” gibi bigimlerde agiklanmaktadir.

Birim Fiyat Tarifleri, imalatlarin gerceklestirilmesinde yapilacak uygulamayi; bu
uygulamanin maliyeti hesaplanirken dahil olacak kalemleri belirterek agiklayan bir
dokiimandir. Ormegin 25.049 poz numarali “Yeni siva yiizeylerine mermer tozu ile iig
kat kire¢c badana yapimasr” imalati; Birim Fiyat Tarifleri’nde su sekilde
aciklanmaktadir:
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“Swva yiiziindeki piiriizlerin temizlenmesi, tozlarin siipiiriilmesi, fir¢ca ile 2 kat
astardan sonra, makine ile dalgasiz diizgiin bir sekilde, tigiincii kat mermer tozu ile
badana yapilmasi, her tirlii malzeme ve zayiati, iscilik, sehpa, miiteahhit kari ve

genel giderler dahil 1 m2 fiyat1”

Bu agiklama ilgili imalatin birim fiyatin1 hesaplamada kullanilmak tizere yapilmasina
kargin, kire¢ badana yapilmasinda uygulanmasi gereken siireci de agiklamaktadir.
Her ne kadar uygulamanin nasil yapilacag: tiimiiyle tarif edilmese de; uygulama
stirecinin agiklanmasi, bu dokiimanmn teknik sartname 6zelliginde kullanilmasim

saglamaktadir.

Birim Fiyat Tarifleri, kapsami itibariyle teknik sartname degildir. Ancak imalat
gruplarinin  uygulama yontemlerine iligkin bilgiler igermesi nedeniyle teknik
sartname niteliginde kabul edilmektedir. Bagka bir ifadeyle; Birim Fiyat Tarifleri
Genel Teknik Sartname’yi tamamlayici agiklamalar igermektedir.

Genel Teknik Sartname’de oldugu gibi, Birim Fiyat Tarifleri’nde de; ad1 gegen Slgii
ve teknik sartlara dair hazirlanan TS olmasi durumda; yiiriirliik tarihinden itibaren TS
gecerli olmaktadir.

5.2.2 Elektrik ve Makine Tesisatiyla ilgili Teknik Sartnameler

Bayindirhik ve Iskan Bakanhigi tarafindan yaymlanan ve kamuya ait projelerin
elektrik ve makine tesisatlarinda kullamlan iki teknik sartname bulunmaktadir.
Bunlar, Elektrik Tesisati Genel Teknik Sartnamesi ve Makine Genel Teknik
Sartnamesi’dir. Ayrica ingaat islerinde oldugu gibi bu konuda da birim fiyat tarifleri
bulunmaktadir. Daha &nce de belirtildigi gibi; birim fiyat tariflerinin kapsamlarinin
ayni olmasi nedeniyle bu dokiimanlar tekrar incelenmeyecektir. Bu boliimde Elektrik
Tesisat1 Genel Teknik Sartnamesi ve Makine Genel Teknik Sartnamesi sirasiyla
aciklanacaktir.

5.2.2.1 Elektrik Tesisat1 Genel Teknik Sartnamesi

Elektrik Tesisati Genel Teknik Sartnamesi, Kamu fhale Kanunu’nun ve bu kanuna
bagh yo6netmeliklerin ¢ikartilmasi nedeniyle giincellenmektedir. Bu béliimde;

Bakanlik tarafindan diizenlenme asamasinda olan taslak dokiiman agiklanacaktir.

Elektrik Tesisat1 Genel Teknik Sartnamesi, Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanliginca
08.12.2000 tarih ve 24254 sayill Resmi Gazetede yayimlanan Elektrik i¢ Tesisleri
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Yéonetmeliginde Degisiklik Yapilmasina Dair Yonetmelikle degistirilen Elektrik I¢
Tesisleri Yonetmeligi ve 180 sayili Bayindirlik ve iskan Bakanligi Kurulus ve
Gorevleri Hakkinda KHK nin 209 sayili KHK ile degisik 2/n maddesi ile 4734 sayili

Kamu fhale Kanununun 12 nci maddesine dayamlarak diizenlenmistir[59].

Elektrik Tesisat1 Genel Teknik Sartnamesi’nin diizenlenme amaci, elektrik tesisatinin
teknik Ozelliklerine, temin edilmesine, kurulmasina ve isletilmesine dair teknik
sartlarin belirlenmesidir. Bu Genel Teknik Sartname, 6zel ve tiizel kigiler ile kamu
kuruluglarina ait mevcut ve yeni yapilacak tiim binalarda olmasi gereken elektrik
tesisatinda kullanilan malzeme ve mamuliin 6zellikleri, temini, montaji ile genel

esaslara dair teknik sartlar1 kapsamaktadir[59].

Teknik sartname 8 boliimden olugmaktadir. Tablo 5.4 de bu boliimler yer almaktadir.

Tablo 5.4 Elektrik Tesisat1 Genel Teknik Sartnamesi

1. B6liim |Genel Esaslar
2. Boliim |Kuvvetli Akim Elektrik Tesisat1
3. B6liim |Zayif Akim Elektrik Tesisati

4. Boliim | Telefon Santralleri

5. Béliim | Asansor Tesisati

6. Boliim |Elektrojen(Jenaratdr) Grubu

7. Boliim | Yildinmdan Korunma (Paratoner)
8. Boliim |Kesintisiz Gii¢ Kaynag1 (UPS)

Yukaridaki tabloda yer alan her bir bolim g¢esitli alt bagliklarda detayli olarak
aciklanmaktadir. Bu agiklamalar ilgili konulara ait bilgilerin detaylandiriimasindan

meydana gelmektedir.

Elektrik Tesisati Genel Teknik Sartnamesi’nde; Genel Teknik Sartname’de oldugu
gibi, ad1 gegen konularda yapilacak uygulamalarda; malzeme kullanimi ve uygulama
bicimi, ¢esitli yonetmeliklere ve standartlara atif yapilarak agiklanmaktadir. Ancak
bu agiklamalar bélim i¢inde gelisigilizel tanimlamalarla yapildigindan, projeye 6zel
nitelikleri ag¢iklamaktan yoksundur. Genel Teknik Sartname’de oldugu gibi,
uygulamalarin bazen bi¢imi tamimlanmakta, bazen kosullar1 agiklanmakta bazen de
yalmzca malzeme niteligi belirtilmektedir. Bu nedenle Elektrik Tesisati Genel
Teknik Sartnamesi, dogru bir teknik sartname olma 6zelliginden yoksundur.

100



5.2.2.2 Makine Genel Teknik Sartnamesi

Makine Genel Teknik Sartnamesi, Kamu Ihale Kanuna ve bu Kanuna bagh
yonetmelikler ¢ergevesinde giincellenmektedir. Bu nedenle Elektrik Tesisat1 Genel
Teknik Sartnamesi’nde oldugu gibi; Makine Genel Teknik Sartnamesi de taslak

bi¢imi esas alinarak incelenecektir.

Makine Genel Teknik Sartnamesi, 6 boliimden olusmaktadir[60].[Tablo5.5)

Tablo 5.5 Makine Genel Teknik Sartnamesi

1.B6liim |Genel Esaslar

2.B6liim [Sihhi Tesisat, Yangm Tesisati, Yagmur Tesisati Ve Gaz Tesisat

3. Boliim |Is1tma, Sogutma, Havalandirma, Klima Ve Otomatik Kontrol Tesisati
4.Boliim |Merkezi Tibbi Gaz Sistemi

5.Bolim |Bina Ve Mekanik Tesisat Yalitim Sistemleri

6.Boliim |Miisterek Tesisat Elemanlari, Aksesuarlari, Tecrit, Boya V.B. Isler

Sartname; cesitli tesisatlart ve bu tesisatlara ait sistemleri agiklamaktadir. Tesisatlarin
yapiminda kullanilan malzemeler ve uygulamalara ait gereksinimler genel ifadelerle
tamimlanmaktadir. Bolimlerin her biri farkli 6zellikte oldugundan, kapsamlar da
farklidir. Boliimlerde ortak bir diizen kullamilmamakta; her bir boliim bagimsiz

olarak agiklanmaktadir.

Makine Genel Teknik Sartnamesi de; diger teknik sartnamelerde oldugu gibi TS ve
Birim Fiyat Tariflerine atiflar yapan ifadeler icermektedir. Bazi malzemeler veya
ozellikleri degisik ulusal veya uluslar arasi standartlara atif yapilarak tarif
edilmektedir. Bunlar 6ncelikle Tiirk Standartlari, daha sonra ilgili idarece kabul
edilecek milletleraras1 standartlardir. Bu standartlar, ihalenin yapildig1 tarihte
yirtirliikte olan en son belirlenmis olan standartlar olarak ©Ongoriilmiistiir. Bu
sartnamede ve Birim Fiyat Tariflerinde belirtilmemis olsa dahi yiiriirlige girmis TS
bulunan malzemeler, denemeler, imalat usulleri vb. hususlarin da bu standarda uygun

olmalar gerektigi belirtilmektedir[60].

Makine Genel Teknik Sartnamesi, kapsami olduk¢a genis olmasina karsin
uygulamada yetersiz kalmaktadir. Her tiirlii tesisat1 agiklamast nedeniyle, belirli bir
ingaat projesinde kullammi zorlasmaktadir. Insaat projesinde yer almayan imalatlar

ve tesisatlar; bu sartname kapsaminda yer almalari nedeniyle projeye dahil
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edilmektedir. Bu durumda; projeyle ilgisi olmayan, gereksiz ve kangiklik yaratan
bilgiler teknik sartnamede bulunmaktadir. Ayrica, icerdigi agiklamalarin ¢ok genel
ifadelerden olusmasi, proje niteligine ve gereksinimlerine gore diizenlemesini

engellemektedir.

Elektrik Tesisati Genel Teknik Sartnamesi ve Makine Genel Teknik Sartnamesi,
icerikleri agisindan teknik sartname 6zelligine sahiptir. Ancak, belirli bir kodlama
sistemi yapilmadan imalatlarla ilgili biitiin gereksinimlerin diizensiz bir sistemde
agiklanmasi, kullammlarini zorlagtirmaktadir. Genel Teknik Sartname ve Birim Fiyat
Tarifleri ise, diger teknik sartnamelerle kargilastinldiginda igerik agisindan da

yetersiz kalmaktadir.

Gortildugi gibi, Tirkiye’de kamu kurumlarinda kullamlmak iizere hazirlanmig
teknik sartnameler benzer 6zellikler igermektedir. Teknik gartnameler; malzemeyi,
uygulamay1 veya her ikisini de agiklamakta; ancak bu agiklamalar bazi durumlarda
yetersiz kalmakta, bazi durumlarda ise fazla kapsamli oldugundan kullamsh
olmamaktadir. Ugtincii bsliimde agiklanan teknik sartname zelliklerinin bir ¢oguna
sahip olmamalar1 bu durumu ortaya ¢ikarmaktadir. Bu teknik sartnameler; insaat
dokiimanlan olarak kullamilmaktan ¢ok; teknik sartname yaziminda kaynak olarak
kullamlabilecek dokiimanlardir.

5.3 ingaat Sektorii ile ilgili Tiirk Standartlar:

Tirk Standartlar1 Enstitlisti(TSE); her tiirlii madde ve mamuller ile usul ve hizmet
Standartlarin1 yapmak amactyla 18.11.1960 tarih ve 132 sayili kanunla kurulmugstur.
Enstitlintin ilgili oldugu bakanlik Bagbakanliktir. Enstitli, 6zel hukuk hiikiimlerine

gore yonetilen bir kamu kurumu olup, kisa ad1 ve markas1 TSE'dir[61].
Tiirk Standartlar Enstitiisii'niin bazi1 gérevleri sunlardir[61] :
= Her tiirlii standard1 hazirlamak ve hazirlatmak.

= Enstitii bﬁnyesinde veya harigte hazirlanan standartlan tetkik etmek ve uygun
buldugu takdirde Tiirk Standartlar: olarak kabul etmek.

s Kabul edilen standartlar1 yayimlamak ve ihtiyari olarak uygulanmalarim
tesvik etmek, mecburi olarak yiiriirliige konmalarinda fayda goriilenleri ilgili
bakanligin onayina sunmak.
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Kamu sektorii ve 6zel sektoriin talebi iizerine standartlari veya projelerini

hazirlamak ve goriis bildirmek.

Standartlar konusunda her tiirlii bilimsel teknik incelemelerle arastirmalarda
bulunmak, yabanci iilkelerdeki benzer ¢alismalar takip etmek, uluslararasi ve

yabanci standart kurumlan ile iligkiler kurmak ve bunlarla igbirligi yapmak.

Universiteler ve diger bilimsel ve teknik kurum ve kuruluslarla isbirligi
saglamak, standardizasyon konularinda yayim yapmak, ulusal ve uluslararasi

standartlardan arsivler olugturmak ve ilgililerin faydalanmalarina sunmak.

Standartlarla ilgili aragtirma yapmak ve ihtiyari standartlarin uygulanmasim
kontrol etmek i¢in laboratuarlar kurmak, kamu sektorii veya 6zel sektériin

isteyecegi teknik caligmalar yapmak ve rapor vermek.

TSE; ingaat sektorii ile ilgili TS gelisimini; Merkez Insaat Laboratuan Miidiirliigii

biinyesinde gergeklestirmektedir. Insaat Laboratuarinda, yapida kullanilan ana

malzemelerin deneyleri yapilmaktadir. Bu amagla laboratuar alet-cihaz yoniiyle

siirekli modernize edilmektedir. Insaat Laboratuari; Aragtirma-Gelistirme Bolimii,

Beton ve Tag-Toprak Bolimii, Cimento Boliimi, Baglayicilar Boliimii ile Ahsap

Boliimii olmak {izere 5 ana bdliim altinda faaliyet gostermektedir[61].

Arastrma-Geligtirme (AR-GE) Boélimii, Tirk Standartlariun giiniin
teknolojisine uygun olarak hazirlanmasina katkida bulunmak ve mevcut
standartlarin uygulanabilirligini kolaylagtirmak amaciyla aragtirma yaparak
goriis bildirmektedir.

(Cimento Boliimii'nde Portland ¢imentosu, katkili ¢imento, trash g¢imento,
siilfatlara dayanimh ¢imento, Curuflu ¢imento, Kompoze ¢imento v.b.

cimento deneyleri yapilmaktadir.

Beton ve Tas - Toprak Boliimii’nde; beton ve beton elemanlari, briket, gelik

hastr, agrega, tugla, kiremit gibi malzemelerin deneyleri yapilmaktadar.

Baglayicilar Boliimii’nde; sivalar, kireg, algi, seramik yapistiricist v.b.

malzeme deneyleri yapilmaktadir.

Ahsap Boliimii’nde; Tomruklar, Keresteler, Parkeler, Mobilyalar, Kaplama
levhalari, Lif levha, Yonga levha, Kontrplak, Kontrtabla ve Lamine Levha
(HPL) v.b. malzeme deneyleri yapilmaktadir.
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TSE, Merkez Insaat Laboratuan Miidiirliigii biinyesinde yapilan calismalar
dogrultusunda insaat sektorii ile ilgili standartlar hazirlamaktadir. Standartlarin;
birgogu malzeme Ozelliklerini tanimlamaktadir. Uygulama yontemleri ve gesitli
hesap teknikleri ile ilgili gesitli standartlar da bulunmaktadir.Bu standartlar; 39 konu
baghginda yayinlanmaktadir. Tablo 5.6 da bu konu bagliklari bulunmaktadir. Ayrica
Ek D’de Insaat sektorii ile ilgili Tiirk Standartlan’min konu basliklarina uygun

diizenlenmis listesi yer almaktadir.

Tablo 5.6 Ingaat Sektorii ile flgili Tiirk Standartlan

Agregalar, Numune Alma ve Deney Metodlari

Akustik

Algilar ve Algidan Yapilan Malzemeler

Balast

Beton ve Beton Elemanlarinin Numune Alma ve Deney Metotlan
Beton Celik Cubuklan Telleri ve Hasirlari

Beton Karisim Hesaplari, Yapim, Dkiim ve Bakim Kurallar
Beton Karigtirma Donanimt

Beton Katki Maddeleri

Bina Boyut Toleranslari, Olgme Miktar:

Borular, Yapim, Yer Altina, Yerlestirilmesi ve Korozyondan Korunma Kurallar
Cam Bloklar

Cimento Kireg ve Betondan Yapilan Malzemeler

Cimentolar, Puzolanlar Numune Alma ve Deney Metodlari
Emniyet Tedbirleri

Harglar ve Deney Metodlar

Iskeleler

Kanaletler ve Montaj Elemanlart

Kanalizasyon Tesisat1 Elemanlan

Kapilar, Pencereler ve Elemanlari

Kaziklar ve Kazik Temellerin Hesap ve Yapim Kurallari
Kiregler, Numune Alma ve Deney Metodlari

Kiremitler

Kumlar ve Kum Egdegerleri

Levhalar ve Kullanilmasi Kurallan

Plastik ve Lastik Dilatasyon, Elastik Derz Ortme Malzemeleri, Bina ingaat: Derz Malzemeleri ve Deney Metodlari
Seramik, Organik Kaplama ve Dokme Demir Tesisat Malzemeleri, Deney Metodlari, Baglant: Boyutlan
Sivalar ve Yapim Kurallan

Su Aritma Tesisleri ve Sularin Klorlanmasi ve Kapiler Su Emme

Taglar ve Deney Metodlar

Terimler ve Tarifler

Tuglalar

Yalitim Malzemeleri Yalitim Yapim Kurallar1 ve Deney Metodlan

Yapi Malzemelerinin, Elemanlarimin ve Bilegenlerinin Yanmaya Dayaniklihk Smiflar1 ve Deney Metodlar
Yapilarin Hesap, Yapim, Cizim ve Tanzim Kuraflan

Yatay ve Dilgey Derzler, Deney Metodlari, Ozellikler, Nitelikler ve Siniflandirma lkeleri

Yeralti Sular1 Drenaj Metodlar1, Akiferler, Log, Infilitrasyon Galerileri

Yol Ust Yapilarmda Kullamlan Malzemeler

Zeminlerin Siiflandirilmasi ve Deneyleri
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TSE, standart yayinlarim siirekli giincellemektedir. Aragtirma-gelistirme gruplan ve
cesitli uzmanlarin yaptif1 bu ¢aligmalar ingaat sektériiyle ilgili olan standartlar igin
olduk¢a Snemlidir. Genel teknik sartnamelerin tiimiinde, standartlarin yenilenmesi
durumunda bu dokiimanlarin gegerli olacag belirtilmektedir. Bu nedenle, her yeni

standart sekt6rde kullanilan teknik dokiimanlarin giincellenmesini saglamaktadir.

TS; tilkemizde teknik sartname yaziminda kullanilan referans standartlar olmalarinin
yam sira; Amerika’daki yapiya gére degerlendirildiginde; aym1 zamanda ticari teknik
sartname veritabanlar1 olarak nitelendirilebilmektedir. Amerika’da farkhh bir ¢ok
kurulug tarafindan standart yaymnlanmaktadir. Ancak Tiirkiye’de TSE disinda bu
dogrultuda galigmalar yapan herhangi 6zel veya kamu kurulusu bulunmamaktadir.
TS, Tirkiye’de teknik sartname yazilmasinda 6nemli hatta mevcut tek kaynaktir. Bu
dokiimanlarin malzeme ve gesitli imalatlan tarif etmesi ve bu tariflerin yeni
teknolojilerin  gelisimiyle paralel olarak giincellenmesi; TS’nin  Snemini

vurgulamaktadir.

5.4 Tiirkiye’de Teknik Sartname Sistemi Ozellikleri

Besinci bolim kapsaminda Tirkiye’de kamu kurum ve kuruluslarinda kullanilan
standart ingaat dokiimanlar ve ingaat teknik sartnameleri incelenmistir. Bu kapsamda
Tiirkiye’de ingaat teknik sartname sisteminin belirlenen 6zellikleri kisaca

agiklanacaktir.
Tiirkiye’de teknik sartname sistemi 6zelliklerini su sekilde siralamak miimkiindiir:

»  Ulkemizde, teknik sartname yazimina iliskin galismalar yapan herhangi bir

6zel kurulus bulunmamaktadir.

* Bu nedenle 6zel sektérde yapilan insaat islerinde; mal sahibinin veya
mimarin tercihine bagh olarak kurum biinyesinde gesitli teknik gartnameler

hazirlanmaktadar.

» Kamu kurumlarinda yapilan insaat islerinde ise Baymndirlik Isleri Genel
Teknik Sartnamesi, Elektrik Tesisat1 Genel Teknik Sartnamesi, Makine Genel
Teknik Sartnamesi ve Birim Fiyat Tarifleri kullanilmaktadir. Kanun ve
yonetmeliklerde, teknik sartnamelerin, kurum disindan damigmanlik hizmeti
alinarak hazirlattirilabilecegi séylenmektedir. Ancak ingaat sektorii i¢in boyle

bir uygulama yapilmamaktadir. Oysa ki, ingaat projelerinin &zelligi
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bakimindan yetersiz kalan bu teknik sartnamelerin her bir proje igin; projede
yer alan imalat gereksinimlerini agiklayacak sekilde yeniden diizenlenmesi

gerekmektedir.

Kamu kurum ve kuruluglarina ait ingaat iglerinin tiimiinde bu teknik
sartnamelere sdzlesmelerde atif yapilmakta ve uygulamalarin bu dokiimanlara

gore yapilmasi hikkme baglanmaktadir.

Ayrnica TSE tarafindan hazirlanan ingaat sektorii ile ilgili Tiirk Standartlan
bulunmaktadir. Bu standartlarin ¢ogu, ingaat malzemelerine iliskin fiziksel ve
kimyasal 6zelliklerden olugmaktadir. Baz1 yapim islerine dair de standartlar

bulunmaktadir.,

Tiirkiye’de, Baymndirhk ve Iskan Bakanhgi’nin hazirladign  dokiimanlar
disinda, teknik sartnamelerle ilgili her hangi bir kaynak bulunmamaktadir.
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6. TURKIYE VE ABD’DE STANDART INSAAT DOKUMANLARININ VE
INSAAT TEKNIiK SARTNAMELERININ KARSILASTIRILMASI

Tiurkiye ve ABD’de ingaat teknik sartnameleri hazirlanmasi ve bu slirece iligkin
detayl: bilgiler 6nceki bolimlerde agiklanmistir. Teknik sartname yaziminda Tiirkiye
ve ABD’de kullanilan sistemler ve bu sistemlere ait agiklamalar da dérdiincii ve
besinci béliimlerde yer almaktadir. Bu bélimde; ¢alismanin 6nceki boliimlerinde yer

alan agiklamalar dogrultusunda her iki iilkedeki durum kargilagtirilacaktir.

Tiirkiye ve ABD’de teknik sartnameleri karsilagtirmadan 6nce, teknik sartnamelerin
de iginde yer aldipn standart insaat dokiimanlan  karsilastirilacaktir. Insaat
dokiimanlar1 arasindaki farkin neler oldugunun bilinmesi, teknik sartnameler
arasindaki farkin kolay anlasilmasini saglayacaktir. Insaat dokiimanlarmnin biitiiniine
bakildiginda mevcut olan farklar teknik sartnameler icin de gegerli olmaktadir. ingaat
dokiimanlarinin genel olarak degerlendirilmesinden sonra, her iki iilkede teknik
sartnameler; teknik sartname yazim sistemleri ve sistem bilesenleri, teknik sartname

yazim yOntemleri ve teknik sartname igerikleri incelenerek karsilagtirilacaktir.

6.1 Tiirkiye ve ABD’de Standart ingaat Dokiimanlarinin Karsilagtirilmas:

Ingaat dokiimanlarimin kapsam ve simflandirma sistemlerinin neler oldugu ve ne tip
ingaat dokiimanlar1 hazirlandify ikinci béliimde agiklanmigtir. Agiklanan bu sistem,
ABD’de de gegerli olan ve kullamlan bir sistemdir. Tiirkiye’deki ingaat
dokiimanlarina iligkin genel bilgiler ise besinci béliimde yer almaktadir. Bu
dogrultuda Tiirkiye ve ABD’de hazirlanan ingaat dokiimanlar1 ayrintiya girilmeden,
bir bagka ifade ile igerife ve kapsama iliskin analiz ve degerlendirme yapilmadan;
genel olarak karsilagtirilacaktir. Tez ¢aligmasinin astl konusunun ingaat teknik
sartnameleri olmasi nedeniyle; ingaat dokiimanlariyla ilgili genel bilgilerin ¢aligmada
yer almasi yeterli goriilmiistiir. Konu deriniyle incelenmedigi i¢in karsilastirmada iki

tilkede ingaat dokiimanlarinin genel 6zellikleri incelenmektedir.

Tiirkiye ve ABD’de ingaat dokiimanlart diizenleme sistemi farklidir. Tablo 6.1 de her
iki tlkede hazirlanan ingaat dokiimanlart yer almaktadir. Amerika’da ingaat
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dokiimanlan, teklif ve s6zlesme dokiimanlari olmak {izere iki ayn sistemde
hazirlanmakta ve bu sistemler kapsaminda gesitli dokiimanlar bulunmaktadir. Teklif
ve sozlesme siireglerinde kullanilan dokiimanlarin tanimi bu sistemde net olarak
yapilmigtir. Tiirkiye’de ise insaat dokiimanlan ile ilgili herhangi bir siniflandirma
sistemi bulunmamaktadir. Kamu kuruluglar1 igin hazirlanmis olan dokiimanlar;
sartnameler, s6zlesmeler, standart formlar ve teknik sartnamelerden olugmaktadir. Bu
dokiimanlar genellikle hem teklif hem de sozlesme dokiimanlar1 olarak
kullamlmaktadir. Sistemde herhangi bir simiflandirma yapilmadig: ig¢in hazirlanan
dokiimanlar da farkli stireglerde kullanilan dokiimanlardir. Ornegin idari sartnameler;
ABD’deki sistemde sézlesme kosullar ve teklif bilgileri kapsaminda yer alan bilgiler
icermektedir. On yeterlik sartnamesi ise ABD’deki sistemde teklif ile ilgili
dokiimanlar kapsaminda yer almaktadir. Bu oOrneklerden de anlagilacagi gibi

Tiirkiye’de ingaat dokiimanlarinin net bir simiflandirmasi yapilamamaktadar.

Tablo 6.1 ABD ve Tiirkiye’de Insaat Dokiimanlar:

ABD'de ingaat Dokiimanlan Tiirkiye'de ingaat Dokiimanlan
1-Teklif ile ilgili Dok{imanlar 1-Sartnameler
Teklif Daveti On Yeterlik Sartnamesi
Teklif Bilgileri Tip Idari Sartnameler
Teklif Formu Genel Sartname
2-Sozlesme ile Ilgili Dokiimanlar 2-Sozlesmeler
Sozlesme Formlari 3-Standart Formlar
Sozlesme Kogullar: 4-Teknik Sartnameler
Teknik Sartnameler
Cizimler
Ekler ve Degisiklikler

ABD’de teklif ve sozlesme ile ilgili bir ¢ok standart dokiiman bulunmaktadir. Bu
dokiimanlar g¢esitli kuruluslar tarafindan hazirlanmaktadir. AIA, CSI, EJCDC
standart insaat dokiimanlar1 hazirlayan kuruluglardan bazilanidir. Tiirkiye’de ise,
onceki boliimde agiklandig1 gibi sinirl sayida standart dokiiman bulunmaktadir ve bu
dokiimanlarin tiimii Bayindirlik ve iskan Bakanlig: tarafindan hazirlanmaktadir.

Iki tilkedeki dokiiman hazirlama siirecinde de 6nemli farkliliklar s6z konusudur.
Amerika’da insaat dokiimanlari hazirlanmasi profesyonel kisi ve kuruluslar
tarafindan yapilmaktadir. Konusunda uzman olan ve uzun siirede deneyim kazanmig
kigiler ingaat dokiimanlarim hazirlamaktadir. Bu kigiler; sistemde mevcut olan

standart doktimanlari proje gereksinimlerine gore diizenlemektedir[4]. Oysa ki
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Tiirkiye’de ¢esitli kanun ve yonetmeliklere uygun olarak hazirlanmig sartname,
teklif ve s6zlesme dokiimanlar; igin tanimi, bedeli ve kapsami, yiiklenici ve mal
sahibine dair agiklamalar disinda higbir degisiklige ugramadan standart dokiimanlar
olarak kullamilmaktadir. Ciinkii bunlar, kamu isleri i¢in hazirlanmig doktimanlardir.
Tiirkiye’de standart dokiimanlar mevcut bigiminde ve projeye 6zel hazirlanmis gibi
kullamlirken; ABD’de yeniden goézden gegirilmekte ve projeyle ilgili konular
dokiimana dahil edilmekte, konuyla ilgisi olmayan agiklamalar dokiiman

kapsamindan g¢ikartilmaktadir.

Insaat dokiimanlarinin hazirlanma siirecinde farkhliklarin olmasimn bir nedeni de bu
standart dokiimanlarin bi¢imlerinin farkhi olmasidir. Amerika’da kullamilan standart
dokiimanlar proje gereksinimlerine uygun bi¢ime doniistiiriilebilecek formatlarda
hazirlanmiglardir. Tiirkiye’de ise mevcut dokiimanlara yalnizca projeye ait genel
bilgiler eklenebilmektedir. Bu bilgiler disinda standart dokiimanlarda degisiklik
yapilamamaktadir.

ABD’de teklif ve sozlesme dokiimanlarimin tamimi net olarak yapilmistir. Hangi
stirecte hangi dokiimanlarin hazirlanacagi ve bu dokiimanlarin kapsamalarinin neler
olacag: bellidir. Tiirkiye’de ise ingaat dokiimanlar1 belirli bir siniflandirmaya tabi
olmadan hazirlanmaktadir. Kamuya ait islerde bu dokiimanlarin neler oldugu ve nasil
hazirlanacagn bellidir. Ozel sektérde ise durum daha karmagiktir. Mal sahibinin
talepleri dogrultusunda hazirlanan teklif ve s6zlesme dokiimanlar profesyonellikten
uzaktir[3]. Son yillarda, iilkemizde insaat sektdriinde kurumsallasmanin artmasi bu
durumu kiigiik dlgekte de olsa degistirmistir. Ancak yine de ingaat sektorii heniiz tam
anlamiyla profesyonellerin yer aldigi bir sektér olamadiindan, insaat dokiimanlar
hazirlama siirecinde de sorunlar devam etmektedir. Bu durum; kalitesiz, yiiksek

maliyetli binalarin uzun zamanda inga edilmesine neden olmaktadir[3].

6.2 Tiirkiye ve ABD’de Insaat Teknik Sartnamelerinin Karsilastinlmasi

Tez gahismasinin bu boliimiinde; Tiirkiye ve ABD’deki insaat teknik sartnameleri
karsilagtirilacaktir. Bu kargilagtirma; doérdiincii ve besinci bolim sonlarinda
acgiklanmis olan her iki lilkedeki teknik sartname sistemlerinin temel &zellikleri
agisindan yapilacaktir.
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Tiirkiye ve ABD’de sistemlerin gok farkl olmasi ve her iki iilkedeki durumun benzer
Ozellikler gOstermemesi nedeniyle, yapilacak karsilastirmada sistemlerin biitiiniine
dair 6zellikler incelenecektir. Bu kapsamda, 6ncelikle iki iilkede teknik sartname
yaziminda kullanilan sistemlere bagli olarak sistem bilesenlerinin analizi
yapilacaktir. Daha sonra, sektorlerde teknik sartname yaziminda kullamlan
yontemler tartigtlacaktir. Boliim sonunda ise, Tiirkiye ve ABD’de hazirlanan teknik

sartnamelerin igerikleri karsilagtirilacaktir.

6.2.1 Teknik Sartname Diizenlemede Kullanilan Sistem Bilesenleri

ABD’de teknik sartname yazimu belirli bir sistemde gergeklestirilmektedir. Bu
sitemin ¢esitli bilegsenleri bulunmaktadir, Bunlar;

* Imalat gruplarina dair kodlama sistemi,
= Referans standartlar,

» Rehber teknik sartname formlan ve

= (esitli veritabanlaridir.

Turkiye’de ise ABD’de varolan sisteme benzer herhangi bir sistem
bulunmamaktadir. ABD’de kullamilan sistem bilegenlerinden; Tiirkiye’de yalmizca
referans standartlar bulunmaktadir. (Tablo 6.2)

Tablo 6.2 Teknik Sartname Diizenleme Sistemi Bilegenleri Karsilagtirmasi

sistem Kodlama Sistemi | Referans Standartlar:1 | Rehber Formlar| Veritabanlar
TURKIYE - + - -
ABD + + + +

ABD’de bu bilegenlerin tiimii, insaat teknik sartnameleri hazirlanmasinda
kullamlmaktadir. Ortak bir dil olusumunu saglayan kodlama sistemi, detayh bilgiler
ve gereksinimlerin diizgiin ve dogru bigimde siralanmasi igin; referans standartlar,

rehber formlar ve ¢esitli veritabanlar: kullanilmaktadir.

Tiirkiye’de Bayindirlik ve Iskan Bakanligi tarafindan hazirlanmis olan teknik
sartnameler her tiir projede mevcut haliyle kullanilmaktadir. Daha 6nce de belirtildigi
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gibi bu teknik sartnamelerin kamuya ait ingaat iglerinde kullanimi; s6zlesmelerde atif
yapilarak zorunlu hale getirilmistir. Bu dokiimanlarda proje niteliklerine uygun
revizyonlar yapilmamaktadir. Bu; iki tlkede sistemler arasindaki en 6nemli farktir.
ABD’de her bir projenin teknik sartnamesi projenin 6zel gereksinimlerine gore
hazirlanmaktadir. Tiirkiye’de ise mevcut teknik sartnameler kullanilmaktadir. Bu

dokiimanlarda projeyle ilgili olan ve olmayan her tiirlii bilgi yer almaktadir.

6.2.2 Teknik Sartname Yazim Yontemleri

ABD’de teknik sartname yaziminda; agiklayici, performans, referans standartlan ve
tescilli sartname yontemleri kullamilmaktadir. Bu tlirlerin ayr1 ayn kullanimlari
oldugu gibi ortak olarak aym teknik sartnamede kullanimlari da s6z konusudur. Bu
yontemler ve kullannm durumlanyla ilgili detayli bilgiler {i¢tincii boliimde
agiklanmigtir. Tiirkiye’de kamu iglerinde kullamilmak iizere hazirlanmig Genel
Teknik Sartname, Elektrik Tesisatt Genel Teknik Sartnamesi ve Makine Genel
Teknik Sartnamesi’nde ise agiklanan tiirlerin tiimii kullamilmamaktadir.

Tablo 6.3 de her iki iilkede kullanilan teknik sartname tiirleri yer almaktadir. Bu
boliimde sirasiyla teknik sartname tiirlerinin her iki tlkedeki kullammlan
karsilagtirilacaktir.

Tablo 6.3 Teknik Sartname Tiirleri Karsilagtirmasi

. Referans
yontem  |Aciklayici Performans Standart Tescilli
Sartnameler  [Sartmameleri  [Sartnameleri  [Sartnameler
TURKIYE + + + -
ABD + + + +

Aciklayict sartname ydntemi, her iki tilkede de kullanilmaktadir. ABD’de kullanilan
sistemin detayli ve birgok bileseni olmasina bagli olarak; aciklayici teknik
sartnameler daha fazla ayrint1 icermektedir. Cesitli rehber formlar ve veritabanlarinin
olmas:1 aciklayici sartname yazabilmek i¢in sahip  olunmasi gereken bilgiyi elde
etmeyi kolaylastirmaktadir. Ozellikle malzeme fireticilerinin kendi tirtinleri ile ilgili
hazirlamig olduklan teknik sartnameler; sartname yazarlarinin bu bilgilere kolaylikla
saglamaktadir.

ulagabilmeleri nedeniyle agiklayici yOntemi tercih etmesini

Turkiye’de de mevcut teknik sartnamelerde genellikle agiklayici ydntem
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kullamlmaktadir. Genel Teknik Sartname, Elektrik Tesisati Teknik Sartnamesi ve
Makine Tesisati Genel Teknik Sartnamesi’nde; malzeme ve imalat 6zellikleri
agiklayic1 yontem kullanilarak tamimlanmaktadir. Ancak Tiirkiye’de kullanilan
mevcut teknik sartnamelerin belirli bir sisteme ve ayrintili bir igerife sahip
olmamalar1 ve smurl sayida imalat grubunu agiklamalart nedeniyle; kapsamh ve
eksiksiz agiklayici sartname niteliginde olmadiklann goriilmektedir. Ayrica ingaat
sektorii ile ilgili Turk Standartlann kapsaminda yer alan malzeme ve bazi yapim

standartlarinda agiklayict yontem kullaniimaktadir.

Performans sartnameleri yontemi de her iki tilkede kullamlan yéntemlerden biridir.
Malzemelerin veya imalatlarin sonug {irlinlerine ve performanslarina yonelik
bilgilerin yer aldifi bu teknik sartnameler; sektérde yaygin olan ve sonug
performans! bilinen imalat ve malzemeler i¢in kullanilmaktadir. ABD’de malzeme
tireticileri sartnamelerinde performans 6zelliklerinin detayh bi¢imde yer almasi ve
tiriinlerin performans gereksinimlerini agiklayan standartlarin bulunmasi bu tiiriin
kullaniminda etkili olmaktadir. Tirkiye’de ise bitmig iirlin igin; imalatin fiziksel
performansina bagh agiklamalar yapilmaktadir. Ancak bu agiklamalarin genellikle
yeterli icerige sahip olmadiklar1 ve performans kriterlerinin proje karakteristiklerini

tam anlamiyla agiklamadiklar1 goriilmiistiir.

Referans standartlar: sartnameleri yontemi de her iki iilkede kullamilmaktadir.
Ancak kullanilan standartlarin gesitliginde farkliliklar s6z konusudur. ABD’de bir
¢ok malzeme ve iirline yonelik; bir¢ok organizasyonun hazirlamis oldugu referans
standartlar bulunmaktadir. Bu standartlara yonelik detayli bilgiler tigiincii béliimde
agiklanmigtir. Tiirkiye’de ise; besinci boliimde de belirtildigi gibi; insaata yonelik
referans standartlar yalmizca TSE kurumu hazirlamaktadir. Ancak, Elektrik Tesisat1
Teknik Sartnamesi ve Makine Tesisati Genel Teknik Sartnamesi’nde; Tiirk
Standartlar’’nin olmadig1 durumlarda bazi uluslar arasi standartlarin kullamilabilecegi
belirtilmektedir. Her iki tilkede referans standartlar1 varolmasina karsin; Tiirkiye’de
bu standartlarin nitelik ve nicelik agisindan eksik olmalan, referans standartlari

sartnamelerinin sinirli kullanimina neden olmaktadir.

Tescilli teknik sartname yonteminde, imalatta kullanilan, malzeme, ekipman ve diger
tirlinlerin; gesitli malzeme tiretici isimleri, markalar1 veya belirli bir model, renk, kod
vs. gibi bilgiler agiklanmaktadir. Bu yontem ABD’de genellikle kullamilmaktadir.
Ozel sektdrde gergeklestirilen projelerde bu tiirtin kullanim yaygindir. Ancak federal
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hiiktimet ve gesitli kamu kuruluslarinda, kurumun; rekabeti engelliyici 6zelligi
olmasi nedeniyle bu yontemin kullamminm yasakladigi durumlar séz konusudur[8].
Eger kamu kurumu kendi tercihi olarak &zel bir yasaklama getirmiyorsa; teknik
sartname yazar1 tasarimcinin istegi dogrultusunda bu tiirii kullanabilmektedir.
Tiirkiye’de ise tescilli teknik sartname kullammi yasaktir[53]. Kamu Ihale
Kanunu’nda; teknik sartname yaziminda; belli bir marka, model, patent, mengei,
kaynak veya Uriin belirtilemeyecegi ve belirli bir marka veya modele yonelik &zellik
ve tammlamalara yer verilemeyecegi s6ylenmektedir. Ancak, ulusal ve/veya uluslar
arast teknik standartlarin bulunmamasi veya teknik ozelliklerin belirlenmesinin
miimkiin olmamas: hallerinde "veya dengi" ifadesine yer verilmek sartiyla marka

veya model belirtilebilmektedir.

6.2.3 Teknik Sartname Icerikleri

Teknik sartname igeriginin, sartnameye konu olan isin tiirii ve niteligine gore
belirlenmesi gerekmektedir. Bu nedenle, teknik sartname yalnizca projede yer alan
imalatlara iligkin bilgileri igermelidir. Projede yer almayan imalat ve malzeme
bilgilerinin teknik sartname de bulunmasi hem gereksiz hem de kullanimda sorunlar
ortaya ¢ikaracagi i¢in yanhistir. ABD’de kullamilan kodlama sisteminin 6nemli
ozelliklerinden biri; teknik sartnamede yer alan bilgilerin yalmzca o projeye ait
gereksinimleri igeren bir sistemde diizenlenmelerine imkan vermesidir. Sartname
yazari, bu kodlama sisteminde yer alan imalatlardan yalmzca gerekli olanlarim
segerek kendi teknik sartnamesini olugturabilmektedir. Tiirkiye’de kullamlan teknik
sartnamelerde ise bdyle bir diizenleme yapma imkam yoktur. Teknik sartnamelerin
genel konu bagliklarinda olmasi; hem projeye 6zel bilgilerin segilip kullanilmasin
hem de teknik sartname kapsaminda yer almayan imalat bilgilerinin dokiimana

eklenmesini engellemektedir.

ABD’de teknik sartname igeriginde yer alan bilgileri kapsayan SectionFormat béliim
diizenleme sistemi; bu bilgilerin sistematik bigimde agiklanmasimi saglamaktadir.
Imalatlara ait ne tiir bilgilerin teknik sartnamelerde yer almasi gerektigi bu sistemde
siralanmaktadir. Bu sisteme iliskin detayh bilgiler iigiincii boliimde yer almaktadir.
Tirkiye’de ise teknik sartname igerigine ait herhangi bir kodlama sistemi
kullamlmadi@1 igin her bir imalat bilgisi farkli kapsamlarda ve diizensiz bigimde
aciklanmaktadir.

113



Tablo 6.4’te ABD’de ve Tiirkiye’deki teknik sartname igeriklerinin karsilagtirmas:
yapilmaktadir. Teknik sartname igerigi ile ilgili tabloda; teknik sartname kapsaminda

yer alan enformasyonun iki {ilkedeki kullanim durumlari yer almaktadir.

Tablo 6.4 Teknik Sartname Igerikleri Karsilastiriimasi

icerik TURKIYE| ABD
Ozet +/- +
Agiklamalar +/- +
Onay Bilgileri - +
8 [Proje/Santiye Kosullan +/- +
%ﬂ Referanslar + +
E Teslim, Depolama ve Koruma +/- +
® |Garanti Belgeleri - +
" |Malzeme Ureticileri - +
:E:D Malzeme Bilgileri + +
E Ekipman Bilgileri +/- +
2 |Kalite Kontrol - +
Imalat¢a Bilgileri ; +
E Imalat Oncesi Bilgiler +/- +
:C%o Imalat Siireci Bilgileri + +
% Imalat Sonras1 Koruma ve Kullamm - +
,E | Yeniden Yapimn/Onarim/Restorasyon - +
+ :var - : yok +/- : kismen var

Tabloda goriilecegi gibi Tiirkiye’de; referans standartlar, malzemelere ait fiziksel ve
kimyasal ozellikler ve imalatin nasil yapilacagina iligkin bilgiler her bir teknik

sartnamede yer almaktadir.

Imalata iligkin 6zet ve gesitli agiklamalar, proje/santiye kosullari, teslim, depolama
ve koruma, ekipman, imalat 6ncesi saglanmas:i gereken kosullar ve imalat sonras:
koruma, kullanmim bilgileri ise baz1 teknik sartnamelerde kullanilirken bazilarinda

kullanilmamaktadar.

Onay bilgileri, garanti belgeleri, malzeme iireticileri, kalite kontrol, imalat¢1 bilgileri,
yeniden yapim ve restorasyon kosullartyla ilgili bilgiler ise Tiirkiye’de varolan

standart teknik sartnamelerde yer almamaktadir.
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7. SONUCLAR VE TARTISMA

Ulkemizde teknik sartname uygulamalarim incelemek ve Amerika’da kullanilan
teknik sartname diizenleri ile Tiirkiye’deki uygulamalar1 kargilagtirmak amaciyla
hazirlanan bu ¢aligma kapsaminda Oncelikle proje siireci ve insaat dokiimanlar:
incelenmigtir. Bir ingaat projesinin planlanan siiregte ilerleyebilmesi; proje
gereksinimlerini dogru yansitan ingaat dokiimanlarinin olusturulmasina baghdir.
Tasarim evresi ile yapim sonrasi evre arasinda bulunan siireglerde bu dokiimanlarin
kullanim; projede yer alan katilimcilar arasindaki iletisimi saglamaktadir. Bu
dogrultuda Oncelikle proje siireci ve bu siiregte hazirlanan dokiimanlar; bu

dokiimanlarin tiirleri ve siniflandirilmalar: incelenmistir.

Teknik sartnameler ise; s6zlesme dokiimanlarinin, imalat gereksinimlerini ve proje
karakteristigini; nitel ve nicel Ozelliklerini tamimlayarak agiklayan pargalardir.
Yapim siirecinin dogru ilerleyebilmesi igin bu dokiimanlarin dogru bir diizende
hazirlanmalar1 gerekmektedir. Teknik sartnamelerin kapsami, imalatlarn agiklama
yontemleri ve proje siireci iginde hazirlanma ve kullamim bigimlerinin anlagilmas;

dogru teknik sartnameler ortaya ¢ikmasi i¢in gereklidir.

ABD’de ingaat teknik sartnameleri, sektdrde yer alan profesyoneller tarafindan
hazirlanmaktadir. Ingaat dokiimanlar1 konusunda ¢ahigmalar yapan ve bagimsiz bir
organizasyon olan CSI'm; CSC ile ortak olarak gelistirdigi; teknik sartname
diizenlenmesinde kullanilan ve imalat gruplarimi simiflandiran MasterFormat adh
kodlama sistemi hem Amerika’da hem de Kanada’da yaygin olarak kullanilmaktadir.
Bu kodlama sistemine uygun teknik sartnameler diizenlenebilmesi igin ¢esitli kilavuz
dokiimanlar da gelistirilmistir. Bu dokiimanlar; rehber ingaat teknik sartnameleri,
malzeme {iireticileri sartnameleri ve gesitli ingaat standartlarindan olugsmaktadir. Bu
dokiimanlarin elde edilebilmesi igin sektorde gesitli veritabanlar1 bulunmaktadir.
Sartname yazarnn mevcut kodlama sistemini ve diger kaynaklar1 kullanarak;
sartnamesini hazirlamis oldugu proje niteliklerini tammlayan teknik sartnameler
olugturabilmektedir. Bu sistemin konuyla ilgili her tiirlii enformasyonu igermesi;

teknik sartnamelerin dogru, tam ve projeye uygun hazirlanmalarim saglamaktadir.
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Tiirkiye’de ise buna benzer bir sistemden bahsetmek miimkiin degildir. Ulkemizde;
teknik sartname diizenlenmesi 6zel sektdrde ve kamuya ait iglerde farklidir. Kamuya
ait ingaat islerinde Bayindirlik ve Iskan Bakanligi’min hazirlamis oldugu ve énceki
boliimlerde detayh olarak incelenen gesitli teknik sartnameler; standart bigimleri ile
kullanilmaktadir. Bu teknik sartnamelerin kullanirmi Kamu Ihale Kanunu ve bu
kanuna bagli Yapim Isleri Thaleleri Uygulama Y&netmeligi’ne gore hazirlanmus tip
s6zlesmelerde ve tip idari sartnamelerde zorunlu hale getirilmistir. Ozel sektorde ise;
tasarime1 ve mal sahibinin istegine baglh olarak, mevcut standart teknik sartnameler
kullamlabilmekte veya bu dokiimanlar kaynak olarak kullamlarak teknik sartnameler
olusturulmaktadir. Bu durumda 6zel sektérde teknik sartnameler kurum bazinda
farklilagmaktadir. Ulke ¢apinda ortak kullanilan bir sistem olmamasi sonucunda bu

durum ortaya ¢ikmaktadir.

Turkiye ve ABD ingaat teknik sartnamelerinin karsilagtinlmasi; teknik sartname
diizenlenmesinde kullanilan sistemler ve bu sistemlere ait bilesenler, teknik sartname

yazim yontemleri ve igerikleri g6z oniinde bulundurularak yapilmastir.

ABD’de teknik sartname diizenlenmesi ile ilgili mevcut bir sistem bulunmaktadir. Bu
sistemde; sartnamelerin ortak bir dil ve aym bigimde hazirlanmalarim saglayan
kodlama sistemi, rehber teknik sartnameler, ¢esitli veritabanlar1 ve referans
standartlar gelistirilmigtir. Tirkiye’de ise bu bilesenlerden yalmzca referans
standartlan bulunmaktadir. Ulke ¢apinda kullanilan bir kodlama sistemi veya rehber

teknik sartnameler gibi bilesenler Tiirkiye’de mevcut degildir.

Teknik sartname yazim ydntemlerinde ise Tiirkiye ve ABD’de benzer uygulamalar
s6z konusudur. Agiklayici, performans ve referans standartlar1 sartnameleri yazim
yontemleri her iki ililkede de kullamilmaktadir. Tiirkiye’deki standart teknik
sartnamelerde, 6zellikle, agiklayici yontem ve referans standartlar yontemi tercih
edilmektedir. Bazi malzemelere ait performans kriterleri de bu sartnamelerde
tamimlanmaktadir. ki {ilkede teknik sartname yontemleri arasindaki fark; ABD’de
tescilli teknik sartnamelerin yaygin olarak kullanilmasina karsin Tiirkiye’de bu tiiriin
kullamilmamasidir. Amerika’da sartname yazari; mal sahibi ve tasarimcinin segtigi
belirli bir iirtin oldugunda; bu bilgileri teknik sartnamelerde; malzeme {ireticisi ve
malzeme adi, markasi;, {iriin kodu, rengi gibi niteliklerini tanimlayarak
agiklamaktadir. Ancak Tiirkiye’de tescilli teknik sartnameler, rekabeti engelleyici

ozelligi nedeniyle Kamu fhale Kanunu’nda yasakianmugtir.
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Tiirkiye ve ABD’de diizenlenen teknik sartnamelerin igerikleri ¢ok farklidir. ABD’de
teknik sartname igerigi icin gelistirilmis SectionFormat sistemi kullanilmaktadir.
Teknik sartname igerigini diizenleyen bu sistem; sartname kapsaminda yer almasi
gereken enformasyonu detayhi olarak tamimlamaktadir. Imalat gergeklestirilmeden
6nce malzeme ve {irlin temini, depolama kosullari, garanti belgeleri ve tasarimei
onayina sunulacak belgeler, imalatla ilgili referans standartlar gibi bilgiler 6ncelikli
olarak tamimlanmaktadir. Imalatin gergeklestirilmesi igin kullanilan iriinlerin;
fiziksel ve kimyasal oOzellikleri, performans gereksinimleri ile birlikte
aciklanmaktadir. Imalat bilgileri ise; imalat ncesi, sirast ve sonrasi siireg ele alinarak
tammlanmaktadir. Imalat gerceklestirildikten sonra koruma kosullari, temizlik ve
yeniden yapum veya onarim bilgileri de bu kapsamda agiklanmaktadir. Tiirkiye’de
hazirlanan teknik sartnamelerde ise bu bilgilerin tiimii bulunmamaktadir. Genel
Teknik Sartname’de yer alan farkli imalatlara ait teknik sartnamelerde; bilgiler,
diizensiz ve farkll niteliklerdedir. Bu sartnamelerin tek ortak ozeligi; tiimiinde
referans standartlarin, malzeme bilgilerinin ve imalatin nasil gergeklestirilecegi
aciklamalarimn yer almasidir. Imalat oncesi kosullar, imalat sonrasi kullamm,
ekipman bilgileri ve proje kosullari bazi teknik sartnamelerde agiklanmaktadir.
Ancak imalat sonrasi koruma, kalite kontrol, garanti belgeleri ve onay bilgileri gibi

aciklamalar, bu teknik sartnamelerde yer almamaktadir.

Yapilan karsilagtirma sonucunda iilkemizde teknik sartname diizenlemelerinde bir
¢ok eksikliklerin varoldugu goriilmektedir. Tiirkiye’de teknik sartname
diizenlemeleri zellikle igerik bakimindan eksiktir. Imalat bilgileri, saglamasi
gereken niteliklere uygun bigimde teknik sartname kapsaminda yer almamaktadir.
Bu durumun 6nemli bir nedeni; teknik sartnamelerin uygulama siirecinde gerektigi
gibi kullanmilmamasidir. Mal sahibi adina mimar tarafindan yapilan kontrollerde veya
yiiklenicinin kendi i¢ kontroliinde ve uygulama siirecinde teknik sartnamelerdeki
bilgiye gore imalatlar yapilmalidir. Tiirkiye’de projelerin eki ve temel sézlesme
dokiimanlarinin bir bileseni olarak; ciddi teknik sartname dosyasi hazirlanmadif
icin; kontrolli yapan kisiler, kendi bilgi ve tecriibeleri dogrultusunda gorevlerini
yerine getirmektedirler. Bu nedenle; teknik sartnameler, yalmzca sézlesme
dosyasinda yer alan yazili bilgiler olmaktan bagka bir isleve sahip olamamaktadir.
Teknik sartnameler gerektigi gibi hazirlanmamakta ve bu durumun uzantis1 olarak,

teknik sartname diizenlenmesi igin her hangi bir sistem olugturulmamaktadir.
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Ulkemizde, standart teknik sartnamelerin bigimi, ingaat projelerinde bir ¢ok sorun
ortaya c¢tkmasina neden olabilecek yapidadir. Bu dokiimanlar; genel ifadeler
igermeleri nedeniyle proje gereksinimlerini tam olarak agiklayamamaktadir. Aym
zamanda genis kapsamda olmalari ve bu dogrultuda projede yer almayan imalatlan
tarif etmeleri, bu teknik sartnameleri kullamigsiz hale getirmektedir. Dogru bir teknik
sartname; projede yer alan imalatlarin uygulama siirecinde gergeklestirilebilmesi igin
her tiirlii enformasyonu igermelidir. Aym zamanda o projede yer almayan imalat
bilgileri; yanhs anlasilmalara neden olmamak i¢in bu teknik sartnamelerde yer
almamalidir. Bu y&nleriyle standart teknik sartnamelerin kullanim bigimlerinin dogru

olmadigimt s6ylemek miimkiindiir.

Teknik sartnameler bir yapimn Kkalitesini tanimlayan dokiimanlardir. Imalatlarin
dogru yapilmasi; kaliteli binalarin ortaya ¢ikmasim saglamaktadir. Teknik
sartnamelerin 6nemli bir faydas: da bina ekonomisinde etkili olmalaridir. Gerek proje
gerekse sektoér bazinda dogru hazirlanmig sartnameler; ekonomik binalar ortaya
¢ikmasim saglamaktadir. Proje bazinda degerlendirdigimizde, imalatlarin teknik
sartnamelere gére gerceklestirilmeleri siirecin dogru ilerlemesini ve uygulamalarin
tanimlanan niteliklere gore yapilmasini saglamaktadir. Bu durum ingaatin maliyet
tahminlerine uygun olarak yapilmasi ve ek maliyetlerin proje biitgesini arttirmamasi
ile sonuglanmaktadir. Sektér bazinda degerlendirdigimizde ise; teknik sartname
kullamim: sonucunda; kaliteli ve uzun 6miirlii binalar insa edilmektedir. Bu sekilde
proje kaynaklar etkin bir bigimde kullamilarak maliyet minimize edilirken fayda

maksimize edilmektedir,

Teknik sartname diizenlemelerinin geligtirilebilmesi igin devletin; mevcut ingaat
dokiimanlarimin ve teknik sartnamelerinin bigimini degerlendirmesi ve bu konuda
standardizasyona gitmesi gerekmektedir. Eksik ve giincel olmayan bilgiler
glincellenmeli ve  belirli formatlar halinde bu dokiimanlar yeniden
yapilandirilmalidir. Bu konuda asil sorun sistemsizliktir. Ulkenin her alaninda
varolan bu anlayis ne yazik ki ingaat sektériinde de kendini gostermektedir. Uretimle
ilgili bir sistem organizasyonu olugturmak ve bu organizasyon bilincinde siirecte

ilerlemek; teknik sartname diizenlemelerine faydali olacaktir.

ABD’de CSI'm teknik sartnameler konusunda yapmus oldugu 6nemli ¢aligmalar,
ingaat sektoriinde bu konuda ortak bir diizende dokiiman hazirlanmasina imkan

vermektedir. Tiirkiye’de de bu kurulusa benzer organizasyonlarin gelistirilmesi
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gerekmektedir. Mimarlar ve miihendislerin olusturdugu 6zel girisimler veya meslek
odalarinin olusturdugu bir organizasyonun varlif; iilkemizde insaat dokiimanlan ve
teknik sartname diizenlemelerinin daha dogru yapilmasimi saglayacaktir. Teknik
sartname sistemlerinin gelistirilmesinde ve yeni teknolojileri, yeni tasanm
konseptlerini yansitmak {izere giincelliginin korunmasinda, eger deneyimli ve bilgi
sahibi goniilliilerin dogrudan, genis tabanl ve yaygin bir katilimi saglanabilirse,
dogru bir {iirtin elde edilebilir. Mimarlara ilave olarak bdyle bir olusumda,
mihendisler (ingaat, statik, mekanik, elektrik, yangindan koruma vb. alanlarda),
malzeme Ureticileri, miiteahhitler ve benzeri diger kisiler de bulunmalidir. Ayrica,
malzeme freticileri birlikleri, kamu ve o6zel kesimden aragtirma orgiitleri de,
sartname sistemlerinin gelistirilmesi ve giincelliginin korunmasinda son derece

yararli olacak bilgilere sahiptirler.

Teknik sartname diizenlemede kullamlan 6nemli dokiimanlardan biri referans
standartlardir. Tiirkiye’de standart hazirlayan tek kurum Tiirk Standartlan
Enstitiist’diir. Kurumun ingaat sektorii ile ilgili hazirladign ¢esitli standartlar
bulunmaktadir. Bu standartlarin yeterli sayida oldugunu séylemek miimkiin degildir.
TSE; tilke ¢apinda her tiirli iirine ait standart gelistirmektir. Yalmzca insaat
sektoriiyle ilgili standartlar hazirlayan bir kurulusun varligs; standartlarin gelisiminde
etkili olacaktir. Cesitli bilimsel aragtirma kurumlar1 veya iiniversitelerin ingaat ve
mimarlik fakiiltelerinin; bu konularla ilgili galismalar yapmasi ve bunlarin sonucunda
yeni standartlar gelistirilmesi miimkiindiir. Bu uygulamalar; bilgi paylagimimn
arttinlmasi ve yeni malzeme ve yapim ydntemlerinin ingaat sektériine kazandirilmasi

konularinda yararli olacaktir.

Teknik sartnameler; ingaat proje siirecini her yoniiyle etkileyen 6nemli
dokiimanlardir. Bu ¢alisma kapsaminda; iilkemizdeki mevcut uygulamalarda varolan
eksiklikler saptanmaya caligilmigtir. Tiirkiye ve ABD’de kullamilan teknik
sartnameler bu dogrultuda karsilagtinlmistir. Ancak; ¢aligmada konunun yalmzca bir
yonii degerlendirilmektedir. Ingaat teknik sartnameleri ile ilgili baska iilkelerde
varolan sistemler incelenerek; Tiirkiye i¢in benzer bir kodlama sisteminin
gelistirilmesi veya mevcut sistemlerin iilkemizde kullanilabilirliginin aragtirilmasi
gibi farkli konular ele alan yeni galigmalarin; ingaat sektorii gelisiminde ve kalite

odakli projeler ortaya ¢ikmasinda etkili olacag: diigiiniilmektedir.
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EK A1 ON PROJE ACIKLAMASI ORNEGI

B SHELL
B 10 SUPERSTRUCTURE

B 1010 FLOOR CONSTRUCTION
A. Floor System: Two-hour fire-rated, composite steel beam, steel deck, and concrete slab
system in 6100 mm (20 foot) by 7600 mm (25 foot) bay dimensions capable of supporting
3.6 kPa (75 psf) live load.

B 1020 ROOF CONSTRUCTION
A. Roof System: Two-hour fire-rated, composite steel beam, steel deck, and concrete slab
system in 6100 mm (20 foot) by 7600 mm (25 foot) bay dimensions capable of supporting
1.5 kPa (30 psf) live load.

B 20 EXTERIOR CLOSURE

B 2010 EXTERIOR WALLS
A. Masonry Cavity Wall Construction:
1. Modular facing brick installed in running bond with tooled concave joints.
2. Extruded polystyrene board installed between continuous joint reinforcing.
3. Bituminous damp proofing applied over concrete masonry units.
4. Load-bearing concrete masonry units with galvanized continuous joint
reinforcing,
5. Concrete masonry unit lintel units over openings; concrete masonry unit bond
beams at top of wall.
B. Loose galvanized steel lintels over brick openings with 203 mm (8 inch) minimum bearing
on each side of opening.,
C. Elastomeric masonry flashing at sills, lintels, and other cavity interruptions.
D. Open weepholes in brick masonry at flashing locations on 600 mm (24 inch) centers.

B 2020 EXTERIOR WINDOWS

A. Windows: Commercial-grade, aluminum double-hung windows with clear anodized finish
and clear insulating glass.

B 2030 EXTERIOR PERSONNEL DOORS
A. Doors and Frames: Insulated, exterior flush steel doors set in steel frames.

B. Hardware: Ball bearing butts, closers, locksets, thresholds, and weather stripping
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EK A2 TASLAK TEKNiK SARTNAME ORNEGIi

SECTION 07500
MEMBRANE ROOFING

A. SYSTEM DESCRIPTION
1. Removal of existing built-up roofing and insulation.
2. New UL Class A, 4-ply built-up roof with rigid insulation.
3. Expansion joints where indicated.
4. Application method to achieve FM I-60 wind rating.

B. WARRANTY
Two-year warranty of materials and workmanship for watertightness, extended to include

flashing and membrane.

C. COMPONENTS
1. Acceptable Systems:
a. System ABC, 123 Company.
b. Easy-On System, Sunny Daze Co., Inc.
¢. Me-2, C-U Tomorrow, Ltd.
2. Insulation:
a. Two 38 mm (1-1/2 inch) layers of rigid phenolic foam insulation board
for R-value of 24.
b. 6 mm (1/4 inch) per 300 mm (12 inches) tapered perlite board, suitable
to ensure proper drainage.
c. Approved by FM for direct application over metal deck.
Manufacturer’s standard single-ply base flashing.
Aggregate: Dry, clean river run gravel, ASTM D 1863, free from dust and fines.
Expansion Joints:
a. Preformed metal type, curb mounted.
b. Acceptable products:
(1) RU4-Real, Spread Eagle.
(2) Cover-up, Robert Rules Corporation.
c. Expansion joint locations:
(1) Changes in roof deck materials or changes in direct of roof deck.
(2) At building expansion joints.
(3) Unbroken lengths and widths of roof exceeding 60 m (200 feet).

@ s w

D. PREPARATION
1. Removal of existing roofing and insulation system.
2. Removal of existing roof drain sumps, rotted wood blocking, rusted meatl deck and
insulation of new replacement materials.
3. Removal of debris from roof area and preparation of roof deck to receive new
roofing system.
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EK A3 KISA FORM TEKNiK SARNAME ORNEGI

SECTION 08210
WOOD DOORS

PART 1 GENERAL
1.01 SECTION INCLUDES

A. Wood doors; fire rated and non-rated.

B. Wood panels.

C. Closet doors.

D. Schedule located at end of section.

1.02 SUBMITTALS

A. Shop Drawings: Show door elevations and cut-outs for glazing,

B. Samples: Submit 4 samples of veneer 150 x 150 mm (6 x 6 inch) in size illustrating wood
grain, color and finish.

C. Product Data: Provide stile and rail reinforcement, internal blocking for hardware
attachment, manufacturers installation instructions, and manufacturer’s certificate for
acoustically rated door assemblies.

1.03 QUALITY ASSURANCE

A. Perform work in accordance with the following:

1. AWI Quality Standard Section 1300, Custom Grade. Finish doors in accordance
with AWI Quality Standard Section 1500, grades identified in schedule.
2. Package, deliver and store doors in accordance with AWI Section 1300-S-8.

B. Fire Door Construction: Conform to ASTM E 152.

C. Installed Door Assembly: Conform to requirements of ASTM E 152 for fire-rated class as
shown in schedule.

1.04 WARRANTY

A. Provide 5-year warranty under provisions of Section 01780- Closeout Submittals, including

coverage for delamination of veneer and warping beyond specified installation tolerances.

PART 2 PRODUCTS
2.01 DOOR AND PANEL TYPES
A. Manufacturers:
1. Biltgood Doors and Pallets, Inc., Style C.
2. Runnadamil Mfg., Type F.
3. Slampruf Doors Inc., Model 1597.
B. Flush Exterior Doors: 44 mm (1-3/4 inches) thick, solid-care construction.
C. Flush Interior Doors: 35 mm (1-3/8 inches) thick, solid-care construction, fire-rated as
shown in schedule.

2.02 DOOR CONSTRUCTION
A. Stile and Rail: AWI Section 1400, Custom construction; dimension as shown on
drawings. '

B. Core (solid, fire-rated): AWI Section 1300, Type FD 1-1/2.
C. Core (solid, non-rated): AWI Section 1300, Type SLC-Glued Block.
D. Core (hollow) : AWI Section 1300, Type SHC-Standard.
2.03 FLUSH DOOR FACING
A. Wood Veneer: AWI Custom-grade vertical grain Douglas fir, for transparent finish.
B. Adhesive: Exterior and interior doors, 1.S.1, Type 1. o

2.04 ACCESSORIES
A. Closet Door Top and Bottom Track: Extruded aluminum, configured to support door
assembly.
B. Closet Door Hardware: Door handles of US26D, satin chrome finish, with center track
stop.

C. Glass Stops: Rolled steel type, conform to ASTM 5 152 requirements,
2.05 FABRICATION
A. Fabricate non-rated doors in accordance with AWI Quality Standards.
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B. Fabricate fire-rated doors in accordance with AWI Quality Standards and to ASTM E
152 requirements. Attach fire rating label to door edge.

C. Acoustic Rating for Door and Frame Assembly: ASTM E 90, minimum STC rating as
indicated in schedule.

D. Fabricate doors with hardware reinforcement blocking in place.

E. Pre-machine doors for finish hardware in accordance with AWI 1300-S-7.

2.06 FINISH
A. Factory finish doors in accordance with AWI Quality Standard Section 1500 to finish
designation F1, transparent lacquer standard, custom quality, low sheen.

PART 3 EXECUTION
3.01 INSTALLATION
A. Install doors in accordance with manufacturer’s instructions.
B. Coordinate installation of glass and glazing.
C. Coordinate installation of doors with installation of steel frames specified in Section
08110 and hardware specified in Section 08700.
D. Adjust door for smooth and balanced door movement.
3.02 INSTALLATION TOLERANCES
A. Conform to AWI requirements for fit and clearance tolerances and maximum diagonal
distortion.

END OF SECTION 08210
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EKB MASTERFORMAT KODLAMA SiSTEMI 2. DUZEY BASLIK

LISTESI

MasterFormat 95 Edition Level 2 Numbers

Introductory Information

00001 Project Title Page

00005 Certifications Page

00007 Seals Page

00010 Table of Contents

00015 List of Drawings

00020 List of Schedules

Bidding Requirements

00100 Bid Solicitation

00200 Instructions to Bidders

00300 Information Available to Bidders
00400 Bid Forms and Supplements
00490 Bidding Addenda

Contracting Requirements

00500 Agreement

00600 Bonds and Certificates

00700 General Conditions

00800 Supplementary Conditions
00900 Modifications

Division 1 — General Requirements
01100 Summary

01200 Price and Payment Procedures
01300 Administrative Requirements
01400 Quality Requirements

01500 Temporary Facilities and Controls
01600 Product Requirements

01700 Execution Requirements

01800 Facility Operation

01900 Facility Decommissioning
Division 2 — Site Construction

02050 Basic Site Materials and Methods
02100 Site Remediation

02200 Site Preparation

02300 Earthwork

02400 Tunneling, Boring, and Jacking
02450 Foundation and Load-bearing
Elements

02500 Utility Services

02600 Drainage and Containment
02700 Bases, Ballasts, Pavements, and
Appurtenances

02800 Site Improvements and Amenities
02900 Planting

02950 Site Restoration and Rehabilitation
Division 3 — Concrete

03050 Basic Concrete Materials and
Methods

03100 Concrete Forms and Accessories
03200 Concrete Reinforcement

03300 Cast-in-Place Concrete
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03400 Precast Concrete

03500 Cementitious Decks and
Underlayment

03600 Grouts

03700 Mass Concrete

03900 Concrete Restoration and Cleaning
Division 4 — Masonry

04050 Basic Masonry Materials and
Methods

04200 Masonry Units

04400 Stone

04500 Refractories

04600 Corrosion-Resistant Masonry
04700 Simulated Masonry

04800 Masonry Assemblies

04900 Masonry Restoration and Cleaning
Division 5 — Metals

05050 Basic Metal Materials and Methods
05100 Structural Metal Framing

05200 Metal Joists

05300 Metal Deck

05400 Cold-Formed Metal Framing
05500 Metal Fabrications

05600 Hydraulic Fabrications

05650 Railroad Track and Accessories
05700 Ornamental Metal

05800 Expansion Control

05900 Metal Restoration and Cleaning
Division 6 — Wood and Plastics
06050 Basic Wood and Plastic Materials
and Methods

06100 Rough Carpentry

06200 Finish Carpentry

06400 Architectural Woodwork

06500 Structural Plastics

06600 Plastic Fabrications

06900 Wood and Plastic Restoration and
Cleaning

Division 7 — Thermal and Moisture
Protection

07050 Basic Thermal and Moisture
Protection Materials and Methods

07100 Dampproofing and Waterproofing
07200 Thermal Protection

07300 Shingles, Roof Tiles, and Roof
Coverings

07400 Roofing and Siding Panels

07500 Membrane Roofing

07600 Flashing and Sheet Metal

07700 Roof Specialties and Accessories



07800 Fire and Smoke Protection
07900 Joint Sealers

Division 8 — Doors and Windows
08050 Basic Door and Window Materials
and Methods

08100 Metal Doors and Frames
08200 Wood and Plastic Doors
08300 Specialty Doors

08400 Entrances and Storefronts
08500 Windows

08600 Skylights

08700 Hardware

08800 Glazing

08900 Glazed Curtain Wall
Division 9 — Finishes

09050 Basic Finish Materials and
Methods

09100 Metal Support Assemblies
09200 Plaster and Gypsum Board
09300 Tile

09400 Terrazzo

09500 Ceilings

09600 Flooring

09700 Wall Finishes

09800 Acoustical Treatment
09900 Paints and Coatings
Division 10 — Specialties

10100 Visual Display Boards
10150 Compartments and Cubicles
10200 Louvers and Vents

10240 Grilles and Screens

10250 Service Walls

10260 Wall and Corner Guards
10270 Access Flooring

10290 Pest Control

10300 Fireplaces and Stoves
10340 Manufactured Exterior Specialties
10350 Flagpoles

10400 Identification Devices
10450 Pedestrian Control Devices
10500 Lockers

10520 Fire Protection Specialties
10530 Protective Covers

10550 Postal Specialties

10600 Partitions

10670 Storage Shelving

10700 Exterior Protection

10750 Telephone Specialties
10800 Toilet, Bath, and Laundry
Accessories

10880 Scales

10900 Wardrobe and Closet Specialties
Division 11 — Equipment

11010 Maintenance Equipment
11020 Security and Vault Equipment
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11030 Teller and Service Equipment
11040 Ecclesiastical Equipment
11050 Library Equipment

11060 Theater and Stage Equipment
11070 Instrumental Equipment
11080 Registration Equipment
11090 Checkroom Equipment

11100 Mercantile Equipment

11110 Commercial Laundry and Dry
Cleaning Equipment

11120 Vending Equipment

11130 Audio-Visual Equipment
11140 Vehicle Service Equipment
11150 Parking Control Equipment
11160 Loading Dock Equipment
11170 Solid Waste Handling Equipment
11190 Detention Equipment

11200 Water Supply and Treatment
Equipment

11280 Hydraulic Gates and Valves
11300 Fluid Waste Treatment and
Disposal Equipment

11400 Food Service Equipment
11450 Residential Equipment

11460 Unit Kitchens

11470 Darkroom Equipment

11480 Athletic, Recreational, and
Therapeutic Equipment

11500 Industrial and Process Equipment
11600 Laboratory Equipment

11650 Planetarium Equipment

11660 Observatory Equipment
11680 Office Equipment

11700 Medical Equipment

11780 Mortuary Equipment

11850 Navigation Equipment

11870 Agricultural Equipment

11900 Exhibit Equipment

Division 12 — Furnishings

12050 Fabrics

12100 Art

12300 Manufactured Casework
12400 Furnishings and Accessories
12500 Furniture

12600 Multiple Seating

12700 Systems Furniture

12800 Interior Plants and Planters
12900 Furnishings Repair and Restoration
Division 13 — Special Construction
13010 Air-Supported Structures
13020 Building Modules

13030 Special Purpose Rooms
13080 Sound, Vibration, and Seismic
Control

13090 Radiation Protection



13100 Lightning Protection

13110 Cathodic Protection

13120 Pre-Engineered Structures

13150 Swimming Pools

13160 Aquariums

13165 Aquatic Park Facilities

13170 Tubs and Pools

13175 Ice Rinks

13185 Kennels and Animal Shelters
13190 Site-Constructed Incinerators
13200 Storage Tanks

13220 Filter Underdrains and Media
13230 Digester Covers and
Appurtenances

13240 Oxygenation Systems

13260 Sludge Conditioning Systems
13280 Hazardous Material Remediation
13400 Measurement and Control
Instrumentation

13500 Recording Instrumentation

13550 Transportation Control
Instrumentation

13600 Solar and Wind Energy Equipment
13700 Security Access and Surveillance
13800 Building Automation and Control
13850 Detection and Alarm

13900 Fire Suppression

Division 14 — Conveying Systems
14100 Dumbwaiters

14200 Elevators

14300 Escalators and Moving Walks
14400 Lifts

14500 Material Handling

14600 Hoists and Cranes

14700 Turntables

14800 Scaffolding

14900 Transportation

Division 15 — Mechanical

15050 Basic Mechanical Materials and
Methods

15100 Building Services Piping

15200 Process Piping

15300 Fire Protection Piping

15400 Plumbing Fixtures and Equipment
15500 Heat-Generation Equipment
15600 Refrigeration Equipment
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NOTE: Delete, revise, or add to the text in this section to cover project requirements.
Notes are for designer information and will not appear in the final project specification.

This broadscope section covers steel and wood framed, nonload-bearing, gypsum

wallboard partitions, and backing boards.
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PART 1 GENERAL

1.1 REFERENCES
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NOTE: The following references should not be manually edited except to add new
references. References not used in the text will automatically be deleted from this

section of the project specification.
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The publications listed below form a part of this section to the extent referenced:

AMERICAN NATIONAL STANDARDS INSTITUTE (ANSI)
ANSI A118.9 (1990) Test Methods and Specifications for Cementitious Backer Units

AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS (ASTM)

ASTM C 36 (1995) Gypsum Wallboard

ASTM C 442 (1995) Gypsum Backing Board and Coreboard

ASTM C 475 (1994) Joint Compound and Joint Tape for Finishing Gypsum Board

ASTM C 514 (2001) Standard Specification for Nails for the Application of Gypsum Board
ASTM C 630 (1993) Water-Resistant Gypsum Backing Board

ASTM C 645 (1995) Non-Load (Axial) Bearing Steel Studs, Runners (Track) and Rigid Furring
Channels for Screw Applications of Gypsum Board

ASTM C 754 (1988) Installation of Steel Framing Members to Receive Screw-Attached
Gypsum

UNDERWRITERS LABORATORIES (UL)
UL-07 (1995)  Fire Resistance Directory

1.2 SUBMITTALS
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NOTE: Review submittal description (SD) definitions in Section 01330, 'Submittal
Procedures,” and edit the following list to reflect only the submittals required for the
project. Submittals should be kept to the minimum required for adequate quality
control. Include a columnar list of appropriate products and tests beneath each

submittal description.
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The following shall be submitted in accordance with Section 01330, "Submittal Procedures,” in
sufficient detail to show full compliance with the specification:
SD-03 Product Data
Manufacturer's Catalog Data shall be submitted for the following items:
Joint Tape
Joint Compound
Metal Trim
Metal Accessories
Fasteners
Adhesive
Regular Gypsum Wallboard
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Insulating Gypsum Wallboard
Fire-Retardant Gypsum Wallboard

Regular Gypsum Backing Board
Moisture-Resistant Gypsum Backing Board
Metal Framing Materials

Joint Materials

PART 2 PRODUCTS

2.1 GYPSUM WALLBOARD

Regular Gypsum Wallboard shall be in accordance with ASTM C 36 and shall be [1/2] [5/8]-inch
[12.7] [15.9] millimeter thick with tapered edges.

Insulating Gypsum Wallboard shall be in accordance with ASTM C 36 and shall be [1/2] [5/8]-inch
[12.7] [15.9] millimeter thick Grade R, Form c¢ and covered with bright, finished aluminum foil on
back surface.

Fire-Retardant Gypsum Wallboard shall be in accordance with UL-07 and shall be [1/2] [5/8]-inch
[12.7] [15.9] millimeter Type X.

2.2 GYPSUM BACKING BOARD

Regular Gypsum Backing Board shall conform to ASTM C 442 and shall be at least [1/2]-inch [12.7]
millimeter | ] thick [when used as the first ply of a two-ply application], | ] [48]-inch
[1200] millimeter wide, and in maximum practical length for end use.

Moisture-Resistant Gypsum Backing Board shall conform to ASTM C 630 water-repellent-treated
core with Class 2 water-repellent surface, Form a, tapered edge, at least | | [1/2]-inch [12.7]
millimeter thick.

2.3 CEMENTITIOUS BACKING BOARD

Cementitious backing board shall conform to ANSI A118.9 and shall be at least [7/16] [1/2)-inch
[11.1] [12.7] millimeter | | thick with square edges. Backing board shall be 36-inch 900
millimeter wide and in maximum practical length for end use.

2.4 METAL FRAMING MATERIALS

2.4.1 Studs

Studs floor and ceiling runners shall be electro galvanized, cold-rolled steel conforming to ASTM C
645.

Metal studs shall be formed, zinc-coated sections of [channel] [Z]-shape, of .0179 inch 0.45
millimeter minimum thickness, and of widths indicated on the drawings. The stud flanges that come in
contact with gypsum wallboard shall be a minimum of [1-1/4] [1-7/16] inch [32] [37] millimeter wide,
with a 1/4-inch 6 millimeter stiffening lip with turned or folded edges. Holes shall be regularly
punched in studs to facilitate installation of electrical wiring, conduit, or horizontal bracing.

Floor and ceiling runners shall be not less than .0179-inch 0.45 millimeter thick steel before
galvanizing, with 1-1/4-inch 32 millimeter flanges, sized to nest with steel stud.

Angle runners shall be 1-3/8 inch by 7/8 inch 35 millimeter by 22 millimeter and not less than 0.0299
inch 0.76 millimeter thick.

2.4.2 Ceilings

2.4.2.1 Hangers and Inserts

Wire hangers shall be galvanized soft steel wire not less than 0.1620 inch 0.41 millimeter diameter,
conforming to ASTM C 754.

Hot-dip galvanized flat steel hangers shall be 1 by 3/16 inch. Galvanized concrete insert-type rod
hangers may be substituted for wire hangers.

Tie wires shall be galvanized soft steel wire not less than 0.0625 inch 1.6 millimeter diameter
conforming to ASTM C 754.

Clips used in lieu of tie wire shall be galvanized steel equivalent in holding power to that provided by
the tie wires recommended by the gypsum board manufacturer.

2.4.2.2 Suspension, Furring, and Channels

Channels shall be formed from galvanized steel sheets conforming to ASTM C 645.

Main runner channels shall be 1-1/2-inch 38 millimeter, [hot] [cold]-rolled, galvanized steel. Hot-
rolled channels shall weight not less than 1.12 pounds per linear foot 16.3 newton per meter. Cold-
rolled channels shall be not less than 0.059 inch 1.50 millimeter thick uncoated steel with flanges at
least 19/32-inch 15 millimeter wide.

Furring channels shall be roll-formed, galvanized steel not less than 0.021 inch 0.53 millimeter thick
before galvanizing, with steel face width of 1-3/8 inch 35 millimeter and a depth of 7/8 inch 22
millimeter, and shall have reinforced, folded edges.
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Furring channels for miscellaneous framing shall be 3/4-inch 19 millimeter wide, cold-rolled
galvanized steel not less than 0.059 inch 1.50 millimeter thick before galvanizing, and shall weigh not
less than 330 pounds per 1,000 linear feet 4.8 newton per meter.

Nailing channels 3/4 by 7/8 inch 19 by 22 millimeter shall be cold-rolled, electrogalvanized steel, not
less than 0.021-inch 0.53 millimeter thick before galvanizing, and shall be formed with a continuous
lip to retain ratchet nail fasteners.

2.5 JOINT MATERIALS
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NOTE: Component materials shall be compatible. Do not use fiberglass tape with

conventional ready-mixed, powders, or chemically setting joint compounds.
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Joint Tape shall be plain or perforated material conforming to ASTM C 475, Type 11, Styles 1 and 2.
Joint Compound shall be an adhesive, [with] [without] fillers, conforming to ASTM C 475, Type 1,
Style [1] [2] [3].

[Control joint material shall be one piece roll-formed zinc 0.013-inch 0.33 millimeter thick formed
7/16-inch 11.1 millimeter deep by 1/4-inch 6.4 millimeter wide, with a perforated flange 7/8-inch 22
millimeter wide on each side of the joint opening with a protective plastic strip.]

[Control joints shall be formed of casing bead trim and installed back to back over separate framing or
furring members. A space of [ ] [3/16] inch [5] millimeter shall be maintained between opposite
casing beads.]

2.6 METAL FASTENERS

2.6.1 Gypsum Fasteners

Nails shall be steel, diamond point, with mechanically deformed shank, and shall conform to ASTM C
514,

Screws shall be steel, self-tapping drywall type, with bugle head self-drilling point. The length shall
be as recommended by the drywall manufacturer for the type of system being installed.

2.6.2 Cementitious Board Fasteners {1 1/2-inch 38 millimeter long hot-dipped galvanized roofing
nails] [1

1/4-inch 32 millimeter long screws] as recommended by the cementitious backing board
manufacturer.

2.7 METAL ACCESSORIES AND METAL TRIM

Corner beads shall be 0.012 inch 0.305 millimeter minimum thickness, hot-dip galvanized steel, with
1-1/4-by 1-1/4-inch 32 by 32 millimeter flanges and a 1/8-inch 3 millimeter beaded corner.

Corner beads shall be formed to an angle of 90 degrees and shall be either zinc-coated steel not lighter
than .012-inch 0.305 millimeter before coating with wings not less than 7/8-inch 22 millimeter wide
and perforated for nails and cement treatment; or they shall be formed of zinc-coated steel or protected
aluminum with legs approximately 3/4-inch 19 millimeter wide and cemented under pressure with a
rubber-base Adhesive to tough-paper jointing-tape wings not less than 1-inch 25 millimeter wide.
Casing trim shall be 0.0158-inch 0.401 millimeter nominal thickness, hot-dip galvanized steel
channel, depth as required for wallboard, with attached tape flange.

PART 3 EXECUTION

3.1 WALL INSTALLATION

Runners shall be furnished in the longest practical lengths with butt joints between lengths and
attached to concrete slabs with [concrete stud nails] [anchors at 24 inch 600 millimeter on center]. The
track shall be attached to [metal ceiling grilles with a double strand of 18-gage 1.3 millimeter tie wire
spaced at no more than 16 inch 400 millimeter on center], [steel framing or steel joists with machine
bolts at 24 inch 600 millimeter on center], [suspended finish ceiling with [toggle] [molly boits],]
[wood framing with [lag bolts] [wood screws] at 24 inch 600 millimeter on center].

Steel studs shall be size indicated, spaced at 24 inch 600 millimeter on center. A maximum height
span of 12 feet 3658 millimeter shall be used for 2-1/2-inch 64 millimeter studs. Maximum height
span for 3-5/8-inch 92 millimeter studs shall be 16 feet 4877 millimeter.

Studs for pipe chases, ventilating shaft framing, and steel column or beam fireproofing shall be the
size indicated, spaced 16 inch 400 millimeter on center.

Studs shall be positioned plumb in ceiling and floor runners and attached with a least one self-tapping
screw on each side of the stud ends. Studs shall be installed in continuous lengths with no splicing.
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Studs shall be placed no more than 1/2 inch 13 millimeter from door frames, framed openings,
abutting partitions and partition corners. Studs shall be securely anchored direct or with spacers to
door frames by [bolt] [screw] attachment.

Midheight horizontal bracing shall be continuous in partition heights above 8 feet 6 inch 2590
millimeter. Bracing shall be standard runner channel for specified stud size. Channel shall be secured
rigidly in place at each stud.

Head and jamb framing at door openings shall consist of a tube made up of one runner channel and
one stud. Tubes at door jambs shall extend the full height of the partition and shall be fastened
together with screws at minimum of 24 inch 600 millimeter center-to-center each flange. The tube
over the door head shall be fastened together with a minimum of three screws for each flange.

Where gypsum wallboard partitions do not extend to the underside of construction above, they shall
be braced at the top channel with a V-frame perpendicular to the line of the partition located 18 feet 8
inch 5690 millimeter maximum on center where partitioning is not intersected or otherwise braced.
The V-braces shall be composed of two 2-by 2-by 1/8-inch 50 by 50 by 3 millimeter angles attached
to metal clips. When brace is in final position, it shall be welded, or holes shall be drilled and the
brace bolted in permanent position. Partitions shall not exceed 16 feet 4880 millimeter in height.

3.2 CEILING INSTALLATION

[Main runner channels suspended or furred from the bottom chord of steel joists shall have the wire
hanger looped around the runner channel and twisted a minimum of three times around itself. Hangers
shall be plumb and spaced at not more than 4 feet 1200 millimeter on center.]

[Main runner channels suspended from concrete slab construction shall have hanger wires embedded
in concrete construction by an approved method before concrete is placed, or they shall have hanger
wires attached to approved inserts. Hanger straps shall be hung plumb and connected with 3/8-inch
M10 (3/8 inch) galvanized bolts and nuts to anchors made of hanger strap and set in the concrete.
Hangers shall be spaced at not more than 4 feet 1200 millimeter on center. Runner channels shall be
braced in position true and rigid and as required to prevent distortion. At least 1-inch 25 millimeter
clear space shall be maintained between channel and wall or other building elements.]

[Main runner channels shall be spliced with 12-inch 300 millimeter nested laps and tied securely near
each end of the splice with two loops of 8-gage 4.1 millimeter hanger wire. Splices shall be
staggered.] [Furring channels or resilient channels shall be installed at right angles to main runner
channels or structural supporting members, and shall be fastened with clips or tie wires at a maximum
spacing of 48 inch 1200 millimeter on center. Resilient channels shall be screw fastened to wood
members. Furring channels or resilient channels shall be spaced at 24 inch 600 millimeter on center
unless otherwise indicated. Channels shall be extended to within 2 inch 50 millimeter of perimeter
walls and abutting elements. Channels shall not be anchored or buried in the wall.]

[Furring shall be spliced with 8-inch 200 millimeter nested laps and tied securely near each of the
splice with two loops of 16-gage 1.6 millimeter tie wire. Splices shall be staggered.]

[The suspension grilles shall be reinforced with 3/4-inch 19 millimeter, cold-rolled channels or with
furring channels at light troffers or any openings that interrupt the main runner or furring channels.
Reinforcing channels shall be wire tied to and parallel to the main runner channels.]

3.3 JOINTS

The number of end joints shall be minimized. Edges of boards shall be butted together but shall not be
forced.

Joints shall be staggered and not aligned with the edge of an opening nor positioned so that the
corners of four boards will meet at a common point.

All abutting ends or edge joints shall occur over solid bearing joists and shall be fitted neatly and
accurately. Wallboard shall be supported as recommended by the manufacturer, with additional
framing at all cutouts and openings.

Joints between wallboard panels and joints at metal trim shall be reinforced with joint tape and
embedding-type joint compound and concealed with at least two applications of finishing compound
in accordance with the printed instructions of the manufacturer of the gypsum wallboard. Screw
depressions shall be filled with at least three coats of joint compound.

Flanges at corner beads, edge trim, and control joints shall be concealed with at least two applications
of joint compound, feathered and sanded smooth.

The finished wallboard application shall be plumb and true, with all joints aligned to within a 1/16-
inch 1.6 millimeter tolerance and with all surfaces shimmed and aligned to a plane and even surface
having a maximum variation of 1/8 inch 3 millimeter in 8 feet 2440 millimeter.

-- End of Section --
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SECTION 09751 - INTERIOR STONE FACING
This Section uses the term "Architect." Change this term to match that used to identify the design
professional as defined in the General and Supplementary Conditions.
Verify that Section titles referenced in this Section are correct for this Project’s Specifications; Section
titles may have changed.

PART 1 - GENERAL
1.1 RELATED DOCUMENTS
A. Drawings and general provisions of the Contract, including General and Supplementary
Conditions and Division 1 Specification Sections, apply to this Section.
1.2 SUMMARY
A. This Section includes interior stone for the following:
Adjust list below to suit Project.
1. Wall paneling.
2. Wainscot paneling.
3. Column facing.
4. Window stools.
5. [Base] [and] [trim].
6. Countertops.
B. Related Sections include the following:
List below only products and construction that the reader might expect to find in this Section but are
specified elsewhere.
1. Division 3 Section "Cast-in-Place Concrete" for installing concrete inserts for
anchoring interior stone facing.
Delete subparagraph above or below or both if not used.
2. Division 4 Section "Unit Masonry Assemblies” for installing masonry inserts for
anchoring interior stone facing.
Retain second option in first subparagraph below if stone types for all stonework Sections are
described in
Section below. Using one stone schedule helps ensure uniformity of stone supplied under different
Sections.
3. Division 4 Section "Dimension Stone Cladding" for [exterior stone facing] [and]
[descriptions of stone types required by this Section].
4. Division 7 Section "Joint Sealants" for sealing expansion joints in interior stone
facing.
5. Division 9 Section "Dimension Stone Tile" for stone floor and wall tile.
6. Division 9 Section "Stone Paving and Flooring" for stone flooring.
1.3 PERFORMANCE REQUIREMENTS
Retain this Article if interior stone facing is required by building code to resist seismic forces and
Installer
is to design anchoring system. Delete if anchoring systems are fully detailed on Drawings or if
authorities
having jurisdiction require structural engineer of record to take full responsibility for structural design.
See Evaluations.
Revise paragraph below to indicate specific loads determined by Project’s structural engineer or refer
to loads indicated on Drawings. Model building codes and ASCE 7 establish criteria for buildings
subject to earthquake motions. Verify requirements of authorities having jurisdiction.
A. Seismic Performance: Provide interior stone facing capable of withstanding the effects of
earthquake motions determined according to [ASCE 7, "Minimum Design Loads for
Buildings and Other Structures': Section 9, "Earthquake Loads."] <Insert applicable
code requirement.>
1. Seismic Design Criteria: <Insert criteria such as seismic coefficient,
component importance factor, etc.>
1.4 SUBMITTALS
A. Product Data: For the following:
Adjust list below to suit Project.
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1. Each variety of stone.[ Include data on physical properties required by
referenced

ASTM standards.]

2. Stone accessories and other manufactured products.
B. Shop Drawings: Include plans, elevations, sections, details, and attachments to other

Work.

Retain subparagraph below if interior stone facing is required to withstand seismic forces and

Architect has either delegated design responsibility to Contractor or wants to review structural data as

another way to verify product’s compliance with performance requirements. Professional engineer

qualifications are specified in Division 1 Section "Quality Requirements."
1. For installed products indicated to comply with design loads, include structural
analysis data signed and sealed by the qualified professional engineer responsible for
their preparation.

Delete subparagraph below if not applicable.

2. Include large-scale details of [decorative surfaces] [and] [inscriptions].
C. Samples for Initial Selection: For each type of grout indicated.
Delete paragraph above if colors are preselected and specified or scheduled. Retain paragraph and
subparagraphs below with or without above. Samples may serve to define acceptable range of colors,
patterns, etc., if other methods cannot be used due to cost. Stone Samples may not show full range of
appearance characteristics, especially with highly variable stone types.
D. Samples for Verification:
1. For each stone type indicated, in sets of Samples not less than 12 inches (300 mm)
square. Include [two] [three] or more Samples in each set and show the full range of
variations in appearance characteristics expected in completed Work.
2. For each color of grout required.
Delete subparagraph below if not applicable. If retaining, usually include more specific description of
required samples or indicate on Drawings area of work to be represented by Samples.
3. For [carving] [and] [inscriptions].
Coordinate first paragraph below with qualification requirements in Division 1 Section "Quality
Requirements” and as supplemented in "Quality Assurance” Article.
E. Qualification Data: For [Installer] [fabricator] [professional engineer].
F. Maintenance Data: For interior stone facing to include in maintenance manuals. Include

Product Data for stone-care products used or recommended by Installer and names, addresses, and

telephone numbers of local sources for products.

1.5 QUALITY ASSURANCE

A. Installer Qualifications: An installer who employs experienced stone masons and stone
fitters who are skilled in installing interior stone facing similar in material, design, and extent
to that indicated for this Project and whose products have a record of successful in-service
performance.

Delete first subparagraph below if Contractor is not required to assume responsibility for engineering.
1. Installer’s responsibilities include fabricating and installing interior stone facing
anchoring system and providing professional engineering services needed to assume
engineering responsibility.

2. Engineering Responsibility: Preparation of Shop Drawings and comprehensive
engineering analysis by a qualified professional engineer.

Delete first paragraph below if not required by Project size, fabrication, or installation details.

B. Fabricator Qualifications: Shop that employs skilled workers who custom-fabricate
interior stone facing similar to that indicated for this Project.

C. Source Limitations for Stone: Obtain each variety of stone, regardless of finish, from a
single quarry with resources to provide materials of consistent quality in appearance and
physical properties.

Delete subparagraph below if no other stone Sections are used or if stone for another variety.

1. Obtain each variety of stone from a single quarry, whether specified in this
Section or in another Section of the Specifications.
D. Source Limitations for Other Materials: Obtain each type of grout, stone accessory,
sealant, and other material from a single manufacturer.

Delete paragraph and subparagraphs below if not required. If retaining, indicate location, size, and

other details of mockups on Drawings or by inserts. Revise wording if only one mockup is required.

Select one of two options for purpose of mockups; generally do not rely on mockups for verifying

stone selections unless they are built very early in Project.
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E. Mockups: Build mockups to [verify selections made under sample Submittals and to
demonstrate aesthetic effects and qualities of materials and execution] [set quality standard for
fabrication and installation].

1. Build mockups for the following kinds of interior stone facing:
First five subparagraphs below are examples only. Revise to suit Project or indicate extent on
Drawings.
a. Typical interior stone wall paneling, approximately 72 inches (1800 mm)
long by 96 inches (2400 mm) high.
b. Typical interior stone wainscot paneling, approximately 72 inches (1800
mm) long by height indicated.
c. Stone base, approximately 72 inches (1800 mm) long.
d. Typical column facing.
e. Grouting or pointing of joints.
2. Approval of mockups does not constitute approval of deviations from the

Contract
Documents contained in mockups unless such deviations are specifically approved by Architect in
writing.

Retain below if mockups are erected as part of building rather than separately and the intention is to
make an exception to the default requirement in Division 1 Section "Quality Requirements” for
demolishing and removing mockups when directed, unless otherwise indicated.
3. Approved mockups may become part of the completed Work if undisturbed at
time of Substantial Completion.
1.6 DELIVERY, STORAGE, AND HANDLING

A. Lift stone with wide-belt slings; do not use wire rope or ropes that might cause staining.

Move stone, if required, using dollies with cushioned wood supports.

B. Store stone on wood A-frames or pallets with nonstaining separators and nonstaining,

waterproof covers. Ventilate under covers to prevent condensation.

C. Store cementitious materials on elevated platforms, under cover, and in a dry location. Do

not use cementitious materials that have become damp.
1.7 PROJECT CONDITIONS

A. Do not set stone when air or material temperature is below 50 deg F (10 deg C).

B. Maintain minimum ambient temperature of 50 deg F (10 deg C) during installation and for

7 days after completion unless higher temperatures are required by fabricator’s or supplier’s

instructions.

Retain paragraph below if desired for stone countertops, especially if they are the only work of this
Section.

C. Field Measurements: Verify dimensions of construction to receive stone countertops by

field measurements before fabrication and indicate measurements on Shop Drawings.

Delete below if not allowed.
1. Established Dimensions: Where field measurements cannot be made without
delaying the Work, establish dimensions and proceed with fabricating countertops
without field measurements. Coordinate construction to ensure that actual
dimensions correspond to established dimensions.

PART 2 - PRODUCTS
2.1 MANUFACTURERS
See Editing Instruction No. 1 in the Evaluations for cautions about naming manufacturers and
products.
A. Available Manufacturers: Subject to compliance with requirements, manufacturers
offering products that may be incorporated into the Work include, but are not limited to, the
following;
Retain above for nonproprietary or below for semiproprietary specification. Refer to Division 1
Section "Product Requirements."
B. Manufacturers: Subject to compliance with requirements, provide products by one of the
following:
1. Portland Cement-Lime Mix:
a. Blue Circle Cement.
b. Glen-Gery Corporation.
¢. Holnam, Inc.
d. Lafarge Corporation.
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e. Lehigh Portland Cement Co.
f. <Insert manufacturer’s name.>
2. Mortar Pigments:
a. Bayer Corporation; Industrial Chemicals Div.
b. Davis Colors.
c. Lafarge Corporation.
d. Solomon Colors.
e. <Insert manufacturer’s name.>
3. Water-Cleanable Epoxy Adhesive:
a. Bonsal, W. R. Company.
b. C-Cure Corporation.
c. Custom Building Products.
d. Laticrete International, Inc.
f. <Insert manufacturer’s name.>
4. Organic Adhesive:
a. Boiardi Products Corp.
b. Bostik.
c. C-Cure Corporation.
d. Custom Building Products.
e. DAP, Inc.
f. Laticrete International, Inc.
g. <Insert manufacturer’s name.>
5. Latex-Portland Cement Grout:
Manufacturers below offer factory-mixed grouts with dry polymer additives, latex emulsions, or both.
See the Evaluations in Division 9 Section "Ceramic Tile" for additional information.
a. Boiardi Products Corp.
b. Bonsal, W. R. Company.
c. Bostik.
d. C-Cure Corporation.
e. Custom Building Products.
f. DAP, Inc.
g. Laticrete International, Inc.
h. Mapei Corporation.
i. Southern Grouts & Mortars, Inc.
j- Summitville Tiles, Inc.
k. TEC Specialty Products Inc.
L. <Insert manufacturer’s name.>
2.2 STONE, GENERAL
Retain one of first two paragraphs below if stone varieties and sources are named in this Section.
A. Varieties and Sources: Subject to compliance with requirements, provide one of the stone
varieties specified for each stone type in Part 2 "Stone Types" Article.
Retain subparagraph below if more than one finish is used for same stone.
1. If descriptions of two or more stone types are identical except for finish, provide
the same variety from the same source for each type.
Retain paragraph above for semiproprietary or paragraph below for proprietary specification. Refer to
Division 1 Section "Product Requirements."
B. Varieties and Sources: Subject to compliance with requirements, provide stone varieties
from sources specified in Part 2 "Stone Types" Article.
Delete both paragraphs and associated subparagraph above and retain paragraph below if stone
varieties and sources are specified in Division 4 Section "Dimension Stone Cladding."
C. Varieties and Sources: Subject to compliance with requirements, provide stone of varieties
-and from sources complying with Division 4 Section "Dimension Stone Cladding.”
Retain one or more of seven paragraphs and associated subparagraphs below for added quality
control. Qualify if not applicable to all stone types.
D. Match Architect’s samples for variety, color, finish, and other stone characteristics
relating to
aesthetic effects.
Delete first paragraph below if not required.
E. Match existing stone for variety, color, and finish where stone is indicated to match
existing. )
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F. Provide stone that is free of cracks, seams, and starts impairing structural integrity or
function.
G. Provide stone from a single quarry for each variety of stone required.
Delete subparagraph below if not applicable. Matched blocks are not possible with some stone
varieties.
1. [For each stone variety, Jprovide matched blocks extracted from contiguous
llocations in a single bed of quarry stratum unless Architect approves stone from
blocks randomly selected for aesthetic effect.
H. Quarry stone in a manner to ensure that as-quarried block orientations yield finished stone
with required characteristics.
I. Make quarried blocks available for Architect to examine for appearance
characteristics.
Delete paragraph above and paragraph and subparagraphs below if not required. When blocks are not
selected at the quarry, below may allow some control over range of color and other visual
characteristics.
Supplier must have adequate stock of slabs to allow selection, or procedure below will not be very
beneficial.
J. Make stone slabs available for Architect to examine for appearance characteristics.
1. Architect will select aesthetically acceptable slabs and will indicate aesthetically
unacceptable slabs[ and portions of slabs].
2. Segregate slabs selected for use on Project and mark backs indicating approval.
Subparagraphs above and subparagraph below may be advantageous for stone that is highly variable;
otherwise, they may not be necessary.
3. Mark and photograph aesthetically unacceptable portions of slabs as directed by
Achitect.
2.3 STONE TYPES
Edit this Article and add to "Stone Types" Article in Division 4 Section "Dimension Stone Cladding"
or etain here. Specifying all stone types in one Section helps ensure uniformity of stone supplied
under ifferent Sections.
Select one or more of six paragraphs and associated subparagraphs below to describe stone types used.
If nly one type from each category is required, the generic name can be retained and used on
Drawings istead of a stone-type designation; otherwise, copy and re-edit paragraph selected for each
type required, eplacing the generic name with a different stone-type designation each time.
A. Granite <Insert stone-type designation used on Drawings>: Provide granite complying
with STM C 615 and NBGQA'’s "Specifications for Architectural Granite" and as follows:
1. Description: Uniform, [fine] [medium]-grained, [white] [pink] [gray] [black]
stone ithout veining,
Retain and edit subparagraph above for a generic description that can be used in a nonproprietary
pecification, or delete and list acceptable varieties and sources below.
2. Varieties and Sources:
a. <Insert, in separate subparagraphs, name of variety and producer,
istributor, or importer.>
Delete first subparagraph below if variety selected has no veining.
3. Cut: [Vein] [Fleuri] cut.
4. Finish: [Polished] [Honed] [Thermal] [As indicated] [Match Architect’s
sample].
B. Limestone <Insert stone-type designation used on Drawings>: Provide limestone ¢
mplying ith ASTM C 568[ and ILI’s "Indiana Limestone Handbook'] and as follows:
Select one of three options in subparagraph below. First generally applies to very porous limestone,
such as shell limestone; second, to oolitic and some dolomitic limestone; third, to dolomitic limestone.
See Evaluations.
1. Classification: [1 Low-Density] [II Medium-Density] [III High-Density].
Select one of three options in first subparagraph below or delete if not applicable. Coordinate with
classification choice above. See Evaluations.
2. Type: [Dolomitic] [Oolitic] [Shell] limestone.
3. Varieties and Sources:
a. <Insert, in separate subparagraphs, name of variety and producer,
distributor, or importer.>
Delete last subparagraph and associated subparagraph above and retain subparagraph below if Indiana
limestone is required. If retaining below, retain "Classification II Medium-Density" in first
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subparagraph above and "Oolitic" in second subparagraph. Revise below if stone from a particular
quarry is required.
4. Variety and Sources: Indiana oolitic limestone quarried in Lawrence, Monroe, or
Owen Counties, Indiana.
If retaining Indiana limestone above, retain subparagraph below and select one grade and color.
Delete if Indiana limestone is not used. Select and Standard grades are hard to get in large sizes; gray
is more plentiful than buff. Verify availability with producers.
5. Indiana Oolitic Limestone Grade and Color: [Select, buff] [Select, gray]
[Standard, buff] [Standard, gray] [Rustic, buff] [Rustic, gray] [Variegated],
according to grade
and color classification established by ILI.
Delete first subparagraph below if variety selected, such as Indiana limestone, has no veining,
6. Cut: [Vein] [Fleuri] cut.
7. Finish, Matching Standard ILI Finish: [Smooth finish] [Plucked] [Chat sawed,
horizontal] [Chat sawed, vertical] [Shot sawed, horizontal] [Shot sawed,
vertical].
Select subparagraph above or below. Before specifying, verify availability of plucked, chat-sawed,
and shot-sawed finishes.
8. Finish: [Smooth] [Sand rubbed] [Plucked] [Chat sawed, horizontal] [Chat
sawed, vertical] [Shot sawed, horizontal] [Shot sawed, vertical] [Sandblast
textured (tapestry finish)] [Heavy sandblast textured (travertine finish)] [As
indicated] [Match Architect’s sample].
Many varieties of marble do not comply with ASTM C 503; verify that marble selected will comply
before retaining option below.
C. Marble <Insert stone-type designation used on Drawings>: Provide marble[ complying
with ASTM C 503 and] as follows:
Delete first subparagraph below if ASTM C 503 is deleted above.
1. Classification: [I Calcite] [I1 Dolomite] [III Serpentine] [IV Travertine].
2. Description: Uniform, fine- to medium-grained white stone with gray veining.
Subparagraph above is an example of a generic description of a Classification I Calcite marble that
could be used in a nonproprietary specification. Revise to describe other varieties of marble if
required, or delete and list acceptable varieties and sources below.
3. Varieties and Sources:
a. <Insert, in separate subparagraphs, name of variety and producer,
distributor, or importer.>
Delete first subparagraph below if variety selected has no veining.
4, Cut: [Vein] [Fleuri] cut.
5. Finish: [Polished] [Honed] [As indicated] [Match Architect’s sample].
D. Quartz-Based Stone <Insert stone-type designation used on Drawings>: Provide
quartzbased dimension stone complying with ASTM C 616 and as follows:
1. Classification: [I Sandstone] [1I Quartzitic Sandstone] [II1 Quartzite].
2. Varieties and Sources:
a. <Insert, in separate subparagraphs, name of variety and producer,
distributor, or importer.>
3. Finish: [Sand rubbed] [Natural cleft] [Thermal] [As indicated] [Match
Architect’s sample].
E. Slate <Insert stone-type designation used on Drawings>: Provide slate complying with
ASTM C 629, with a fine, even grain[ and unfading color,] from clear, sound stock and as follows:
1. Classification: [I Exterior] [II Interior].
2. Color: [Black] [Blue-black] [Gray] [Blue-gray] [Green] [Purple] [Mottled
purple and green] [Red].
Retain and edit subparagraph above for generic description that can be used in a nonproprietary
specification, or delete and list acceptable varieties and sources below.
3. Varieties and Sources:
a. <Insert, in separate subparagraphs, name of variety and producer,
distributor, or importer.>
4. Finish: [Honed] [Sand rubbed] [Natural cleft] [As indicated] [Match
Architect’s sample].
F. Other Stone <Insert stone-type designation used on Drawings>: Provide stone that
complies with the following:
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1. Maximum Absorption, by Weight: <Insert required value> percent according to
ASTM C 97.
2. Minimum Compressive Strength: <Insert required value> according to ASTM

170.
3. Minimum Flexural Strength: <Insert required value> according to ASTM C
880.
4. Varieties and Sources:
a. <Insert, in separate subparagraphs, name of variety and producer,
distributor, or importer.>
5. Finish: [Polished] [Honed] [Sand rubbed] [Natural cleft] [As indicated]
[Match
Architect’s sample].
2.4 MORTAR MATERIALS

Delete this Article if no mortar. Otherwise, retain listed products below for types of mortar used;
setting or pointing mortar or both. Pointing mortar should be used instead of grout for joints 3/16 inch
(5 mm) or wider. Unsanded grout should be used with polished stone, especially softer stones such as
marble; sand can scratch the stone when grout is spread and wiped.
Delete option in paragraph below if grout is used instead of pointing mortar.
A. Portland Cement: ASTM C 150, Type I or IL.[ Provide natural color or white cement as
required to produce mortar color indicated.]
Retain subparagraph below if recommended by stone source to limit staining.
1. Low-Alkali Cement: Not more than 0.60 percent total alkali when tested
according to ASTM C 114.
B. Hydrated Lime: [ASTM C 207] [UBC Standard 21-13], Type S.
Mix below allows better control of color than does job-mixed, portland cement-lime mortar with
pigment added. Delete if grout is used instead of pointing mortar.
C. Portland Cement-Lime Mix: Packaged blend of portland cement complying with ASTM C
150 Type I or 111, and hydrated lime complying with ASTM C 207.
1. For pigmented mortar, use a colored portland cement-lime mix as required to
produce color indicated or, if not indicated, as selected from manufacturer’s standard
formulations.
a. Pigments shall be composed of natural or synthetic iron oxides,
compounded for use in mortar mixes, and with a record of satisfactory
performance in stone mortars.
b. Pigments shall not exceed 10 percent of portland cement by weight.
D. Aggregate: ASTM C 144 and as follows:
1. For pointing mortar, use aggregate graded with 100 percent passing No. 16 (1.18-
mm)
Retain subparagraph below for white pointing mortar.
2. White Aggregates: Natural white sand or ground white stone.
Delete subparagraph above or below unless both white and colored pointing mortars are required.
3. Colored Aggregates: Natural-colored sand or ground marble, granite, or other
sound stone; of color necessary to produce required mortar color.
Delete subparagraph below if not required.
a. Match Architect’s sample.
Retain paragraph below for pigments added at Project site. Verify that pigments have a successful
history of use with stone variety selected. Delete if grout is used instead of pointing mortar.
E. Mortar Pigments: Natural or synthetic iron oxides, compounded for use in mortar mixes
and with a record of satisfactory performance in stone mortars,
Retain first paragraph below for standard setting of stone in locations where moisture is not a concern.
For wet areas, use mortar for setting spots.
F. Molding Plaster: ASTM C 59.
G. Water: Potable.
2.5 ADHESIVES AND SEALANTS
A. General: Use only adhesives formulated for stone and ceramic tile and recommended by
their manufacturer for the application indicated.
Adhesive below is generally used for setting stone countertops.
B. Water-Cleanable Epoxy Adhesive: ANSI A118.3.
Adhesives above and below can be used for adhering stone base to gypsum board partitions. Above is
also used to adhere applied stone base to interior stone facing.
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C. Organic Adhesive: ANSI A136.1, Type 1.
Retain paragraph below if seams in countertops are bonded rather than sealant filled.
D. Stone Seam Adhesive: 2-part, [epoxy-resin] [or] [polyester-resin] stone adhesive with an
initial set time of not more than 2 hours at 70 deg F (21 deg C).
1. Color: [Clear] [Match stone].
2. Available Products: Subject to compliance with requirements, products that may
be incorporated into the Work include, but are not limited to, the following:
Retain subparagraph above for nonproprietary or subparagraph below for semiproprietary
specification. Refer to Division 1 Section "Product Requirements."”
3. Products: Subject to compliance with requirements, provide one of the following:
a. Epoxy Adhesive: Bonstone Materials Corporation; A-028/B-437.
b. Epoxy Adhesive: Akemi North America; Akepox.
c. Polyester Adhesive: Akemi North America; Akepox.
If retaining below, coordinate with Division 7 Section "Joint Sealants."”
E. Sealant for Countertops: Silicone sealant complying with requirements in Division 7
Section "Joint Sealants."
1. Color: [Clear] [As selected by Architect from manufacturer’s full range].
2.6 GROUT
Delete this Article if grouts are not used. Grouts may be used for stone joints less than 3/16 inch (5
mm) wide; wider joints should be pointed with mortar. Unsanded grout should be used for joints with
polished tone, especially softer stones such as marble; sand can scratch the stone when grout is spread
and wiped.
A. Grout Colors: [Match stone] [As indicated by manufacturer’s designations] [Match
Architect’s samples] [As selected by Architect from manufacturer’s full range].
Retain types of grout required from four paragraphs below. Coordinate with list of manufacturers and
installation requirements. Insert colors required for each type of grout or indicate in a schedule.
B. Sand-Portland Cement Grout: ANSI A108.10.
Grout above is a Project-site mix of portland cement and fine sand; delete if only factory-prepared
products are allowed. Retain one or more of three grouts below if factory-prepared products are used.
See Evaluations.
C. Commercial Portland Cement Grout (Sanded): ANSI A118.6, for materials described in
Paragraph H-2.1, for joints 1/8 inch (3 mm) and wider.
D. Dry-Set Grout (Unsanded): ANSI A118.6, for materials described in Paragraph H-2.3, for
joints 1/8 inch (3 mm) and narrower. E. Latex-Portland Cement Grout: ANSI A118.6, for
materials described in Paragraph H-2.4, composed as follows:
Retain one or more mixtures below to suit joint widths specified.
1. Factory-Prepared, Dry-Grout Mixture: Factory-prepared mixture of portland
cement; dry, redispersible, ethylene vinyl acetate additive; and other ingredients to
produce the following:
a. Unsanded grout mixture for joints 1/8 inch (3 mm) and narrower.
b. Sanded grout mixture for joints 1/8 inch (3 mm) and wider.
2. Mixture of Dry-Grout Mix and Latex Additive: Mixture of factory-prepared, dry-
grout mix and latex additive complying with the following requirements:
a. Unsanded Dry-Grout Mix: Dry-set grout complying with ANSI A118.6,
for materials described in Paragraph H-2.3, for joints 1/8 inch (3 mm) and
narrower.
b. Sanded Dry-Grout Mix: Commercial portland cement grout complying
with ANSI A118.6, for materials described in Paragraph H-2.1, for joints
1/8 inch (3 mm) and wider.
c. Latex Additive: [Styrene-butadiene rubber] [or] [acrylic resin].
2.7 STONE ANCHORS AND ATTACHMENTS
A. Fabricate anchors from stainless steel, ASTM A 666, Type 304,
1. Fasteners for Stainless-Steel Anchors: Annealed stainless-steel bolts, nuts, and
washers; ASTM F 593 (ASTM F 738M) for bolts and ASTM F 594 (ASTM F
836M) for nuts, Alloy Group 1 (Al).
Retain paragraph and subparagraph below if required.
B. Fabricate anchors from extruded aluminum, ASTM B 221 (ASTM B 221M), alloy and
temper as required to support loads imposed without exceeding allowable design stresses, but
not less than strength and durability properties of alloy 6063-T6.
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1. Fasteners for Extruded-Aluminum Anchors: Annealed stainless-steel bolts, nuts,
and washers; ASTM F 593 (ASTM F 738M) for bolts and ASTM F 594 (ASTM F
836M) for nuts, Alloy Group 1 (A1).
Revise paragraph below if other finishes or materials are required or are acceptable. Grids are also
available in stainless steel or with factory-applied paint in lieu of hot-dip galvanized coating.
C. Anchor Support Grids: Roll-formed steel channels, of size and shape required for
application Indicated, formed from galvanized steel sheet not less than 0.108 inch (2.8 mm)
thick and complying with ASTM A 653/A 653M, G90 (Z275).
1. Fittings and Fasteners: System manufacturer’s standard components of design,
size, and material required to securely attach grids to building structure and anchors
to grids.
Fabricate components in contact with stone from same material specified for anchors. No ASTM
standard exists for wire used as a tie or anchor, but building codes do define wire gage or diameter and
noncorrosive requirements. See details in MIA’s "Dimensional Stone--Design Manual IV."
D. Wire Tiebacks: No. 9 AWG copper or copper-alloy wire.
Delete paragraph above and retain paragraph below if staining might be a problem.
E. Wire Tiebacks: 0.120-inch- (3.0-mm-) diameter, stainless-steel wire.
Delete paragraph below if not applicable or if specified in Division 3 Section "Cast-in-Place
Concrete."
F. Dovetail Slots: Furnish dovetail slots with filler strips of slot size required to receive
anchors provided, fabricated from 0.0336-inch- (0.85-mm-) thick, galvanized steel sheet
complying with ASTM A 653/ASTM A 653M, G90 (Z275).
Systems below can be surface applied and are an effective means of meeting seismic requirements
without compromising fire ratings. Systems that use grids or setting spots will project farther from
wall surface than some that do not; verify dimensional requirements of various systems before editing.
G. Direct-Mount Anchoring Systems: Stainless-steel] or aluminum] stone anchors designed
to be applied directly to wall surfaces[ or to metal grids]. Anchors[ or grids] are secured to
wall with self-drilling screws driven into wall framing, furring, or sheet-metal reinforcing
strips built into wall. Anchors fit into grooves routed into interior stone facing panels[ and do
not need setting spots].
1. Available Products: Subject to compliance with requirements, products that may
be incorporated into the Work include, but are not limited to, the following:
Retain subparagraph above for nonproprietary or subparagraph below for semiproprietary
specification. Refer to Division 1 Section "Product Requirements."
2. Products: Subject to compliance with requirements, provide one of the following;:
Retain products below that correspond with requirements retained above. Only "Zibell Anchoring
System" by Georgia Marble uses aluminum anchors.
* a. Canaren, Inc.; A-Metal System.
b. Georgia Marble Company; Zibell Anchoring System.
c. Hohmann & Barnard, Inc.; HB Stone Support System.
d. Levioc USA; CSM/Levloc *30’ Anchors.
e. Meadow-Burke Products; Halfen Anchoring System.
f. <Insert manufacturer’s name; product.>
2.8 STONE ACCESSORIES
A. Setting Shims: Resilient plastic shims, nonstaining to stone, sized to suit joint thicknesses.
B. Cleaner: Stone cleaner specifically formulated for stone types, finishes, and applications
indicated, as recommended by stone producer. Do not use cleaning compounds containing
acids, caustics, harsh fillers, or abrasives.
2.9 STONE FABRICATION, GENERAL
A. Fabricate interior stone facing in sizes and shapes required to comply with requirements
indicated, including details on Drawings and Shop Drawings.
Retain applicable references in three subparagraphs below. No specific reference for slate or
sandstone currently exists, but related information is included in MIA’s "Dimensional Stone--Design
Manual IV."
Data are also available from product sources and fabricators.
1. For granite, comply with recommendations in NBGQA’s "Specifications for
Architectural Granite."
2. For marble, comply with recommendations in MIA’s "Dimensional Stone—
Design Manual IV."
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3. For limestone, comply with recommendations in ILI’s "Indiana Limestone
Handbook."
B. Cut stone to produce pieces of thickness, size, and shape indicated and to comply with
abrication and construction tolerances recommended by applicable stone association.
1. Clean sawed backs of stones to remove rust stains and iron particles.
2. Dress joints straight and at right angle to face, unless otherwise indicated.
3. Cut and drill sinkages and holes in stone for anchors, supports, and lifting devices
as idicated or needed to set stone securely in place; shape beds to fit supports.
4. Provide openings, reveals, and similar features as needed to accommodate work.

Delete paragraphs and subparagraphs below if not applicable.

C. Fabricate molded work to produce stone shapes with a uniform profile throughout entire
unit ength and with precisely formed arris slightly eased to prevent snipping, and matched at
joints etween units.

Retain subparagraphs below for polished or honed granite and marble. Delete if no moldings or if

oldings are simple, flat shapes with chamfered or eased edges.

1. Produce moldings with machines having abrasive shaping wheels made to reverse
contour of molding shape; do not sculpt moldings.
2. Miter moldings at corners, unless otherwise indicated, with edges of miters
slightly eased at outside corners.
D. Finish exposed faces and edges of stone to comply with requirements indicated for finish
of each type of stone required and to match approved samples and mockups.
E. Carefully inspect finished stone units at fabrication plant for compliance with
requirements for appearance, material, and fabrication. Replace defective units.
1. Grade and mark stone for overall uniform appearance when assembled in place.
Natural variations in appearance are acceptable if installed stone units match range
of colors and other appearance characteristics represented in approved samp'es[ and
mockups].

2.10 STONE PANELING| AND COLUMN FACING]

Usually delete paragraph and subparagraphs below unless Architect’s approval of layout is required.
A. Arrange panels in shop or other suitable space in proposed orientation and sequence for
examination by Architect. Mark units with temporary sequence numbers to indicate position
in proposed layout.

1. Lay out one elevation at a time if approved by Architect.

2. Notify Architect seven days in advance of date and time when layout will be
available for viewing,

3. Provide lighting of similar type and level as that of final installation for viewing
layout, unless otherwise approved by Architect.

4. Rearrange panels as directed by Architect until layout is approved.

Retain first subparagraph below for maximum flexibility in rearranging layout. If all units are not cut

from modular-size panels or if more than one unit is cut from a single modular-size panel, some

exceptions may have to be allowed.
5. Do not trim nonmodular-size units to less than modular size until after Architect’s
approval of layout, unless otherwise approved by Architect.
6. Mark backs of units and Shop Drawings with sequence numbers based on
approved layout. Mark backs of units to indicate orientation of units in completed
Work.

Select size from paragraph below or revise to suit Project.

B. Fabricate paneling in nominal thickness indicated, but not less than [3/4 inch (20 mm)]
[7/8 inch (22 mm)] [1-1/4 inches (32 mm)] [2 inches (50 mm)].
Delete subparagraph below if not required.
1. Gage backs of panels to provide units of identical thickness.

Options in first paragraph below are examples only. Retain one or revise to suit Project. Back

checking

of interior stone facing less than 1 inch (25 mm) thick is not a preferred method to allow clearance of

substrate projections.

C. Maintain minimum clearances of [3/4 inch (19 mm)] [1 inch (25 mm)] between backs of
panels and structural members, fireproofing (if any), backup walls, and other work behind
stone. Do not back check stone less than 1 inch (25 mm) thick.

D. Cut stone to produce uniform joint width of [1/16 inch (1.5 mm)] [1/8 inch (3 mm)] [1/4
inch (6 mm)} [3/8 inch (10 mm)].
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Paragraph below is an example only. Usually delete and detail corners on Drawings. Delete for stone
varieties not mitered.
E. Quirk-miter corners, unless otherwise indicated. Install anchorage in top and bottom bed
joints of corner units.
Delete paragraph below if no inscriptions or carved surfaces. Revise by replacing "Shaded Drawings"
with "model,” and modify "Submittals" Article accordingly if extremely complex decorative carving
is required. Depending on nature and extent of carving, it may be necessary to develop an allowance
for this work and specify providers.
F. Carve and cut inscriptions[ and decorative surfaces] according to Shaded Drawings
approved by Architect. Use skilled stone carvers experienced in the successful performance
of work similar to that indicated.
Alternative below is less expensive than above; it also does not have depth of relief of above but can
be used to photographically reproduce images on polished stone.
G. Abrasively etch inscriptions [and decorative surfaces Jaccording to Drawings approved
by
Architect.
Delete paragraph and subparagraphs below if no marble or other stone with natural markings that
allow pattern arrangement.
H. Pattern Arrangement: Fabricate and arrange panels with veining and other natural
markings to comply with the following requirements:
1. Cut stone from one block or contiguous, matched blocks in which natural
markings occur.
Select one of four subparagraphs below. First three apply to vein-cut stone (cut perpendicular to
bedding plane); fourth applies to fleuri cut (cut parallel to bedding plane).
2. Arrange panels with veining horizontal.
3. Arrange panels with veining vertical.
4. Arrange panels with veining as indicated on Drawings.
5. Arrange panels in blend pattern.
Retain applicable requirement(s) below for vein-cut stone (cut perpendicular to bedding plane).
Complement pattern description with drawing indications as required.
6. Book match adjacent units of single-course height; diamond match if more than
one course in height.
7. End match units stacked one above the other if no units are directly adjacent.
8. Arrange units in side-slip pattern if one course in height.
2.11 STONE [WINDOW STOOLS,] [BASE,] [AND] [TRIM]
A. Window Stools:
1. Nominal Thickness: Provide thickness indicated, but not less than [3/4 inch (20
mm)] [7/8 inch (22 mm)] [1-1/4 inches (32 mm)].

. 2. Edge Detail: [Straight, slightly eased at corners] [3/8-inch (10-mm) bevel at
top corner, bottom corner slightly eased] [3/4-inch (20-mm) bullnose] [1-1/2-
inch (40- mm) laminated bullnose] [As indicated].

3. Ends: Extend stools beyond opening same distance as stool overhang and finish
ends to match exposed edge.
If stools are long enough to require joints, retain subparagraph below and show locations of joints on
Drawings.
4. Joints: [1/16-inch- (1.5-mm-) wide grouted joints] [1/8-inch- (3-mm-) wide
grouted joints] [bonded joints, 1/32 inch (0.8 mm) or less in width].
Retain subparagraph below if window stools are assembled with bonded joints in shop. If units are too
long to be shop assembled, delete below and retain paragraph in Part 3 that specifies assembly during
setting.
5. Assemble window stools by bonding joints with stone seam adhesive. Mask areas
a djacent to joints to prevent adhesive smears. Clamp units to temporary bracing to
ensure that window stools are properly aligned and seams are minimum width.
B. Base:
1. Nominal Thickness: Provide thickness indicated, but not less than [3/4 inch (20
mm)] [7/8 inch (22 mm)] [1-1/4 inches (32 mm)]. Gage backs to provide units of
identical thickness.
2. Top-Edge Detail: [Straight, slightly eased at corner] [3/8-inch (10-mm) bevel]
[3/4- inch (19-mm) radius] [3/8-inch (10-mm) radius] [As indicated].
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3. Ends: [Butt ends into casings] [Butt ends into opening frames] [Return ends
to depth of adjacent finish with edge detail same as top edge], unless otherwise
indicated.
4. Joints: [1/16-inch- (1.5-mm-) wide grouted joints] [1/8-inch- (3-mm-) wide
grouted joints] [bonded joints, 1/32 inch (0.8 mm) or less in width].
Usually delete subparagraph below and show locations of joints on Drawings.
a. Locate joints at midpoints between adjacent paneling joints, unless
otherwise indicated.
C. Casings:
1. Nominal Thickness: Provide thickness indicated, but not less than [3/4 inch (20
mm)] [7/8 inch (22 mm)] [1-1/4 inches (32 mm)] [1-1/2 inches (40 mm)]. Gage
backs to provide units of identical thickness.
2. Edge Detail: [Straight, slightly eased at corners] [3/8-inch (10-mm) bevels]
[3/4-inch (19-mm) radii] [3/8-inch (10-mm) radii] [As indicated].
Show locations of joints on Drawings.
3. Joints: [1/16-inch- (1.5-mm-) wide grouted joints] [1/8-inch- (3-mm-) wide
grouted joints] [bonded joints, 1/32 inch (0.8 mm) or less in width].
Add paragraphs for other types of trim or show requirements on Drawings.
2.12 STONE COUNTERTOPS
A. General: Comply with recommendations in MIA’s "Dimensional Stone--Design Manual
.
B. Nominal Thickness: Provide thickness indicated, but not less than [3/4 inch (20 mm)] [7/8
inch (22 mm)] [1-1/4 inches (32 mm)}. Gage backs to provide units of identical thickness.
Options below are examples only. See MIA’s "Dimensional Stone--Design Manual IV."
C. Edge Detail: [Straight, slightly eased at top] [3/8-inch (10-mm) bevel] [3/4-inch (20-
mm) bullnose] [3/8-inch (10-mm) radius with 2-inch (50-mm) apron] [1-1/2-inch (40-
mm) laminated bullnose] [As indicated].
Revise height and thickness below to suit Project.
D. Splashes: Provide 3/4-inch- (20-mm-) thick backsplash and end splash, 4 inches (100 mm)
high, with the following top-edge detail, unless otherwise indicated:
Below are examples only; select one of four options or revise if not shown on Drawings.
1. Top-Edge Detail: [Straight, slightly eased at corner] [3/8-inch (10-mm) bevel]
[3/4- inch (19-mm) radius] [3/8-inch (10-mm) radius] [As indicated].
E. Seams: Fabricate countertops without seams.
Select paragraph above or below. Above will not be possible with very large or complex countertops.
F. Seams: Fabricate countertops in sections indicated for joining in field, with seams as
follows:
Select one of two subparagraphs below or revise to suit Project.
1. Bonded Seams: 1/32 inch (0.8 mm) or less in width.
2. Sealant-Filled Seams: 1/16 inch (1.5 mm) in width.
G. Cutouts and Holes for Lavatories, Sinks, and Fittings:
1. Undercounter Lavatories: Make cutouts for undercounter lavatories in shop using
template or pattern furnished by lavatory manufacturer. Form cutouts to smooth,
even curves with edges at right angles to top. Ease juncture of cutout edges with
tops, and finish edges to match tops.
Retain subparagraph above for undercounter lavatories and subparagraph below for counter-mounted
sinks. Revise above or below for counter-mounted lavatories, below for cook tops, etc., if required.
Shop fabrication usually provides better results, but large openings, such as for kitchen sinks, are
better completed after top is in place to avoid possibility of breakage during delivery or installation.
2. Counter-Mounted Sinks: Prepare countertops in shop for field cutting openings
for counter-mounted sinks. Mark tops for cutouts and drill holes at corners of cutout
locations. Make corner holes of largest radius practical.
Retain below with either subparagraph above if deck-mounted fittings or soap dispensers are used.
3. Fittings: Drill countertops in shop for plumbing fittings, undercounter soap
dispensers, and similar items.
2.13 [MORTAR] [AND] [GROUT)] MIXES
Delete first paragraph below if not applicable.
A. Spotting Plaster: Stiff mix of molding plaster and water.
B. Mortar: Comply with referenced standards and with manufacturers’ written instructions
for mix proportions, mixing equipment, mixer speeds, mixing containers, mixing time, and
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other procedures needed to produce mortar of uniform quality and with optimum
performance characteristics.
1. Do not use admixtures, including pigments, air-entraining agents, accelerators,
retarders, water-repelient agents, antifreeze compounds, or other admixtures, unless
otherwise indicated. Do not use calcium chloride.
2. Combine and thoroughly mix cementitious materials, water, and aggregates in a
mechanical batch mixer, unless otherwise indicated. Discard mortar when it has
reached initial set.
Retain first paragraph below if setting mortar is used.
C. Setting Mortar: Comply with [ASTM C 270] [UBC Standard 21-15], Proportion
Specification.
1. Type: [N} [O].
Select one of two options in subparagraph above or select subparagraph below.
2. Mix Proportions: 1 part portland cement and 2-1/2 to 4 parts lime with aggregate
ratio of 2-1/4 to 3 times volume of cement and lime.
D. Pointing Mortar: Comply with [ASTM C 270] [UBC Standard 21-15], Proportion
Specification, for types of mortar indicated. Provide pointing mortar mixed to match Architect’s
sample and complying with the following: Select one of first three subparagraphs below. Ratio in first
applies only to pigment types listed under materials. Other pigments, if inserted, may require different
limitations.
1. Pigmented Pointing Mortar: Select and proportion pigments with other
ingredients to produce color required. Do not exceed pigment-to-cement ratio of
1:10, by weight.
2. Packaged Portland Cement-Lime Mix Mortar: Use portland cement-lime mix of
selected color.
3. Colored-Aggregate Pointing Mortar: Produce color required by combining
colored aggregates with portland cement of selected color.
4. Type: [N] [O].

Select one of two options in subparagraph above or select subparagraph below.
5. Mix Proportions: 1 part portland cement and 2-1/2 to 4 parts lime with aggregate
ratio of 2-1/4 to 3 times volume of cement and lime.

Delete joint grouts if not required due to joint size.

E. Joint Grout: Comply with mixing requirements of referenced ANSI standards and

manufacturer’s wriften instructions.

PART 3 - EXECUTION
3.1 EXAMINATION .
Coordinate conditions required by work of this Section with requirements in other Sections in which
substrates are specified. .
A. Examine surfaces indicated to receive interior stone facing and conditions under which
interior stone facing will be installed, with Installer present, for compliance with
requirements for installation tolerances and other conditions affecting performance.
1. For the record, prepare written report, endorsed by Installer, listing conditions
detrimental to performance of interior stone facing.
Delete subparagraph above if not required. Always retain below.
2. Proceed with installation only after unsatisfactory conditions have been corrected.
3.2 PREPARATION
Delete first paragraph below if no preset inserts are required.
A. Advise installers of other work about specific requirements for placement of
inserts and similar items to be used by interior stone facing Installer for anchoring
and supporting interior stone facing. Furnish installers of other work with Drawings
or templates showing locations of these items.
B. Clean dirty or stained stone surfaces by removing soil, stains, and Foreign
materials before setting. Clean stone by thoroughly scrubbing with fiber brushes and
then drenching with clear water. Use only mild cleaning compounds that contain no
caustic or harsh materials or abrasives.
3.3 SETTING OF STONE, GENERAL
Retain or revise requirements below to suit Project; delete others.
A. Do necessary field cutting as stone is set. Use power saws to cut stone.
Cut lines straight and true, with edges eased slightly to prevent snipping.

149



B. Contiguous Work: Provide reveals and openings as required to accommodate work.
C. Set stone to comply with requirements indicated on Drawings and Shop Drawings. Install
anchors, supports, fasteners, and other attachments indicated or necessary to secure interior
stone facing in place. Shim and adjust anchors, supports, and accessories to set stone
accurately in locations indicated, with uniform joints of widths indicated and with edges and
faces aligned according to established relationships and indicated tolerances.
D. Provide expansion, control, and pressure-relieving joints of widths and at locations
indicated. '
1. Sealing expansion and other joints is specified in Division 7 Section "Joint
Sealants.”
Delete subparagraph above if sealing joints is specified in this Section. Delete below if no plaster- or
mortar-set stone.
3.4 CONSTRUCTION TOLERANCES
Tolerances in this Article are more stringent than those published by the Brick Industry Association
for unit masonry and are generally appropriate for smooth-finished interior stone facing. Revise for
naturalcleft, thermal, and similar finishes. Retain, delete, or revise to suit Project.
A. Variation from Plumb: For vertical lines and surfaces, do not exceed 1/8 inch in 96 inches
(3 mm in 2400 mm) or 1/4 inch (6 mm) maximum.
B. Variation from Level: For lintels, sills, chair rails, horizontal bands, horizontal grooves,
and other conspicuous lines, do not exceed 1/8 inch in 10 feet (3 mm in 3 m), 1/4 inch in 20
feet (6 mm in 6 m), or 3/8 inch (10 mm) maximum.
C. Variation of Linear Building Line: For position shown in plan and related portion of walls
and partitions, do not exceed 1/8 inch in 96 inches (3 mm in 2400 mm), 1/4 inch in 20 feet (6
mm in 6 m), or 3/8 inch (10 mm) maximum.
D. Variation in Cross-Sectional Dimensions: For thickness of walls from dimensions
indicated, do not exceed plus or minus 1/8 inch (3 mm).
E. Variation in Joint Width: Do not vary joint thickness more than 1/16 inch (1.5 mm) or 1/4
of nominal joint width, whichever is less.
F. Variation in Plane between Adjacent Stone Units (Lipping): Do not exceed 1/32-inch (0.8
mm) difference between planes of adjacent units.
3.5 INSTALLATION OF STONE [PANELING] [AND] [COLUMN FACING]
A. Erect interior stone facing units level, plumb, and true with uniform joint widths. Use
temporary shims to maintain joint width. Remove shims before grouting or pointing.
Delete paragraph below if mechanical anchoring system is used without setting spots.
B. Set units firmly against setting spots located at anchors and spaced a maximum of 18
inches (450 mm) apart over back of unit, but not less than 1 spot per 2 sq. ft. (0.18 sq. m),
unless otherwise indicated.
Retain subparagraph below if interior stone facing is subject to moisture, including condensation.
1. Moisture Exposure: Use portland cement mortar for setting spots where stone is
applied to inside face of exterior walls and at other locations where stone or cavity
will be exposed to moisture.
C. Minimum Anchors: Provide anchors at 24 inches (600 mm) o.c. maximum around
perimeter of interior stone facing panels with a minimum of 4 anchors per panel.
Paragraph above is based on 1999 BOCA Code for exterior veneer panels not more than 20 sq. fi.
(1.86 sq. m) in area; below is from MIA’s "Dimensional Stone--Design Manual IV" for interior stone
facing. Select either and revise as required to comply with building codes.
D. Minimum Anchors: Provide a minimum of 4 anchors per panel up to 12 sq. ft. (1.1 sq. m)
in face area, plus a minimum of 2 additional anchors for each additional 8 sq. ft. (0.7 sq. m).
Delete below if all joints are filled with sealant.
E. [Grout] [Point] joints after setting. Tool joints uniformly and smoothly with plastic tool.
3.6 INSTALLATION OF STONE [WINDOW STOOLS,] [BASE,] [AND] [TRIM]
A. Stone Window Stools: Set stone window stools on masonry in a full bed of mortar.
Select paragraph above or below or both if stone window stools are used.
B. Stone Window Stools: Set stone window stools on wood or metal framing or wood
blocking in a full bed of [organic] [water-cleanable epoxy] adhesive. Hold adhesive back
from exposed edges of joints to allow for [grouting] [pointing with sealant].
Retain subparagraph below if window stools are assembled with bonded joints at Project site.
1. Assemble window stools by bonding joints with stone seam adhesive as units are
set. Mask areas adjacent to joints to prevent adhesive smears. Clamp units in place
to ensure that window stools are properly aligned and seams are minimum width.
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Delete both options in paragraph below if joints are not required or if bonded joints are used.
C. Set stone window stools level, plumb, and true[ with uniform joint widths]. Use
temporary shims as necessary to maintain alignment| and to maintain joint width]. Remove
shims before grouting or pointing.
Retain paragraph below for base and trim applied over interior stone facing.
D. Stone [Base] [and] [Trim] at Walls with Stone Paneling: Set units by adhering to interior
stone facing with water-cleanable epoxy adhesive. Hold adhesive back from exposed edges
of joints to allow for grouting.
Delete paragraph above and retain first paragraph below for base and trim set adjacent to rather than
applied over interior stone facing.
E. Stone [Base] [and] [Trim] at Walls with Stone Paneling: Set units firmly against setting
spots located at anchors and spaced a maximum of 18 inches (450 mm) apart, unless
otherwise indicated. Provide a minimum of 2 anchors per piece for stone trim up to 48 inches
(1200 mm) in length, plus 1 additional anchor for each additional 24 inches (600 mm) of
length.
F. Stone [Base] [and] [Trim] at Walls without Stone Paneling: Adhere units to plywood
backing
with full spread of water-cleanable epoxy adhesive. Hold adhesive back from exposed edges
of joints to allow for grouting.
For best work, select paragraph above and use plywood strips slightly narrower than stone units in
place of gypsum board. Select paragraph below for cost saving and for fire-rated partitions; reinforce
gypsum board behind base and trim with metal bridging or fire-retardant wood blocking.
G. Stone [Base] [and] [Trim] at Walls without Stone Paneling: Adhere units to gypsum
board with full spread of [organic] [water-cleanable epoxy] adhesive. Hold adhesive back
from exposed edges of joints to allow for grouting.
3.7 INSTALLATION OF COUNTERTOPS
A. General: Install countertops over plywood subtops with full spread of water-cleanable
epoxy adhesive.
For best work, select paragraph above and show subtops on Drawings. Paragraph below is only
suitable for residential work and only if countertops are adequately supported.
B. General: Install countertops by adhering to supports with water-cleanable epoxy adhesive.
C. Bond seams with stone seam adhesive and draw tight as countertops are set. Mask areas of
countertops adjacent to seams to prevent adhesive smears. Clamp units to temporary bracing
to ensure that countertops are properly aligned and seams are minimum width.
Select paragraph above for bonded seams and first paragraph below for sealant-filled seams. Delete
both if seams are not allowed.
D. Space seams with 1/16-inch (1.5-mm) gap for filling with sealant. Use temporary shims to
ensure uniform spacing and clamp units to temporary bracing to eliminate lipping.
E. Complete cutouts not finished in shop. Mask areas of countertops adjacent to cutouts to
prevent damage while cutting.
F. Install backsplash and end splash by adhering to wall with water-cleanable epoxy adhesive
and to countertops with stone seam adhesive. Mask areas of countertops and splashes
adjacent to joints to prevent adhesive smears.
Select paragraph above or below depending on seaming method chosen.
G. Install backsplash and end splash by adhering to wall with water-cleanable epoxy
adhesive. Leave 1/16-inch (1.5-mm) gap between countertop and splash for filling with
sealant. Use temporary shims to ensure uniform spacing.
Delete below if sealant is not used.
H. Apply sealant to seams and to gap between countertops and splashes; comply with
Division 7 "Section "Joint Sealants."
3.8 ADJUSTING AND CLEANING
For abuse-prone spaces, revise Article title to "Adjusting, Cleaning, and Sealing" and add application
of a stone sealer, if desired.
A. Remove and replace interior stone facing of the following description:
1. Broken, chipped, stained, or otherwise damaged stone. Stone may be repaired if
methods and results are approved by Architect.
2. Defective countertops, including those with misaligned seams.
3. Defective joints and seams.
4. Interior stone facing and joints not matching approved samples and mockups.
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B. Replace in a manner that results in interior stone facing’s matching approved samples and
mockups, complying with other requirements, and showing no evidence of replacement.
C. In-Progress Cleaning: Clean interior stone facing as work progresses. Remove mortar and
grout smears before tooling joints.
Revise "six days" below to minimum needed for curing mortar and sealants.
D. Clean interior stone facing not less than six days after completion of grouting and
pointing, using clean water and soft rags or stiff-bristle fiber brushes. Do not use wire
brushes, acid-type cleaning agents, cleaning compounds with caustic or harsh fillers, or other
materials or methods
that could damage stone.
3.9 PROTECTION
A. Protect stone surfaces, edges, and corners from construction damage. Use securely
fastened untreated wood, plywood, or heavy cardboard to prevent damage.
B. Before inspection for Substantial Completion, remove protective coverings and clean
surfaces.
END OF SECTION 09751
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EK C3 CSI MANU-SPEC MALZEME URETICiSi TEKNIiK SARTNAME
ORNEGI

Interpane Glass Company

520 East Railroad Street
Clinton, NC 28328

Phone: (800) 334-1797

Phone: (910) 592-7101

Fax: (910) 592-7266

E-mail: service@interpane.com
www.interpane.com

This MANU-SPEC. utilizes the Construction Specifications Institute (CSI) Manual of Practice,
including MasterFormat., SectionFormat. and PageFormat.. A MANU-SPEC is a manufacturer-
specific proprietary product specification using the proprietary method of specifying applicable to
project specifications and master guide specifications. Optional text is indicated by brackets [ ]; delete
optional text in final copy of specification. Specifier Notes typically precede specification text; delete
notes in final copy of specification. Trade/brand names with appropriate symbols typically are used in
Specifier Notes; symbols are not used in specification text. Metric conversion, where used, is soft
metric conversion.

This MANU-SPEC specifies glass, including float glass, reflective glass, glass for insulated glass
units, laminated glass, impact resistant glass and spandrel glass, marketed under the trade names vari-
tran, Thermopane/vari-tran, Thermopane/iplus, ipasafe, ipasafe-ir, DZigns, vitrolux, tuf-flex. These
products are manufactured by Interpane Glass Company. Revise MANU-SPEC section number and
title below to suit project requirements, specification practices and section content. Refer to CSI
MasterFormat for other section numbers and titles.

SECTION 08810
GLASS

PART 1 GENERAL

1.01 SUMMARY
A. Section Includes: Glass, including float glass, reflective glass, glass for insulated glass
units, laminated glass, impact resistant glass and spandrel glass.

Specifier Note: Revise paragraph below to suit project requirements. If a reader of this section could
reasonably expect to find a product or component specified in this section, but it is actually specified
elsewhere, then the related section number(s) should be listed in the paragraph below. Add section
numbers and titles per CSI MasterFormat and specifier’s practice. In the absence of related sections,
delete paragraph below.
B. Related Sections:

1. Division 8 Section: Glazing.
Specifier Note: Article below may be omitted when specifying manufacturer’s proprietary products
and recommended installation. Retain References Article when specifying products and installation by
an industry reference standard. If retained, list standard(s) referenced in this section. Indicate issuing
authority name, acronym, standard designation and title. Establish policy for indicating edition date of
standard referenced. Conditions of the Contract or Division 1 References Section may establish the
edition date of standards. This article does not require compliance with standard. It is a listing of all
references used in this section.
1.02 REFERENCES

A. ASTM International:

1. ASTM C1036 Standard Specification for Flat Glass.

2. ASTM C1048 Standard Specification for Heat-Treated Flat Glass--Kind HS,

Kind FT Coated and Uncoated Glass.

3. ASTM C1172 Standard Specification for Laminated Architectural Flat Glass.
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4. ASTM Cl1376 Standard Specification for Pyrolitic and Vacuum Deposition

Coatings on Glass.

5. ASTM E773 Standard Test Method for Accelerated Weathering of Sealed

Insulating Glass Units.

6. ASTM E774 Standard Specification for the Classification of the Durability of
Sealed Insulating Glass Units.

B. Federal Specifications:
1. 16.CFR.1201 - 1976, Safety Standard for Architectural Glazing Materials.
C. GSA Public Building Service Guide Specifications:
1. Glazing FCGS-08810.
D. Glass Association of North America (GANA):
1. Glazing Manual, 1997 edition.
E. Insulating Glass Manufacturers Alliance (IGMA):
1. Glazing Guidelines.
Specifier Note: Article below should be restricted to statements describing design or performance
requirements and functional (not dimensional) tolerances of a complete system. Limit descriptions to
composite and operational properties required to link components of a system together and to interface
with other systems.
1.03 SYSTEM DESCRIPTION
A. Design Requirements: Comply with the following:
Specifier Note: Edit, delete or retain subparagraphs below to suit project and specifier practice.
. Transmittance Percentage: [Specify transmittance percentage.].
Reflectance Out Percentage: [Specify reflectance out percentage.].
Shading Coefficient (No Shade): [Specify shading coefficient (no shade).].
U-Value Winter: [Specify U-value winter.].
U-Value Summer: [Specify U-value summer.].
Relative Heat Gain: [Specify relative heat gain.].
Solar Heat Gain Coefficient: [Specify solar heat gain coefficient.].
B. Performance Requirements: Provide glass products which have been manufactured,
fabricated and installed to maintain performance criteria stated by manufacturer without
defects, damage or failure. Comply with the following:
1. ASTM C1036 Standard Specification for Flat Glass.
Specifier Note: Retain subparagraph below for heat treated glass.
2. ASTM C1048 Standard Specification for Heat-Treated Flat Glass--Kind HS,
Kind FT Coated and Uncoated Glass.
Specifier Note: Retain subparagraphs below for sealed glass units.
3. ASTM C1172 Standard Specification for Laminated Architectural Flat Glass.
4. ASTM C1376 Standard Specification for Pyrolitic and Vacuum Deposition
Coatings on Glass.
5. ASTM E773 Standard Test Method for Accelerated Weathering of Sealed
Insulating Glass Units.
6. ASTM E774 Standard Specification for the Classification of the Durability of
Sealed Insulating Glass Units.
7. Federal Specifications 16.CFR.1201 - 1976.
8. GSA Public Building Service Guide Specification, Glazing FCGS-08810.
Specifier Note: Article below includes submittal of relevant data to be furnished by Contractor before,
during or after construction. Coordinate this article with Architect.s and Contractor.s duties and
responsibilities in Conditions of the Contract and Division 1 Submittal Procedures Section.
1.04 SUBMITTALS
A. General: Submit listed submittals in accordance with Conditions of the Contract and
Division 1 Submittal Procedures Section.
B. Product Data: Submit manufacturer.s product data, including manufacturer.s SPEC-
DATA. sheet and installation instructions.
C. Shop Drawings: Provide drawings indicating anchorage and retention details.
D. Samples: Submit selection and verification samples.
E. Quality Assurance/Control Submittals: Submit the following:
1. Test Reports: Certified test reports showing compliance with specified
performance characteristics and physical properties.

N AW~
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2. Certificates: Submit manufacturer.s certificate that products meet or exceed
specified requirements.
F. Closeout Submittals: Submit the following:
1. Warranty documents specified herein.
Specifier Note: Article below should include statements of prerequisites, standards, limitations and
criteria that establish an overall level of quality for products and workmanship for this section.
Coordinate article below with Division 1 Quality Assurance Section.
1.05 QUALITY ASSURANCE
A. Installer Qualifications: Utilize an installer having demonstrated experience on projects of
similar size and complexity.
Specifier Note: Paragraph below should list obligations for compliance with specific code
requirements particular to this section. General statements to comply with a particular code are
typically addressed in Conditions of the Contract and Division 1 Regulatory Requirements Section.
Repetitive statements should be avoided.
B. Regulatory Requirements and Approvals: [Specify applicable requirements of regulatory
agencies.].
1. [Code agency name].
a. [Report or approval number].
C. Manufacturer Certifications: Provide manufacturer certification of product compliance
with requirements of this section.
Specifier Note: Manufacturer strongly recommends construction and approval of a full scale mock-up
before final glass selection is made.
D. Mock-Ups: [Specify requirements for mock-up.].
1. Subject to acceptance by owner, mock-up may be retained as part of finish work.
2. If mock-up is not retained, remove and properly dispose of mock-up.
Specifier Note: Retain paragraph below if preinstallation meeting is required.
E. Preinstallation Meetings: [Specify requirements for meeting.].
Specifier Note: Article below should include specific protection and environmental conditions
required during storage. Coordinate article below with Division 1 Product Requirements Section.
1.06 DELIVERY, STORAGE & HANDLING
A. General: Comply with Division 1 Product Requirement Section.
B. Delivery: Deliver materials in manufacturer.s original, unopened, undamaged containers
with identification labels intact.
C. Storage and Protection: Store materials protected from exposure to harmful
environmental conditions and at temperature and humidity conditions recommended by the
manufacturer.
Specifier Note: Coordinate article below with Conditions of the Contract and with Division 1
Closeout Submittals (Warranty) Section. Use this article to require special or extended warranty or
bond covering the work of this section.
1.07 WARRANTY
A. Project Warranty: Refer to Conditions of the Contract for project warranty provisions.
B. Manufacturer.s Warranty: Submit, for Owner.s acceptance, manufacturer.s standard
warranty document executed by authorized company official. Manufacturer.s warranty is in
addition to, and not a limitation of, other rights Owner may have under contract documents.
Specifier Note: Coordinate subparagraph below with manufacturer.s warranty requirements.
1. Warranty Period: [5 years] [10 years] from date of manufacture.
1.08 MAINTENANCE

A. Extra Materials: Provide [A recommended percentage of] [Specify percentage.]
additional material for use by owner in building maintenance and repair.

PART 2 PRODUCTS

Specifier Note: Retain article below for proprietary method specification. Add product attributes,
performance characteristics, material standards and descriptions as applicable. Use of such phrases as
“or equal” or “or approved equal” or similar phrases may cause ambiguity in specifications. Such
phrases require verification (procedural, legal and regulatory) and assignment of responsibility for
determining “or equal” products.

2,01 GLASS

Specifier Note: Paragraph below is an addition to CSI SectionFormat and a supplement to MANU-
SPEC. Retain or delete paragraph below per project requirements and specifier.s practice.
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A. Manufacturer: Interpane Glass Company.
1. Contact: 520 East Railroad Street, Clinton, NC 28328; Telephone: (800) 334-
1797, (910) 592-7101; Fax: (910) 592-7266; E-mail: service@interpane.com;
website: www.interpane.com.
B. Proprietary Products/Systems: Glass, including the following:
1. vari-tran Solar-Control Coated Glass:
a. Color: [Antique Silver on Clear] [Antique Silver on Green] [Antique
Silver on Grey] [Antique Silver on Bronze] [Antique Silver on Blue]
[Antique Silver on Blue Green] [Antique Silver on Azurlite] [Antique
Silver on Evergreen] [Burnished Bronze on Clear] [Burnished Bronze on
Bronze] [Ice Crystal-IC on Clear] [Ice Crystal-IC on Green] [Ice Crystal-IC
on Grey] [Ice Crystal-IC on Bronze] [Ice Crystal-IC on Blue] [Ice Crystal-
IC on Blue Green] [Ice Crystal-IC on Azurlite] [Ice Crystal-IC on
Evergreen] [Sapphire Blue on Clear] [Sapphire Blue on Green] [Sapphire
Blue on Grey] [Sapphire Blue on Bronze] [Sapphire Blue on Blue]
[Sapphire Blue on Blue Green] [Titanium Blue on Clear] [Titanium Blue on
Green] [Titanium Blue on Grey] [Titanium Blue on Bronze] [Titanium
Blue on Blue] [Titanium Blue on Blue Green] [Titanium Blue on Azurlite]
[Titanium Blue on Evergreen].
b. Coating Density: [8] [14] [20] [30] [40].
c. Dimensions: [Specify glass dimensions (size, thickness).].
2. thermopane Insulating Glass:
a. Color: [Clear] [Green] [Grey] [Bronze] [Blue] [Blue Green] [Azurlite]
[Evergreen).
b. Color (inboard lite): Clear.
c. Dimensions: [Specify glass dimensions (size, thickness).].
d. Spacer Treatment: [Gas filled] [Dehydrated].
e. Spacer Color: [Mill] [Black] [Bronze].
3. thermopane/vari-tran Insulated Glass:
a. Color: [Antique Silver on Clear] [Antique Silver on Green] [Antique
Silver on Grey] [Antique Silver on Bronze] [Antique Silver on Blue]
[Antique Silver on Blue Green] [Antique Silver on Azurlite] [Antique
Silver on Evergreen] [Burnished Bronze on Clear] [Burnished Bronze on
Bronze] [Desert Rose on Clear] [Desert Rose on Grey] [Desert Rose on
Bronze] [Desert Rose on Blue] [24K Gold on Clear] [24K Gold on Bronze]
[Ice Crystal-IC on Clear] [Ice Crystal-IC on Green] [Ice Crystal-IC on
Grey] [Ice Crystal-IC on Bronze] [Ice Crystal-IC on Blue] [Ice Crystal-IC
on Blue Green] [Ice Crystal-IC on Azurlite] [Ice Crystal-IC on Evergreen]
[Sapphire Blue on Clear] [Sapphire Blue on Green] [Sapphire Blue on
Grey] [Sapphire Blue on Bronze] [Sapphire Blue on Blue] [Sapphire Blue
on Blue Green] [Titanium Blue on Clear] [Titanium Blue on Green]
[Titanium Blue on Grey] [Titanium Blue on Bronze] [Titanium Blue on
Blue] [Titanijum Blue on Blue Green] [Titanium Blue on Azurlite]
[Titanium Blue on Evergreen).
b. Color (inboard lite): Clear.
c. Coating Density: [8] [14] [20] [30] [40].
d. Dimensions: [Specify glass dimensions (size, thickness).].
4, Thermopane/iplus:
a. iplus ILE Low-E Glass and iplus IMF Multi-Function Low-E Glass:
1) Color: [Low-E on Clear] [Low-E on Green] [Low-E on Grey]
[Low-E on Bronze] [Low-E on Blue] [Low-E on Blue-Green]
[Low-E on Azurlite] [Low-E on Evergreen] [Multi-Function on
Clear] [Multi-Function on Green] [Multi-Function on Grey]
[Multi-Function on Bronze] [Multi-Function on Blue] [Multi-
Function on Blue-Green] [Multi-Function on Azurlite] [Multi-
Function on Evergreen].
2) Color (inboard lite): Clear.
3) Coating Density: [74] [51] [41].
4) Dimensions: [Specify glass dimensions (size, thickness).].
b. iplus INE Neutral Low-E Glass:

156



1) Color (Neutral Low-E Coated Glass): [iplus INE Neutral on
Clear] [iplus INE Neutral on Green] [iplus INE Neutral on Grey]
[iplus INE Neutral on Bronze] [iplus INE Neutral on Blue] [iplus
INE Neutral on Blue Green] [iplus INE Neutral on Azurlite] [iplus
INE Neutral on Evergreen].
2) Coating Density: 69.
3) Dimensions: [Specify glass dimensions (size, thickness).].
c. iplus IPM .Powermiser.:
1) Color (Superior Low-E Coated Glass): [iplus IPM on Clear]
[iplus IPM on Green] [iplus IPM on Grey] [iplus IPM on Bronze]
[iplus IPM on Blue] [iplus IPM on Blue Green] [iplus IPM on
Azurlite] [iplus IPM on Evergreen].
2) Coating Density: [50] [40].
3) Dimensions: [Specify glass dimensions (size, thickness).].
5. ipasafe Laminated Glass:
a. Color: [Specify color.].
b. Dimensions: [Specify glass dimensions (size, thickness).].
c. Interlayer Color: [Clear] [Custom pigmented: [Specify color.]].
d. Interlayer Type: Polyvinyl butaryl (PVB). [Refrigerated] [Interleaved].
6. ipasafe-ir Impact Resistant Laminated Glass:
a. Color: [Specify color.].
b. Dimensions: [Specify glass dimensions (size, thickness).].
7. DZigns Ceramic-Pattern Coated Glass:
a. Color: [Lava Bronze] [Bronze] [Gunmetal Grey] [Black] [Green] [Blue]
[White] [Charcoal] [Custom color].
b. Dimensions: [Specify glass dimensions (size, thickness).].
c. Pattern: [Holes] [Dots] [Stripe #1] [Stripe #2].
8. vitrolux Ceramic-Coated Spandrel Glass (Custom):
a. Color: [Lava Bronze] [Black] [Green] [Solar Bronze] [Charcoal Grey]
[Blue] [Gunmetal Grey] [Subdued Grey].
b. Dimensions: [Specify glass dimensions (size, thickness).].
9. tuf-flex Heat-Treated Glass:
a. Color: [Specify color.].
b. Dimensions: [Specify glass dimensions (size, thickness).].
c. Strength Treatment: [Heat strengthened] [Fully tempered].
Specifier Note: Edit Article below to suit project requirements. If substitutions are permitted, edit text
below. Add text to refer to Division 1 Project Requirements (Product Substitutions Procedures)
Section.
2.02 PRODUCT SUBSTITUTIONS
A. Substitutions: No substitutions permitted.

PART 3 EXECUTION
Specifier Note: Article below is an addition to the CSI SectionFormat and a supplement to MANU-
SPEC. Revise article below to suit project requirements and specifier.s practice.
3.01 MANUFACTURER.S INSTRUCTIONS
A. Comply with the instructions and recommendations of the glass manufacturer.
B. Comply with the following industry standards:
1. GANA Glazing Manual.
2. IGMA Glazing Guidelines.
Specifier Note: Specify actions to physically determine that conditions are acceptable to receive
primary products of the section.
3.02 EXAMINATION
A. Site Verification of Conditions:
1. Verify that site conditions are acceptable for installation of the glass.
2. Verify installation tolerances, weep system, frame and edge clearances and glass-
frame member joints.
3. Do not proceed with installation of glass until unacceptable conditions are
corrected.
Specifier Note: Specify actions required to physically prepare the surface, area or site or to incorporate
the primary products of the section.

157



3.03 PREPARATION

A. Protection: Handle and store product according to Interpane Glass Company

recommendations.

B. Surface Preparation:

1. Clean and prepare glazing channels and other framing members to receive glass.
2. Remove coatings and other harmful materials that will prevent glass and glazing
installation required to comply with performance criteria specified.
Specifier Note: The design of a properly functioning glazing system requires consideration of the
glass retaining system, the method of erection, glass type and size, the various components and
erection tolerances involved. The glazing system must adequately support and cushion the glass to
minimize loads on the glass due to building movements and movement occurring due to expansion
and contraction of the glass-holding members. Coordinate article below with manufacturer.s
recommended installation requirements.
3.04 INSTALLATION
A. Special Techniques: [Specify spacing, patterns, unique treatments.].
1. Install glass in prepared glazing channels and other framing members.
2. Provide bite on glass, minimum edge and face clearances and glazing material
tolerances recommended by manufacturer.
3. Install setting blocks in rabbets as recommended by referenced glazing standards
and manufacturer’s recommendations.
4. Set glass lites in each series with uniform pattern, draw, bow and similar
characteristics.
5. Distribute the weight of the glass unit along the edge rather than at the corner.
6. Comply with manufacturer.s and referenced industry recommendations on
expansion joints and anchors, accommodating thermal movement, glass openings,
use of setting blocks, edge, face and bite clearances, use of glass spacers, edge
blocks and installation of weep systems.

B. Interface with Other Work: [Specify compatibility, transition, anchorage, separation.].

1. Exercise care in the handling and glazing of glass to prevent damage to the glass
edge.
2. Do not allow glass to contact the glass framing member or the surrounding
structure during the glazing operation.
C. Site Tolerances: [Specify allowable variation.].

Specifier Note: Specify the tests and inspections required for installed or completed work.

3.05 FIELD QUALITY CONTROL

A. Site Tests: [Specify required field tests.].

B. Inspection: [Specify required inspection procedures.].

C. Manufacturer.s Field Services: [Specify manufacturer.s field service requirements.].
Specifier Note: Specify the final actions required to clean installed equipment or other completed
work to properly function or perform. Coordinate article below with Division 1 Execution
Requirements (Cleaning) Section.

3.06 CLEANING

A. Cleaning Procedures: After completion of glass installation and before owner’s

inspection, comply with the following procedure:

1. Clean glass with a soft, clean, grit-free cloth and a mild nonabrasive, non alkaline
cleaning solution.
2. Rinse glass immediately with clean rinse water and promptly remove excess rinse
water with a squeegee.
3. Contact manufacturer.s technical services for all other cleaning.

Specifier Note: Specify provisions for protecting work after installation but prior to acceptance by the

owner. Coordinate article below with Division 1 Execution Requirements Section.

3.07 PROTECTION

A. Protect installed work from damage due to subsequent construction activity on the site.

END OF SECTION
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EK D INSAAT SEKTORU iLE ILGILI TORK STANDARDLARI

1- Agregalar, Numune Alma ve Deney Metodlar:
TS 706 Beton Agregalari

TS 1114 Hafif Agregalar - Beton igin (Tadil-1/Ekim 87)
TS 3681 Genellestirilmis Perlit Agregrasi
TS 130 Agrega Karigimlarinin Elek Analizi Deneyi Igin Metod
TS 707 Beton Agregalarindan Numune Alma ve Deney Numunesi Hazirlama Y ontemi
TS 2517 Alkali Agrega Reaktivitesinin Kimyasal Yolla Tayini
TS 3523 Beton Agregalarinin Yiizey Nemi Oraninin Tayini
TS 3524 Yiiksek Finin Ciiruf Agregalarinda Stingerimsi ve Cams1 Tane Orani Tayini
TS 3525 Yitksek Firn Ciiruf Agregalarmda Ufalanmaya Yatkinlik Tayini
TS 3526 Beton Agregalarinda Ozgiil Agirlik ve Su Emme Orani Tayini
TS 3527 Beton Agregalarinda ince Madde Oram Tayini
TS 3528 Beton Agregalarinda Hafif Madde Oram Tayini
TS 3529 Beton Agregalarinda Birim Agtrliklarinin Tayini
TS 3530 Beton Agregalarinin Tane Biylikltigli Dagihminin Tayini (Grantilometrik  Birlegsim)
TS 3655 Beton Agregalarinda Dona Dayanikhilik Tayini
TS 3673 Beton Agregalarinda Organik Kékenli Madde Tayini Deney Metodu
TS 3674 Beton Agregalarinda Stilfat Miktar: Tayini Metodu
TS 3694 Beton Agregalaninda Asinmaya Dayamklilik (Asinma Orami) Tayini Metodu
TS 3732 Beton Agregalarinda Klortir Miktar1 Tayini Metodu
TS 3787 Beton Agregasi Havada Sogutulmus Yiiksek Firin Ciirufundan
TS 3814 Beton Agregalarinda-Tane $ekli Sinifi Tayini Deney Metodu
TS 3820 Beton Agregalan-Organik Maddelerin Har¢ Dayanimina Etkisinin Tayinin Metodu
TS 3821 Beton Agregalar1-Yeterlilik Deneyi
2- Akustik
TS 1476 Ses Yutma (Absopsiyon) Katsayilarinin Cinlama Odasinda Olglilmesi
TS 1477 Akustik Olgmeler igin Tercih Edilen Frekanslar
3- Aleilar ve Alcidan Yapilan Malzemeler
TS 370 Yap:1 Algilan
TS 451 Alg1 Bolme Bloklari-Dolu Govdeli (Tadil-I/Subat 85; 1I/Nisan 85; III/Ekim 87 )
TS 452 Alg1 Duvar Levhalari (Tadil-I/Ekim 89; 1I/Subat 90 )
TS 1474 Alg1 Bélme Duvar Bilesenleri
TS 1475 Alg1 Bolme Duvar Levha Bilegenlerinin Yerlerine Konulmas: Kurallari
TS 3682 Algih Perlit Bolme Duvari Elemaniari
4- Balast
TS 7043 Balast-Demiryollarinda Kullanilan
S- Beton ve Beton Elemanlarinin Numune Alma ve Deney Metotlari
TS 2518 Sertlesmis Betonlarda Cimento Dozaji Tayini (Tadil I/Eyliil 83)
TS 2871 Taze Beton Kivam Deneyi (C6kme Hunisi Metodu Ile)
TS 2872 Taze Beton Kivam Deneyi (Sikigtirma Faktorii Metodu ile)
TS 2901 Taze Betonda Hava Miktarinin Basing Metoru ile Tayini
TS 2940 Taze Betondan Numune Alma Metodlar
TS 2941 Taze Betonda Birim Agirhik, Verim ve Hava Miktarinm Agirhk Y&ntemi [le Tayini
TS 2987 Betonda Priz Stiresinin Tayini
TS 3068 Laboratuvarlarda Beton Deney Numunelerinin Hazirlanmasi ve Bakimi
TS 3114 Beton Basing Mukavemeti Deney Metodu
TS 3115 Taze Beton Kivam Deneyimi (Vebe Metodu Ile)
TS 3129 Betonda Yarmada Cekme Dayanimi Tayini Deneyi
TS 3260 Beton Yiizey Sertligi Yolu Ile Yaklagik Beton Dayanimmin Tayini Kurah
TS 3261 Taze Betonda Hava Miktarinm Hacim Metodu Ile Tayini
TS 3262 Betonda Aginma Dayamklih Tayinin Deneyi (Kum Pilskilrtme Yolu ile)
TS 3284 Betonun Egilmede Cekme Dayamimi Tayini Deneyi (Ugtebir Noktalarmdan Yiiklenmis
Basit Kirig Metodu ile)
TS 3285 Betonun Egilmede Cekme Dayanimi Tayinin Deneyi (Orta Noktasindan Yiiklenmis Basit
Krig Metodu Ile)
TS 3286 Betonun Egilmede Cekme Dayaniminin SantiyedeTayini Deneyleri
TS 3287 Betonun Egilmede Cekme Deneyinde Cikan Deney Numunesi Pargalart Uzerinde Basing
Dayanimm Deney Metodu
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TS 3289 Hafif Agregal: Yahitim Betonu Deney Numunelerinde Basing Dayanmimi Tayini

TS 3322 Cimento Harci ve Beton Numunelerinde Boy Degisim Tayini

TS 3323 Beton Basing Deney Numunelerinin Hazirlanmasi, Hizlandirilmig Kiirii ve Basing Dayanim
Deneyi

TS 3351 Santiyede Beton Deney Numunelerinin Hazirlanmasi, Hizlandinlmis Kiirt ve Basing
Dayanmm Deneyi

TS 3449 Cabuk Donma ve Cozillme Kogullar1 Altinda Betonda Dayaniklilik Faktorii Tayini

TS 3453 Beton Elemanlarinda Biiziilme Oram (Rétre) Tayin Metodu

TS 3454 Basing Altinda Betonda Siinme Tayin Metodu

TS 3455 Betonda Gegirgenlik Katsayis1 Tayin Metodu

TS 3502 Betonda Statik Elastisite Modiilii ve Poisson Orami Tayini

TS 3624 Sertlesmis Betonda Ozgiil Agirlik, Su Emme ve Bosluk Oran1 Tayini Metodu

TS 3648 On Yapimh Beton Elemanlara Atmosfer Basinci Altinda Buhar Kilrii Uygulama Metodlan
TS 4106 Taze Betonda Su Salma Yiizdesinin Tayini

TS 5893 Beton-Basing Mukavemetlerine Gore Siniflandirma

TS 5929 Beton Deneyleri -Boyutlar, Toleranslar ve Deney Numunelerinin Uygunlugu

TS 5930 Taze Beton-Kivam Smiflandirmasi

TS 5931 Sikigtirilmis Taze Beton -Yogunluk Tayin

TS 6085 Taze Beton - Kivam Tayini Metodu- Sikistrma indeksi

TS 6332 Sertlesmis Beton- Yogunluk Tayini Metodu

TS 6792 Cimento Harciyla Santrifij Edilerek Kaplanmig Fond Borular-Taze Harcin Bilegim
Kontrolleri

6- Beton Celik Cubuklan Telleri ve Hasirlar

TS 708 Beton Celik Cubuklar

TS 3721 Celik Teller-Ongerilmeli Beton Igin
TS 4559 Beton Celik Hasirlar (Tadil-I/Mart 87)
TS 5679 Celik Cubuklar-Ongerilmeli Beton Igin-Alagiml, Sicak Haddelenmis veya Sicak
Haddelenmis Islem Gérmiis
TS 5680 Celik Demetler (Toronlar)-Ongerilmeli Beton igin
7- Beton Karisim Hesaplari, Yapim, Dékiim ve Bakim Kurallan

TS 802 Beton Karisim Hesap Esaslan

TS 1247 Beton Yapim, Dokiim ve Bakim Kurallari (Normal Hava Kosullarinda)

TS 1248 Beton Yapim, Dokiim ve Bakim Kurallari - Anormal Hava Sartlarinda

TS 2511 Tastyic1 Hafif Betonlarin Karigim Hesap Esaslan

TS 3234 Bimsbeton Yapim Kurallari, Kangim Hesabi ve Deney Metodlar (Tadil-I/Ekim 83)

TS 3440 Zararh Kimyasal Etkinlikleri Olan Su, Zemin ve Gazlarin Etkisinde Kalacak Betonlar igin
Yapim Kurallan

TS 3649 Perlitli Is1 Yalitim1 Betonu Yapim-Uygulama Kurallan ve Deney Metodlan

8- Beton Karistirma Donanum

TS 4203 Beton Karistirma Donanim Yeterlik Tayini

9- Beton Katki Maddeleri

TS 3452 Beton Kimyasal Katki Meddeleri (Priz Sitiresini Ayarlayan ve Kangim Suyunu Azaltan)
(Tadil-I/Subat 88)

TS 3456 Betona Hava Siirtikleyici Katki Maddeleri

10- Bina Boyut Toleranslari, Olcme Miktar:

TS 6165 Bina Boyut Toleranslari- Degerlendirme ve Sartnamelerde Uygulanacak Temel ilkeler

TS 6573 Bina Toleranslan-Genel Ilkeleri, Boyut Tolerans1 Sinirlamalarma Uygunlugun Kontrolil ve
Istatistiki Degerlendirme

TS 6991 Bina Toleranslari-Sartnamelerde Kullamlacak Cesitli Sapma ve Toleranslar Arasindaki
Iliskiler

TS 7044 Binalarda Olgme Metodlari-Apikasyon ve Olgmeler-Kabul Edilebilir Olgiim Sapmalar

TS 7045 Binalarda Olgme Metodlari-Boyut Agisindan Uygunlugun Tespiti igin Genel Ilkeler ve
Islemler

TS 7095 Bina Toleranslari-Normal Boyut Dagilim1 Bina Bilesenleri Arasindaki Boyut Uyumunun
Istatistiki Metodlarla Onceden Tespiti

TS 7352 Bina Toleranslari-Hedef Boyut Segimi I¢in Islemler ve Elemanlar Aras1 Boyut Uyumunun
Onceden Belirlenmesi

TS 7399 Bina Toleranslar1 Tolerans Belirtmede Kullanilabilecek Say Dizileri

TS 7400 Bina Toleranslari-Ayr1 Yapilmig Elemanlarm Montajiyla Meydana Getirilecek Bina
Bolimlerinin Boyut Sapmalarimin Onceden Tespiti ve Toleranslarimin Belirlenmesi
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11- Borular, Yapim, Yer Altina, Yerlestirilmesi ve Korozypndan Korunma Kurallan
TS 102 Asbestli Cimento Boru ve Mansonlan (Basingh Sivi Ileten) (Tadil-1/ Aralik 87)

TS 437 Asbestli Cimento Basingsiz Pis Su ve Yagmur Suyu Borulari {le Boru Ozel Pargalari
TS 596 Prese Kil Drenaj Kiinkleri
TS 821 Beton ve Betonerme Borular ve Ozel Pargalar-Basingsiz Pis Su ve Yagmur Suyu igin
TS 1899 Borular ve Ozel Pargalari-Beton ve Betonerme-Diisitk Basingli Daire Kesitli
TS 1902 Asbestli Cimento, Boru, Manson ve Ozel Pargalan-I¢ Basingsiz Cahgan, Kanalizasyon ve
Drenaj Sebekeleri igin
TS 3231 Pigmis Kil Drenaj Borularn
TS 5707 Ongerilmeli Beton Borular (Tadil-I/Temmuz 89)
TS 8360 Asbestli Cimento Sihhi Tesisat Borulari-Binalarda Kullanilan
TS 9128 Borular-Sert PVC’den, Drenaj Igin
TS 2169 Yeraltinda Kullanilan Celik Borularin Korozyondan Korunma Kurallar
TS 2170 Su ve Caz Borularin Yeraltina Yerlegtirilmesi Kurallar
TS 2861 Basingh Su ileten Boru Hatlarina ig Basing Deneyi Uygulanmast Kurallari
TS 3288 Yuvarlak Asma Metal Yagmur Oluklari, Diigey Borular1 ve Tamamlayici Pargalarinin
Yapim Kurallan
TS 3830 Beton Boru Yapim Kurallar
TS 5891 Asbest Cimento Boru Hatlari-Hidrolik Hesap Esaslar1
TS 5991 Asbest Cimento Boru Hatlari-D&seme Kurallar
12- Cam Bloklar
TS 2962 I¢i Bog Cam Bloklar
13- Cimento Kirec ve Betondan Yapilan Malzemeler
TS 203 Beton Doseme Kaplama Plaklan
TS 406 Beton Bloklar-Briketler-Duvarlar igin
TS 407 Hafif Beton Asmolen Bloklar ve Nerviir Plakalari-Tavanlar Igin
TS 453 Gaz ve Kopiik Beton Yap: Malzeme ve Elemanlar (Tadil I/Nisan 89)
TS 537 Cimentolu Kerpi¢ Bloklar-Duvarlar igin
TS 808 Kiregkumtasi (Duvarlar Igin) (Tadil-I/Ocak 83, Il/Temmuz 86)
TS 997 Beton Direkler (Elektrik Tesisleri Igin)
TS 2823 Bims asbetondan Mamul Yap: Elemanlar: (Tadil-I/Agustos 88)
TS 4046 Hazir Duvar Panelleri-Hafif Agregali Betondan Yapilmis, Bogluklu
TS 4047 Hazir Déseme ve Cat1 Plakalari-Hafif Agregali Betondan Yapilmis, Donatili
TS 4060 Denizlikler-Betondan Yapilmis, Hazir
TS 4063 Parapetler-Batondan Yapilmig, Hazir
TS 4067 Merdiven Basamaklari-Betondan Yapilmis, Hazir
TS 5105 Betonerme Tel Cit Direkleri
14- Cimentolar, Puzolanlar Numune Alma ve Deney Metodlan
TS 19 Portland Cimentolar
TS 20 Cimento Yiiksek Firm Ciiruf Cimentolar:
TS 21 Cimento-Beyaz Portland (Tadil-I/Nisan 86)
TS 22 Harg¢ Cimentosu
TS 26 Cimento Trash
TS 640 Ugucu Kiillii Cimento
TS 809 Siilfath Ciiruf Cimentosu (SCC)
TS 1769 Sorel Cimentosu Klinkeri
TS 3441 Portland Cimentosu Klinkeri
TS 3646 Cimento Erken Dayanim: Yiiksek (Beton Travers Cimentosu)
TS 10156 Cimento-Katki Cimento
TS 25 Tras
TS 639 Ugucu Kiiller
TS 23 Cimento Numune Alma Metodlari
TS 24 Cimentolarin Fiziki ve Mekanik Deney Metodlar
TS 687 Cimentolarin Kimyevi Analiz Metodlan

15- Emniyet Tedbirleri
TS 8983 Ingaat Sirasinda Yapilarda Alinmas1 Mecburi Genel Emniyet Tedbirleri

16- Harglar ve Deney Metodlan
TS 2848 Kargir Duvar Harglan

TS 3443 Kargir Duvar Harglariin Kargir Duvar Elemanlarina Yapisma Dayanimmin Tayinin Deney
yontemi ’
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TS 4916 Hafif Orgii Harglan-Hafif Agregalarla Yapilmig, Duvarlar igin (Tadil-I/Mart 90)
17- iskeleler

TS 8481 Celik Borular-ingaat Is iskeleleri ve Kalip-Iskelelerinde Kullanilan

TS 8538 Yap1 Calisma iskeleleri Yapim Kurallar1 -Ahsap

TS 8539 Yap1 Caligma iskeleleri Yapim Kurallari-Metal

18- Kanaletler ve Montaj Elemanlar

TS 3505 Onyapimh Betonarme Kanalet Eyerleri (Tadil-1/Subat 89)

TS 3531 Onyapimh Betonarme Kanalet Eyerleri (Tadil-/ 88)

TS 3540 Onyapimli Betonarme Kanal Sizdirmaziik Contalar:

TS 3683 Onyapimhi Betonarme Kanalet Ayaklar1 ve Temel Bloklar1

TS 3811 Onyapimli Betonarme Kanalet, Kanalet Eyeri Kanalet Ayag: ve Temel Bloklart Yapim
Kurallar

19- Kanalizasyon Tesisati Elemanlan

TS 1478 Kanalizasyon Tesisat1 igin Baca Kapama Elemanlari

TS 1479 Yagmur Suyu Izgara Takimlan

TS 1480 Camur Kapanlar1 ve Yagmur Hunileri (Yagmur Suyu Izgara Takimlan ve Kanalizasyon
Baca Kapaklan Igin) (Tadil-I/Ekim 86)

TS 1906 Beton Bilezikler-Kanalizasyon Bacalan Igin (Tadil-/Ocak 87)

TS 1907 Beton Bilezikler-Yagmur Suyu Izgara Bacalar1 I¢in Tadil-/Ocak 87)

20- Kapilar, Pencereler ve Elemanlan

TS 538 Cakma Kap1 Kanatlar

TS 539 Ahsap Kap1 Kanatlari-Tablali (Aynal1), Camli, Tablal: ve Camli

TS 675 Prese Ahsap Kapi Kanatlan (Tadil-/Kasim 87)

TS 806 Ahsap I¢ Kap1 Kasalari

TS 1904 Kapi Kasalari-Celik Sag

(Tadil-/Mart 88)

TS 1905 Hazir (Prefabrike) Ahsap Kapilar

TS 2860 Ahsap Pencereler Yapim Kurallari, Ozellikler, Muayene ve Deneyler (Hareketli Kanatlar
fce Agilan Tipler)

TS 3539 Cift Camli Pencere Unitesi

TS 5358 Sert PVC Profilleri-Pencere ve Camli D1 Kap:r Yapiminda Kullanilan

21- Kaziklar ve Kazik Temellerin Hesap ve Yapun Kurallan

TS 3167 Kaziklar ve Kazik Temellerin Hesap ve Diizenlenmesinde Genel Kurallar

TS 3168 Delme Kaziklar-Tasarim, Yapim ve Uygulama Kurallar

TS 3169 Cakma Kaziklar-Tasarim, Yapim ve Uygulama Kurallan

22- Kirecler, Numune Alma ve Deney Metodlan

TS 30 Sondiiriilmemis Kiregler-Yap1 Igin

TS 4022 Sondiiriilmils Kiregler-Yapi Igin (Tadil-I/Ocak 85, II/Ekim 86)

TS 31 Yapi Krireglerinden Numune Alma Metodlar

TS 32 Yapi Kiregleri Deney Metodlan

23- Kiremitler

TS 562 Oluklu Kiremitler ve Mahya Kiremitleri

TS 1903 Beton Kiremitler ve Mahya Kiremitleri

TS 1903 Kiremit Pigmis Topraktan

24- Kumlar ve Kum Esdegerleri

TS 819 Rilem-Cembureamu Standart Kumu

TS 2717 Har¢ Kumlan

TS 4081 Filtre Kumu ve Cakili-Su Aritma Tesislerinde Kullanilan

TS 8536 Kum Temizliginin, %10 Ince Eleman ihtiva Eden Kum Egdegerligiyle Tayini Metodu
TS 8537 Kum Esdegerligi Tayini

25- Levhalar ve Kullanilmasi Kurallan

TS 807 Asbest ve Cimentodan Yapilmig Diiz Levhalar (Tadil-1/Ocak 90)

TS 1110 Asbest ve Cimentodan Yapilmig Oluklu Levhalar (Tadil-I/Ekim 87)

TS 2490 Asbest ve Cimentodan

Yapilmis Dig Kaplama Levhalar1 (Tadil-I/Subat 85)

TS 2516 Asbest ve Cimentodan Yapilmig

Cat1 Ortiisti Plaklar: (Arduvaz Tipi) (Tadil-I/Ekim 86)

TS 3442 Organik Lifli Bitiimlit Oluklu Levhalar ve Ozel Pargalan

TS 7041 Lif Takviyeli Cimentolu Mamiiller-Silisli Asbest Cimento Diiz Levhalar

TS 7042 Lif Takviyeli Cimentolu Mamiiller- Seliiloz ve Asbestli Cimento Diiz Levhalar
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TS 7846 Asbest Ist Yalitim Levhalari

TS 4560 Asbest ve Cimentodan Yapilmig Oluklu Levhalarin Cati Kaplamasinda Kullanilmasi
Kurallar

TS 6791 Asbest ve Cimento Mamiilleri-is Yerinde Calisma Kurallar:

TS 7397 Dis Yiikleme Maruz Basingh veya Basingsiz Asbestli Boru Segilmesi Kurallar:

TS 7398 Asbestli ve Cimento Mamiilleri-Numune Alma ve Degerlendirme

26-_Plastik ve Lastik Dilatasyon, Elastik Derz Ortme Malzemeleri, Bina in§aat| Derz

Malzemeleri ve Deney Metodlari
TS 2810 Beton Islerinde Kullamilan Dilatasyon Malzemeleri-Lastik Su Tutucu Contalar

TS 3078 Beton Islerinde Kullanilan PVC Plastik Dilatasyon Malzemeleri-PVC Plastik Su Tutucu
Contalar

TS 1091 Beton Yapular Igin Sicak Uygulamal: Elastik Derz Ortme Malzemeleri

TS 1094 Beton Kaplamalar Igin Jet Yakitlarina Dayamkh Sicak Uygulamali Elastik Derz Ortme
Malzemeleri

TS 1092 Beton Yapilar igin Sicak Uygulamali Elastik Derz Ortme Malzemelerine Ait Deney
Metodlar

TS 1095 Beton Kaplamalar igin Jet Yakitlarma Dayanikli Sicak Uygulamali Elastik Derz Ortme
Malzemelerine Ait Deney Metodlari

TS 5892 Bina Ingaati-Derz Malzemeleri-Derz Sizdirmalik Malzemeleri -Terimler

TS 6082 Bina Insaati-Derz Malzemeleri-Derz Sizdirmahk Malzemeleri-Siirekli Uzamada Cekme
Ozelliklerinin Tayinin Metodu

TS 6083 Bina Ingaati-Derz Sizdirmalik Malzemeleri-Cekme Ozelliklerinin Tayinin Metodu

TS 6084 Bina Ingaati-Derz Malzemeleri Elastikiyet Tayini Metodu

TS 6333 Bina Insaati-Derz Sizdirmalik Malzemeleri-Sabit Sicakhkta Adezyon ve Kohezyon Ozelligi
Tayini Metodu

TS 8403 Bina Insaati-Derz Sizdirmalik Malzemeleri Akmaya Dayamklilik Tayini Metodu

TS 9202 Bina Insaati-Derz Sizdirmalik Malzemeleri-Degisken Sicakliklarda Adezyon/Kohezyon
Ozellikleri Tayini Metodu

27-_Seramik, Organik Kaplama ve Dokme Demir Tesisat Malzemeleri, Deney Metodlar,

Baglanti Boyutlari
TS 202 Karo Fayans (Yiiksek Su Emmeli)

TS 544 Banyo Kitvetleri ve Dug Tekneleri-Dokme Demirden (Tadil-I/Mart 88, 11/ Mart90)

TS 605 Lavabolar (Seramik veya Dokme Demirden) (Tadil-I/Mart 84, II/Nisan 84, III/Ekim 87, IV
Nisan 91)

TS 698 Eviyeler

TS 799 Alaturka Hela Taglar1 (Seramik ve Dokme Demirden)

TS 800 Alafranga Hela Taglar (Seramikten) (Tadil-I/Mart 84, II/Ekim 87- Ill/Mart 88)

TS 2747 Pisuarlar (Seramikten) (Tadil-IMart 84, II/Ekim 87)

TS 2748 Bideler (Seramikten) (Tadil-IMart 84, II/Eyliil 86, I1I/Ekim 87, IV/Mart 88)

TS 2749 Kurnalar (Seramikten)

TS 2750 Dug Tekneleri-Seramikten (Tadil-I/Temmuz 89)

TS 3450 Gre Seramik Karolar-Dig Cevre Sartlarma Dayanikh (Tadil-I/Ekim 86, II/Nisan 88,
[1I/Temmuz 89)

TS 3458 Kanalizasyon Borulari-Seramikten

TS 4037 Seramik Karolar-ig Mekanlar i¢in (Tadil-I/Ekim 86, II/Nisan 88, IIl/Temmuz 89)

TS 5021 Kanalizasyon Borular Igin Ozel Pargalar-Seramikten

TS 659 Organik Yer Ddgeme Kaplamalar1 veya Ortiileri-Mekanik Asinm Dayanimlarmmn Tayini
TS 3451 Seramik Kaplama Plakalarinin Muayene ve Deney Metodlar1 (Talid-I/Nisan 88)

TS 6432 Banyo Kiivetleri-Baglant1 Boyutlari

28- Sivalar ve Yapim Kurallan

TS 1262 Siva Yapim Kurallari-Bina Ig Yiizeyinde Kullanilan

TS 1481 Siva Yapim Kurallari-Bina Dis Yiizeyinde Kullanilan

TS 3722 Peritli Siva ve Siva Harglarinin Yapim, Bakim ve Uygulama Kurallar

TS 6433 Peritli Siva ve Harglar

TS 7487 Hazir Siva Dig Cepheler Igin, Sentetik Emillsiyon Kaplt

29- Su Antma Tesisleri ve Sularin Klorlanmasi ve Kapiler Su Emme

TS 2512 Igme ve Kullanma Sularmin Klorlanmasi

TS 3324 Kugiik ve Tip Pis Su Aritma Tesislerinin Tasarim, Yapim ve Isletme Kurallan

TS 4045 Yap1 Malzemelerinde Kapiler Su Emme Tayini

30- Taslar ve Deney Metodlar
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TS 436 Bordiir Taglari-Betondan Yapilmig, Hazir

TS 2824 Beton Parke Taglari

TS 2513 Dogal Yap: Taslar

TS 2809 Dogal Parke Taglan

TS 699 Tabi Yap1 Taslan-Muayene ve Deney Metodlari

31- Terimler ve Tarifler

TS 4834 Beton ile Ilgili Terimler

TS 5958 Bina ve Ingaat Mithendisligi-Genel Terimler

TS 7394 Yangmdan Korunma-Terimler-Koruma I¢in Yap1 Elemanlar

TS 7395 Yangmndan Korunma-Terimler-Tahliye ve Kagis Yollar

TS 7486 Yangmdan Korunma-Terimler

TS 7749 Bina Insaati-Apikasyon-Olgme ve Topografik Islemler-Kavramlarin Tarifleri ve Yol
Gosterici Notlar

TS 8797 Bina insaati-Toleranslar-Terimler, Tarifler Bliim 1: Genel Terimler

TS 8798 Bina insaati-Toleranslar-Terimler, Tarifler Boltim 2: Tiiretilmis Terimler

32- Tuglalar

TS 704 Harman Tuglas1 (Duvarlar Igin)

TS 705 Fabrika Tuglalan-Duvarlar fgin Dolu ve Diisey Delikli (Tadil-I/Temmuz 86, II/Kasim 86)
TS 1206 Tastyict Ddseme Tuglalar1 (Statik Caligmaya Katilan)

TS 1261 Ddseme Dolgu Tuglalar (Statik Caligmaya Katilmayan) (Tadil-I/Ekim 90)

TS 2092 Sirli Tuglalar

TS 4377 Fabrika Tuglalari-Duvarlar I¢in Diisey Delikli Hafif (Tadil-I Subat 87, II/Ekim 87, 1II/Subat
88, IV/Ocak 89)

TS 4562 Fabrika Tuglalari-Duvarlar Igin-Klinker Tugla

TS 4563 Fabrika Tuglalari-Duvarlar Igin-Yatay Delikli (Tadil-I/Temmuz 86, 1I/Aralik 88)
33- Yahtim Malzemeleri Yalitim Yapim Kurallar: ve Deney Metodlar:

TS 103 Asfalth Cat1 Ortiilerinde Kullanilan Astar

TS 104 Kémiir Katrani Zifti Ile Yapilan Cati Ortiileri Astar:

TS 105 Asfalk-Cat1 Ortitlerinde Kullamlan

TS 106 Komir katram Zifti-Cati Ortiileri ile Rutubet ve Su Yalitim Igin Kullamilan

TS 107 Cati Ortiilerinde Kullamilan Bititmle Doyurulmug Jiit Kanavige

TS 108 Cat1 Ortillerinde Kullamlan Pamuk Kanavige

TS 109 Cati Ortiilerinde Kullanilan Bitiimle Doyurulmug Pamuk Kanavige

TS 110 Cati Ortillerinde Kullanilan Asfaltla Doyurulmus Kege

TS 111 Gat Orttilerinde Kullanilan Kémiir Katram Zifti {le Doyurulmus Kege

TS 112 Cat1 Ortitlernide Kullamlan Mastik Asfalt

TS 113 Gat1 Ortillernide Kullanilan Koruyucu Asfalt Emtilsiyonlar

TS 114 Asfalth Karton-Su Yalitiminda Kullanilan

TS 306 Temellerde ve Diisey Yiizeylerde, Rutubet ve Su Yalhitiminda Kullanilan Asfalt

TS 307 Zemin Kotu Ustiinde ve Altinda Kalan Yiizeylerde Su Yaltimi Yapilmasinda Kullanilan
Bitiimlii Harg

TS 998 Katran Esash Koruyucular (Metal Yiizeyler igin, Sicak Uygulanan)

TS 999 Katran Esasli Koruyucular (Metal Yiizeyler I¢in, Soguk Uygulanan)

TS 2191 Asfalth Cam Tilt Yalitim Pestili

TS 2988 Asfaltli Cam Dokuma Yalitim Pestili

TS 2989 Asfalth Metal Yahtim Pestili

TS 3133 Yapilar Igin Hava ve Su Gegirmez Kagitlar

TS 3128 Binalarda Zemin Rutubetine Kars1 Yapilacak Yahtim Igin Yapim Kurallari

TS 3235 Puskiirtme Yoluyla Asbest-Cimento Yalitim Kurallar

TS 3599 Su Depolar1 ve Yiizme Havuzlarmin Sizdirma Yalitim, Tasarim ve Yapim Kurallari
TS 3647 Binalarda Yeralt1 Suyuna Karst Yapilacak Yalitimlarda Tasarim ve Yapim Kurallan
TS 115 Bitlim ve Bitlimlii Malzemelerden Numune Alma Y&ntemleri

TS 116 Krezotun Ozgiil Agirhg Tayini Deneyi Igin Metod

TS 117 Saybold Viskozite Deneyi Igin Metod

TS 118 Bittimlit Maddelerin Panetrasyon Deneyi Igin Metod

TS 119 Bitiimli Maddelerin Diiktilite Deneyi Igin Yontem

TS 120 Bittimli Maddelerin Yumugatma Noktas1 Deneyi igin Metod

TS 121 Bitimlii Maddelerin Ismma Kayb1 Deneyi I¢in Yontem

TS 122 Katbek (Siv1) Asfalt Urlinlerinin Destilasyon Deneyi Igin Metod

TS 123 Petrol Uriinlerinin Alevlenme ve Yanma Noktas:1 Tayini (Cleveland Agik Kap1 Metodu fle)
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TS 125 Bitiim Tayini Deney Metodlar

TS 126 Kreozotta Su Deneyi igin Metod

TS 127 Kreozot-Ksilende Cdziinmeyen Madde Miktan Tayini Deney Metodu

TS 128 Katran ve Katran Uriinlerinin Dentilasyon Deneyine Ait Metod

TS 129 Kreozotta, Kalinti Kok Deneyi igin Metod

TS 132 Asfalt Emiilsiyonlarinin Deney Metodlar

TS 133 Cati Ortitlerinde ve Su Yahtimlarinda Kullanilan Bitiimle Doyurulmus Membranlardan
Numune Alma, Muayene ve Deney Metodlan

TS 135 Anorganik Madde veya Kiil Deneyi igin Metod

TS 136 Katran Uriinlerinin Yumusama Noktas1 Deneyi igin Metod

TS 137 Mastik Asfalt, Bitiimlii Harg ve Benzeri Karigimlarin Deneyi f¢in Metod

TS 1077 Bittimlit Maddelerin Yiizme Deneyi Metodu

TS 1078 Yol Katranlarinda Sulfolanma Indisi Tayinin Metodu

TS 1079 Bitiimli Maddelerde Belirli Penetrasyontu Kalint1 Oraninin Tayini Metodu

TS 1080 Parlama Noktasi Tayini Metodu (Tagliabeu Agik Kabu {le)

TS 1085 Bitiimlii Maddelerin Deneylerinde Kullanilan Termometrelere Ait Olgiiler

TS 1086 Bitiimlit Maddelerde Isitma Etkisinin Tayini (Ince Film Halinde Isitma Metodu lle)

TS 1087 Bititmlit Maddelerde Ozgiill Agirlik Tayini (Hidrometre, Piknometre ve Su Iginde Tartma
Metodlar ile)

TS 1088 Katranlar ve Sivi Katranlar Uriinlerinde Ozgiil Viskosite (Engler Viskozimetresi le)

TS 1089 Asfaltik Maddelerde Kraking Tesbiti (Leke Deneyi lle)

TS 1090 Bittimlii Maddelerin Organik Coziicilerdeki Coziiniirliikklerinin Tayini Metodu

TS 1093 Asfaltlarin Kinematik Vizkozitelerini Tayin Metodu

TS 3645 Bittimlii Sicak Kaplama Karisimlaninin Basing Dayanimi Tayini Metodu

TS 3720 Bitiimlit Kaplama Karigimlarimn Hesap Esaslari-Marshall ve Hubbard-Field Metodlart ile

34- Yap1 Malzemelerinin, Elemanlarinin ve Bilesenlerinin Yanmaya Dayamkhhik Siniflarn ve

Deney Metodlar
TS 1263 Yapr Elemanlarinin Yanmaya Dayanikhlik Siniflari ve Yanmaya Dayaniklilik Deney

Metodlar

TS 1912 Yapi Malzemeleri I¢in Yanmazlik Deney Metodu

TS 1913 Yapt Malzemeleri-Is1 Degeri Tayini

TS 7096 Yangina Dayaniklilik Deneyleri-Havalandirma Kanallari

TS 7393 Yangina Dayanim Deneyleri-Cam ve Benzeri Sirli Elemanlar

TS 7396 Yangin Deneyleri-Duman Kontrol Kap1 Sistemi Performanslarinin Belirlenmesi-Bolim:
Cevre Sicakliginda Yapilan Deney

TS 7748 Yangma Dayanikhilik Deneyleri -Yap1 Elemanlan

35- Yapularin Hesap, Yapim, Cizim ve Tanzim Kurallan

TS 498 Yapi Elemanlarinin Boyutlandirilmasinda Alinacak Yiiklerin Hesap Degerleri
TS 500 Betonarme Yapilarin Hesap ve Yapim Kurallan

TS 543 Tuglal: Désemelerin Hesap ve Yapim Kurallan

TS 647 Ahsap Yapilarin Hesap ve Yapim Kurallan

TS 648 Celik Yapilarin Hesap ve Yapim Kurallan

TS 1914 Yapilarin Giivenligi Gergeklesmede Genel ilkeler

TS 2946 Yapilarin Drenaji (Tasarim, Yapim, Kontrol ve Bakim Kurallart)

TS 2510 Kargir Duvarlar Hesap ve Yapim Kurallan

TS 2514 Kerpi¢ Bloklar ve Yapim Kurallar

TS 2515 Kerpi¢ Yapilarin Yapim Kurallan

TS 2519 Ahgap iksa Hesap, Yapim, Bakim, S6kiim ve Dolgulama Kurallan

TS 3232 Yapilardaki Oturmalarin, Kabarma ve Cokmelerin Yapim Swrasinda ve Sorasinda
Gozlenmesi Sontemleri

TS 3233 Ongerilmeli Beton Yapilarin Hesap ve Yapim Kurallari

TS 3357 Celik Yapilarda Kaynakh Birlesimlerin Hesap ve Yapim Kurallar

TS 7748 Ceilk Yapilarin Plastik Teoriye Gore Hesap Kurallan

TS 5536 Celik Konstritksiyon Projelerin Cizim ve Tanzimi Kurallarn

TS 6164 Betonerme Projelerin Cizim ve Tanzimi Kurallari-Genel

TS 6793 Konutlar ve Kamu Binalarda Kullanim ve Yerlesim Yiikleri

TS 6989 Betonarme Silolarin Hesap, Yapim ve Kullamim Kurallan

TS 7046 Yapilarin Tasarimi Igin Esaslar-Catilardaki Kar Yiklerinin Tespiti

TS 7568 Bina ve Ingaat Mithendigligi Cizimleri-Prefabrike Yapilarin Montaj Cizimleri
TS 7627 Celik iksa-Hesap, Yapim, Bakim ve Stkiim Kurallar
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TS 7628 Betonarme Iksa-Hesap, Yapim, Bakim ve Stkiim Kurallari

TS 9111 Oziirlii Insanlarin ikamet Edecegi Binalarin Diizenlenmesi Kurallari

36- Yatay ve Diisey Derzler, Deney Metodlart, Ozellikler, Nitelikler ve Smiflandirma ilkeleri

TS 7719 Prefabrike Beton Elemanlardan Yapilmig Bir Dig Duvarla Beton D8seme Arasindaki Tipik
Yatay Derzler-Nitelikler, Ozellikler ve Simiflandirma ilkeleri

TS 7720 Yik Tastyic1 Duvarlar ve Betonarme Dosemeler Arasindaki Yatay Birlestirmeler-Mekanik
Laboratuar Deneyleri-Diisey Yiiklerin ve Dsemelerden Aktarilan Momentlerin Etkileri

TS 7845 Iki Prefabrike Beton Duvar Elemani Arasindaki Tipik Diisey Derzler-Ozellikler, Nitelikler
ve Simflandirma Ilkeleri

37- Yeralt: Sulan Drenaj Metodlar, Akiferler, Log, Infilitrasyon Galerileri

TS 6571 Yeraltisularinin Drenaj Metodu-Tiine! ve Galeri Kazilarinda

TS 6572 Yeralt1 sularmmDrenaj Metodlar1 Kazi1 Cukurlarinda

TS 6668 Akifer Karakteristiklerinin (T ve S) Su Kuyularinda Pompalama Deneyi ile Tayin Metodlar-
Basingsiz Akiferler

TS 6669 Akifer Karakteristiklerinin Su Kuyularinda Pompalama Deneyi ile Tayin Metodlar1 Basingh
Akiferler

TS 6790 Su Sondaj Logu Diizenlemesi Kurallar

TS 6990 Baraj Rezervuar Alanlarindan Akiferlere Sizma Miktarin1 Hesaplama Metodlari

TS 7995 Drenaj Alanlarinda Ortalama Yagis Miktarmnin Hesabi

TS 8404 Infiltrasyon Galerileri Hesap Metodlan

38- Yol Ust Yapilannda Kullamlan Malzemeler

TS 1081 Yol Ust Yapilarmda Kullamlan Asfalt Cimentolart

TS 1082 Yol Ust Yapilarinda Kullanilan Asfalt Emiilsiyonlar1

TS 1083 Yol Ust Yapilarinda Kullamlan Sivi Petrol Asfaltlar

TS 1084 Yol Ust Yapilarinda Kullanilan Katranlar

39- Zeminlerin Siniflandinimas: ve Deneyleri

TS 1500 ingaat Mithendisliginde Zeminlerin Smiflandiriimasi

TS 1900 ingaat Mithendisliginde Zemin Laboratuvar Deneyleri

TS 1901 ingaat Miihendisliginde Sondaj Yollarn ile Orselenmis ve Orselenmemis Numune Alma
Yontemleri

TS 5744 insaat Mithendisliginde Temel Zemininin Ozelliklerinin Arazide Olgtim Deneyleri

TS 6166 Ingaat Miithendisliginde Zemin Deneyleri: Kimyevi Deneyler-Zeminde ph Degerinin Olgiimit
TS 6167 Ingaat Mithendisliginde Zemin Deneyleri: Kimyevi Deneyler-Kalsiyum Karbonat
Muhtevasinin Bulunmasi

TS 6168 ingaat Mithendisliginde Zemin Deneyleri: Kimyevi Deneyler-Zemin Bosluk Suyu ve Yeralti
Suyunda Coztinmiis Tuz Muhtevasinin Bulunmasi

TS 6169 Ingaat Mithendisliginde Zemin Deneyleri: Kimyevi Deneyler-Zemin Organik Madde
Miktarinin Bulunmasi

TS 6170 ingaat Mihendisliginde Zemin Deneyleri: Kimyevi Deneyler-Yerait: Suyu ve Toplam Siilfat
Muhtevasinin Tayinin

TS 6171 Ingaat Mithendisliginde Zemin Deneyleri: Kimyevi Deneyler-Yeralti Suyu ve Zemin Bosluk
Suyunda Cdziinmiis Stilfat Muhtevasmnin Olgiilmesi

TS 6172 insaat Mtihendisliginde Zemin Deneyleri: Kimyevi Deneyler-Zemin Cimento Karigiminda
Cimento Muhtevas1 Tayini

TS 7994 Zemin Dayanma Yapilari: Simiflandirma-Ozellikleri ve Projelendirme Esaslari

TS 8853 Yamag ve Sevlerin Dengesi ve Hesap Metodlari-Zeminde
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