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PVC YER KAPLAMALARININ DEGERLENDIiRME OLCUTLERININ
BELIRLENMESI

OZET

Giiniimiizde malzeme kullanimi, bilim ve teknolojinin ilerlemesiyle birlikte artmig
olup cesitli malzemeler ve iiriinler kullanicinin se¢imine sunulmustur. Biitiin bu
gelismelere plastikler de katilmis, hafif , saglam , kolay bicimlendirilebilen, ucuz ve
daha bir ¢ok iyi oOzelliklere sahip olmasiyla birlikte cesitli alanlarda kullanilan bir
temel malzeme niteligini kazanmistir. Doseme kaplama malzemesi olarak
kullaniminda, sunulan iiriinlerin kullanicinin se¢im yapmasina kolaylik saglamasi
acisindan gereken Olciitlerin saptanmasi bu calismanin amaci olmustur.

Bu olgiitlerin belirlenmesinde standartlardan yola cikarak belirlemenin en dogru yol
oldugu diisiiniilmiistiir. Ve bu amagcla da malzeme degerlendirmede kullanilacak olan
standartlarin, sematize edilip sadelestirilerek uygulama ve algilama kolayliginin
saglanmasi bir diger amacimizi olusturmustur.

Calisma toplam bes boliimden olusmaktadir. ilk boliimde; problemin tanimi
yapilarak ,calismanin amaci, kapsami ve yontemi belirtilmistir.

Ikinci boliimde, genel olarak plastik malzemenin tanimi, tarihcesi, genel 6zellikleri,
siniflandirilmast ve  sekillendirme yontemleri tamtilmistir. Ddseme kaplamalari
olarak kullanilan plastik malzemelerden tez konumuz olan PVC iizerinde durularak
tanimi, ozellikleri, siniflandirilmasi ve uygulama yontemlerinden bahsedilmistir.
Uciincii boliimde, plastik doseme kaplamalarini degerlendirmede kullanilan 6lgiitleri
iceren standartlar incelenmis , amag¢ cercevesinde sadelestirilip-gsematize edilerek
anlasilabilirligi saglanmaya calisilmistir.

Dordiincii boliimde, standartlardan yola cikarak saptanan Olgiitler tanmimlanmis
Olciitlerin piyasa agisindan bir arastirmasi yapilmis ve oOlciitlerin sektdrde hangi deger
araliklarinda kullanildigi saptanmaya caligilmistir.

Son boliimde ise, ¢ikarilan sonuglar ve sunulan neriler iizerinde durulmustur.
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DETERMINATION OF EVALUATION CRITERIA OF PVC FLOOR
COVERINGS

SUMMARY

Nowadays the use of materials, science and technology has increased with the
progress of various materials and products are presented to the user's selection. All
these developments were part of plastic, lightweight, robust, easy format that can be
cheap and have many more good features with the basic materials used in various
fields has gained qualifications. Floor coating materials in use, the presentation of the
products in terms of convenience to the user's selection criteria required for the
purpose of this study was to determine.

The criteria in determining the most accurate way to determine the standards set out
are considered. Be used to evaluate the material for this purpose and the standards,
schemas are made simply to ensure ease of detection applications and we have
created another goal.

Work consists of five sections. In the first part, the problem of definition, the study
purpose, scope and method are explained.

The second section, Description of plastic materials in general, history, general
characteristics, classification and methods of shaping is introduced. Floor coverings,
plastic is used as the location of the thesis we focus on the PVC by definition,
characteristics, classification and application methods are discussed.

In the third section, the criteria used to assess the plastic floor coating containing
standards were examined, the purpose was simple-schema create was trying to right.
The fourth section, identified by standards set out defined criteria, criteria for market
research and criteria in terms of a sector which has been working to identify the
value ranges are used.

In the last section, the extracted results and focused on recommendations.
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1.GIRIS

Teknolojinin hizla gelismesine bagh olarak olusan yapr malzemelerindeki cesitlilik,
plastik malzeme cesitliligini de arttirmistir. Artan plastik malzeme cesitliligine
karsin, kullanicinin plastik malzemeyi dogru bir sekilde secebilmesi i¢in gerekli olan
bilgiler yeterli degildir. PVC yer kaplamalarinin degerlendirme Olgiitlerinin
belirlenmesi amaciyla hazirlanan bu ¢aligmanin ilk boliimiinde problemin tanimi

yapilarak, calismanin amaci, kapsami ve yontemi belirtilmistir.

1.1. Problemin tamimlanmasi

Yap1 malzemelerindeki ¢esitlilik kullanicinin malzeme se¢imini zorlastirmaktadir.
Yanlis secilen malzeme ile yapilan hatali bir uygulama ve bunun sonucunda olusacak
sorunlar, iirlin performansini ve dayanimin etkilemektedir.

Bu nedenle, se¢im yapmak zorunda olan kisilerin plastik malzeme seciminde dikkat
etmesi gereken Olciitleri biliyor olmasi ve iirlinler arasindan dogru bir se¢im yapmast

gerekmektedir.

1.2. Amac ve Kapsam

Bu caligmanin amaci, kullanict veya kullanicit adina se¢im yapmak zorunda olan
kigilere yardimci olmak amaciyla, plastik malzeme se¢iminde dikkat edilmesi
gereken Olciitlerin belirlenmesi, boylelikle piyasada bulunan iiriinler arasindan dogru
bir secim yapma olanaginin saglanmasidir.

Bu olgiitlerin belirlenmesinde standartlardan yola cikarak belirlemenin en dogru yol
oldugu diisiiniilmiistiir. Ve bu amacla da malzeme degerlendirmede kullanilacak olan
standartlarin sadelestirilerek uygulama ve algilama kolayliginin saglanmasi bir diger

amacimizi olugturmustur.

1.3. Yontem:
Bu calisma literatiir arastirmasina dayali olup, asagidaki siireclerden olugmaktadir:
e Genel olarak plastik malzeme tamitilmasi, simiflandirilmasi ve doseme

kaplamalar olarak kullanilan plastik malzemelerin saptanarak incelenmesi,



Plastik doseme kaplamalarimi degerlendirmede kullanilan Olciitleri igeren

standartlarin ele alinarak sematize edilmesi,
Standartlardan yola cikarak olciitlerin saptanmasi ve tanimlanmast,

Olgiitlerin piyasada ne sekilde kullamldiginin saptanmaya calisilmasi.



2. PLASTiK DOSEME KAPLAMA MALZEMELERI

Bu boliimde genel olarak plastik malzemenin tanimlanmasi, siniflandirilmasi,
sekillendirme yontemleri ve doseme kaplamalart olarak kullanilan plastik

malzemeler {izerinde durulmustur.

2.1. Genel Olarak Plastik Malzemeler

Genel olarak plastik malzemeler; tanim, tarih¢e, molekiiler yap1 ve genel 6zellikler

acisindan incelenmistir.

2.1.1. Tanim

Plastik Latince “plasticus” kokenli olup, el ile yogrulabilen, bi¢cim verilebilen
anlamindadir. Teknoloji diliyle makromolekiillerin kullanilmasina dayanan, 1s1 ve
basing etkisiyle kaliba dokiilerek, fiskirtilarak veya akitilma yollanyla
bicimlendirilebilen yapay organik maddelere plastik adi verilir. [1]

Plastikler makromolekiil olarak bilinen ¢ok uzun molekiil zincirlerinden olusurlar.
Makro molekiilii yapan cok sayida bireysel yap1 elemani "monomer" olarak
isimlendirilir (mono=tek, meros=parca). Bu bakimdan makro molekiiller ve boylece

plastiklerin kendileri genellikle polimer olarak da isimlendirilir (poly=bir¢ok). [2]

Plastik yap1 malzemelerini ise, yapidaki kullanim istegine uygun bir sekilde, 1s1
alinda yumusak durumdayken basingla veya iki farkli bilesigin polimerlesmesi
sonucu istenilen sekle sokulup iiretimleri gerceklestirilen cesitli plastik recginelerin

farkl1 6zelliklere sahip tiirleri olarak tanimlamak miimkiindiir. [3]

2.1.2. Tarihge

XX. yiizyilin malzemesi olan plastikler iizerinde ilk gelismeler XIX. yiizyilda
endiistri alaninda goriilmiistiir.

XIX. yiizyll ortalarina dogru H. Bracconat, C.F. Schonbein ve A. Parker’in
birbirlerinden bagimsiz calismalar1 sonucu ilk plastik seliiloz-nitrattan elde

edilmistir. Ayrica 1869°da ABD’ de J.W.Hyatt’ in seliiloz-nitrattan elde ettigi



seliiloit bilardo topu ile de plastik, ilk endiistri iiriinii olmustur. Bunu izleyerek 1919’
da Bakalit, 1927°de PVC, 1929°da Ure ve Melamin, 1931°de Poliakrat,1949’da
Poliamit ve Naylon, 1943’ de Polietilen ve Silikon, 1948’de Epoksi bulunmustur.
Mimarlik alaninda ise plastik gelisme, teknolojiden ©nce,plastik formlar1 arayis
halinde estetikle baslamistir. Ozellikle 1905'lerde Gaudi (Casa Mila),yapilara bu
plastik anlayis1 getiren ilk mimar olmustur. 1940-41 yillarinda birgok mimar plastik
konut yapimina yonelik prefabrikasyon caligmalart ile plastikten cephe panolari,
kasa, kanat ve aydinlatma elemanlann {retimi icin ¢esitli caligmalar
yapmiglardir.1955'de salyangoz bigiminde ilk plastik konut I.Schein-Y.Magnant-
R.A.Coulon gibi mimarlar grubu tarafindan gerceklestirilmistir.

1957'de H.Goody tarafindan "Gelecegin Evi" adi ile Disneyland'da kurulan bir konut
10 y1l boyunca sergilenmistir.

1936'dan sonra sisirme cadir sistemleri gergeklestirilmis ve giiniimiizde 6zellikle 1967
Montreal ve Tokyo Expo'sunda bu tiirden bircok yapinin artik uygulama alanina

girdigini gdrmek miimkiin olmustur. [3]
2.1.3. Plastik Malzemelerin Genel Ozellikleri

Plastikler normal sicaklikta genellikle kati halde bulunan, basing ve sicaklik altinda
kaliplanabilen organik polimer malzemelerdir. Plastiklerin hafif oluslari, kolay
islenebilirligi korozyona karsi dayamkliligi, iyi elektrik ve 1s1 yalitkanligr gibi
ozellikleri nedeniyle; makina, ucak, elektrik-elektronik endiistrileri gibi bir cok
endiistri dalinda biiyiik miktarlarda kullanilirlar. Ancak plastikler metalik ve diger
mithendislik malzemelerine gore farkli Ozelliklere sahiptirler. Plastigi olusturan
polimerlerin molekiil agirligi, yapisi, capraz-baglanma derecesi ve iskeletinin

icerdigi fonksiyonel gruplar, plastigi fiziksel ve kimyasal 6zelliklerini etkiler.
2.1.3.1. Goriiniisii

Plastiklerin cogu renksizdir. Bu yiizden istenilen rengi elde etmek icin renk verici
maddeler kullanilir. Pigmentlerle opak goriiniis elde edildigi gibi ¢oziiniir organik
boyalarla seffaf bir goriiniis elde edilebilir. Polimetilmetokrilat gibi bazi polimerler
cok berraktirlar. Bu 6zelliginin yanm sira polimetilmetarilat hafif de oldugu i¢in, hem

optik camin yerine hem de ugak gibi araclarda kullanilir.



2.1.3.2. Yiizey Sertligi

Plastik maddelerinin yumusak ve ¢izilmeye kars1 az direngli olmalari, kendileri i¢in
bir dezavantajdir. Termoplastiklerin sertligi, sicak ve katilan plastiklestirici
maddelerin artmasiyla azalir, yani yumusar. Termosetlerde ise, sicaklik artis1 sertlik
tizerinde pek onemli etki yapmaz. Plastikler cam, seramik ve metallere gore daha az

serttirler.

2.1.3.3. Yogunlugu

Plastik malzemeler, odun harig, diger tiim malzemelere gore daha diisiik yogunluga
sahiptirler. Plastiklerin yogunlugu 0,9 gr/cm3 ile 2,5 gr/cm3 arasindadir. Pratikteki
uygulamalar1 hacme gore olmasina karsin, agirlik hesabiyla satilmalari, agirligin

birinci planda oldugu yerlerde plastigin gecerliligini arttirmistir.

2.1.3.4. Isisal Ozellikleri

Plastiklerin 1s1sal 6zelligi en 6nemli 6zelliklerden biridir. Her ne kadar bazi plastikler
100-180°C araliginda uzun siireli kullanim icin tavsiye edilebilir ve Ornegin
politetrafloraetan (PTEE) ve polifenilen siilfit gibi, baska plastikler 250°C’ye kadar
servis Omriine sahip iseler de cogu plastikler genis bir sicaklik aralifinda yumusama
gosterirler. Yiiksek sicaklikta plastiklerin kullanilabilmeleri tayin eden yontem
yumusama ve sapma sicakligidir. Ancak bu sicakliklarin malzemenin maksimum
kullanma sicakliklar1 olmadigini hatirlatmakta fayda vardir. Bununla beraber diisiik
zorlamalarda veya uzun aralikli yiiklemelerde, plastikler bu veya daha yiiksek
sicakliklara da dayanabilirler. Yumusama sicaklifi esasen yalniz malzemenin 6n
seciminde bir bilgi vermektedir.

Plastiklerin onemli bir 6zelligi de bir 1sisal iletkenligidir. Genellikle plastiklerin 1s1
iletkenligi kotidir. Metallerin 1s1 iletkenlikleri 200-10.000x104 cal/cm.sn°C
arasindadir. Plastiklerin 1s1l iletkenlikleri 2,0-8,0 cal/cm.sn°Cx104 arasindadir.
Plastiklerin 1sisal iletkenliklerinin diisilk olmasindan dolayi, siirtiinme veya
tekrarlanan gerilmelerin sebep oldugu sicaklik biiyiimesi, malzeme icerisinde isi
birikmesine neden olur. Bu olay 1s1sal yorulmaya yol acar. Isil yorulmay1 azaltmak
icin, plastik malzemelere katki maddeleri ilave edilir. Bu amagla en ¢ok kullanilan

katki1 maddeleri metal tozlar1 (aliiminyum, bakir vb) veya ¢esitli elyaflar (karbon



elyafi, cam elyafi vb) katkili plastiklerin 1s1l iletkenlikleri en az on kat daha
yiiksektir. Ornegin 4-30 degerinde olan epoksitlerin 1s1l iletkenlikleri katk1 maddeleri
ile takviye edildiklerinde 800-2500 degerlerine kadar ¢ikabilmektedir.

Plastiklerin 1s1l iletkenlikleri molekiillerin yani sira kristalinite derecesi ve yonlenme
gibi yapisal faktorlere baghdir. Kristalinite derecesi ve yoOnlenme artarsa, 1sil
iletkenligi de artar. Baska bir 1s1sal dzellik 1s1sal genlesmedir. Plastik malzemelerin
islenmesinde onemli bir problem olan 1s1sal genlesme katsayisi, metallere gore cok
daha biiyiiktiir.

Kuvvetlendirici elyaflarin ilavesi plastiklerin 1sisal genlesmelerini 6nemli derecede
azaltmaktadir. Ornegin polistirene %60 oraninda cam elyaflarin ilavesiyle 1s1l
genlesme katsayis1 yariya indirilmektedir. Isil iletkenlik gibi 1s1l genlesme de
molekill agirhigr ve yapisal faktorlerle degisir. Polimerin kristalinite derecesinin
capraz ve bag yogunlugunun artmasiyla 1s11 genlesme katsayisi azalir. Yonlenme
yoniinde katsay1 azalirken dik yonde artar. Bunlarin yani sira, 1sisal genlesme
degerleri plastiklerin (Tg) camsi duruma gecis sicaklifinin ve ergime sicakliginin
(Tm) iizerinde veya altinda farklidir.

Plastiklerin 1siya karst dayamkliligt ¢ok o©nemli bir faktordiir. Genellikle
termoplastikler yiik olmadigi zaman 65-120°C’de, bazi ¢esitleri ise 260°C gibi
yiiksek sicakliklarda bozunurlar. Bu yiizden yiiksek sicakliklarda diisiik bir basing
altinda kullanilmalidirlar. Termosetler daha sert ve 1siya daha dayamiklidirlar.
Sicaklik artarsa belirli bir sicakliga kadar sert kalirlar, fakat yiiksek sicakliklarda
komiirleserek bozunur. Genellikle termosetler 150-230°C arasindaki sicakliga
devamh maruz kalabilirler; baz1 6zel termosetler 260°C’ye kadar dayanabilirler.

Asbest ve cam dolgu gibi dolgu malzemeleri plastiklerin 1s1l direnglerini arttirir.
2.1.3.5. Kimyasal Ozellikleri

Plastikler metallere gore, kimyasal maddelere daha dayaniklidirlar. Termoplastikler
zayif asit, baz ve tuz cozeltilerinde etkilenmemelerine karsin, organik ¢oziiciilerde
¢cOziiniirler ve sigerler. Termoplastikler kuvvetli asit ve bazlardan kimyasal olarak
etkilenirler.

Termosetler, termoplastiklere gore kimyasal maddelerin temasi sirasinda
bozunmanin ilk bagladig1 bolgeler, plastikte kullanim sirasindaki egilme, biiziilme ve

benzeri gerilmeler sonucu olusan catlaklardir.



Polimerlerin kimyasal direngleri reaktif maddenin cinsine ve konsantrasyonuna,
polimerik yapiya, sicakliga, uygulanan gerilmeye, ylizey piiriizligiine ve
marfolojisine baghdir. Kisa siireli polimer-kimyasal cevre etkilesimleri ¢cekme

deneyleriyle, uzun siireli etkilesmeler ise siirtiinme deneyleriyle belirlenirler.
2.1.3.6. Alevlenme (Yanma) Ozellikleri

Plastikler aleve kars1 cok hassastirlar. Genellikle termoplastiklerin yanma hizi, aditif
(yanmadan koruyan madde) kullanilarak yavaslatilabilir. Bununla beraber bir ¢ok
plastik, alev uzaklastirildiktan sonra yanmaya devam etmez. Bir plastik malzemenin
alevlenme kabiliyeti ol¢iilebilir, fakat genellikle bu 6zellik yanmanin 6zel sartlar ile
ilgili bircok faktore baghdir.

Ornegin plastiklestirici ihtiva etmeyen kati PVC, alev uzaklastirildiginda kendi
kendini sondiiriir, halbuki plastiklestiricisiz kopilk PVC havada yanmaya devam
eder. Cok sayida deney metotlar1 ortaya ¢ikmasina ragmen, son yillarda kabul edileni

Kritik Oksijen Indeksi (COI) kavramina dayanan yontemdir.
2.1.3.7. Hava Etkisiyle Bozulma Ozellikleri

Polimerlerin zamanla yipranmasina malzemenin kimyasal bozunmas1 neden
olmaktadir. Bu olay bir veya bircok faktoriin etkisi altinda meydana gelmektedir.
Bunlarin arasinda en Onemli olanlar termik, mekanik, fotokimyasal, radyasyon,
biyolojik ve kimyasal faktorlerdir. Cogu defa sartlar, farkli farkli sekilde olusan
yipranmalarin ayni anda meydana gelmesini saglar. Ornegin acikta bulunan bir
polimer, UV radyasyonu, oksijen ve atmosfer yayimlarimin etkisine maruz
kalmaktadir. Ayni sekilde polimer, islenme esnasinda yipranma bagslatabilen isi,
mekanik kuvvetler ve oksijenin etkisi altinda bulunmaktadir.

Hava etkisiyle plastiklerin yipranmasi; radyasyon, ugan parcaciklarin meydana
getirdigi asinma, yagmur veya dolu erozyonu ve hava kirliliginin kimyasal etkisinin
bir neticesidir. Bu faktorlere kars1 termoplastiklerin dayanikliligr ¢cok iyiden (akrilik
ve PVC) zayifa kadar (polistiren ve selilloz asetat) degisir. Su absorbsiyonu,
plastiklestirici etkisinden dolay1, termoplastiklerin dayanikliligi zayiftir. Ancak en
onemli faktor UV radyasyonunun etkisidir. Her iki durumda da plastik malzeme
gevsektir; ayrica ultraviyole etkisiyle renk kaybi meydana gelir. UV 1sinlarina en

dayanikli plastikler akriliklerdir. Diger plastikler ayni dayanikliligi gosteremezler,



fakat bunlarin 6zellikleri karbon siyahi gibi uygun katki maddeleriyle iyilestirilebilir.
Havan etkisi en ¢ok, uzun siire giines 151g1na maruz kalan borularla rastlanir.
Genelde iklim sartlar1 plastigin goriiniisiinii degistirir, dzellikle renginin solmasina
veya bozulmasina neden olur.

Plastik malzemelerin gerek hava gerekse iklim etkilerine kars1 dayaniminm arttirmak

icin antioksidant ve stabilizator gibi katki maddeleri ilave edilir.

2.1.3.8. Elektriksel Ozellikleri

Plastiklerin tiimii normal gerilim ve frekanslarda iyi yalitkandirlar. Yalitkanliklari,

gerilim ve frekans diistiikkce artmasina karsin sicaklik arttikca azalir. Polimerin
yapisinda zincirlerin sert ve biikiilmez olmasi, zincirlerin birbirini kuvvetli etkilemesi
ve yoOnlenme olaylar, elektronlarin serbest hareketliligini engellemekte ve
plastiklerin diisiik elektrik iletkenligine neden olmaktadir. Elektrik iletkenligi yerine
bunun tersi olan elektriksel diren¢ terimi de kullanilmaktadir. Genel olarak
plastiklerin elektriksel direnci kimyasal bilesime, dolgu maddelerine, sicakliga ve
neme bagli olarak degisir. Nem, polar plastiklerde elektriksel direncin diismesine yol

acar. [5] [10]

2.1.3.9. Tekrar kullanilabilir olusu

Plastikler cesitli metotlarla tekrar kullanilabilirler. Ayn1 zamanda ekonomik olarak
rejenere edilemeyen cesitli plastiklerin yakilmasindan enerji elde etmek miimkiindiir.
Bununla birlikte baz1 malzemeler sorunsuz yakilamazlar. Bu 6zellikle klor (PVC
gibi) veya fliior (ticari ismi ile Teflon veya PTFE) i¢eren maddeler i¢in 6nemlidir.
Bu plastiklerin yakilmasi zehirli gazlar yaratir.

Plastiklerin atilmasi i¢in akla yakin bir yaklasim her plastik iiriine, bir tanitic1 sembol
saglanmaktir. Bir plastik rejenere edildigi zaman bu sembol plastigin nelerden
yapildiginin belirlenmesine yardimci olur. Boylece yakma siirecinden once sorunlu
malzemeleri ayirmak veya plastikleri cinslerine ayirmak ve kategorileri ayrica tekrar
ergitmek miimkiin olur.

Plastik malzeme o©zelliklerinin toplu olarak ozelliklerini gosteren Cizelge 2.1.

asagidaki gibidir.



Cizelge 2.1: Malzeme 6zelliklerini gosteren cizelge [9]
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2.2. Plastik Malzemelerin Siniflandirilmasi

Polimer olarak bilinen plastikler, molekiil agirligr yiiksek olan kompleks organik
molekiil zincirleridir. Polimerler dogal ve yapay olarak iki gruba ayrilabilir.
Endiistriyel uygulamalarda kullanilan plastikler, genellikle sentetik polimerlerdir. Bu
sekilde elde edilen polimerler grubu tekrarlanan birimin kimyasal adinin Oniine
“poli” sozciigii konularak olusturulur. Ornegin poliester, poliamid, polivinilkloriir.
Yapay polimerler gibi tekrarlanan iinitelerden olusan dogal polimerlere 6rnek olarak
seliiloz, nisasta ve dogal kauguk verilebilir.

Kimyasal bilesimlerine gore polimerler; organik ve inorganik polimerler olmak iizere
iki gruba ayrilmaktadirlar. Organik polimerlerin daha yaygin olarak kullanilmalarina
ragmen, inorganik polimerler daha yiiksek 1s1l ve mekanik dayanikliliga sahiptir.
Yapilarina gore polimerler; homopolimer ve kopolimer olarak ikiye ayrilmaktadir.
Homopolimer, tek bir monomerin tekrarlanmasiyla elde edilirken, kopolimer iki

degisik monomerin polimerizasyonu ile elde edilmektedir.



Kullanma alanlarina gore polimerleri; plastikler, fiberler, kaplamalar ve yapistiricilar
olarak 4 gruba ayirabiliriz.
Fiziksel durumlarina gére; amorf, kristalin ve kismikristalin olarak 3’e ayrilabilir.

Polimerlerin smiflandirilmasinda en ¢ok kullanilan1 isleme esasina gore yapilan

siiflandirmadir.
Kimyasal » Organik
esas > inorganik
» Homopolimer
T » Kopolimer
esas1
» Terpolimer
isleme —p Termoplastik
esas1
Polimerlerin p Termoset
Siniflandirilmasi
p Plastikler
Kullanma p Fiberler
dlam » Kaplamalar
» Yapistiricilar
—p Amorf
Fiziksel o
4 esas p Kristalin

» Kismikristalin

Sekil 2.1: Polimerlerin siniflandirilmasi [5]

2.2.1. isleme Esasma Goére Stmflandirma

Buna gore plastikler;
1. Termoplastikler
2. Termosetler
olmak iizere iki gruba ayrilirlar.
2.2.1.1. Termoplastikler
Termoplastikler yumusak ve 1sitildiklarinda  plastiklesen  polimerlerdir.
Sogutulduklarinda tekrar ilk sertliklerine donebilirler. Plastiklerin iiretim
teknolojisinde proses olarak sicaklik, basing, 1sinlama, katalizor ilavesi gibi
yontemler kullamilir. Genellikle sicaklik ve basing bir arada uygulanir. PVC
Termoplastikler smifina girmektedir. Bunlar iic gruba aymlabilir. Bazi

Termoplastiklerin 6zellikleri Cizelge 2.2’de gosterilmektedir.

1. Selliilozikler
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e Poliesterler

e polieter
2. Poliamitler (Naylon)
3. Vinilikler

¢ Polikarbiirler

e Polialkoller

e Poliesterler (Polivinilkloriir,)

Cizelge 2.2: Bazi termoplastiklerin 6zellikleri

0zgiil aglrhkgekme . [Elastisite  [Sicaklik
Malzeme 3 mukavemeti

mg/m mpa Mod.mpa  (Smur1 C
polietilen (diistik 6zgiil agirlik) |0,92-0,93  [7-17 105-280 30
polietilen (yiiksek 6zgiil agirlik)[0,95-0,96  [20-37 420-1260 {100
polivinilkloriir(PVC) 1,50-1,58 H40-60 2800-4200 |110
polipropilen (pp) 0,90-0,91  |50-70 1120-1500 {105
polistiren(ps) 1,08-1,10  [35-68 2660-3150 85
ABS 1,05-1,07 @42-50 - 75
polimetilmetakrilat (PMMA) |1,11-1,20  [50-90 2450-3150 [125
politetrafloretilen(Teflon) 2,1-2,3 17-28 420-560 120
Naylon 6,6 1,06-1,15  60-100 2000-3500 (82
Selliilozikler 1,2-1,3 20-50 - 60

2.2.1.2. Termosetler

Termosetler sicaklikla sertlesen daha sert ve dayanikli polimerlerdir. Uzay agi
polimeri olan termoset plastikleri mukavemetleri, rijidlikleri, kullanim sicaklik
sinirlar1 ve dis etkilere karst dayanirliklari yoniinden termoplastiklerden daha
istiindiirler, ancak tekrar kullanilmazlar. Yumusamaz ve plastiklesmezler. Sicaklik
sonucu olusan hasar kalicidir. Epoksi Termosetler sinifina girmektedir. Termosetler 5
gruba ayrilabilir.

1. Fenoplastlar

2. Aminoplastlar

3. Poliesterler

4. Polieterler

5. Poliiiretanlar [9]

Baz1 Termoplastiklerin 6zellikleri Cizelge 2.3’deki gibidir.
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Cizelge 2.3: Bazi termoset plastiklerin 6zellikleri.[4]

Malzeme Ozgil & girlik Cekme Muk | Elastistte Modila | Kullanma Sicaklile
arfcm?® MPa MPa Stnirt °C

Fonolikler 1,27 35-60 7800-2200 170-250

Polivesteler 1,28 45.95 2100-4600 150-175

Epolesiler 1,25 23-90 2500-3500 150-260

Melaminler 1,50 35-70 70oo-11z0a 150-200

2.2.1.3. Termoset Plastikler ile Termoplastiklerin Karsilastirilmasi

Cizelge 2.4’de Termoset plastiklerle Termoplastiklerin 6zellikleri karsilagtirmali

olarak incelenmistir.

Cizelge 2.4: Termosetlerle termoplastiklerin karsilastirilmasi [6]

TERMOPLASTIKLER TERMOSET PLASTIKLER
1-Makro molekiilleri, lif veya dizi 1-Capraz bagli molekiilleri sik1 diigiimler
seklindedir. Lifler kisa ise yumusak, uzun seklindedir.

ise sert iiriinler verirler.

2- Uretim sarasinda kimyasal reaksiyon hizli | 2-Uretim sirasinda kimyasal reaksiyon tek
ve tek asamada gerceklesir. asamal1 degildir. Once kisa lifler olusur,
sonra bunlar bir yumak sekline gelirler.

3- Sekillendirilmeleri tiretim sirasinda olur. | 3-Kimyasal reaksiyon, tamamlanmadan
yeniden baslatilabilecek bir noktada
durdurulur. Ana iiretim yerinden yar1
mamul olarak alinir ve istenilen zaman ve
yerde sekillendirilmesi ayri olarak yapilir.

4-Ts1 etkisiyle(genellikle 100 ° C) plastik 4-Aldig sekli siirekli korurlar. Sekillen-

kivama gelirler, sekillendirilebilirler. dirilmis olarak iiretildikten sonra baska
Soguyunca bicimlerini korurlar. sekle sokulamazlar.

5-Yiiksek 1s1ya tutulurlarsa yumusar ve 5-Dayanma sinirinin iistiinde 1stya tutulur-
erirler, 1s1 etkisi devam ederse kimyasal larsa, yumusama ve erime olmadan kimya-
biinye ¢oziiliir, yanarlar. sal biinye ¢0ziiliir yanarlar.

6-Yiiksek 1sida akici olabildikleri icin 6-Kaynakli birlesim yapilamazlar.

kaynakl1 birlesimler yapilabilirler.

7-Diizgiin bir kesilme gosterirler. 7-Diizgiin kesilemezler, kesildiklerinde do-
kiintii meydana getirirler.

2.2.2. Sekillerine Gore Plastik Malzeme
e Karolar seklinde

¢ Rulo veya bant halinde
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¢ Plaka halinde (sert, yumusak veya kombine olarak)

¢ Profil halinde (kapali, acik veya sert, yumusak olarak)
e Kopiik olarak

e Plastik lifler halinde

e Sekillendirilmis malzeme olarak(kapi kolu vb.)

e Recine veya baglayici olarak

® Yapistirict olarak

e Macun halinde

tiretilebilirler.

2.2.3. Kullanim Yerine Gore Plastik Malzeme

Plastik malzemelerin yapida kullanildiklar yerleri su sekilde siniflandirabiliriz:
1- Yapida yardime1 elemanlar:

e Koruyucu ortiiler,

e Kalip,
e Dolgu,
® Agrega,

e Yardimc profiller,

e Macunlar

e Tesbit elemanlari,

e Baglayici olarak,

* Yapistiricilar.
2- Konstriiksiyon elemanlari:

e Boliicii ayirici elemanlar,

e ¢ kaplama panolari,

¢ Dis kaplama panolari,

e Tavan kaplama panolari,

¢ Ug boyutlu kaplama elemanlari
3 - Doseme kaplamalart:

e Tek veya cok katmanl rulolar,

e Kare vb. sekilli plakalar,

e Sivama kaplamalar,

e Hali, kilim veya kece tiirii kaplamalar.
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4- Dogramalar:
e Pencereler,
e Panjurlar - Storlar,
e Ayirici bolmeler,
e Korkuluklar,
e Dekoratif panolar - dekorasyon elemanlari
5-Ortii elemanlar::
e Plakalar, (diiz birlesik, sekillendirilmis )
e Katlanmis plaklar,
e Kabuklar,
6- Iskeletli konstriiksiyonlar:
e (adirlar,
e Hava ile sisirilmis konstriiksiyonlar.
7- Su ve rutubet gecirimsizligi saglayan maddeler:
e Buhar dengeleyiciler,
e Buhar kesiciler,
e Su gecirimsiz folyolar,
® Su gecirimsiz pestiller,
e Gegirimsiz sivama kaplayicilar,
e Gegirimsiz macunlar, (sertlesen, elastik)
8- Is1 ve ses tutucu malzemeler:
e Kabartilmig taneli malzemeler,(dolgu olarak)
e Kopiikler,
e Siingerler.
9- Temiz ve pis su donatim malzemesi ve ekipmanlari,
e Elektrik donatin1 malzemeleri,
¢ [Isik kontrolii ve aydinlatma ekipmanlari.
10- Boyalar ve koruyucular.

11- Bitmis hazir yap1 elemanlar1 [6]

2.3. Plastik Malzemelerin Sekillendirilme Yontemleri

Plastiklere bitmis parca biciminde sekil vermek i¢in kullanilan yontemler;

1. Direkt veya Talassiz Sekil Verme Y 6ntemi,
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2. Talash Sekil Verme Yontemi

3. Baglama Yontemi ’dir.

Direkt veya talasgsiz sekil verme yonteminde plastik recine seklinde olup yumusatilir
veya sivilastirilir ve basing uygulanarak, i¢inde parga seklinin boslugu olan bir kaliba
itilir ve parca seklini alir.’Mamul” adi verilen tam bitmis parca veya daha sonra
bagka bir yontemle islenecek yart mamul elde edilir.

Talash sekil verme yonteminde ¢cubuk, plaka, boru gibi yart mamul halindeki plastige

bir takimin yardimu ile talas kaldirilarak bitmis parga sekli verilir.

Baglama yonteminde yine yar1 mamul halindeki plastige kaynak, yapistirma vb. gibi
baglama yontemleri ile parca sekli verilir. Asagida gosterilen sekilde polimer

levhalarn iiretim yontemleri goriilmektedir:

Direkt (talagsiz)
war ke

I

a !
Talashyinterm

Takim

et Talay

L o

Sekil 2.2: Plastik levhalarin tiretim yontemleri

Sekil 2.3’te ise plastiklere uygulanan iiretim yontemlerinin siniflandirilmasi
verilmistir. Direkt (talagsiz) imalat yontemi ile direkt mamul veya yar1t mamul elde
edilir. Enjeksiyon, basingh kaliplama, transfer kaliplama, dokiim sisirme (iifleme) ile
kaliplama ve 1sisal kaliplama yontemleri direkt mamul veren imalat yontemleridir.

Yar1t mamul veren yontemler ise; ekstriizyon, haddeleme ve preslemedir.

Talasla sekil verme: tornalama, frezeleme, vargelleme, planyalama, matkapla delik
delme, kesme gibi yontemleri igerir. Baglama olarak; kaynak, yapistirma, perginleme

ve esnek gecme yontemleri kullanilir.

Son donemlerde talash sekil verme ve baglama yontemlerinde bir gelisme olmasina

ragmen, plastik parcalarin yaklagik %90 direkt (talagsiz) yontemlerle imal edilirler.
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Imalat Yénternleri|

i
[ pireki {talagsiz) |
L yiintamd
Direkt Mam ui—é Frar Mamul] - '¥wn r:;gﬁax&:z-a t
i ~ Fredeme apistinm a
- Enjeksiyern Lkstritzyonn vargelleme {7
njeksiyon Lk ¥ v:wg;,!“imr ¢ L pe .
- ' ! - Plan oyl ama
plama b 84 stk il Egnek gegme
=T ransfor delme

kaliplama L Kesme

- L3 rbi iy

Levhi
{ Boru

-Cigirmeyle
kabplama

- 1sisal
kalplama

Sekil 2.3: Plastiklere uygulanan iiretim yontemleri

Yar1t mamul iireten ekstriizyon, haddeleme, presleme gibi yontemlerle yart mamulden
baglama, talas kaldirma veya 1s1l sekillendirme yontemleri ile cesitli sekilli parcalar
imal edilir. Esas sekil verme islemlerinin direk mamul ve yar1 mamul olarak
siniflandirilmasi, konunun sistematigi bakimindan 6nem tasimakla birlikte pratikte

film, levha, boru, profil gibi yar1 mamuller olarak kullanilir.

Polimerizasyon isleminden sonra sekil verme isleminde kullanilacak olan reginenin
sekli de plastiklerin imalat1 ile ilgili diger bir 6nemli husustur. Ogiitme veya

presleme yoluyla elde edilen sekil toz, graniil, tablet(kapsiil) olabilir.

Belirtilen bu yontemler biitiin plastik levhalar i¢in kullanilamadigi i¢in, belirli bir
plastik icin imalat yontemi, plastigin cinsine, par¢anin sekline, parca sayisina ve
imalat maliyetine bagl olarak degisir. Genellikle termoplastikler icin enjeksiyon
veya ekstriizyon, termosetlere basin¢h veya transfer kaliplama uygulanir. Sicakliga
bagh olarak plastigin fiziksel hali plastik imalatinda dikkat edilmesi geren bir diger

konudur. Plastiklere talagsiz sekil verme ise genellikle bir kalip yardimi ile olur.

Asagida termoplastik ve termosetler icin imalat yoOntemlerinin karsilagtirmasi

verilmistir.

Enjeksiyon hem termoplastiklere hem de termosetlere uygulanabilmekte, en iyi
boyut kararhiligi, yiiksek otomasyona tabi tutulabilen, hizli bir is tamamlama zamani

ve genis bir plastik secme imkani veren yontemdir. Bunun yami sira, ¢ok yiiksek
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maliyete sahip olup, yalnizca parti sayis1 yiiksek olan plastik levhalar i¢in uygundur.

Kaliplama sirasinda da yiiksek basin¢ uygulanmalidir.

Basinghi Kaliplama termosetler i¢in uygun olup diisitk kalip basinci, fiberlerle
kuvvetlendirilmis plastiklere en az zarar veren ve biiyiik parcalar meydana getiren bir
yontemdir. Is olarak kiyaslandiginda ise, ekstriizyondan daha ¢ok emek ister, daha
uzun zamanda tamamlama ve daha az sekil esnekligi vardir. Bunlarla birlikte her is

elle yiiklenir.
Ekstriizyon termoplastik levhalar i¢in uygundur. Film, ortii veya boru gibi siirekli

parcalar i¢in kullanilir. Kararliligin saglanabilmesi i¢in parganin sogutulmasi gecis

sicakliginin altinda yapilmalidir. [11]

2.4. Doseme Kaplamalari Olarak Kullanilan Plastik Malzemeler
Plastik doseme kaplamalarini su sekilde siniflandirmistik:

e Tek veya ¢cok katmanh rulolar,
e Kare vb. sekilli plakalar,
e Sivama kaplamalar,
e Hali, kilim veya kece tiirii kaplamalar.
Bu boliimde karo ve rulo seklinde olan PVC kaplamalar iizerinde durulmus olup

genel Ozelliklerinden bahsedilmistir.

2.4.1. Polivinilkloriir (PVC)

Sert, yumusak, opak ve saydam tipler halinde termoplast bir iiriin olarak iiretilen
PVC ozellikle plastiklestirici ile islenmis sekilde yaygin olarak kullanilan bir
malzemedir. Giinlilkk yasamda yaygin sekilde goriilen yapay deri esya (ki yakin
zamana kadar kullanmlan, fakat kalitesiz olan musambay1 piyasadan silmistir), yer
doseme malzemeleri, yumusak oyuncak bebekler, su hortumlar1 ve daha bircok
yumusak plastik esyanin biiyiik bir boliimii plastize edilmis PVC'den yapilmaktadir.
PVC, Tirk Standardlan1 Enstitiisince hem hammadde olarak, hem de bicim-
lendirilmis iiriinler olarak standart kapsamlarina alinmaistir.

Iyi fiziksel ozelliklere sahip olan PVC, tiplerine gére esneklik, rijitlik, yalitkanlik,
kimyasal maddelere kars1 direng gerektiren yerlerde kullanimi ile 6nem tasimaktadir.

Asagidaki Cizelge 2,5’de PVC’nin baz1 6zelliklerinden bahsedilmektedir.
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Cizelge 2.5: Genel 6zelliklerine gore PVC se¢imleri [1]

w . o - E [$3

Ozellikler A g B = 5
E c &) = S ) .
5 g S |° |2 |28 |E
Tx | ok g s 3|55 |¢2
£2 o f | x o | X |2 |8 | & | 5
T T 23 5 E @ = a S ] E g g 2
Plastik cinsi 2 | 5% |0 | & @ - Q E ] S °
i CT o0 | X o %) 4 T %) <
PVC + 0 0 + + + 0 0 0

+ kullanima uygun, - tavsiye edilmez 0 birgok hallerde yeterli
2.4.1.1. Tamim

PVC doseme kaplamalari, termoplastik baglayic1 vinilkloriir polimeri veya
kopolimeri ile degisik dolgu maddeleri ve pigmentler kullanilarak yapilan; diizgiin
yiizeyli, kare, dikdortgen veya levha bigiminde olan bir yap1 malzemesidir.[6]

TS 624-1 EN 649 a gore PVC yer dosemesi “Yiizey tabanlari, baglayici olarak
polivinil kloriir (veya bunun modifikasyonlar1) kullanilmak suretiyle iiretilen yer
dosemeleri” dir. [15]

2.4.1.2. Ozellikleri

PVC'nin yumusak, rijit, opak ve saydam tiirleri vardir. Ayrica dolgu maddeleri de,
elde edilmek istenilen 6zelliklere gore karistirilabilir.

oRijit PVC: Sert, saglam ve islemesi zordur. Cok 1iyi elektriksel 6zelliklere
sahiptir ve neme ve kimyasallara karsi direnglidir. Fitting borular, ayakkabi
topuklari, kredi kartlar, televizyon cihazi gibi yerlerde kullanilir.

eYumusak (esnek) PVC: Rijit vinil igerisine katki maddesi katildiginda
esneklesir. Islemesi kolaydir fakat diisiik 1s1 direnci ve fiziksel ozelliklere sahiptir.
Esneklik ile goriilmemis bir saydamlik kombinasyonu saglamaktadir. Damar yolu
aletlerinde, zemin ve duvar karolarinda, yagmurluk, dus perdesi, otomotiv gosterge
panelleri, koltuk basi ve kollarinda kullanilir.[13]
Bagil yogunlugu 1.4 civarindadir. Yumusak PVC vasat mekanik 6zelliklere sahiptir.
Cekme dayanimi 140-240 kgf/cm? kadardir. Rijit malzeme ise 400-500 kgf/cm? gibi
yiiksek¢e cekme dayanim degerlerine sahiptir.
Bir termoplast plastik olarak PVC hemen her bicimlendirme siirecine uygundur.
Levha, film, boru ve profil olarak kolayca bigcimlendirilebilir. PVC, belirli 6l¢iilerde

11 ve 1s1iktan etkilenmektedir.
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Fiziksel dayanimi, elektriksel yalitma 6zelligi iyidir.

Bir¢ok kimyasal maddelerle harmanlanarak ozellikleri iyilestirilen PVC, ayrica
kopolimerize olabilir. %5-40 oraninda vinil asetatla kopolimerize edildiginde
ozellikleri gelistirilir. %10 kadar viniliden klorid ile ¢ekme dayanmimi % 10-20
yiikselir. Dietil maleat veya dietil fumarat ile kopolimerize edildiginde yumusama
noktas yiikselir, akrilik esterlerle de iyi islenebilmesi saglanir.

Sert PVC 80°C'de yumusamaya baslar, 170-180°C'lerde de bozulur. Basing altinda
40°C, normal atmosfer basincinda da 80°C'ye kadar kullamlabilir,

PVC enjeksiyon kaliplanmasinda HCI (tuz asiti gazi) ciktigindan kalip malze-
melerinin korozyona dayanikli (paslanmaz) olmasi gerekir.

PVC'nin kimyasal direnci iyi sayilir. Oksijen, ozon ve klora direncli olmakla beraber
brom, fluor, 60°C'nin iizerindeki siilfat asiti ve nitrat asiti, polimeri etkiler. Bunlarin
disinda asitlere dayanir. Organik asitler, alkoller ve alifatik hidrokarbonlar PVC'y1
etkilemez, ancak etilen diklorid, ketonlar, nitrobenzen veya tetra-hidro furan ¢ozer.

[1] PVC’nin 6nemli 6zellikleri Cizelge 2.6’da gosterildigi gibidir.

Cizelge 2.6: PVC’nin 6nemli 6zellikleri [1]

w |BzZELLiKLER VINIL PLASTIKLERI VE KOPOLIMERLERI |
= II PV, %15 cam vinil PVC, vinilbitural, PV Clakrilik,
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P 563 700-840 527-630 35210 | 450-480 [
GEKME DAY ! |
rigm? _ BS54 ERE0-2232 51658174 343-2058 | 4310-4802
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2 | fizod) .54 0.43-0.76 0.54-2.03 | dedigik 0,54.5.45
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] Shore-Barcel - - - -
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185 ctm. y0idemede [ 56 88-78 | 94-112 - 74-85
151 ILETKENLIGI |
i-: 107* cal cmisn. em2, ‘{‘3_ o 22
@ | GENLESME KATSAYIS,
| Degrusal, x 105 °C ) = RERIS ' s
| IZIYA KARSI DAY, °C
.\'k'..'llarnr'.\ =ic. an ¢ak) =2 &2 oD
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2.4.1.3. Smiflandirilmasi:
Plastik esasli malzemeler grubunun 1s1 etkisinde gosterdikleri davramiglara gore;
termoplastikler sinifina giren PVC, kendi kapsaminda siniflandirilacak olursa; s6z,
konusu siniflandirmay1 su kriterlere gore yapmak miimkiindiir:
-Yapilarina gore,
-Yapiliglaria gore,
-Bicimlerine gore,
-Boyutlarina gore,
1- Yapilarina gore,
® Asbestli (az esnek)
® Esnek
2- Yapilislarina gore,
e Tek katli (Homojen Vinil)
e Cok katl (Heterojen Vinil)
3- Bigimlerine gore,
e Karo( Kare, Dikdortgen )
e Rulo
e Levha
4- Boyutlarina gore,
e Standart boyutlu
e Ozel boyutlu [6]

2.4.1.4. Uygulanmasi

PVC, karo seklinde ve rulo seklinde olmak iizere 2 tiirlii uygulanir.

*PVC Karolarin Uygulanmasi: PVC karolar homojen tek bir tabaka halindedirler.
PVC yer karolar dogrudan dogruya PVC’den iiretilebildigi gibi igerisine kalker tozu,
asbest lifi gibi dolgu maddeleri degisik oranlarda katilarak farkli niteliklerde de
tiretilebilir. PVC oram yiikseldik¢e malzeme esneklesir ve asinma dayanimi artarak
kirilganligr azalir. Dolgu malzemesi yiikseldikge kirllganligi artmakta ve asinma
dayanimi azalmaktadir. Bu karolar 1.8 ve 2 mm olarak iki ayr1 kalinlikta ve yaygin
olarak 25%25, 30*30, 50*50 cm gibi boyutlarda ya da daha biiyiik boyutlarda 6zel
olarak iiretilmektedir. Piyasada 50 adetlik karolardan olusan paketler halinde

bulunmaktadir. Son zamanlarda asbest lifleri bilesimden ¢ikarilmis, yerine cam elyafi
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ve diger sentetik elyaf (polyester gibi) katilarak karolar giiclendirilmeye calisilmistir.
Desen ozellikleri ¢ok gelistirilmis olup, hemen her malzeme goriiniimiinde desenler
olusturulmustur. Bunlarin niteligi yiiksek olanlarinin olusumunda birkac kat PVC
katmani kullanilmistir. En iistte bulunan asinma tabakasi saydam o6zel bir vinil
kaplamasiyla olusturulmaktadir.

PVC karolarin uygulanmasi icin iist yiizii ¢imentoca zengin mala perdahli bir sap
izerine tarakli Ozel alayla esit miktarlarda 6zel bitimlii yapistiricist yayilir. Ugucu
maddelerin buharlagsmasi i¢in bir siire beklendikten sonra karolar derz birakilmaksizin
yan yana getirilerek dogenir. Karolar soguk olarak ya da saliimo alevinde 1sitilarak da
uygulanabilir. Uygulamadan itibaren kaplamanin iki hafta siireyle suyla yilkanmamasi
gerekir. Yiizeyi musamba cilasiyla iyi bir sekilde cilalanmalidir. Herhangi bir desen
s6z konusu olmayan uygulamalarda dik acili koseden baslanmalidir. Farkli renkteki
karolarla bir desen olusturmak s6z konusu oldugunda ise, mekdnin orta yerinden
baglayarak kenarlara dogru bir uygulama tercih edilmektedir. Temizligi sirasinda,
yapistiriciy1 ¢ozecek degisik coziiciilerin higbir sekilde yiizey iizerine dokiilmemesi ve

kullanilmamasi gerekmektedir.

1. Sentetik Regine Kaplama
2. Yapigtiric

3. Cimento Sap

4. B.A Digeme

5. Tavan Sivasi

5
Sekil 2.4: PVC doseme karolar1 uygulamasinda katmanlar

*PVC Rulolarin Uygulanmasi: PVC kaplamalar 2, 3 ve 4 m eninde rulolar halinde
de iretilmektedirler. Bu durumda rulolar dosenecek zemine serildikten sonra iki
hafta siireyle o mekanin sicaklik ve nem kosullarina uyum saglamasi i¢in beklenir.
Boylece malzeme kendini o mekanin kosullarina adapte eder. Bundan sonra iist iiste
getirilmis ek yerleri bir defada kesilerek zemine yine 6zel yapistiricisiyla yapistirilir.
Rulo halindeki uygulamalarda ek yerleri ve kenar kisimlarmin yapistirilmasi

yeterlidir.[8]
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3. PLASTIK KOKENLi ELASTiK YER DOSEME KAPLAMALARINA
YONELIK STANDARTLARIN ANALIZi

Bu boliimde, plastik kokenli elastik yer dosemelerinin degerlendirme Olgiitlerinin
belirlenmesinde standartlarin esas alinmasi uygun bulunmustur. Bu nedenle plastik
doseme kaplamalariin ayirici 6zellikleri, siniflandirilmasi, kullamim siklik diizeyi
vb. a¢ilardan anlatimlarini iceren standartlar ele alinmis, kisaca 6zetlenmistir. Ayrica
standartlar var olan sekli ile calismada kullanilabilir nitelikte olmadig1 icin amacg
cercevesinde  sadelestirilip-sematize  edilerek  anlasilabilirligi ~ saglanmaya

calisilmstir.

3.1.Elastik Yer Dosemelerinin Genel Ozellikleri

Polivinilkloriirden (PVC) yapilmis olan elastik yer dosemelerinin standartlarda gecen
bazi siniflandirmalart su sekildedir:

¢ Homojen-Heterojen PVC Yer Dogemleri

e Yari esnek karo PVC Yer Dosemleri

e Genlestirilmis PVC Yer Dosemleri

e Aglomera Mantar Tabanlh PVC Yer Dosemleri

3.1.1.Homojen-Heterojen PVC Yer Dosemleri

Homojen Yer Dosemesi; kalinligi boyunca ayni renk, ayni bilesim ve ayni1 desende
olacak sekilde bir veya daha fazla tabakas1 bulunan yer dosemesidir.

Heterojen Yer Dosemesi ise, bilesim ve/veya desen yoOniinden farkli bir asinma
tabakasi ile diger tabakalardan olusabilen ve bir takviye maddesi ihtiva edebilen yer
dosemesidir. [15]

Cizelge 3.1.’de Homojen ve Heterojen yer dosemelerinin cesitli 6zellikleri igin
istenen degerler gosterilmektedir.

Homojen ve heterojen yer dosemelerini aginma gruplarina gore siniflandiran Cizelge

3.2 ve kullamim sartlarina gore siniflandiran Cizelge 3.4 asagida gosterilmektedir.
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Cizelge 3.1: Homojen-Heterojen PVC yer dosemleri genel 6zellikler [15]

Ozellik ISTENEN DEGER Deney Metodu
Rulonun Anma degerlerinden kuguk | TS EN 426
uzunlugu m olmamalidir.
eni mm
Karolar Anma uzunlugundaki sapma %
yan uzunlugu mm 0,13'ten fazla olmamall ve ayrica

bu uzunluktan 0,5 mm'den daha
fazla farkli olmamalidir.

Karelik ve dogruluk mm Herhangi bir noktada musaade
edilen sapma

Yan uzunlugu igin:

<400 mm <0,25 TS EN 427
> 400 mm <0,35

> 400 mm (kaynak yapiimasi | <0,50

planlanan)

Toplam kalinlik: mm TS EN 428
ortalama Anma degeri '’

Tek tek |
eriekesonugiar ortalama deder + 0,15

Toplam birim alan kutlesi g/m? Anma deger +ZZ'?§ TS EN 430

(ortalama)
Yogdunluk (ortalama) kg/m?
Homojen vyer dogemeleri ve | Anma degeri + 50 TS EN 436

heterojen yer dosemelerinin
asinma tabakasi igin

Kalicl batma (ortalama) mm <01 TS EN 433
Isiya maruz birakildiktan sonra TS EN 434
boyut kararhhg: %

Levhalar ve karolar (kaynakli <04

doseme yapilacak ise)

Karolar (kuru dogseme yaplilacak | < 0,25
ise)
Isiya maruz birakildiktan sonra
kivriima mm
Kaynakll doseme yapilacak <8
levha ve karolar igin

Kuru dogeme yapilacak karolar | <2
icin
Esneklik 20 mm'lik bir mandrel kullanilarak | TS EN 435
deney vyapilir. Catlama emaresi | Metot A
gordlen mamuller igin 40 mm’lik
mandrel ile yeni bir deney yapilr.
Herhangi bir c¢atlama emaresi
gozlenmiyorsa, 40 mm'lik mandrel
kullanildigi kaydedildir.
Suni is1ga kars! renk hashigi En azindan 6 "'TS 1008: Metot 3
1) Butdn bir deney numunesi 1sida maruz birakilir. Bir baska deney numunesi de renk degisimini tayin etmede referans
standard olarak kullaniimak Uzere karanlikta muhafaza edilir.

Cizelge 3.4. e gore ;

1) Ortalama deger, anma degerinin - %10 +% 13 mm toleransi icinde olmalidir. Tek
tek degerler, ortalama degerden 0,15 mm’den daha fazla farkli olmamalidir.

2) Ortalama deger, anma degerinin - %10 +% 13 tolerans icinde olmali, ancak 0,1

mm’den biiyiik olmamalidir.
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Tek tek sonuglar, ortalama degerden ortalamanin % 15 veya 0,05 mm’den hangisi
daha biiyiikse, bu degerden daha fazla olmamalidir. Ancak, bir tek sonuc bu sarti

saglamiyorsa, deney bir kez daha tekrarlanmalidir. [15]

Cizelge 3.2: Homojen-Heterojen PVC yer dosemlerini aginma gruplarina gore
smiflandirmal15]

Ozellik Asinma gruplari igin degderler Deney
Metodu
T P M E
Kalinlik kaybi Al, mm Al<0,08" 0,08<Al <0,15 | 0,15<Al <0,30 | 0,30<Al<0,60 | prEN 660-1
Hacim kaybi Fv, mm?® Fv=20" 2,0 <Fv=4,0 40<Fv<75 7,5<Fv <150 | prEN 660-2
1) Emin olmak igin deney yapilacaksa

3.1.2. Yar1 Esnek Karo PVC Yer Dosemleri

Polivinil kloriirden (veya bunun modifikasyonlarindan) yapilmis ve sadece belirli
sartlarda sekli bozulabilen sert karolardir. [16] Genel 6zelliklerini ve olmasi istenen
degerleri gosteren Cizelge 3.3. ile kullanmim sekline gore siniflandirma ozelliklerini

gosteren Cizelge 3.5. asagidadir.

Cizelge 3.3: Yar1 esnek karolarin genel 6zellikleri [16]

Ozellik istenen Deger Deney Metodu

Karolarin yan uzunlugu mm Anma uzunlugundaki sapma
% 0,13ten fazla olmamal ve
ayrica bu uzunluktan 0,5 mm'den
daha fazla farkli olmamalidir.

Karelik ve dogruluk mm Herhangi bir noktada musaade
edilen sapma

Yan uzunludu igin:

< 400 mm <0,25 TS EN 427
=400 mm <0,35

Toplam kalinlik: mm <~ +013 TS EN 428
or‘tglama A degent 0110

Toplam birim alan kitlesi g/m? Anma deger +% 13 TS EN 430
(ortalama) - %10

Yogunluk kg/m® TS EN 436
Ortalama anma degeri + 75

Anma yogunlugu 230 kg/m® veya daha buytk

urunler igin Anma degeri = 100

Statik yuklemeden sonra kalicl batma (ortalama)

mm <010 TS EN 433
Isiya maruz birakildiktan sonra boyut kararliligi: % |< 0,25 TS EN 434
Neme maruz birakildiktan sonra Kivrilma  mm <0,75 TS EN 662
Suni 1si1ga karsi renk hasligi En azindan 6 TS 1008: Metot 3
Esneklik En az 15 mlik bir gekil|TS EN 435

bozuklugundan sonra bir gatlama|Metot B
kirilma izi géralmemelidir.

1) Butun bir deney numunesi i1gia maruz birakilir. Bir bagka deney numunesi de renk degdigimini tayin
etmede referans standard olarak kullanilimak tzere karanlkta muhafaza edilir.
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Cizelge 3.5: Yar esnek karolarin kullanim sekline gore siniflandirma 6zellikleri[ 16]

Sinif Sembol Kullanim Sekli | Toplam Kalinlik, Anma Degeri” Makarali
Piriizstiz Ozel Sandalyenin
Karolar Uriinler” Etkisi”
217 Ev amacli,
ihmli sartlar Kabartmasiz Kabartmasiz
ﬂ!!! 1,6 16
227 Ev amacli Kabartmali Kabartmali
E@ genel 2,0 2,0
237 Ev amagli, Aranmaz
agir sartlar
a It 2,0 20
317 Ticari amagli
T ihmli sartlar
I
ﬂllll
32 Ticari amagli,
| genel
S|
win 25 2,0
41 Hafif sanayi
amagch, ihmh
ﬂ sartlar
33 Ticari amagli, Deneye tabi
[ agir sartlar tutuldugunda,
W 2,5 2,0 goriiniste hafif
=] bir degisiklik,
haricinde,
ylizeyede
42 Hafif sanayi hasar ve kat
amagli, genel ayriimasi
ﬁ meydana
gelmemelidir.
34 Ticari amagli,
lﬁ yw ¢ok agir sartlar 3,2 2,5
Deney metodu TS EN 429 TS EN 425
1) Ortalama deg@er, anma degerinin fg}g mm toleransi iginde olmalidir. Tek tek hi¢ bir deger, ortalama
degerden + 0,15 mm’den daha fazla farkli olmamaldir.
2) Karolar, TS prEN 660-1 ve TS prEN 660-2'ye gore deneye tabi tutuldugunda, kalinlik kaybi < 0,4 mm
veya hacim kayb1 <10 mm?® ise, 6zel riin olarak siniflandirilir.
3) Kabartmali karolar en az 2 mm kaliniginda olmali ve bunlar TS EN 663’e gére deneye tabi tutuldugunda
en az 0,5 mm’lik desen derinligine sahip olmalidir. Bu karolar 21, 22, 23 ve 31 olarak siniflandirilir.
4) 32 - 42 nolu siniflardaki yer ddsemeleri, makarali sandalye kullanimi igin uygun oldugundan deneye tébi
tutulmalari gerekmez.
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3.1.3. Genlestirilmis PVC Yer Dosemleri

Genlestirilmis PVC yer dosemeleri, basil1 bir deseni bulunan kopiiklii polivinil kloriir

tabakasi iizerinde, saydam bir asinma tabakasi bulunduran ve bu basili deseni ile

kayitlara gecebilen yer dosemeleridir. [17]

Cizelge 3,6’da Genlestirilmis yer dosemelerinin cesitli Ozellikleri icin istenen

degerler gosterilmektedir.

Cizelge 3.6: Genlestirilmis PVC yer dogemlerinin genel 6zellikleri[17]

boyut kararlihgr: %
Levhalar ve karolar (kaynakli
doseme yapilacak ise)

Karolar (kuru dégeme yapilacak
ise)

< 0,40

<0,25

Isiya maruz birakildiktan sonra
kivriima mm
Kaynakli dégeme yapilacak

levha ve karolar igin

Kuru déseme yapilacak karolar
icin

<8

<2

Ozellik istenen Deger Deney Metodu
Rulonun Anma dederlerinden kuguk TS EN 426
uzunlugu m olmamalidir.
eni mm
Karolar Anma uzunlugundaki sapma
yan uzunlugu mm % 0,13'ten fazla olmamall ve ayrica
bu uzunluktan 0,5 mm’'den daha
fazla farkli olmamalidir.
Karelik ve dogruluk mm Herhangi bir noktada musaade
edilen sapma
Yan uzunlugu igin:
<400 mm <025 TS EN 427
> 400 mm <0,35
> 400 mm (kaynak yapilmasi <0,50
planlanan)
Toplam kalinhk: mm Anma degeri * 0,18 TS EN 428
ortalama -0,15
Tek tek sonuglar ortalama deder + 0,20
Toplam birim alan kutlesi g/m? <y T% 13 TS EN 430
(ortalama) Anma deger 4,40
Yogunluk (ortalama) kag/m?
Homojen yer dégsemeleri ve Anma degeri + 50 TS EN 436
heterojen yer dégsemelerinin
asinma tabakasl igin
Isiya maruz birakildiktan sonra TS EN 434

Suni 1s1da karg! renk hashgi

En azindan 6

VTS 1008: Metot 3

1) BOtan bir deney numunesi 1s1ga maruz birakilir. Bir bagka deney numunesi de renk degisimini tayin
etmede referans standard olarak kullaniimak tzere karanlikta muharaza edilir.

Kullanmim Sekline Gére Siniflandirma Ozeliklerini gosteren Cizelge 3.7. ve Asinma

Gruplarina Gore Siniflandirma 6zelliklerini gosteren Cizelge 3.8. asagidadir.
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Cizelge 3,7 ye gore;

1) Ortalama deger, anma degerinin - %10 +% 13 mm toleransi icinde olmalidir. Tek
tek degerler, ortalama degerden 0,1 mm.den daha fazla farkli olmamalidir.

Tek tek sonuglar, ortalama degerden ortalamanin % 15 veya 0,05 mm.den hangisi
daha biiyiikse, bu degerden daha fazla farkli olmamalidir. Ancak, bir tek sonug¢ bu

sart1 saglamiyorsa, deney bir kez daha tekrarlanmalidir. [17]

Cizelge 3.8: Genlestirilmis PVC yer dosemlerinin asinma gruplarina gore
siniflandirilmasi[17]

Ozellik Asinma gruplari igin degerler Deney
Metodu
T P M F
Kalinlik kaybr Al, mm Al<008" 0,08<Al 0,15 | 0,15<Al <0,30 0,30<Al<0,60 | prEN 660-1
Hacim kaybi Fv, mm? Fv<20" 20<Fv<40 |4,0<Fv<75 7,5<Fv <150 | prEN 660-2
1) Emin olmak igin deney yapilacaksa

3.1.4. Aglomera Mantar Tabanh PVC Yer Dosemleri

Ana bileseni aglomerali mantar, aginma tabakasi ise homojen bir polivinilkloriir olan
yer dosemeleridir. Dekoratif mantar veya tahta gibi dekoratif malzemeler de asinma
tabakasinin altinda kullanilabilmektedir. [18]

Asinma gruplarina gore siniflandirmay1 gosteren Cizelge 3.9., Genel 6zelliklerini
gosteren Cizelge 3.10. ve kullanim sekline gore siniflandirmay1 gosteren Cizelge

3.11. asagidadir.

Cizelge 3.9. Aglomera mantar tabanli PVC yer dosemlerinin aginma gruplarina gore
siniflandirilmasi[ 18]

Ozellik Asinma gruplari igin dederler Deney
Metodu
T P M F
Kalinlk kaybi Al, mm Al<0,08" 0,08<Al <0,15 | 0,15<Al <0,30 | 0,30<Al<0,60 | prEN 660-1
Hacim kaybi Fv, mm? Fv<20" 20<Fv<40 | 40<Fv<75 |[75<Fv<150 | prEN 660-2
1) Emin olmak i¢in deney yapilacaksa

Cizelge 3.11°e gore;

1) Ortalama deger, anma degerinin +0,15 —0,18 mm tolerans1 icinde olmalidir. Tek
tek sonuclarin her biri, ortalama degerden + 0,20 mm.den daha fazla farkh
olmamalidir.

2) Ortalama deger, anma degerinin +0,10 — 0,13 mm toleransi i¢inde olmali, ancak

0,1 mm.den biiyiik olmamalidir.
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Tek tek sonuglar, ortalama degerden ortalamanin % 15 veya 0,05 mm.den hangisi
daha biiyiikse, bu degerden daha fazla olmamalidir. Ancak, bir tek sonu¢ bu sarti
saglamiyorsa, deney bir kez daha tekrarlanmalidir. [18]

Cizelge 3.10: Aglomera mantar tabanli PVC yer dosemlerinin genel 6zellikleri [18]

Ozellik ISTENEN DEGER Deney Metodu

Karolar Anma uzunlugundaki sapma % 0,13'ten fazla

yan uzuniugu mm olmamall ve ayrica bu uzunluktan 0,5 mm’den daha

fazla farkli clmamahdir.
Karelik ve dogruluk mm Herhangi bir noktada musaade edilen sapma
Yan uzunlugu igin:
<400 mm <0,25 TS EN 427
> 400 mm <0,35
Toplam kalinlik: mm TS EN 428
Ortalama Anma degeri * 2.?
Tek tek sonuglar |
ortalama deder + 0,20
Aglomerall mantar - esasli althgin | Anma kalinhid belirtiimelidir. TS EN 429
kalinhgl mm
Polivinil Klorur tabakanin kalinligl | Anma degeri + % 10
(ortalama) mm
Toplam birim alan kutlesi g/m? « . +% 13 TS EN 430
(onpalama) g Anma deder o 4q
Asinma tabakasinin yogdunlugu Anma degeri £ 50 TS EN 436
(ortalama) kg/m?
Isiya maruz birakildiktan sonra | <0,40 (Deneyden sonra 7 gun sartlandirdiktan
boyut kararlilg™: % sonra)
TS EN 434

Isiya maruz birakildiktan sonra | <6 (Deneyden sonra 7 gun sartlandiriidiktan sonra)
kivriima mm
Siyriima  mukavemeti®  N/S0mm
Ortalama 235 TS EN 431
Tek tek sonuglar > 25
1) Dekoratif tabaka, tahtadan yapiimigsa bu deney uygulanmaz.
2) Ayrilma, aglomerall mantar hat beyunca olur.

3.2. Degerlendirmede Kullamlan Olgiitleri Belirleyen Standartlar

Bu kisimda, olciitleri belirleyen standartlar incelenerek yeni anlatimlariyla sirasiyla

kapsam, islem ve sonug seklinde 6zetlenmesi amag edilmistir.

3.2.10. TS EN 426- Elastik Yer Dosemeleri- Levha Seklinde- Genislik,

Uzunluk, Diizgiinliik Ve Yiizey Diizliigiiniin Tayini

Bu standart, levha seklindeki elastik yer dosemelerinin genislik, uzunluk, diizgiinliik
ve ylizey diizliigliniin tayinine dair metotlar1 kapsamaktadir.

Deney parcasi yiizey tabakasi yukar1 gelecek sekilde masa iizerine konularak etkin
geniglik ii¢ ayr1 noktada olgiiliir. U¢ 6l¢iimiin en kiigiigii deney pargasinin etkin

genisligi olarak alinir. Sonu¢ mm cinsinden en yakin 5 mm ’ye yuvarlatilarak verilir.
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Genislik ve uzunluk oOl¢iimii ile kenar diizglinliigii ve yiizey diizliigiiniin tayini
yapilir. [19] TS EN 426’ nin sematize olarak anlattimini gosteren Cizelge 3.12 asagida

yer almaktadir.

T_%W-”\\/hwha

Referans:Uzuniuk
‘h“-l..___n___r,‘__-‘-

: sicim
Sekil 3.1: Kenar diizgiinliigiiniin sicimle dl¢iilmesi

3.2.11. TS EN 427 - Elastik Yer Dosemeleri- Yer Karolarmmn Kenar

Uzunlugunun, Dikliginin Ve Dogrusalliginin Tayini

Bu standart, kenar uzunlugu en az 150 mm olan dikdortgen seklindeki yer karolarinin
kenar uzunlugunu, dikligini ve dogrusalligini tayin etmede kullanilan metotlar
kapsamaktadir.

Uzunluk, Diklik ve Dogrusallik 6l¢iimleri Cizelge 3.13.’e gore yapilir.

Uzunluk ol¢iimiinde sonuc¢ gosterimi; her bir yonde yapilan ii¢ ilgili Ol¢iiniin
ortalamast almarak karonun kenar uzunlugu bulunur ve ortalama deger mm
cinsinden ve virgiilden sonra bir basamakli olarak verilir.

Diklik ve Dogrusallik l¢iimlerinde ise bir yer karosunun her bir kenarinin en biiyiik

sapma degerleri 0,05 mm dogrulukla 6l¢iiliir ve rapor edilir. [20]

—
4
Sekil 3.2: Diklik Sekil 3.3:Dogrusallik
Olciilmesi Olciilmesi
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Cizelge 3.12: TS EN 426’ nin sematize olarak anlatimi

TS EN 426- ELASTIK YER DOSEMELERI - LEVHA SEKLINDE - GENISLIK,
UZUNLUK, DUZGUNLUK VE YUZEY DUZLUGUNOUN TAYINI

Bu standard levha seklindeki elastik yer dosemelerinin geniglik, uzunluk, duzginlik ve ylzey
dizligunin tayinine dair metotlan kapsar.

Malzeme gorunuminun yeknesak ve kalinligin sabit oldugu doseme
eksenine paralel iki diz ¢izgi arasindaki genigliktir.

Diiz yluzey Uzerine yerlestirilen deney pargasinin bir gok noktada genisligi ve uzunlugu dlgilir. ‘

a)Bir cetvel veya yar-esnek serit zurlr:;ltlj;?rulukla olgum yapilabilen, genisglik dlgmede ‘

Genisligi deney pargasinin genigliginden daha buylk ve
‘ b)Bir masa veya diz bir yizey }—p— mumkinse uzunlugu deney pargasinin uzunlugundan daha
biyiik olan.

c)Kalibre edilmis dlgme tekerlegi ~ 3 = —
vaya celik serit metrs Levhanin uzunlugunu % 0,1 dogrulukla, dlgmeye uygun.‘

10m uzunlukta.

Uzunluk ve genigligin her ikisi de di¢llecekse rulonun tamami kullanilir. Sadece genislik
Blgllecekse deney pargasi yaklagik 200 mm uzunlukta olmahdir.

5-NUMUNE ALMA

‘ 6- KONDISYONLAMA Agilarak diiz ‘hale getirilen rulo ortam sicakliginda en az 4 saat kondisyonlanir. Olgiimler
ortam sicakhginda yapilir.

T = e Deney par¢asi yizey tabakas yukan gelecek gekilde masa uzerine konulur.
[ 7-ISLEM ) A) Genislik Olgiimi }—’—{ Etkin geniglik iig ayn noktada algiili.

B-) Uzunluk Olgimi Der)ey pa.rglasuuyi.izey1abakasu__yLlnlk?n gelecek sekilde masa tzerine konulur.
Etkin geniglik Ug ayrn noktada dlgilir.

Masanin uzunlugu rulonun uzunlugundan daha az ise, dlgmeler kisim
kisim yapilir.

Y Uzunluk dlgtmundin yapildigi noktalar igaretlenir,dl¢ilen uzunluk katlanarak
tekrar rulo haline getirilir,takip eden kisim acilir ve tamami di¢ilene kadar
isleme devam edilir.

Rulo masadan ¢ok uzun ise kalibre edilmis dlgme tekerlekli cihaz kullanilarak
ve Blgililen kisim tekrar rulo haline getirilerek uzunluk dlgimi yapilir.

1 - Kenar Duzgunlugii

5m-10m'lik uzunluk boyunca kenar duzgunligu sicimle dl¢ulir.
T e En biyilk sapma ve referans uzunluk kaydedilir.

AR
2 - Yiizey Diizligii

1 ; Deney pargasinin ylzeyi ve kenarlari ¢ikinti, katlanma ve diger
/ / deformasyonlar agisindan muayene edilir.

C-)Kenar Duzgunligunin ve
Yuzey Duzlugunun Tayini

A 4

=

-~

il

et

BemnmU

J—
1
4

—

o

[5-SONUGLARIN GOSTERILNESI | ——| b¢ Sl o0 i dony ksl ol ok e Snss
@ ) ) [ Deney raporu agagidaki bilgileri igermelidir.
4}—{ a) Bu standardin numarasi, TS-EN 426 seklinde
b) Tip, kaynak ve imalatginin referans numarasi
dahil deneye tabi tutulan Griniin kapsaml tanimi
4>—{ ¢) Numunenin deneyden énce gecirdigi islemler

\
|
4}—{ d) Etkin geniglik, mm cinsinden ‘
———{ &) Ortalama uzunluk, m cinsinden |
|
|
|
|

—}—{ f) Kenar dizgunligl, mm cinsinden
———>——{ o) Yizey dizligi

> h)Deneyin yapildigi sicaklik

4}—“) Sonuglar etkileyecek oranda standarddan sapmalar.
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Cizelge 3.13: TS EN 427’nin sematize olarak anlatimi

TS EN 427- ELASTIK YER DOSEMELERI - YER KAROLARININ KENAR UZUNLUGUNUN,

DIKLIGININ VE DOGRUSALLIGININ TAYINi

Bu Standard, kenar uzunlugu en az 150 mm olan dikddrtgen seklindeki yer karolannin
1-KAPSAM « e < « .
kenar uzunlugunu, dikligini ve dogrusalligini tayin etmede kullanilan metotlan kapsar.

Diizgiin bir yiizey , boyutlan yer

v
Bir kumpas veya ong
lesdeder bir dizenek

[ 2-CIHAZ | —»—h)Uzuniuk

karolarinin boyutlanndan daha biyik olan
e kalinhi§i 10 mm'den daha az olmayan.

Sert bir tabla, boyutlari yer karolarinin boyutlarindan ve
—15-10 mm arasinda, daha kiiglik kare seklinde ve ylzeyleri
diizeltilmig birim alan kiesi yaklagik 20 kg/m2 olmalidir.

A\ 4

Dik agil, iki kenari bir sablon, kenadarinin
- b)Diklik ve Dogrusallik uzunlugu, Uzerinde 6lgii yapilan yer karolarinin
kenar uzunlugundan daha blyuk olan.

Kalinlik dlgme seti, adimi 0.05 mm
olan ve 0,20 mm'den 0,55 mm'ye

kadar kalinliktan élgebilen.

Duzgln bir ylizey
Sert bir tabla

@MUNE ALMA Deney p__arg“am olgrak, numunedgn 5 tane Yer karosu alinir. Numune paket halindeyse,‘
‘paketln Gstlindeki karoyla, paketin altindaki karo deney parcasi olarak alinmaz.

A d

- Yerkarolan (23 + 2)°C sicaklikta ve ylzde 50 + 5 badil
@NDISYONLAMA nemde en az 24 saat sureyle kondisyonlarr.

}—}—{ Deneyler de kondisyonlama sartlarinda yapilir.

v

Dlzgin ylizey Uzerine yer karosu, onun lizerine
[5-ISLEM|——p)Uzunluk |—— de sert tabla konur ve her yéinde paralel kenartani
birerinden uzakhgi (¢ noktada olcUltr.

Bu dlgllerden iki tanesi dik kenarlardan yaklagik
10 mm uzaklktan Gelinel dlemeyse, bu iki
olcmenin yapildig yerlerin ortasindan yapilr.

n

v

k)Diklik ve Dogrusallik kenari (izerine yerestirilir. Karonun

kaydirlarak gablona temas etmesi

Yer karosunun bir kenan dik acili sablonun bir

Steki keranmin Bundan sonra yer karosu oynatiimadan|
saglanir Uzerine kare seklinde sert tabla konur.

6-HESAPLAMA VE
SONUCLARIN GOSTERILMESI

v

Her bir yonde yapilan Gg ilgili 8lgtndn ortalamasi alinarak
}—V—W karonun kenar uzunlugu bulunur. Ortalama deger mm cinsinden

Daha sonra, yer karosunun oteki kenarinin ucuyla sablonun
ikinci kenari arasinda kalan en byik aciklik, kalinlik digme
setinin bu acikhiga uyan bir eleman yardimiyla él¢ltr.

Yer karosu kenarinin dogrusalligini élcmek icin, sablon kareye
bitisik karo kenariyla, sablon kenan arasindaki en biylk aciklik
kalinhik dlgme setinin bu agikliga uyan bir elemaniyla Slglar.

ve virgilden sonra bir basamakli olarak verilir.

s = Bir yer karosunun her bir kenarinin en blylik sapma degderlerini
)Diklik ve Dogrusallik 0,05 mm dogrulukla dlglir.

‘ a) Yer karosunun bir kenar ucunun diklikten sapmasi |

+

‘b) Yer karosunun bir kenarinin dogrusalliktan en blyik sapmaS|.|

+

‘ Her bir kenar i¢in a veya b'den bly(k olar rapor edilir. |

7-DENEY RAPORU Deney raporunda en az bu bilgiler bulunmaldir. ‘

—}—{ a} Bu standardin numarasi ; TS EN 4217 gibi

bir tantimi (ka

v

b} Deneye tabi tutulan yer karosunun ayrintil

referans numarasi gibi}

ynagd, tipi, rengi, imalatginin

]

maruz kaldigi

¢} Numunenin deneye tabi tutulana kadar

sartlar ‘

]

d} Yer karosunun her bir yondeki ortalama
kenar uzuniugu

e} Yer karosunun her bir kenarinin diklikien ve
dogrusalliktan sapmalannin en blyik dederi.

) Deney sonuglanni degistirebilecek oranda
bu standarddan sapma(lar)
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3.2.12. TS EN 428 - Elastik Yer Dosemeleri - Toplam Kalinligin Tayini

Bu standart elastik yer dosemelerinin toplam kalinliginin tayinine dair bir metodu
kapsamaktadir. Deney parcasi1 iki paralel plaka arasina yerlestirilir ve deney
parcasinin yapisina uygun olarak temas basinci ayarlandiktan sonra plakalar
arasindaki mesafe Olciiliir. Kenarlardan en az 10 mm icerde olmak sartiyla her bir
deney pargasi i¢in en az 10 6l¢iim yapilir. Karo malzemelerde her bir deney parcasi
icin, kenarlardan en az 10 mm igeriden olmak sartiyla, koselere yakin dort ayri
noktada okuma yapilir.

Elde edilen sonuglar, Olgiimlerin aritmetik ortalamasi hesaplanarak 0,01 mm
yaklagimla verilir. [21] TS EN 428’in sematize olarak anlatimin1 gosteren Cizelge

3.14. asagida yer almaktadir.

3.2.13. TS EN 429- Elastik Yer Dosemeleri- Kat Kalinhiginin Tayini

Bu standart, katlardan meydana gelen elastik yer dosemelerinde katlarin kalinliginin
tayininde kullanilan bir metodu kapsamaktadir. Levha halindeki dosemeler icin,
numunenin tiim eni boyunca en az 100 mm genislikte bir deney parcasi alinir. Karo
seklindeki dosemelerde ise bes adet karo almir. Her bir karodan Sekil 3.4’te
gosterildigi gibi iki adet deney parcasi kesilir ve katlarin kalinhig dogrudan; optik
metotla Olgiiliir. Her bir kat icin yapilan dlgiimlerin aritmetik ortalamasi hesaplanir.
Sonuglar 0,01 mm yaklagimla verilir. [22] TS EN 429’un sematize olarak anlatimi

icin bakiniz Cizelge 3.15.

—
i 1
e |
1 L
i )
: 1 Jmalat !
| { Yonu W :
|00 {
i !‘— "
! '
1 1‘! ______ "
1
?
10 |

Sekil 3.4: Karolar icin deney pargalari
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Cizelge 3.14: TS EN 428’in sematize olarak anlatimi

‘ TS EN 428 - ELASTIK YER DOSEMELERI - TOPLAM KALINLIGIN TAYINi

1-KAPSAM Bu standard elastik yer dégemelerinin toplam kalinliginin tayinine dair bir metodu kapsar.

Toplam Kalinhk

Belirli bir yilk altinda iki paralel plaka arasina yerlegtirilmig elastik
yer désemesininplakalar arasindaki mesafe olarak kalinligidir.

Deney parcasi iki paralel plaka arasina yerlestirilir, deney pargasinin yapisina uygun olarak
temas basinci ayarlanir ve plakalar arasindaki mesafe dlgiilir.

Elastik yer ddgsemesinin yapisal dzelliklerine bagh

4- Ci@—}—{ a)Hareketli Yuvarlak Ust Plaka |_p_ olarak Ust plakanin ¢api, uygulanan kiitle, alan ve

basing degerleri Cizelge 1.deki gibi olmalidir.

b)Sabit alt plaka

Buyukliugl en az ust plakaninkine esit olan.

Plakalar arasindaki mesafeyi 0,01 mm dogrulukla

c)Komparatér

élgebilen.

Deney Parcasinin| st Plakanin Gap| Alan | Uygulanan Kitle [Karsilik Gelen Basing|
mm mm2 kg (Yakiagik },Pa
Tamamidolu | 8001005 50 | Dpav:ooz &
Eg,;gﬁ;’;ﬁ;’g“ 253101 500 [ 0.20£0,01 4
b | so0s02 | 20m0|  s0e0n 25
Kompouil mantar 11.30 £9,05 100 0,80+ 0.02 &n

5-NUMUNE ALMA

| 6- KONDISYONLAMA ——p——

Bir rulonun her iki ucundan veya iki ayn rulonun baglangig ucundan iki adet numune alnir. Her
bir numuneden, numunenin tlim eni boyunca eni en az 100 mm olan bir deney pargasi alinir.

+

Malzeme karolardan meydana geliyorsa, her bir numuneden beg adet karo deney pargasi
olarak alinir. Numune bir paket karodan olusuyorsa paketteki ilk ve son karo deney parcasi
olarak kullaniimaz.

Deney pargalan (23 = 2) °C sicaklk ve % (50 + 5) badil nem sartlannda en az 24 saat
kondisyonlanir. Bu gartlar deney esnasinda da muhafaza edilir.

Ylzeyleri temiz olan plakalar birbirlerine temas ettirilerek komparator sifira ayarlanir.
Deney pargasi plakalar arasina konulur ve uygun kitle uygulanir.

Ust plakanin her iki yiizeyi lizerine parmakla basilarak komparatdriin hareket edip etmedigi
kontrol edilir. Komparattr hareket ederse, deney pargasi alt plaka lizerinde diiz konumda
tutulur ve komparatér okunur.

Yuklu plakanin uygulanmasindan 5 saniye sonra kalinlik okunur. Kenarlardan en az
10 mm i¢erde olmak sartiyla her bir deney pargasi igin en az 10 &l¢im yapilir.

Karo malzemelerde her bir deney parcasi igin,kenarlardan en az 10 mm igeriden olmak
sarhiyla, koselere yakin dort ayri noktada okuma yapilir. Her bir deney pargasi icin
dlgilen degerler kaydedilir.

‘8 -SONUCLARIN HESAPLANMASI }—}—Glgumlerin aritmetik ortalamasi hesaplanir ve sonug 0,01 mm yaklagimla verilir.

v

9 - DENEY RAPORU 4}—{ Deney raporu agagidaki bilgileri icermelidir. |

4}—{ a) Bu standardin numarasi, TS-EN 428 seklinde |
b) Tip, kaynak, renk ve imalatginin referans numarasi
dahil Urinun kapsamh tanilmas:

———— c) Numunenin deneyden énce gegirdigi iglemleri |

)| d)Ortalama toplam kahnlik |
> e)Kalinlik igin 8lgiilen en kilgik ve en biiyilk degerler |

4}—{ f) Sonuglan etkileyebilecek oranda standarddan sapmalar |
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Cizelge 3.15: TS EN 429’un sematize olarak anlatimi

| TS EN 429- ELASTIK YER DOSEMELERI- KAT KALINLIGININ TAYINi |

Bu standard, katlardan meydana gelen elastik yer dogsemelerinde katlann
1-KAPSAM M o ]
kalinhiginin tayininde kullanilan bir metodu kapsar.

v

2 TARIF ) - > Bilegimi her yerde ayni olan belirli kalinhktaki bir dégeme bilegenidir. ‘

3-CiHAZVE
MALZEMELER

Mikroskop

Tercihan binokiler,40-50 kere blyulltme yapabilen, 0,01
mm'yi dlcebilen bir okiler mikrometresi olan.

Ayarlanabilir bir yakinsak mercegi ve diyaframi bulunan. ‘

| Mekanik tablall tagiyici }—p—{ Deney pargasini tutmak igin. ‘

Bigak » ince ve keskin.
Cetvel > Metalden yapilmis.

4 - NUMUNE ALMA VE DENEY
PARGALARININ HAZIRLANMASI

Levha halindeki désemeler i¢in, numunenin tiim eni boyunca en az 100
mm genislikte bir deney parcasi alnir.

+

10 deney parcasi kesilerek gikarilir.

Ik ve son parcalar kenarlardan vaklasik 100 mm igerde alinmak kaydiyla,
numuneden diizenli araliklarla boyutlari minimum 25mmx10 mm olan en az

+

v yapihr.

Kesme iglemi,bigak kullanilarak metal cetvel yardimiyla yizeye dik olarak

Karo seklindeki dogemeler icin, beg adet karo alinir ve her bir karodan
iki adet deney parcasi kesilir.

T Deney parcalan (23 £ 2) °C sicakhk ve % (55 £ 5) bagil nem sartlaninda en
‘ 5- KONDISYONLAMA az 24 saat kondisyonlanir. Bu sartlar deney esnasinda da muhafaza edilir.

Malzemeyi olusturan tim tabakalann kalinhginin ol¢llmesine imkan verecek
sekilde deney parcasi mekanik tablah tastyici Uzerine yerlestirilir.

Gériintdl alaninin merkezi veya taksimath skala lizerindeki sifir noktasi
ylizey tabakasini dijer tabakalardan ayiran hat {izerinde olacak sekilde

Kalinhdi dlciilecek kati diger katlardan ayiran kenardan baglanarak katin
diger kenarina kaglar olan mesafe igerisinde taksimath skaladaki béime

6 - ISLEM )
mekanik tasiyici ayarlanir.
v sayisi hesaplanir,
pargasi Uzerinde de yapilr.

‘ Olciim sonucu 0,01 mm yaklagimla kaydedilir. Ayni islem diger deney

‘7 -HESAPLAMAVE ) N Her bir kat i¢in yapilan élgiimlerin aritmetik ortalamasi hesaplanir
SONUGLARIN GOSTERILMESI ve sonuglar 0,01 mm yaklagimla verilir.

8 - DENEY RAPORU

——p—|  Deney raporu agagidaki bilgileri icermelidir. |
4}—{ a) Bu standardin numarasi, TS-EN 429 seklinde |
b)Tip,kaynak,renk ve imalat¢inin referans numarasi

' dahil deneye tabi tutulan Griiniin kapsamli taniimi
4}—{ ¢) Numunenin gecirmis oldugu islemler |
——>—{ d)Olgiilen her kat igin ortalama kalinlik degeri |

4}—{ e) Sonuglan etkileyebilecek oranda standarddan sapmalar. ‘

Not: Boyutlar mm'dir
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3.2.14. TS EN 430- Elastik Yer Dosemeleri - Birim Alan Kiitlesinin Tayini

Bu standart elastik yer dosemelerinin birim alan kiitlesini tayin etme metodunu
kapsamaktadir. Deney parcalarinin boyutlart 0,1 mm dogrulukla Olgiiliir ve
kaydedilir. Ayrica, deney pargalarinin kiitleleri de 10 mg dogrulukla ayr1 ayn tartilir,
kaydedilir. Asagida verilen bagint1 kullanilarak elastik yer dosemesinin birim alan
kiitlesi gram olarak hesaplanir.

M\A

Burada;

M deney pargasinin gram olarak kiitlesi, A deney parcasinin metre kare olarak alani
1000g/m2 ye kadar, 1000g/m2 dahil, sonuglar Sg/m2 lik bir dogrulukla, 1000g/m2 nin
tistlindeki sonuglar ise IOg/m2 lik bir dogrulukla verilir. Bes deney parcasinin birim
alan kiitlelerinin ortalamasi, yer dosemesinin birim alan kiitlesi kabul edilir. [23] TS

EN 430’un sematize olarak anlatimi i¢in bakimz Cizelge 3.16.

3.2.15. TS EN 431 - Elastik Yer Dosemeleri - Siyrilma Mukavemetinin

Tayini

Bu standart, elastik yer dosemelerinde bir kat1 siyirmak suretiyle katlar aras1 ayrilma

mukavemetinin tayini metodunu kapsamaktadir.

Elastik yer dosemelerinde bir kat1 dtekinden siyirmak suretiyle ayirmak igin gerekli

olan kuvvet Cizelge 3.17°de izlenen yonteme gore Ol¢iiliir.

/

Gizgiter

P
-

Newton olarak kuvvet
~ >
>

a = Kesim noktasi

Y

5% — %
Yizde olarak grafik uzuniugu

Sekil 3.5: Siyrilma Kuvvetinin Sematik Olarak Gosterilmesi

Her deney parcasi icin ortalama siyrilma kuvveti 5 N. luk dogrulukla hesaplanir.
Ayrica her yonde alinan sonuglardan elde edilen ortalama siyrilma mukavemeti 50

mm.de newton cinsinden 5 newton dogrulukla verilir. [24]
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Cizelge 3.16. TS EN 430’un sematize olarak anlatimi

‘ TS EN 430- ELASTIK YER DOSEMELERI - BIRiIM ALAN KUTLESININ TAYiNi

m Bu standard e

lastik yer dogemelerinin birim alan kutlesini tayin etme metodunu kapsar.

2.TARIF Birim alan kiitlesi }—}—{ Dosemenin bir metre karesinin gram cinsinden olgulen degeridir.
v
T Elastik yer ddésemesi numunesinden, belirli bliyliklikte bir gok deney pargasi alinir. Deney
3-PRENSIP : - A i
parcalar tartilir ve bu tartimlardan elastik yer dégemesinin birim alan kutlesi hesaplanir.

Bir deney pargasini 10 mg dogrulukla tartabilen.

|b)UzunIuk blgme

5 - NUMUNE ALMA VE DENEY

cihazi ‘—P—‘ Deney pargalarinin boyutlarini 0,05 mm dogrulukla élgebilen.

Elastik yer dégemelerinden temsili bir numune alinir. Bu numuneden egit

v

PARGCALARININ HAZIRLANMASI

araliklarla alani en az 0,01 m2 olacak sekilde kare veya yuvarlak 5 deney
parcasi kesilir.

Deney pargalarinin en yakin kenari, deney numunesinin dig kenarindan en
az 100 mm uzak olmalidir. Deney pargalar karolardan kesilerek de
hazirlanabilir.

‘ & - KONDISYONLAMA D_gney pargalgﬂ (23 = 2)°C.da ve yiizde 50 1_5 bagil nemde en az 24 saat
sureyle kondisyonlanir. Deneyler de bu kondisyonlama gartlarinda yapilir.

v

7 -ISLEM

Deney pargalarinin boyutlari 0,7 mm dogrulukla 6lgullr ve kaydedilir. Ayrica,

v

8 - HESAPLAMA VE

deney pargalarinin kitleleri de 10mg dogrulukla ayri ayn tartilir ve kaydedilir.

Agagida verilen badinti kullanilarak numunenin birim alan kiitlesi gram

v

SONUGLARIN GOSTERILMESI

olarak hesaplanir.

M\ A M deney pargasinin gram olarak kutlesi,
A deney pargasinin metre kare olarak alani

1000g/m2 . ye kadar , 1000g/m2 dahil, sonuglar 5g/m2 .lik bir dogrulukla,
1000g/m2 min lstiindeki sonuglar ise 10g/m2 .lik bir dogrulukla verilir.

Bes deney pargasinin birim alan kutlelerinin ortalamasi, yer désemesinin
birim alan kutlesi kabul edilir.

8 - DENEY RAPORU 4p—{Deney raporunda en az asagidaki bilgiler bulunmahdir. ‘

—}—{ a) Bu standardin numarasi, TS-EN 430 seklinde ‘

b) Deney numunesinin ayrintil bir tanitimi (kaynagy, tipi,

v

rengi, imalatginin referans numarasi).

4’_{

c) Numunenin deneye tabi tutulana kadar gegirdikleri ‘

4b—{

d)Numunenin ortalama birim alan kitlesi ‘

4’7

e) Deney sonuglarini degistirebilecek oranda bu
standarddan sapma (lar).
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Cizelge 3.17: TS EN 431’in sematize olarak anlatimi

‘ TS EN 431 - ELASTIK YER DOSEMELERI - SIYRILMA MUKAVEMETININ TAYiNi

1-KAPSAM

v

2-TARIF

4-CIHAZLAR

Bu standard, elastik yer ddsemelerinde bir kati siyirmak suretiyle katlar arasi aynima
mukavemetinin tayini metodunu kapsar.

Siyrilma mukavemeti

Elastik yer dogsemelerinde bir kati dteki kattan ayirmak igin kata
eni boyunca uygulanmasi gereken kuvvettir.

Elastik yer ddsemelerinde bir kati 6tekinden siyirmak suretiyle ayirmak icin gerekli olan
kuvvet dlgllur.

PARCALARININ HAZIRLANMASI

5-NUMUNE ALMA VE DENEY

Uygun bir yuk hucresi {lodsel) ve kaydedicisi olan.

| 6 - KONDISYONLAMA |——p————

v

Elastik yer dogsemesinden temsili bir numune alinir. Bu numuneden esit
aralklarla boyu 150 mm, eni {50 = 1) mm olan alti deney pargas ¢ikarilir.

Deney parcalannin en yakin kenari, numunenin dig kenarina en az 100
mm, ¢ tanesinin boyu imalat yéninde, U¢ tanesinin boyu da imalat yénine
dik olacak sekilde alinmis olmalidir.

Cekme cihazinin, ¢eneleri arasina yerlegtirmek igin deney pargasinin iki kati
dnceden bir birinden deney pargasinin eni boyuneca yeterince ayrimalidir.

¥

iki katin bir birinden yeterince aynimasi igin bir géziicii kullanilmissa, deney
par¢as! havalandirmali bir etiivde 60°C da 2 saat bekletmek suretiyle
¢ozicl iyice uzaklagtinimaldir.

Deney pargalan (23 = 2)°C da ve yuzde 50 + 5 bagil nemde en az 24 saat
sureyle kondisyonlanir. Deneyler de bu kondisyonlama sartlarinda yapilir.

7 -ISLEM

h 4

8 - HESAPLAMA VE DENEY
SONUCLARININ GOSTERILMESI

Genisligi boyunca ¢ekme kuvveti uygulanacak gekilde, deney pargasinin
katlar, gekme cihazinin ¢eneleri arasina tutturulur.
Ceneler yaklagik 50 mm agiklikta olmalidir.

+

Bundan sonra cihaz ve kayit sistemi, siyirma igleminin hizi dakikada (100 +
5) mm olacak gekilde ayarlanir ve cihaz ¢aligtinlir.

¥

Siyrima mukavemeti deney siresince kaydedilir. Katlar bir birinden
ayriimazsa, bu durum kaydedilir ve deneye devam edilmez.

v

Her bir deney pargasi igin alinan grafigin tam uzunlugunun ilk ve son

Girgi

et aisalc bawel

1
i

= Kesimerhas

pm— S
inde charak grafk srumB

ceyredi dikkate alinmaz.

4

Grafigin ortada kalan yizde 50.lik kismi Uzerine Sekilde gorildugi gibi belli
araliklarla kuvvet eksenine paralel ¢izgiler gizilir. Bu gizgilerin grafigi kestigi
noktalardaki kuvvetler newton olarak kaydedilir.

+

>

Her deney pargasi i¢in ortalama siynima kuvveti 5 N luk dogrulukla
hesaplanir. Ayrica her ydnde alinan sonuclardan elde edilen ortalama

siynima mukavemeti 50 mm.de newton cinsinden 5 newton dogrulukla verilir.

[Deney raporunda en az agagidaki bilgiler bulunmalidir.

8 - DENEY RAPORU

14

> a)Bu standardin numarasr, TS - EN 431 gibi

e

4>—| c¢)Numune deneye tabi tutulana kadar geg¢irdigi sartlar

b) Deney numunesinin ayrntih tanitimi (kaynagu, tipi rengi, imalatgimin
referans numarasi)

d)Katlar ayriimigsa:
1 - Her bir ydnde ortalama siyrima mukavemeti,

v

2 - Her bir ydnde en kiiglik siyriima mukavemeti

4>—{ e) Normal olarak katlar ayrilmasi olmamigsa, gorilen olayin sekli

4}—‘ f) Deney sonuglarini degigtirecek oranda bu standarddan sapma (lar).
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3.2.16. TS EN 432- Elastik Yer Dosemeleri- Kesme Kuvvetinin Tayini

Bu standart, elastik yer dosemesi katlarinin kesme kuvvetinin tayinini kapsamaktadir.
Bir deney parcasi, birindeki kesme yiizeyi 2000 mm” olacak sekilde sert iki tablanin
yiizeylerine yapistirilir ve ondan sonra, deney parcasit bir ¢cekme cihazinda tabla
yiizeylerine paralel olacak sekilde bir kuvvet uygulanarak kesilir.

Cihazdan uygulanan en biiyiik kuvvet kaydedilir. Yer dosemesinin enine ve boyuna
her iki yonde ortalama kesme kuvvetleri hesaplanarak sonuclar bir newton
dogrulukla newton olarak verilir. [25] TS EN 432’nin sematize olarak anlatimi i¢in

bakiniz Cizelge 3.18.

3.2.17. TS EN 433- Elastik Yer Dosemeleri- Statik Yiiklemeden Sonra

Kalic1 Ezilmenin Tayini

Bu standart, elastik yer dosemesine sabit bir yiikiin uygulanip kaldirilmasi sonucu
olusan dosemedeki kalic1 ezilmenin tayinine dair bir metodu kapsamaktadir.

Deney pargas1 statik bir yiikke maruz birakilir ve kalinhik, Cizelge 3.19.da
bahsedildigi lizere yiiklemeden ©nce ve yiikk kaldirildiktan sonra cesitli zaman
araliklariyla ol¢iiliir.

Her bir deney parcasi icin kalict ezilme, t,-t;, hesaplanir. Bu degerlerin aritmetik

ortalamasi alinir ve sonug 0,01 yaklasimla gosterilir. [26]

3.2.18. TS EN 434 - Elastik Yer Dosemeleri- Isiya Maruz Birakildiktan

Sonra Boyut Kararhgimin Ve Biikiilmenin Tayini

Bu standart, elastik yer dosemesinin 1siya maruz birakildiktan sonra boyut

kararliliginin ve biikiilme 6zelliginin tayinine ait bir metodu kapsamaktadir.

3.2.9.1.Boyut Kararhih@

Her bir deney yonii i¢in, alt1 uzunluk 6l¢iimiinden (ii¢ deney parcasinin her birinden
ikiser okuma yapilarak hesaplanan degisimler kaydedilir.

Bu degisimler ilgili ilk uzunluklara oranlanarak bagil degisim degerleri hesaplanir.
Alt1 sonucun ortalama degeri bulunur ve bu deger %0,05 yaklasimla yiizde (%)

cinsinden sonug olarak verilir.
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Cizelge 3.18: TS EN 432’nin sematize olarak anlatimi

| TSEN 432-ELASTIK YER DOSEMELERI - KESME KUVVETININ TAYINi

1-KAPSAM

Bu standard, elastik yer dosemesi katlannin kesme kuvvetinin tayinini kapsar.

v

2-TARIF

Kesme kuvveti

Elastik yer ddsemelerinde bir kati, dteki katin Uzerinden ylzeye

}—F

paralel olarak kaydirmak i¢in uygulanmasi gereken kuvvettir.

Bir deney pargasi, birindeki kesme yiizeyi 2000 mm2 olacak sekilde sert iki tablanin yizeylerine
yapistinlir ve ondan sonra, deney par¢as bir ¢gekme cihazinda tabla yuzeylerine paralel olacak
sekilde bir kuvvet uygulanarak deney pargasi kesilir.

En az 100 mmx50 mm boyutlarinda metal kontraplak

4-CIHHAZ VE CiHAZLAR |p—{Serttablalar | )|
MALZEMELER

veya benzeri bir malzemeden yapilmis olan.

Uygun bir kuvvet uygulama hieresi {Load ceel) ve
kaydedicisi olan.

Yer dogsemelerinin destek katina iyice nifuz etmeyen veya

MALZEMELER || Yapistirici(iar) | >

deney pargasinin yapisini degistirmeyen cinsten clmali;

5 - NUMUNE ALMA VE DENEY
PARGCALARININ HAZIRLANMASI

mesela iki bilesenli epoksi yapigtincilar gibi.

Elastik yer dogemelerinden temsili bir numune alinir. Bu numuneden esgit

A 4

| 6 - KONDISYONLAMA | ——p——

v

7 -ISLEM

aralklarla, G¢cUnin boyu imalat yéninde, U¢unin boyu da imalat yénine dik
olacak sekilde alti deney pargasi gikarilir.

Deney pargalan en az 100 mm boyunda ve (50 £ 1) mm eninde ve en yakin kenar
numunenin dig kenarindan en az 100 mm uzakta olacak gekilde de alinmalidir.

I

Deney pargalannin bir yiizeyi bitiiniiyle bir tablaya yapistinlir. ikinci tablanin bir
ucundan itibaren 40 mm'lik kismina yapigtirici siriilir ve yapigtiner siriimeyen
kismi agikta kalacak sekilde deney parcasinin oteki yizeyine yapistirilir.

¥

Bdylece deney pargasinin bu ylizeyi, 40 mm x 50 mm boyutlannda tablaya
yapistinimig ve 2000 mm2'lik bir yapigsma alani saglanmis olur.

Deney parcalan ve tablalar (23 £ 2)°C sicaklikta ve ylzde 50 £ 5 bagdil nemde en
az 24 saat siireyle kondisyonlanir. Deneyler de bu gartlarda yapilir.

Deney cihazindan deney pargalar Uzerine uygulanan kuvvetin yiizeylere paralel

v

8 - HESAPLAMA VE DENEY
SONUGLARININ GOSTERILMESI

olmasi igin, cihaz ¢eneleriyle deney pargasi arasina uygun kalinlikia takozlar

konur.
3

Bundan sonra cihazin ¢eneleri dakikada (100 + 5§) mm hareket edecek gekilde
ayarlanir ve ayrima tamamlanincaya kadar hareket ettirilir.

Cihazdan uygulanan en buyik kuvvet kaydedilir. Yapistirmada herhangi bir
aksaklik olursa deney tekrarlanir.

Yer désemesinin enine ve boyuna her iki yonde ortalama kesme kuvvetleri

v

hesaplanir ve sonuglar bir newton dogrulukla newton olarak verilir.

8 -DENEY RAPORU

——»——{Deney raporunda en az asagidaki bilgiler bulunmaldr. |

—p—{ a)Bu standardin numarasi, TS EN 432 gibi ‘

o

—}—{ ¢)Numunenin deneye tabi tutuluncaya kadar maruz kaldig sartlar ‘

4b—{ d)Numunenin her iki ydniinde de ortalama kesme kuwveti ‘
4}—{ e) Yapistirmada bir aksaklk olup olmadig ‘

4}—{ f) Deney sonuglarini degistirecek oranda bu standarddan sapmaflar). ‘

b)Deney numunesinin ayrintih bir tanitimi (kaynagu, tipi, rengi imalatginin
referans numarasi)
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Cizelge 3.19: TS EN 433’iin sematize olarak anlatimi

TS EN 433 - ELASTIK YER DOSEMELERI-

STATIK YUKLEMEDEN SONRA KALICI EZILMENIN TAYiNi

Bu standard, elastik yer dosemesine sabit bir yikiin uygulanip kaldinlmasi sonucu olusan
1-KAPSAM - ] f ; o o
ddsemedeki kalici ezilmenin tayinine dair bir metodu kapsar.

A 4

2-TARIF Kalici Ezilme

Ddsemenin ilk kalinhgi ile yikin kaldinimasindan 150 dakika
sonra dlgulen kalinhklar arasindaki farktir.

v

3-PRENSIP

Deney pargas statik bir yike maruz birakilir ve kalinhk, yuklemeden dnce ve yuk kaldinldiktan
sonra ¢esitli zaman araliklariyla Slculir.

4 - CIHAZLAR

Duz gelik silindir
Yatay platform

Capi Cizelge 1.de verilen, diz tabaninin kenan hafifce
yuvarlatiimis.

Rijid, capi en az 35 mm olan. ‘

Kuvvet uygulama Cizelge 1.de verilen ilk ve toplam kuwvetleri dizgin olarak
tertibati

v

uygulayabilen.

Kalinhk olger

Agirhik

Ezilme derinligini £ 0,01 mm yaklagimla dlgebilen. ‘

Numune yapisina gdre 6zellikleri Cizelge 2.de
verilen,deney pargasinin kalinhigini dlgmekte kullanilan.

Halka seklinde, i¢ capi yaklagik 25 mm ve kitlesi 0,5 kg olan. ‘

5-NUMUNE ALMA VE DENEY
PARGALARININ HAZIRLANMAS]I

v

Meveut malzemeden temsili bir numune alinir.Bir rulodan veya farkl karolar
dan herbirinin ylizey alani en az 3500 mm2 olan ¢ deney parcasi alinir.

[6-KONDISYONLAMA |—— )

Deney pargalan (23 £ 2)°C sicaklik ve % (50 * 5) bagil nemli ortamda en az
24 saat kondisyonlanir. Deneyler vapilirken bu gartlar saglarir.

v
7 -ISLEM >
v

8 - HESAPLAMA VE DENEY
SONUGLARININ GOSTERILMESI

Deney par¢asinin merkezinde dlgme yeri isaretlenir ve Cizelge 2.ye uygun
bir kalinhk dlger kullanilarak deney pargasinin ilk kalinhgi, to, 0,01 mm

yaklagimla dlgilir.

Deney parcgasi platform Uzerine yerlestirilir ve tzerine halkall agirlik konur. En
ge¢ 5 saniye iginde Cizelge 1.de belirtilen uygun bir dn kuvvet uygulanir ve
cergevenin deformasyonu da gbz 6niine alinarak komparatdr sifira ayarlanir.

¥

Cizelge 1.de belirtilen toplam kuvvet uygulanir ve 2 saniye icinde kronometre
cahstinhir. 150 dakika sonra ezilme derinligi 0,01 mm yaklagimla dlgilerek
kaydedilir ve kuvvet kaldinldiktan sonra deney pargasi platformdan alinir.

Bu dlgimden 150 dakika sonra, deney pargasinin son kahnhg, Cizelge 2.ye
uygun cihaz kullanilarak ayni noktadan dlgullr.Deney, diger deney pargalar
uzerinde tekrarlanir.

v

Her bir deney pargasi igin kalici ezilme, to-11, hesaplanir. Bu degerlerin

aritmetik ortalamasi alinir ve sonug 0,01 yaklagimla gdsterilir.

8 - DENEY RAPORU 4)—{Deney raporunda asagidaki bilgiler bulunmalidir.

4}—{ a)Bu standardin numarasi, TS EN 433 seklinde

b)Tipi, kaynad ve rengi ile imalatginin verdigi seri numarasi dahil olmak
Uizere deneye tabi tutulan Urinin kapsamh tanitim

| c)Deneye tabi tutulmadan énce numunenin maruz kaldigi sarllar

—b—{ d)Kalici ezilme miktan igin ortalama deger

—}—{ e) Isteniyorsa, ilk 150 dakika sonra ezilme derinligi igin ortalama deger

f) Bu standardda belittilenlerden farkh ve deney sonuglanm etkileyebilme
ihtimali olan hususlar.
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3.2.9.2.Biikiilme

Yer dosemelerinin TS EN 428’de belirtildigi gibi Olciillen ortalama kalinliklar
yapilan her bir 6l¢iimden cikartilir. Her bir deney parcasi i¢in bulunan dort farkin
ortalamasi bulunur. Uc¢ deney parcast icin hesaplanan degerlerin ortalamasi
hesaplanir. Sonug 0,05 mm yaklagimla verilir. [27]

TS EN 434’iin sematize olarak anlatimi i¢in bakimiz Cizelge 3.20.

3.2.10. TS EN 435 - Elastik Yer Dosemeleri - Esneklik Tayini

Bu standart, elastik yer dosemesinin esneme Ozelliginin tayinine dair iki metodu

kapsamaktadir.

3.2.10.1. Metot A

Deney parcasi belirli sartlar altinda bir mandrel etrafinda 180° biikiiliir. Sonuglar

‘catlama var’ veya ‘catlama yok’ seklinde ifade edilir.

3.2.10.2. Metot B

Deney pargasi, yaricapt deney parcasimin kalinligindan ¢ok daha biiyiik olan bir
silindirle iki sabit destek arasinda merkezlenmis bir kuvvetle deforme edilir.
Sonuglar ‘catlama var’ veya ‘catlama yok’ seklinde ifade edilir. [28]

TS EN 435’in sematize olarak anlatimi i¢in bakiniz Cizelge 3.21.

3.2.11. TS EN 436- Elastik Yer Dosemeleri - Yogunluk Tayini

Bu standart, homojen elastik yer dosemelerinin ve homojen olmayan diger elastik yer
dosemelerinin gozeneksiz her bir katinin yogunlugunun tayinine dair iki metodu

kapsamaktadir.

3.2.11.1.Metod A

Kiitlesi bilinen bir deney parcgasi bir siviya daldirilir, tekrar tartilir ve yogunlugu
hesaplanir.

Deney parcasinin yogunlugu, p, asagidaki esitlikten kg/m” olarak hesaplanir:

46



Cizelge 3.20: TS EN 434’{in sematize olarak anlatimi1

TS EN 434 - ELASTIK YER DOSEMELERI - ISIYA MARUZ BIRAKILDIKTAN

SONRA BOYUT KARARLIGININ VE BUKULMENIN TAYiINi

Bu standard, elastik yer dégsemesinin 1siya maruz birakildiktan sonra boyut kararliliginin ve
1-KAPSAM o e . Lo
blkilme &zelliginin tayinine ait bir metodu kapsar.
A 4

2- PRENSIP Boyut kararlihg:

3 - CIHAZLAR Etiiv 2)°C'da tutulabilen, Isitma elemanindan yayilan radyasyon deney
pargalarina veya deney pargasi desteklerine dogrudan ulagsmamaldir.
Yeterince adir, ylizeyi perdahlanmig ve politetrafloroetilen bir filmle
Metal destek plakasi }—} kaplanmis.

Belirli sartlar altinda 1siya maruz birakilan deney, pargasi iizerinde,
daha dnceden kanulmus isaretler arasindaki mesafenin bagil
degisiminin bulunmasiyla tayin edilir.

Belirli sartlar altinda 1s1ya maruz-birakilan, bir deney, pargasi Gizerinde
meydana, gelen dikey deformasyonun élgiiimesiyle tayin edilir.

Termostatik kontrolli, havalandirmali, sicakhidi her tarafinda (80 £

¥

Destek plakalari ve etliviin diisey duvarlari arasindaki agiklik 50 mm*
den daha az olmamalidir.

Destek plakalarinin arasindaki diisey ac klik ve plakalarla etiv
arasindaki dligsey ac¢iklik 100 mm'den az olmamalidir.

Optik tabla Arali§ 200 mm ve duyarlihdi + 0,02 mm olan.

Cubuga monteli
mikrometre

H En az 0,1 mm dogrulukla &lgebilen.

4- NUMUNE ALMA VE DENEY
PARCALARININ HAZIRLANMASI

v

Mevcut malzemeden temsili bir numune alinir. Deney pargalari kesilmeden
dnce, mimkin oldudunca diz bir levha seklinde serilir ve imalat yénii
isaretlenir. Karo numuneler ise ambalajindan ¢ikarilir ve serilir.

v

Numunenin dig kenari ile deney pargasinin en yakin kenari arasindaki
mesafe en az 100 mm, kenar uzunlugu yaklasik 225 mm - 250 mm olan kare
seklinde ve kenarlari imalat, yén(ine paralel veya dik olacak sekilde,
numuneden esit araliklarla G¢ ayri deney pargasi alinir.

_

Her bir deney pargasi Gzerinde kenarlardan yaklas ik 20 mm igerde olacak
sekilde her bir kenara paralel (200 £ 1) mm uzunlugunda dért gizgi gizilir ve
bu cizgilerin uzunludu optik tabla Gzerinde dlghliir.

¥

RSN ——
2 vopeudt

Her bir deney pargasi bir destek plakas Gizerine yerlestirilir. Deney
pargasinda blkilme varsa, deneyden 6nce SlgUlir.

5 - KONDISYONLAMA | ——————

Deney pargalari (23 £ 2)°C sicaklikta ve % (50 £ 5) bagil nemli ortamda en
az 24 saat kondisyonlanir.Deney yapilirken de bu sartlar saglanir.
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Cizelge 3.20: Devami

TS EN 434 - ELASTIK YER DOSEMELERI - ISIYA MARUZ BIRAKILDIKTAN

SONRA BOYUT KARARLIGININ VE BUKULMENIN TAYiNi

A 4

6 - ISLEM

7 - HESAPLAMA VE
SONUGLARIN GOSTERILMESI

Deneyler ilk uzunluk élglimlerinin alindi§1 giinde vapiimalidir. Boyut degdisimi
Slgamlerinin yapilmasindan en az 1 saat sonra, destek plakasiyla deney
pargasinin st ylzeyi arasindaki dikey mesafe, mesafenin en ylksek oldugu
yerlerde kenarlara yakin dért ayri noktada dlgilir.

¥

Bu dlgmeler cubuda maonteli mikrometreyle yapilir. Deney pargalari, sicakhig
dnceden (80 + 2)°C'da kararli hale getirilmis etlivde 360+15 dakika tutulur.

¥

Deney parcalarini iizerinde bulunduran metal destek plakalar etiivden
cikarihr, sogutulur ve mamul icin aksi belirtiimedikge, sicakhi§ (231 2)°C ve
bagil nemi %50 t 5 olan ortamda 24 saat daha tekrar kondisyonlanir.

3

Kondisyonlamadan sonra, asadidaki élgmeler yapilir:

a) Boyutsal degisimler, yani, numunedeki her bir gizginin son uzunlugu;
b) Bakilme,yani,genellikle kdselerde olmak Gzere, herbir kenar civarinda
maksimum dikey mesafe.

Her bir deney yénil igin, alti uzunluk élgimuanden

—}—{ 1-BOYUT KARARLILIGI }—}— (O¢ deney pargasinin her birinden ikiser okuma

yapilarak hesaplanan degigimler kaydedilir.

Bu degisimler ilgili ik uzunluklara oranlanarak
bagdil de@isim degerleri hesaplanir. Alti sonucun
artalama degeri bulunur ve bu deder %0,05
yaklagimla yizde cinsinden sonug olarak verilir.

Yer désemelerinin TS EN 428'de belirtildigi gibi

2 - BUKULME }—F dlgiilen ortalama kalinliklar yapilan her bir

Slgimden gikartilir,

Her bir deney pargasi i¢in bulunan dért farkin
ortalamasi bulunur. Ug deney pargasi igin
hesaplanan dederlerin ortalamasi hesaplanir.
Sonug 0,05 mm yaklagimla verilir.

8 - DENEY RAPORU 4}—{ Deney raporunda asagidaki bilgiler bulunmalidir.

4}—{ a)Bu standardin numarasi, TS EN 434 seklinde

b)Deneye, tabi tutulan mamulin tipi, kaynagi, rengi ve imalatginin

»
L4

referans numarasi dahil tam bir tanitimi

4}—{ c) Deneye tabi tutulmadan dnce numuneye uygulanan iglemler

4}—{ d)Kalici ezilme miktari i¢in ortalama deger

4}—{ e) Biikiilme igin ortalama deger

4}—{ f)E@er varsa, baslangigtaki bikalmenin ortalama degeri

4}—{ g) Sonuglan degistirecek oranda bu standarddan sapmalar
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Cizelge 3.21:TS EN 435’in sematize olarak anlatim1

‘ TS EN 435- ELASTIK YER DOSEMELERI - ESNEKLIK TAYIiNi

Bu standard, elastik yer dégemesinin esneme 6zelliginin tayinine dair iki metodu kapsar.

2-TARIF Esneklik

3 -NUMUNE ALMA VE DENEY

v

Elastik yer dégemesinin bukilebilme kabiliyetidir.

Mevcut malzemeden temsili bir numune alinir. Numuneden, Ogii

PARGCALARININ HAZIRLANMASI

4-METOTA || PRENSIP }—p—{oeney parcas belitli gartlar altinda bir mandrel etrafinda 180° biikiilir

v

SONUCLARIN
GOSTERILMESI

5- METOT B }—»—Q PRENSIP '—%

CIHAZLAR

SONUCLARIN

T

[ stem

imalat yoninde ve ¢l de imalata dik yonde olmak Uzere her birinin
boyutlan {250 - 300) mmx 50 mm olan alti deney pargasi alinir.

Deney pargalan numuneden egit araliklarla alinmali ve numunenin
dis kenari ile deney pargalarinin bu kenara en yakin kenarn
arasindaki mesafe en az 100 mm olmaldir.

Gerekirse, deney pargalan kesilmeden evvel, numune, sicakhd
30°C olan bir etiive konularak 15 dakika tutulur. Deney pargalarnin
kenarlan duzgiince kesilmis olmall ve ¢apaklar bulunmamalidir.

- Anma gaplari 100 mm, 80 mm, 70 mm, 60
Sabit Metal mm, 55 mm, 45 mm, 40 mm, 35 mm, 30
Mandreller

mm, 25 mm, 20 mm, 15 mm, 10 mm olan.

Deney pargalan ve mandreller (23 + 2)°C sicaklik ve %({(50 + 5) bagil
nem ortaminda en az 24 saat kondisyonlarir. Bu sartlar deneyler
esnasinda da muhafaza edilir.

Deney pargasi, yuzey tabakasi digan bakacak sekilde mandrel
etrafinda 5 saniye icinde 180° lik bir agiyla elle bukdlir.

Yizeyde dnemsiz hasarlar olusmugsa bu not edilir. Deney pargalan
kenarlarindan 10 mm.lik mesafe igindeki etkiler goz dnune alinmaz.

4P—{ Deney sonuglar 'catlama var' veya '¢atlama yok' seklinde ifade edilir.

Deney pargasi, yan¢api deney pargasinin kalinhigindan ¢ok daha
biiyuk olan bir silindirle iki sabit destek arasinda merkezlenmis bir

kuvvetle deforme edilir.

Deney Parcalannin Capi en az 30mm,uzunlugu en az 55
Yerlestirildigi Silindirler PF mm ve eksenleri arasindaki mesafe

(150 = 5) mm olan iki metal silindir.

Ugiincii Bir Ozdes

Silindirlerin simetri eksenine dik bir
Paralel Silindir

dizlemde (100 £ 5) mm/min.lik bir

hizla hareket ettirebilen.

SuBanyosu F»—{Sicakhai (25 £ 0,5)°C da tutabilen

Deney pargasi su banyosunda en az 3 saat tutulur. Deney pargasi
su banyosundan gikarnlir ve silindirler iizerine yerlestirilir.

¥

Ugiincii silindir deney pargasiyla temasa getirilir ve 100 mm/min _lik
hizla 15 0+1 mm kadar bir mesafede asad dogru hareket ettirilir.
Deney pargasinda herhangi bir gatlama olup olmadigi kaydedilir.

GOSTERILMESI 4}—{ Deney sonuclar 'catlama var' veya ‘¢atlama yok' seklinde ifade edilir. ‘

8 - DENEY RAPORU—) )—[Deney raporunda asagidaki bilgiler bulunmalidir.

o

a)Bu standardin numaras| ve kullanilan metot, TS-EN 435 ve Metot A veya
B geklinde

o

b)Deneye tabi tutulan mamilin tipi, kaynadi, rengi, imalatginin referans
numarasi dahil tam bir tanitimi

—}—| ¢)Deneye tabi tutulmadan 8nee numuneye uygulanmig islemler

d)Metot A igin, mamul i¢in belirenmis mandrelle deney yapildiktan sonra,
kullarlan mandrelin ¢apl ve numunede meydana gelen ¢atlamanin gdriinigi

) Metot B igin, ¢atlamanin olup olmadidi

4,_‘
SN
SN

e
f)

Sonuglar etkileyebilecek oranda standarddan sapmalar
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My PH,o
P=7——~
(my-m,)

Burada;

m; = Deney parcasinin ilk kiitlesi, kg;

m; = Daldirilmis deney parcasinin kiitlesi, kg;

pH,O = Deney sicakliginda suyun yogunlugu, kg/m3

Uc deney parcasi igin bulunan sonucun ortalamasi hesaplanir ve bu deger 1 kg/m3

yaklagimla ifade edilir.

e Tekrarlanabilirlik, r
Ayni deney malzemesi iizerinde aym sartlarda (ayni analizci, aym cihazlar, aym
laboratuvar), aym1 metotla elde edilen iki ayr1 deney sonucu arasindaki fark %95.lik
giiven siirinda 2 kg/m’.den biiyiik olmamalidir.

e Uyarhk, R
Ayn1 deney malzemesi iizerinde ayni1 metotla fakat farkl sartlarda (farkli analizciler,
farkli cihazlar, farkli laboratuvarlar) elde edilen iki ayr1 ve bagimsiz deney sonucu

arasindaki fark %95.1ik giiven sinirinda 4 kg/m3 .den fazla olmamalidir.

3.2.11.2.Metod B

Deney parcasinin yogunlugu, bir yogunluk gradyent kolonu kullanilarak grafiksel
olarak tayin edilir. U¢ deney parcasi i¢in bulunan sonuclarin ortalamasi hesaplanir ve

bu deger 1 kg/m3 yaklagimla ifade edilir.

¢ Tekrarlanabilirlik, r
Ayni deney malzemesi tizerinde ayn1 metotla ayni sarlarda (aym analizci, ayni
cihazlar, aym laboratuvar) elde edilen iki deney sonucu arasindaki fark %95.lik

giiven smirt i¢in 1 kg/m’.den fazla olmamahdir.

o Uyarlk, R
Ayn1 deney malzemesi iizerinde ayn1 metotla fakat farkl sartlarda (farkli analizciler,
farkli cihazlar, farkli laboratuvarlar) elde edilen iki ayr1 ve bagimsiz deney sonucu
arasindaki fark %95.lik giiven sinr1 icin 2 kg/m®.den fazla olmamalidir. [29]

TS EN 436’nin sematize olarak anlatimi i¢in bknz. Cizelge 3.22.
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Cizelge 3.22: TS EN 436’ nin sematize olarak anlatimi

\ TS EN 436 - ELASTIK YER DOSEMELERI - YOGUNLUK TAYiNi

Bu standard, homojen elastik yer dégemelerinin ve homojen olmayan diger elastik yer
1-KAPSAM . L : . _ _ . s
ddsemelerinin gdzeneksiz her bir katinin yogunludunun tayinine dair iki metodu kapsar.

Yogunluk }—P—{ Kiitle/hacim orardir. |

3 -NUMUNE ALMA Mevcut malzemeden temsili bir numune alinir. |

T Deney pargalan (2312)°C sicaklik ve %(50+5) bagil nem sartlarinda en az 24 saat sireyle
4 - KONDISYONLAMA I—H
‘ kondisyonlanir. Bu sartlar deney esnasinda da muhafaza edilir.

h 4

- - Ktlesi bilinen bir deney parcasi bir siviya daldirilir, tekrar tartilir ve yogunlugu
‘5 METOT A PRENSIP hesaplanir.

CIHAZLAR 1 mg.a duyar \

‘ Ug ayak veya diger sabit bir destek ‘

200 ml kapasileli \

Capi enfazla 0.125 mm ‘

Yeni hazilanmig, (2312)°C sicakhkta % 0,1.den fazla
1slatma maddesi_ihtiva etmeyen.

DENEY PARCALARININ Numuneden esit aralikli olarak her birinin boyutlan (30x30)
HAZIRLANMASI » mm veya ¢ap! 36 mm olacak sekilde lg deney pargasi
alinir.

Numunenin dig kenari ile deney pargasinin en yakin
kenari arasindaki mesafe 100 mm olmalidir.Numune karo
seklinde ise her birinden birer adet olmak uzere Ug deney
parcasi alirir.

f Deney pargasi etrafina sarnl ince bir tel yardimiyla tartilir. Kitlesi, m1 olarak
ISLEM b—H -
kaydedilir.

Deney pargasi telle sanh durumdayken ig ayak veya diger sabit bir destek
iizerindeki beher iginde bulunan damitik su igine daldirlir. Ince birtelle
v cidarindaki hava kabarciklar uzaklagtinlr.

Dalma seviyesi isaretlenir ve daldinlan deney pargasi tartilarak kiitlesi m2
olarak kaydedilir.Diger deney pargalanda ayni seviyeye kadar daldirilir.

HESAPLAMA VE
SONUCLARIN
GOSTERILMESI

Deney parcasinin yogunlugu, p, agsagidaki egitlikten kg/m3

A4

olarak hesaplanir:
Burada;

M- PH0 m1 = Deney pargasimin ilk kitlesi, kg;
m2 = Daldinimig deney pargasinin kutlesi, kg;
pH20 = Deney sicakliginda suyun yogunlugu, kg/m3

v imemZ)

v

Ug deney pargasi i¢in bulunan sonucun orfalamasi
hesaplanir ve bu deder 1 kg/m3 yaklagimla ifade edilir.

1 - Tekrarlanahilirlik, r

Ayni deney malzemesi uzerinde ayni sartlarda (ayni
analizci, ayni cihazlar, ayni laboratuvar), ayni metotla elde
edilen iki ayn deney sonucu arasindaki fark %95.lik giiven
sinirinda 2 kg/m3.den biylk olmamalidir.

TEKRARLANABILIRLIK
VE UYARLIK

v
v

2 - Uyarlik, R

Ayni deney malzemesi Uzerinde ayni metotla fakat farkli
sartlarda{farkll analizciler, farkl cihazlar, farkh laboratuvarlar)
elde edilen iki ayri ve bagimsiz deney sonucu arasindaki fark
%95 lik given sinirinda 4 kg/m3.den fazla olmamalidir.
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Cizelge 3.22: Devami

| TS EN 436 - ELASTIK YER DOSEMELERI - YOGUNLUK TAYINi |

Deney pargasinin yogunlugu, bir yodunluk gradyent kolonu kullanilarak
grafiksel olarak tayin edilir.

Yogunluk Capi en az 40 mm, uzunlugu yaklagik 1 m olan ve
gradyent kolonu taksimatlandinimig uygun bir silindir.

Su banyosu I—}—ﬁermostatik kontrollu,sicaklg 2320,1°Ca ayarlanabilen.‘

Calisilacak yogunluk arahginda yogunluklarn dizgun
4 bir sekilde dagiimis ve yogunluklar 0,1 kg/m3
dogrulukla bilinen.

Kalibre edilmig
cam yizgegler

+ ¥
Uygun bir
hidrometre takimi

Caligilacak yogunluk arahgini kapsayan ve yoguniuk
taksimati 1 kg/m3 olan.

||Gradyent kolon Kolonun doldurulmasi i¢in sifon ve pipet dizenegi
hazidama dizenegi kullanilabilir.

’ik'—+k—’—}— Mesela; su/kalsiyum nitrat ¢bzeltisi (yodunlugu 1000
ISIviin kangimi kg/m3 - 1600 kg/m3 - 1530 kg/m3 olan)
istendiginde yiiksekligi dlgmek igin kullanilabilir |

DENEY PARCALARININ Numunenin kullanilan tabakasindan herbirinin alani yaklasik 2-5 ‘

HAZIRLANMASI mm?2 olacak sekilde kesilerek ug deney pargasi alinir.
Y Yogunluk kolonunu hazirlamak igin, taksimath cam silindir termostatik
ISLEM > olarak kontrol edilen su banyosuna yerlestirilir. Kolonun yogunluk dlgmedeki

duyarlihd 10 mm.lik silindir uzunlugu i¢in 3 kg/m3.den daha az olmayacak
sekilde kullanilacak sivi karigimlan igin uygun sivi oranlan segilir.

Silindirin en st ve en alt kisimlan kullaniimamahdir ve kalibre edilmig
A kismin disinda kalan yerlerden okuma yapiimamahdir.

7

Cihaz, esit gaph beherler kullanilarak diizenlenir. ©&nceden havasi
uzaklastinlmis uygun iki sivinin uygun miktarlan secilir.Kansgtincida kullanilan
sivinin hacmi gradyent silindirinin toplam hacminin en az yarisina esit olmalidir.

Beher 2.ye daha yogun olan sividan uygun miktarda konur ve yiiksek hizli bir
pervaneli tip karigtinct kullanilarak karngtirma iglemine baglanir. Kangtirma
hizi, sivinin yiizeyi 6nemli diclide dalgalanmayacak sekilde ayarlanir.

Daha az yodun olan sividan ayni mikiarda beher 1.e konur. Sivi 1.in akigim
kontrol etmek icin akig ucu kapiler gekilde olan sifon borusundan sifonlama
baglatildikian sonra gradyent silindire sivi akigi baglatilir. Silidir 1 - 1,5 saatlik
v sirede dikkatlice doldurulur ve kapagi kapatilir.

Hazirlanmig yodunluk gradyent kolonunun dinlenmesi igin en az 24 saat
beklenir. Silindirin her 200 mm.lik uzunlugu i¢in birer tane olmak Uzere temiz ve
etkin yogunluk arah@i kalibre edilmig ylzge¢ler daha az yodun olan siviya
daldinldikian sonra silindire konur

Yizgecler silindir igerisinde dizgin araliklarla yizmezlerse silindirdeki gozelti
daékulur ve yogunluk gradyent kolonu hazirlama iglemi tekrarlanir.

Silindirin kapag! kapatilir ve sabit sicaklik banyosunda 24-48 saat daha tutulur.
Bu siire sonunda yiizgeglerin yikseklikleri en yakin mm ye yuvarlatilarak digilur
ve yuzgeglerin yogunlugu yuksekliklerin bir fonksiyonu olarak grafige gegirilir.
Egri dogrusal veya dogrusala ¢ok yakin degilse ¢ozelti atilir ve iglem tekrarlanr.

+

Ug deney pargasi kullanilan iki sividan daha az yodun olanla islatilir ve silindire
yerlegtirilir. Silindir ve deney pargalarinin dengeye ulasmasi igin beklenir.
Deney pargalarnnin yogunluklan grafiksel olarak 1 kg/m3 yaklagimla tayin edilir.




Cizelge 3.22: Devami

| TS EN 436 - ELASTIK YER DOSEMELERI - YOGUNLUK TAYINi

f

HESAPLAMA VE - —
SONUCLARIN > Ueg dePey parcasi i¢in bulunar_1 sonugllalrm ortalamasi hesaplanir ve
GOSTERILMESI bu degder 1 kg/m3 yaklagimla ifade edilir.

v

1 - Tekrarlanabilirlik, r

e Ayni deney malzemesi Uzerinde ayni metotla ayni sarlarda
TEKRARLANABILIRLIK » (ayni analizci, ayni cihazlar, ayni laboratuvar) elde edilen
hd VE UYARLIK iki deney sonucu arasindaki fark %95.lik given sinim igin 1
kg/m3.den fazla olmamaldir.

h 4
A

2 - Uyarlik, R

Ayni deney malzemesi Uzerinde ayni metotla fakat farkl
sartlarda (farkh analizciler, farkh cihazlar, farkl laboratuvarlar)
elde edilen iki ayrn ve bagimsiz deney sonucu arasindaki fark
%95.lik glven simir igin 2 kg/m3.den fazla olmamahdir.

8 - DENEY RAPORU 4}—{Deney raporunda asagidaki bilgiler bulunmahdir.

a)Bu standardin numarasi ve kullanilan metot, TS-EN 436, Metot A
veya B seklinde;

»
Ld

b) Deneye tabi tutulan mamulin tip, kaynak, renk ve imalatginin referans
numarasi dahil tam tanmtimi

»
Ld

4}—{ ¢) Numunenin deneye tabi tutulmadan &nce gecirdidi islemler

—}—{ d) Yogunluk igin ortalama deger

e) Bu standardda yer almayan ancak sonuclar etkilemesi muhtemel
hususlar.

4H

3.2.12. TS EN 662- Elastik Yer Dosemeleri- Rutubet Etkisiyle Kivrilmanin

Tayini

Bu standart, bir elastik yer dosemesi 1slak bir yiizeyle temas ettiginde, dosemeye dik
yonde meydana gelen deformasyonu belirleyen bir metodu kapsamaktadir.

Bir deney parcgasi, nemli seliilozik kagit iizerine yerlestirilir ve deneyin basinda ve
sonunda, destek plakasinin iist yiizeyi ile deney parcasinin alt yiizeyi arasindaki dik
uzaklik dort kosede Slgiiliir.

Deney basladiktan 48 saat sonra alinan Ol¢iimle, baslangigtaki Ol¢lim arasindaki
farktan, deney pargalarindaki kivrilma veya egilme hesaplanir.

Bes adet deney parcasinin kaydedilen egilme degerlerinden en diisiik dort tanesinin
ortalamasi hesaplanarak sonug bir ondalikli rakam halinde mm cinsinden ifade edilir.

[30] TS EN 662’nin sematize olarak anlatimi icin bakimz Cizelge 3.23.
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Cizelge 3.23: TS EN 662’nin sematize olarak anlatimi

TS EN 662- ELASTIK YER DOSEMELERI - RUTUBET

ETKIiSIYLE KIVRILMANIN TAYiNi

1-KAPSAM

Bu standard, bir elastik yer dogemesi 1slak bir yluzeyle temas ettifinde, dégemeye dik yonde
meydana gelen deformasyonu belifleyen bir metodu kapsar.

Kivrilma

Belirli bir neme maruz birakilan elestik yer dégemesinde dikey
olarak meydana gelen deformasyon.

Bir deney parcasi, nemli selllozik kagit izerine yerlestirilir. Deneyin baginda ve sonunda, destek
plakasinin ust yizeyi ile deney pargasinin alt yuzeyi arasindaki dik uzakhk dért kdsede dlgulir.

4-CIHAZLAR VE
MALZEMELER destek plakas:

v

Absorpsiyon yapmayan

C")rnegin cam, metal, sert ve duz, kalinhgr =6 mm, en kiiglk
boyutlar 150 mm x 150 mm, parlatiimig, kenarlan diizgin.

v

Sivi kaplan

Déner platform

A\ d Hareketli mikroskap

Emici malzeme

Deney sivisi

5-NUMUNE ALMA VE DENEY
PARGALARININ HAZIRLANMASI

|6 - KONDISYONLAMA |———F—————

A 4

- ISLEM )

icine daldinlan destek plakasinin iist yiizii sividan 3 mm - 5
mm kadar disan ¢ikabilecek buyuklukte.

Sivi kaplarini tagimaya yarayan ve hareketli bir mikroskop
oniune yerlestirilmis.

Gozleme mercegdinin yatay eksen tasima plakasi st yuzeyi ile
ayni seviyede bulunan. 20 defa buyutebilen ve 0,05 mm
hasasiyetle okuma yapilabilen.

Herbir destek plakas Uzerine yerlegtiriimis. Mesela normal olarak
kitlesi 17 g/m2 olan ve kozmotik Uriinleri silmekte kullanilan nétr
selulozik kagit mendil gibi.

(9rn.% 0,03 oraninda saf sodyum alkil siilfat ihtiva eden destile su

45—{Eldeki malzemeden malzemenin tamamini temsil eden bir numune alimir

¥

Numuneden birbirine egit mesafede boyutlan ( 150 +- 5 ) mm x (150
+- 5 mm) olan 5 adet diz deney parcasi alinir.

¥

Deney pargalar numuneden, numunenin dig kenarn ile pargamn
numune dig kenarna en yakin kenan arasindaki uzaklik en az 100
mm olacak sekilde kesilmelidir.

Deney pargalan {23 +- 2 ) °C sicaklikta ve % { 50 +- 5 ) bagil nem
sartlarinda en az 24 h siireyle kondisyonlanir.
Deney kondisyonlamanin uygulandidi sartlarda yapilmaldir.

-~

8 - HESAPLAMA VE

Deney sivisi ile islatilmis selllozik kagit, kaplar igindeki destek plakalan
uzerine kivrilmadan veya katlanarak icinde hava kabarciklar kalmasina
meydan verilmeden yayilarak yerlegtirilir.

¥

Kiguk kabareiklar bir igne ile patlatilir. Kagidin herbir kdgesinde
kesilerek yarigapi yaklagik 10 mm olan delikler agilir.

¥

Deney pargas! kullanilan yizi uste gelecek ve hichir kenardan tagma
olmayacak bigimde kagit Gzerine yerlestirilir. Sivi kabi doner platform

Uzerine yerlestirilir.
¥

Uygun dondirme yapildiktan sonra destek plakasinin st yizeyi ile
deney parcasinin alt kismi arasindaki dikey mesafe Slgulir.

SONUGLARIN GOSTERILMESI

A 4

Deney basladiktan 48 h sonra alinan digumle, baslangigtaki dlgim
arasindaki farktan, deney pargalarnindaki kivrilma veya egdilme hesaplanir.

Besg adet deney pargasinin kaydedilen egilme degerlerinden en disiik dort
tanesinin ortalamasi hesaplanir ve sonug bir ondalikli rakam halinde mm
cinsinden ifade edilir.

9- DENEY RAPORU 4p—{Deney raporunda asagidaki bilgiler bulunmahdir.

.

4}—{3)Bu standardin adi, TS EN - 662 seklinde.

b)Denenen driindn tipini, kaynagini ve imalat¢inin referans numarasini da
belirten tam tarifi.

4}—{ ¢)Numuneye énceden uygulanan iglemler.

4}_‘d)En kiigiik dort kivriima degerinin ortalamasi.

4}—<e) Deney sonuglanna etki ederek bu standarddan sapmaya neden olan fakibrier.
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3.2.13. TS EN 663 -Elastik Yer Dosemeleri Dekor Derinliginin Tayini

Bu standart, asagidaki sekilde siniflandirilan elastik yer désemelerinin dekorlarindaki
goriiniir degismelerden yararlanarak dekor derinliginin tayini i¢in i metodu
kapsamaktadir.
Grup 1 - Farkli bantlar1 (renk ve rolyef olarak) uniform sekilde dagilmis ve 0,01
m*den 0,02 m? ye kadar olan kiiciik alanlardaki dekor zemin oram 1: 4’den biiyiik
olmayan dekorlardir.
Grup 2 - Bu oranin 6nemli olgiide farkliliklar gosterdigi ve 0,01 m’ ile 0,02 m*
arasindaki bazi alanlarda dekorun yalniz bir par¢asinin bulunabildigi dekorlardir.
Belirli kalinhiga kadar asindirilan numunenin goriiniimiindeki degisiklik asagida
verilen gézleme metotlarindan en az birisi ile degerlendirilir.
Gozleme metodlar su sekildedir:

*Metot A
Deney yapilan bolgenin asindirmadan onceki ve asindirma isleminden sonraki dekor
ve zemin kisminin alanlar 6lgiiliir. Olgme islemi igin seffaf bir delikli tarama plakast
(kare seklindeki delik acikligt <3 mm) veya diiz yiizeyinde kare seklinde
yukaridakine benzer bir bolge bulunan biiyiite¢ kullanilir.

eMetot B
Deney sonunda dekorlar1 tamamen kaybolan bolgelerin etrafi ¢izilir ve bu kismin
alan tespit edilir.

*Metot C
Asinmig alan ve dekorlu numunenin tamami ayn1 anda goz seviyesinden bakilarak
gozlenir. Deney parcasinin baslangic kalinligi veya dekor derinligi sekiz ayn yerde
Olciiliir. Deney parcas1 tezgdh yatagina yerlestirilir ve deney parcasinin deney
uygulanacak bolgesi siirekli bir sekilde uniform olarak iiriin standardinda verilen
kalinliga kadar agindirilir. Kaliliktaki azalma veya dekor derinligi olgiiliir. Olgiim
sonucunda verilen asindirma degerinin % 10’undan daha fazla eksik asindirma
belirlenmisse, verilen degere ulasincaya kadar asindirmaya devam edilir. Dekor
derinligi tekrar ol¢iiliir. Asindirilan yiizeye vaks emiilsiyonu uygulanir ve daha sonra

bu yiizey parlatilir.

55



3.2.13.1. Muayene

e Metot A :
Asindirilmis deney parcasi ve islem gérmemis yeni malzeme iizerindeki ayni dekor
ornekleri muayene edilir ve asagida verilenler ayr ayr1 sayilir.
a) "X" kareleri. Toplam alan1 dekorla (veya rolyefle) kapli olanlar
b) "Y" kareleri. Kare biiyiikliigiinden bagimsiz olarak kismen dekorla kapl olanlar.
c) "Z" kareleri. Bakildiginda malzemenin zemini (veya arka yiizeyin diiz kismi)
goriilebilenler.

*Metot B
Seffaf film, deney pargasi iizerine yerlestirilir ve sadece tek rengin bulundugu bir
bolge (bu bolge zeminin renkli alanlarina ait olmamalidir) veya film iizerindeki
geometrik sekillerden en az bir tanesinin iizerine uygun olarak yerlestirilebildigi
tamamen diiz bir bolge secilir.

eMetot C
Deney parcasi, kapiya yakin bir zemin lizerine ve yaklagik 1 m*’lik asgindirimamis
yeni bir par¢anin yanina konur. Deney parcasinin dekoru, asindirilmamis parcanin
ayn1 dekoruyla ayni hizaya gelecek sekilde yan yana konmalidir. Odaya girilip
pargalara basildiginda parcalarin goriiniimiindeki degisiklikler duruma gore "¢ok
belirgin degil ", "belirgin" veya "cok belirgin, hemen dikkat cekiyor" seklinde

degerlendirilir.
3.2.13.2. Hesaplama Ve Sonuclarin Gosterilmesi

e Metot A

Dekor: zemin oran1 yiizde olarak asagidaki bagintiyla hesaplanir.

100(2x+Yy)
(y+22)

Dekor: Zemin =

.Deneyden oOnceki ve sonraki dekor: zemin orami arasindaki fark % 40’dan daha
kiigiik veya esit ise ve aynm1 zamanda deneyden sonra bulunan bu oran deneyden
onceki oranin en az yarisi kadarsa sonug "¢ok belirgin degil" seklinde degerlendirilir.

e Metot B
Deney sonunda tamami bir renk olan bir bolge elde edilememisse (veya verilen
geometrik sekillerden bir tanesinin iizerine tam olarak yerlestirilebilecegi diiz bir

bolge elde edilememisse) deney sonucu "¢ok belirgin degil" seklinde degerlendirilir.
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e ¢) Metot C
Degisme "cok belirgin degil" veya "belirgin" veya "¢ok belirgin, hemen dikkat
cekiyor" seklinde ifade edilir. [31]
TS EN 663’iin sematize olarak anlatimi i¢in bakiniz Cizelge 3.24.

3.2.14. TS EN 669- Elastik Yer Dosemeleri- Linol Yer Karolari- Atmosferik

Nem Degisimlerinden Kaynaklanan Boyut Kararhlig: Tayini

Bu standart, karo seklindeki elastik yer dosemelerinde atmosferik nem
degisimlerinden kaynaklanan boyut kararliliginin tayinini kapsamaktadir.
Deney pargasinin her bir kenarina dik kenarlardan 10 mm iceride olacak sekilde 2
isaret ve bu isaretlerin tam ortasina gelecek sekilde tigiincii bir isaret konularak
deney parcgalar1 kondisyonlanmadan ve kondisyonlandiktan sonra her bir yonde elde
edilen iic sonucun ortalamast alinir. Her bir yondeki uzunluk degisimleri
hesaplanarak 5 deney pargasi i¢in bulunan degerlerin ortalamasi boyut kararliligi
olarak verilir. [32] TS EN 669’un sematize olarak anlatimi i¢in bakimiz Cizelge 3.25.
3.3. Sonuc¢
Yapilan inceleme ve irdelemelere dayali olarak degerlendirmede kullanilacak
oOlciitler asagida siralandigr sekilde belirlenmistir:

¢ Genislik, Uzunluk, Kenar Diizgiinliigii Ve Yiizey Diizligi

e Uzunluk, Diklik ve Dogrusallik

e Toplam Kalinlik

e Kat Kalinligi

e Birim Alan Kiitlesi

¢  Siyrilma Mukavemeti

e Kesme Kuvveti

e Kalic1 Ezilme

¢ Boyut Kararligi Ve Biikiilme

e Esneklik

®  Yogunluk

e Kivrilma

e Dekor Derinligi

e Boyut Kararlilig

e Asinma ( standarda ulagilamadigindan sadelestirme cizelgesi yapilamamaistir)
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Cizelge 3.24: TS EN 663’iin sematize olarak anlatimi

‘ TS EN 663- ELASTIK YER DOSEMELERI - DEKOR DERINLIGININ TAYiNi

1-KAPSAM Bu standard, aga@idaki sekilde siniflandinlan elastik yer désemelerinin dekorlanndaki gorintr
degigmelerden yararlanarak dekor derinliginin tayini i¢in U¢ metodu kapsar.

Farkli bandlan{renk ve rolyef olarak)uniform sekilde dagiimig ve 0,01 m2'den 0,02 m2
<+ P 've kadar olan kii¢iik alanlardaki dekor zemin orani 1: 4'den biyik olmayan dekorlar.
Bu oranim dnemli dlgude farkliiklar gdsterdigi ve 0,01 m2 ile 0,02 m2 arasindaki
P bazi alanlarda dekorun yalniz bir par¢asinin bulunabildigi dekorlar.
@ENSiP Belirli kalinliga kadar agindirilan numunenin géranumandeki degisiklik agsadida verilen gdzleme
- metotlarndan en az birisi ile degerlendirilir.

Deney yapilan bolgenin asindirmadan dneeki ve agindirma igleminden sonraki

METOT A dekor ve zemin kisminin alanlari 8lgilir.

Glgme igin seffaf bir delikli tarama plakasi(kare seklindeki delik agikhigi <3 mm) veya
diz yuzeyinde kare geklinde yukardakine benzer bir bolge bulunan blyiteg kullanilir.

Deney sonunda dekorlan tamamen kaybolan bolgelerin etrafi ¢izilir ve bu
METOT B kismin alani tespit edilir.

. )

METOT C Aginmig alan ve dekoriu numunenin tamam ayni anda gdz seviyesinden
bakilarak gozlenir.

Metot A, cok gesitli tipteki numuneler igin uygun olan bu metot, belirgin dekorlu numuneler yani

3 -GENEL dekor: zemin orani bilyik olan numuneler igin kullaniimalidir.Bu metodun tamamlayicisi olarak
Metot C' de kullanilabilir.

Metot B, 6zellikle dekor: zemin orani en az 0,15 olan ve bu oranin yeni malzemede 1:2'den fazla
degismedigi 1. Grup dekorlar igin uygundur. Metot C kullanilarak ilave gézlemlere gerek duyulabilir.

¥

Metot C, tek bagina veya Metot A veya Metot B'yi tamamlamak Uzere kullanilabilen ve tlim dekor
tipleri igin uygun olan bu metot iginde, kiguk alanh ve belirgin sekilde gdze garpan bir veya daha
fazla eleman iceren ve bu elemenlarin bilingli olarak soldurulmasi sonucu numune ile yeni numune
arasinda énemli farklar gbrilen malzemelere uygulanmahdir.

4 - CIHAZLAR » Taslama tezagah Freze makinasi gibi 25000 mm2 'lik bir alani 0,01 mm'lik bir hata
c g sinir icinde igleme kapasitesine sahip olan tezgah.

Tezgah Uzerindeki diisey gdstergeden bagimsiz olarak deney pargasinin kalinligindaki
azalmay dlgmeye yarayan cihaz.

Sekiller yaklagik 2500 mm2 alana sahip olmal ve
- geffaf film Uzerine ¢izilmis dik kenan 71 mm olan bir dik a¢ih Uggen
<+ - kenar uzunlugu 76 mm olan egkenar uggen,

- - — - 56 mm ¢apinda gember,

Geometrik gekil serisi }_F - kenar uzunlugu 31 mm olan dizgun althigen,
- kenarlar 62 mm x 40 mm olan dikdérigen,
+ - kenarlar 90 mm x 56 mm olan paralelkenar ve
- eksen uzunluklarn 70 mm x 40 mm olan elips seklinde olmalidir.

Seffaf bir film veya cam biyitecin diz yizeyi Uzerine ¢izilmig kare seklinde bir alan. Karenin
boyutlarn £3 mm ve sinir ¢izgilerinin kalinhid  <0,5 mm clmaldir.

5- NUMUNE ALMA VE DENEY I

PARCALARININ HAZIRLANMASI P Eldeki malzemeden malzemeyi temsil eder 6zellikte bir numune alinir. ‘

v

Bu numuneden Madde 4.1'deki isleme yetecek buyuklukte iki
deney pargasi alinir.

Arka yliziinde bir tabaka bulunan malzemelerde, ilk 8nce deney
par¢alannmin bu tabakalar siyrilarak veya kimyasal olarak aynhr.
Bu arka kati tabaka perdahlanarak ve taglanarak +-0,02 mm
toleransla uniform bir kalinhga getirilir.

v

Deney pargas iki tarafi yapiskan bir bantla metal zemin plakasi
Uzerine yapigtinlir ve 0,1 mm hassasiyetle dizlenir.

v

Bu sistem tzerine 24 saat sureyle 10 kPa'lik bir yuk (yaklagik 25
kg'lik bir kiitle) uygulanir.

P Deney pargalan {23 +-2) oC sicaklikia ve %(50+ -5) badil nem altinda en az 24 saat
6 - KONDISYONLAMA }_;_
sureyle kondisyonlanir. Deney de kondisyonlamanin uygulandidi sartlar altinda yapilir.
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Cizelge 3.24: Devami

‘ TS EN 663- ELASTIK YER DOSEMELERI - DEKOR DERINLIGININ TAYiNi ‘

Deney pargasimin baglangig kalinlig veya dekor derinligi sekiz ayn yerde 8lgulir. ‘

b

Deney pargasi tezgah yatadina yerlestirilic ve deney pargasinin deney uygulanacak
bolgesi sirekli sekilde uniform olarak urtin standardinda verilen kaliniga kadar agindirilir.

hd

Kalinhktaki azalma veya dekor derinlidi lgulir. ‘

+

Olgiim sonucunda verilen agindirma degerinin % 10'undan daha fazla eksik agindirma
belirlenmigse, verilen dedere ulagincaya kadar asindirmaya devam edilir.

Dekor derinligi tekrar élgalir. ‘

v

Agindinlan yizeye vaks emilsiyonu uygulanmir ve daha sonra bu yuzey parlatilir. ‘

8 - MUAYENE }-}—{METOT AH

Asindirlimig deney pargasi ve islem gérmemis yeni malzeme uzerindeki ayni dekor
drnekleri muayene edilir ve agagdida verilenler ayn ayr sayilir.

hd
"X" kareleri. Toplam alan dekorla (veya rdlyefle) kaph olanlar ‘

v
"y" kareleri. Kare buyuklugunden bagimsiz olarak kismen dekorla kapli olanlar. ‘

-

"Z" kareleri.Bakildi§inda malzemenin zemini (veya arka ylizeyin diz kismi) gériilebilenler. ‘

Seffaf film, deney pargas Uzerine yerlestirilir ve sadece tek rengin bulundugu bir bolge
{bu bdlge zeminin renkli alanlanna ait olmamalidir) veya film Uzerindeki geometrik
sekillerden en az bir tanesinin tzerine uygun olarak yerlestirilebildigi tamamen diz bir
bdlge segilir.

METOT C H

Deney pargasi, kapiya yakin bir zemin Uzerine ve yaklagik 1 m2'lik agindinimamig yeni
bir parganin yanina konur.

Deney parcasinin dekoru, agindirimamis parganin ayni dekoruyla ayni hizaya gelecek
sekilde yan yana konmalidir.

Odaya girilip pargalara basildiginda pargalarnn goérinimindeki degigiklikler duruma
gore "¢ok belirgin degil ", "belirgin® veya "gok belirgin, hemen dikkat ¢ekiyor" seklinde
degerlendirilir.

9 -HASAPLAMA
VE SONUCLARIN METOT A
GOSTERILMESI

METOT

-

METOTC

10 - DENEY RAPORU |

.

M =]
w

E Degigme "gok belirgin degil” veya "belirgin® veya "gok belirgin, hemen dikkat

Dekor: zemin oran ylizde olarak asadidaki bagintiyla hesaplanir.

¥

N AOBER + 7Y . . [

Sreka Bam Twerm Buradaki x,y ve z Madde 8.1'de ag¢iklandig gibidir.
S v

Deneyden dnceki ve sonraki dekor: zemin orani arasindaki fark % 40'dan daha
kigik veya esitse ve ayn zamanda deneyden sonra bulunan bu oran deneyden
dneeki oranin en az yans! kadarsa sonug "gok belirgin degil" seklinde degerendirilif.

Deney sonunda tamami bir renk olan bir bolge elde edilememigse (veya Madde
4.3'de verilen geometrik sekillerden bir tanesinin Uzerine tam olarak
yerlegtirilebilecegdi diiz bir bélge elde edilememisse) deney sonucu "gok belirgin
degil" seklinde degerlendirilir.

cekiyor" seklinde ifade edilir.

Deney raporunda agagidaki bilgiler bulunmalidir. |

a) Bu standardin adi ve kullanilan metot. Mesela;
TS - EN 663 : Metot A veya Metot B veya Metot C geklinde

b) Denenen Urindn tipini, kaynagini ve imalatginin referans numarasini da

belirten tam tarifi

freelr v 1

¢) Numuneye dnceden uygulanan iglemler

e) Gorlniimdeki degisme

d) Asinma derinligi |
f) Deney sonuglarini etkileyecek oranda bu standarddan sapmalar. |
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Cizelge 3.25: TS EN 669 un sematize olarak anlatimi

TS EN 669- ELASTIK YER DOSEMELERI - LINOL YER KAROLARI - ATMOSFERIK NEM

DEGISIMLERINDEN KAYNAKLANAN BOYUT KARARLILIGI TAYINI

Bu standard, karo seklindeki elastik ver dogemelerinde atmosferik nem
1-KAPSAM o M S
degisimlerinden kaynaklanan boyut karariliginin tayinini kapsar.
v
A - Deney par¢asi Uzerinde dnceden isaretlenmis bir mesafenin, deney
2-TARIF Boyut Kararliigs pargasi belirli sartlarda neme méruz birakildiktan sonraki degisimi.
A4
3 - CIHAZ VE [2)Verniyeli kumpas veya benzeri alet ngrulugu 0,05vmm _olan ve tespit Unitesi ve v_e_miyeli
MALZEMELER bir tablali_egdeger cihaz bu amagla kullanilabilir.

Deney pargasindan daha blyUk boyutlara sahip,
mesela kalinig 10 mm.den biylk bir plaka.

b)Diizgiin bir yiizey

v

Kare seklinde, ylzeyi cilalanmis, boyutlan deney

c)Sert plaka | ——p—— pargasinin boyutlarndan 5 mm - 10 mm daha kiigik.

Plakarin birim alan kitlesi yaklagik 20 kg/m2 olmahdir.

v

‘d)NemIendin'ne kabini veya benzer cihaz }—;—{ Deney pargalanni 20 °C sicaklik ve % 80 bagl ‘

nemde kondisyonlamaya uygun bir dizenek

4 - NUMUNE ALMA VE DENEY IIgili malzemeden, malzemeyi temsil eden bir numune paketi
PARCALARININ HAZIRLANMASI alinir. Numuneden deney pargasi olarak bes karo alinir.

Numune sadece bir karo ambaldjindan ibaret ise, birinci ve
sonuncu karolar deney parcasi olarak alinmamalidir.

3 5
5 - KONDISYONLAMA Depey parcalan (23 £ 2} °C S"IGakhk % 59 x5
bagil nemde en az 24 saat slreyle kondisyonlanir.

v

] Deney parcasinin her bir kenanna dik kenarlardan 10 mm
6 - IGLEM iceride olacak sekilde 2 igaret ve bu isaretlerin tam ortasina
gelecek gekilde G¢Uncd bir igaret konur.

Deney pargalan dizgun ylzey (zerine yerlestirilir ve Gzerine
metal plaka merkezi olarak dizgin bir sekilde yerlestirilir.

Vemiyeli kumpas kullanilarak deney pargasi Gzerinde
igaretlenen karsilikh noktalar arasindaki mesafeler 6lcUlir.,

Deney pargalan nemlendirme kabininde (23 + 2} °C sicaklik
ve % (80 5} badil nem sartlarina tabi tutulur.

Deney pargalan nemlendirme kabininden ¢ikanldikian sonra
10 dakika icinde deneye tabi tutulur.

7 - HESAPLAMA VE Deney pargalan kondisyonlarmadan ve kondisyonlandiktan sonra her ‘
SONUGLARIN GOSTERILMESI bir yénde elde edilen (¢ sonucun ortalamasi alinir.

Her bir ydndeki uzunluk degisimleri hesaplanir ve 5 deney pargasiigin
bulunan degerlerin ortalamasi boyut kararilig olarak verilir.
v

Baslangi¢ uzunlugundaki degisme hesaplanir. Her bir yon icin 5 deney
parc¢asinin ortalama degeri % 0,1 yaklagimla ylUzde olarak hesaplanir.

8 - DENEY RAPORU —{ Deney raporu asagidaki bilgileri intiva etmelidir. \

4{ a) Bu standardin numarasi (TS EN 669) ‘

b} Deneye tabi tutulan mamulin tam tanimi(tipi kaynagi,imalatcinin
sicil numarasi ve numunenin daha énce maruz kaldig sartlar)

1 c) Her bir y6ndeki boyutsal karariigin ortalama degeri |

d) Ornekleme metodu

4H e} Sonuglan etkileyebilecek sekilde bu standarddan sapmalar ‘
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4. DEGERLENDIRME OLCUTLERININ TANIMLANMASI

Bu boliimde, standartlardan yola ¢ikarak saptanan olgiitler tammlanmis, Olgiitlerin
piyasa acisindan bir arastirmasi yapilmis ve piyasadaki malzemelerin degerlendirme

oOlciitleri acisindan analizi yapilmaya calisilmistir.

4.1. Olciitler

Degerlendirmede kullanilan Olgiitler standartlara dayali olarak 3. bdoliimde
belirlenmistir. Bu boliimde sirast ile bu &lgiitlerin tanimlanmasi1 amag edilmistir.
Olgiitler tammlandiktan sonra Homojen-heterojen, Yar: Esnek, Genlestirilmis,
Aglomera Mantar Tabanli PVC yer dosemeleri icin standartlara gore istenen degerler

karsilastirmali olarak Cizelge 4.1 de verilmistir.

4.1.1. Genislik, Uzunluk, Kenar Diizgiinliigii Ve Yiizey Diizliigii

Etkin Genislik: Malzeme goriiniimiiniin yeknesak ve kalinligin sabit oldugu doseme
eksenine paralel iki diiz ¢izgi arasindaki genislige denir.

Uzunluk; rulonun olmasi gerektigi boyutu ifade eder.

Kenar Diizgiinliigii; kenarin diiz olmasi gerekir. Yapilan muayeneye gore kenarin
sapma degeri kaydedilir.

Yiizey diizgiinliigii; yiizeyde ve kenarlarda c¢ikinti, katlanma ve diger deformasyonlar
yoksa yiizey diizgiin olarak ifade edilir. [19] Istenen degerler icin bakimz Cizelge

4.1.

4.1.2. Uzunluk, Diklik ve Dogrusallik
Uzunluk; karolarin kenar uzunluklarindan bahsetmektedir. Istenen deger; anma
uzunlugundaki sapma % 0,13’ten fazla olmamali ve ayrica bu uzunluktan 0,5
mm’den daha fazla farkli olmamalidir.
Diklik ve dogrusallik, karonun kenar koselerinin diizgiinliigiidiir.[20] Istenen

degerler i¢in bakiniz Cizelge 4.1.
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4.1.3. Toplam Kalinlik
Toplam kalinlik; belirli bir yiik altinda iki paralel plaka arasina yerlestirilmis elastik
yer dosemesinin plakalar arasindaki mesafe olarak kalinligina denir. [21]

Istenen degerler icin bakiniz Cizelge 4.1.

4.1.4. Kat Kalinhg:
Kat, bilesimi her yerde ayni olan belirli kalinliktaki bir déseme bileseni anlamina

gelir. [22] Istenen degerler icin bakimz Cizelge 4.1.

4.1.5. Birim Alan Kiitlesi
Birim alan kiitlesi; dosemenin bir metre karesinin gram cinsinden oOl¢iilen degerine

denir. [23] Istenen degerler i¢cin bakimz Cizelge 4.1.

4.1.6. Siyrilma Mukavemeti
Siyrilma mukavemeti; elastik yer dosemelerinde bir kati1 6teki kattan ayirmak igin
kata eni boyunca uygulanmasi gereken kuvvete denir. [24] Istenen degerler icin

bakiniz Cizelge 4.1.

4.1.7. Kesme Kuvveti
Kesme kuvveti; elastik yer dosemelerinde bir kati, oteki katin iizerinden yiizeye

paralel olarak kaydirmak icin uygulanmasi gereken kuvvette denir. [25]

4.1.8. Kalci Ezilme
Kalic1 ezilme, dosemenin ilk kalinligi ile yiikiin kaldirilmasindan 150 dakika sonra

olgiilen kalinliklar arasindaki farktir. [26] Istenen degerler igin bakiniz Cizelge 4.1.

4.1.9. Boyut Kararhi@ Ve Biikiilme

Boyut kararliligi; belirli sartlar altinda 1siya maruz birakilan deney, parcas tizerinde,
daha oOnceden konulmus isaretler arasindaki mesafenin bagil degisiminin
bulunmasiyla tayin edilmektedir.

Biikiilme ise belirli sartlar altinda 1s1tya maruz-birakilan, bir deney, parcasi iizerinde
meydana, gelen dikey deformasyonun 6lciilmesiyle tayin edilir. [27] Istenen degerler

icin bakiniz Cizelge 4.1.
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4.1.10. Esneklik
Esneklik, elastik yer dosemesinin biikiilebilme kabiliyetidir. [28] Istenen degerler

icin bakiniz Cizelge 4.1.

4.1.11. Yogunluk
Yogunluk: Kiitle/hacim oranidir. [29] Istenen degerler icin bakiniz Cizelge 4.1.

4.1.12. Kivrilma
Kivrilma: Belirli bir neme maruz birakilan elastik yer dosemesinde dikey olarak

meydana gelen deformasyona denir. [30] Istenen degerler igin bakiniz Cizelge 4.1.

4.1.13. Dekor Derinligi

Belirli kalinliga kadar asindirilan numunenin goriiniimiindeki degisikliktir.

100(2x +y)
(y+2z)

Dekor: Zemin =

"X" kareleri. Toplam alan1 dekorla (veya rolyefle) kapl olanlar

"y" kareleri. Kare biiyiikliiglinden bagimsiz olarak kismen dekorla kapl olanlar.

"Z" kareleri. Bakildiginda malzemenin zemini (veya arka yiizeyin diiz kismi)
goriilebilenler.

Deneyden onceki ve sonraki dekor: zemin orani arasindaki fark % 40’dan daha
kiigiikk veya esit ise ve ayn1 zamanda deneyden sonra bulunan bu oran deneyden
onceki oranin en az yarisi kadarsa sonug "¢ok belirgin degil" seklinde degerlendirilir.
Numunenin goriiniimiindeki degisiklikler duruma gore ‘“cok belirgin degil” |,

“belirgin” veya “cok belirgin, hemen dikkat cekiyor” seklinde degerlendirilir. [31]

4.1.14. Boyut Kararhih$
Boyut kararliligi, deney parcasi iizerinde dnceden isaretlenmis bir mesafenin, deney

parcasi belirli sartlarda neme maruz birakildiktan sonraki degisimidir. [32]

4.1.15. Asinma

Birbirine temas eden cisimlerden siirtiinme etkisiyle olusan malzeme ve Kkiitle
kaybidir. Saydam asinma tabakasi bulunan yer désemeleri, tercih edilen bir grup olan
T grubundadir ve bu yonden deneye tabi tutulmalarina gerek yoktur. Asinma gruplari

icin istenen degerler icin bakiniz Cizelge 4.2.
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4.2. Piyasadaki Malzemelerin Degerlendirme Olciitleri Acisindan Analizi
Degerlendirmede kullanilan 6l¢iitler incelendiginde her bir dlciitiin uyulmasi gereken
alt veya iist siir1 tammladigr goriilmektedir. Bu boliimde, piyasadaki iiriinlerin hangi
sinir degerleri kullanarak iiretildiklerini belirlemek amaciyla sektordeki iki firma
secilerek {iriinleri analiz edilmistir.

4.2.1. A Firmasi
A firmasi iriinlerini agsagidaki sekilde siniflandirmistir:

¢ Homojen Zemin Kaplamalari
¢ (Cok Katmanlh Zemin Kaplamalari
e Liiks Vinil Karolar
e Hizli Ve Serbest Dosenebilen Karolar
¢ Ozel Zemin Kaplamalar
e Spor Zemin Kaplamalar
Firma {riinlerinin, hangi mekanlarda kullanilabilecegi acisindan kullaniciya yol

gosterici nitelikte olan Cizelge 4.3. asagidadir.

4.2.1.1. Homojen Zemin Kaplamalari

Firma homojen zemin kaplama {iriinlerini agagidaki sekilde siniflandirmistir:

PUR Protect PUR PU

- Mipolam Esprit 500 - Mipolam Elegance 190 - Univers

- Mipolam Flair 490 - Mipolam Activa 250 - Classic Imperial (1,5mm)
- Mipolam Accord 300 - Mipolam Troplan 100 - Architecton

- Mipolam Elegance 290 - Classic Imperial (2mm)

PUR Protect
Bu iiriin asagidaki 6zelliklere sahiptir:

e Poliiiretan yiizey koruma kiirii (PUR Protect) ile benzersiz bi¢imde islenen
iriin, milkemmel temizlenme Ozelliklerine sahiptir ve akrilik cila
uygulamasim gerektirmez.

¢ Rulo ve karo ebatlarinda bulunur.

e Yiiksek performanshi homojen ¢cok amacli zemin kaplamadir.

®  Yogun alanlar i¢cin uygundur.(egitim, saglik, magazalar)

e Antistatiktir ve %100 geri doniisiimliidiir. Firmanin bu iiriiniin tiretiminde

uydugu ol¢iitleri ve ol¢iit degerlerini gosteren Cizelge 4.4. asagidadir.
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Cizelge 4.3: Uriinlerin mekanlarda kullanimini gosteren cizelge[33]

HOMOJEN ZHIIIKAI’LMR

HOMOJEN ZEMIN KAPLAMA (PUR)

HOMOJEN ZEMIN KAPLAMA (PUR Protect®)

SABLIK KURULL!
ik

Resepsivon

Bekleme odasi

Yatak odas

Banyo / Tuvalet

Bakim QOdas ¢ Tibbi, Hasta bl imD

Rahabilitasyon Odasi

Cenahi

Amaliyathane

Yofun bakin Gnitesi

Radyoterapi, Laboratuar

Gamagirhane, depa odalar

HUZUREVLER|
KOMUT

Resepsiyon
Yatak odas

Banya ¢/ Tuvalet

Olurma odasi

Gamagihana, depo odalar

OFlS
YOMETIM

Rasepsiyon

Qi

Baryo / Tuvalet

Girigme odasi / Toplant odasi

Bilgisayar odas|

EGITiM
KURLMALARI

Resepsivan

Sini

Yurt oudasi

Giyinme odas

Banyo ¢/ Tuvalat

Girlgme / Kitiphane

Bilgisayar odasi

Laboratuar

(prenci konutn

Ofrenei yemekhanasi

ol armagh odasSalon

ENDISTRI

Tamiz oda

Giyinme odas

Bilgisayar odas

[retim

Stoklama ve Ambalajlama atanlan

Resepsiyen

Yalak odas!

Banyo ¢ Tuwvalal

Restoran, bar

Konferans, Sergl

Sinema, Sov, Tivato

SATIS
MAGAZA

Matjaza

Departman deposu

SOpETELkEt

Kafeterya

Stoklama Alan lar)

Yagam alan

Mutfak, Bamyo

Kargilama alani. Korkdor, Mesd en sahanhif

MUTFAK

Profesyonel mutfaklar

Yemel hazidama alanian ¢ kantin
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COK KATMANLI COI
Taralay Impression, Uni, Initial / Nera
COK BATMANLI CO|
Taralay Premmis
GOK KATMANLI COMPACT ZEMIN
Taralay kmpression, nital { Hes Contract

GOK KATMAKLI COMPACT ZEMIN KAPLAMA
Taralay Premms

E

H

s et s




Cizelge 4.3: Devami[33]

HIZLI VE SERBEST Dﬂs%ﬁ IlU*lsm
HIZLI VE SERBEST EMEBILEN
THSEREEN DUVAR KAPLAMA
Aitmion®
LS viniL mu& STATIK KONTROL ZEMIN KAPLAMA
LOKS YiNIL KAROLAR KAYMA DIREMGLE ZEMIM KAPLAMA
Creation [ Artine Tarasah Siper
KAYMA IIIIEB$LI TEMIN HAPLAMA
[arasaie 1/ lona.
Ulbea  Style [ Uni | Pl
sapLik _Ressnsion
KURULUSLARI  Bekleme odasi
MK atak odas
Banyoe / Tuvalet

Bakim Qdas / Tibbi, Hasta bolimi
Rehabililasyon Odas

Cerrahi

Armeelivatans

Yojun bakim tnitesi

Radyoterapi, Laboraluay
Gamagirhane, depo odalan

HUZUREVLER] _Resepsiyon
KONUT  Yatak odas
Banyo / Tuvalet

Oluimm odasi

Gamagn hans, dapo odalan

ofls  Resapsiyon
yomeriMl  Ofis
Baryie / Tuvalet
Girigme odas / Toplanh odasi
Bilgisayar odas|

eitim _Resapsivon
KURUMLARE  Sinif
Yurt adas
Giyinrwe otas)
Banyo / Tuvalet
Gardgme / Kitliphane
Bilgisayar odas)
Laboratuar
(jrent konuil
mnui yamekhanesi
Gok amagh odaSalon

enpilistRl _Tamiz oda
Giyinmme odas|
Bilgisayar odasi
Uretim
Sioklama ve Ambalajlama alanlan

OTEL | ivon
RESTORAN “yatak adaz:
Banyo J Tuvalel
Restoran, bar
Kanferans, Seigl
&lnema, Fov. Tivatro

SATIS Maiaza
MABATA [Jt_apanm:ln deposy
Siiparmarkeat
Kafelara
Stoklama Alanlar

E¥  Yazam akn
KONUT pq afak, Banyo
Karglama alan, Kondor, Merdiven sahanhdi

Profesyons tHakl
Yemek haarlama alanlar S kantin
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Cizelge 4.4: PUR Protect iiretiminde uyulan olciitler ve ol¢iit degerleri[33]

MIPOLAM MIPOLAM MIPOLAM MIPOLAM
ESPRIT 500 FLAIR 490 ACCORD 300 ELEGANCE 290
ACIKLAMA
Toplam kalinlile EN 428 mm 2 2 2 2
Agirhk EN 430 gfm? 2800 2950 3000 3060
Rulo eni EN 426 omn 200 200 200 200
Rulo boyu EN 426 Im 20 20 20 20
Karo ebatl EN 427 mm 608 x 608 - 608 608 608 x 608
Paketield karo adeti = = 20 g 20 20
SINIFLANDIRMA
Narm / (riin spesifikasyonu = = EN 649 EN 649 EN 649 EN 649
Avrupa sinflandirmasi EN 685 sinif 34-43 34-43 34-43 34-43
K siniflandirmasi = sinif K5 K> K5 K5
Yangin sniflandimas EN 13501 -1 sinif Bi-s1 Bri-st Bi-s1 Bi-st
Statik elektrik egilimi EN 1815 kv <2 <Z <7 <7
PERFORMANSLAR
Asinma dayanim EN 660.1 mm o010 0.10 < 015 < 015
Asinma grubu EN 649 grup B 2 p p
swwan o5 POSES wesor  RSIDE RSk
Kaliol qukurlasma EN 433 mm ~ 0.03 ~0.03 ~0.03 o~ 0.03
Termal iletkenlik EN 12 524 Wi im.k) 0.25 0.25 0.25 0.25
Rank gabuklugu EN 20105 - BOZ derece Zh =6 g =5
Kimyasallara dayanim EN 423 sinif oK 0K 0K OK
i s oy - . oK oK oK ok
kiiri
Yiizey koruma kirt - - PUR Protect® PUR Protect® PUR Pratect® PUR Protect®
PUR

e Bakim kolaylig1 saglayan ve uygulama sonrasi akrilik cila ihtiyacin1 ortadan
kaldiran Poliiiretan (PUR) yiizey koruma kiiriine sahiptir.

e Rulo ve karo ebatlarinda bulunur.

e Normal ve yogun trafik alanlara uygun, yiiksek performansli, homojen cok
amach zemin kaplamadir.

e Gelismis asinma dayanimi ve bakim kolayligi icin yogun olarak sikistirilmis
yiizeye sahiptir.

e Anti bakteriyel ve mantar olusumuna izin vermeyen 6zelliktedir.

e %100 geri dontisiimludiir.

Firmanin bu {riiniin iiretiminde uydugu Olgiitleri ve Olciit degerlerini gosteren

Cizelge 4.5. asagidadir.
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Cizelge 4.5: PUR iiretiminde uyulan olgiitler ve olciit degerleri[33]

LEGWE 10 ACTVAZS0 | TROPANIp  CASSICIWPERAL
ACIKLAMA
Taplarm kel EN 428 mm 2 2 2 1.5 iz
Agirhic EN 430 gfm? 3100 3300 3300 2520 3460
Rulo eni EN 426 an 200 200 200 200 200
Rulo Bayu EN 426 Im 20 20 20 20 20
Karo Ebat EN 427 mm : 608 608 608 % 608 s
Paketteld karo adsti = ¢ s 20 20 - 50 /20
SINIFLANDIRMA
Norr / Uriin spesiikasyonu - - EN 549 EN 549 EN 549 EN 649 EN 649
Avrupa smrflandirmas: EN 685 sinif 34-43 34-43 34-43 23-31 34-43
K smrflandirmasi - sinif K5 K5 K5 K3 K5
Yangm Smiflancirmas: EN 13501-1 sinif Bf-st Bii-s1 Bil-s 1 Bi-s1
Statik elektril egilimi EN 1815 Ky <? <? <2 <3
PERFORMANSLAR
Aginma dayanimi EN 660.1 mm =015 D15 = 0.20 = 0.25 =020
Aginma grubu EN 649 grup i P M F M
e T L T T R
Kaliti Gukurlagma EN 433 mm =0.03 = 0.03 = 0.03 = 0.03
Termal iletkenlik EN 12 524 Wiim k) 0.25 0.25 0.25 0.25
Renk Cabulklugu EN 20105 -B0DZ  derece =6 =6 =6 =6
Kimyasallara Dayanim EN 423 sinif OK 0K OK OK
Arti baldervel ve
mantar alusumuna - - 0K 0K OK OK
karst koruma kiird
Yiizey karuma ldini - - PUR PUR PUR PU PUR
PU

e Univers ve Architecton homojen ¢cok amacli kaplamalardir.

e Univers rulo ve karo ebatlarinda mevcuttur ve normal ve yogun trafik arasi
mekanlar icin uygundur.KS (Grup M) asinma sinifina sahiptir.

® Architecton sadece karo ebatinda mevcuttur ve normal ve orta trafik arasi
mekanlar i¢cin uygundur.K4 (Grup F) asinma sinifina sahiptir.

e Koruyucu fabrikasyon koruma kiirtine (PU) sahiptir. Bu kiir daha sonraki
rutin bakim ig¢in iyi bir temel olusturur. Uygulama sonrasi akrilik cila
gereklidir.

e Anti-bakteriyel ve mantar olusumunu engelleyen o6zelliktedir.

e %100 geri doniisiimludiir.

Firmanin bu {iriiniin iiretiminde uydugu Olgiitleri ve Ol¢iit degerlerini gosteren

Cizelge 4.6. asagidadir.
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Cizelge 4.6: PU iiretiminde uyulan olgiitler ve ol¢iit degerleri[33]

UNIVERS ARCHITECTON

ACIKLAMA
Toplam kalinlik EN 428 mm 2 1.5 2
Adirlik EN 430 gfm2 3360 2700 3680
Rulo eni EN 426 om 200
Rule boyu EN 426 I 20
Karo sbati EN 427 mm 608 x 608 300 % 300
Paketteki karo adeti 20 &7 50
SINIFLANDIRMA
Morm / Uriin spesifikasyonu EN 549 EN 649
Avrupa siniflandirmasi EN 685 sinif 34-43 23-31 33-42
K simiflandirmasi sinf K5 K3 K4
Yangin sinillandirmas) EN 13 501-1 sinif Bf-st Bp-s1
Statik slektrik edilimi EN 1815 kK <?Z <2
PERFORMANSLAR
Asinma dayanimi EN 660.1 fmim =020 0.45
Aginma grubu EN 649 grup i E

i s
Royutsal sabiflik EN 434 v, E;‘Z - %;g <075
Kalier gulkurlasma EN 433 fmim = (03 z= (.03
Tarmal iletkenlik EM 12 524 Wi (m.K) 0.25 0.25
Renk cabukdugu ENZD 105 -Bo2 derece 26 26
Kiryasallara dayanim EN 423 sinif OK OK
Antl bakteriyel wve mantar 5 = 0K oK
olusumuna karsl koruma kirt
Yilzey koruma kiri < - PU PU

4.2.1.2. Cok Katmanh Zemin Kaplamalari

Firma ¢ok katmanli zemin kaplama {iriinlerini asagidaki sekilde siniflandirmistir:

Taralay Premium Taralay Taralay Nera
- Zenium Impression Initial Contract
- Metallica - Uni - Impact - Nera Contract Wood
- Fusion - Urban - Strada - Nera Comfort Wood
- Artic - Papyrus - Pacifica - Nera Contract Pixel
- Forum - Diversion - Nera Columbia
- Costa Rica - Renzo
- Indiana - Chromatics
- Brazilia

Taralay Premium

- Son derece dayanikli / Genis desen se¢enekleri
e Imm %100 saf PVC homojen asinma tabakasi (Grup T asinma dayanimi)

e Yogun trafik alanlari i¢in uygun
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e Asinma tabakasi icindeki yogun bir sekilde preslenmis renkli yongalarin
bulunmasi ile temin edilmis, ilk giinkii goriiniimiinii ¢ok uzun siire koruma
ozelligi

Bakim kolayligi: UV kiir ile islenmis, parlamay1 engelleyen Protecsol® yiizey

koruma kiirii

e  Uriiniin tiim émrii boyunca cila gereksinimi olmaz

e Azaltilmis bakim ve temizlik maliyeti

Uriin, anti statiktir (AS smif1 1) ve anti-bakteriyel ve mantar olusumuna karsi bir
kiir olan Sanosol® ihtiva eder.

%100 geri doniistimliidiir.

- Taralay Premium Compact

Sabit ve hareketli yiiklere kars1 miikemmel dayanim:

e Miikemmel cukurlagsma dayanimi ( 0,03 mm)
e Miikemmel boyutsal sabitlik — yiizey iizerinde agir nesneler siiriildiigiinde

minimal kirisiklik

- Taralay Premium Comfort

Miikemmel akustik ve sok emme Ozellikleri

e Yiiksek akustik performansi (16 dB)

e Emniyetli ayakalti rahatlig1

Firmanin bu iriiniin {iretiminde uydugu olgiitleri ve Olciit degerlerini gosteren

Cizelge 4.7. asagidadir.

Taralay Impression

Saf perdahlanmis vinil zemin kaplamalardir.

Yiiksek dayaniklilik (KS asinma sinifi, grup T aginma sinif1).
Protecsol® yiizey koruma kiirii: Uriin tiim 6mrii boyunca cila istemez.
Mantar ve bakteri tiremesi engelleyen Sanosol® kiir ile islenmistir.

%100 geri doniistimlidiir.

- Taralay Impression Comfort zemin kaplamalari,

Normal ve yogun trafik alanlar1 icin uygundur: hastaneler, okullar, merkez
ofisler, halka acik alanlar vb.
Miikemmel ses izolasyonu ozellikleri: 18 dB (Taralay Uni Comfort haric: 17 dB).

Yiiksek cukurlasma dayanimi. Firmanm bu {iirliniin tiretiminde uydugu olciitleri

ve Olciit degerlerini gosteren Cizelge 4.8. asagidadir.
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Cizelge 4.7: Taralay Premium iiretiminde uyulan olg¢iitler ve ol¢iit degerleri[33]

Taralay Premium Comfort TARALAY TARALAY TARALAY TARASTEP PREMIUM
Mukemmel alwstik ve sok emme czellikleri PREMIUM PREMIUM PREMIUM
= YVilksek akustik perormans (16 dB} COMPACT COMFORT COMFORT
s Emniyetli-ayak al rahathdi Artie - Forum - Fusien At - Ferum Brazilia Brazilia [n<tiana
Metallica - Zenium Fusion - Metallica Co<ta Rica - Inciana

Brazilia - Costa Rica
Incliana

ACIKLAMA

Toplam kalinlik EN 428 mm 2.00 3.25 3.00 3.30 340
Asinma tabakas kalinh§i EN 429 mm = 1.00 = 1.00 = 1.00 1.00 0.96
Adirlik EN 430 gim? 2550 - 2800 3100 - 3260 2800 - 2810 2850 3175
Rulo eni EN 426 cm 200 200 200 100 100
Fulo boyu EN 426 Im 20 el 25 L B
SINIFLANDIRMA

Morm / Criin spesifikasyonu - - EN 649 EN 651 EN 651 EN &5 EN 651
Ayrupa siniflandirmasi EN &85 st 34-43 34-42 34-42 34-42 3442
Yangin siniflandirmas) EN 1350141 sinif Brr-st Cf-s1 (st (s 1 Cf-s 1
Statik elekirik gar]) EN 1815 Ky ol <2 <z <2 <7
PERFORMANSLAR

Aginma dayanimi EN 660.1 mm = 0.08 < 0.08 < 0.08 <008 < 0.08
Asinma grubu EN 649 grup T T T i T
Boyutsal sabitlik EN 434 % =04 =04 =0.4 = 0.4 =04
Kaliol pukurlagma EN 433 mm = 0.1 =02 =02 =02 =02
Ses izolasyonu EN IS0 717-2 dB - 16 16 16 16
Termal iletkanlik EN 12 524 W (m.k) 0.25 0.25 0.25 0.25 025
Penk cabuklugu EM 20105 -B02  derece 6 6 e el 6
Kirmyasallara dayamm EN 423 i vl iyl iyi iyi
plluaenyel g manars Sanosal® Sanosol® Sanosol® Sanosol® Sanosol®
alugumurna karg! koruma ki

Yilzey koruma kil Pratecsal® Protecsol® Protecsal® c -

Taralay Initial

e Ayak alti rahatlig1 saglar
e Miikemmel ses izolasyonu: 19 dB
e Sirkiilasyon olan alanlarda tas ve benzeri zemin kaplamalarina oranla darbeye
bagl giiriiltiiyli 8 — 10 kat azaltir.
e Saf vinil zemin kaplama (grup T)
e Mantar olusumuna kars1 ve anti-bakteriyel koruma kiirii Sanosol®
® Protecsol® koruma kiirii sayesinde sektorde bakimi en kolay akustik {iriin.
e %100 geri dontisiimludiir.
Firmanin bu {riiniin iiretiminde uydugu Olgiitleri ve Olciit degerlerini gosteren

Cizelge 4.9. asagidadir.
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Cizelge 4.8: Taralay Impression tiretiminde uyulan olciitler ve olciit degerleri [33]

TARALAY TARALAY TARALAY TARASTEP
UNI IMPRESSION IMPRESSION IMPRESSION
COMFORT COMPACT COMFORT
Hrhan  Borurie lHrhnn  Daririe Hrhan Do e
ACIKLAMA
Toplam kalinlik EN 428 mm 3.00 2.15 3.20 3.85
Asinma tabakas: kalnli) EN 429 mm 0.65 0.70 0.65 0.85
Agirlik EN 430 g/m? 2300 2805 2935 3340
FAulo eni EN 426 an 150 200 200 101
Rulo boyy EN 426 Im 30 25 25 22
SINIFLANDIRMA
Marm/ Uriin spesifikasyonu = = EN 651 EN 649 EN 651 EN 651
Aurupa siniflandirnas EN 685 sinif 3442 3443 3442 34-42
‘angin siniflandirmasi EN 135011 simif (st (st (fi-s1 (st
Statik el ektrik o3l imi EN 1815 kY <2 <2 <z <2
PERFORMAN SLAR
Asinma dayanimi EN 660.1 mm < 0.08 = 0.08 <0.08 < 0.08
Aginma grubu ENG51 /EN 649 - I I i i
Boyutsal sabitlik EN 434 % <0.40 <040 <0.40 <040
Kalio pukurlasma EN 433 mm =0.20 = 0.05 <0.20 =020
Ses iz0/asyomnu EN IS0 717-2 dB 17 = 18 18
Termal iletkenlik EN 12 524 Wi(m.K) 0.25 0.25 0.25 0.25
Renk cabuklugu EN 20105 - B2 derece =6 =6 =6 Z6
Kimyasallara dayanim EN 423 i Iyi iyl iy iyl
’;I”ugﬁk:ﬁgygr;fk"o‘?ﬁjg i - - Sanosal® Sanosal® Sanosal® Sanascl®
Yilzey koruma kiird - - Protecsol® Pratecsol® Protecsol® =

Cizelge 4.9: Taralay Initial iiretiminde uyulan oSlciitler ve olciit degerleri[33]

TARALAY INITIAL COMFORT TARASTEP INITIAL
Impact - Strada - Pacfica Impact - Strada - Pacfica

ACIKLAMA
Toplam kalinlik EN 428 mm 3.80 3.85
Aginmatabakasi kalinhg EN 429 mm 0.65 0.85
AFirlik EN 430 gfm® 2975 3340
Rulo eni EN 426 an 200 101
Rulo boyu EN 426 Im 25 22
SINIFLANDIRMA
Narm / Urtin spesifikasyonu - , EN 651 EN 651
Sarupa siniflandirmas EN 685 sinif 34-42 34-42
Yangin sinflandirmasi EN 135011 sinif Bf-s1 (ii-s1
Statik slektrik edilimi EN 1815 ey <2 <2
PERFORMANSLAR
Aginma dayanimi EN 660.1 mm < 0.08 < 0.08
Asinima grubu EN 651 e e T
Boyutsal sabitlik EN 434 % < 0.40 < 0.40
Kalict gukurlagma EN 433 mm =< 0.20 =0.20
Ses izolasyonu ENISO 717-2 dB 19 18
Termal iletkenlik EN 12 524 W (m.K) 0.25 0.25
Renk pabuklugu EN 20105 - BDZ derece =R =5
Kimyasallara dayanim EN 423 - i iy
Anti bakterivel ve mantar olusumuna _ N Sanasal® Sanosol®
karst koruma kirid
Yiizew koruma kird = = Protecsal® -
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Nera Contract

e Poliiiretan yiizey koruma kiirii (PUR): Bakim kolayhigi.
e Anti-bakteriyel ve mantar olusumuna kars1 koruma kiirii (Sanosol®): Hijyen.
- Nera Contract Wood & Pixel & Columbia
® Yogun trafik alanlar icin tavsiye edilir: Magazalar, ofisler, okullar, hastaneler.
e 2 m ve 4 m genisliginde bulunur.
- Nera Comfort Wood
° Fiberglas hasir ile takviye edilmis miikemmel ses izolasyonu (18 dB) saglayan
VHD kopiik taban ilehizli ¢ukurlasma geri doniisiimii ve agir yiiklerin yiizeyde
esit olarak dagilmasini saglayan kompakt arakatmandan olugmaktadir.
° 2 m genigliginde bulunur.
Firmanin bu {riiniin tiretiminde uydugu Oolgiitleri ve Olciit degerlerini gosteren

Cizelge 4.10. asagidadir.

Cizelge 4.10: Nera Contract iiretiminde uyulan ol¢iitler ve ol¢iit degerleri [33]

NERA CONTRACT NERA NERA COMFORT

WOOD & PIXEL COLUMBIA WooD
ACIKLAMA
Toplam kalinlik EN 428 mm 2.25 200 3.20
Asinima tabakas: kalinhij EW 429 mm 0.70 070 0.65
Adirlik EN 430 gfm? 2815 2080 2935
Rula eni EN 426 cm 200 f 400 200/400 200
Rulo boyu EN 426 Im 20 20 25
SINIFLANDIRMA
Norm / Urtin spesifikasyony = - EN 649 EN 6549 EN 651
Aurupa siniflandirmast EM 685 sinif 34-43 34-43 34-47
Vangin siniflan dimmas: EN 13501-1 sinif Bri-st Br-s1 (el-s1
Statik elektrik egilimi EN 1815 4% <2 <2 <2
PERFORMANSLAR
Asinima dayanimi EN 560.1 mm < (.08 =0.08 = Q.08
Aginma grubu EN 649 [ EN 651 - it T i
Boyutsal sabillik EN 434 % <040 < 0.40 <040
Kalie gukurlasma EN 433 mm = 0.05 =040 =020
Ses izolasyonu EN 150 717-2 dB H 3 18
Termal iletkenlik EN 12 524 Wim.K) 0.25 D25 0.25
Renk pabuklugu EN 20 105 - Bo2 derece >6 S =6
Kirmyasallara dayanim EN 423 - ivi iyi iy
Anti bakterivel ve mantar olusumuna = i Sanosal® Sanosol® Sanosol®
kars koruma kird
Yiizey keruma kiird i - PUR PUR PUR
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4.2.1.3. Liiks Vinil Karolar

Firma liiks vinil karo {iriinlerini asagidaki sekilde siniflandirmistir:

Creation Artline

- Creation Wood - Artline Wood

- Creation Mineral - Artline Mineral
- Creation Design - Artline Design

Creation, halka agik ve ticari alanlar i¢in ilk tercihtir ve ¢cok yogun alanlar igin
tasarlanmistir.

Artline, konutlar, otel, huzur evi, ofis gibi az yogunluktaki ticari alanlar igin
tasarlanmistir.

Poliiiretan yiizey koruma kiirii (PUR) sayesinde az bakim maliyeti vardir.

Firmanin bu {iriiniin iiretiminde uydugu Olgiitleri ve Ol¢iit degerlerini gosteren

Cizelge 4.11. asagidadir.

Cizelge 4.11: Creation ve Artline iiretiminde uyulan olgiitler ve ol¢iit degerleri[33]

CREATION ARTLINE

WooD (1) WooD (z) EII;‘EESRIEh SLATE(5)  WOOD(3)  WOOD(4)  MINERAL
ACIKLAMA
Toplam kalinlik EN 428 mm 25 25 25 24 2 2 2
Aginma tabakasi kahnhig EN429 mm 0.7 0.7 07 24 o 0.3 0.3
Ak EN 430 gin? 3300 4400 4400 3700 3130 3720 3720

{Gagbyd | (BZXB1A  dB7xd57 305%305
Ebat EN 427 om Dixarq |B4x1218  D5x610 3055610 101914 152x014 d7x%7

J573457  B1.DXBID 305610

Paketteki gerit adeti - : 32/48 32115 : — k3 24
Paketteki karo adeti : - + 16 1611819 bl - : 36/16 /18
SINIFLANDIRMA
Warm / Uriin spesifikasyonu - - EN 64%
Avrupa sinilandirmasi EN 625 sinf 34-43 2331
Yangin siniflandirmas: EN 13501-1 sinf Byt
Elektrik direnci EN 1815 fe <2
Kayma direncl-islak DIN &1 130 sin Rg R1D R%
PERFORMANSLAR
Aginma dayanimi EN 660.1 mm 008
Aginma grubu EN 64 grup T
Boyutsal sabitlik EN434 % <015
Kalie pukuragma EN 433 mm s0.1
Termal iletkenlik EN 12524 Wit m. Ky 0.25
Renk pabuklugu EN20105-B02  derere =5
Kinyasallara dayamm EN423 - CK
Yiizey koruma kiird - - PLR
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4.2.1.4. Hizh Ve Serbest Dosenebilen Karolar

Firma hizl1 ve serbest dosenebilen karo iiriinlerini agsagidaki sekilde simiflandirmastir:

Attraction® GTI Saga
- Attraction® - GTI - Saga Diva

- GTI AS Decor - Saga Brazilia

Attraction® :
e Birbirine gecmeli ek yerleri ile hizli ve kolay uygulamaya sahiptir.

e Ticari mekadnin uygulama i¢in kapatilmasina gerek yok, ciro kaybi1 yoktur.

® Yok denecek kadar az alt zemin hazirhig

e Diisiik bakim maliyeti: UV uygulanmis poliiiretan yiizey koruma kiirii (PUR)

¢ Genis desen segenegi: 20 renk secenegi, 2 farkli desen

e Sanosol® Kkiir sayesinde mantar olusumuna izin vermez ve anti bakteriyel

ozellige sahiptir.

* %100 geri dontisiimludiir.
Firmanin bu {riiniin iiretiminde uydugu Olgiitleri ve Olciit degerlerini gosteren
Cizelge 4.12. asagidadir.

Cizelge 4.12: Attraction iiretiminde uyulan ol¢iitler ve ol¢iit degerleri[33]

ATTRACTION ®
ACIKLAMA
Toplam kalinlik EN 428 mm 5
Aginma tabakas kahnhig EN 429 mm 1
Agirhik EN 430 gfm? 7420
Karo ebat| EN 427 mm 535 X635
SINIFLANDIRMA
Marm / Urtin spesifikasyonu = = EN 549
Awrupa simflandirmas EN 685 sinif 34-43
Yangin siniflandirmas: EW 135011 sinif CA-s1
Statik elektrik egilimi EN 1815 Ky <2
RURGIICI DIN 51 130 sint Ra
{Yagh rampa testi)
PERFORMANSLAR
Aginmma dayanimi EN660.1 mm = 0.08
Aginma grubu EN 649
Boyutsal sabitlik EN 434 % <025
Kahen gukurlagma EN 433 mm =010
Ses Tzolasyonu EN IS0 717-2 dB 4
Termal iletkenlik EN 12 524 Wi(m.K) 0.25
Renk cabuklugu EN 20105 - BO2 derece =6
Kirnyasallara dayanim EN 423 - 0K
Anti bakteriyel ve mantar B : Sanoscl®
olugurmuna karg koruma kurd
Ylzey koruma kird = i PUR
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GTI

e Endiistriyel alanlardaki yogun trafige kars1 dayanikli
e Birbirine ge¢cmeli ek yerleri ile kolay uygulama
e Bakim kolayligi icin poliiiretan yiizey koruma kiiri (PUR)
e QGelistirilmis zemin isaretlemeleri i¢in 6 standart logo
e GTI AS Decor anti statiktir
* %100 geri doniigiimludiir.
Firmanin bu {iriiniin liretiminde uydugu olciitleri ve Ol¢iit degerlerini gosteren

Cizelge 4.13. asagidadir.

Cizelge 4.13: GTI iiretiminde uyulan oSlgiitler ve olciit degerleri[33]

GTl AS DECOR 6Tl
ACIKLAMA
Toplarn kahrilik EN 428 mm 5 6
Aginma tabakas) kahnhg EN 429 mm 2 2
gk EN 430 g/m? 9220 9080
Karo ebat EN 427 mm 635 K635 535 K635
SINIFLANDIRM A
Morm / Urtin spesifikasyonu = ; EN 649 EN 549
Byrupa sinflandirrnas: EN 685 sinif 34-43 34-43
K siniflandirmasi - sinif K5 K5
Yangin siniflandirmas EN 13501-1 sinif Bi-s1 Bf-s1
Statik eleletrile agilimi EN 1815 Ky w <7
e DIN 51130 sintf RiD RiD
(vagh rampa testi)
PERFORMANSLAR
Aginma dayarim EN660.1 mm =0.08 =0.08
Aginma grubu EN 649 - T
Boyutsal sabitlik EN 434 % =0.25 =0.25
Shore sertligi A EN 150 868 Hp a4 a4
Termal iletken ik EN 12 524 Wiy (m.K) 0.25 0.25
Renk cabuklugu EN 20 105 - BOZ derece >6 et
Kirnyasallara dayarirm EN 423 - 0K OK
Yiizey karuma kird - 5 PUR PUR

Saga

e Hizli ve serbest dosenebilen karolar, yogun trafik alanlari i¢in uygundur:
ofisler, butikler, halka agik alanlar...

¢ Yeniden kullanilabilir.

® Protecsol® yiizey koruma kiirii: Bakim kolaylig

e Karo hali ile beraber kullanmak i¢in idealdir.
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e Anti bakteryel ve mantar olusumuna karsi koruma kiirii Sanosol® ile
islenmistir.
Firmanin bu {riiniin iiretiminde uydugu Olgiitleri ve oOlciit degerlerini gosteren
Cizelge 4.14. asagidadir.

Cizelge 4.14: Saga iiretiminde uyulan olciitler ve 6l¢iit degerleri[33]

SAGA DIVA SAGA BRAZILIA
ACIKLAMA
Taplam kalinhie EN 428 mm 55 53
Aginma tabakasi kalinligi EN 429 mm 0.85 i
Adirlik EN 430 gfm? 5400 5150
Karo ehat EN 427 mm 500 x 500 500 x 500
Paketteki karo adeti = E 12 12
SINIFLANDIRMA
Norm / Uriin spesifikasyonu = & EN 651 EN 651
Avrupa sinflandirmasi EN 685 class 34-43 34 - 43
Yangin sinflandirmas: EN 13501-1 class (f-s1 (f-s1
Statik elektrik egilimi EN 1815 kY <2 <2
PERFORMANSLAR
Azinrna dayanim EN 660.1 mm <0.08 <0.08
Aginma grubu EN 651 : T i
Boyutsal sahit!ik EN 434 % =0.25 =0.25
Kalic! gukurlagma EN 433 mm <030 <030
Ses izolasyonu ENISO717-2 dB 18 18
Termal Tletken ik EN 12 524 Wim.k) 0.25 0.25
Renk cabuklugu EN 20105 -BOZ degree =6 =5
Kimyasallara dayanirm EN 423 - OK oK
Antl bakteriyel ve mantar N . g Sanosol® Sanosol®
olugurmnuna karg: karuma kird
Yiizey korurma kiird & : Protecsol® Protecsal®

4.2.1.5. Ozel Zemin Kaplamalari

Firma 6zel zemin kaplama iirtinlerini asagidaki sekilde simiflandirmastir:

Statik Kontrol Kayma Direncli Zemin
Mipolam EL Kaplamalar

- Robust EL7 - Tarasafe Ultra & Ultra
- Accord EL7 Comfort

- Technic ELS5 - Tarasafe Style

- Elegance ELS5 - Tarasafe Uni

- Tarasafe Iona
- Tarasafe Standard/Plus
- Tarasafe Super/Comfort

Statik Kontrol Mipolam EL

e Yiiksek teknoloji uygulamalari ic¢in tam {iriin serisi: Elektronik ve

telekomiinikasyon alanlari, bilgisayar odalari, ameliyathaneler, radyoloji...
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e Dabha iyi hijyen, bakim ve trafik dayanimi i¢in sikistirilmis zemin kaplamasi.
o Ozellikle yiikseltilmis zeminlere uygulanabilir 6zel ebatlar1 (608 x 608 mm)
ile karo ve rulo olarak mevcuttur.
Firmanin bu {iriiniin liretiminde uydugu Olciitleri ve Ol¢iit degerlerini gosteren

Cizelge 4.15. asagidadir.

Cizelge 4.15: Statik Kontrol Mipolam EL iiretiminde uyulan olgiitler ve dl¢iit
degerleri [33]

MIPOLAM MIPOLAM MIPOLAM MIPOLAM
ROBUST EL7 ACCORD EL7 TECHNIC ELS ELEGANCE ELS
ACIKLAMA
Toplam kalirlik EN 428 mm 2 2 2 @
Adirlik EN 430 gfm? 3400 3400 3440 3060
Rulo enifboyu EN 426 crfml 200/ 20 200 20 - 200120
Karo ehat EN 427 mm 608 x 608 608 x 60& 508 x 508 -
Paketteki karo adeti 2 = 20 20 20 =
SINIFLANDIRMA
Morm / Uriin spesifikasyonu - - EN 649 EN 649 EN 649 EN 649
Avrupa siniflandirmas EN 685 dass 34-43 34-43 34-43 34-43
K siniflandirmasi 2 = K5 K5 K5 K5
Yangin sruflandirmasi EN13501-1 ' By-s1 By-s1 By-s1 By
ASTM 648 - sinif 1 sinif 1 sinif 1 sinif 1
EN 1081 10E=R= 0% =R =q0® SxIP=R= 108 R= 108
Elektrik direnci CEl 61340-4-1 0 108=R=10° 18 <R =10° R= 108 R=10¢
ASTM J ESD 74 108 =R=10% 1E<R=10* 25i0*=R=10F 2510'<R=10°
Statk elekrik eiflimi Ehv 481> v o h <200 = e
CEl 61340-4-5 < 200 = 200 = 20 <20
PERFORMANSLAR
Aginma dayanimi EN 860.1 mm <020 2015 <015 w8
Asinma grubu EN 643 grup M P R P
Boytsal sebitlik EN 434 % k;“r‘;: 8;5 k;f';; g '245 karo <0.25 o < 0,40
Kalior gukurlagma EN 433 mm =003 20.03 =0.03 =003
Termal iletkenlik EN12 524 Wim.K) 0.25 0.25 0.25 0.25
Renk gabuklugu EN 20105 - B02 & Z6 >6 =6 =6
Kimyasallara dayanim EN 423 = Iyl iyl i iy
Anti bakterivel ve mantar EN IS0 846 i 0K 0K oK oK

olugumuna karg! koruma kiri
Kayma Direncli Zemin Kaplamalar

e Kayma direncli, emniyetli zemin kaplama

e Dayaniklilik: Grup T (K5) asinma sinifi — yogun trafik ticari kullanim i¢in
uygundur.

e Kalict kayma direnci i¢in karborundum graniillerinin yogun bir sekilde
uygulanmasi ve derinlere yerlestirilmesi

e Kalic1 kayma direnci icin karborundum graniillerinin yogun bir sekilde

konsantrasyonu ve derinlere yerlestirilmesi (Tarasafe Plus)
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e Kalic1 SparClean® yiizey koruma kiirii sayesinde bakim kolayligi: Kir
tuzaklarim ortadan kaldiran piiriizsiiz ylizey koruma kiirii (Tarasafe Ultra,
Tarasafe Ultra Comfort , Tarasafe Style, Tarasafe Uni)

e Anti bakteriyel ve mantar olusumuna kars1 Sanosol® koruma kiirii sayesinde
maksimum hijyen.

e Montaj ve doniislii uygulama kolayligi i¢cin milkemmel esneklik

e Su gecirimsizligi i¢in kolay sicak kaynak uygulanabilirligi

e Endiistriyel mutfaklar ve diger yiiksek kayganlik riski tasiyan alanlarda
kullanim i¢in gelismis kaymaz etkili zemin kaplamasi (Tarasafe Super)

e Yiiksek ses izolasyonu i¢in Comfort versiyonu: VHD kopiik taban -Tarasafe
Ultra Comfort’da 16 dB

Firmanin bu {riiniin tiretiminde uydugu Oolgiitleri ve Olciit degerlerini gosteren

Cizelge 4.16. asagidadir.

Cizelge 4.16: Kayma direncli zemin kaplamalar tiretiminde uyulan olgiitler ve dlciit
degerleri[33]

TARASAFE TARRSAFE ~ TARASAFE ~ TARASAFE ~ TARASAFE ~ TARRSAFE  TARASAFE  TARASAFE

ULTRA STYLE U STANDARD A SUPER PLUS nourhTFEAm
AQKLAMA
Toplam kalnlik EN 428 mm 200 z00 2.00 2.00 200 22 250 3.20
Agiima tabakas ksl EN 429 S R =115 208 =08 114 114 116 =100
Agirlik EN 430 gim# 2650 2660 2645 2260 2650 2500 3150 3160
Rulo enifboyu EM 426 cmfml 200420 200/20 200/20 200420 200/20 200020 200420 200/20
SINIFLANDIRMA
:‘jg’s“y:if“”5933i' EN 549 EN 649 ENpag EN 649 EN 649 ENpag EN 549 EN 651
Avrupa siniflandirmag EN 685 class 34-43 34-43 34-43 34-43 34-43 34-43 34-43 34-43
F sinilzndrmas : class K5 Ks Ks K5 Ks [ K5 Ks
fangin sinflandirmas EN 13501-1 class Bii-s1 Bii-s1 Br-s1 Bf-s1 By-s1 By-s1 Bf-s1 Bii-s1
Stalik alafrik ilimi EN 1815 Ky =2 =i <2 <z <2 <2 <z <2
el BS 7975 PIY >3 > 36 >3 236 > 3% 236 236 >3%

Pendulum testi
iy plrizfligl Rim - pm Rz = 20 Rzz20 Rz =20 Rz = 20 Rzz20 Rz =20 Rzz 20 Rzz20
Kayma direnci-islak

R ———" DK 51130 class R10 R0 k10 R10 R0 R11 R10 R10
PERFORMANSLAR

Aginma dayanimi EN GED.1 mm =008 =008 <008 =008 =008 <008 =008 =008
Aginma grubu E 649 / EN 651 T I I T 1 1 1f T
Boyutsal sabitlik EN 434 % =040 =040 =040 =040 =040 <040 =040 =040
Kaliot gukuriagma EN 433 mm =010 =010 =010 =010 =010 =010 =010 =020
5es znlasyony ENISD 7172 il : » » s s s 3 16
Tarmal ilethenlik EN12524 Witim.Ky 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25
Renk cabutdugu ENZ20105-B0Z2  derece =6 =6 =6 =6 =6 =6 =6 B
Kimyasallara dayanim EN 423 = Ok 0K DK DK 0K DK DK 0K
Anti hakteriyel ve mantar

olugurmuna kargr koruma » v Sanosol® Sanosof®  Sanosol®  Sanosol® Sanosol® Sanosol®  Sanosol® Sanosaf®
ledirdl

iy koruma kil - - Sparcear®  Sparcean®  Spardean® - - - - Sparclean®
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4.2.1.6. Spor Zemin Kaplamalari

Firma spor zemin kaplama iiriinlerini asagidaki sekilde siniflandirmistir: [33]

Cok amach zemin kaplamalar  Ozel zemin kaplamalar:

- Taraflex® Sport Performance - Taraflex® Tennis

Plus - Taraflex® Table Tennis
- Taraflex® Sport M Plus - Taraflex® Badminton

- Taraflex® Actionsport 50 - Taraflex® Futsal

- Taraflex® Surface

4.2.2. B Firmasi

B firmasi iiriinlerini su sekilde simiflandirmastir:
e Homojen Uriinler
¢ Heterojen Uriinler
¢ Ozel Amach Uriinler
4.2.2.1. Homojen Uriinler
Firma homojen iiriinlerini IQ iirtinler, Plus iiriinler ve Standart iiriinler olarak iice
ayurmigstir.
a) IQ Uriinler
-Eminent
-Monolit
-Granit
-Optima
-Stone
b) Plus Uriinler
-Primo Plus
¢) Standart Uriinler
-Standart
-IQ Uriinler
Eminent
e Ozgiin dizayn kavrami
¢ En diisiik toplam maliyet
e C(Cilaistemez

¢ En yiiksek performans

84



Monolit
e Yiksek kalite

e Miikemmel asinim dayanimu,
¢ Hijyen ve kolay bakim 6zellikleri

Granit
e Daha fazla temel renk

e Ekstra vurgulu renkler

e Kanitlanmis kalite

¢ Diisiik temizlik maliyeti

¢ Rulo, karo ve akustik malzeme secenekleri

Optima
¢ Eniyi kalite

e Az bakim gerektiren vinil kaplamasi
e 30 farkli renk secenegi

® 1.5 mm, 2 mm ve karo ¢esitleri
Stone
e iki 6zgiin renk

e Temiz ve kolay bakim
Firmanin IQ Uriinlerin iiretiminde uydugu olgiitleri ve olgiit degerlerini gosteren

cizelge i¢in bknz. Cizelge 4.17.

- Plus Uriinler

Primo Plus

e PU destekli homojen vinil zemin kaplamasi
¢ Diisiik satin alma maliyeti
¢ Rulo ve karo secenekleri

- Standart Uriinler

Standart
e Klasik
e Saglam

¢ Birbiriyle uyumlu renkler
Plus ve standart iiriinlerin iiretiminde firmanin uydugu olg¢iitleri ve 6l¢iit degerlerini

gosteren cizelge i¢in bknz. Cizelge 4.18.
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Cizelge 4.17: 1Q Uriinler iiretiminde uyulan &l¢iitler ve 6lciit degerleri[34]

Teknik Bilgiler

Didgeme cinsi EM E49
Kullarum zinif EM B85
Azinma tabakas EM 423
lahnhd

Poliiiretan

giiglendime [FUR)

T oplam kalnhk: EMN 428
Al £ 2 £ el
Azinma / kalinlik EMN BBD:
kaybi Part 1
Sikigtrma dedigkligi - EM 433
[kahci batma)

Sandalye tekerleklen EM 425
ile azinma

Tabandan iztma

Hacimszel direng EM 1081
[elektrik sl direnc)

Iz iletkenhii DIM 52612
Blew vawlmas DIM 4102
Renk dedigimi EM
[zolmazlik) 20105-B02
Kirmpazal direng EM 423
Renkler

T eslim ekl Fulo

T eslim ekl Karo
Teknik Bilgiler

Diogeme cins EM E49
Kullatirmn sinifi EM B85
Agnma tabakasi EM 429
kalnhg

Polivretan

giiglendirme [FIUR]

Toplar kalnlk EM 423
Al / 1 EdekD
Azinma ¢ kalnlk EM BED:
kaybn Part 1
Sikigtrma dedizkligi  EM 433
[kalci batrna)

Sandalye tekerleklern DIM 425
ile aznma

Tabandan izitma

Hacimzel direnic EM 1081
[elektrkzel direng]

Darbe zezine EMISO
direncte gelizme F17f2
olpLis

Aley vayimasz DIM 4102
Fenk. degigimi EM
[zolmazlik] 20105802
Kirmyaszal direng EM 423
Renkler

Teszlim gekli Rula
Teslim gekli Kara

Optima

Homajen, diiglik bakimm
malivetli vinil 2emin kaplam
malzemesi

Ticar: 34
Enduiztrivel: 43
2.0 rom

Ewet

2.0 mm

‘aklagk 2.9 kg
Siruf P ;0,15 mm

aklagik 0.03 mm
Aginmaz

Ungun
Yaklagk 10'° ahm

Yaklagk 0071 m? KA
B

»=derece b

i
30 gegt
2Amudm

B1%61cm /521 me

Granit

Homaojen, tek katl, diisiik
bakirm malivetl vinil zemin
kaplama malzemesi.

Ticari;: 34
Endiiztrivel: 43
2.0 rm

Ewet

2.0 mm
‘aklagk 3.1 kg

Simf P <=0.15 mm
“raklagk 0.03 mm
Aginmaz

Uygun
‘aklagk 10'7 ohm
‘raklagk +4 dB

B1
»=derece b

fyi
26 gegt
28mudm

B1 %61 cm ¢ 5.21

Teknik Bilgiler
Didgeme cing

Kullarum zinib

Aginma tabakas
kahnhd

Paliuretan
guglendirme [PLUR]
Taplarn kalnhk,

Al /i

Azinma o kalnhk
kaybi

Sikighrma degigikligi
[kalc! batmal)
Boyutzal stabilite

Sandalye tekerlekler
ile aginma

Tabandan zitma

Hacimzel direng
[elektriksel direng)

Izt iletkenligi

Aley walmas
Fienk dedigimi
[zalmazlik]
Kimyazal direng
Renkler

Tezlim gekli

Teknik
Bilgiler
Diozeme cins

Kullarir simifi

Azinma tabakasi
kalinh

PoliLiretan
giiglendirme [PUR]
Toplam kalinlik

Agilk,

Azinma / kalinhk,
kaybi

Sikigtirma dedizikigi
[kalci batma)

Sandalye
tekerdeklerni ile
aginma

Tabandan 1zitma

Hacimsel direng
[elektnkzel direng]

Aley Y amlmasz
Renk degigimi
[zolmazlik]
Kimpazal direng
Fenkler

Tesglim ekl
Teszlim gekli
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EM £43

EM 685

EM 423

EN 428
EM 430
EM B&0:
Part 1

EM BEO:
Part 2

EM 433

EM 434
EM 425

DIk 51353

DM 52612

DM 4102

EM
20105-B02

EM 423

Karo

EMN B43

EM B35

EN 423

EN 428
EN 430
EM BB0:
Part 1

EN EBL:
Fart 2

EM 433

EN 425

DM 51953

DIM 4102

EM
20105-B02

EM 423

Fulo
K.am

Stone

Harmajen diiglik. bakirm maliveti
vinil zemin kaplama malzemesi
Ticar: 34

E nduiztrivel: 43

2.0 rom

Ewvet
2.0 mm
Yaklagk 2.9 kg

Siruf P2 0,15 mm
Sif P o 4.0 mm3

Yaklagk 0.03 rim

%075

Aginmaz

Uygun

aklagk 107 ohm

Yaklagk 0.005 m® KA KA

B1
»=derece b

i
2 pegit
B0« 50 cm / 4.0

Monolit
Harmajen, tek katl, diiglik

bakirn maliyetl vinil zemin
kaplama malzermesi.

Ticari; 24
Endiiztrivel: 43
2.0 mm

Ewet
2.0 mm
Yaklagik 3.1 kg

Sinf P : <= 0.15 mm
SimfP: <=4.0 mm3

Y aklagik 0.03 mm

Aginmaz

Lngun
=10 ohm
E1

»= derece B

jui
24 pegit
2BEmuZm

E1#E1 cm /5.21 m*



Cizelge 4.18. Plus ve Standart iiriinlerin tiretiminde uyulan 6Slciitler ve olciit degerleri [34]

Teknik Bilgiler
Digeme cinsi

Kullarum sinifi

Yiizey destek
uygulamast

Toplam kahnlik

Atk / 1
Boyutzal stabilite
Aginma / kalnhk kayb

Sikagtirma dedigikigi
Sandalye tekerlekleri ile
aginma

Hacimsgel direng:
[elektrikzel direng]

|21 iletkenligi

Aley direnci

Renk degigimi
[zolmazhk]
FKimpazal direng
‘rerden istma
Renkler

Teszhm gekli
Teszhm gekli

EM 543

EN EB5

EN 428
EN 430

EN 434

EM EBO: Part
1
EM BBO: Part
2

EN 433
EN 425

EN 1081

DIM 52612
DIM 4102
55 024825

EM
20105-B02

EN 423

Rula
Kara

Primo Plus

Homajen vinil zemin
kaplama malzemesi

Tican: 34
Enduistrivel: 43
PU kaplama®

2.0 mm
Yaklagk 3.2 kg

0.40%
Sirif P2 < 0.15 mm
Simf P < 4.0 rnrn3

Yaklagik 0.03 rim
Aginmaz

Yaklagk 10" ahm

Yaklagk 0.01 m2 KA

B
Sinif G

»=derece B

ivi

Lygun

12 gegit

25mudm

E1 % E1 cm /521 m2

4.2.2.2. Heterojen Uriinler

Teknik Bilgiler
Dogeme cinzi

Fullarim zimifi

Azinma tabakas
kalnhd

Toplam kalinhk,

Ak /e
Azinma ¢ kalnlk kayb

Sikistirrna dedisikliai
[kahct batrna)

Sandalye tekerleklen
lle agnma

T abandan mitma

Hacimzel direng
[elektrikzel direng)

|21 iletkenlidi

Alery papimaz

Renk degigimi
[zolmazlik)

Kimyazal direng
Renkler

Teslim sekli
Teslim gekl

EM E43
EN B35
EN 423

EM 428
EN 430

EM BED: Part
1
EM 433

EN 425

DIM 51953

DIM 52612

DIM 4102

EM
20105-B02

EN 423

Fiulo
K.aro

Standart

Homojen, tek kath, vinil
kaplama malzemeszi

Ticarn: 34
Endiistrivel: 43
2.0 mm

2.0 mm
35kg
Grup M < 0.20 mm

0.06 rom
Agnmaz

Uugun
Yaklagk 10" ohm

‘Yaklagk 0.005 me KA
k2w

B
»=derece B

iy
14 gesit
20mudm

50 % 50 cm # B.0 m°

Firma Heterojen iiriinleri compact iiriinler ve akustik {iriinler olarak ikiye ayirmstir.

a) Compact Uriinler

-Acczent Terra

-Acczent Solo

-Acczent Design

-Acczent Wood

Compact {irlinlerin iiretiminde firmanin uydugu olgiitleri ve Olciit degerlerini

gosteren Cizelge i¢in bknz. Cizelge 4.19.
b) Akustik Uriinler
- Tapiflex 233/234
-Tapiflex 153/154

Akustik iiriinlerin iiretiminde firmanin uydugu olciitleri ve 0l¢iit degerlerini gosteren

Cizelge icin bknz. Cizelge 4.20.
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Cizelge 4.19: Compact iiriinlerin iiretiminde uyulan olgiitler ve olciit degerleri[34]

Teknik

ilail Acczent Terra Teknik Acczent
cllzier _________ silgiler Solo/Design/Wood
DSBS Est Eill B E;:TE;:&P?:T:::T: ZEmn Dogeme cinzi Er B49 Compact heterojen vinil 2emin
gij;len:li-ril.mi;g ' kaplamasi, carm fiber ile
e MEEE Vet 3 ch gt
Erdiishipcl 42 Kullarumn simifi EM BBS Tican: 34
Bgnma tahakas N 473 1 70 o Enduistriyel: 42
kalirlii Aginma tabakas EM 429 0,70 rorm
PuoliLiretan Ewet kahnhd
giiglendinre [FUR] Poliiretan Evet
Taplam k Akl FH 43 21 rom guiglendirme
Al / R [Tpulﬂ] kainlk  EN 428 20
Sorma A kalelk, EM BEX Part1 Sinf T: 0,02 mn opiam kalin -2
kaybi Ak / i EM 430 306 kg
[ T N R Aginma / kalinlk ENBB0. S T: <= 0.08 mm
Gigikligi kahe
batmal fankn Part 1
Sandzlye EH 425 Agrmaz Sikighrma EM 433 <= 010 mm
tezerlekler ile dediziklidi [kaho
ASIFIMA batmal]
Tabardan itma Jygun Sandalye EM 425 Aginmaz
Hacimeel direnz  ER 103 S | tekerlekler ilz
[eekirkzel direng] : . S U= e azinma
EH 1815 <2k Tahandan Ui
I[EZ1240-2-1  ASF Snif 2 T
arhztahk
: . Hacimzel direng EM 1031 10
Bupulzal Sll.clLII“.I:: EH 434 2110 [elektiik el <1210 ohm
Darbe cesiemma  MNFEMISC Lw -5dB direng]
140-8
; Darb i HFEMISO Lw=4dB
Az yapinas ﬁgﬂ;ﬂg&g 4 313 e e "
e R Alev vawlmaz - DIN 4102 B1
o1 Renk defisimi  EM 3= derece B
Rerk JeGigimi  EM 20105802 >=derece 3 bl Jelilblne
[solrazhik] Kimpazal direng EM 423 Iyi
Finyazal drene EN 423 iyi Faymadirenci  DIM 51130 R10
k. di i DM 57130 R10 i ..
T E!akten_ NP EN 50 Sirnf 1 [Sanltlzed@]
Rakten tirrmesine NP FM& IS0 Stk 1 [Sanitiza:l@] uremeszine kars 846
kargi capanim 246 dayarim
Renkler 12 gest Renkler 25 + B gegit
Teslim g&ki Rula Z3mH2m Teslim gakli Fulo 23mwr2m
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Cizelge 4.20: Akustik iirtinlerin iiretiminde uyulan Slgiitler ve olciit degerleri[34]

Teknik Bilgiler
Diageme cinsi

Kullarinn sirifi

Fuoliliretan gliglendirme [PUR]
Azinma tabakas kalnhg
Toplam kahnlik

Al # m?

Agnma / kalnlk kayb

Sikigtrma dedigikligi [kalci batrma)
Sandalye tekerleklern ile agnma
Tabandan izitma

Hacimzel direng [elektikzel direng)

Boyutzal stahbilite
Darbe sesi emme
Alew Y ayilmaz

Renk. dedigimi [zolmazhl:)
Firnyazal direnc

F.ayma direnci

B akter Uremesine karg dayarim

Renkler
Teszlim zekl
Teszlinm zekl

Teknik Bilgiler
Diogeme cing

Fullarirn sirfi

Azinma tabakaz kalinhd
Fuolitiretan gliglendirme [PUR]
Taplarm kalinhk

Adirlle /

Aginma / kalinhk kawb

Sikigtwrna degigikligi [kahc batma)
Sandalye tekerleklen ile agnma
Tabandan 1zitma

Hacimzel direng: [elektrikzel direng)

Boyutzal stabilike
Darbe sesi emme
Aley v apilmas

Renk. dedizimi [zolmazlik)
Fimpazal direng

F.ayma direnci

Bakten Uremesineg karg dayanim

Renkler
Teszlim gekli
Teszlinm gekli

EN B43

EM 625

EN 428
EM 430

EM BED: Part 1
EN 433
EN 425

EM 1081

EN 1815

IEC 1340-4-1

EN 434

MNFEM 150 140-2
DIM 4102414
MNF P 92506

pr EN 150 92391
EN 20105-B02
EN 423

DIM 51120

MNP EN 150 B45

Fiulo
Kara

EM B43

EN BEG

EN 428
EM 430

EM BED: Part 1
EN 433
EM 425

EN 1081

EN 1815
IEC1340-4-1

EM 434

WFEEM SO 140-8
DIM 4102414
MF P 92506

pr EN 150 92331
EN 20105-B02
EM 423

DIM 51130

MNP EMN 150 346

Rulo
Kam

TX 233

Akustik, homajen winil zemin
kaplamaz, cam fiber ile
gliglendinlmiz.

Ticar: 33

Ewet

0.50 rim

3.00 mm

302 kg

Sirif T; <= 0.08 mm
0.20 rim

fginmaz

Uygun

10'% ohm
< 2k
ASF Sirif 2
<=%010
Lw=12dE
B1

M3

CHs1
»=derece B
Iyi

R 10

Sinif 1 [Saritized®)
11 gesit
23m=2m
A0 = B0 cm

TX 153

Akustik, hetorajer vinil zemin
laplamasi, cam fiber ile
gliglendirilmiz.

Ticar: 33

0.50 mm

Ewet

3.30 mm

310kg

Sk T: <= 0.08 mm
017 mm

Azinmaz

Uygun

10" chim
< 2k
ASF Sirif 2
<=%010
Lw =20 dR
B1

M3

CH e 1
»=derece B
iyi

R 10

St 1 [Sanitized®)
17 gezit
ZAmEZm
50 & 50 cm
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TX 234

Akuztik, homojen vinil zemin
kaplamaz, cam fiber ile
gliglendinilmig.

Ticar: 34

Ewet

065 rnm

315 mm

3215kg

Siif T; <= 0.08 mm
0.20 rm

Aginmaz

Upgun

10'% ohm
< 2k
ASF Sinf 2
<=%010
Lw=12dB
B1

3

CHel
»=derece B
Iyi

R 10

Sinif 1 (S aritized®)
17 gesgit
23me2m
A0 & B0 cm

TX 154

Akustik, hetorajen vinil 2emin
kaplamaszi, cam fiber ile
gliglendirilmiz.

Ticar: 34

0.65 rim

Ewet

3.45 rm

3295 kg

Sinif T: <= 0.08 mm
017 mm

Azinmaz

Uypgun

10" b

< 2k
ASF Sinif 2
¢=%010
Lw =20dR
B1

M3

CHe1
»=derece B
Iy

R10

Sinif 1 [Sanitized®)
36 pemit
ZmeZm
A0 & 50 cm



4.2.2.3. Ozel Amach Uriinler
Firma 6zel amacl iiriinleri iletken malzemeler, kaymaz malzemeler ve 1slak hacim
malzemeleri olarak ii¢ gruba ayirmustir. iletken ve kaymaz malzemelerin iiretiminde

firmanin uydugu olgiitleri ve olciit degerlerini gosteren cizelge icin bknz. Cizelge

4.21.

- Tletken Malzemeler
Toro El

- Kaymaz Malzemeler
Eminent Safe. T
Titan Safe. T
Titan Plus Safe. T

- Islak Hacim Malzemeler
Aquarelle Wetwall
Granit Multisafe [34]

Cizelge 4.21: iletken malzemeler ve kaymaz malzemelerin iiretiminde uyulan

oOlciitler ve olciit degerleri[34]

Teknik Bilgiler Toro El Teknik Bilgiler Eminent Safe. T
Didgeme cingi EM E45 lletken, homajen vinil zemin Dogeme cingi EM E43 K.apmaz ozellikli, homojen
kaplama malzemesi vinil zemin kaplamasi
Kullarum sinifi EM B85 Ticar: 34 Fullarrm sirufi EM B85 Ticar: 34
Endiistrivel: 43 Endiiztrivel: 43
Toplam kalinhk EM 428 2.0 mm Azinma tabakan EM 429 2.0 mm
- 2 EN 420 Vaklagk 3.0 kg kalinhd
&gk /i Aginma tabakaz Safe. T Clean
dzinmasmax. kalnhk EMN 429 Sinf P <=015 mm giiclendimme
l;al:-b: P . o1 Toplam kalinlk EN 428 211
ikaghrma dedigikligi =010 mrm
[kalc batma) Ak m2 EM 430 23ka
Sandalye EM 425 Agihmaz Agnma A kalinbk kaptne EM GB0: Part S P: <= 015 mm
tekerlekler ile 1
il EM BED: Part 3
Tabandar 1ztma Uygun-maksimum 30 2C 2 Swif Pr <= 4.0 mm
Elektrilkzel wahtm WDE 100 Rj <= 51 ot Ohm i;k.kaLnat de?i$ikli§i EM 433 <= 0.03 mm
; ) alicr batma
H 1d DIM 51953
[e‘laeclmiiiel Ié?rr;?.lc] HA <= mﬁ Ohm Sandal_l,.le tekerleklern EM 425 AgIinmaz
ile aginma
Fig <= 10F Ohm Tabandan 1z:tma pgun
Hacimzel direng: EM 1021 _ 4410
R TR Ry <= 10 Qb [elektikzel direnc) P Wlime
Darbe ez emme MFEM IS0 Yaklagik +4 dB
R, <= 107 Ohm 71742
EM 1815 <3k i:aus:lk ihlarleme ﬁESPSE;IzDEF";B Eng [4]
(51 letkenligi MNF 2 2 = T
inziom DB A DIN 4102 B1
B2R12 prEN 13501-1  BH 21
&ley apilmas DIM 4102 E1 prEM IS0 2
=8l
NTFie 007 St 92351 7T s
BS 476 [Bolim  Sinf 2 55 024825 Siif G
7] Renk dedigimi EM »=derece B
Renk dedigimi EM 20105-B02 »=derece B [zolmazhik) 20105802
salim=gll] - Kimpasal diren EM 423 Ini
Kimyasal direng EN 423 Iyi _ K.ayma direnci DIM51130 R 10
Renkler 3 gegit Su direnci 515923511 Su gegimesz
Teslim sekli Rula 2hmuem Benkler 10 gesit
Teslim gekli LE] 61 461 em /5.21 i Teslim ekl Rulo 23mx2m



Cizelge 4.21. Devami[34]

Teknik Bilgiler
Didgeme cinsi

Kullarim simifi

Agnma tabakas
kalig

Azinma tabakas
guiglendirme

Toplam kahnlk

Al / m2

Agnma A kalnhk
kaybn

Sikigtrma dedigikligi
[kalc batma)

Sandalye tekerleklen
ile aginma

|51 direnci

Hacimzel direng
[elektrikzel direng]

Darbe sesi emme

Alustik ilerleme
Alew rapiman

B akten Uremesine
kargl dayarurn

Boyutzal stabilite
Tabandan izitma
Renk. degigimi
[zolmazlik)
Kimpazal direng
F.ayma direnci

Su direnci
Fenkler
Teslim zekli

EM 643
EM 685

EM 429

EM 428
EM 430

EM BED: Part 1
EM 433
EM 425

piEM 12524
EM 1081

|EC 1340-4-1
EM 1815

MF EN 150
140-8

MF EMN 150
F1772 DLW

APS 31074
MF P 32506
DIM 4102414

mEM 150
92351

CSE RF
24783777

ASTM E B48
MNF EM IS0 846

EM 434

EM 20105802

EM 423
DING1120
prEM 13833
515 923511

Rula

Titan Safe. T

Kapmaz ozellikli, heterojen
wiril zemin kaplaman
Ticar; 34

Endustryel; 43

0.70 mm

Safe. T Clean

2.0 mm
286 kg

Siif P: <= 0.08 mm
¢=0.05 mm

Aginmaz

0.03 i KA

>= 10" Ohms
A5F Sinif 2

> 2k

5 dB

5dB (&)
3

Bl

Bil 51

Sirif 1

K.ategori 1
Sinif 1 [Saritized™)

»=%010
Lypgun
»=derece b

Ini

R10-18.2 derece egim
»=03

Su gegirmez

11 gesit

23me2m
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Teknik Bilgiler
Didgeme cinsi

Kullamm gimifi

Aginma tabakasi
kalnhg

Aginma tabakasi
gliglendirme
Toplarn kalnhk,

Al £ i

Aginma ¢ kalinlik
kawbn

Sikigtrma degizikligi
[k.ahct batrma]

Sandalye tekerlekler
ile aginma

|51 direnci

Hacimzel direng
[elektrikzel direng]

Darbe sesi emme

Akustik ilerleme
Aley v aplmas

Bakteri Liremesine
kargl daparurm

Boyutzal stabilie
Tabandan itma
Renk. dedigimi
[zolmazlik]
Fimypazal direng
K.ayma direnci

Su direnici
Renkler
Teglim gekli

EM E43
EM B85

EM 429

EM 428
EM 430

EM BBO: Part 1
EM 433
EM 425

piEM 12524
EM 1081

|EC 1340-4-1
EM 1815

MNF EMN 150
140-8

MF EM SO
F1742 DLW

APS 31074
NF P 32506
DIM 4102/14

mEM 150
92391

CSE RF
24753477

ASTM E B48
MNP EM 150 346

EM 434

EN 20105-B02

EM 423
DIMNE1130
prEM 13833
515 923511

Fiulo

Titan Plus Safe. T

K.awmaz gzellikli, heterajen
winil zemin kaplamasi

Ticarn: 34
Enduiztriyel: 43
0.80 mrm

Safe. T Clean

2.50 mm
371 kg

Sirif P2 <= 0.08 mim
<= 0.05 mm

Aginmaz

0.03 i KW

3= 10" Dhma
ASF Sinif 2

5 2 kA

5 dB

5 dB [A]
b3

B1

Bfl 51

Sirf 1

Kategori 1
Sinif 1 [Saritized®)

»= %010
Uygun
» derece B

I

R11 - 23.9 derece edim
»=03

Su gecirmez

8 cegit

23mx2m
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5. SONUCLAR VE ONERILER

Giiniimiizde artan plastik malzeme cesitliligine karsin, PVC yer kaplamalarinin
degerlendirme olgiitlerini belirleyerek kullaniciya secim yapmada yardimci olmayi
amacglayan bu c¢alismada, problem tamimlanip amag¢ dogrultusunda izlenen
yontemlerle sonuca ulasilmgtir.

Genel olarak plastik malzeme ile ilgili elde edilen bilgiler 1s181inda, plastik
tiirlerinden PVC’nin doseme kaplama malzemesi olarak kullanima uygun oldugu
goriilmiistiir.

Plastik yer dosemeleri ile ilgili kullanicinin se¢im yapmasinda yardimei olabilecek
Olciitler saptanirken, bu ol¢iitlerin belirlenmesinde en dogru yolun standartlardan
yola c¢ikarak belirlenebilecegi diisiiniilmiistiir. Ancak standartlarin var olan hali ile
anlagilabilir olmadigi goriilmiistiir. Bu nedenle standartlar sadelestirilmis, anlama ve
algilama kolaylig1 saglamak amaciyla sematize edilmistir. Sadelestirilip sematize
edilen standartlardan on bes adet 6l¢iit ¢cikarilmistir. Bu 6lciitler; Genislik, uzunluk,
kenar diizgiinliigli ve yiizey diizliigii, Uzunluk, diklik ve dogrusallik, Toplam
kalinlik, Kat kalinligi, Birim alan kiitlesi, Stiyrilma mukavemeti, Kesme kuvveti,
Kalic1 ezilme, Boyut kararlig1 ve biikiilme,

Esneklik, Yogunluk, Kivrilma, Dekor derinligi, Boyut kararliligi, Asinma’dir.
Standartlara dayali olarak belirlenen Ol¢iitlerin piyasa acisindan bir arastirmasi
yapilmis ve piyasada hangi deger araliklarinda kullanildigi saptanmanmaya
calistimistir. Bu amagla firma kiiltiirii olan, A ve B firmas1 olarak adlandirilan iki
firmanin {iriinleri incelenmistir.

A firmasinin {irlin tiretiminde kullandigi ve bu calismada da yer alan Olciitler;
Toplam kalinlik, Agirlik, Rulo eni/boyu, Karo ebati, Boyutsal sabitlik, Kalici
cukurlagsma, Asinma dayanimi, Asinma grubu’dur.

Firmanin kullandig: dlgiitlere baktigimizda; Agirligin ¢alismadaki birim alan kiitlesi
ile, Rulo eni/boyu’nun genislik, uzunluk, kenar diizgiinliigii ve yiizey diizliigi ile,
Karo ebati’nin uzunluk, diklik ve dogrusallik ile, Boyutsal sabitligin boyut kararlig
ve biikiilme ile ve Kalici ¢ukurlasma’nin kalici ezilme ile es anlamda kullanildig:

goriilmektedir.
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Calismada yer almayan diger olgiitler ise Paketteki karo sayisi, Norm/Uriin
Spesifikasyonu, Avrupa siniflandirmasi, K siniflandirmasi, Yangin Siniflandirmasi,
Statik elektrik egilimi, Termal iletkenlik, Renk cabuklugu, Kimyasallara
dayanim’dir.

B firmasimin iiriin iiretiminde kullandigi ve bu c¢alismada da yer alan oOlg¢iitler;
Toplam kalinlik, Asinma tabakasi kalinligi, Agirlik, Asinma / Kalinlik kaybi, Kalici
batma’dr.

Firmanin kullandig1r Olgiitlere  baktigimizda; Asimma tabakast kalinligi’nin
caligmadaki kat kalinlig ile, Agirligin birim alan kiitlesi ile, Kalic1 batma’nin kalici
ezilme ile es anlamda kullanildig1 goriilmektedir.

Calismada yer almayan diger olgiitler ise Doseme cinsi, Kullanim smifi, Sandalye
tekerlekleri ile aginma, Elektriksel direng, Darbe sesine direngte gelisme Olciisii, Alev
yayilmasi, Renk degisimi(solmazlik), Kimyasal direng’tir.

Aym Olgiitlerin farkli ifadelerle belirtilmesi uygulamada yasal boyut acisindan
sorunlara yol acabileceginden Olciitlerin tek bir ifade teknigi ile uygulamada ve
standartlarda yer almasi acisindan bir caligmanin yapilma geregi vardir. Ayrica
uygulamada firmalarin kullandig1 o6lgiit olabilecek ozelliklerin de TS EN olarak
cikarilabilmesi i¢in calismalar yapilmalidir.

PVC yer kaplamalarinin degerlendirme ol¢iitlerinin belirlenmesi amaciyla yapilan bu
caligmada standartlar incelenmis, anlasilir bir hale getirilmis ve Olciitler saptanmustir.
Olgiitler belirlendikten sonra piyasa arastirmasina gidilmis, iiriinler iiretilirken
saptanan bu olciitlerden hangilerine dikkat edildigine ve hangi degerlerde iiretildigine

bakilarak ¢alisma sonlandirilmistir.
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