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ONSOZ

Lisans egitimimi tamamlayip meslek hayatima ilk adimimi attigim giinden bu yana,
bize sunulan imkanlara neler katabilir, emek verdigim isleri nasil gelistirebilirim
sorusunun cevabi bu tezde viicud bulmaktadir. Bu tez benim icin akademik bir
calismanin kendine has sayginligindan 6te, hayallerime bir adim daha yaklagmis
olmay ifade etmektedir. Geldigim bu noktada, su hayatta sahip oldugum en degerli
varligim aileme, derin giikranlarimi sunmak isterim.

Lisans egitimim boyunca ve sonrasinda benimle ¢alismay1 kabul ederek, engin bilgi
birikiminden faydalanma imkani sunan degerli danismanim Ogr. Gér. Dr. Feyzi
HAZNEDAROGLU’na, sabri, ilgisi, anlayis1 ve her zaman yapici olan elestrileri ile
beni hep daha iyisini basarmaya tesvik ettigi i¢in kendisine tesekkiirii bir borg
bilirim.

Son olarak, meslek hayatim boyunca attiim her adimda, yaptigim her iste, aslinda
bu calismayr ilmek ilmek dokumus oldugumun farkindaligi beni ¢ok derinden

etkilemektedir. Buna vesile olan Akyap1 ailesinin ve omuz omuza ¢alistigimiz mesai
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~ ORTA OLCEKLI SANTIYELERDE ASGARi PROJE YONETIM
IHTIYACLARINI KARSILAYACAK PRATIK BiR KONTROL SiSTEMi
ONERISi

OZET

Diinya niifusu her gecen giin artmakta ve bu artis da yeni medeni ihtiyaglara sebep
olmaktadir. Ingilizcedeki anlami ile de daha genis bir calisma alanini referans
gosteren ingaat mithendisligi (civil engineering) medeniyetin yasayacagi ortami ingaa
ederek bu ihtiyacin karsilanmas1 noktasinda ¢ok biiyiik bir dneme sahiptir. Ozellikle
barinma, altyapi, ¢evre ve enerji konularinda bitip tiikkenmeyecek bir ihtiyag ve talep
vardir. Mevcut yapi ve sistemlerin arttirilmast ve eskiyenlerin yenilenmesi igin
stirekli bir ¢alisma ve dongii mevcuttur. Bu nedenle de insaat sektdriine olan baglilik
beslenmekte ve biiyiimektedir.

Ote yanda gayrisafi milli hasila icerisindeki hacmi ile iilke ekonomisine yon veren
bir sektdr oldugu da tartisilmazdir. Ulke ekonomisi agisindan dnemli olan bir ¢alisma
alaninin da daha verimli ve daha sistemli olmas1 yine ekonomiye biiyiik bir kazang
saglayacaktir.

2000’11 yillarda uluslararasi finansal kaynaklardaki genislemenin 1s1ginda Tiirkiye
ingaat sektoriinde bir devinim yasanmustir. Yapi tiretim hacmindeki bu hizli artis,
profesyonel ¢alisma prensiplerini de beraberinde getirmektedir. Bu hizli artisin belirli
bir kontrol mekanizmasi altinda kalmasi adina teknik sartnameler hazirlanarak bir
kalite standardi yakalanmaya c¢alisilmakta ve denetim mekanizmas: ile de
uygulamalarin bu standartlara uygunlugu takip edilmektedir.

Kamu ve 6zel sektor tarafindan hazirlanan teknik sartnameler, istihdam edilen teknik
kadrolar sayesinde ciddi birikimler sonucu ortaya ¢ikarilmigtir. Bu alanda yapilan
tim calismalar ve tespitler yapim siirecinin saglikli yiiriitiilebilmesine yonelik
standartlar1 ve verileri gelistirmeyi amaglamaktadir. Fakat iilkemizde 6zellikle orta
6l¢ekli yiiklenici firmalarin bu verileri degerlendirip kendi yapilarina entegre etmesi,
kurumsallasmadan ve standardizasyondan uzak firma yapilar1 nedeniyle pek
miimkiin olamamustir.

Sektoriin i¢ dinamikleri icerisindeki uygulama ve denetim problemlerine ek olarak,
yapim yontemleri ve proje yonetim kaynaklar1 konusunda da problem yasanacagi 6n
gorilmektedir. Proje yonetimi temel felsefesinde yer alan kalite, zaman, 1s giivenligi
ve maliyet birbiri ile siki siki baghdir. Birinde yapilan degisiklik Gtekilerinide
etkilemektedir. Gerek yapim metodlarina dair bir degisiklik yaparken, gerek deger
mithendisligi yaklagimiyla insaat firmalarina dair bir sistematik olustururken, proje
yonetiminin alt uzmanlik alanlar1 olan bu kistaslarin beraber diistintilmesi
gerekmektedir.

Tez ¢alismas1 kapsaminda proje yonetimi alt uzmanlik alanlar ile ilgili prosediirlerin
/ iglemlerin olusturulmasi iizerine ¢alismalar yapilmis ve yapilan ¢alismalarin ingaat
sektoriine nasil uygulanabilecegi ele alinmigstir.
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Insaat sektorii, Ozellikle otomasyon sistemlerinin kullanilabildigi diger iiretim
sektorleri ile kiyaslandiginda verimliligin bir hayli diisiik oldugu bir sektordiir.
Ayrica standardize edilemeyen iiretim nedeniyle de kalite acisindan da yasanan
sikintilar bilinmektedir. Isin standartize edilmesi otomasyonu zorunlu kilmaktadur.
Insaat sektorii is¢ilik yogun bir sektdr oldugu icin otomasyon diizenli raporlamaya
dayanmaktadir. Bunun form ile yapilabilmesi miimkiin kilinmaktadir.

Ozellikle heniiz kurumsallasmamus, kaynak ve veri tabami tam anlami ile
olusturulamamis orta olgekli yiiklenici firmalarin, imalat ve kontrol siirecinde
uygulanabilir ve kolay kullanilabilir bir proje yonetim sistemi ihtiyaci oldugu
diisiincesinden hareketle gergeklestirilen bu calismada; imalat kontrolii, maliyet ve
zaman yonetimi ile is giivenligi yOnetim sistemlerini entegre olarak
uygulayabilecekleri pratik bir planlama, kontrol ve raporlama sistemi olusturulmasi
amaglanmstir.

Kalite ve siiresel planlama kapsaminda gerek maliyetlerin gerek yapilan isin ayni
standartta yapildigmin tespitinin yan1 sira isin igerisinde is giivenligi de vardir. s
giivenligide kalitenin énemli bir pargasidir. Ozellikle basma yansiyan bir i kazasi
oldugunda sirketlerin imaji oldukg¢a sarsilmaktadir. Bu baglamda formlarin biitiinii
yapim asamasinda kalite siirecini tanimlayacaktir.

Proje yOnetim sistematiginin santiye uygulamalarina entegre edilebilmesi igin
Tiirkiye’de kullanilan sartnameler baz alinarak imalata baglanmadan 6nce yapilmasi
gereken optimum c¢alismalar belirlenmeye caligilmis, bu calismalar kesif Ozeti, is
programi ve malzeme temin siireci gergevesinde siniflandirilmistir. Planlama
kapsaminda olusturulan bu formlar proje yonetim sistemi adina minimum seviyede
olusturulmasi hedeflenen formlari belirtmektedir. Tez ¢alismasi kapsaminda yapilan
literatiir taramalarinda elde edilen kaynaklar 1s18inda, 6zellikle orta 6lgekli yiiklenici
firmalar i¢in kullanilmasi hedeflenen proje yonetim formlar: ile kolay bir sekilde
malzeme temin ve is programlarinin ¢ikarilmasi, firmalara ait bir veri bankasinin
olusturulmas1 ve proje sonunda hedeflenen siirenin neresinde olundugunun tespit
edilmesi saglanacaktir. Fakat proje yonetimi kapsaminda profesyonel bir siiresel
planlamanin olusturulabilmesi i¢in diinyada bu isin standarti; kutu diyagram
kullanan, proje planlamada kullanilan CPM (Critical Path Method) metoduna dayali
paket programlar ile planlama siirecinin desteklenmesi gereklidir.

Kontrol amaciyla olusturulan tip formlar sayesinde ise teknik sartnamelerde
ongoriilen standart bir {iretim kalitesinin yakalanmasi saglanirken, santiyedeki tiim
orta kademe vyetkililerinin de planlama - kontrol siireglerine katiliminin saglanmasi
ve ayrica yoneticilerin is glivenligi kontrolleri ile projenin mali ve stiresel hedeflerine
odaklanmasi saglanabilecektir. Bununla birlikte yine standart formlar 151ginda
taraflarin ortak dil kullanmasi ve format cesitliliginin azaltilmasi sayesinde; zaman
kayiplarinin  azaltilmasi, proje  maliyetlerinin  Ongdriilen mali  biitgeyle
karsilastirilmast ve hedeflenen santiye yonetimi saglanabilecektir.

Is saghgi ve giivenligi acisindan formlarda ele alinan kisimlar, sahada teknik
personelere ¢agrisim yaptiracak nitelikte hatirlatict kritik birka¢ unsurdan meydana
gelmektedir. Imalatta gdrevli teknik personelin 6zellikle 6331 sayili kanun ve insaat
islerinde is sagligt ve gilivenligi yonetmeliginde bulunan biitiin yiikiimliiliikleri
bilmesi gerekmektedir. Ilerleyen siiregte yapilacak ¢alismalarda ¢agristiric: nitelikte
konmus olan is gilivenligi kontrol kriterlerinin mevzuatta bulunan kanun ve
yonetmelikler ¢ercevesinde gelistirilmesi gerekecektedir.
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Proje yonetim kontrol formlar1 hesap olarak sadece dort islemden olusan basit bir
yapt gibi goziiksede, insaat sektorliinde yer alan firmalarin en biiyiik sikintisi
ellerinde olan verilerin bir intizam icerisinde tutulamamasidir. Ozellikle basit olarak
tasarlanan form sayesinde birkag¢ islemle ilgili imalata ait hesap kontrolleri hizli bir
sekilde yapilip mali ve siiresel sapmalar mevcut olup olmadigr anlasilabilecektir. Ve
herhangi bir sapma mevcut ise anlik olarak 6nlem alinmasi saglanabilecektir. Proje
yonetim kontrol formuna dayanarak hesaplanmis olan hem mali hem de siiresel biitce
sapmalar1 firmalar adma cok biiyiik kaynak niteligi tasimaktadir. Ozellikle bu
sapmalar degerlendirilerek literatiirde Kazanilan Deger Yontemi olarak bilinen yol
ile planlama siirecine geri doniis yapilabilmelidir. Aksi takdirde yasanan krizlere ait
bir yonetim plan1 olusturulamayacaktir.
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A PRACTICAL CONTROL SYSTEM PROPOSAL IN MEDIUM SIZED
CONSTRUCTION THAT PROVIDE MINIMUM NEEDS OF PROJECT
MANAGEMENT

SUMMARY

The World population is increasing day by day and this inevitably leads to new civil
needs. In the english literature civil engineering refers to a larger meaning area in
contrast to Turkish. Civil engineering builds “lives and needs” instead of simple
buildings. Especially in the area of housing, ground Works and substructure,
environment and energy, there is infinite need, demand and resources. New
productions and need of renovation make it a big cycyle which grows by population.
As a result of this, dependence of civil engineering is being fed and gets stronger.

Nevertheless, the effect of civil egineering on Gross National Product is aparent and
well known. Such a bussiness area has to be more systematic and efficient for also
future plans of government.

With the expansion of resources in the international operations in Turkey in the
beginning of 2000s, construction sector has experienced a movement of light. This
rapid increase in production brought the principles of professional practice.

It became very necessary to introduce standards for production by method of
statements and technical specifications, so that a specific quality level can be
reached. Also a kind of control mechanism becomes important to chechif standards
are applied in the site.

Tecnical specifications prepared by public institutions and experienced private sector
firms preserves experiences which a cumulated throughout years. All of these studies
aims to keep and improve quality of the production. On the other hand, medium
sized construction firms can not entegrate such standards to their production policy
which prevents them to reach an institutional structure.

In additonal to internal dynamics of the construction sector, there are many problems
related to the Project management. In the Project management; quality, time, health
& safety and cost terms are dependent to each other. A small chage in any criteria,
couses big change stoall system. So, any interference in the system has to be
evaluated by engineering approach and consider these Project management criterias.

In the thesis, sub-expertise areas are interpreted and technical procedures are studied
to find out how these studies can be applied to construction sector.

In the construction sector, compared to the automatized production areas, efficiency
is veryless and it is well known that chronical quality problems exist due to the non-
standardized production. Such a standardization needs automatized production and
this need scoordinated reporting system. To conclude, standart forms makes this
chain possible.
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Especially in non-institutonal and medium sized firms, there is no database and
resource library which brings about the need for a practicle and applicable Project
management system. Based on this need, in this study; it is aimed that quality, cost,
health & safety and time criterias are entegrated in a report and planning system for
such firms.

In the quality management and time scheduling, healt & safety is as important as the
work’s being done according to technical specifications. Health and safety is an
important part of quality. For example; some accidental cases reflects the image of
the firm in a bad way on media or press.

Nowadays, It is obvious that public is more sensitive and conciousthan before. So,
according to moral and bussiness concerns, health and safety has to be a part of
quality process.

To entegrate the Project management system to site applications, in the basis of the
specifications used in Turkey, optimum preperation studies tried to be summerized
before main application. These studies are classified as bill of quantities, time
schedule and procurement phases. With in the scope of the planning department,
these forms are listed as minimum needs for a project management system.

As a result of the literature researches, it is aimed to make it possible for medium
sized firms to create and track procurement program time schedule, have their own
database and make end of the Project evaluations. As a note, for a succesfull time
scheduling, it is needed to use CPM (Critical Path Method) based programs with
giant charts which proved it sufficiency in the Project management area all over the
world.

With the creation of the type form, while ensuring a standard production quality, the
project will ensure the planning of the entire mid-level officials at the site, the
participation of control processes, and management of safety controls with focus on
the project ’s financial and long-lead target.

Besides, Project managers are involved health & safety works while they are busy
with cost and time criterias. Using the standardized forms, bring a common language
to all stuff, lessens the diversity of forms which concludes in time saving and
enhances effectiveness.

In the forms, clauses realted to health & safety criterias are very short and
summarized reminders for technical stuff on site. Every personel on the site has to
know requirements of the law - 6331 and related regulations. In the future studies,
health & safety criteries need to be improved according to updated law and
regulations.

Alhtough, Project management — control forms looks like a simple structure
consisted of easy algebraic operations, It is a good alternative to main problem of
non-classified data of construction firms. In the action of construction, data is not
stored and classified to conclude any point at the end of the project.

These simply designed and user friendly forms will help to find out if there is any
variance in the time and cost of the production while quality expectancies are
reached. The variances calculated by means of control forms will be a great resource
for future works.
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Especially by interpretation of these forms, firms will make the analysis called
“Earned Value” which enables to get feed back from all projects. Otherwise,
management plan for any crisis can not be produced.
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1. GIRIS

Diinya niifusu her gegen giin artmakta ve bu artis da yeni medeni ihtiyaglara sebep
olmaktadir. ingilizcedeki tabiri ile de daha genis bir ¢alisma alanini referans gdsteren
insaat mithendisligi (civil engineering) medeniyetin yasayacagi ortami insaa ederek
bu ihtiyacin karsilanmasi noktasinda c¢ok biiyiikk bir éneme sahiptir. Ozellikle
barinma, altyapi, ¢cevre ve enerji konularinda bitip tiikenmeyecek bir ihtiyag ve talep
vardir. Mevcut yap1 ve sistemlerin arttirilmast ve eskiyenlerin yenilenmesi i¢in
stirekli bir ¢alisma ve dongii mevcuttur. Bu nedenle de insaat sektdriine olan baglilik

beslenmekte ve biiylimektedir.

Diger taraftan gayrisafi milli hasila icerisindeki hacmi ile iilke ekonomisine yon
veren bir sektdr oldugu da tartisilmazdir. Ulke ekonomisi agisindan énemli olan bir
calisma alaninin da daha verimli ve daha sistemli olmasi1 yine ekonomiye biiyiik bir

kazang saglayacaktir.

Tirkiye’de  ingaat sektoriiniin, sanaliyesmeden kaynakli  sosyo-ekonomik
gelismelerle, biiyiik bir yiikselis gosterdigi asikardir. Uretim hacmindeki bu hizl
artig, beraberinde profesyonel ¢aligsma prensipleri uygulanmasini gerektirir. Bu hizl
artisin belirli bir kontrol mekanizmasi altinda kalmasi adina teknik sartnameler
hazirlanarak bir kalite standardi yakalanmaya ¢alisilmakta ve denetim mekanizmasi
ile de uygulamalarin bu standartlara uygunlugu takip edilmektedir. Ancak, isveren
firma ve yapt denetim firmalarina ait ¢ok ciddi teknik birikimlere dayanilarak
derlenip ortaya konan bu teknik sartnameler, hukuken imalatta yer alan her bir birime
kars1 yaptirrmi olmasina ragmen, uygulamada c¢ok basarili bir sekilde denetim
mekanizmasina entegre olamamaktadir. Sayfalar dolusu sartnamelere ancak ihtilafli
durumlarda bagvurulmakta ve denetimler “bilinen yontem ve esaslara” dayanilarak
devam ettirilmektedir. Ayrica, pratikte giivenlik ve kalite c¢aligmalarinin agirlikli
olarak kaba yap1 konrolil lizerinden yiiriitiildiigii de bilinmektedir. Dolayis1 ile bu
yaklasim, ince yapi, elektrik ve mekanik imalat konrollerinin kaba yap1 ile
entegrasyonunungeri planda kalmasina sebep olmakta ve ilgili alanlarda sistemin

tiimiinii etkileyecek kalite yetersizliginin olusmasini da beraberinde getirmektedir.



1.1 Kentsel Yap1 Uretiminde Firma Olcegi ve Yonetim Teknolojisi Gereksinimi

Acar (2005) tarafindan yapilan tespitlere gore insaat sektoriinde geriye doniip son 50-
60 yili inceledigimizde, yeni teknolojiler hizla gelisirken bunun insaat sektoriine
yansimasinin ciddi bir oranda diisiik oldugu goériilmektedir. Arastirmalar bu durumun
baslica sebeplerinden birinin, 6zellikle kentsel bina insaatlar1 sektordeki kiiciik ve
orta boy isletmelerin (KOBI’lerin) pazarmn biiyiik bir bdliimiine sahip olmalar
oldugunu gostermektedir. Buna karsilik olarak da, kiigiik ve yerel insaat firmalarmin
yapist ve bunlarin sektdrdeki rolleri yok sayilacak derecede az c¢alismada
incelenmistir. Hatta, kiicik firmalarin zamanla kaybolarak yerini profesyonel
yapilanmalara birakacagi yoniinde bazi goriisler dahi ortaya atilmistir. Yonetim
bilimleri ve yapim yonetimi literatiirine gore kiiglik ve orta boy isletmelerin
yeniliklere uyum saglamakta yetersiz performans gosterdikleri bilinmektedir. Alan
daha da daraltilirsa, insaat sektorii i¢in bu durum, iizerinde hassasiyetle durulmasi
gereken bir konudur. Ciinkii insaat sektoriinde kalici politikalar gelistirmenin yolu,
sektorlin gercegi olan ve sayilar1 azzimsanamayacak kadar ¢ok olan kiiclik ve orta

6lcekli yapimcei firmalart hesaba katmaktan gegmektedir.

Tiurkiye’de kiiciik  yerlesimlerdeki  binalardan, biiyiikk sehirlerin  mabhalli
yerlesimlerine varana kadar bir¢cok alanda kiigiik ve orta Olcekli ingaat firmalari
faaliyet gostermektedir. Sehir merkezlerinde yapilan biiyiikk boyutlu ve c¢ok
fonksiyonlu ingaatlar disinda birgok konut ve is yeri, tagseron olarak calisan kiigiik ve
kisith kapasiteye sahip 50 kisiden az ¢alisani olan yiiklenici firmalar tarafindan insa
edilmektedir. Ayrica anilan biiyiik kapsamli projeler de kiigiik pargalara bdoliinerek,
sadece belli alanlarda uzmanlagmis bircok kiigiik isletmenin koordinasyonuyla
yiriitiilebilmektedir. Dolayisiyla biiyiik 06lcekli kentsel yapi ingaatlarinda da
profesyolelligi sinirh kiigiik ve orta 6lgekli birgok firmanin koordinasyonunun proje

kontrol teknikleriyle gergeklestirilmesi gerekmektedir.

KOBI nitelikli yapimci firmalarin teknolojik gelismelere uyumuna yonelik
aragtirmalarin diinyada sikca yapildig1 goriilmekle birlikte, iilkemizde bu nitelikteki
yapimct firmalara yonelik bu konuda yapilan ¢alismalar yok denilecek kadar azdir.
Tirkiye’de ingaat sektdriinde yeniliklerin benimsenmesini saglayacak, performansi,
kaliteyi ve denetim mekanizmalarini arttiracak yontemleri ortaya koyabilecek
caligmalarin yapilabilmesi igin, yapimci KOBI’leri konu alan arastirmalarin

arttirilmas1 gerekmektedir. Insaat sektoriinde faaliyet gdsteren KOBI’lerin teknik
2



performanslarinin arttirtlmasi; proje yonetiminde profesyonel standartlarda planlama
ve kontrol yontemlerinin kullanilmasi ve teknolojik gelismelerin bu firmalarca kabul
gormesinin saglanmasiyla miimkiin olacaktir. Diger yandan, teknolojik yeniliklerin
firmalarin giindemine girmesi, firma disinda gelisen bir takim olaylarla da
mimkiindiir. Bazen, firmalarin kendileri istemese de, bu tip yenilikleri kabul
etmek/kullanmak zorunda kalmaktadirlar. Bu eksende, 1999 Marmara Depremi,
sonrasi, yapimci firmalarin ortaya c¢ikardiklar1 dirtinleri sorguladiklar1 kadar,
kullanicilar da taleplerini tekrar degerlendirmek yoniinde bir reforma gitmislerdir.
Bir yanda firmalarin o giine kadar alisilagelmis yapim yontemleri ve bir takim teknik
gereklilikleri sorgulamaya baslarken, miisteriler de sahip olacaklari tirtinle ilgili daha
once sorgulanmamis konulari, fonksiyonel beklentileri glindemlerine almislardir.
Depremle birlikte sektorde zihinsel bir uyanis gergeklesmis, firma ve miisteri
arasindaki bilgi ugurumu azalmaya ve yenilenmenin bir zorunluluk oldugu kabul

edilmeye baglanmistir (Acar, 2005).

1.1.1 Kentsel bina yapiminda ¢alisan firmalarin élcekleri

Ulke kosullarina uygun bir sistem kurabilmek acisindan, Tiirkiye’deki taseronlasma
diizeyi ve santiye organizasyon yapilarina uygun bir sistem tasarimi gerektiginden

oncelikle firmalara ait personel sayilar1 degerlendirilmistir.

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanligi
(KOSGEB) tarafindan 2011-2013 Kobi Stratejisi ve Eylem Plani taslak ¢alismasi
kapsaminda yaymlananan Cizelgel.1’de ki Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)
verileri dikkate alindiginda, insaat sektoriinde firmalara gore calisan sayisina
bakildiginda; girisimlerin  %88’inin, 1 ile 9 kisi arasinda ¢alisan1 oldugu

goriilmektedir.

Cizelge 1.1 : Sektor ve galisan sayilarina gore girisimlerin dagilimi (KOSGEB,
2010).
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Bina insaatlarina yonelik proje kontrol sisteminin uygulanabilir olmas1 goriildiigii
gibi ¢ok kiiclik olarak nitelendirilebilecek ekiplerin de denetimine imkan
taninmasiyla mimkiin olabilecektir. Yiiriitiilen calisma o6zellikle bu boyuttaki
organizasyonlarin da kaynak, maliyet, slire ve imalat kalitesi ile is giivenligi

kontrolleri agilarindan belirli bir standarda ulagsmasini hedeflemektedir.

Olgegi nedeniyle kurumsallasamamis, kaynak ve veri tabam1 tam anlamiyla
olusturulamamig bu firmalarin kendi iginde Kkaliteli bir planlama ve denetim
mekanizmasi kurmalar1 da giigtiir. Ancak proje dlgeginde bakildiginda bu firmalarin
isvereni konumundaki ana yiiklenicilerin isi koordine etmesi amaciyla, proje yonetim
standartlarina uygun bir porje kontrol sistemi kurularak, proje bazinda basarili bir

yonetim sergilenebilecektir.

Biiyiik olgekli projelerde yer alan birgok yliklenicinin bilgisayar destekli kontrol
sistemleri mevcuttur. Bu tez calismasi kapsamindaki asil amag ise yapim asamasinda
kontrol sistemi olmayan projelerde bir kontrol mekanizmasi kurmaktir. Kurulmasi

hedeflenen kontrol mekanizmas: yiiklenici i¢in degil proje i¢in olusturulacaktir.

Literatiirde taramasinda, gilinlimiize kadar yapilan arastirmalarda O6zellikle hedef
olarak belirlenen orta 6lcekli kentsel projeler kapsaminda yiiriitiilmiis bir ¢alismaya
da rastlanmamistir. Bu noktadan hareketle tez kapsaminda olusturulacak kontrol
sistemlerinin en efektif bicimde uygulanabilecegi “orta dlgekli proje” kapsami su
sekilde belirlenmistir: Orta dlgekli proje olarak, net insaat alan1 20.000 m*’nin altinda
olan projeler degerlendirilmistir. Zira analin ingaat alami asildiginda kolaylik
tesisleriyle birlikte projenin karmasiklig1 artacak ve basit bir kontrol mekanizmasi
yetersiz kalacaktir. Orta Olgekli proje igin alt sinir olarak ise. mahalle aralarinda
yapilan ingaatlar baz alinarak, kii¢iik 6l¢ekli ingaat projesi olarak degerlendirien bu
projelerin azami 2.000 m? olabilecegi diistiniilmiistiir. Bilindigi gibi lilkemizde bu tip
projelerde maalesef bir mimar veya miihendisin kontroliinde yiiriitiilmesi dahi
saglanamayabilmektedir, bu nedenle az da olsa teknik personel tarafindan kayit
tutulmasini gerektiren bir kontrol merkanizmasiin bu projelerde olusturulmasinin

gii¢ oldugu diistiniilmiistiir.



1.2 Tez Calismasinin Amaci

Sektoriin i¢ dinamikleri icerisindeki uygulama ve denetim problemlerine ek olarak,
yapim yontemleri ve proje yonetim kaynaklari konusunda da problem yasanacagi 6n
gorilmektedir. Cevre ve Sehircilik Bakanlhigi’'nin (CSB) yayinlamis oldugu Birim
Fiyat Tarifleri kitabi, teknik sartnamelerin hazirlanmasi i¢in bir baz kaynak gorevi
gormektedir. Bir¢ok 6zel idare, taahhiit ve yap1 denetim firmalar tarafindan da CSB
Birim Fiyat Tarifleri referans kaynak olma 0zelligini tasimaktadir. Ancak,
halihazirdaki bazi Dbilgilerin giincelligini yitirmis olan imalat kalemleri ve

yontemlerine gore hazirlandigi gézlenmektedir.

Kamu ve 6zel sektor tarafindan hazirlanan teknik sartnameler, istthdam edilen teknik
kadrolar sayesinde ciddi birikimler sonucu ortaya ¢ikarilmistir. Bu alanda yapilan
tim calismalar ve tespitler yapim siirecinin saglikli yiiriitiilebilmesine yo6nelik
standartlar1 ve verileri gelistirmeyi amaglamaktadir. Fakat ililkemizde 6zellikle orta
Ol¢ekli ytiklenici firmalarin bu verileri degerlendirip kendi yapilarina entegre etmesi,
kurumsallasmadan ve standardizasyondan wuzak firma yapilar1 nedeniyle pek

miimkiin olamamustir.

Proje yonetimi temel felsefesinde yer alan kalite, zaman, is giivenligi ve maliyet
birbiri ile siki siki baghdir. Birinde yapilan degisiklik otekilerinide etkilemektedir.
Gerek yapim metodlarina dair bir degisiklik yaparken, gerek deger miihendisligi
yaklasimiyla ingaat firmalarina dair bir sistematik olustururken, proje yonetiminin alt

uzmanlik alanlar1 olan bu kistaslarin beraber diisiiniilmesi gerekmektedir.

Tez kapsaminda proje  yOnetimi alt uzmanhk alanlart ile ilgili
prosediirlerin/islemlerin olusturulmas: {izerine c¢aligmalar yapilmis ve yapilan

calismalarin insaat sektdriine nasil uygulanabilecegi ele alinmistir.

Ozellikle heniiz kurumsallasmamis, kaynak ve veri tabam1 tam anlami ile
olusturulamamis yiiklenici firmalarin, imalat ve kontrol siirecinde uygulanabilir ve
kolay kullanilabilir bir proje yonetim sistemi ihtiyact oldugu diisiincesinden hareketle
gerceklestirilen bu ¢alismada; imalat kontrolli, maliyet ve zaman yoOnetimi ile is
giivenligi yonetim sistemlerini entegre olarak uygulayabilecekleri pratik bir

planlama, kontrol ve raporlama sistemi olusturulmasi amaglanmistir.



1.3 Tez Cahsmasinda izlenen Yol ve Calismanin Onemi

Tez g¢alismasinin yazari, lisans egitimini tamamlayip meslek hayatina ilk adimini
attig1 giinden bu yana, sunulan imkanlara neler eklenebilinir, emek verilen isler nasil
gelistirebilinir sorularina cevap aramaktadir. Yazar, bugiine kadar topladig1 bilgi
birikimi ile elde ettigi cevaplar1 derleyerek, insaat {iretiminde verimliligin nasil
arttirtlabilinecegi, ingaatin planlanana uygun ilerlemesi agisindan denetimi ve ne gibi

sistemler gelistirilebilecegininbu tezde viicud bulmasini hedeflemistir.

Ulkemizde kentsel yapilar sektdriinde yer alan birgok biiyiik dlgekli proje, izlenilen
yonetim stratejileri agisindan birden fazlaorta dl¢ekli projenin birlesiminden olustugu
varsayilarak yonetilmeye calisilmaktadir. Bu nedenle orta dlgekli projelerde meydana
gelen problemler ile biiylik 6lgekli projelerde de karsilasilmaktadir. Yoneticilerin
faydasina ve gerekliligine inanmadigi ¢ok sayida dokiiman, santiye yoneticileri
acisindan evrak yiikii olarak atfedilmektedir. Buna istinaden proje ydnetimini
destekleyen dokiimanlarin sahadan saglikli veri alinabilecek bir sekilde

diizenlenmesinin bir ihtiya¢ oldugu tezin ¢ikis noktasi olarak belirlenmistir.

Isverenlerin bina projelerini hakkiyla ihale edebilmek ve proje yonetimini
saglayabilmek adina hazirlattigi teknik sartnameler, imalat siiresince uyulup
uyulmadiginin kontrolii kapsaminda bu kaynaklara basvurulmayip santiyelerdeki
raflarda tozlanmaktadir. Kontrol mekanizmasi biraz daha kati olan projelerde ise
evraka dayali imalat kontrol siirecinin tamamlanmasi adina her sey
milkemmelmiscesine formlar imalat sonrasinda ofiste ezbere doldurulmaktadir.
Aslinda bu kontrol mekanizmasinin amaci teknik personeli yonlendirmek ve gelecek
islerinde katki saglamaktir. Bu fayday: saglayacak sekilde siirecin yonetilememesinin
en biiyiik sebebi, hazirlanan formlarin sahadaki teknik personele saglayacagi katkinin
kendisine anlatilamamasi ve bu konuda gerekli yonlendirmenin yapilamamasidir.
Orta ve kii¢iikk Olgekli bina projelerinde ise raflarda tozlanacak evrak dahi
bulunmamaktadir. Tamamen insiyatiflere ve sahada yer alan teknik personelin
tecriibesine dayanarak olusturulan kontrol mekanizmalar1 mevcuttur. Proje yonetimi
kapsaminda hedeflenen biitce kavrami ise ¢ok basit birka¢ hesap etrafinda
donmektedir. Isin tamamlanmasi ise tamamen proje siiresince yapilan harcamalara
baglanmistir. Eger harcamalar proje basinda hesaplanan biit¢eyi geger ise birgok kisi

magdur edilerek proje dahi tamamlanamamaktadir. Projelerin tamamlanma stiregleri,



malzemelerin sevkiyatlarinin takibi vb bir¢ok siiresel etmen ise patronaj olarak

nitelendirilen yonetim kademesinin i yogunlugu ve tecriibesi ile belirlenmektedir.

Tez calismamizda bina yapim sektoriinde yasanan siireglere istinaden, sahada gorevli
teknik personeller tarafindan yararlanabilecek Ozet fakat yonlendirici nitelikte
formlarin hazirlanmasi hedeflenmistir. Ve bu formlar sayesinde sahadan alinacak
veriler ile yonetim mekanizmasinin siireci daha saglikli bir sekilde takip edebilecegi

distinilmistiir.

Imalat kontrol formlarinda yer alan kriterlerin belirlenmesinde en biiyiik katkiy
sektorde ciddi emeklerle hazirlanmis olan sartnameler ve Milli Egitim Bakanligi
Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini Giiglendirme Projesi (MEGEP) kapsaminda

hazirlanan modiiller saglamistir.

1.4 Proje Yonetim Sisteminden Faydalanmas1 Hedeflenen Taahhiit Tipleri

Tez caligmasinda hedeflenen amaca hizmet etmesi adma farkli 6l¢ekli projelerde
ilgili sistem degerlendirilebilecektir. Uygulanabilecek taahhiit tipleri arasinda
Cizelge 1.2°de bir numarali sirada yer alan yonetim sekli iilkemizde ki firmalarin
%88°1ik kisminin kapsandigi bolimii icermektedir. Bu kisimda yer alan firmalarda;
yapilmasi hedeflenen projenin fizibilite calismalari, imalat yapim asamasi ve proje
siiresince yer alan yonetim siire¢ kisminda sadece isveren yer almaktadir. Imalatta
bilfiil ¢alisan ekipler haricinde siirece kimse miidahil olmamaktadir. Ve yapilmis
olan galisma 6zellikle bu kesimde yer alan firmalarin belirli bir standarda ulagmasini

hedeflemektedir.

Taahhiit tiplerinden ikinci ve tigiincii sirada yer alan projelerde ise proje yonetim ve
ana yliklenici firmalar siirece miidahil edilselerde, en basta bahsettigimiz gibi bu
biiyiikk olgekli projeler birden fazla orta Olgekli projenin birlesmesi mantigiyla

yirlitildigli i¢in bu taahhiit tiplerinde de kullanabilecegi diisiiniilmiistiir.



Cizelge 1.2 : Proje yonetim kontrol formlarinin uygulanabilecegi proje tipleri.

BOLUMLER

YAPIM ONCESI IMALAT SAFHASI
PROJE iCiN ONGORULEN KESIF, | [IMALAT ONCESI  IMALATINHER  iMALAT
is PROGRAMI VE MALZEME YAPILACAK SAHA SAFHASINDA ESNASINDA VE
TEMiN SURECLERINE AIT KONTROLLERININ YAPILMASI SONRASINDA
VERILERIN CIKARILABILECEGI UYGULANABILEC GEREKEN iSG YAPILACAK SAHA

KONTROLLERININ KONTROLLERININ
UYGULANABILEC UYGULANABILEC

EGI BOLUMLER

EGi BOLOMLER  EGi BOLUMLER

iMALAT SONRASI

iMALAT SONRASI
YAPILACAK OLAN
SURESEL VE MALI
BUTCE VERILERININ
KONTROL EDiLMESi

=3

ISVEREN

(MAL SAHIBI)

TASERON-EKIP

ISVEREN
(RAPORLAMA)

ANA YUKLENICi (MUTEAHHIT)

TASERON-EKIP

ANA YUKLENICI

2| ISVEREN (MAL SAHIBI)
(RAPORLAMA)
ISVEREN PROJE YONETIM & ANA YUKLENICI TaseroN-exip| [ ANAYUKLENID
(MAL SAHIBI) (RAPORLAMA)




2. TEMEL KAVRAMLAR

Tez ¢alismasinin baginda iilke sartlar1 da géz oniinde bulundurularak kontrol sistemi
bilesenlerini belirlemek adina temel kavramlar ve daha Once yapilmis olan
caligmalarin ele alinmasi hedeflenmistir. Yapilan literatlir taramasinda, tiim proje
yonetim alt foksiyonlarinin (uzmanlik alanlarinin) birlikte tek bir ¢alisma iginde
degerlendirildigi bir arastirma ile karsilasilamamistir. Genellikle her bir proje
yonetimi alt uzmanlik alani olan kalite, is giivenligi, siire ve maliyet yonetimi
konularinda literatiirde bircok kaynaga ulasilma imkani1 bulunmustur. Bu
calismalarda yer alan birgok degerli bilgiye tez ¢alismasi hazirlanirken

basvurulmustur.

2.1 Insaat Sektoriiniin Ozellikleri

Ezcan, Isikdag ve Kuruoglu’na (2011) gére “Insaat iiriiniiniin elde edilmesinde gérev
alan, insaat projelerine herhangi bir sekilde, dogrudan ya da dolayli olarak katki
saglayan kamu ve 6zel kuruluslarin biitiintidiir” (s:2).

Sorgu¢ (1993) tarafindan yapilan tespitlere gore insaat sektoriinde iiretimi diger
tiretim ¢esitlerinden ayiran bir takim 6zellikler vardir (Ezcan, Isikdag ve Kuruoglu,
2011). Bunlara kisaca deginilmesi sektoriin dinamiklerini anlamak agisindan faydali

olacaktir;

1. Uretim iiriiniin konuslandirilacagi alanda bir kez yapilir. Cogunlukla taginamaz.
Uretim igin gerekli ekip ve ekipman hareketlidir. Bu nedenle de, iiretim gevresel
faktorlerden ¢ok fazla etkilenir.

2. Siirekli degisen sartlar belirsizlikleri arttirir. Ongoriilemeyen hava kosullari,
ekonomik sartlar, hukuki ve siyasal degisiklikler, kisilere bagl stratejiler insaatin
belirsizliklerinden bir kagidir.

3. Tecriibe en etkin hesap aracidir. Tahmini maliyetlerin ¢ikarilmasinda her ne kadar
bir takim hesaplama metotlar1 kullanilsa da, bunlarin da dayandiklar1 nokta kisilerin
ve kurumlarin degisik zaman ve degisik sartlarda edindikleri tecriibenin

matematiksel bir yolla ifade edilmesidir.



4. Calisanlar cogunlukla donemsel gorev istlenir. Farkli disiplinlerin bir araya
getirilmesinden her is kaleminde farkli bir ekip ¢alistirilmakta, hatta ayni is
i¢cerisinde bile dolasim ¢ok fazla olmaktadir.

5. Calisan odakli bir is yapisi vardir. Uretimin temelini emek ve insan giicii
olusturmaktadir.

6. Uretimin y&niinii resmi iliskilere nazaran gayri resmi sayilabilecek ikili iliskiler
daha ¢ok yonlendirmektedir. Hatta Once ikili diyalog ve anlasmalar yapilmakta,
sonrasinda neticeye baglanmaktadir. Cogunlukla standartlar da bu iligkiler dahilinde
esnetilmektedir.

7. Uretimin biitcesi ¢ogu zaman firmalarin tek baslarma iistlenecekleri metrebenin
tizerindedir. Dolayis1 ile kredi gibi finansman araglari, ortakliklar veya idarenin

yapacag1 ddemeler ¢ok yliksek derecede onem arzetmektedir.

Her projenin kendine has bir yapim sekli ve geometrisi bulunmaktadir. Calistirilacak
ekipman ve araglar da ayni tip projelerde dahi ¢evresel sartlara gore degismektedir.

Bu nedenle daha az standart uygulama ve daha dinamik bir iiretim yapis1 vardir.

2.2 Siirec ve Proje Yonetimi Kavramlar, Insaat Sektoriindeki Yeri

Stire¢ kelimesi son zamanlarda hem teknik hem de siyasi literatiirde cokga
kullanilmas: ile de genis bir kullanim alanina sahip oldugunun gostergesidir. TDK
tarafindan yayinlanan anlami: “Aralarinda birlik olan veya belli bir diizen veya
zaman i¢inde tekrarlanan, ilerleyen, gelisen olay ve hareketler dizisi’dir. Sozliikteki
bir diger anlatim sekline gore siireg, “Bilinen girdileri olan, iirlin tasarimisonucu
kendine 0zgli ¢iktis1 olan, planlanmis, Ozellikli ve yonetilebilen c¢alisma

faaliyetleridir” (Kili¢ ve Tiirker, 2015, s:9).

Teknik literatiirde siire¢ kavramina ait yapilan tanimlardan, Harrington (1991)’a gore
siireg, bir girdinin iiretim bandina/isleme baslamasindan bir {iriin olarak ortaya
koyulmasina kadar gegen aktiviteler serisi olarak tanimlanirken, Davenport’a gore
ise slire¢ olarak tanimlanan aktiviteler setinin Ol¢iilebilir ve takip edilebilir olmasi
gerektigi de bu tanima ilave edilebilecek Ozellikler olarak belirtilmistir. Koskela
(1992)’ya gore ise siireg, sadece iiretimi degil bir deger olusumunu da kapsamaktadir

(Ezcan, Isikdag ve Kuruoglu, 2011).
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2.2.1 Siire¢ yonetimi kavram

Kilig ve Tiirker (2005)’e gore siire¢ yonetimi kavrami; “Siireglerin tanimlanmasi,
sahiplerinin, tedarikgilerinin (is birlik¢ilerinin), miisterilerinin, miisteri ihtiyaglarinin
belirlenmesi, gerekli adimlarda 6l¢limler alinarak performansin izlenmesi ve gerekli

iyilestirmelerin yapilmasini i¢eren faaliyetlerin timiinii” ifade etmektedir (s.9).

Ezcan ve dig. (2011) vurguladig gibi siire¢ yonetimi, iyi bir organizasyon ve iletigim
ag1 ile mimkiindir. Gegmis tecriibelerin degerlendirilmesi, tecriibelerden yola
cikilan tespit ve analizlerle bir i¢ egitim sistemi olusturulmasi, yeni alinabilecek
kararlarda referans alinabilecek bir arsiv sisteminin olusturulmas: 6énemlidir. Yapilan
organizasyon temel olarak, katma degeri olmayan faaliyetleri azaltmak, hata dnleyici
sistemler iiretmek, karar ve kontrol adimlarinin azaltilmasi gibi temel iyilestirmeler

uzerine kurulmalidir.

2.2.2 insaat sektoriinde siirec yonetimi

Insaat sektorii, ozellikle otomasyon sistemlerinin kullanilabildigi diger {iretim
sektorleri ile kiyaslandiginda verimliligin bir hayli diisiik oldugu bir sektordiir.
Ayrica standardize edilemeyen {iiretim nedeniyle de kalite acisindan da yasanan
sikintilar bilinmektedir. Bir¢ok arastirma raporuna da konu olan bu iki gercekle ilgili
bir gelistirme ihtiyaci duyuldugu agik olmakla birlikte, siire¢ yonetim uygulamalari

bu noktada kilit unsurlardan biri olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

Ozellikle insaat sektdriinde, santiyede disiplinlerarasi ¢alismanin getirmis oldugu
dezavantajlarin sonucu olarak da siire¢ yonetimi zorlasmaktadir. iletisim problemleri,
farkli uzmanliklar arasinda ortak bir dil olusturmanin zorlugu, arsiv ve veri
sisteminin saglikli olusturulmamasi, koordinasyon problemleri gibi etkenler de bu
stireci zedelemektedir. Gelisim noktasinda da firmalar iizerindeki en biiyiik itici gii¢
malsahibi veya miisavirinin talepleridir. Mal sahibi ya da miisteri gibi idare
pozisyonundaki kisi ve kurumlar igin belirli siireler dahilinde, belirli maliyetlerde ve
belirli bir kalite diizeyine erisilerek bitirilmesi yoOniinde yapimer firmalari
yonlendirmekte, bu nedenle de bir takim temel siire¢ gelistirme yontemleri ortaya
konulabilmektedir. Son yillarda ise, sektore getirilen teknik bakis agisi, endiistrinin
gelismesi, miisteri ve idare taleplerinin artmasi ile birlikte yeni model iiretme

yoniinde ¢alismalar agirlik kazanmistir (Ezcan, Isikdag ve Kuruoglu, 2011).
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2.2.3 Proje ve proje yonetimi kavram

Insanlar varoluslarindan bu yana onlerine gelen her sorunu basitlestirme,
kolaylastirma yoniinde bir ¢caba ortaya koymuslardir. Sanayi devrimi de bu egilim ve
cabanin {iriinli olarak tarihin kilometre taglar1 arasinda 6nemli bir yer almistir. Sanayi
devriminden bu yana, ihtiyaca karsilik olarak daha karmagik projeler ortaya
konulmakta ve bu projelerde daha az insan giicii kullanimiyla, baska bir degisle daha
yiiksek verimlilikle ¢oziilmeye calisiimaktadir. Bu verimligi basarabilmek amaciyla

da proje yonetim teknikleri ortaya konulmustur (Coskun ve Ekmekgi, 2012).

Project Management Institute - PMI (2001) tarafindan yapilan tanima goére proje;
“benzersiz bir iirliin, hizmet ya da sonu¢ meydana getirmek amaciyla tasarlanmis

gecici faaliyetler biitiinii ” olarak tanimlanmaktadir.

Avrupa Komisyonu’nun Project Cycle Management Guidelines (2004) yaymninda yer
alan tanima gore ise proje; “proje, belirli bir zaman dilimi igerisinde ve belirlenen
biitce sinirlart ile agikca belirtilen hedefleri gergeklestirmeyi amaclayan faaliyetler

dizisidir (s.8).

Akan (2006)’a gore “Proje, dnceden tespit edilmis spesifik amaglara ulagsmak tizere,

kaynaklarin nasil kullanilacagi gosteren ¢alismadir”™ (s.4).

Insaat projelerinin yonetimi dendiginde ise kavram biraz daha somutlasmaktadur.
Sorgu¢ ve Kuruoglu (2002) tarafindan Amerikan Yapim Yoneticileri Dernegi’nin
(Construction Management Association of America) (CMAA) hazirladigi insaat
proje yonetim standartlarin1 baz alarak yaptigi tanima gore proje; “Mal sahibinin
amaclarin gergeklestirmek icin konsept olusturma, tasarim ve yapimin sonuna kadar

harcanan ¢abanin tiimii”olarak tanimlanmaktadir.

Ingaat Proje ydnetiminin alt uzmanlik alanlarmi dikkate alarak detayli bir proje
yonetimi tanimi; belirli bir amacin, belirlenmis ekip ve ekipman ile, belirlenen amag
ve sinirlar ¢gercevesinde (silire, maliyet, kalite, is giivenligi) tamamlanmasi i¢in ortaya
konulan siirecin yonetilmesi olarak ortaya konabilir. Basaril1 bir proje yonetimi igin,
ilk asamada proje amag ve taniminin dogru yapilmasi, her isin bir defa ve dogru bir
sekilde yapilmasinin planlanmasi, kaynaklarin en dogru ve etkin bir sekilde
kullanilarak islerin  gergeklestirilmesigereklidir. Proje yoOnetiminde planlama
asamasindabir organizasyon olusturulur ve belirlenen proje performans kriterlerine

gore kisi ve ekiplere hedefler tanimlanir.
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Proje yonetimi ile klasik isletme yonetimi birbirinden farklidir. Cilinkii proje belli bir
baslangic1 ve sonucu olan bir siireci ifade etmektedir. Bu nedenle proje ydnetimi
projeye has bir yonetim dili olusturulmasinmi gerektirir. Her projenin farkli bir yapisi
vardir. Bu nedenle farkli uzmanlik alanina sahip insanlar, farkli ekipmanlar ve farkl

teknikler ve stratejiler uygulanir.

Farkl1 disiplinlere mensup ekiplerin bir araya getirilmesi ve ayn1 amag¢ dogrultusunda
koordine edilmesi de proje yonetimini farkli kilan en 6nemliunsurlardan biridir.Proje
yonetimi ve proje ekibi, bir hayali alip ger¢ege doniistiirmek ve hayalin sahibine
teslim etmek {izere yiiriitiilen ¢alismalari igerir. Proje ekibide bunun i¢in ¢alisir. Bu
zorlu isin yapilmasi sirasinda ise, maliyet, zaman ve kalite gibi sinirlayic faktorlerle
savasilir. Karmasik yapinin daha iyi yonetilmesi acisindandaha basit alt birimlere
ayrilmasi gerekir (Coskun ve Ekmekgi, 2012 ve Kuruoglu, Gokyigit ve Kose, 2014).
Proje yonetim ekibi de genel anlamda bu isi yapar. Ornegin uygulama anlaminda,
elektrik, mekanik ve insaat uygulamalarinin ayr1 ayr yiritiilmesi i¢in ayr1 birimler
olusturulur. Bu birimlerin ¢alismalariin birbirileriyle c¢akismamasi, projelerin
uyumlulugunun denetlenmesi amaciyla tasarim ofisi ve planlama birimleri
olusturulur. Koordinasyonun saglanmasi ve tiim birimlerin siiregteki yerlerini
gormeleri amaciyla bir siire¢ diyagrami hazirlanip, gorev dagiliminin yapilmasi
uygun olacaktir. Proje yoneticisi ise kritik noktalarda birim sorumlularini1 kontrol
eder. Bu siire¢ yonetilirken, 6zellikle miihendislik projelerinde proje yoneticisi, hem
miithendislik hem de isletme birimine dair esaslar bir arada kullanir. Koordinasyonun
kurulmasi, yonetim alanina ait bir¢cok unsurla ilgili (kalite, maliyet, zaman) bazi

kararlarin alinmasiin gerekliligi proje yonetim siirecini karmagik bir forma sokar.

Tiim bu anlatilanlar ¢evgevesinde, miihendislik projelerinin etkin ydnetimi {ilke
ekonomisi agisindan olduk¢a Onemlidir ve planlama ve kontrol yodntemlerinin
gelistirilmesi de istenen proje hedeflerine optimum kaynak kullanimiyla ulasmada

bliyiik fayda saglayacaktir.

2.3 Insaat Sektériinde Proje Yonetimi

Sorgu¢ ve Kuruoglu (2002)’'nun CMAA tarafindan hazirlanan Insaat Proje Y&netim
Standartlarina dayanarak agikladiklari daha genel bir bakisla proje yonetimi; “ Proje

tasarim ve insaatinda profesyonel bir ekip (Proje Ekibi) tarafindan tlimlesik

13



(entegral) sistem ve prosediirlerin kullanilmasidir. Insaat projelerinde proje yonetimi

deyimi, ingaat yonetimi deyimi ile esanlamli kullanilabilir”.

Ayni yayinda vurgulandigi gibi, insaat proje yonetiminde esas olan tiim ekiplerin
profesyonel ¢alisma alanlarina gore olusturulan prosediirleri (islemleri) uygulayarak,
biitiiniin basarili bir sekilde ortaya konmasidir. Bunun icin de tiimlesik bir sistem
ortaya konulmali ve proje grubu buna goére yoOnetilmelidir. Bu sayede kisilerin
bireysel olarak katkilarinin toplamindan daha fazla grubun/organizasyonun katkisi
ortaya c¢ikacaktir. Bu amaca ulagmak i¢in ortaya konulan prosediirler, bireyleri

biitiine yonelik sistemli bir ¢alismaya yonlendirmelidir.

Sorgu¢ ve Kuruoglu (2002), “Insaat projesi yonetiminde siirecin kategorilere ve
asamalara boliinmesi, her asamanin yeter detayda tanimlanmasi ile birlikte, formiile
edilebilir bir yap1 ortaya ¢ikmaktadir. Bu yapidaki fonksiyonlar kategorilere ayrilarak

tanimlanmiglardir” (s.8). CMAA nin meslek standartlarinda bu fonksiyonlar;

] Proje yonetimi (Genel yap1)

[ Maliyet yonetimi

L] Siire yonetimi

(] Kalite yonetimi

1 Sozlesme uygulamasi

O Is giivenligi yonetimi” olarak belirtilmisdir (Construction Management

Association of America, 2000).

Insaat proje yonetim alt uzmanlik alanlarindan olan maliyet, siire, kalite ve is
giivenligi ¢ergevesi altinda literatlirde birgok kaynaga ulasilma imkani bulunmustur.
S6zkonusu alt uzmanliklari detayli agiklayan kitaplar bulunmasina karsin, makale ve
bildiri formatinda proje yonetimi alt fonsiyonlarinin tiimiiniin bulundugu sistematik

bir yap1 kurulmast ile ilgili bir ¢alisma gézlenmemistir.

Tez calismasinda hedeflenen pratik proje imalat kontrol sistemi olusturulurken
literatiirde bulunan bir¢ok bilgiye bagvurulmustur. Bu ¢aligmalar hakkinda verilecek
kavramsal bilgiler, biitiinliigiin saglanmas1 adina ii¢iincii bolimde yer alan ingaat
proje yonetimi uzmanlik alanlarinin her birinin altinda detaylandirilmaya

caligilmistir.

“Yap1, genel tanimiyla bir olusum, omurga ve karakter olarak tanimlasa da, insaat

miihendisliginde, bir insaatin tasarim asamasindan imalatin tamamlanmasina kadar
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gecen siire¢ icinde projelendirilen ve sonlandirilan bir imalattir. Insaat literatiiriindeki
tanimziyla yapi; belirli bir ihtiyact karsilamak amaciyla; zemin i¢inde veya iizerinde,
makine-ekipman  yardimiyla, malzeme kullanilarak yapilan  miihendislik

calismasidir” (Kanit R., 2005, s:3).

Eser olarak adlandirilan yapi kavramini bir kenara birakarak, yapmin meydana
getirilme siirecine bakilirsa; bir yapiya iki boyutta odaklanmak miimkiindiir: birincisi
yapim Oncesi projelendirme, tasarim ve planlama siire¢leridir. Diger bir boyut ise
yapinin bilesenlerini koordine ederek bir araya getirme organizasyonudur. Bu siire¢

yapim veya insaat evresi olarak anilir.

Isin organizasyon boyutu, bir ydnetim modelini gerektirir. Bu model, farkli
gereksinimlerle yiiriitiilmesi gereken is kalemlerini bir araya getirerek, dngoriilen
cergeveler dahilinde (kaynak, siire, kalite, maliyet) tamamlamada asilmasi1 gereken
stirecleri iyi bir sekilde tanimlamalidir. S.W .Nunnally’e (2001) gore yapim yonetimi
bir strateji ve bir eylemdir. Yapilar altyilikleniciler, ekipmanlar, ¢alisma alani,
malzemeler, para ve zaman gibi kaynaklarin etkin bir sekilde yonetimi sonucunda
ortaya c¢ikar. Richard H. Clough ve G. A. Sears., (2000)’¢ goére de ingaat
yOneticisinin gorevi is sahibine, bu kaynaklarin belirlenen hedef ve kalite amaci
dogrultusunda hizmet etmesini saglamaktir. Ayrica yonetim hizmeti sadece plan ve
programla sinirl degildir. Yonetim, yapinin istenen islevi gosterip gostermeyecegi
lizerine tasarimin da degerlendirilmesi ve bu tasartya uygun yiriitme islemlerini de

kapsamaktadir (Benek ve Ulucan, 2007).

S.W.Nunnally (2001)’e gore basar1 kavrami ise sadece bu hizmetin sunulmus olmasi
ile yetinmez, bunun nasil sunuldugu ile de ilgilenir. Yapinn istenilen isleve sahip
olacak sekilde kullanima agilmasinin yanisira, ¢alisanlarin motivasyonu, bir yonetim
sisteminin ortaya konulmus olmasi, toplumsal fayda saglanmasi, verimliligin etkin
bir sekilde takip edilmesi ve {irlinlin katma degerlerinin etkisi de
degerlendirilmektedir. Dolayisi ile yapim yonetimi; sozlesmeleri, yapim metotlarini,
malzemeleri, uygulamayi, tahmini biitceyi ve kontrolii, kaliteyi ve is giivenligini
kapsamaktadir. Yapim yoOnetiminin kose tas1 olarak organizasyon kavrami esas
alinmaktadir. Yapim yonetiminin bir insaat siirecini basarili bir sekilde
yonlendirmesi ve sonuca ulastirmasi i¢in 1yi bir organizasyon sarttir. Organizasyon
birlestirici ve baglayict en dnemli unsurdur, projenin harcidir (Benek ve Ulucan,

2007).
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2.4 Planlama, Programlama ve Kontrol

Planlama, projenin optimum siire icerisinde, kaynaklarin en etkin bir sekilde
kullanilmas1 i¢in tiim degiskenlerin (calisan, malzeme, yer) zamana bagl olarak
degerlendirilerek, koordine edilmesine denilmektedir. Insaat sektdriinde ise yaygin
olarak yapilacak iglerin fiziksel gerekliliklerini ve 6nem derecelerini goz Oniinde
bulundurularak bir araya getirilmesi olarak ifade edilmektedir (Kuruoglu ve Ozvek,
2002) .

Basaril1 bir proje yonetimi ortaya koymadabahsi gegen planlama, uygulama ve
kontrol evrelerinin birbirilerine sebep sonug iligkisi ile bagli olmalar1 gerekmektedir.
Her ne kadar bir evrenin bitisi diger bir evrenin baslangici olarak algilansa da, bu

uygulamadabirbiri i¢ine gegen siirecler olarak arsimiza ¢ikmaktadir.

Coskun ve Ekmekei (2012) tarafindan aktarilan Proje Yonetimi Enstitiisii’niin (PMI)
Proje Yonetimi Bilgi Tabaninda (PMBOK), Sekil 2.1’de proje yonetim evreleri
arasindaki siireglerin zaman {izerindeki konumu ve faaliyet yogunluklarini

gostermektedir.

Uvgulama

A ktivite Yofgunlugu

Sonlanduma

Proje Baslangica ZAman =~ — Proje Sonu

Sekil 2.1 : Proje yonetim evreleri arasindaki zamansal iliski (PMI, 1996).

Sekilde de goriilecegi iizere evreler keskin olmayan bir sekilde birbirlerinden
ayrilirlar. Basa bir ifadeyle bir evrenin faaliyet sayisi sifira ulasmadan diger bir evre

baslayabilir. Ornegin yapilan plan uygulamanin baslamasi igin belirli bir olgunluga
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eristiginde, uygulamaya dair faaliyet sayisinda artig gozlenebilir. Ayrica sekilden en
uzun siiren evrelerin uygulama ve kontrol evreleri oldugu goriilebilir. Yine faaliyet

yogunlugunun en yiiksek oldugu evre olarak da uygulama evresi gézlenmektedir.

Proje Planlama: Barutcugil (1984)’e gére dogru karar ve dogru uygulamanin 6n

kosulu, projeye baglamadan once karsilasilabilecek riskleri degerlendirmeye alarak
bir planlama yapmaktir. Calisanlarin gorevlerinden, iiretimin nasil ve ne zaman
yapilmas1 gerektigine kadar bir planlama yapmadan, basarili bir uygulama yapmak
miimkiin degildir. Iyi bir organizasyon semas1 ve gdrev tanimi olusturmak, projeyi
bir zaman ¢izgisinde 6zetlemek, bunun biitgesel karsiligini hesaplamak en 6nemli

caligmalardan bir kagidir (Kutlu, 2001).

Proje Programlama: Grow (1975)’a gore proje programlama, projeyi ihtiyag duyulan

kaynaklari ve ongoriilen siireleri baz alarak ortaya koymaktir. Bu amagla 6ncelikle
her bir is kalemi i¢in siirelerin 6ngdriilmesi gerekir. Daha sonrasinda faaliyetlerin
belirlenen baglangic ve bitig tarihlerini gosteren bir siiresel program/diyagram
hazirlanir. En 6nemli nokta ise; bu diyagramda proje i¢in en kritik olan iglemlerin
belirlenmesi ve bollugu olan islemlerin bu toleranslari hakkinda bir takim bilgiler

verilebilmesidir (Kutlu, 2001).

Proje Kontrolii: Monks (1996)’a gore proje kontrolii, projenin zaman ve kaynak

cizgileri lizerindeki konumunu belirleyerek, planlanana gore ne durumda oldugunu
gormek maksadiyla yapilan c¢alismadir. Proje kontrolleri sirasinda diizenleyici
onlemler alinabilir ve kritik ya da problemli 1§ kalemleri {izerine odaklanarak ¢oziime

ulagilabilir (Kutlu, 2001).

Bir ingaat projesinde farkli disiplinlere ait, farkli gaplara, farkli teknik 6zelliklere
haiz kii¢iik projelerin birleserek ana projeyi meydana getirdigi sdylenebilir. Dolayis1
ile, bu farklilik ve karmasik yapi, seri ve otomatik bir sistemin sahip oldugu bir ¢ok

kolayligi da maalesef barindiramamaktadir (Benek ve Ulucan, 2007).

2.5 Bina Insaati Proje Yonetim ve Organizasyonu

Ingaat projeleri de canli organizmalar gibi bir yasam déngiisiine sahiptirler. Hatta bir
kalbin atig grafisi gibi belli donemlerde yiikselen ve algalan bir ritme sahiptir. Bunun
nedeni ise bir¢ok asamanin birbiri ile dogrudan iligkili olarak es zamanli olarak

devam etmesidir. Bazi islemler birbirine dogrudan bagli olduklarindan, biri
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bittiginde digeri baslarken, bazi islemler arasinda boyle bir iliski olmadigi icin biri
bitmeden digeri baglayabilmektedir (Benek ve Ulucan, 2007).

Sorgu¢ ve Kuruoglu (2002)’'nun CMAA tarafindan hazirlanan Insaat Proje Yénetim
Standartlarina dayandirilarak agikladiklari insaat proje yonetim ve organizasyonunu

olusturan baslica unsurlar asagida belirtilmistir.

2.5.1 On tasarim evresi

On tasarim evresi proje yonetiminde ihtiyacin tanimlanmasini ifade eder. Ortaya
koyulacak yapinin hangi tipte, ne dzelliklerde oldugu kabaca belirlenir. Ornegin arsa
sahibi bir kentsel yap1 yatirimcisit agisindan, konut, alisveris merkezi, is merkezi gibi
secenekler konusunda bolgenin ihtiyaglarina gore bir tercih yapilir. Daha sonra
bunun hukuki ve imar mevzuati agisindan yapilabilirligi ve ardindan teknik acidan
miimkiin olup olmadigi, Cevresel Etki Degerlendirmesi ve ardindan da son olarak
ekonomik fizibilite calismalari gelmektedir. Tahmin edilecegi iizere, arsa sahibi
yatirimet i¢in verilen bu drnekte projenin karlt olup olmadigi baslangi¢ evresinde

(yatirim karar1) degerlendirilmesi gereken en temel etkendir.

Sorgu¢ ve Kuruoglu (2002) tarafindan 6n tasarim evresinde yapilmasi ongoriilen

unsurlara ait alt basliklar asagida belirtilmektedir;

e Projenin Organizasyonu

e Insaat Projesi Yonetim Plani

e Proje Prosediirleri El Kitab1

e Tasarim Oncesi Proje Konferansi

e Yonetim Bilgi Sistemleri

2.5.2 Tasarim evresi

Bina insaati projeleri agisindan, organizasyon yapisi, yoOnetim plani, proje
prosediirleri ve yOnetim bilgi sistemlerine ait temel kararlarin alinmasindan sonra
artik is tasarim gruplarma havale edilir. Oncelikle birden fazla proje grubunca
igverenin temel beklentileri karsilarken, yaptiklar1 Ar-Ge calismalar ile katma deger
olusturan en uygun segenegi belirlemeye calisilir. Burada 6nemli husus 6n tasarimda
farkli bakislara sahip, farkli iirlinler ortaya koyacak firmalari tercih edebilmektir. Bu

slirege tasarim piyasasina hakim danigsmanlardan hizmet alimi1 da yapilabilmektedir.
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Bu asamada yapilan ¢aligmalar insaatin biit¢esini, yapim siiresini ve kritik agamalari

yaklagik olarak ortaya koyacak seviyededir.

Sorgu¢ ve Kuruoglu (2002) tarafindan tasarim evresinde yapilmasi ongoriilen

unsurlara ait alt bagliklar asagida belirtilmektedir;

e Tasarim dokiimanlarinin incelenmesi
e Dokiimanlarin Dagitimi1

o Sozlesmeler

e Genel ve Ozel (Genel) Sartname

e Halkla Iliskiler

¢ Proje Finansmani

e Toplantilar

e Maliyet Kontrol

e Siire Kontrol

e Siirekli Danismanlik Caligmalari

2.5.3 Thale ve satinalma (tedarik) evresi

Bina ingaatlarinda tedarik evresinin 1yi yonetilmesi, projenin belirlenen biitge, siire,
ve kalite standartlarina uygun bir sekilde bitirilmesinde kilit rol oynamaktadir.
Tasarim evresinde yliklenici ve tedarikcilere yapilacak islerin dogru ve net bir
sekilde tanimlanmasi, teknik ve idari sartnamelerin ortaya konulmasi ihale siirecinin

saglikl bir sekilde yiiriitiilmesini saglayacaktir.

Sorgu¢ ve Kuruoglu tarafindan ihale ve satinalma evresinde yapilmasi ongoriilen

siireclere ait alt bagliklar asagida belirtilmektedir;

e Ihale Siireci
e Toplantilar
2.5.4 Yapim evresi

Bina insaatlarinda Insaat evresi tedarik edilen mal ve hizmetlerin planlanan sekilde,
hedeflenen kalite standartlarina gore faaliyete konuldugu siiregtir. Bu siiregte tedarik

siireci tamamlanmis degildir. Siire¢le es zamanh olarak tedarik devam eder. Kritik
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husus, basta yapilan programdan sapmalarin minimize edilmesi, tiim kaynaklarin

etkin ve verimli bir sekilde organize edilmesidir.

Sorgu¢ ve Kuruoglu (2002) tarafindan yapim evresinde yapilmasi Ongdriilen

unsurlara ait alt bagliklar agagida belirtilmektedir;

e Santiyenin Kurulmasi

e Esgiidiim (Koordinasyon)

e Toplantilar

e Siire YOnetimi

e Biitce ve Maliyet izleme

e (Odeme Istekleri (Tahakkuklar)
e Degisiklik Talimati

e Hak Talebinin Y6netimi

e Kalite Yonetimi

e Mal Sahibince Satin Alinan Malzeme ve Ekipmanlar
e Arsiv Cizimleri

e Kayit Tutma

e Yonetim Raporlar

2.5.5 Yapim sonrasi evre

Sorgu¢ ve Kuruoglu (2002) yapim sonrasi evrede proje yOneticisinin
sorumluluklarini; “Son ddemeyle ilgili dokiimanlar1 hazirlama ve sunma, isletme ve
bakim el kitaplarinin hazirlanmasini organize etme, imalat resimlerini toplama,
yiiklenicileri izleme, mal sahibinin tesise yerlesme ve isletmeye baslamasi, gereken
yiiklenicinin ¢agrilmasi ve isi bitenin santiyeyi terk etmesi bi¢iminde siralanabilir.”
olarak tanimlamislardir.

Proje yonetimi bakisi disinda her ingaat igini bir yatirnm dongiisii (¢evrimi) olarak da
degerlendirmek miimkiindiir. Her yatirnmin farkli evrelerinde (asamalarinda) farkli
meslek gruplarinca yiiriitiilecek birbirinden ¢ok farkli ¢alismalar bulunur. Yatirim
projeleri; ihtiya¢ sahibi, yatirimci, mal sahibi, finansér ve isletmeci gibi bir¢ok
tarafin farkl bilgiler, beklentiler ve kaynaklar ile yola ¢iktig1 uzun bir siirecten olusur
(Yapt Isletmesi Ders Notlar;, 2014). Bu belirtilen siireclerin yer aldig insaat

yatirimina ait dongii Sekil 2.2°de belirtilmistir.
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Sekil 2.2 : Ingaat yatirimi gevrimi (Yapi Isletmesi Ders Notlari, 2014).

Insaat yatirimi dongiisii igerisinde kalan talep, etiid, degerleme, arastirma ve
gelistirme siirecleri; CMAA tarafindan hazirlanan Insaat Proje Y®netim
Standartlarina dayandirilarak belirtilen proje yonetim evrelerinden ©6n tasarim

evresinin igerisinde yer almaktadir.

Yatirim ¢evriminde belirtilen tasarim evresi ise proje yonetim kriterleri kapsaminda
belirtilen tasarim evresiyle ayni siireci ortaya koymaktadir. Tez ¢alismasinda yapilan
calismalar Ozellikle tasarim evresi tamamlanmis olan uygulamaya hazir projeler

tizerinde yapilmaktadir.

Proje yonetim siirecinde ihale ve satinalma (tedarik) evresi olarak belirtilen siire¢
yatinm donglisii icerisinde, bu silirecin sonucu olan sozlesme evresi olarak

belirtilmistir.

Yapim evreside tasarim evresinde oldugu gibi her iki dongii i¢erisinde de ayni siireci

ortaya koymaktadir.

Insaat yatirrm1 dongiisii icerisinde son siiregler olan teslim, kullanim, bakim ve
kayitlara ait siirecler; CMAA tarafindan hazirlanan Insaat Proje Yonetim
Standartlarina dayandirilarak belirtilen proje yonetim evrelerinden yapim sonrasi
evrenin igerisinde yer almaktadir. Bu siire¢ icerisinde yer alan kriterler projelerin
kalitesini ve dolayistyla firmalarin imajin1 ortaya koyabilmek adina ¢ok biiyiik 6nem

arz etmektedir.
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2.6 Yapim Yonetim Siirecinin Degerlendirilmesinde Dikkat Edilen Hususlar

Insaat sektorii diger ekonomik faaliyetler iizerindeki bilyiik katma degeri ile
hassasiyetle iizerinde durulmasi1 gereken bir alandir. Setoriin karmasik dogasi ve
dinamik yapisi1 sebebi ile de gereken onemin gosterilmesi proje yonetim disiplini ile
saglanabilmektedir. Tiim gelistirme ve iyilestirmelerin ve tiim organizasyonlarin
zaman, maliyet ve kalite li¢liisiiniin belirlenen hedefler dahilinde tamamlanmasi igin

yapildig1 unutulmamalidir.

Projenin yagam dongiisiinde bazi asamalarin titizlikle degerlendirilmesi basariya
ulagsmak acisindan Onemlidir. Bu asamalardan ilki projenin tasarim evresidir.
Tasarim evresinde gerekli mesai harcanmali, uygulamada karsilasilabilecek
belirsizlikler, detay eksikleri gibi konular net bir sekilde ¢oziilmelidir. Ikinci dnemli
asama projenin takibi esnasinda organizasyonun iyi kurulmasi, ekipler arasinda
iletisim  koordinasyonunun saglanmast ve ekiplerin goérev tanimlarinin iyi
belirlenmesi gerekmektedir. Son olarak da ortak proje bilincinin oturmasi sarttir. Bir
projeyi dogru ve basarili bir sekilde tamamlayabilmek i¢in tiim ekiplerin ortak bir
payda altinda bulusmasi gerekir. Bu ortak payda da projenin son kullaniciya
minimum hata ve eksikle, vaktinde sunulmasidir. Ciinkii yapilacak her geri doniis ve
her ilave maliyet aslinda milli servet kaybidir. Tamamlanarak teslim edilen bir
projenin ekibin bir eseri oldugu konusu tiim c¢alisanlarda icsellestirilmelidir. Bunlar
bir araya geldiginde bir proje tasarim, uygulama kalitesi ve teslim anlaminda

basariya ulasabilecektir (Tung, 2014).

Ucgiincii 6nemli asama olan yapim evresinde proje yonetimi denildiginde;iki ana
husustan s6z edilebilir. Birincisi proje faaliyetlerinin plan ve programinin yapilmasi,
ikincisi ise yapilan bu program kapsaminda gerekli kontrollerin gergeklestirilmesidir.
Proje planlamanin asil amaci ¢ok basitge bir projenin ne zaman, hangi kalite
seviyesinde ve ne kadar maliyetle tamamlanacagin1 anlamak ve degerlendirmektir.
Yapisti itibart ile ¢ok karmasik olan projeler ise belirli kistaslar dogrultusunda belirli

evrelere ayrilarak incelenip, takip edilebilinir.
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3. INSAAT PROJE YONETIMI UZMANLIK ALANLARINDA IMALATIN
DENETIMI

Her ne kadar tez konusu yoOnetimin planlama, koordine etme, icra faaliyetleri
ardindan gelen son asamasi olan denetim (kontrol) tizerine odaklanmis olsa bu
denetimi yapabilmek i¢in Once tahminleme, daha sonra planlama ve biit¢eleme
gereklidir. Bunlarin akabinde ancak son asamada denetim yapilabilmektedir.

Dolayisiyla ilgili siiregler de bu boliimde irdelenmeye caligilmastir.

Insaat proje yonetimi ve proje yonetimine ait uzmanlik alanlari, sdzlesme
uygulamasi/idaresi hari¢ olmak {izere, tez kapsaminda yapilan ¢alismalara istinaden
ortaya konmaktadir. Zira s6zlesme uygulamas: hakkinda denetim isdegisikligi
emirleri, zeyilnameler, hakedis dokiimantasyonu ve kabul prosediirleri gibi
sOzlesmeden sozlesmeye olduca degisen standart formlar ve hukuksal metinler
icermetedir. Tez caligmasinda pratik bir denetim siireci hedeflendiginden ve
s0zlesme uygulamasinin her tip sozlesme ve her sézlesme maddesi i¢in de farkli
detaylandirilmasi gerekeceginden, bu alt uzmanlik alani ¢alisma kapsami diginda

tutulmustur.

[lk olarak proje ydnetim planini olusturan baslica etmenlerin ne sekilde
gelistirilebilecegi belirtilmektedir. Buna istinaden insaat projelerinin yonetim

nezdinde amag ve felsefe unsurlari ana hatlariyla sergilenmistir.

Birinci boliimde de belirtildigi iizere tez ¢aligmasunda, kalite, maliyet, siire ve is
giivenligi konularinda orta Olgekli santiyelerde kulanilabilecek, standart imalat
kontrol formlariyla uygulanacak bir denetim sistemi olusturulmasi amag¢lanmaktadir.
Bu baglamda, {giincii boliimde dort uzmanlhik alamiyla ilgili standartlar ve bu
konularda yapilan ¢aligmalar ve iile uygulamalarindaki 6nemli farklililar ve tercihler,

calismada gelistirilecek sisteme 151 tutmasi agisindan ayr1 ayri irdelenmistir.
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3.1 insaat imalat Kontroliinde Kalite Yonetimi ve Onemi

Barinmak insanoglunun tarihin baslangicindan itibaren en biiyiik ihtiyaglarindan
biridir. Dolayis1 ile geriye dogru bakildiginda, tarihin her doneminde, yapilanmanin
gelisimini adim adim gérmek miimkiindiir. Bu gelisim kisisel ihtiyaglar kadar,
uygarligin gelisimi ile ilintili olarak medeniyet (civilization) kavraminida diistintirsek
sosyolojik diizeyde de dnemlidir. insan ve toplum agisindan bu derecede énemli olan
bir sektorde, toplam kalite yonetimine dair ¢calismalarin son yillarda hiz kazanmasi
ise calismalarda gec bile kalindigmin bir kanitidir. Ozellikle konut insaas1 dikkate
alindiginda, kullanicilarin barimma ihtiyacindan 6te, konfora dair taleplerinde de
yiiksek oranda artig goriilmektedir. Bu egilime ek olarak, artan teknolojik imkanlar,
iiretimin artmasi, kentlesmenin hizlanmasi gibi faktorlerle; yapimci firmalar kalite
talebinin karsilanmasinin yanisira maliyetlerin optimum diizeyde tutulmasi icin de

kalite esaslarma gore bir strateji belirlemektedirler (Ekinci ve Siranli, 2010).

Bu boliimde imalat kalitesine ait temel prensipler, bu prensiplerin gelisim ve kontrol

stireclerini irdelemek amaciyla yapilan literatiir taramasina ait tespitler paylagilmistir.

3.1.1 Kalitenin tarihcesi

Ozer’in (2013) belirttigi gibi kalite bilincinin ¢ok eski ¢aglardan beri var oldugunu
sOylemek, glinlimiize kadar uzanmis Antik Yunan ve Roma eselerine bakarak bile
basitce miimkiindiir. Bir kalite yonetim siireci ve teknik dokiimanlar1 bulunmasa
dahi, kullanilabilir ve kalict iirlinler bdyle bir bilincin oldugunu kanitlamaktadir.
Daha profesyonel ¢alismalar orta ¢ag ve 19. Yiizyilin sonlara dogru gelistirilmeye
baslamistir. Teknoloji ve sanayinin ilerlemesi, liretimin hizlanmasina ve dolayis ile
de is ve isci siiflarinin daha kesin ¢izgilerle birbirinden ayrilmasina sebep olmustur.
Kendi uzmanlik alam1 dahilinde calisan iscilerin ise, 6zellikle biiyiik isletmelerde
isveren tarafindan birincil seviyede kontrolii saglanamamaktadir. Tim bu
gelismelerle birlikte, kalite, bireylerin insiyatif alanindan, iiretici ve tiiketicinin ortak
olarak belirledigi standartlara dogru kaymaya baglamistir. Nezaret¢ilerle baglayan
kalite kontrol siireci, liretime disaridan da dahil olan mamiillerin denetlenme ihtiyaci
ile birlikte evrilerek, 1924 yilinda Bell telefon isletmesi laboratuvarlarinda ayri bir

departman olusturulmasi ile tam profesyonel bir ¢caligma alan1 olarak tanimlanmastir.
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1940’11 yillarda iletisim ve savas araclari lizerinden baslayan kalite ¢aligmalari, 50’11
yillarda Japonya’da da bilinmeye baslamigtir. Daha da ilerleyen yillarda, Kobe Steel
(1969), Toyota (1976), Ford Motor Companies (1981) gibi bilinen biiyiik firmalar
tarafindan kilometre tasi denilebilecek adimlarla kalite siirecine profesyonel gecis
saglanmistir. Ileri yillarda gelistirilen bu ve birgok yontemle birlikte, kalite sadece
uygulayicinin degil, tiim c¢alisanlarin isi olarak tanimlanmigve daha genis bir
pencereden incelenmistir. KAIZEN olarak da bilinen siirekli gelisim ve iyilestirme
stratejisi bu alanda referans alinan kalite ve toplam kalite yonetimi kaynaklarindan
biridir. Halen diinyanin en gelismis tretim firmalart bu prensipler {izerinden

calismaya devam etmektedir (Ozer, 2013).

3.1.2 Kalitenin tamimm ve kalite ihtiyaci

Tiirk Dil Kurumuna gore kalite kavrami “nitelik” olarak tanimlanmistir. Kalite algiya
gore degisebilen tanimlara sahip ¢ok genis bir kavramdir. Efil (1999)’e gore kalite
miisteri memnuniyeti iken, Shani ve Mitki (1994)’ye gore bir is yapma, yonetme ve
miisteri ile iletisim kurma seklidir (Basaran ve Aydemir, 2004). Literatiirde ¢ok farkl

sekillerde tanimlanan kalite, insaat uygulamalarinda ise su sekilde 6zetlenebilir:

Kalite kullanic1 penceresinden bakan teknik altyapisi bulunmayan birgok insan igin
“liiks” anlamin1 ¢agristirirken teknik ve asil anlami ile “standartlara (kullanima)
uygunlugu” temsil etmektedir. Miisteri / kullanici ihtiyaclarinin temini ile iiretim
maliyetlerinin kesistigi bir optimizasyon olarak da tanimlanabilir. Kullanici
beklentilerinin  karsilanmasi esas olmakla birlikte, siirdiiriilebilir iiretimin
gerceklestirilmesi icin ekonomik sartlarin saglanmasi da goz ardi edilmemelidir

(Ozer, 2013).

Kalite bilinen iki alt tanimda incelenebilinir:
1- Tasarimin kalitesi

2- Uygulama kalitesi

Tasarim yapilirken, uygulamanin yapilacagr bolgenin cevresel etkileri (ses, nem,
kullanim amac1 gibi) géz oniinde bulundurulmasi iiretimdeki kalitenin saglanmasi

i¢in birinci adimdir.

Uygulamanin kalitesi ise, lizerinde miitabik kalinmis olan tasarimin, uygulama

standartlarina gore uygulanip uygulanmadig ile ilgilidir. Ornegin tugla duvar imalat:
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gerceklestirilecek ise, harcin ¢imento dozu, duvarin dikey ve yatay yerlesimi,

aplikasyonun dogrulugu gibi esaslar da uygulama kalitesine iliskindir.

Kaya ve Ugar (2001)’a gore, kiiresellesen diinya ile birlikte, ticari aktiviteler de bu
egilime teslim olmus, rekabet ortaminin gerekliliklerinden Otiirli yeni iiretim,
yonetim ve kalite anlayislart ortaya koymak zorunda kalmislardir.Glinlimiiziin
rekabet diinyasinda, maliyetlerin azaltilmasi esas bir prensipken, direkt maliyetle
ilgili hususlarda alinan yOnetim stratejileri yeterli olmamakta, isletmeler endirekt
olarak maliyete etkiyen kalite konusunda ortaya koyduklar1 basarilarla rakiplerinden
one gecebilmektedir. Kalitenin arttirillmasit hem miisteri cephesinde bir getiri ile
firmaya donerken, diger yanda sarfiyatin kontrollii yapilmasi, bir isin bir defada
diizgiin bir sekilde yapilmasi gibi sonuglarla da isin maliyetine etki etmektedir.
Pazarin kalabaliklasmasi ile miisteri hatali imalata kars1 daha tahammiilsiiz olmakta,
kalite beklentisi yiikselmektedir. Bu nedenle firmalar da estetik ve giizellik
anlayisinin da Otesinde, pazar payini korumak amagli olarak kalite politikalari

gelistirmeye baslamistir.

Yapilan incelemelerde, Kalite Giivence sistemi ile birlikte kuruluslarin
maliyetlerinde %20 ile %30 mertebesinde azalma tespit edilmistir (Kaya ve Ugar,
2001). Bu calismanin yapilmasi ile birlikte kuruluslarin vizyon ve imaj olarak
mensup olduklar sinif da yiikselmekte, bu da yine satis ve gelirlerin artig1 ile geri

donmektedir.

3.1.3 Toplam kalite yonetimi

Brown (1992)’a gore “Toplam Kalite Yonetimi (TKY), bir orgiitiin stireglerinin,
tirinlerinin ve hizmetlerinin performans kalitesinde siirekli gelismeyi hedefleyen bir
yonetim felsefesidir.” Soylu ve dig. (1998)’ne gore “TKY, miisterilerin kalite
gereksinimlerini tam olarak saglayacak {riin veya hizmeti en ekonomik sekilde
iretebilmek amaciyla, bir Orgiitte kaliteyi gelistirme, siirdiirme ve iyilestirme
calismalarinin biitlinlestirilmesini esas alan bir sistemdir”. Kanji ve Asher (1993)’e
gore ise “TKY, orgiitteki herkesin katilimimi ve destegini saglayarak kaliteyi

yakalama ¢abasidir” (Basaran ve Aydemir, 2004, s.2).

Toplam kalite yonetimi son yillarda ozellikle biiylik sirketler tarafindan ilgi alanina

dahil edilen kavramlardan birisidir.
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Gilinaydin (2002)’a gore, kalitenin tarihgesini esas aldigimizda, bu siirecin son ve en
gelismis halkasi oldugu da soOylenebilir. Temelleri 1950°li yillarda Japonya’da
atilmaya baslanan bu stratejinin esasi kalitenin bir takim ¢alismasi iizerinde
temellendirilerek, iiretimin ilk safhalarindan, mamiiliin kullaniciya sunumuna kadar
tiim siireglerde gelisim ve iyilestirmenin 6n planda tutulmasidir. Uretimin herhangi
bir sathasindaki birey/ara¢ ve gerecler yerine, yonetimi de igine alan bir takim
calismasinin gergeklestirilmesidir. Siirec igerisinde personelin egitimi, maliyetlerin —
iretimle optimum diizeyde olmasi, verimlilgi arttirmak, yonetici/ liderin
sorumluluklar1 ve miisterinin tatminini de icine alan bir stratejidir. Bu siirece ait

verilerin gelisimi Sekil 3.1°de belirtilemistir.

Gelisme Diizeyi

(I
— Toplam Kalite
Yoénetimi
= Toplam Kalite
< 3 ] Kontrol
i :fé ? istatistiksel
Ustabasi
Operator
1900 1918 1937 1960 1980 2000

Sekil 3.1 : Toplam kalite yonetimi felsefesinin tarihsel gelisimi (Oner, 2001).

Toplam Kalite Yonetiminin (TKY) pratikte birgok amact vardir. Bir yandan
savurganliklarin onlenerek bir {iretim bilinci olusturup ve bu sayede de verimliligin
arttirllmasma katkida bulunur. Uretimin daha kaliteli ve daha kisa siirelerde
yapilmasina olanak saglayarak, hem satis ve fayda cephesinde etkili olur, hem de
tiretim maliyetlerinin disiiriilmesini saglar. Dolayli olarak; bunu bir isin siirekli
iyilestirilmesi ve gelistirilmesi olarak da degerlendirebilinir (Ayaz ve Soykan,
2002).

Toplam kalite yonetimi ¢alismalarindaki kritik basar1 etmenleri

Brown (1992)’a gore isletmelerin Toplam Kalite Yonetimine ge¢cmelerinin altinda,
rakip firmalarin kalite adma girisimde bulunduklari siiregleri yakalayabilmek,
piyasadaki kaliteli iirlin ve hizmet talebine bir karsilik verebilmek ve prestijli bir

tanitima kavusmak gibi sebepler yatmaktadir. Kanji ve Asher (1993)’a gore ise bu
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girisimin de bir takim sartlart oldugu unutulmamalidir. Bu siiregte miisteri
memnuniyeti saglanmali, insana dayali realist bir yonetim sekli gelistirilmeli ve
gelisim stireci stirekli iyilestirilerek devam ettirilmelidir (Basaran ve Aydemir, 2004).
Ozetle, Basaran ve Aydemir (2004)’e gére isletmelerin TKY girisimlerinin basariya

ulagsmast bir takim hususlara baglidir. Bunlarin en 6nemli olanlar1 su sekilde

Ozetlenmistir:

. Ust yonetimin destegi ve egitim,
. Katilimcilik ve ekip ¢alismasi,

o Siirekli 1yilestirme saglanmalidir.

3.1.4 Insaat sektoriinde kalitenin 6nemi

Insaat projelerinde tamirat ve geri doniis maliyetleri, toplam konut maliyeti ile
kiyaslandiginda pek de azimsanmayacak bir orana sahiptir (Ekinci ve Siranli, 2010).
Bu maliyetlerden sorumlu tutulacak kisi/firma ve kurumlar da iiretim/imalat
siirecinin en basindan baslayarak silsile yolu ile belirlendigi igin, sistem kendi i¢
denetim mekanizmasini kurmak zorundadir. Ornegin; hatali yapilan bir duvar
imalatinin birincil sorumlusu duvar ekibi ve bu ekipten sorumlu firmadir. Dolayisi ile
geri doniis maliyetlerini de birincil asamada {istlenmesi gereken birim yine
kendisidir. Iste bu durumda, toplam kalite yonetimini, tepeden inen bir sistem degil

de, asagidan yukari talep edilen bir strateji olmaktadir.

Bu nedenle tez ¢aligmasi kapsaminda imalat Kalite yonetim formlari gelistirilmesinde
kullanilacak Kkontrol listelerinin olusturulmasinda, sartnameler yaninda, en alt
diizeydeki uygulayicilarin da goriislerinin alinara siirecin iyilestirilmesi gerektigi

degerlendirilmistir.

Ekinci ve Siranli (2010)’ya gore; insaatta kalite beklentilerinin st siralara
yiikselmesi ve kalite bilincinin tiim birimlerce saglanmasi adina gerekli olan Toplam
Kalite Yonetimi ilkelerinin uygulanabilmesi i¢in yapiya dair verilen esaslarin

anlasilmasi ¢ok 6nemlidir. Bunlar;

+ Performans ve Islevsellik: Yapinin islevine uygun olmasi yanikendisinden

beklenenleri yerine getirebilmesi gerekir.

* Yapisal-Striiktiirel Ozellikler: Bir yapmin bilesenlerinin yapisal, teknolojik

ozellikleri, onun kalitesini etkilemektedir. Yapinin striiktiiriiicin segilen sistem, insasi
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icin kullanilan teknoloji, yapi1 malzemeleri, bunlarin birbiriyle uyumu, yap1

elemanlar1 birlesim yerleri ve detaylaringdziim sekli kaliteyi etkileyen dzelliklerdir.

e Giivenilirlik: Kaliteli iirin  kavramina genel agidan  bakildiginda,
tiriintinkendisinden beklenenleri yerine getirecegine karsi gliven vermesigerekir. Bu
yap1 acisindan da gegerlidir. Yani yapinin kullanimi sirasindakullaniciya belirli bir

giiven vermesi gerekir.

« Uygunluk: Bir yapiyr olusturan elemanlar, yapmin bigimi, tasiyici sistemive
yapiminda kullanilan malzemeler yapidan beklenenlerle uyumluolmalidir. Yapi
sadece kendi i¢inde degil insa edildigi yerin ¢evredokusuyla da uyusmali ve

biitiinlesmelidir. Kullanici ihtiyag vebeklentilerini karsilamalidir.

* Dayanikhlik: Yapinin dayaniklili§i da kalite kavraminda onemli bir yertutar.
Yapinin biitiiniiniin, kullanilan malzemelerin ve olusturulandetaylarin olabilecek en

uzun vadede ilk gilinkii performanslarinikorumalar1 6nemlidir.

e Faydalilik: Servis yapilabilirlik, binada olusabilecek sorunlarin ¢dziimiiniinkolay
olabilmesi igin gerekli 6zelliklerin varligidir. Ornegin ¢atidaolusabilecek bir sorunda,
tamir yapacak olan kisinin ¢atiya kolayliklaulasabilmesi, cati arasinda tamirat igin

gerekli boslugun bulunmasi, vb.6zellikler dnceden diisiintilmelidir.

» Estetik: Uriin yani yapim1 bitmis binada kalite agisindan 6énem kazanan bir baska
ozellik ise estetiktir. Bina, insanlarin begeni duygularma hitap etmeli ve gorsel

zevklerini tatmin etmelidir.

* Goriinen (Algilanan) Kalite: Goriinen kalite bir yapinin disardan algilandig: halidir

ve goreceli bir kavramdir. Bunun sebebi deger duygularinin insandan insana farklh
olabilmesidir. Kalite yonetimini uygulayan ve biyoharmolojinin kuramsal esaslarini
ilke edinmis bir insaat sirketinde; lretecegi yapilarda goriinen kalitenin nasil
degerlendirilecegi, bu degerlendirmenin nasil belirlenecegi, algilanan kalitede arzu

edilene ulagilamamasi halinde neler yapilacagina dair bir sistem bulunmalidir.

Yukarida belirtlilen esaslar {iriiniin biitiinlinii igeren kavramlardir. Dolayisiyla bu
kavramlarin  birgogu insaat projelerinde tasarimda kalitenin unsurlandir.
Calismamiza yonelik olan kismi ise yapim asamasinda daha c¢ok odaklanilmasi

gereken goriinen (algilanan) kalite olgusu ve standartizasyondur.
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Yapim asamasindaki kaliteye bakarken biraz daha farkli ¢erceveden bakmak gerekir.
Gortlinen (algilanan) kalite algis1 iizerine; firmanin uyguladigr biitiin projelerde isi
zamaninda teslim etmesi, satin alma giicii kapsaminda bir 6nceki yaptig1 proje ile bir
sonraki yaptigi proje karsilastirildiginda projelerin ayni seviyelerde fiyatlandirilmis
olmasi, projelerde nihai kullanici olarak tanimlanan kisilerin insaat devam ederken
ortami temiz gormeleri, ayn1 metrekareli iki daireye bakildiginda aralarinda bir
farklilik olmamasi ve santiyede proje siiresince is kazasi olmamasi gibi durumlar
yapim siirecinde kalite kavramini ortaya koymus olup o firmanin bir standart1 ve
kalitesi oldugu izlenimini doguracaktir. Bu agidan imalat asamasindaki kalite

kavraminda biraz daha farkli bakis gereklidir.

Kalite kapsaminda gerek maliyetlerin gerek yapilan isin ayni standartta yapildiginin
tespitinin yani sira isin icerisinde is giivenligi de vardir. Is giivenligide kalitenin
onemli bir parcasidir. Ozellikle basma yansiyan bir is kazas1 oldugunda sirketlerin
imaj1 oldukca sarsilmaktadir. Bu baglamda formun biitiinii yapim asamasinda kalite

slirecini tanimlayacaktir.

Isin standartize edilmesi otomasyonu zorunlu kilmaktadir. insaat sektorii iscilik
yogun bir sektor oldugu i¢in otomasyon diizenli raporlamaya dayanmaktadir. Bunun
form ile yapilabilmesi miimkiin kilinmaktadir. Sektérde wuygulanan kalite
cercevesinde goriilebilecek Ornek bir uygulama olarak da bir yazilim
gelistirilmektedir. Bu yazilim ile ilgili detayli bilgi asagida yer alan bdoliimde

verilmistir.

3.1.5 Imalat Kkalite kontrolii konulu gecmis ¢calismalar

Tez caligmas1 kapsaminda degerlendirmek {izere ingsaat sektorii nezdinde kalite
konusunu degerlendiren bir¢ok bildiri ve tez bulunmustur. Bu calismalar genel
anlamda iki konu baglig1 altinda incelenmistir. Calismalarin biiyiik bir ¢ogunlugu
Toplam Kalite Yonetimi ile ilgili ¢alismalar1 igermektedir (Basaran ve Aydemir,
2004; Giinaydin, 2002; Ekinci ve Siranli, 2010). Bir bolimii ise yapim islerinde
kalitenin hangi yonlerden ele alindigim1 ortaya koymaktadir (Kaya ve Ugar, 2001;
Ozer, 2013).

Yanasik (2015)‘mn calismasinda ise kamu ihale diizenine uygun bir kalite siireci
tasarlanmaya calisilmistir. Yanasik (2015) tarafindan derlenen konu kapsamindaki

diger caligmalar irdelenirse; “Toplam kalite yonetim big¢iminin incelenen literatiirde
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siklikla konsensiisle belirtilen temel bilesenleri; list yonetim katki ve liderligi, egitim
faaliyetleri, takim caligmasi, etkili iletisim, c¢alisan isbirligi ve katkisi, tedarikei
katkisi, miisteri memnuniyeti, slireg iyilestirmesi ve veri odakli karar mekanizmalar1”
oldugu belirtilmektedir (Crosby, 1979; Ishikawa, 1985; Feigenbaum, 1983; Deming,
1986; Saraph ve dig, 1989; Burati ve dig, 1992; Chase, 1993; Juran ve Godfrey,
1999; Hellsten ve Klefsjo, 2003; Yilmaz, 2003; Casas, 2011; Ariff ve dig, 2012;
ASQ, 2014).

“Ingaat sektdrii ve yapim projeleri icin kalitenin yalnizca isveren ve/veya son
kullanict taleplerine cevap verme ile gerceklesmesi s6z konusu degildir. Yapim
islerinde kalite ingaat projelerinin yasal mevzuatlar icerisinde ongoriilen, isveren-
isveren temsilcisinin talep ettigi yap1 projesinin, tasarimcinin tasarim dlgiitleri
icerisinde kalinmak suretiyle insas1 ve tasarim Omrii siiresince fonksiyonel agidan
islevini yerine getirmesi olarak tanimlanabilir” (Stasiowski ve Burstein, 1994;
Thorpe ve dig, 1996; Gilinaydin ve Arditi, 1997; Atkinson, 1995).

Tez ¢alismas1 kapsaminda literatlir taramasi ile elde edilen bu kaynaklar 1s18inda,
ozellikle orta 6lgekli yiiklenici firmalar icin kullanilmasi hedeflenen proje yonetim
formlar1 ile teknik personellere imalat kontrolleri esnasinda kalite agisindan bir

rehber niteligi tasimas1 ve proje hafizasi olusturulmasi hedeflenmektedir.

3.1.6 Pratik proje yonetimi sistemi gelistirmede dikkat edilen kalite kontrolii ile

ilgili 6nemli unsurlar

Literatiir taramasi kapsamindabulunan bilimsel c¢alismalara ek olarak, tez
kapsaminda kontrol sisteminin ylriitiildigi firmada da bu alanda bir ¢alisma

yapilmugtir.

Geyrimenkul gelistirme sektoriinde, iiretim kalitesi ve hizi bakimindan kendisini
ispatlamis olan firmada, kalite siireglerine katki saglama amaciyla pilot bir projede
uygulanmak {izere bir AR-GE c¢alismasi yiiriitiilmiistiir. Yapilan bu c¢alisma
kapsaminda, firmanin sahadaki teknik personeli tarafindan kullanilan kontrol
formlar1 dijital ortama aktarilmis ve mobil cihazlar yardimi ile giris yapilabilecek

hale getirilmistir.

Proses Kontrol Formu olarak da adlandirilan bu formlar, daha oOnceden teknik
personelin uygulama kontroliinii yapacagi mahalde yaninda bulundurulmakta ve

kontrollerin neticesi de taraflarca imzalanarak kayit altina alinmaktadir.
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Yapilan bir ¢aligma ile, Oncelikle projede mevcut mahallerde hangi formlarin
kullanilacagina karar verilmis ve bu formlar uzmanlik alanlarina gore ekipler
tarafindan tekrar gézden gegirilmistir. Daha Onceki miisteri memnuniyet ve geri
dontisleri konusunda tecriibe sahibi olan bu ekip, formlarin son igerigini vererek bir
yazilim ekibi ile goriismeler yapmustir. Santiye planlama birimi tarafindan koordine
edilen bu calismada, bir uygulama yazilmis ve hem mobil cihazlar hem de masaiistii
bilgisayarlar ile formlarin igeriklerine erisebilecekleri bir platform hazirlanmistir.
Projeye ait vaziyet planinin yer aldigi yazilimin giris ekrani Sekil 3.2°de

gosterilmistir.
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Sekil 3.2 : Programda gorsel olarak yararlanilan vaziyet plan 6rnegi.

Teknik ofisle paralel yiiriitillen siireglerde, ofisteki miihendisler mahallerde dogru
formlarin olup olmadigindan, proje ile veritabaninin paralellik gostermesinden
sorumludurlar. Ayni1 zamanda girilen verilerin kontroliinii yaparak, geri doniislerle
birlikte altytiklenicilerle yiiriitiilen siirecleri yonlendirmekte ve yonetime sunulacak

raporlara altlik olusturmaktadirlar.

Yazilimin igerisinde yer alan imalat kontrol formlarinin onay durumlarinin ne

oldugunu gosteren ekran goriintiisii Sekil 3.3’te belirtilmektedir.
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SEYRANSEHIR->B1 BLOK->1.KAT->1.KISIM
FORMLAR =
Ana Imalat Kalemi:| kaba vam - Alt Imalat Kalemi:| Hepsi -
Kaydet
Olumsuz Olumlu Diger Notlar/Agiklamalar x v
0 2 TUNEL KALIP BETON DOKUM KONTROLU . -
0 0 TUNEL KALIP PERDE-KOLON DEMIR KONTROLU )
(@
0 O KONVANSIYONEL VE TUNEL KALIP ELEKTRIK i i
TESISATI_DOSEME 2) &)
0 0 KONVANSIYONEL VE TUNEL KALIP ELEKTRIK
TESISATI_PERDE

Sekil 3.3 : Programda formlarin yer aldig1 icmal bolimii.

Imalat kontroliiyle gorevli saha teknik personeli kendilerine verilen tabletler yardimi
ile sahadaki imalati teslim almakta ve ayni zamanda tablet igerikleri ile
yonlendirilmektedirler. Formlar diizenlenme sekli itibari ile imalatin hangi acilardan
kontrol edilmesini, teknik toleranslarin neler oldugunu icermekte ve kullaniciya da

bilgi vermektedir.

Saha ekibi tarafindan bilgi girisi yapilmasi hedeflenen imalat kontrol formuna ait

ekran goriintiisii ise Sekil 3.4°te gosterilmistir.

SEYRANSEHIR->C3 BLOK->CATI->KOLON PERDE 1.KS->

PERDE KOLON DEMIR KONTROLU( KONVANSIYONEL) ]
Kaydet
® v
(1) Gerekli giivenlik dnlemleri —~ (@)
- Foto
(2)  Aks araliklari kontrolii Projeye gére + 5 mm ®)
' Foto
(3)  Diz donat, adet, gap kontrolli Projeye gére A:l
' Foto
4)  Alin U'suy, etriye, giroz kontroll Projeye gore
Foto
(5)  Techizatinyatay ve diigeyligi kontrol Projeye gore
Foto

(6)  Donati yag,pas,gamur temizligi kentrolii Temiz olacak

Sekil 3.4 : Formlarin detayina ait bir 6rnek.
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Kullanicilar bir onceki ve bir sonraki uygulamalarin sirasim1 da takip ederek
imalatlar1 teslim almakta, fotograf cekilerek ortaya konulan ispatlarla da daha

profesyonel bir siire¢ yiirtitmektedirler.

Yapilan bu arge calismasi ile birlikte, haftalik olarak hem teknik personelin, hem
altyiiklenicilerin hem de kalite kriterlerinin degerlendirilmesi yapilmakta, yapilan her

islem her daire i¢in kayit altina alinmaktadir.

Firma ad ile tiretilen bu yazilimin firmanin kendi biinyesindeki teknik personellerle
disaridan bir istihdam gerek duymadan yapilmis olmasi, toplam kalite yonetimi
konusunda da ne kadar mesafe alindiginin bir 6rnegi olarak degerlendirilebilir.
Personel bir ihtiyaca binaen siirekli gelistirme ve iyilestirme prensibi ile kisisel
fedakarliklarla ve goniillii olarak bir {iriin ortaya koymustur. Ust ydnetim de bunu
destekleyerek isin yazilim tarafini finanse etmis ve toplam kalite yonetimi ile basarili
bir sonuca ulagilmistir. Firma yazilimi gelistiren ekibe satis ve pazarlama konusunda
tim haklarin1 devrederek sektorde yeniliklerin Oniinii agmak adina anlamli bir

harekette bulunmustur.

Gelinen noktada, nitelikli ekip, tecriibelerin dogru ve sistematik bir sekilde
arsivlenmesi ve teknolojik imkanlarin takibi ile firmalarin kendi kalite yOnetim

sistemleri adina adim atmalar1 da miimkiin gériinmektedir.

3.2 insaat imalat Kontroliinde Maliyet Yonetimi ve Onemi

Maliyet; isletme faaliyet konusuna giren mal/hizmetlerin meydana gelebilmesi igin
katlandig1, tlkettigi, her tiirlii faktoriin toplam parasal degeridir. Baska degisle

giderin iiretimle alakali kism1 maliyettir (Haznedaroglu, 2015).

Yiikeii (2007)’ye gore, maliyet en genis anlamda; bir edinim i¢in sarfedilen maddi ve
manevi efor olarak tanimlanabilir. Dolayisi ile maliyet denildiginde akla ilk olarak
parasal konular gelmesine ragmen, para ile ilgili olmayan 6geleri de barindirir. Fakat
muhasebe anlaminda, dlciilebilen bir parasal degere ihtiya¢ duyulmaktadir. Akdogan
(2009)’a gore ise maliyet, bir edinim i¢in yapilan giincel ve ge¢cmis harcamalar ve

yapilan fedakarliklarin parasal toplamidir.

Calis ve Altinsoy (2014) tarafindan yapilan aragtirmalara gore insaat sektdriinde,

planlanan biitge ve ger¢eklesen harcamalar arasinda ciddi oranda sapmalar
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raporlanmaktadir. Firmalar, ilk etapta yapilacak basarili bir planlama ve uygulamada

stirecin basarili bir sekilde yonetimi ile maliyet unsurlarini azaltmaya ¢alismaktadir.

Sorgug ve Kuruoglu (2002)’nun CMAA tarafindan hazirlanan insaat Proje Y&netim
Standartlarina dayanarak agikladiklar1 daha genel bir bakisla maliyet yOnetimi;
“Belirlenen biitce sinirlar1 iginde kalmak amaciyla, planlama, tasarim ve yapim

stireclerindeki tiim veya kismi maliyetlerin yonetimi” olarak tanimlanmaktadir.

Haznedaroglu (2015)’na gore de; “Diizenli isletilen bir maliyet kontrol sisteminin
ana amaci, planlanan islerin, uygulamada ekonomiklikten uzaklagsmaya basladig
noktada, yiiklenici dikkatinin ilgili islemlere yonlendirilmesini saglamaktir. Boylece
yetersizlik tespit edildiginde, islemin veya isleyis siirecinin planlanana uygun bigime

dondiiriilmesi saglanabilinir.”

Haznedaroglu (2015)nun CMAA tarafindan hazirlanan Insaat Proje Y®netim

Standartlarina dayandirarak ders notlari igerisinde ortaya koydugu insaat projesinde

maliyet yonetimine ait siniflandirma Sekil 3.5 ‘te goriilmektedir.

Sekil 3.5 : Ingaat projesi asamalarinda maliyet yonetimi (Haznedaroglu, 2015).

fgili sekilde goriilecegi iizere maliyet tahminleme ve maliyet kontrolii, maliyet
yonetiminin igerisinde yer almaktadir. Maliyet yonetimi kapsaminda elde edilecek
gerceklesen veriler sayesinde genel anlamda hem ydnetimi yapilan projenin istenilen
biitce icerisinde yiiriitiilmesi, hem de gelecekte yapilacak projelere althik

olusturulmasi saglanmis olacaktir.
Sorgu¢ ve Kuruoglu (2002)’na gore; insaat projelerinde, maliyet yOnetimi
calismalarinin ii¢ temel amaci vardir. Bunlardan birincisi Oncelikle is sahibinin

belirledigi smirlar dahilinde gercekgi bir proje biitgesi olusturmaktir. ikinci olarak,

bu biitce dogrultusunda en ekonomik ve en verimli olacak sekilde plan ve tasarimin
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yapilmasi gerekir. Son olarak ise, belirlenen biitce igerisinde planlanan ve tasarlanan

sekilde, uygulamanin gerceklestirilmesidir.

Buradaki bakis agis1 tasarim ve imalat odakli oldugundan maliyet yonetimi ti¢ temel
amac olarak belirtilmistir. Aslinda maliyet yonetimine kontrol amagh bakildiginda
gerceklesmenin takip edilip, kalite ve siireyle birlikte Karsilastirarak gilincelleme
gerektigi takdirde bunlarin revize edilmeside dordiincli amag olarak belirtilinebilinir.
Hatta besinci amag¢ olarak da is tamamlandiginda proje yoneticilerinin basarisini
degerlendirmek ve miisteriye satis fiyatini tespit etmek i¢in gene maliyet yonetimi ile

ilgili calismalar hedeflenebilnir.

Maliyet yoOnetimini olusturma kapsaminda gercgeklestirilecek olan 4 temel asama

asagida yer alan Sekil 3.6°da beliritilmistir.

Maliyet Maliyet Maliyet Maliyet

Tahminleme Biit¢eleme Izleme Kontrolii

Sekil 3.6 : Maliyet yonetimine ait asamalar (Haznedaroglu, 2015).

Maliyet yonetimi olarak adlandirdigimiz bu siire¢ kapsaminda maliyet yoneticisinden
yapilmast beklenen calismalar asagida belirtilen basliklar altinda Haznedaroglu

(2015) tarafindan toplanmustir;

e Proje maliyet yapisinin (CBS) ve maliyet kodlarinin olusturulmasi,
e Maliyet tahmininin yapilmasi,

e Maliyet kontrol biit¢esinin hazirlanmasi,

o Gergeklesen maliyetlerin kaydedilmesi,

o Gergeklesen maliyetlerin izlenmesi,

¢ Giincellemelerin yapilmasi

e (Gelecege yonelik onlemler alinmasi

e Gelecekteki projelerde kullanilacak verilerin tiretilmesi vb.

Dolayist ile, maliyet 6ngoriisii, maliyet yonetimi kapsaminda ilk sirada yer alan
stirectir. Seyyar (2000)’a gore tahmini maliyet; belirli kosullar ve belirlenen zaman

aralig1 icerisinde projeye ait tiim bilgilerin kullanilarak kaynaklarin, ortaya konmasi
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ve proje dahilinde yer alan tiim is kalemlerinin maliyetlerinin tespit edilmesi i¢in

stirdiiriilen teknik bir siirectir (Kuruoglu, Yonez, Topkaya ve Celik, 2012).

Maliyetleri tanimlama ve tahminleme kapsaminda ele alinan veriler dort farklh
maliyet tiirii igerisinde siniflandirilmaktadir. Bunlar Cizelge 3.1 igerisinde detaylica

gosterilmistir.

Cizelge 3.1 : Maliyet tanimlamalari sirasinda kullanilan siniflandirmalar
(Haznedaroglu, 2015).

Direkt Endirekt Sabit Degisken

Maliyetler | Maliyetler | Maliyetler | Maliyetler
Iscilik Genel Uretim |Kurulum Malzemeler
Hammadde Gen. ve Idari  |Kiralar Isletme Malz.
Ekipman Yard. Hizm. Sigortalar Ucretler

Yard. Hizm.

Maliyetlerin irtin miktarlariyla iligskisine gore yapilan smiflandirmalarda ise
maliyetler yukarida da belirtilen kavramlardan olan sabit ve degisken maliyetler

icerisinde degerlendirilebilinir.

Proje yoneticileri tarafindan planlama siirecine miidahil olunabilme adina sabit
maliyetler, yonetilebilen ve yonetilemeyen sabit maliyetler olarak iki sinif igerisinde
degerlendirilebilinir. Yonetilemeyen sabit maliyetler yapisal maliyetlerden meydana
gelmektedir. Yonetilebilen sabit maliyetler ise; “Yonetimin yillik kararlariyla ortaya
cikan  maliyetlerdir” Bunlara programlanmigs maliyetlerde  denilmektedir
(Haznedaroglu, 2015).

Proje yonetimi felsefesinde proje yoneticisi sadece degisken maliyetler ile ugrasip,
onlar1 optimize etmeye calismaktadir. Insaat sektdriinde her bir proje ayr1 bir isletme
olarak degerlendirilmektedir. Proje yonetim felsefesine gore proje bir is kalemi
olarak ortaya konarken insaatta ayri bir sirket olarak degerlendirildiginden

yoneticiler sabit maliyetlerede etki edebilir.

Proje yoneticileri tarafindan en ¢ok lizerinde durulmasi gereken maliyet tiirlerinden
biri digeride degisken maliyetlerdir. Ciinkii direkt, endirek ve sabit maliyetler

konjonktiirel sartlar kapsaminda biiylik oranda sekil almaktadir. Fakat degisken
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maliyetler proje yoneticisi tarafindan izlenilen stratejiler dogrultusunda yon

bulmaktadir.

Bu bilgiler 1s18inda proje yonetimi degerlendirme Olgiitlerinden biri olan maliyet
kontroliiniin, yonetim kademeleri agisindan degerlendirmelerde en 6nemli ve nihai

kriterlerden biri oldugu ortaya konmaktadir.

3.2.1 Maliyet tahminleme

“Maliyet yonetimi, 6n tasarim, tasarim, ihale, yapim ve yapim sonrasi agsamalarindan
olusan bir siire¢ olarak ele alindiginda, maliyet tahmini bu asamalardan 6n tasarim,
tasarim ve ihale agamalarinda yer almaktadir” (Kuruoglu, Yonez, Topkaya ve Celik,

2012).

Isletmeler ¢ok uzun zamandan beri, her dénem, bir projeye baslamadan 6nce isin
hangi maliyetle tamamlanmis olacagini1 bilmek isterler. Maliyet tahminin de amaci,
mevcut ve ¢ogu zaman sinirlt olan kaynaklart optimum sekilde kullanarak, talep
edilen iriiniin, talep edilen seviyede kalite ile saglanabilmesi i¢in gerekli maliyeti
tanimlamaktir. Maliyetin dogru belirlenmesi ve isin gerceklestirilebilmesi i¢in en
dogru sekilde yonetilmesi, maksimum {iretkenligi de beraberinde getirecektir

(Bozkurt ve Kuruoglu 2007).

Hall ve Tomkins, (2001) tarafindan yapilan tespitlere gore; insaat sektoriindeki
birgok kisi ya da organizasyonlar icin insaatin maliyet tahmini, siirecin dogru
yonetilmesi ve belki de ara siireclerde devamliliga dair kritik kararlarin alinarak,
mevcut kaynaklarin en verimli diizeyde kullanilmast igin ¢ok biiyiilk Onem
arzetmektedir. Ashworth (1999)’a gore ise ingaat maliyeti, belirlenmis is
kalemlerinin miktarlar1 ve bu kalemler i¢in belirlenen fiyatlarin basit¢e ¢arpilmasidir.
Isin miktar isin siiresi ile artip azalmayacagina gore, isin birim fiyatinin zamana gore
degisimlerini de belirleyerek, ingaatin ileriye yonelik maliyetini hesaplamak miimkiin

olacaktir (Ugur, t.y).

Kuruoglu, Yonez, Topkaya ve Celik’in (2012) maliyet tahmini kapsaminda
paylasmis oldugu Sekil 3.7°de goriilen Freiman egrisine gore; tahmini maliyet ger¢ek
maliyetlerle kiyaslandiginda gergekei, diisiik ya da yiiksek olabilir. Gergekei olarak
hesaplanan projeler ekonomik olarak tamamlanmis olurken, gerc¢ek¢i tahminin

disinda yapilan tiim tahminler fazla harcamalara sebebiyet verirler.
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Distk tahminler zarara yol Yiiksek tahminler ekstra biitce

acar. harcanir.
Gergekei Tahminler Son
Maliyetleri AZM

Diisiik Tahminler Yiiksek Tahminler

Tahmini Maliyet
Sekil 3.7 : Freiman egrisi (Phaobunjong, 2002).

Ilgili durumu detaylandiracak olursak; diisiik tahmin gibi, yiiksek tahmin de fazla
maliyetler getirir. Clinkli bastan belirlenen plan yiiksek verilerle yapildigi igin,
hesaplanmis olan ekstra biitce cogunlukla harcamalara dahil olacaktir. En koti
ihtimalle daha yiiksek finansman maliyeti 6denmis olacaktir. Degerlendirmeler
yapilirken, projenin daha diisiik maliyetle tamamlandig1 diisiiniilmesine ragmen,

gerekenden fazla harcama yapilmis olacaktir.

Yap1 Uretim siireci bagladiktan sonra maliyet kesin olarak belirlenebilmekte ve
planlanan maliyet ile arasindaki sapma ortaya konulabilmektedir. Fakat, sistematik
olarak veriler kayit altina alinmamakta ve gelecek yatirimlar igin bir geri besleme
yapilamadig1r icin benzer siiregler tekrar etmektedir. Teorik olarak, iiretim
siirecindeki problemler ve denetim konularinda bir takim ¢alismalar yapilmis
olmasina ragmen pratik zemine aktarilamamis olmaktadir (Akinbingdl ve Giiltekin,

2005).

3.2.1.1 Tiirkiye’de maliyet tahmininde kullamlan yontemler

Projeye ait maliyet tahminininprojelendirme asamasinda 6zellikle isveren agisindan
tesisin aktif hale gelmesinin ne kadar biitce ile miimkiin olabilecegi, yiiklenici
acisindan da isten ne kadar kar edebileceginin hesaplanmasi adina énemlidir. Bu
acidan proje siiresinin belirlenmesi oldukga kritik bir konu haline gelmektedir. Proje
yonetimi kapsaminda en 6nemli kriterlerden biri olan maliyet tahmini konusunda

sektorde kullanilan bir¢ok yontem mevcuttur.

Taahhiit isleri konusunda calisgan 26 firmaya uygulanan bir anket ile Tiirkiye

Miiteaahitler Birligi (TMB), yurt i¢cinde ve yurt disinda c¢alisan firmalarin taahhiit

39



faaliyetlerine iligkin bir takim veriler ortaya koymustur. Firmalarin teklif 6ncesinde
gdz oOniinde bulundurduklar1 etkenler, bu etkenlerin siniflandirilmasi, maliyet
hesaplar1  yapilirken kullanilan yontemler, Ongoriilemeyen faktorlerin  nasil
degerlendirildigi ve bu faktorlerin ana is kalemlerinde nasil bir sapma oranina

karsilik geldigi gibi konularda ¢alismalar yapilmustir.

“Maliyet hesab1 yapilirken kullanilan yontemlerin hangi oranda tercih edildiginin
belirlenmesine yonelik sorularin yanitlanmasi ile elde edilen veriler Cizelge 3.2.'de

verilmistir” (Ugur, 2007).

Cizelge 3.2 : Maliyet tahmini yapilirken kullanilan yontemler (Ugur, 2007).

Yurtici (%) | Yurtdisi (%)
Birim fiyata dayal kesif 77 78
Benzer islerle karsilastirma 77 89
Onceki uygulamalardan elde edilen verilerle 62 78
Bilgisayar yazilimlar kullanarak 23 44
Dovize endeksli maliyet hesaplari ile 54 56
Eskalasyona endeksli maliyet hesaplamalari ile 38 22

Proje yonetiminde kazanilan deger yonetimi olarak bilinen siireg tiirkiyede ¢ok fazla
uygulanmamaktadir. Bunun yerine ankette de goriildiigii lizere birim fiyat esash
yontem {izerinden ilerlenmektedir. Tez ¢alismasinda daTiirkiye insaat sektoriinde
maliyet tahmini yapilirken en sik kullanilan yontem olan birim fiyata dayali kesifleri
denetleyebilecek bir sistematik olusturulmaya calisilmistir. Fakat profesyonel bir
maliyet yoOnetimi ¢alismasi i¢in proje yOnetim standartlarinin tam anlamiyla
saglanabilmesi adina diinyada bu isin standarti olan kazanilan deger yonetimi ile

ilgili verilerinin toplanmasi gereklidir.

Tiirkiye’de tasarim Oncesi siirecte insaatlarin maliyet tahminlerinde yaygin olarak
kullanilan bir metot daha vardir. Bu metotta insaat alani olarak tanimlanan degerin,
birim ingaat m2 maliyeti ile ¢arpilmasi esas alinir. Birim ingaat maliyeti olarak ise
Cevre ve Sehircilik Bakanliginca belirlenen degerler kullanilir. Fakat, bir dezavantaj
olarak, farkli yap1 6zelliklerine sahip ayni tip binalarda insaat maliyetlerinin aym
cikmasi, tasarim Oncesi donemde maliyet hesap yonteminin ¢oziilmesi gereken bir

problem oldugunu ortaya koymaktadir (Polat, 2005).
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3.2.1.2 Maliyet tahmini yapmakta karsilasilan zorluklara ¢o6ziim onerileri

Bozkurt ve Kuruoglu (2007) tarafindan, Tirkiyede proje dncesinde maliyet tahmini
yapilmasini zorlastiran kosullar i¢in uygulanabilir ¢6ziim Onerileri konusunda bir
anket diizenlenmistir. On maliyet ¢alismas1 siirecinde karsilasilan zorluklara dair

sektor calisanlarinin cevaplarina dayali bir liste Cizelge 3.3’de gdsterilmistir.

Cizelge 3.3 : Karsilasilan zorluklara ¢6ziim 6nerileri (Bozkurt ve Kuruoglu, 2007).

KARSILASILAN ZORLUKLARA COZUM ONERILERI Yiizde
Sirketler kendi veri bankasin olusturmasi bunun icin yénetim kaynak ayirmasi 89.75%
Proje sonlarinda proje gerceklesme wverileri kapanis paporlart ile detaylandirip veri

bankasima diizgiin bir sekilde génderilmeli 88.33%
Proje Yoneticilerine, Maliyet Yénetim sisteminin bilinclendirilmesi. benimsetilmesi ve
viiriitillmesinin saglanmas: 86.48%
Teknik / Idari sartnamelerin proje ihtivaglarini karsilayacak nitelikte hazirlanmasi 84.43%

Maliyvet kontroliiniin yalniz bir departman isi oldugu konseptinden cikartilip, Ekip isi

oldugu bilincinin kazandirilmasi. ézendirici sistemlerin kurulmasi 84.02%
Sitketlerde maliyet veri birikimlerini saglayacak kaynaklarin (maddi. personel. yazilim vb.)
ayrilmasi 82.79%
Disiplinlerarast (Elektrik, Mekanik. Mimari vb.) etkilesimin saglanmasi (veri-bilgi
aligverisi) 82.38%
Proje Dokiimanlarmm (Teknil/ Idari Sartnameler. Sozlesmeler) iyi incelenmesine ve
anlagilmasina 6zen gosterilmesi 81.15%
Maliyet kontrol veri birikim sisteminin etkinlifinin (kolay data alinabilirliginin) saglanmasi 80.33%

Sektor calisanlart tarafindan en efektif ¢6ziim olarak belirtilen sirketlerin kendi veri
bankasini olusturmasi fikri tez ¢aligmasinda yer alan proje yonetim formlarimin ¢ikis

noktasina ilham veren en 6dnemli noktalardan biri olmustur.

3.2.2 Maliyet biitceleme

Maliyet biitceleme; yapilan tahminlerin konsolide edilmesi anlamindadir.
Biitcelemede ki tek fark proje yonetiminde yoOnetim yedeklerinin eklenmesidir.
Biitceleme, proje tasarim ve tahminlerinin hazir hale geldigi, netlesmis sapmalarin
daha da azalmis oldugu ortamda bir takim marjlar verilerek olusturulur.

Tasarim evresinde maliyetleri yonetmede aktif bir yaklasim sergilenmelidir. Maliyet
yonetiminin tasarim ekibine katilmasi ve zamaninda 6nerilerde bulunmasiyla biitce
siirlarinin agilmasi ile dogabilecek yeniden tasarim ihtiyaci azaltilabilir. Tasarim
evresinde proje ve yapim maliyeti tahmininin biitge kisitlar1 ig¢inde kalindigim
gérmek icin tahminler en azindan; (Haznedaroglu, 2015)

1.) Sematik (Eskiz) tasarim sonunda,

2.) On tasarimin sonunda,
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3.) Kesin tasarimin sonunda,

4.) ihale dokiimanlari tamamlandiginda yinelenmelidir.

3.2.3 Maliyet izleme

Yapim baslamadan hazirlanan master planda, islemler (aktiviteler), liretim miktarlari,
yapimda kullanilacak yontemler ve standartlar belirlenmistir. Bu verilerden
yararlanilarak yapim maliyet biitcesi olusturulur. Ancak biitceleme calismalar
stirekli glincellemelerle devam eder.
Proje diizeyinde maliyet izleme, planlama ve kontrol siireci asagidaki gibi
Ozetlenebilir: (Haznedaroglu, 2015)

o Gergeklesen maliyetlerle, planlanan performans arasindaki farklarin

periyodik izlenmesi ve karsilastiriimast,

e Kalan islerde sapmalara kars1 maliyet diisiiriicii onlemler alinmast,

e Gergek maliyetlerin biitge maliyetine yaklastirilmasi,

e Biitgelerin gilincellenmesi,

e Gelecek projelerde kullanilmak iizere gergeklesen maliyetlerin bir veri

tabaninda toplanmasi.

3.2.4 Maliyet kontrolii

Sorgu¢ ve Kuruoglu (2002)’'nun CMAA tarafindan hazirlanan Insaat Proje Yénetim
Standartlarina dayanarak acikladiklar1 daha genel bir bakisla maliyet kontroli;
“Insaat maliyetinin mal sahibince onaylanan prosediir ve yetki gergevesinde
hesaplanan sinirlar i¢inde tutulmasi islevi” olarak tanimlanmaktadir.

Maliyet kontroliiniin amac1 projenin basinda yapilan mali biitcenin imalat siiresince
hesaplanan degerlerin altinda kalinip kalinmadiginin kontrol edilmesidir. Bu siirecin
kontrol altinda tutulabilmesi i¢in proje yoneticisi, siirekli olarak isin kapsaminda ek
mali ve siiresel biitce meydana getirebilecek durumlar1 gozlemleyerek tespit etmeye
calisir. Ve bu elde ettigi verileri, karar mekanizmasindaki gorevli kisilere iletmesi
gerekmektedir. Insaat proje yoneticisin nihai rapor olarak da projeye ait toplam
gerceklesen harcamalari, bu harcamalarin ne kadarmin biitce igerisinde kaldigi, ne
kadarmin biit¢e harici olarak yapildigini, biitge haricinde harcanan bedellerin de
sebebinin neye ait olduguna dair raporu sunmasi beklenmektedir.

Bu kontrol siirecine ait bilgi akisinin nasil saglanmas1 gerektigi Sekil 3.8’de detayli

bir sekilde gosterilmektedir.
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(1) Maliyet (2) Proje
Hesap Maliyet Plani |\gem===H Proje Plan ve
Plam Dokiimanlari

(5) Maliyet
Miihendisligi
Karar Alma

Cevresi Durumu Toplama

Proje Projenin (3) Veri ¢ (4) Veri B

Raporlama

Gelecek
tahminler icin
Veritabani

Sekil 3.8 : Maliyet Kontroliine Ait Bilgi Akis Sistemi (Haznedaroglu, 2015).

Bilgi akis sistemi igerisinde yer alan siirecleri detaylandiracak olursak;

Maliyet hesap plan1 kapsaminda; proje sistemi igerisinde imalat kalemlerine
ait kodlama sistemi kurulmasi hedeflenmektedir. Tez caligmamiz kapsaminda
proje, blok, kat plan1 & goriiniis paftast olarak olusturmaya calistigimiz kesif

altlik sistemi bu siirece ornek olarak gosterilinebilinir

Proje maliyet plani kapsaminda ise proje yOnetim sisteminin tasarim
evresinde yapilmasi hedeflenen planlanan biitcelerin olusturulmasi yer
almaktadir. Tez ¢alismamizin planlama evresinde olusturulacak formlar bu

stirece 0rnek olarak gosterilinebilinir.

Veri toplama kapsaminda da hem imalatlar i¢in gergeklesen mali
harcamalarin hem de biit¢e dis1 ek olarak yapilan harcamalara ait verilerin
toplanmasini ifade etmektedir. Tez ¢alismamiz kapsaminda da bu siireclere

ait veriler proje yonetim formlarinin hesap kontrolleri boliimiinde istenecektir

Veri Raporlama sistemide, yonetimin karar mekanizmasina katki saglayacak
bitlin mali veriler 1s1¢inda  hazirlanan raporlarin  olusturulmasini

belirtmektedir.
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e Gelecek projeler i¢in veritaban1 olusturulmasida kontrol siirecinin son

agsamasini olusturmaktadir.

Yatirim evrelerine gore yiiklenicinin maliyet yonetimi ¢aligmalari; (Haznedaroglu,
2015)
o Teklif asamasinda maliyet calismalari, (Tahmini maliyet biit¢esi
olusturulmasi)
e Insaat dncesi biitge ¢alismalar1, (Maliyet yonetimi sisteminin kurulmasr)
e Iinsaat asamasinda maliyet calismalar1, (Maliyet izleme kontrol giincelleme)

e Ingaat sonras1 maliyet ¢alismalari olarak dért kissmdan meydana gelmektedir.

3.2.4.1 Kazanilan deger analizi

Proje yonetimi bazinda maliyet kontrol calismalar1 kazanilan deger analizi ve
yonetimi (Earned value — EV) tabanina oturur. Burada 6nemli husus kazanilan
degerin tespitidir. Kazanilan deger analizi ve yonetimi i programi zaman faktoriinii

maliyete dahil eden bir siiregtir.

Fiili igin planlama siirecinde yapilan biitgedeki karsiligi Kazanilan Deger (Budgeted
cost of work performed - BCWP) olarak tanimlanmaktadir. Kazanilan deger 3
sekilde tespit edilebilinir; (Haznedaroglu, 2015)

1.) Biit¢e birim maliyeti ile fiili is miktar1 ¢arpilarak,

2.) Biit¢edeki isin ne kadarinin bittigi 6l¢iilerek,

3.) Dogrudan tiim islerin ne kadarmnin tamamlandig: 6lgiilerek, kazanilan deger

bulunabilinir.

Kazanilan deger kavrami sayesinde, sahada gerceklesmis olan imalatlara karsilik
planlanan proje biitcesi igerisinde ayrilan bedelin ger¢ek harcamalar ile kiyaslanmasi
saglanmaktadir. Proje yoneticileri kazanilan deger ile geleneksel maliyet
kontrollerine gore; fiziksel olarak gergeklestirilenlerin parasal olarak karsiliginin
hesaplanmasina, tamamlanan islerde performans analizlerinin yapilabilmesine,
projenin tamamlanmasi i¢in yeni Ongoriiler yapilabilmesine ve projeyi biitgcesel
hedeflere tekrar oturtabilmesine imkan tanimaktadir.
Kazanilan deger analizi kapsaminda kullanilan temel kavramlara ait bilgiler Cizelge
3.4’te aciklanmaya calisilmistir. Asagida yer alan tabloda National Standarts Institute
(ANSI) ve Project Management Institute (PMI) olarak verilen notasyonlar bu alanda

temel prensipleri koyan kurumlara aittir. ANSI temel anlamda bu isin ilk basindan
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beri PMI’in maliyet yonetimi konusunu degerlendirmeye almadan dnce biitlin proje
yonetimi i¢in kullanilan notasyonlardir. Bu notasyonlar insaatta halen
kullanilmaktadir. Insaat sektdriinde yapilan hakedis, isin sonunda kesin hesap
olmasindan dolayr kazanilan degeri ifade etmediginden kazanilan deger olarak
ingaatta PMI notasyonlar1 kullanilmamaktadir. PMI ise genel proje ydnetimini

giiniimiizde uygulamaya sokmus kurumdur.

Cizelge 3.4 : Kazanilan deger analizine ait kavramlar (Haznedaroglu, 2015).

ANSI PMI | Tanimi Anlami
BCWS | PV Programlanan isin Kontrol noktasina kadar
Bitcelenen Maliyeti veya tamamlanmis olmasi gereken
Planlanan Deger islerin ilk biUtcelenen maliyeti
ACWP | AC Gerceklestirilen isin Giincel | Bugiine kadar gerceklesen
Maliyeti maliyetler
BCWP | EV Gerceklestirilen isin Bugine kadar fiziksel olarak
Butcelenen Maliyeti veya tamamlanan islerin bitcedeki
Kazanilan Deger maliyeti
sV sV Programa Bagdh Maliyet BCWP-BCWS
Sapmasi
Ccv Ccv Etkinlige Bagh (Gercek) BCWP-ACWP
Maliyet Sapmasi
SPI/ SPI/ | Program ve Maliyet BCWP/BCWS BCWP/ACWP
CPI CPI Performans Endeksleri
EAC | EAC | Yeni Toplam Maliyet is tamamlandiginda olusacak
Tahmini Top. Maliyet tah. Gincellenmesi

Burada bahsedilen Schedule Variance (SV) ve Cost Variance (CV) terimleriyle isin
kalaninin aynm1 performans kriterleriyle kaca bitirilebilecegi gibi bilgilere
ulagilabilmektedir. Fakat ingaatta her an verimlilik bilgisi degistigi i¢cin bu ¢alismanin
daha detayli bolimleri olan kalan isler i¢in endekslemeye ve sapmalarin analizine
yonelik yontemlerde vardir.

Tez ¢alismas1 kapsaminda pratik bir uygulama gelistirmeye ¢alistigimiz i¢in sapma
analizi yeterli goriilmiistiir. Dolayisiyla yukaridaki tabloda bahsedilen endeksler, isin
kalaninin maliyetinin tahminiyle ilgili ¢aligmalar maliyet yonetiminin ¢ok detayl
konulandir. Dolayisiyla her santiyede bunlar takip edebilecek bu bilgi birikimine
sahip mihendis bulunamayacagr i¢in  zorluk olabilecegi  diisiiniilerek
detaylandirilmamastir.

Proje yonetim formlart olusturulurken ozellikle kazanilan deger yontemlerine ait
sapma ve endekslerin olusturulabilme altyapist diisiiniilmiistiir. Formlar sayesinde bu

verilerin toplanmasi1 hedeflenmektedir.
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Tez calismasi kapsaminda aslinda onceden yapilan tahminde formun iginde yer

almasina ragmen asil amag maliyet kontroliidiir.

3.2.5 Pratik proje yonetimi sistemi gelistirmede dikkat edilen maliyet kontrolii

ile ilgili onemli unsurlar

Insaat sektorii nezdinde maliyet konusunu degerlendiren bir¢ok bildiri ve tez ile
kargilagilmistir. Bu ¢aligmalar genel anlamda iki konu basligi altinda incelenmistir.
Calismalarin bir kismi proje oncesi maliyet tahminleriyle ilgili yontem ve ¢alismalari
icermektedir (Kuruoglu, 2003; Kuruoglu, Yonez, Topkaya ve Celik, 2012; Polat
2005; Ugur, 2007; Ugur, ty; Yagmurlu, 2009). Bir boliimii ise tamamlanmig
projelerde maliyet sapmalarinin hangi yonlerde ve bu sapmalarin etkilerinin nasil
oldugunu ortaya koymaktadir (Akinbing6l ve Giiltekin, 2005; Bozkurt ve Kuruoglu,
2007; Calis ve Altinsoy, 2014). Dolayisiyla tez calismasi kapsaminda daha c¢ok

ilgilenilen kisim ikinci gruptakilerdir.

Tez ¢aligmamiz kapsaminda literatiir taramasinda elde edilen bu kaynaklar 1s18inda,
ozellikle orta 6lcekli yiiklenici firmalar icin kullanilmasi hedeflenen proje yonetim
formlar1 ile kolay bir sekilde kesif Ozetinin ¢ikarilmasi, firmalara ait bir veri
bankasinin olusturulmasi ve proje sonunda hedeflenen maliyet biitgesinin neresinde

olundugunun tespit edilmesi saglanmaktadir.

Yapilan ge¢mis ¢aligmalar ve konunun kavramsal iceriklerinden faydanilarak Boliim
4.4’te belirtilen konularmm maliyet yonetimi kapsaminda nelerin dahil edilecegi

vurgulanmustir..

3.3 insaat imalat Kontroliinde Siiresel Yonetim ve Onemi

Projeyi, onceden belirlenmis ama¢ dogrultusunda bir iiriin elde etmek iizere eldeki
imkanlarin (¢ogunlukla bu kaynak olarak ifade edilebilir) nasil kullaniimasi
gerektigini gosteren calisma olarak tanimlanabilinir (Akan, 2006). Genellikle
kaynaklarin nasil kullanilacagi ise belirli bir zaman dilimine yaygin olarak ifade

edilmektedir (Ece ve Kovanci, 2004).

Yani Ozetle bir projeden beklenen 6zellikler, baslangi¢ ve bitis i¢in belirlenmis bir

zaman aralig1 olmasi, kaynaklarin etkili kullanilarak, her isin tek seferde dogru bir
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sekilde yapilmasi ve belirli bir organizasyon yapisina sahip olmasidir. (Coskun ve

Ekmekei, 2012).

3.3.1 Siiresel planlamada karsilasilan zorluklar ve risk yonetimi

Risk yonetimi her ne kadar siiresel planlama konusu igerisinde degerlendirilmis
olsada aslinda risk yoOnetimi projenin gerek kalite gerek maliyet yonetimi
konulartylada ilgilidir. Tez ¢alismamiz yiiklenici firmalar odakli hazirlandigi ic¢in
riskin esas yansimasi silire olarak daha ¢ok goze carpmaktadir. Bu agidan insaat
projesinin diger tiim alt caligma alanlarinda birlikte degerlendirilmesi gereken risk

unsuru zorluklar ad1 altinda siiresel planlama kapsaminda incelenmistir.

Basarili bir planlamanin oOniindeki en bliylik engel gelecegin dogru bir sekilde
ongorillememis olmasidir. Gelecekte karsilasilabilecek bir takim oOngoriilemeyen
problemler bir risk unsuru olarak isletmenin karsisina ¢ikmaktadir. Bunlar mikro
diizeyde calisanlarin yapisina bagli olabilirken, makro diizeyde devletin ekonomi
politikasindan da kaynaklanabilecek unsurlardir. Kurumlar basarili bir planlama igin,
insan unsuru, organizasyon yapisi, hukuki yapilanma gibi etmenleri basarili bir

sekilde 6ngdrebilmeli, teknolojik ve sosyal gidisati iyi okumalidir.

Proje yoneticisi, planlama asamasinda sadece siiresel degerlendirmeler yapmaktan
kaginmali, ayn1 zamanda ¢ok 6nemli olan malzeme alimlar1 ve baglantilari, kontrat
stratejileri gibi unsurlar1 da en basindan takip etmelidir. Bu unsurlar hem kalite hem

de zaman kaybina yol acabilecek risk etkenleridir.

Karagar (2000)’a gore firmalar icin risk, para kaybetme ihtimali anlamina
gelmektedir. Plan ve programlama siireclerinin 6nemi basariyr hedefleyen firmalar
tarafindan kabul edilmekle birlikte, risk yonetimini planlamanin bir pargasi olarak
gormektedirler. Daha kiigiik organizasyonlarda plan ve programlama idareler
tarafindan istendigi i¢in yapilan bir kiilfet olarak goriiliirken, kurumsal ve basarili
firmalarda programsiz calismanin basli basina en biiylik risk olduguna kanaat
edilmektedir. Bu nedenle programlamadan beklenen, gercek sartlar1 biiyiik oranda

yansitmasidir.

Incir (2003)’in insaat sektoriinde risk yonetimi kapsaminda hazirlamis oldugu yiiksek

lisans tez calismasinda ortaya koydugu bulgular ise, asagidaki gibidir;
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- Yurt disinda yaygin olarak kullanilan planlama teknikleri, iilkemiz ingat
sektorlinde 5 yildan fazla deneyime sahip yiiklenici insaat isletmeleri tarafindan
uygulanmaktadir. Ancak isletmelerin, bu islemleri danismanlik destegi almadan

kendi planlama boltimleri ile yapmaya ¢alismalar1 6n plana ¢ikmaistir.

- Ingaat sektoriinde proje yatirnm stiresi, risk faktorlerinin - kismen
degerlendirildigi veya g6z ardi edildigi bir hesaplama esasmna gore
belirlenmektedir. Uygulamada genellikle, ge¢misteki sonuglara gore siire
belirleme ve benzer islerle kiyaslama yontemi tercih edilmektedir.

- Risklere karsi, insaat sektoriinde yaygin olarak Onleme niteligi tasiyan
yaklagim, maliyet ve siire analizlerine ilave yapma seklinde uygulanmaktadir

(Ugur, 2007).

Ugur ve Erdal (2008) tarafindan yapilan c¢alismaya gore toplam risk ve
sorumluluklarin igveren, yiiklenici ve kontrol arasindaki paylasimlar1 Sekil 3.9°da
gosterilmis olup, veriler iizerinde dikkatle durulmasi gereken konulara isaret
etmektedir. Insaat projelerinde cok sayida paydas vardir. Bu grafik bir insaat
projesinde ana sorumlular1 net olarak gostermektedir. ise ait risk ve sorumluluklar
biiyiik oranda ylikleniciye ait olup (%44,8) onu isveren takip etmektedir (%41,7).
Ote yandan, isin kontrolii, kalitesi ve tamamlanma siiresi konusunda en ¢ok yetki ve
etkiye sahip olan kontrol teskilatinin ise (%13,5) gibi bir risk ve sorumluluga maruz

birakilmasi sorgulanmaya degerdir.

@ Yiklenici %
m Kontrol %
o lsveren %

Sekil 3.9 : Sorumluluk/risk degerlerinin dagilimi1 (Ugur ve Erdal, 2008).
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Imalatin siirekli olarak basinda durmakla miikellef olan teknik personel veya
kontrolorlerin biitcesel risk anlaminda bu kadar az sorumluluga sahip olmasi, projeye
ait istenilen sonuglarn alinmasinda son derece zor goziikmektedir. Is giivenligine ait
risklerde sorumluluk dagilimini idare, kanunlarla diizenleme konusunda epey bir yol
katetmistir. Fakat biitgesel anlamda risk tasiyan kosullarda sorumlulugun ne
kadarinin teknik personele veya kontrol mekanizmalarina ait oldugunun tespit
edilebilmesi i¢in tez ¢alismamiz kapsaminda isverenlerin takip edebilmesi adina bir

takim formlar olusturulmaya ¢alisilmistir.

Isin tamamlanma siiresi tiim taraflar igin cok biiyiik bir anlam ifade etmektedir.
Isveren igin yatirimn bir an &nce faaliyete alinmasi, gerekli faydanin saglanmasi ve
miisteri memnuniyetinin alinmasi gibi agilardan aciliyet gerekirmektedir. Ote yanda
yiiklenici i¢in en basta maliyetlerin azaltilmasi, firmanin itibarinin zedelenmemesi,
hukuksal yaptirimlar ve cezalara maruz kalmamak ve firmanin elindeki kaynaklarin
etkin bir sekilde ihtiya¢ goriilen alanlara aktarilmasi yoniinden ¢ok oOnemlidir.
Siirenin uzamasi en basta iscilik maliyetlerinin artmasina, daha sonrasinda isletmenin
genel giderlerinin 6ngdriilen siirenin asilmasi ile birlikte sapma gostermesine, ilgili
yapmin ekipman organizasyonunu (ving, asansOr, is makinalari vs.) aksatmasina
neden olacaktir. Bu nedenle hem igveren, hem de yiiklenici isin gecikmemesi i¢in
lizerine diisen sorumluluklar1 yerine getirmelidir. idare 6demelerin yapilmast,
projelerin teslimi ve yapilan imalatin kabulii anlaminda yiikleniciye destek olurken,
yiiklenici de ekip organizasyonu ve uhdesindeki sirali islerin bir an evvel
tamamlanmas1 i¢in ¢aba sarfetmelidir. Ama yine bu gecikmelerde kontrolor veya
teknik personellere ait herhangi bir yaptinm s6z konusu degildir. Ciinkii
yaptirimlarin uygulanmasi i¢in gecikmelerin nelerden kaynaklandiginin tam olarak
tespit edilecegi sistemler kurulmamaktadir. Tezimizin siiresel anlamda ¢ikis

noktasini olusturan en biiyilik etmenlerden biride bu kisimdir.

3.3.2 Proje siiresi belirlemede kullamlan teknikler

Proje siiresi belirleme teklif agsamasinda 6zellikle isveren acisindan tesisin agilmasi
adina gelecektir, yiiklenici agisindan da ceza uygulamasina tabi olacaktir. Ve
s6zlesmenin hukuk ¢ercevesinde gecerlilik kazanmasi i¢in siire bilgisinin sézlesmeye
yazilmasi gerekmektedir. Bu agidan proje siiresinin belirlenmesi olduk¢a 6nemli bir
konu haline gelmektedir. Proje yonetimi kapsaminda en 6nemli kriterlerden biri olan
stiresel planlama konusunda sektdrde kullanilan bir¢ok yontem mevcuttur. Taahhiit
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isleri konusunda calisan 26 firmaya uygulanan tez caligmasi kapsaminda daha da
Once atifta bulunan anket ile Tiirkiye Miiteaahitler Birligi (TMB), yurt i¢cinde ve yurt
disinda ¢alisan firmalarin taahhiit faaliyetlerine iliskin bir takim veriler ortaya
koymustur. Proje siiresi belirlemede kullanilan tekniklerinin hangi oranda tercih
edildiginin belirlenmesine yonelik sorularin yanitlanmasi ile elde edilen veriler

Cizelge 3.5'de verilmistir.

Cizelge 3.5 : Proje siiresi belirlemede kullanilan teknikler (Ugur, 2007).

Yurtici % Yurtdis: %
Gecmis veriler 62 67
Uzmanlara damsma 38 67
Benzer islerle karsilastirma 77 78
Tiim kalemlerin ayri ayn siirelerinin hesaplanmasi 54 44
Soézlesmelerde teslim tarihi belli oldugu icin siire hesabi yvapilmamasi 38 33

Tabloda dikkat c¢ekici unsurlarin basinda, ge¢mis veriler ve benzer islerle
kargilastirma oranmnin yurt i¢i ve yurt disinda yakin sonuglar vermesi ve diger
tekniklere nazaran daha yiliksek oranda kullanimda olmasi gelmektedir. Tim
kalemlerin siirelerinin belirlenmesi ile ilgili olarak diger iilkelerdeki {iiretim
kosullarmin yurticindeki kadar netlestirilmemis olmasi sonucuna ulasilabilir. Tlave
olarak; tekniklerin aktif kullanimina is alim siireci, kar marjlar1 gibi faktorler de etki
ettigi unutulmamalidir. Son olarak; hem yurt i¢i hem de yurt dis1 projelerde teslim
tarihi belli oldugu igin siire hesab1 yapilmama oraninin %35-40 seviyelerinde oldugu

ortaya ¢ikmuistir.

Gegmis veriler ve benzer isler bir veritabanina dayanmaktadir. Dolayisiyla bu
veritabanini elde etmek i¢in tez ¢alismasin kapsaminda da Tiirkiye insaat sektoriinde
stiresel planlama yapilirken en sik kullanilan yontemlerden olan “gegmis veriler ve
benzer islerle karsilastirma” teknikleri kullanilarak olusturulmasi hedeflenen bir

sistematik meydana getirilmeye ¢aligilmistir.

3.3.3 Ekip profillerinin verimlilige ve is programina etkileri

Milli Produktivite Merkezi (2003) tarafindan yayinlanan Verimlilik Raporuna gore;
“Verimlilik, ekonomide bir terim olarak, herhangi bir iiriin ve hizmet iretimi
siirecinde kullanilan iiretim faktorleri ile elde edilen c¢ikti arasindaki iliskiyi

tanimlayan bir oran, katsay1 veya bir biiytikliiktiir.”
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Kazaz ve Ulubeyli (2004) tarafindan yapilan calismaya gore; Insaat sektdriinde,
iscilik faktorii goz ardi edilmeyecek bir oranda maliyetlere etki etmektedir. Bu
nedenle de verimlilik degerlendirmelerinin en basinda iscilik hususu gelir. Is¢iligin
verimli olmasi ile is¢ilik maliyetlerinde %20°den baglayarak %50’lere varan bir fark

gozlenebilmektedir.

Bu kadar 6nemli olan bu hususla ilgili de sektérde bir dil olusmus olup, birim oranda
bir isin yapilabilmesi i¢in gerekli olan is giicii adam saat denilen kavramla ifade
edilmektedir. Adam saat degerlerinin bir varsayimdan pratik tecriibelere
dayandirilmasi ile gergekei analizler yapmak miimkiin olabilmektedir. Dolayisi ile
gercekei analizler icin santiye, yonetim, ¢evre ve isci profilinin iyi degerlendirilmesi

gerekir.

ISKUR’a bagli Mesleki Yeterlilik Kurumu (2010) tarafindan ulusal meslek
standartlar1 g¢ercevesinde yapilan calismaya gore; Ekipleri olusturan calisanlarin
kullanilacak malzemeleri, ekipmanlari, ¢alisilan alanla ilgili teknolojik birikimleri,
birbirileri arasindaki iletisim ve uyumu iiretim performansini etkileyen unsurlarin en
basinda gelmektedir. Ornegin kalip isleri yapan bir ekip uzun zamandir aym iiyelerle
calistyorsa, yeni kalip sistemlerini 6grenmeye agiksa, kullandig1 ara¢ ve gereclerin

bakimi konusunda yeterli hassasiyete sahipse, liretimin arttig1 gézlenmektedir.

Bunun yani sira santiyelerdeki kamp alaninin nitelikleri, sosyal imkanlar, tecriibe,
ekip biiyiikligli, calisma saatleri ve Tcret skalast da ekibin verimliligini
etkilemektedir. Radosavljevi ve Horner (2002) tarafindan yapilan arastirmalar
calisan verimliliginin kargasa formunda gbzlendigini, kaos kurami referans alinarak,
matematiksel bir timevarimdan ziyade, fiziksel gercekliklerin bir araya getirilmesi

ile ¢ozlimlenebilecegini gostermektedir (Oral, Erdis ve Mistikoglu, 2008).

Tez calismasi kapsaminda ekiplerin verimliliginin de hem mali hem de siiresel
blitceye etkisinin, proje yonetim formlar1 vasitasiyla imalat sahasindan alinan veriler

ile tespit edilmesi hedeflenmektedir.

3.3.4 Pratik proje yonetimi sistemi gelistirmede dikkat edilen siiresel kontrol ile

ilgili 6nemli unsurlar

Insaat sektorii nezdinde siiresel kontrol konusunu degerlendiren bir¢ok bildiri ve
tezden yararlanilmigtir. Bu caligmalar genel anlamda iki konu bashigi altinda

incelenmistir Caligmalarin biiyiik bir ¢ogunlugu proje Oncesi siiresel planlamanin
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yapilmasiyla ilgili yontem ve calismalar1 icermektedir (Coskun ve Ekmekei, 2012;
Ece ve Kovanci, 2004; Ugur, 2007). Diger bir cogunluk ise tamamlanmis projelerde
yasanan siliresel sapmalarinin sebeplerinin neler oldugunu, sorumlularinin kimler
oldugunu ve projeye etkilerinin ne kadar oldugunu ortaya koymaktadir (Akan, 2006;
Oral, Erdis ve Mistikoglu, 2008; Ugur ve Erdal, 2008).

Tez calismamiz kapsaminda yapilan literatiir taramalarinda elde edilen bu kaynaklar
15181nda, Ozellikle orta olgekli yiiklenici firmalar i¢in kullanilmasi hedeflenen proje
yonetim formlar1 ile kolay bir sekilde malzeme temin ve is programlarinin
cikarilmasi, firmalara ait bir veri bankasinin olusturulmasi ve proje sonunda
hedeflenen siirenin neresinde olundugunun tespit edilmesi saglanacaktir. Fakat proje
yonetimi kapsaminda profesyonel bir siiresel planlamanin olusturulabilmesi igin
diinyada bu isin standarti; kutu diyagram kullanan, proje planlamada kullanilan CPM
(Critical Path Method) metoduna dayali paket programlar ile planlama siirecinin

desteklenmesi gereklidir.

3.4 Insaat imalat Kontroliinde is Giivenligi Yonetimi ve Onemi

Tez ¢alismasinin ikinci boliimiinde de vurgulandigi lizere proje yonetiminin ayrilmaz
ve Onemli alt yonetim uzmanlik alani olan is gilivenligi yonetimi konusu, iigiincii
boliimiin ilk kismi olan kalite kapsaminda da belirtildigi gibi kalitenin de temel
unsurlarindan birisidir. Kalitenin is programi ve maliyeti etkilemesi anlaminda ve
ingaat sliresince is glivenligi ile ilgili problemler yasanmamasi adina son kullanicinin
goziinde firma imajmin o6nemi kapsaminda is gilivenligi, kaliteli imalat ile ilgili

onemli bir bilisendir.

Bir onceki boliimde siiresel planlama kisminda da belirtildigi gibi insaat emek yogun
bir sektordiir. Uretimin hizlanmasi ve sanayilesmenin artmas: ile birlikte, iiretimin
odagindaki en temel element olan insanin karsilastigi problemler de artmaktadir.
Hala hicbir insanin olmadigi bir iiretim mimkiin olmadigina gore, insan iiretim
stirecinden bir sekilde etkilenmektedir. Teknolojinin yayginlagmasi, makine
kullanimi, daha karmasik yiiriitiilmek zorunda olunan isler ve iiretim hizi, insanin
maruz kaldigi tehlikeleri arttirmaktadir. Bu nedenle de is yerlerinde bir takim kural
ve prosediirler konmakta ve bunlar da yasalarla desteklenmektedir. A¢iklanan tiim bu

sebeplerden otiirli, is sagligi ve gilivenligi adi altinda bir ¢aligma alani ortaya
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cikmistir. Tip, teknik ve birgok bilim dali bu alana katkida bulunmaya ve halen

ihtiyag ve yeni uygulamalar ¢ercevesinde gelistirilmeye devam etmektedir.

Insaat, is saghg ve giivenligi kapsaminda incelenmesi gereken en tehlikeli is
kollarindan biridir. Isin 6zelliginden otiirii, en ¢ok is kazalar1 insaatlarda olmakta ve
meslek hastaliklari en sik bu alanda goriilmektedir. isin dogas1 geregi bu alanda veri
toplanmast ¢ok zor olmasina ragmen, eksik ve hatali toplanan veriler dahi bu

konudaki kaniy1 pekistirecek 6zelliktedir.

Bu alanda standartlar1 ve normlar1 1919'da Versailles Barig Anlagmasi uyarinca
kurulmus olan Uluslararast Calisma Orgiitii (International Labour Organization —
ILO) belirlemektedir. ILO (2004)’nun verileri de insaat sektoriindeki riskin
minimum 3 — 4 kat fazla oldugunu belirtmekle birlikte, gelismekte olan iilkelerde bu

oranin ¢ok daha fazla oldugu bilinmektedir.

Kiiresel ekonominin de kaginilmaz sonuglarindan biri is saghigl ve giivenligi
konusundaki risklerin artmasidir. ILO (2004) verilerine gore maalesef gelismis
iilkelerde bile karsilasilmasi muhtemel bu tehlikeler kiiresellesme ile daha da
artmaktadir. Bunun baglica sebeplerinden biri liretimin hizlanmasi ve artmasi ile
birlikte gelen taseron firma sayisindaki artistir. Isler daha profesyonel alt birimlere
boliinmekte, bu da daha fazla taseron ve daha az ¢alisan takibini de beraberinde
getirmektedir. Ana yiikleniciler altyiiklenicilerin tiim ekiplerini kontrol edememekte
ve bu da altyiiklenicilerin ekiplere uyguladiklar1 yonetim politikasin1 daha serbest bir
forma sokmaktadir. Maliyetlerin diisiiriilmesi amaci ile daha az iicretle daha uzun
siire calistirilmakta ve kaza riski artmaktadir. Calisanlar daha az dinlenmekte ve daha
tehlikeli isler yapmak zorunda birakilmaktadirlar. Mevsimlik ve dénemsel calisma
kosullar1 da calisanlarin igsveren karsisinda gii¢lii bir durus sergilemesine engel olan
faktorlerden biridir. Daha kalabalik santiyeler, daha ¢ok sirkiilasyonla birlikte gerekli
egitimler alinamadan is basi yapilmakta ve bunun denetimi de yeterince
saglanamamaktadir. Ilave olarak, isverenlerin calisanlarin &rgiitlenme haklarma
gosterdikleri anlayigsiz tutum da mevzuatla belirlemis oldugu uygulamalarin

oniindeki engellerden biridir (Aydin, 2014).

Bunlarin yani sira Tiirkiye’de ingaat is¢isinin 6zel bir egitime tutulmadigi ve sertifika
sahibi olmadig1 g6z onilinde bulundurularak gercek anlamda yapilmasi gerekenler;
calisanlarin bedensel oldugu kadar ruh saglhigini da etkileyecek kaza ve problemlerin
engellenmesi i¢in, ¢alisanlara rahat ve giivenle calisacaklar1 bir i ortami sunulmasi
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ve bunlara iliskin her 6nlemin heniiz problem ortaya ¢ikmadan ongériilmesi i¢in

yapilmasi gereken caligsmalar1 kapsamaktadir (Arikan, 2008).

Tez c¢alismasinda ana amacimiz her ne kadar ylklenici firmalarin is giivenligi
acisindan belirli bir bilince kavusmasi olsada, is hayatina yeni baglayan veya farkl

ortamlarda calisan miihendisler agisindan da 6nemli bir ¢ikt1 olacaktir.

3.4.1 Is Saghg ve giivenligi kavram

Is giivenligi, “Is kazalarinin ve bunlarin neden olduklar1 kayiplarin en aza indirilmesi
amaciyla yapilan biitiin ¢alismalar1 ve bu konudan alinmasi gereken 6nlemleri igeren

bir kavrami anlatmaktadir” (Insaatta Is¢i Sagligi ve Is giivenligi Ders Notlar1, 2015).

155 ve 161 sayili ILO Sozlesmeleri’ne (2004) gore is sagligi tanimi: “Caligsanin
calisma ortamini, kosullarini, iliskilerini ve ¢evresini kendisini giidiileyen bir ¢alisma
yiirlitecek bir bicimde etkileyebildigi; saglikli ve giivenli bir iiretim ortaminin iirtinii

olan bedensel, ruhsal, toplumsal optimal (en uygun) iyilik halinde olmaktir”.

Is Giivenligi ve Saghg (ISG) denildiginde akla tehlike ve risk kavramlari
gelmektedir. Isveren ve calisanlar icin bu kavramlarin referanslar1 degismektedir.
Isveren icin tehlike sahip oldugu mallarin kaybi, iiretimin diismesi olarak
degerlendirilirken, calisan i¢in daha da onemli olan can ve saglik kaybidir. Bu
nedenle galisanin sagh@ iizerine olumsuz etki sahibi olan her sey ISG kapsaminda
ele alinmalidir. Bu nedenledir ki, calisanlarin santiyede emniyet kemeri kullanmasi
kadar, kaldiklar1 koguslardaki konfor da ISG kapsaminda degerlendirilmektedir. ISG
mevcut toplum algisinin 6tesinde, ¢alisanlar1 ve igsvereni koruyacak her tiirlii alanda

Oneriler sunmaktadir.

Calisma hayatinin, kiginin en temel hakk: olan yasama hakkinin dniine gegmemesi is
saglig1 ve giivenligi konusunun en 6ncelikli konularindan biri olarak ele alinmalidir.
Hem iiretimin siirekliliginin saglanmasi, hem verimliligin arttirtlmasi ve en 6nemlisi
de insan1 korumak i¢in, isyerinde caligma sirasinda ortaya ¢ikabilecek olumsuz
kosullarin 6niine gegebilecek onlemler alinmasi gerekmektedir. Tiim bu sebeplerden
dolayr da ortaya ciktigi donemden bu yana is saghigi ve giivenligi konusu
gelistirilmeye devam etmektedir. Sadece gelismekte olan ilkelerde degil, modern
iretim sistemleri kullanan ve gelismis olarak tanimlanabilecek iilkelerde dahi bu

konunun halen gelistirilmeye muhta¢ oldugu bilinmektedir. Yeni teknolojiler ve yeni
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tiretim sistemleri, yeni is saghigi ve giivenligi metotlarin1 da beraberinde getirmek

zorundadir.

Insaat sektoriinde aym is kalemi olarak goziiken imalat bile projeden projeye
degismektedir. Dolayistyla gerek risklerin tespiti acgisindan bir takim standartlarin
ortaya konmasi ve bunun kontrol edilebilir bir iiretim siireci haline getirilmesi

gerekmektedir.

Is sagligr ve giivenliginin gelistirilmesi siirecinde yiizeysel kurallar koymak yerine,
konunun derinlemesine irdelenmesi, sebeplerin arastirilarak onleyici politikalar
belirlenmesi gerekmektedir. Yasal yaptirimlarin 6tesinde, insan1 dnceleyen bir sistem
olusturulmali, is saghig ve giivenligini bir igletme kiiltlirii olarak yerlestirilmelidir.
Ciinkii ancak boyle bir ortam igerisinde gelistirici fikirler ve sistem olusturulur, insan
ancak bdyle bir ortamda korunabilir. Ote yanda, isverenlerin bu konudaki
harcamalar1 ve g¢abalarina da calisanlarin destek olmalari, konulan kurallara riayet
etmeleri ve eger bir eksiklik varsa haklarini da talep etmekeleri dnemlidir. Sistemin
amacina uygun bir sekilde siirdiiriilebilmesi ve gelistirilmesi i¢in bu katilimci biling
esastir. Aksi taktirde konulan kurallar calisanlar ve isveren i¢in birer kiilfet olmanin

otesine gegemeyecektir (Ozcelebi, 2014).

3.4.2 Tiirkiye’de genel ve insaat sektoriine 6zel is¢i saghgi ve giivenligi mevzuati

Bilindigi iizere Ocak 2013’te 6331 Sayili Is Saglhigi ve Giivenligi Kanunu yiiriirliige
girmeden Once caligsan ve igveren arasindaki haklari diizenleyici nitelikte sadece 2003
yilindan beri 4857 sayili Is Kanunu ve bagli mevzuat ¢ercevesinde kullanilmaktaydi.
Bu kanunla birlikte “igverenler ile bir is s6zlesmesine dayanarak calistirilan iscilerin
calisma sartlar1 ve ¢alisma ortamina iliskin hak ve sorumluluklar1 diizenlenmekte”
(Madde.1) idi. Ve ayrica bu kanun ile ¢alisanlarin bir kismi, kanun kapsami disinda
kalmaktaydi. Ayrica Is Saghg ve Giivenligi hususunda ise “Agir ve Tehlikeli Isler

Tiiziigii”, “Yapa Isleri Tiiziigii” gibi tiiziiklerle de desteklenmekteydi.

6331 Sayil Is Saghig ve Giivenligi Kanunu 30/06/2012 Tarihli ve 28339 sayili
Resmi Gazetede yayinlanarak yiiriirliige girmis ve madde 2’de belirtildigi tizere
“kamu ve 0zel sektore ait biitiin islere ve isyerlerine, bu isyerlerinin igverenleri ile
igveren vekillerine, ¢irak ve stajyerler de dahil olmak {izere tiim ¢alisanlarina faaliyet
konularia bakilmaksizin uygulanir.” hilkmii getirilmistir. Yani kapsam1 daha genis

olmakla birlikte, 4857 sayili is kanununa destek olmakta ve kanunla birlikte gelen
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yonetmelikler de diizenlemeleri pekistirmektedir. 6331 Sayili Kanunla birikte, is
sagligr ve gilivenligi alaninda son 3 yilda biiyiik bir degisim dalgasi olusmustur.
Kamu ve 0zel dahil olmak iizere gelen yiikiimliiliikler, Ortak Saglik Gilivenlik
Birimlerinin olusturulmasi, tehlikeli islerde A smifi uzmanla galisma zorunlulugu vs.

gibi yasal zorunluluklar firmalar1 daha hassas olmaya yoneltmistir.
Is kanununda ve ydnetmeliklerde yapilan degisiklikler ile;
e Isin durdurulmasi veya cezai islemin uygulanmasinn,

e Is kazalarinda ki taksirle 6liime sebebiyet vermek kavrami yerine Ceza kanununda
yapilan degisiklikler ile bilingli taksir kavramina dayandirilarak santiyedeki bir
miihendisi agir ceza mahkemesinde yargilayarak 22,5 yila kadar hapis cezasina
carptirilmast ve dava siiresince tutuklu olarak yargilanmasinin, hukuki olarak
altyapisi olusturulmustur. Bu nedenle kontrol listelerinin bu ydnetmeliklere gore
sekillendirilmesi gerekmektedir. Isveren vekili olarak ¢alisan miihendisin ¢alisma
ortamindaki risklerle ilgili sorumlulugu agisindan kontrol sistemimizin énemli bir

ciktist olmas1 gerekmistir.

05/10/2013 Tarihli ve 28786 sayili Resmi Gazetede yaymlanarak yiiriirliige girmis
Yapi Islerinde s Saglig1 ve Giivenligi Yonetmeligine gore yapi alanlarindaki 6zel
sartlar olarak vurgulanan beton dokiim isleri, yikim isleri, cati isleri vb insaat
kalemlerinde belirtildigi sekliyle is glivenligi kontrollerin yapilmasi gerekmektedir.
lgili yonetmelik yiiriitiilmekte olan tez galismasinin nihayetlenme noktasma geldigi
siire igerisinde yeni yaymlanmis olmasit ve siirekli revize edilmesi nedeniyle
olusturulan formlar bire bir entegre edilememistir. Gelecek c¢alismalarda
yonetmeligin 6ngdrdiigli kalemler altinda imalat kontrol formlarina sokulmasi
santiye giivenligi ve teftisine kars1 fayda saglayacaktir. Bir diger yarar olarakta bir is
miifettisi geldiginde Tiirkiye’de ki is glivenligi prosediirii ¢ercevesinde yapilmasi
gereken islerde, bizim siirecimiz igerisine dahil edilmis olacagindan dolayisiyla bir
santiyenin kapatilmasi veya ceza yenmesinin de Oniine gecilebilecektir. Risk
degerlendirilmesinde de gerek mevzuat kapsaminda bu islerin yiiriitiilmesi gerekse
tez kapsaminda olusturulan formlarinda risk degerlendirilmesiyle uyumlu hale

getirilmesi hedeflenmistir.
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3.4.3 Tiirkiye’de is kazalar: ve ingaat sektoriiniin yeri

Is kazalar1 genellikle kiiciik yaralanmalarla sonuglaniyor olmasmna ragmen
calisanlarda gecici is goremezlik ve hayatlarim kaybetme gibi kazalarin orani
azimsanmayacak kadar yiiksektir. Ozellikle insaat sektdriiniin dogas1 geregi, agir
isler kapsamina giren bir¢ok isin bir arada ve etkilesimle yiiriitilmesinden 6tiirli bu
kazalar daha sik meydana gelmektedir. Yiiksekte calisma, kesici ve delici aletler
kullanimi, kirim ve yikim igleri gibi agir isler bir arada yiiriitiildiiglinde ¢alisanlarin

maruz kaldiklari riskler katlanarak artmaktadir. (Antmen, 2013)

Yillara gore gerceklesen oliimlii is kazalari igerisinde insaat sektoriinde gerceklesmis
is kazalar1 ele alinacak olursa; Sekil 3.10°da, gergeklesen is kazalarindan 6limciil
olanlarin biiylik kismimin (2010 yilinda %33 civari) insaat sektoriinde gergeklestigi
goriilmektedir. 2007 yil1 6ncesi SGK istatistiklerine bakildiginda da bu ylizde %27-
34 arasindadir. Bagka bir deyisle yillara gore oranlarda farklilagmalar olsa bile genel
olarak is kazasi sonucu dlenlerden 3’te 1’1 insaat sektoriinde ¢aligmaktadir (Antmen,

2013).

Is Kazalarmda Gerceklesen Oliim Sayis:
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Sekil 3.10 : Yillara gore gerceklesen is kazalarinda meydana gelen Oliim sayist

(Antmen, 2013).

Oliimlii kazalar haricinde ufak yaralanmali kazalar Tiirkiye’de o6zellikle insaat
sektoriinde istatistiklere yanstmamaktadir. Isverenin is¢iyi alip hastaneye tedaviye
gotiirdligli, tebligat siiresi icerisinde de zaten is¢i iyilestigi icin bunlarin
bildirilmemesi durumuda o&liimli kazalan1 yiiksek gostermekle birlikte aslinda

insaatta her giin bir¢ok kaza olmaktadir.
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Istatistiklerin isaret ettigi oranlarin sebepleri ise insaatin kendine 6zgii dogasinda
saklidir. Her projenin, o projeye has ¢aligma kosullar1 olmasi ve ¢alisanlarin proje
bazli olarak calstirilmasi standart bir egitim diizeni kurmay1 ve egitilen personelle
uzun vadede calismay1 engellemektedir. Ornegin dis cephede calisan bir ekip parasiit
tipi emniyet kemeri ve can halati kullanimi1 konusunda egitildiginde ve disipline
edildiginde proje bitmis olabilmektedir. Ayni ekip ayni disiplini bagka santiyelerde
gormediginde verilen egitimler ugup gitmekte ve her sey sifirdan basamaktadir.
Bunun yanisira bir dahaki projede egitilmis olan bu ekiple ¢alisma olasiligr ise ¢ok
diistiktiir. Ayni ekiplerle ¢alisma sans1 yakalansa bile projenin yapisi, kullanilan
metodlar degisebilmektedir. Uygulamanin yapisina gore bir projede asma iskele
kullanilabilirken, digerinde konvansiyonel sistem iskele kullanilmakta ve buna gore

degisen takipler yapilmak durumundadir.
3.4.4 Veriler 15181nda genel ve insaat sektoriine 6zel kaza analizi bulgularinin
uygulamadaki yararlari

Tim sektorlerdeki is kazalari sonucunda meydana gelen 6liim vakalari kapsaminda
yakin bir siire zarfi olan 2013 yili SGK istatistikleri incelendiginde, kazaya sebebiyet

veren olaylara ait detaylar Cizelge 3.6’da belirtilmektedir.
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Cizelge 3.6 : 5510 sayili kanunun 4-1/a kapsaminda is kazasi gegirenler ile is
kazasindan dolay1 6lenlerin olay1 normal seyrinden saptiran ve kazaya
sebebiyet veren son olay (SGK, 2013).

Olay1 Normal Seyrinden
Saptiran ve Kazaya Sebebiyet
Veren Olay (Sapma)

is kazas1 sonucu 8liim
sayisi
Number of fatal accident
atwork

Kodno

Codeno

Deviating from normality and leading to the accident
(Deviation)

99 |Bu siniflandirmada listelenmemis baska Sapma
Other Deviations not listed above in this classification.
50 (Kayma veya tokezleme — diigsme, kisilerin diismesi —
Belirtilmemis

Slipping - Stumbling and falling - Fall of persons - Not
specified

00 |Bilgi yok

No information

433

278

159

40 |Bir makinenin, tasima aracimn veya isleme
ekipmaninin, elle kullanilan alet, nesne, hayvanin
denetimden ¢ikmasi (tam veya kismi) — Belirtilmemiy
Loss of control (total or partial) of machine, means of
transport or handling equipment, handheld tool, object,
animal - Not specified

30 |Maddi Aracin kirilma, patlama, ayrilma, kayma, diigme,

157

¢okmesi — Belirtilmemis

Breakage, burstng, splitting, slipping, fall, collapse of
Material A gent - Not specified

10 |Flektrik sorunlari, patlama, yangin nedeniyle sapma

129

Deviation due to electrical problems, explosion, fire - Not 21
specified
20 |Tagma, devrilme, s1izma, buharlasma, emisyon s apmasi —

Belirtilmemis 68
Deviation by overflow, overtum, leak, flow, vaporisation,
emission - Not specified

60 |Fiziki bask1 olmadan beden hareketi (genellikle dig bir

yaralanmaya yol acan)- Body movement without any

17
physical stress (generally leading to an external mjury) -

Not specified

70 Hziki baskiyla veya fiziki bask1 altinda beden hareketi

(genellikle dig bir yaralanmaya yol acan)- Belirtilmemisy 14
Body movement under or with physical stress (generally

leading to an intemnal injury) - Not specified

80 |Sok,korku, vahset, saldirganlik, tehdit, bulunma -
Belirtilmemis

Shock, fright, violence, aggression, threat, presence - Not
specified

14

Toplam Total 1360

Tabloda dikkat edilen en 6nemli husus, iilkemizde ISG sisteminin vakalarin sebep ve
sonuglarint belirleme konusunda dahi heniiz yeteri kadar gelismemis oldugudur.
Toplam 6liim vakalarinin %10’undan fazlasi i¢in bilgi dahi verilmemistir. Vakalarin

sebeplerinin bilinmesinin, kayiplarin azaltilmasi agisindan ¢ok &nemli oldugunu
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diisiindiigiimiizde; bu rakam, ISG alaninda alinmasi gereken yolu da iilkemiz
acisindan gostermektedir. SGK verilerine ait bir 6nceki tabloda da belirttigimiz tizere
2014 yilindaki veriler, ac1 kayiplarin yasandigi Soma faciasindan 6tiirii istatistiksel

anlamda geneli yansitmayabilecegi i¢in degerlendirilmemistir.

Tek basina yeterli olmasa da Oncelikle isletmelerde is glivenligine iliskin mevzuatla
belirlenen kurallarin konmasi ve igsellestirilmesi gerekmektedir. Onceligi mevzuat
belirlemesine ragmen, kisisel 6zveri ve tecriibeler de bu alanda basarinin saglanmasi
i¢in etkili olmaktadir. Kazaya etki eden faktorler arasinda; oncelikli olarak is gruplari
olmak {iizere, santiye blylikliigii, calisanlarin yas aralig1 ve tecriibesi, mevsimsel
sartlar (yilin donemleri) yer almaktadir. Bu kriterler iizerinden yapilacak
degerlendirmeler ile kazalar meydana gelmeden gerekli yerlerde onlem alinabilir.
Bazi islerde calisacak personel icin tecrilbe ve yas kriterleri belirlenebilir, is
planlamasinda mevsimlere gore degisiklikler yapilabilir. Omegin dis cephe
imalatlarinin ki mevsimine gelmesi hem c¢aligsanlarin giivenligi hem de iiretimin
verimliligi agisindan dogru degildir. Bu durum ig¢in stratejik planlama kararlari
aliabilir. Bu nedenle kaza bulgularinin dogru bir sekilde arsivlenmesi ve istatistiksel

olarak ortaya konmasi ¢ok 6nemlidir.

“Tiirkiye Bilimsel ve Teknolojik Arastirma Kurumu (TUBITAK) Arastirma Projesi,
doktora ve yiiksek lisans tez caligmalar1 ve lisans bitirme projeleri kapsaminda
toplam 5239 insaat is kazasi incelenmis ve cesitli kriterlere gére ayrintili analizler

yapilmistir” (Miingen, 2011).

Miingen tarafindan analizleri yapilan is kazalar1 kaza tiplerine gore simiflandirilmig

olup Cizelge 3.7’de gosterilmistir.
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Cizelge 3.7 : Incelenen 5239 is kazasmin “kaza tipleri”ne gore dagilimi (Miingen,

2011).

Ana Gruplar Yaralanma

Kaza Tipi
1 | insan Diismesi 1028 429 934 329 1962 374
2 | Malzeme Diismesi 251 10,5 278 9,8 529 10,1
3 | Malzeme Sicramasi 10 04 211 74 221 4,2
4 | Kazi Kenarinin Gocmesi 138 58 53 19 191 3,6
5 | Yapi Kisminin Cokmesi 167 7,0 73 2,6 240 4,6
6 | Elektrik Carpmasi 293 12,2 80 2,8 373 7.1
7 | Patlayict Madde Kazalan 50 0,2 82 2,9 132 2,5
8 | Yapi Makinasi Kazalan 206 8,6 97 34 303 5,8
9 | Uzuv Kaptirma 1 0,0 604 21,3 605 11,5
10 | Uzuv Sikismasi 1 0,0 200 7,0 201 3,8
11 | El Aletiile Ele Vurma 0 0,0 42 1,5 42 08
12 | Sivri Uglu Keskin Ken Cis. Yara. 0 0,0 75 2,6 75 14
13 | Santiye ici Trafik Kazalan 168 7,0 38 13 206 39
14 | Diger Tip kazalar 85 3,5 74 2,6 159 3,0

Toplam 2398 | 100,0 | 2841 | 100,0 | 5239 | 100,0

En ¢ok 6lim vakasmin gozlendigi kaza tipinin diigme olmasi iskele kullanimi ve
ingaatta bosluklarin dogru bir sekilde kapatilmasi konusunda eksigimiz oldugunu
gostermektedir. Ote yandan, insaatin ana isleyisi icerisinde tamamlayici imalat olarak
goriinen elektrik imalatlarinin  da kazalarda yiiksek orana sahip oldugu
unutulmamalidir. Nispeten daha az oOlimle sonuglanmasina ragmen yaralanma
kazalarinda ¢ok dnemli bir yeri olan uzuv kaptirma vakalarinin da insanlarin yagam

kalitelerini engellendigi gézden kagirilmamalidir.

Yasanan kaza tipleri ile ilgili tespitler degerlendirilerek en sik karsilasilan kazalara
istinaden tez caligmasi kapsaminda hazirlanan formlarda ilgili kazalara ait 6nlemlere
ozellikle ihtimam gosterilmistir. En ¢ok karsilasilan is kazalar1 kapsaminda insan ve
malzeme diismesi ile ilgili hafriyat, betonarme ve cephe imalatlarina ait formlarin
cok titizlikle hazirlanmasina 6zen gosterilmistir. Ornegin insan diismesi ile ilgili kaza
oraninin fazla olmasindan dolay1 bircok imalat kalemimize ait formlarda korkuluk
kontroliine ait detaylara dikkat edilmistir. Hakeza malzeme diigmelerine karsilik
iskele kullanilan imalatlarda da eteklik hususuna 6zen gosterilmistir. Santiye
ortaminda hem kaliteyi hem is gilivenligini tehlikeye atan unsurlar tespit edilerek

formlar olusturulmustur.
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3.4.5 Pratik proje yonetimi sistemi gelistirmede dikkat edilen is saghgi ve

giivenligi kontrolii ile ilgili 6nemli unsurlar

Insaat sektorii nezdinde is saghg ve giivenligini degerlendiren bir¢ok bildiri ve tez
bulunmaktadir. is sagligt ve giivenligi konusunda yukarida detaylandirilmis
calismalara ek olarak Antmen (2013) tarafindan derlenmis olan bu konu

kapsamindaki ¢alismalari irdeleyecek olursak;

2006 yilinda yaymlanan tezlerden; Baradan iilkemiz ve gelismis iilkelerdeki ISG
hassasiyetini kiyaslarken, Akkas ise toplu konut sektdriindeki ISG ¢alismalarini

incelemistir.

2007 yilinda Yakar; daha spesifik bir alan olarak Cimento Sektorii calisanlarinin ISG

acisindan maruz kaldiklar risk faktréleri konusunda ¢alisma yapmustir.

2007 Yilinda iri ve Kozak ise; Occupational Health and Safety Management Systems
(OHSAS) 18001 sisteminin isletmelerdeki uygulamalarini Ornek olarak ortaya
koymuslardir. Agirlikli olarak ayrilmasi gereken finansal biitce ve bunun uzun
vadedeki is kazalar1 maliyetlerini azaltacag: iizerinde durulmus ve ISG konusunda

yonetim giidimiinde sistematik bir ¢aligma yapilmasi gerektigi vurgulanmistir.

2008 Yilinda Demircan, belirli donemlerde meydana gelen kazalari incelemis,
bilirkisi raporlari1 analiz ederek ne yapilmasi gerektigi iizerinde durmus ve
sonuclarin ekonomik ve toplumsal yansimalarini gdstermeye c¢alismistir. Ayni
zamanda sistem elestrisi olarak teknolojik gelismelerin isveren lehine kullanildigi,
calisanlarin  giivenligine katkida bulunmak yerine daha tehlikeli sartlarda
calistirilmak zorunda kaldigini belirtmistir. Canpolat ise bir Saglik ve Glivenlik plam
hazirlayarak projelendirme ve santiye yerlesim asamasinda yapilacak ¢alismalara bir

Oneri sunmustur.

2009 yilinda yapilan c¢alismalarda Ozel, Durmaz ve Tan, mevzuat, yasal
diizenlemeler ve cezai konulara iliskin inceleme ve degerlendirme yapmislardir.
Yilmaz ise calisma alanini daraltarak Istanbul Kent ici ulastirma santiyelerini

incelemistir.

2010 Yilinda Karadag, insaat sektoriindeki kazalar iizerinden istatistikler olusturmus
ve risk analizleri ile insaat sektoriiniin diger sektorlerle bu eksende karsilastirmasini

yapmistir.
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2013 Yilinda Giircanli, Yer ve Sevim ise konut projelerinde aktivite bazlh

maliyetlendirme ve is giivenligi maliyet analizine dair calisma yapmustir.

Bunlara ek olarak Is Saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii tarafindan yayimlanan
(2006) calisma ve Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi (TMMOB) Insaat
Miihendisleri Odas1 tarafindan diizenlenen sempozyumda (2011) genel olarak
kazalarin istatistiksel analizleri, taraflarin sorumluluk ve haklar1 ile mevzuat
degerlendirmesi yapilmistir. Dikkate alinmasi gereken en 6nemli konu ise; 2006
yilinda yaymlanan caligmada Onleyici faaliyetler konusunda bir kontrol listesi

olusturulmasi 6nerisi sunulmustur.

Ozellikle 6331 Sayili is Saghigi ve Giivenligi Kanunu'nun yiiriirliige girmesiyle
santiye yoneticilerinin bu alandaki sorumlulugu da artmustir. Is kazalarinda ortaya
¢ikan menfi durumlar is giicii kayb1 yaninda, proje performans kriterleri agisindan da

proje yonetiminde basarisizliga yol agmaktadir.

Is giivenligi kapsaminda ¢ok tehlikeli smifta yer alan, 500 ve daha fazla calisan1 olan
igyeri olmadig: siirece yonetmeliklere gore tam giin ¢alisacak bir is giivenligi uzmani
gorevlendirmesi gerekmemektedir Dolayisiyla 6zellikle tez ¢alismasi kapsaminda
incelenen proje boyutlarinda 1§ giivenligi uzmani biitiin is saatleri boyunca santiyede
olamayacagindan, sistemi kurup isleyisi gorevli teknik personellere devretmesi
gerekmektedir. Is giivenligi uzmanlarmin asil gorevi prosediirleri gelistirmek ve
imalatlarda kullanilacak kontrol formlarin1 olusturmaktir. Fakat is glivenligi
uzmanlar1 tarafindan hazirlanan ¢alismalar ile sahada imalatin basinda goérev alan
teknik personellerin is kalemlerine ait kirilim yapilar1 farklilik arz etmektedir. Teknik

personeller faaliyet yani imalat kalemi bazinda konuya yaklagsmak istemektedir.

Is giivenligi uzmanlarinin tiimii dogrudan insaat mesleginin uzmani olan kisiler
olmadiklart i¢in (kimya, ¢evre miihendisi vb.) faaliyetlerdeki risklerin ne oldugunu
dogru analiz edemeyebilmektedir. Mevzuat diizenlemelerinde is giivenligi uzmaninin
dogrudan o meslegin uzmani olmasi1 Ongoriillmemistir. Gerek Calisma ve Sosyal
Giivenlik Bakanligi’nin sitesinde gerek bu konu kapsamida uzman olarak calisanlar
tarafindan Tiirkiye’de ingaattaki is kalemlerinin ortaya koyuldugu ve bu is
kalemlerinin risk degerlendirmelerinin nasil yapilacagina dair standart bir format
olusturulamamaktadir. Insaatin yapisindan ve her santiyenin &zel kosullarindan

dolay1 bunun tek standarta oturtulmasi da zor géziikmektedir.
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Tez galismasinda hazirlanmis olan galigmalar kapsaminda yapim siirecinde aktif rol
alan teknik kadronun tecriibesiz dahi olsa formlarin yonlendirmesi sayesinde tutarl

ve profesyonel bir sekilde is giivenligi kurallarin1 gozetmesi hedeflenmektedir.

Formlar hazirlanirken ilgili dokiimanlarin 6zellikle insaat projesinin belli ana is
gruplarina ayrilmasi ve her birinin de kendi iginde sirasina gore ne islemler yapilmasi
gerektigini dikkate alan bir sistematik icerisinde hazirlanmasina dikkat edilmistir. Is
giivenliginden sorumlu teknik calisanlar 1imalat esnasinda bu formlarin
degerlendirilmesinden, c¢alisanlarin  egitilmesinden vb. biitlin asamalarindan

sorumludurlar.

Dolayistyla santiyede ise yeni basliyan miihendisin gerekse daha once farkli insaat
projelerinde farkli is kalemlerinde ¢aligmis miihendislerin isin bire bir uygulamasini,
is¢inin nasil yaptigini bilmiyor olsa bile bu formlar sayesinde riskleri elimine etmesi
dolayisiyla isverenin kalite sistemine katkida bulunmasi ve miihendisinde meslek

hayati agisindan giivenilir bir ortamda calismasini saglayacaktir.

Genelde konunun uzmani olan kisilerde genelde santiye igerisinde calistiklar igin
cok sayida bilgiyi alip siirekli santiyede elinde bu verilerle gezmesi giic
olabilmektedir. Gorevli teknik personel meslek hayatinin basinda tecriibesiz

olmasada sistemin pratik uygulanabilir hale getirilmesi gerekmekmtedir.
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4. iMALAT VE PROJE YONETIiMi KONTROL FORMLARI

Kalite yonetimi, maliyet yonetimi, siire yonetimi ve is giivenligi yonetiminin birlikte
entegre edildigi bir proje yonetimi sistematigi kapsaminda hazirlanmis, karmasik ve
detayli bilgi girisi gerektiren bir santiye kontrol sistemi biitiinii yerine; kisa ve
tilkedeki santiye ¢alisma aligkanliklar ile uyumlu, her teknik personelin zorlanmadan
kullanilabilecegi diizende planlama ve kontrol sablonlar1 olusturulmustur.
Olusturulan tip formlar sayesinde, teknik sartnamelerde 6ngoriilen standart bir tiretim
kalitesinin yakalanmasi, santiyedeki teknik personelin de planlama - kontrol
stireclerine katilmasi, ayrica yoneticilerin is giivenligi kontrolleri ile projenin mali ve
stiresel hedeflerine odaklanmasi saglanabilecektir. Bununla birlikte standart formlar
1s1ginda taraflarin ortak dil kullanmasi; zaman kayiplarinin azaltilmasi, proje
maliyetlerinin 6ngoriilen mali biitceyle karsilastirilmasit ve hedeflenen santiye ve

proje yonetimi basarisina ulasilmasi miimkiin olabilecektir.

Proje yoOnetim sistemi olusturulurken; maliyet bazli is kirillim yapisinin
olusturulmasi, siiresel bazli is kirtlim yapisinin olusturulmasi ve is glivenligi kirtlim
yapisinin olusturulmasi: kapsaminda {igiiniin bir is kiritlim yapisina oturtulmasi
oldukga zor bir stirectir. Bu siire¢ her proje i¢in proje yoneticisinin kendi yonetim
stratejisine bagl olarak degisebilmektedir. Ana is kalemi olarak belirtilen kavramlar
kapsaminda Tiirkiye’de Cevre ve Sehircilik Bakanligina ait birim fiyatlarin
kullanildig1 ve bu kavramlar standartize oldugu icin bunlara uygun yonetmeliklerde

ki o is kalemlerinden alinan veriler kullanilmistir.

4.1 Proje Yonetim Ve Imalat Kontrol Sistemi Siire¢c Haritas:

Ideal bir proje yonetim siireci elde edebilmek igin proje ydnetim ana Kriterlerinden
olan silire, zaman, maliyet ve is giivenligi kavramlarinin bir sistem igerisinde
yiriitilmesi gerekmektedir. Bu kavramlarin bir arada yiiriitiilebilmesi i¢in tez
caligmas1 kapsaminda olusturulan proje yonetim ve imalat kontrollerine ait bir iglem

akis diyagrami olusturulmustur.
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Bu akis diyagrami olusturulurken dikkat edilen hususlarin basinda, ilgili sistemin
santiye sartlar1 altinda uygulanabilirligi ve igverenlere getirecegi kazancin maksimize
edilmesi gelmektedir. Kontrol sistemi olusturulurken proje yonetim sistematiginde
ele alinan proseslerin hepsinin saglanabilecegi idealize edilmis bir siirecin ortaya
koymast amaglanmamistir. Giris boliimiinde de vurgulandigi gibi bu caligmadaki
esas amag,sektoriin kiiciik Olgekli girisimlerden (sektoriin yiizde 88’ine tekabiil eden
isletmelerin ¢alisan sayis1 bir ile dokuz kisi arasindadir) olustugu degerlendirilerek,
bu isletmelerin yer aldigiorta 6l¢ekli projelerde kolaylikla kullanilabilecek bir sistem

kurmaktir.

Orta oOlgekli projelerde calisan kiigiik Olcekli isletmeler olarak adlandiralabilecek bu
tarz firmalarda ¢ogu zaman teknik personel olarak gorevlendirilen santiye sefleri
sadece evrak iizerinde yer almaktadir. Yani imza yetkisi haricinde herhangi bir
siirece dahil edilmemektedirler. Ulkemizde ¢arpik, ydnetmeliklere ve miihendislik
sanat kurallarina aykiri olmakla birlikte bazi miihendislerin gerek imalati yiiriiten
yapimci firmalarda gerek yapi denetimde birkag projede birden calisiyor gibi
goziktiigli, imza yetkisini almakla birlikte sorumlulugu da olmasina ragmen bir¢ok
santiyede  c¢alisinca  bu  sorumlulugu  yerine  getiremedigi  durumlarla
karsilagilabilmektedir. BOyle durumlarda imalatlarin basinda yonetim kademesi
olarak bahsedilen yapime1 i sahibinin durduguda goriilmektedir. Veya tecriibesi ve
yaptig1 is hakkinda fazla bilgisi ve flcreti olmayan bir teknik personel dahi

gorevlendirilebilmektedir.

Bu durumun firmalara ekonomik etkilerini tartismaktan ¢ok imalat kontrol sistemi
icerisinde yer alan gorevli teknik personel veya yapimci is sahibinin en azindan
pratik bir kontrol sistemine dahil edilmesi ile standartlarin belirli bir seviyeye

getirilmesi saglanacaktir.

Tez caligmas1 kapsaminda tasarlanmakta olan pratik planlama ve kontrol siireci

igerisinde yer alan is akisi ii¢ ana boliimde toplanabilir;

Ik asamada; tasarimlarin hazir oldugu, insa yapimina karar verilen proje igin
sistemde kullanilacak planlama verileri, bu verilerin nasil olusturulacagi ve kimler
tarafindan olusturulacagi belirtilmektedir. Birinci boliimde olusturulan ¢izelgeler ile
isin gerek maliyet, gerek siire, gerek malzeme temini ile ilgili planlama bilgilerinin

toplanmasina dair verilerin hazirlanmasi B6liim 4.2 de anlatilacaktir.
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Ikinci asamada; saha imalati esnasinda teknik personeli yonlendirme ve imalatlarin
kontroliinii saglamak amaciyla olusturulan imalat bazli saha imalat kontrol formlari
yer almaktadir. Bu boliimde yer alan formlarda, gerek is giivenligi gerekse kaliteye
ait saha imalat verileri acgisindan imalat boyunca nelere dikkat edilmesi gerektigi

vurgulanmaktadir. Bu asama Boliim 4.3’de detaylandirilmaktadir.

Son agamada ise; imalatin tamamlanmasinin akabinde proje yonetim kontrol formu
olarak belirlenen formda, maliyet ve siire ile ilgili gerceklesme bilgilerinin gerek
izlenmesinin yapildigi, gerek gilincellemenin yapilmasi igin yoneticiye karar
vermesine hizmet edecek bilgilerin elde edilmesi saglanacaktir. Boylece 6zellikle bu
bilgilerin elde edilmesi amaciyla biitiin projenin tamamlanmasi beklenmeden her bir
kat plan1 veya gorlinis paftasinda gergeklesen her bir imalat kalemi igin ayri
degerlendirilmenin yapilmasi hedeflenmektedir. Boylelikle proje yoneticilerinin hem
taseron performans: bazinda hem de proje geneli bazinda karar mekanizmasina
bliyiik katki saglamasi beklenmektedir. Bu asama da Bolim 4.4’de
detaylandirilmaktadir.

Yukarida belirtilen {i¢ asamanin yer aldig1 proje yonetim ve imalat kontrol sistemine

ait islem akis1 Sekil 4.1’de sunulmustur.
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UYGULAMA PROJELERI UZERINDEN NET METRAJLARIN

: CIKARILMASI :
CIKARILAN METRAJLAR VE SURESEL 1S PROGRAMINA GORE KAYNAK . P P MALZEME TEDARIK
. = : ONGORULEN PROJE -

HEDEFLERE GORE IS PROGRAMIMIN PLANLAMASININ YAPILMASI ] e . . L PROGRAMININ
; B . : BUTCESININ CIKARILMASI | ]
] YAPILMASI i (ADAM-SAAT & VERIM HESAPLARI) 5 - OLUSTURULMASI :
; _ ] ETOMARME: _ P o ] TAVAN : : BETONARME : : TUGLA
i HAFRIYAT ] i P KONVANSIYONEL: : MANTOLAMA : ) o o _ - _ _5
[ Lo : TEMEL : i ) A © . DUVAR IMALATI | ¢ ALCI : . PERDE UZERI ;| :DUVAR UZERI:

IMALATI : : DREMAJ : ) 1 DOSEME IMALATI: @ IMALATI P o » :
Lo IMALATI Dol - c IMALATI

{ALCI IMALATI | | ALCI IMALATI |

; ; | HARPUSTA/ NVANSIYONEL: | G C MEKAN i | SERAMIK
'GROBETON | - . ! SERAMIK ! : » PSATENALG PP Tt
i j DENIZLIK PERDEKOLON | | i | SAPIMALATI | KARASIVA: ! . i | SUPURGELIK !
IMALATI : P PiooimALATI P PISIVAIMALATL | -
IMALATI |  IMALATI [ IMALATI | {1 IMALATI
GERCEK BR ISCILIK VE : i ; )
) ) i TOPLAM MALI : is : GERCEK BR MALZEME VE
PLANLANANA GORE ADAM-GUN : ) : : P )
A } ) BUTCE | { PROGRAMI | | PLANLANANA GORE MALZ
ISCILIK MALIYET KONTROLU = - |

KONTROLU | | KONTROLU | |  MALIYET KONTROLU

KONTROLO

Sekil 4.1 : Proje yonetim ve imalat kontrol sistemi islem akis diyagrami.
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4.2 Yapim Oncesi Evrede Kontrol Sistemi Icin Gerekli Verilerin Hazirlanmasi

Geleneksel yapim siireci uygulamalarina uygun bir Proje Y&netimi ve Imalat Kontrol
Sistemi kurabilmek i¢in yapim oncesi evrede proje performans kriterleriyle ilgili
asgari girdiler belirlenmeye calisilmistir. Yapim sonrasi evrede proje gergeklesme
verilerinin ~ Ol¢iilebilmesine, hedeflerle karsilastirilarak  sagliklt  analizlerin
yapilabilmesine imkan verecek proje planlama verilerinin olusturulmasi igin en
azindan asagida sayilan calismalarin yapilmasi gerekli goriilmiistiir. Islem akis
diyagraminin ilk asamasinda gosterilmis olan boliimlere ait asagida belirtilen

aciklamalar sayesinde detayli bilgi sahibi olunabilinir.

e Net Metrajlarin Cikarilmasi: Uygulamaya hazir hale gelmis projelere ait

cizimler lizerinden her bir imalat pozu i¢in net metrajlarin ¢ikarilmasidir. Bu
metrajlarin projenin basinda ¢ikarilmasi taseron veya ekipler ile anlasma
saglanirken de biiyiik yarar saglamaktadir.

e [s Programimin Olusturulmasi: Projeye ait siiresel hedeflere ve islemler arasi

iliskilere gore is programinin olusturulmasidir. Son kullanicilara veya idareye
verilen taahhiitlerde gercekeilik saglamasi ve ek maliyetler ¢ikmamasi adina
bliylik 6nem arz etmektedir.

e Kaynak Planlamasmmin Yapimasi: Olusturulan is programi ve ¢ikarilan kesif

miktarlarina gore kaynak planlamasi ve dengelemesinin yapilmasidir.
Yapilan kaynak planlamasi sayesinde; ekiplere ait verimlerin kontrolii
saglanmis olup, gereksiz is¢ilik 6demelerinin 6niine gegilmesi saglanacaktir.

e Proje Biitcesinin Cikarilmasi(Maliyet Program:): Cikarilan kesif metrajlar ve

gerekli ekip sayisina gore tahmini proje maliyet biitgesinin hesaplanmasidir.
Harcanan malzeme ve is¢ilik bedelleri haricinde biitgenin gergcekei olmasi
adina yaklasik bir genel gider ve kar oranida biitgenin icerisinde
hesaplanmalidir. Piyasada genel olarak kullanilan %15 genel gider ve % 10
kar marj1 iizerinden tablolar olusturulmustur.

e Malzeme Temin Programimin Hazirlanmasi: Hedeflenen siire ve maliyet

biitcelerin saglanabilmesi adina proje Oncesi malzeme tedarik programinin

hazirlanmasidir.

Calismalar kapsaminda olusturulacak tablolar ile toplanacak planlama bilgileri de

Cizelge 4.1, Cizelge 4.2 ve Cizelge 4.3’te sunulmustur.
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Cizelge 4.1 : Yapim oncesi evrede siiresel programlarin olusturulmasi.

iS PROGRAMI KAYNAK PROGRAMI
NET TOPLAM IMALAT IMALAT ONCUL ARDIL TOPLAM | TOPLAM | EKIPTE YER
SIRA PAFTA METRAJ IMALAT | BASLANGIC BITIS IMALAT IMALAT ADAM-GUN| IMALAT |ALACAK KiSi
NO |BLOK|KAT| NO IMALAT CiNsi *) BIRIM | SURESI (*) | TARIHI (*) | TARIHi (*) | KALEMLERI | KALEMLERI |VERIM| SAYISI(*) |SURESI(*) | SAYISI(Y)
- DI$ CEPHE HAZIR HARC ILE INCE ) } . - s
1 LB GN |L-601 KARA SIVA YAPILMASI 10 MM 1.994.32 M2 10 01.01.2015 10.01.2015 2 16 124.65 1o 12
TASYUNU LEVHA (50 MM 150KG/M3)
2 LB GN [L-601 ILE MANTOLAMA YAPILMASI 1.47432 M2 15 11.01.2015 25.01.2015 1 3 6 24572 15 16
(YALITIM SIVASI DAHIL)
_ ISI YALITIMI YAPILMASI 40 MM XPS | y _ _ m e _
3 LB GN |L-601 LEVHA ILE (YALITIM STV ASI D;—\H]'l) 519,00 M2 8 26.01.2015 02.02.2015 2 12 4325 8 5
Cizelge 4.2 : Yapim oncesi evrede maliyet programinin olusturulmasi.
MALIYET PROGRAM
NET MALZEME | iSCILIK | GENEL TOPLAM | TOPLAM BUTCE
SIRA PAFTA METRAJ BR. FIYATI BR. GIDER | KAR BR. |(GG,KAR DAHIL)
NO |BLOK|KAT| NO IMALAT CINSI (*) |BIRIM *) FIVATI(*) | (%15) | (%10) | FIVAT *)
1 LB |GN |L-601 [DIS CEPHE HAZIR HARC ILE INCE KARA SIVA YAPILMASI 10 MM 1.99432 |M2 230TL 650TL | 132TL | 0,88 TL | 11,00 TL 21.93752 TL
N TASYUNU LEVHA (50 MM 150KG/M3) ILE MANTOLAMA YAPILMASI
2 LB |GN |L-601 . 147432 M2 29,95 TL 20,00TL | 749TL | 5.00TL | 6244 TL 92.052,86 TL
(YALITIM SIVASI DAHIL) : : : : : : :
3 LB |GN |L-601 ggg[mﬂ YAPILMASI 40 MM XPS LEVHA ILE (YALITIM SIVASI 519,00 M2 13,44 TL 13.00TL | 397TL | 2.64TL | 33,06 TL 17.15555 TL
92.052,86 TL
Cizelge 4.3 : Yapim oncesi evrede malzeme temin programin olusturulmasi.
MALZEME TEMIN PROGRAMI
NET i$ PROGRAMINA | MALZEME MALZEMENIN
SIRA PAFTA METRAJ ANA SIPARIS MARKA,| GORE IMALAT TEMIN | SIPARIS VERILMESI
NO |BLOK|KAT| NO IMALAT CINSi (*)  |BIRIM|MALZEME MIKTARI| BiRIM | MODEL | BASLANGIC TARIHI | SURESIQ GEREKEN TARIH
1 LB GN |L-601 ?;S\(ETPHE HAZIR HARC ILE INCE KARA SIVA YAPTLMASI 1.99432 M2 (;'D.[ENTO 5983 kg 01.01.2015 2 30.12.14
- TASYUNU LEVHA (50 MM 150KG/M3) ILE MANTOLAMA . } U ' R . )
2 LB GN |L-601 YAPTLMAST (YALTTIM STVAST D;—\H]'IL) 1.47432 M2 TASYUNU 2048 adet IZOCAM 11.01.2015 30 12.12.14
_ ISI YALITIMI YAPILMASI 40 MM XPS LEVHA ILE (YALITIM | ’ . A _ _ _
3 LB GN |L-601 STVASI D;—“sH]'l) 519,00 M2 XPS 69 adet IZOCAM 26.01.2015 15 11.01.15
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Yapim oOncesi evrede ilk olarak yapilan ¢aligma biitiin ¢izelgelerin basinda matbu
olarak gri renk ile gosterilen net uygulama metrajlariin ¢ikarildigr boliimdiir. Bu
boliimde ilk olarak tasarim projeleri tamamlanmis imalata hazir olan projelerin blok,
kat plani veya goriiniis paftas: olarak siniflandirilmasi ve bunlarin akabinde her bir

imalat kalemi i¢in projeler lizerinden net uygulama metrajlarinin ¢ikarilmasidir.

Yapim oOncesi evrede ilk ¢izelge olarak olusturulan siiresel program kapsaminda
toplam imalat siiresi, imalat baslangi¢ tarihi, imalat bitis tarihi, onciil ve ardil imalat
kalemleri gibi ham veriler kullanilarak is programi elde edilmektedir. Planlanan
verim, toplam adam-giin sayis1 ve is programindan elde edilen toplam imalat siireleri

kullanilarak ekipte yer almas1 gereken personel sayilari tespit edilmektedir.

Yapim Oncesi evrede ikinci ¢izelge olarak diizenlenen maliyet programi kapsaminda
planlanan malzeme birim fiyati, is¢ilik birim fiyati, 6ngoriilen genel gider, kar gibi

ham veriler kullanilarak toplam birim fiyat ve toplam biitce tespit edilmektedir.

Yapim Oncesi evrede son ¢izelge olarak diizenlenen malzeme temin programi
kapsaminda imalat bazinda kullanilacak olan ana malzeme, siparis miktari, birimi,
markasi, modeli, is programina gére imalat baslangic tarihi, malzeme temin siiresi
gibi ham veriler kullanilarak malzemenin siparis verilmesi gereken tarih tespit

edilmektedir.

Tez c¢aligmas1 kapsaminda planlama agisindan ilk etapta is programi, kaynak
programi ve maliyet programi olmak lizere ii¢ alanda odaklanilmasi diisiiniildii.
Ancak daha kapsamli projelerde stliresel ve mali programin uygulanabilmesi
acisindan tedarik evresininde degerlendirilmesi gerektigi de goriildii. Pratik proje
yonetim sistemini entegre etmeyi hedefledigimiz orta 6lgekli projelerde malzeme
tedariginin bu kadar planli ve programli islemesi beklenmedigi i¢in buraya sadece
plan asamasi konmustur. Fakat ideal proje yOnetim sistemi igerisinde tedarik
kontroliiniinde yapilmasi gerekmektedir. Ciinkii bu siire¢ dolayli olarak is programi
stirecinide aksatmaktadir. Tedarik probleminin kontrolii ayr1 bir satinalma personeli
veya departmani gerektirmektedir. Calismamiz tedarik programinin kontroliinii
icermese de planlama verilerine ait tablolar icerisine konmustur. Fakat orta dlgekli

projelerde bunun kontrolii miimkiin olamadigi i¢in kontrol formuna konmamastir.

Planlama evresinde olusturulan programlarda yer alan siitunlarin detayli agiklamalari

Cizelge 4.4, Cizelge 4.5, Cizelge 4.6, Cizelge 4.7 ve Cizelge 4.8’de sunulmaktadir;
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Cizelge 4.4 : Olusturulan programlarda imalata ait bilgilerin oldugu agiklamalar.

PROJE ONCESINDE HAZIRLANMASI GEREKEN CALISMALARA AiT iMALATIN CiNSiNi VE

DETAYINI BELIRTEN ACIKLAMALAR

BLOK Iimalatin hangi blokta yapilacagini belirten agklama hiicresidir.
KAT Iimalatin ilgili blokta hangi katta yapilacagimi belirten agiklama hicresidir.
PAFTA NO Iimalatin hangi paftada yer aldigimi belirten agiklama hicresidir.
iMALAT CiNsi imalat cinsinin ne oldugunu belirten agiklama hiicresidir.
llgili mahalde uygulanacak olan imalatin tasanm projesi Gizerinden gkanlan net metrajini belirten
NET METRAJ agiklama hicresidir.
BiRiM Iimalatin biriminin ne oldugunu belirten agiklama hiicresidir.

Cizelge 4.5 : Olusturulan is programinda yer alan acgiklamalar.

i$ PROGRAMINDA YER ALAN ACIKLAMALAR

TOPLAM iMALAT SURESI

Planlanan ig programina gére hedeflenen toplam imalat siiresini belirten agklama hicresidir.

iMALAT BASLANGIC TARIHI

imalatin is programina gire baslangig tarihini belirten agiklama hiicresidir.

iMALAT BITiS TARiHi

Imalatin i programina gore bitis tarihini belirten agiklama hiicresidir.

ONCUL IMALAT KALEMLERI

lgili imalattan &nce tamamlanmasi gereken imalatlar belirten agklama hiicresidir

ARDIL iIMALAT KALEMLERI

Ilgili imalattan sonra tamamlanmasi gereken imalatlan belirten agklama hiicresidir

Cizelge 4.6 : Olusturulan kaynak programinda yer alan agiklamalar.

KAYNAK PROGRAMINDA YER ALAN ACIKLAMALAR

VERIM

Uygulanmasi éingdriilen birim imalat miktanni belirten agiklama hiicresidir.

TOPLAM ADAM-GUN SAYISI

Uygulanmasi Gngdrilen toplam adam-gin sayisini belirten agiklama hicresidir.

TOPLAM iMALAT SURESI

Planlanan is programina gore hedeflenen toplam imalat stresini belirten agklama hicresidir.

EKIPTE YER ALACAK Kisi SAYISI

Planlanan is sUresi ve ongérilen verime gore hesaplanmis, ekipte yer alacak kisi sayisini belirten
agiklama hicresidir.

Cizelge 4.7 : Olusturulan maliyet programinda yer alan agiklamalar.

MALIYET PROGRAMINDA YER ALAN AGIKLAMALAR

MALZEME BR. FiYATI

imalatta kullanilacak olan malzemeler igin biitgede aynlan birim fiyati belirten agiklama
hicresidir. (bUtun sarf malzemeler, saha disi nakliye ve zaiyat dahildir)

iSCILIK BR. FiYATI

Uygulanacak olan imalata ait isgilikler igin bitgede aynlan birim fiyati belirten agklama
hicresidir. (sgk, kogus, yemek ve yatay-digey tasima dahildir.)

GENEL GIDER (%15)

Projede harcanmasi 6ngorilen genel gider maliyetlerinin toplam bitgeye oraninin %15 oldugu
varsayildigl takdirde, ilgili imalata ait genel gider maliyetlerini belirten agklama hicresidir.

KAR (%10)

Projede kazanilmasi éngdrdlen kar marjinin toplam bitgeye oraninin %10 oldugu varsaylldig
takdirde, ilgili imalata ait kazanilmasi éngérilen kan belirten agklama hicresidir.

TOPLAM BiRiM FiYAT

Iimalata ait toplam birim fiyatin ne kadar oldugunu belirten agklama hiicresidir.

TOPLAM BUTCE (GG, KAR DAHIL)

Uygulanacak olan imalata ait genel gider ve kar dahil bitgenin ne kadar oldugunu belirten
agiklama hicresidir.

Cizelge 4.8 : Olusturulan malzeme temin programinda yer alan agiklamalar.

MALZEME TEMiN PROGRAMINDA YER ALAN ACIKLAMALAR

ANA MALZEME Iimalatta kullamilacak olan ana malzemenin cinsini belirten agklama hiicresidir.
SiPARIS MIKTARI Imalatta kullamilacak olan ana malzemenin siparis gecilmesi gereken miktan agklama hiicresidir.
BiRiM Iimalatta kullamilacak olan ana malzemenin birimini belirten agklama hiicresidir.

MARKA, MODEL

Iimalatta kullamilacak olan malzemenin marka ve modelini belirten agklama hicresidir.

iS PROGRAMINA GORE iIMALAT
BASLANGIC TARIHI

Imalatin is programina gére baslangic tarihini belirten agiklama hiicresidir.

MALZEME TEMIN SURESI

Imalatta kulanilacak olan malzemenin siparis verildikten sonra uygulama sahasina kadar gececek
alan sireyi belirten agklama hicresidir.

MALZEMENIN SiPARiS VERILMESI
GEREKEN TARIH

Imalatta kulanilacak olan malzemenin siparis gegilmesi gereken tarihi belirten agklama
hicresidir.
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4.3 imalat Safhasinda Yapilacak Saha Kontrolleri ve Kontrol Formlari

Tez ¢aligmasi kapsaminda kontrol sistemi amaciyla ilk etapta 18 adet imalat kalemi
icin teknik sartname standartlarimi karsilayacak form olusturulmustur. Kontrol
amaciyla olusturulan tip formlar sayesinde teknik sartnamelerde ongoriilen standart
bir iiretim kalitesinin yakalanmasi saglanirken, santiyedeki tiim orta kademe
yetkililerinin de planlama - kontrol siireclerine katilimmin saglanmasi ve ayrica
yoneticilerin is giivenligi kontrolleri ile projenin mali ve siiresel hedeflerine
odaklanmasi saglanabilecektir. Bununla birlikte yine standart formlar 1s1ginda
taraflarin ortak dil kullanmasi ve format gesitliliginin azaltilmasi sayesinde; zaman
kayiplarimin  azaltilmasi, proje maliyetlerinin  Ongdriillen mali  biitceyle
karsilastirilmast ve hedeflenen santiye yonetimi saglanabilecektir.

18 adet forma ait kontrol kriterlerinin nasil olusturulacaginin teker teker agiklanmasi
tez kapsaminda gii¢ olacagi i¢in bir imalat kalemi secilerek onun 6zelinde detayli
olarak incelenmistir.

Olusturulan formlarinin birinei ve {ig¢lincli kisminda yer alan kontrol kriterleri kalite
odakli olmasima karsilik ikinci kisimda yer alan kontrol kriterleri ise is glivenligi

odaklidir.

4.3.1 Formlarin olusturulmasinda kullanilan kaynaklar ve secilen imalat

kalemleri

Formlarin olusturulmasi amaciyla, eklerde verilen bina tipi iist yapilarda kullanilan
dokuz adet sartnamede en sik karsilasilan imalat kalemlerine odaklanilmistir. Hangi
teknik sartnameden hangi imalat kalemine ait bilgilerden yararlanilarak formlarin
olusturulduguna dair ¢calisma Cizelge 4.9°da belirtilmistir.

Bunun yani sira imalat kalemi se¢iminde dikkat edilmesi gereken en Onemli
hususlardan birisi de; ayni imalat kalemi ic¢in kullanilan malzemeler degistigi
takdirde isin yapilis sirasi, yapilis yontemi degisiyor ise ayri formlarin olusturulmasi
gerekmektedir. Tez calismasinda malzemeden kaynakli c¢ok biiylik farkliliklar
meydana getirmeyecek imalat kalemlerinin segilmesine 6zen gdsterilmistir. Ornegin
su izolasyon imalat1 ile ilgili olusturmay1 hedefledigimiz formlarda, se¢ilecek teknige
gore ¢ok farkli kontrol kriterleri meydana gelmektedir. Siirme teknigiyle yapilacak su
izolasyonu ile membran veya katki maddesi ile saglanacak izolasyona ait kontrol

kriterleri arasinda ciddi farkliliklar mevcuttur. Bu farkliliklara dayanarak birkag¢ form
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olusturulmas1 gerekmektedir. Imalat kalemlerinin standart insaat kalemlerine ait
olmasina 6zen gosterilmistir. Tez calismast kapsaminda su izolasyonu imalat
kalemine ait formlar taslak olarak hazirlanmis olmasina ragmen bu tez kapsaminda
standartize edilemedigi i¢in sunulmamastir.

Imalat kalemlerini segme siiresince teknik sartnamelere ek olarak ve Milli Egitim
Bakanlign Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini Giiclendirme Projesi (MEGEP)

kapsaminda hazirlanmis olan modiiller de incelenmistir.

Teknik sartnamelere ek olarak incelenen Milli Egtim Bakanligi Mesleki Egitim ve
Ogretim Sistemini Giiglendirme Projesi (MEGEP) kapsaminda hazirlanan modiiller
hakkinda bilgi verilecek olursa; Bu modiller, “Mesleki ve teknik egitim
okul/kurumlarinda uygulanan Cergeve Ogretim Programlarinda yer alan yeterlikleri
kazandirmaya yonelik olarak Ogrencilere rehberlik etmek amaciyla hazirlanmis
bireysel 6grenme materyalidir” (Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini Giiglendirme

Projesi Insaat Teknolojisi Alan1 Ses Yalitimi, 2013).

Ayrica tez kapsaminda detaylandirmak iizere mantolama imalatina ait formlar
secilerek aciklamalar yapilmistir.

Ayrica farkli formlarda yani farkli plan ve goriiniis paftalarinda yer alan her bir
imalatin farkli tageronlar tarafindan yapilabilecegi durumlarda goéz Oniinde
bulundurularak imalat kalemlerinin se¢ilmesine ve formlarin o sekilde
olusturulmasina 6zen gosterilmistir.

Bu c¢alismalardan yola ¢ikarak toplamda 18 adet form olusturulmustur. Formlarin
standartlar1 degismemek kaydiyla yeni imalat kalemleri i¢in bu formlarin sistematigi

kullanilabilinir.
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Cizelge 4.9 : Imalat kontrol formlar: olusturulurken yararlamilan teknik sartnameler.

EVIYA HALK GYO HASSA T O 51(1;;335 SINPAS GYO| SINPAS TOKI
epusmemomrn, | SN R | MNARLE avmieni | akasva | sovscny| ST AU RO
IMALATKALEMLERI KONUT BANKACILIK|ONIVERsiTESi| OTIOMARE (ACIBADEAD 2010 KONUT KONUT OKUL
PROJESI MERKEZI CAMII PROJEST PROJESL | KONUT | prosEsi | PROJESI | PROJESI
PROJESI

Hafriyatimalah | X D ST N S B N 2. S S ST N X b X X
Grobetonimalah | X i X X 0 X D S T D SRS S D, SR SO . S
Betonarme temel imalat . x P D R . SO S AT SR A . S D SR N D, S W X
Temel gevresi drenaj imalat o x P D R . ST . o T SR N . S X b X oo X
Konvansiyonel perde kolon imalahn | X ____________ D R T . S N T . S A S X i XX _________
Konvansiyonel doseme imalah | X b D R T . S N s N . S N S — b S X i X
Mantolama imalat R P D R TS . SRS T s s . SR A S D S N D S X o
Duvar imalat o x P b S DR . S . S . S T . S S X b X o] 0 .
I mekan kara svafmalan | X ____________ D T . ST NE. . TS T - S AT . S — X o X i 0
Betonarme perde tizerialgiimalan | X i D S T . TS N S S . S N . S D SRS S D, S S O
Tugla duvar azeri alg1 imalats . x o b S T . S D S N S . S D S D, ST WO L
Tavan alg: imalah X P D S VOO « ST PO SO OO : SOV N - SO N, D S N D, S WO L
Satenalggsvamalah [ X ____________ ) R I S N . S N S T Y N X i X i 0 .
Sapmalan [ X i X b X KRR b S D S 0 ...
Seramik imalat x L D I T . S I S N S . S — D, S X i 0
Seramik siipirgelik imalat - x L X XXX D, S X i 0 ..
Harpusta/denizlik fmalar | X D S N . SIS T S O . SN W S X i X X
Kenet ¢ah imalan X i X 0 0 X X X X X
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Formlarin olus sirasina gore asagida her bir imalat ile ilgili is glivenligi ve kaliteye
dair hangi unsurlarin 6n plana alinarak formalarin olusturuldugu her imalat kalemi
ayr ayr1 degerlendirilerek ifade edilmistir. Ardindan da 6rnek imalat olan dis cephe
mantolama imalatina ait formun kontrol kriterlerinin nasil olusturuldugu Bolim

4.3.2’de detaylica incelenmistir.

Formlar kapsaminda is programi ve maliyet ile ilgili bilgiler olan imalat baslangic
tarihi, imalat bitis tarihi, saha-makina puantaji ve sahada kullanilan malzemelerin

tespitine ait bilgiler formlarin en sonunda standart olarak yer almaktadir.

Bu imalat kalemlerini ve ilgili imalat kalemlerinde 6zellikle dikkat edilen hususlari

belirtecek olursak;

Hafriyat imalati

Hafriyat imalatina ait form hazirlanirken; teknik sartnamelere ek olarak, Milli Egtim
Bakanligi Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini Giiclendirme Projesi (MEGEP)
Insaat Teknolojisi kapsaminda hazirlanan Zeminin Yapisi isimli modiilden de
faydalanilmistir.

Her imalat kaleminde oldugu gibi hafriyat imalatinda da 6zellikle dikkat edilmesi
gereken en onemli husus is giivenligi kriteridir. Genellikle hafriyat imalati sirasinda
operatorler haricinde santiyelerde gorevli teknik personel diger imalatlara nazaran
minimum seviyededir. Ve yer altinin her bolgede farklilik arz etmesinden dolay:
imalat sirasinda ¢ok dikkatli adim atilmasi gereken siiregler mevcuttur. (Yer altindan
gecen kablolar, borular, kazi alaninin yaninda yer alan diger yapilar vb. tehlikeler)
Hafriyat imalati i¢in en ¢ok gbézden kacirilan bir diger hususta imalata ait isin baginda
ve sonunda yapilmasi1 gereken alimlardan kaynakli maddi kayiplardir. Bu alimlardan
kasit hem zemin etiidiinlin saglikli yapilmasi hem de kaz1 baglamadan 6nce sahanin
durumunun her iki tarafin(tageron ve onayi ile evrak iizerine dokiilmesine ait siirectir.
Genel olarak bastada belirtildigi lizere hafriyat imalati siiresince sahada bulunan
teknik personel minimum seviyede oldugu i¢in gézden kacirabilecek bir¢cok nokta ile

karsilasilmaktadir.

Grobeton imalati

Grobeton imalatina ait form hazirlanirken; teknik sartnamelere ek olarak, Milli Egtim

Bakanligi Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini Giiclendirme Projesi (MEGEP)
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Insaat Teknolojisi kapsaminda hazirlanan Beton Dokiimii ve Koruma isimli
modiilden faydalanilmistir.

Grobeton imalatinda en c¢ok karsilasilan problem, bir onceki imalat olan hafriyat
sonucunda alan toprak kotunun grobeton dokiimii oncesi kontrol edilmemesidir.
Yapilan isaretlemelerde sadece grobetonun nereye kadar dokiilecegi yani iist kot
kontrolii yapilmaktadir. Bu da planlanan beton kiibajindan ¢ok daha fazla rakamlara

ulagsmasina ve biitgede ciddi sapmalara sebebiyet vermektedir.

Betonarme temel imalati

Betonarme temel imalatina ait form hazirlanirken; teknik sartnamelere ek olarak,
Milli Egtim Bakanligi Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini Giiglendirme
Projesi (MEGEP) Insaat Teknolojisi kapsaminda hazirlanan Ahsap Kalip Oncesi
Hazirlik, Ahsap Doseme ve Merdiven Kaliplari, Insaat Demiri Isleme, Beton
Dokimii ve Koruma, Ahsap Kalip Sokiimii ve Bakimi isimli modiillerden

faydalanilmistir.

Betonarme imalat kontrol formlarinin kalip, demir ve beton olarak ayrilmasi yerine
temel, déseme ve perde-kolon olarak ayrilmasi tercih edilmistir. Ornegin sahada
temel imalati gergeklestirilirken eger formlar kalip, demir ve beton seklinde
ayrilsaydi, sahada gorevli teknik personelin yaninda li¢ adet formun bulunmasi
gerekecek olup, bu durum da sahadan alinacak verilerde ¢ok saglikli bir sonug elde
edilmemesine sebebiyet verebilecekti. Zaten ilgili formlar kendi igerisinde kalip,
demir ve beton olarak ayrilarak kullanilabilirligi ytiksek, imalat kalitesi agisindan da

daha yararl bir form olarak olusturulmustur.

Temel ¢evresi drenaj imalati

Temel ¢evresi drenaj imalatina ait form hazirlanirken; teknik sartnamelere ek olarak,
Milli Egtim Bakanhg Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini Gii¢lendirme
Projesi (MEGEP) Insaat Teknolojisi kapsaminda hazirlanan Lento, Régar ve Drenaj
isimli modiilden faydalanilmstir.

Temel drenaj imalatinin yapilabilecek en kisa siire igerisinde yapilmasi projelerde en
efektif ¢oziim olarak karsimiza g¢ikmaktadir. Bunun en biiyiik sebebi izolasyon
imalatinin glin gegtikge zarar gormesidir. Ve drenaj imalati yapilmadigi siirece

izolasyon &diin vermektedir. Imalat siiresince de kontrol edilmesi gereken en 6nemli
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husus egim kontroliidiir. Egimde yapilacak en ufak yanlis bir¢ok imalata ait geri

doniis yapilmasina sebebiyet verebilecektir.

Konvansiyonel perde kolon imalati

Konvansiyonel perde kolon imalatina ait form hazirlanirken; teknik sartnamelere ek
olarak, Milli Egtim Bakanligi Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini Giiglendirme
Projesi (MEGEP) insaat Teknolojisi kapsaminda hazirlanan Ahsap Kalip Oncesi
Hazirlik, Ahsap Doseme ve Merdiven Kaliplari, Insaat Demiri Isleme, Beton
Dokimii ve Koruma, Ahsap Kalip Sokiimii ve Bakimi isimli modiillerden
faydalanilmistir.

Betonarme temel imalatinda detaylica bahsedildigi iizere perde kolon imalatina ait
formlarda da yine kalip, demir ve beton siirecleri kendi icerisinde yonlendirici olarak
yer almaktadir. Perde kolon imalatlarinda kriterler olusturulurken ilk olarak dikkat
edilen husus alt dosemenin iizerinde ¢alisma yapilmasina uygun olup olmamasidir.
Dikkat edilen bir diger onemli hususta yapilacak olan perde kolon imalatlarinin
aplikasyon olarak ¢ok biiyiik 6nem tasimasidir. Clinkii binayi tasiyici nitelikte olan
bu yapilarin imalat sonrasinda revizyon yapilabilme sansi ¢ok azdir. Revizyon ile
giiclendirme yapilsa dahi ilki gibi saglikli olamamamaktadir. Bu da ciddi anlamda

kaliteden 6diin verilmesi anlamina gelmesi olacaktir.

Konvansiyonel doseme imalati

Konvansiyonel doseme imalatina ait form hazirlanirken; teknik sartnamelere ek
olarak, Milli Egtim Bakanligi Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini Giiglendirme
Projesi (MEGEP) Insaat Teknolojisi kapsaminda hazirlanan Ahsap Kalip Oncesi
Hazirlik, Ahsap Doseme ve Merdiven Kaliplari, Insaat Demiri Isleme, Basit Kiris
Donatilari, Beton Dokiimii ve Koruma, Ahsap Kalip Sokiimi ve Bakimi isimli

modiillerden faydalanilmstir.

Betonarme temel imalatina benzeyen bir diger kalemde doseme imalatidir. Doseme
imalatina ait formlarda yine kalip, demir ve beton olarak siniflandirilmislardir. Her
imalat kaleminde oldugu gibi doseme imalatinda da ozellikle is giivenligine cok
dikkat edilmistir. Oliimlii kazalarin bircogunun insan veya malzeme diismesinden
kaynakli oldugunu tezimizin icerisinde belirtmistik. Bu kazalarin biiyiik bir boliimii
de betonarme doseme imalatina ait kalip islerinden kaynakli olusmaktadir. Bosluk

taraflarinda, alin imalatlarinda, kalip sokiimii sirasinda cok kontrollii bir sekilde
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imalatlarin yapilmasi gerekmektedir. Hem imalatta bizzat efor sarf eden kiside hem
de imalatin altindan gegen kisilerde ciddi tehlikeli bir durum olusmaktadir. Kontrol

kriterlerleri olusturulurken bu noktalarin gézden kagirilmamasina 6zen gosterilmistir.

Mantolama imalati

Mantolama imalatina ait form hazirlanirken; teknik sartnamelere ek olarak, Milli
Egtim Bakanhigit Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini  Giiglendirme
Projesi (MEGEP) Insaat Teknolojisi kapsaminda hazirlanan Yalitima Hazirhk ve

Yalitim & Boya isimli modiillerden faydalanilmistir.

Sektorde yeni insaatlarin yaninda, enerji verimliligi kapsaminda yiiriitiilen ¢aligmalar
nedeniyle eski yapilarda da uygulanan bir imalat kalemi olmasi nedeniyle 6zellikle
ele alinmasi tercih edilmistir. Ayrica yogun olarak gergeklestirilen bu imalat
kaleminde piyasadaki kontrolsiiz biiylime nedeniyle is gilivenligi ve kalite

problemleri de had safhaya ulastigi goriilmektedir.

Tez kapsaminda Ornek imalat olarak incelenen dis cephe mantolama imalatina ait
formun hazirlanmasi siirecinde hangi kaynaktan, nelere dayanarak, hangi kontrol

Kriterlerinin olusturulduguna dair siire¢ 4.3.2 boliimiinde detaylica anlatilmistir.

Duvar imalati

Duvar imalatina ait form hazirlanirken; teknik sartnamelere ek olarak, Milli Egtim
Bakanligi Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini Giiglendirme Projesi (MEGEP)
Insaat Teknolojisi kapsaminda hazirlanan Duvar Hazirlig1 ve Briket & Hazir Bloklu

Duvarlar isimli modiilden faydalanilmistir.

Insaat sektoriinde duvar imalati uzun yillar boyunca kaba yapiya ait ekipler ile
¢oziilmeye calisilmistir. Bu durum gilinlimiizde biraz daha azalmis olsada yine de
devam eden taahhiit tipleri mevcuttur. Kaba yapi ekipleri tarafindan yapilan
imalatlarda, akabinde yapilacak olan siva imalatinin kendileri tarafindan
yapilmayacaginin bilinmesinden dolay: kalite anlaminda ciddi 6diinler verilerek bu
imalatlar tamamlanmaktadir. Ozellikle aym sikintilar ile karsilasilmamas: adina
imalat Oncesi yapilmasit gereken aplikasyon vb kontrol siireclerinde ihtimam
gosterilmesi gerekmektedir. Ve yine dig cepheye bakan bolgelerde yer alan bir imalat

oldugu i¢in is giivenligi kontrolleri ¢cok ciddi 6nem arz etmektedir.
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i¢c mekan kara siva imalati

Ic mekan kara siva imalatina ait form hazirlanirken; teknik sartnamelere ek olarak,
Milli Egtim Bakanligi Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini Giiglendirme
Projesi (MEGEP) Insaat Teknolojisi kapsaminda hazirlanan Kaba Siva isimli

modiilden faydalanilmstir.

Diiseyde bir zemin {lizerine uygulanacak biitiin imalat kalemleri i¢in Oncelik her
zaman iki farkli malzemelenin birbiri ile uyusmasi olmalidir. Bu uyusma c¢esitli
aderans arttiric1 veya file vb. malzemelerle saglanmaktadir. Bu uyusma saglanmadigi
takdirde istenildigi kadar yliksek kalitede iscilikde sarf edilse yapilan imalatlarin
ehemmiyeti kalmamaktadir. Bu yiizden tez kapsaminda alt yiizeyleri farkli iist
malzemeleri farkli bircok imalat kalemine ait form olusturulmast tercih edilmistir. I¢
mekan kara siva imalati, betonarme perde iizeri al¢1 imalati, tugla duvar {izeri al¢t
imalat1 ve tavan alg1 imalat kalemlerinin arasindaki en biiyilk fark bu niianstan

kaynaklanmaktadir.

Betonarme perde iizeri al¢1 imalati

Betonarme perde iizeri alg1 imalatina ait form hazirlanirken; teknik sartnamelere ek
olarak, Milli Egtim Bakanligi Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini Giiclendirme
Projesi (MEGEP) Insaat Teknolojisi kapsaminda hazirlanan ince ve Hazir Srva isimli

modiilden faydalanilmigtir.

I¢c mekan kara sivada bahsedilen malzeme uyumlari haricinde betonarme elemanlarin
lizerine yapilacak uygulamalarda ilk dikkat edilmesi gereken kaliptan kaynakli konik
delikler vb durumlarin uygun bir sekilde kapatilmasidir. Bu durum ayni sekilde
betonarme elemanlar iizerinde izolasyon yapilacakda olsayd: dikkat edilmesi

gerekecekti.

Tugla duvar iizeri al¢1 imalati

Tugla duvar iizeri alg1 imalatina ait form hazirlanirken; teknik sartnamelere ek
olarak, Milli Egtim Bakanligi Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini Giiclendirme
Projesi (MEGEP) Insaat Teknolojisi kapsaminda hazirlanan ince ve Hazir Siva isimli

modiilden faydalanilmigtir.

Duvar iizeri al¢1 imalatlarinda 6zellikle dikkat edilmesi gereken husus al¢1 imalatinin

kalinligidir. Mastara getirebilmek i¢in fazla malzeme harcanarak yapilan alg1
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imalatlarinda, piyasada c¢ok malzeme ile yaptik daha saglikli oldu gibi cahilce
yaklagimlar vardir. Bu sekilde haddinden fazla kalin yapilmasi gereken durumlarda
al¢1 imalatindan Once yiizeyi mastara getirecek sekilde kara siva imalatinin yapilmasi

gerekmektedir.

Tavan al¢1 imalati

Tavan alg1 imalatina ait form hazirlanirken; teknik sartnamelere ek olarak, Milli
Egtim Bakanhigi Mesleki Egitim  ve Ogretim  Sistemini  Giiglendirme
Projesi (MEGEP) Insaat Teknolojisi kapsaminda hazirlanan ince ve Hazir Stva isimli

modiilden faydalanilmistir.

Duvar al¢1 imalatlarinda karsilagilan ayni durum tavan imalatlarinda da hatta daha sik
bir sekilde karsilagilmaktadir. Bunun da en biiyiik sebebi dosemelere ait kaliplarin
dikmelerinin ~ yeteri kadar sik  konulmamasi veya kotunun  diizgiin
ayarlanmamasindan kaynaklanmaktadir. Goriildigli iizere betonarmede yapilan
hatalar ¢ok uzun siire gectikten sonra al¢1 imalatinda fark edilmektedir. Tabiki biitiin
bedeli 6denmis olan kaba imalatina ait herhangi bir kesinti yapilamayacagindan
dolay1 biitcede ciddi anlamda sapmalar meydana gelecektir. Bunun i¢in her imalat
kalemi kontrol formlarinda yer alan kriterler géz oniinde bulundurularak teslim

alinmalidir.

Saten al¢1 siva imalati

Saten al¢1 imalatina ait form hazirlanirken; teknik sartnamelere ek olarak, Milli
Egtim Bakanhig Mesleki Egitim  ve Ogretim Sistemini  Giiglendirme
Projesi (MEGEP) Insaat Teknolojisi kapsaminda hazirlanan ince ve Hazir Stva isimli

modiilden faydalanilmigtir.

Saten imalatinda da yine en Onemli kriteri bir Onceki imalatin teslim alinmasi
sirasinda dikkat edilecek hususlar belirlemektedir. Ornegin alg1 kdsebentlerinin
galvaniz olup olmamasi veya imalat yiizeyinin temiz olup olmamasi biitiin imalati
etkilemektedir. Ve bu durumlar kontrol edilmeden imalata baslandig takdirde ileride
yasanacak sorunlarin nereden kaynaklandiginin tespit edilmesi giiclesecektir. Bu
sikintilarda kaliteden 6diin verilmesi ve dolayisiyla geri doniis maliyetleri ile biitge

artis1 anlamina gelecektir.
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Sap imalati

Sap imalatina ait form hazirlanirken; teknik sartnamelere ek olarak, Milli Egtim
Bakanhigi Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini Gii¢lendirme Projesi (MEGEP)
Insaat Teknolojisi kapsaminda hazirlanan Tesviye Betonu ve Sap isimli modiilden

faydalanilmistir.

Harcgli imalatlardan biri olan sap imalatinda grobetonda oldugu gibi kot kontrolii ¢ok
bliyiik onem arz etmektedir. Betonarme imalatinda olan sikintilarin giderilebilmesi
adina sap imalatinda c¢ok ciddi tetkiklerin yapilmasi gereklidir. Eger tetkikler
yapilmadan betonarmeye uyularak imalat yapilirsa gerceklesen imalat bedelinin bir

kag kat1 oraninda kirim ve moloz masrafiyla kars1 karsiya kalinabilinir.

Seramik imalati

Seramik imalatina ait form hazirlanirken; teknik sartnamelere ek olarak, Milli Egtim
Bakanligi Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini Gii¢lendirme Projesi (MEGEP)
Insaat Teknolojisi kapsaminda hazirlanan Duvara ve Zemine Seramik Karo Kaplama

isimli modiilden faydalanilmistir.

Seramik imalatida makyaj niteligi tasiyan nihai bir imalat olmasi sebebiyle son
kullanicilar tarafindan ¢ok dikkat ¢eken bir imalat kalemidir. Ozellikle istenen bir
karolaj var ise bu detay kesinlikle atlanmamalidir. imalatta aktif rol alan ekip, imalati
en kisa siirede tamamlayabilmek adina kolaylarina geldigi haliyle hizli bir sekilde
imalatt yapma yoluna giderler. Ayrica gézden kagan en biiyiik detayda seramik
imalat1 6ncesi su izolasyonunun yapildiginin kontroliidiir. Buna ek olarak izolasyon
yapilsa dahi bu imalatin korunup korunmadigina da dikkat edilmelidir. Menfi bir
durumda mahalde yer alan biitiin seramiklerin sokiilmesi gerekmektedir. Ciinkii
seramik malzemesinin liretim esnasinda 1s1l iglem gérmesinden dolayr her kazandan
¢ikan malzemede farkli renk tonunda iirlin temin edilebilmektedir. Bu farkli tondaki
malzemelerin yan yana kullanilabilme imkani genellikle bulunmamaktadir. Ve

bundan kaynakli geri doniislerin maliyetleri ¢ok yliksek biit¢elere ulagmaktadir.

Seramik siipiirgelik imalati

Seramik siiptlirgelik imalatina ait form hazirlanirken; teknik sartnamelere ek olarak,

Milli Egtim Bakanhig Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini Giiglendirme
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Projesi (MEGEP) Insaat Teknolojisi kapsaminda hazirlanan Zemine Seramik Karo

Kaplama isimli modiilden faydalanilmistir.

Seramik siiplirgelik imalatida seramik imalati ile birgcok ortak riskleri
barindirmaktadir. Is giivenligi kapsaminda seramik kesme isleminde kullanilan
ekipmanlardan zimpara makinasindaki tasa ¢ok dikkat etmek gerekmektedir. Tasta
olulabilecek catlaklar, tasin degistirilmesi sirasindaki yanlis metodlar bu tarz imalat

kalemlerinde en ¢ok karsilasilan is kazalarina temel olusturmaktadir.

Harpusta/denizlik imalati

Harpusta/denizlik imalatina ait form hazirlanirken; teknik sartnamelere ek olarak,
Milli Egtim Bakanligi Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini Giiglendirme
Projesi (MEGEP) insaat Teknolojisi kapsaminda hazirlanan Séve ve Harpusta isimli

modiilden faydalanilmistir.

Denizlik veya harpusta imalatinda en ¢ok karsilasilan problem, proje iizerinde yer
alan oOlciiler ile sahada mantolama imalati tamamlandiktan sonra meydana gelen
bosluklarin Slgiilerinin tutmamasidir. Bu sebeple proje iizerinden alinan olgiiler ile
onceden hazirlanmis olan biitiin projeye ait malzemelerin ¢op olma riski ile karsi

karsiya kalinmaktadir.

Kenet cati imalati

Kenet ¢ati imalatina ait form hazirlanirken; teknik sartnamelere ek olarak, Milli
Egtim Bakanhigi Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini  Giiglendirme
Projesi (MEGEP) Insaat Teknolojisi kapsaminda hazirlanan Cati Tanzim ve

Gortiniisleri 1simli modiilden faydalanilmistir.

Son kullanicilardan en sik sikayet alinan konulardan biri 6zellikle c¢ati imalatlari
olmaktadir. Yapime1 firmalarda artik bu konunun farkina varmalarindan dolay1 cati
imalatlarinda eski teknoloji yerine genellikle kenet cati imalati yapmaktadirlar. Bu

yiizden tez ¢aligmasi kapsaminda ilgili imalata aitte form hazirlanmistir.

4.3.2 Saha imalat kontrol formuna ait boliimler ve detaylar:

Imalat siireci; insaat is kalemlerindeki santiye kontrol gereksinimleri diisiiniilerek
imalata baslama Oncesi, imalat siirerken ve imalat tamamlandiginda olmak {izere

safhalara ayrilmas1 uygun goriilmiistiir. Imalatin her sathasinda yapilmasi gereken
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kontrollerin, saglikli bir proje denetimine imkan verecek sekilde yiiriitiilebilmesi
adina olusturulan taslak formlar ii¢ kistmdan olusmaktadir. Her kisimda belirtilen
denetimin kimin tarafindan yapildiginin, ilgili formun st kisminda belirtilmesi
gerekli goriilmiistiir. Boylece basit anlamda Organizasyonel Kiritlim Yapisi
(Organizational Breakdown Structure - OBS) olusturulmus olacak ilgili imalatta
olusabilecek sorunlarda sorumlulugun kime ait oldugu belirlenmis olacaktir. Form
igerigi, proje organizasyon yapisina (taahhiit tliriine) veya formun imalatin hangi
asamasinda yapildigina bagl olarak bu sorumluk birden fazla kisiye ait olabilir.
Biiyiik olgekli projelerde her boliime ait kontrollerin farkli kisilerin sorumlulugunda
olmast uygun olacaktir. Zira ilgili sorumluluklar farkli kisilerde oldugu takdirde,
onceden tamamlanmasi gereken siireclere ait kontroller daha saglikh
yiiriitiilebilecektir. Orta dlgekli projeler ve girisimei firmalarda birden fazla teknik
personelin bulunmasi zor oldugundan, form, tek kisi tarafindan doldurulmaya uygun
bir sekilde tasarlanmistir. Formda yer alan herhangi bir kontroliin olumsuz (red)
olmasi durumunda, form arsive alinip, yeni form diizenlenerek kontrole tekrar
baslanacaktir. Yapilan kontroliin kacinci kontrol oldugunun formun sol iistiine

islenmesi planlanmigtir.

Tez kapsaminda detaylica incelenebilmesi adma Ornek olarak secilmis olan
mantolama imalati i¢in hazirlanan saha imalat kontrol formu Cizelge 4.10°da

goriilmektedir.
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Cizelge 4.10 : Dis cephe mantolama imalatina ait saha imalat kontrol formu.

iSTANBUL TEKNIK UNIVERSITESi reserssssesnenenssess PROJESI YAPI iSLETMESi ANABILIM DALI

DIS CEPHE MANTOLAMA IMALATINA AiT SAHA IMALAT KONTROL
FORMU

TARIH: SAHA KONTROL KISIM SORUMLULARI AD

IMALAT ONCESINDE KONTROLLERI YAPAN
SAHA SORUMLUSU

PLAN & GORUNUS IMAT ATIN HER SAFHASINDA I3G

PAFTA NO/ADIL: KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU

IMALAT ESNASINDA VE SONRASINDA IMALAT
KONTROL SAYISL: KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU

BLOK /KAT:

1.) IMALAT ONCESi YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI
1.1|SAHAYA SEVK EDILEN ANA MALZEME VE SARF MALZEMELERIN ISTENILEN URUN VE KALITEDE OLMASI (TSE) SAGLANDI MI ?
1.2 |HAVA SARTLARININ IMALAT ICIN UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.3|CEPHE KOT, SAKUL KONTROLO YAPILDI MI ?
1.4|BALKON VE TERAS SAP BETONLARI KONTROLU YAPILDI MI ?
1.5|D0GRAMA KORKASA MONTAILARININ KONTROLD YAPILDI MI ?
1.6|D15 CEPHE KORKULUK ANKRAILARI - KLIMA DIS UNITE AYAKLARI - YAGMUR INiS BORULARI ROT'LARI MONTAI KONTROLU YAPILDI MI 2
1.7 | CEPHE KAPLAMA GEGIS PROFILI MONTAJI KONTROLU YAPILDI M1 ?

ACIKLAMA :

2.) IMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMASI GEREKEN iSG KONTROLLERI
2.1[sAHAYA SEVK EDILEN MAKINALARIN TEST RAPORLARI, SERTIFIKALARI VE OPERATORLERE AIT EHLIYETLERIN KONTROLU YAPILMAKTA MI?
2.2|BUTUN PERSONEL CELIK BURUNLU AYAKKABI, ELDIVEN VE BARET KULLANMAKTA M1 ?
2.3 [KAYMA VE DUSME TEHLIKES] BULUNAN TUM CALISMALARDA PARASUT TiPi EMNIYET KEMERI VE CAN HALATI KULLANILMAKTA M1 ?
2.4|ISKELELERIN TASIYABILECEKLERI AZAMI YUKUN UYARI LEVHALARI ILE BELIRTILDIGINE DAIR KONTROL YAPILMAKTA M1 ?
KARANLIKTA VEYA GECE CALISMAS] YAPILMASI GEREKEN HALLERDE GALISMA YERININ AYDINLATILDIGININ KONTROLD YAPILMAKTA M1 ?
ISKELE KALASLARININ KESITININ EN AZ 5%20 cm, BOYLARININ DA 3-4 METRE OLDUGUNUN KONTROLU YAPILMAKTA M1 ?
MINIMUM 15 cm GAPINDA ETEKLIK TAHTASI KULLANILDIGININ KONTROLU YAPILMAKTA M1 ?
2.8|STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN ELEKTRIK CIHAZLARIN KULLANILMADIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?

ACIKLAMA :

3.) IMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY [RED
3.1 |iMALAT BASLANGIC TARIHI NEDIR ?
3.2[5U BASMAN PROFILI KOT-MASTAR VE TERAZI KONTROLU YAPILDI MI ?
3.3|5U BASMAN PROFILI KOSELERDE GONYE KESIM KONTROLU YAPILDI M1 ?
3.4|YALITIM LEVHASI KALINLIK KONTROLU (T) YAPILDI MI ?

YAPISTIRICI SARFIYATI KONTROLU (5-6 kg/m?) YAPILDI MI 2

DUSEY DERZLERIN KONTROLU YAPILDI MI ?

LEVHA ARALIKLARININ KONTROLU YAPILDI M1 ?

KOSE DONUSLERDE GONYE KONTROLU YAPILDI M1 ?

YAPISTIRMA VE DUBELLEME ARAS| SURE KONTROLU (min.24 saat) YAPILDI M1 ?

DUBEL SAYILARI KONTROLU (6 ad/m?) YAPILDI MI ?

DUBEL NITELIK KONTROLU YAPILDI M1 ?

SIVA FILES| KONTROLU YAPILDI MI

CEPHE MASTAR VE SAKUL KONTROLU YAPILDI M1 ?

DOGRAMA CEVRELERI SU IZOLASYONU YAPILDI M1 ?

SAHA PUANTAJININ GUNLUK OLARAK ALINMASI SAGLANDI MI?

GUNLUK KULLANILAN MALZEME MIKTARI MEDIR ?

YAL. MALZ /ADET

IMALAT BITiS TARIHI NEDIR ?

ACIKLAMA, :
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4.3.2.1 Imalat 6ncesi yapilmasi gereken saha kontrolleri

Olusturulan saha imalat kontrol formunun birinci bolimi, imalat 6ncesi teknik
acidan kalite saha kontrollerini kapsamaktadir. Ilgili kontroller yapilip biitiin onay
siirecleri tamamlandigi takdirde, imalatin baslamasina bir engel bulunmadig:
anlasilacaktadir. Imalat &ncesi sathada yapilmasi hedeflenen teknik kalite saha imalat
kontrol kriterleri belirlenirken toplanan dokuz adet teknik sartname ve Milli Egitim
Bakanhigi Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini Gii¢lendirme Projesi (MEGEP)
kapsaminda hazirlanan modiiller incelenmistir. Cizelge 4.9°da ifade edilen dokuz

adet teknik sartnameyi belirtecek olursak;
e Eviya gayrimenkul egeboyu konut projesi teknik sartnamesi,
e Halk gyo halkbank sekerpinar bankacilik merkezi teknik sartnamesi,
e Hassa mimarlik marmara tiniversitesi camii teknik sartnamesi,
e Ottoman gayrimenkul ottomare projesi teknik sartnamesi,
e Saf gyo akasya acibadem projesi teknik sartnamesi,
e Sinpas gyo aquacity 2010 konut projesi teknik sartnamesi,
e Sinpas gyo istanbul saraylar1 konut projesi teknik sartnamesi,
e Sinpas yapi liva istanbul konut projesi teknik sartnamesi,
e Toki erzincan konut ve okul projelerine ait teknik sartnameler incelenmistir.

Incelenen sartnamelerin biiyiik bir kism1 konut projelerine ait olmasina karsilik cami,
sosyal tesis ve alis veris merkezi Qibi karmasik yapilara ait sartnamelerde
degerlendirilmistir. incelenen bu sartnamelerin hangi tiir yap: i¢in hazirlandigi ¢ok
spesifik imalat kalemleri secilmedigi siirece hissedilmemektedir. Ilgili teknik
sartnamelerden 6zellikle imalatlarin teslimi yani tamamlanmasi noktasinda istenilen

kriterler noktasinda destek alinmistir.

Milli Egtim Bakanhig Mesleki Egitim ve Ogretim Sistemini Giiglendirme
Projesi (MEGEP) kapsaminda kapsaminda her bir imalat kalemine ait ayr1 bir modiil
diizenlenmistir. Diizenlenen modiillerin imalat bazli olmasi bizim g¢alismamiz ile
ciddi anlamda Ortlismesini saglamaktadir. Modiillerin icerisinde 6grenme faaliyetleri

adi altinda her bir imalatin yapimi i¢in gerekli olan biitiin stiregler tanimlanmistir. Bu
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kaynaklardan da oOzellikle imalat 6ncesi ve imalat esnasinda yapilmasi gereken

faaliyetler hakkinda destek alinmaktadir.

Olusturulan teknik sartnameler, modiiller, birim fiyat tanmimlar1 vb. degerlendirilen
birgok kaynak ciddi birikimler sonucu olusturulmaktadir. ilgili bilgi kaynaklari kimi
zaman miisavir kimi zaman iriini gelistiren malzemeciler kimi zaman da bu is

konusunda uzmanlagmis ekiplerin emegiyle hazirlanmistir.

Bunlarin yani sira inceledigimiz kaliteli teknik sartnamelerin yer aldigi projeler
haricinde giiniimiizde, teknik sartname kavrami dile getirildiginde ozellikle orta
Ol¢ekli kentsel doniisiim projelerinde kat maliklerine imzalatilmak {izere piyasadan
toplama veriler ile olusturulmus gelisi giizel evraklar akla gelmektedir. Dolayisiyla
tez calismast kapsaminda bu dokiimanlar temin edilirken piyasa sartlarinin iizerinde

olanlar ile ¢alisilmistir.

Hem maddi hem manevi olarak ciddi emek harcanarak hazirlanan bu kaynaklar, ihale
sonuclandiktan sonra veya isi yapacak kisilerle anlagsma saglanmasinin akabinde
genellikle bir daha giindeme gelmemektedir. Bu kadar profesyonel olarak hazirlanan
kaynaklara ait biiyiik 6lgekli projelerde dahi benzer durumlar ile karsilagilmaktadir.
Bu gibi durumlarda genellikle kontrol siiregleri, ¢cok ciddi bir baski olmadig: siirece
sahada imalatin basinda duran teknik personel ile kontrol mekanizmasinda gorevli
teknik personelin ikili iliskisi ¢ergevesinde yiiriimektedir. Bunun en biiyiik sebebi
hem imalatin basinda goérevli teknik personelin hem de kontrolden sorumlu teknik
personelin isveren tarafindan ilgili imalata ait hangi kontrol kriterlerinin istendiginin
bilmemesinden ve 6grenme isteklerinin olmamasindan kaynaklidir. Yani aslinda ne
biiyiilk 6l¢ekli ne de orta Olgekli projelerde bu kaynaklarin degerlendirmeye

alinmadigi projeler ile giiniimiizde karsilagmak miimkiindir.

Profesyonel ekipler tarafindan ciddi birikimler sonucu olusturulmus olan bu teknik
sartname vb. kaynaklarda bulunan bilgilerin imalatta gorevli teknik personellere

entegre edilebilme gayesi sadelestirilmis formlarin ¢ikis noktasindan biri olmustur.

Insaat projelerinde teknik sartname olarak acikladigimiz kavram birgok asamada
kullanilmaktadir. Ornegin bunlardan ilki teklifi verecek olan firmalarin hangi
kriterlere gore teklif verecegidir. Fakat caligma kapsaminda sartnamelerin belirli
kisimlarinin alinmasi gerektigi igin siiziilerek bu sistem olusturulmustur. Formlar

olusturulurken tabiil ki sadece bu kaynaklardan yararlanilmamistir. Ciddi evraksal
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kalabalik olarak karsimiza ¢ikan sartnameler ve modiillerin siiziilmesinde santiye
tecriibesinin de onemi vardir. Uluslararasi normlarda method of statement olarak
adlandirilan teknik uygulama detaylarini anlatan belge niteliginde ki kaynaklarda
sadece bir imalat kalemi i¢in dahi sayfalarca siire¢ anlatilmistir. Evraklara dokiilen
stireclerde ki hem bu kritik noktalarin tespit edilmesi hem de yazili metinlere
geememis ama santiyelerde yasanmis vakalardan ¢ikarilmis derslerinde bu formlarin

olusturulmasinda biiyiik etkisi vardir.

4.3.2.2 imalatin her safhasinda yapilmasi gereken isg kontrolleri

Formda yer alan ikinci bdliimde imalat siirecinde yapilmasi gereken is sagligi ve
giivenligi kontrollerini igermektedir. Ozellikle sahada imalati takip eden teknik
personelin sadece imalatt degil, ayn1 zamanda is saglig1 ve giivenligi kontrollerini de
yapmast planlanmistir. S6z konusu is kalemiyle ilgili is sagligi ve giivenligi
mevzuatindan yararlanilarak diizenlenmeye calisilan kontrol maddeleri sayesinde, is
giivenligi uzmani disinda gorevli her teknik personelin de imalat esnasinda gilivenlik
acisindan dikkat etmesi gereken kurallar1 kontrol etmesi, is kazasi risklerini
diisirmede buyiik katki saglayacaktir. Saha imalat kontrol formlarinda teknik kalite
saha kontrolleri haricinde yer alan ¢ok daha Onemli bir boliim mevcuttur. Bu
boliimde; sahada gorevli teknik personelin imalat boyunca kontrol etmesi gereken is
giivenligi kriterleri belirtilmistir. Bu kriterler orta 6lgekli projelerde denetimin ¢ok
yogun olmadigida degerlendirilerek, tipki kalite anlamindaki kontrollerde de
bahsedildigi gibi is giivenligi kontroliinde dikkat edilmesi gereken baglica unsurlara
gore olusturulmustur. Asil kontrol kriterlerinin kanun ve yonetmelikler gergevesinde

¢izildigi unutulmamalidir.

Ayrica is kirthm yapist ig giivenligi risk matrisindeki unsurlara gore belirlenirken
gerek siire gerek maliyetle ilgili is kirilim yapisi yapan ve dolayisiyla imalati daha
cok bu odaklarda yiiriiten miithendislerin is giivenligi uzmaninin kirilim yapisina bir
diisiince sistematigi icerisinde olmasi giic olabilmektedir. Bagka bir deyisle imalati
yiiriiten kisiler daha ¢ok siire ve maliyet odakli isin takibini yapmaktadirlar.
Dolayisiyla is giivenligi konusunda bunlara 6nemli noktalarin saplama seklinde
check listler ile verilmesi gerekmektedir. Aksi halde tam anlamiyla is glivenligi
uzmani1 gibi konuyu hakim olabilmeleri giigtiir. Is giivenligi uzmani tarafindan

hazirlanan risk raporunun incelenmesi amaciyla oturmaya dayali masa basinda
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calismayan teknik personellerin ¢ok genis dokiimantosyana bogulmasi durumu
mevzu bahistir. Dolayisiyla bu tarz rapor ve evraklarin havada kalmamasi ve alt
ekiplere entegre edilerek kontrollerin imalat saha sartlarina uygun hale getirilerek
sunulmasi gerekmektedir. Bu silirecin tam anlamiyla olusturulmasi da is giivenligi
uzmanlarinin gorev tamimlar1 arasinda yer almaktadir. Proje yOnetim sistematigi
icerisinde taslak olarak hazirlanan check listlerin is glivenligi uzmanlar tarafindan
ilerleyen siireclerde genisletilerek formlara entegre edilmesi daha uygun bir ¢6ziim

olacaktir.

Is giivenligi, imalat siirecinde tiim sektdrler igin ana unsur olarak degerlendirilmeye
gelmigtir. Bununda en yakin 0Ornegi Soma’da yasanan maden faciasinda
goriilmektedir. Insaat sektdriinde de bunun yansimalari mevcuttur. imalatta calisan
konumuz kapsamindaki insaat miihendislerinin birinci odaklar1 is giivenligi
olmamistir. Her ne kadar is gilivenligi uzmanlar ile santiyelerde g¢alisilsada onlari
disaridan destek is giivenligi dogrudan denetliyor seklinde goriilmektedir. Aslinda is
giivenligi silireci bir sistematiktir. Dolayisiyla bu sistem igerisinde c¢alisan tiim
miihendislerin nasil proje hedeflerine kilitlenmeleri zorunluysa is giivenligi
konusunda da birlikte c¢aligmalar1 gerekmektedir. Dolayisiyla aralarinda bazi
durumlarda 6331 sayili kanun oOncesinden gelen bir kopukluk mevcut oldugu
goriilmektedir. Bunun en biiylik sebeplerinden biri de ayn1 dilin konusulamamasidir.
Is giivenligi uzmanlar1 kimi zaman toplantilarla kimi zamanda imzalatilan bir takim
evraklarla kavramsal olarak siirekli baski yapmalarina ragmen imalatta yer alan
personeller i1malat siirecine geg¢miste tam anlamiyla entegre olamamaktadir.
Gilinlimiizde kanun ve bagli cikan yonetmelikler c¢ercevesinde entegre olmak

zorundanirlar.

Bu tarz zorluklardan dolay1 is giivenligi bilinci diisiik bir sekilde imalat kontroliinde
bulunan teknik personelleri yonlendirmek amaciyla, saha imalat kontrol formlari
icerisinde imalat bazli is giivenligi kontrol kriterleri olusturulmustur. Bu kriterler
olusturulurken ozellikle tecriibeleri yansitan tiiziik, yonetmelik ve tecriibelerden
faydalanilmigtir. Son yillarda yiiriirliige giren Insaat Islerinde Is Saghg: ve Giivenligi
yonetmeligine gore yapi alanlarindaki 6zel sartlar olarak vurgulanan beton dokiim
isleri, yikim isleri, ¢at1 isleri vb sekliyle is giivenligi kriterleri belirlenmistir. Tezimiz
bu imalat kalemleri altinda yer alan kriterler ile bire bir ortiismesede yine de ilgili

kaynaktan yararlanilmistir.
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4.3.2.3 Imalat esnasinda ve sonrasinda yapilmasi gereken saha kontrolleri

Formun son kismi olan {igiincli boliimde ise is kaleminin 6zelliklerine gore imalat
esnasinda ve sonrasinda yapilmasi gercken teknik Kkalite saha kontrolleri
diizenlenmistir. Burada ilgili imalat kontroliinii yapacak kisinin, kalite agisindan
teknik olarak nelere dikkat etmesi gerektigine odaklanmasi ve imalatin her sathasinin
yonlendirilmesi amaglanmistir. Ayrica yine ligiincii bu boliimde yer alan puantaj,
makine saat, i siiresi gibi imalat esnasinda girilen veriler sayesinde ileride
kullanilmak iizere olusturulacak veri havuzuna biiyiik katki saglanabilecek ve

istendigi takdirde ilgili imalat ve ekiplere ait verim kontrolii yapilabilecektir.

Imalat esnasinda ve sonrasinda yer alan sathada yapilmasi hedeflenen teknik kalite
saha imalat kontrol kriterleri belirlenirken ayni ilk kisimda oldugu gibi toplanan
dokuz adet teknik sartname ve Milli Egitim Bakanligi Mesleki Egitim ve Ogretim
Sistemini  Gii¢lendirme Projesi (MEGEP) kapsaminda hazirlanan modiller

incelenmistir.

Burada verilen agiklamalar aslinda bu formlar1 kullanacak insanlarin kaliteli formu,
kaliteli doldurabilmesi adina onlara verilecek egitimin bir parcast olarak

diisiiniilebilinir.

4.3.3 Ornek imalat kalemi olarak detayhca aciklanan dis cephe mantolama

imalatina ait kontrol kriterlerinin olusturulmasi

Tez calismasinda dordiincii boliimiiniin basinda da belirtildigi {izere Mantolama
imalati, kontrol formu hazirlanmis olan 18 adet imalat kaleminden biridir. Kontrol
formlar, tizerine caligilan kaynaklarda (teknik sartnameler, modiiller, yonetmelikler
vb.) talep edilen beklentilerin kontrol kriterine c¢evrilmesiyle olusturulmsi
hedeflenmistir. Tez kapsaminda 6rnek imalat olarak incelenen mantolama imalatina
ait ek’te yer alan kontrol formlarinda ki kriterler, solunda yazili olan sira numarast ile
birlikte nasil olusturuldugu ve hangi kaynakta ki hangi beklentiye karsilik

olusturuldugu asagida detaylica agiklanmaya calisilmistir.

Asagida yer alan boliimde kontrol kriterinin altinda alt1 ¢izili yazili ile belirtilen
boliim kaynagi yani iizerinde caligilan teknik sartname, modiil veya yonetmeligin
hangisinin oldugunu belirtmektedir. Onun altinda belirtilen kisimda ise; bu kaynak
kapsaminda yer alan hangi bilgilerden dolayr bu kontrol kriterinin olugsmasina

sebebiyet veren hiikiimlerin neler oldugu bire bir alinarak belirtilmistir.
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Form Kontrol No: 1.) IMALAT ONCESIi YAPILMASI GEREKEN SAHA
KONTROLLERI

Form Kontrol No: 1.1 Sahaya sevk edilen ana malzeme ve sarf malzemelerin

istenilen iiriin ve kalitede olmasi (tse) sagland1 n?

EVIYA  GAYRIMENKUL EGEBOYU KONUT PROJESI TEKNIK

SARTNAMESI

Sertifikalar: Yiklenici malzemeler ile ilgili iireticiden temin edecegi

sertifikalar1 onay i¢in sunacaktir.

Numuneler: Yiiklenici kullanilacak olan malzemelerin numunelerini onay

i¢in sunacaktir.

Standartlara uygun olmayan malzemeler kullanilmayacaktir. Isveren
temsilcisi tarafindan uygunsuz bulunan malzemeler Yiiklenici tarafindan

degistirilecektir.

Malzemeler ile ilgili test raporlar1 isveren temsilcisine sunulacaktir.

HALK GYO HALKBANK SEKERPINAR BANKACILIK MERKEZI TEKNIK

SARTNAMESI

Polistren hammaddesinden ekstriizyon yolu ile iiretilen, en az 32 kg/m3
yogunlukta, TS 11989 EN 13164 standartlarina uygun ¢ati, ddseme ve duvar
elemanlarinin 1s1 yalitimina uygun levhalart kullanilacaktir. Leed sertificate
programma uygun levhalar kullanilacaktir.  Projesinde  gdsterilen
kalinliklarda, kullanim yeri ve amacina gore iiretici firmanin 6nerdigi basma

mukavemetinde, kenar ve ylizey sekillerinde levhalar kullanilacaktir.

Malzemeler direkt olarak giin 15181 altinda depolanmayacaktir. Malzeme
+75°C sicaklik degerinde yapist bozuldugu i¢in depolamada gerekli 6nlemler
alinmalidir. Malzemelerin yer ile iliskisi kesilmis olacaktir. Kesinlikle su ve
neme maruz kalmayacaktir. Malzemeler fabrikasyon ambalajinda santiyede
kapali ortamda depolanacaktir. Malzemeler {iretici firmanin 6nerdigi sekilde
istiflenecektir. Malzemenin iizerine bagka herhangi bir malzeme ya da cisim
konulmayacaktir. Malzemenin hacim kaybetmesi Onlenmelidir. Asindirici
maddeler, solventler, c¢oziiciiler, kimyasal maddeler, petrol tiirevli sivi ve

gazlardan etkilenmeyecek sekilde depolanacaktir
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HASSA MIMARLIK  MARMARA UNIVERSITESI CAMIi TEKNIK
SARTNAMESI

- TS 825’¢ uygun kalinlikta ve TS 11989 EN 13164 standardina gore TSE
belgeli, iki yiizii zirhli, bini profilli, yogunlugu en az 30 kg/m3, hacimce su
emmesi %3’lin altinda olan ve en az 300 kPa (C3Sin1f1) basma mukavemetine
sahip, ekstriide polistiren kopiik levhalar. Teras ¢atinin otopark olarak
kullanilmas1 veya arag yiikiine maruz kalmasi durumunda statik ytiklere gore

400 veya 500 kPa basma mukavemetine sahip levhalar tercih edilmelidir.

- TS 825’¢ uygun kalinlikta ve TS 901-1 EN 13162 standardina gére TSE
belgeli en az 150 kg/m3 yogunlukta %10 deformasyonda basma dayanimi en

az 50 kPa, yanicilik sinift A olan tas yiinii levhalar.

OTTOMAN GAYRIMENKUL OTTOMARE PROJESI TEKNIiK SARTNAMESI

- Polystrene Levha; Betonarme ylizeylerde 1s1 yalitimi saglamak amaci ile

Minimum 40 mm kalinliginda XPS malzemesi kullanilacaktir.

SAF GYO AKASYA ACIBADEM PROJESI TEKNIiK SARTNAMESI

- Malzeme Teknik Bilgileri ve Kalite Belgeleri: imalatta kullanilacak her tiirlii
malzemenin teknik ve uygulama bilgileri, test sertifikalari, garanti belgeleri
ve ISVEREN tarafindan &zel olarak talep edilen diger kontrol belgeleri

sunulacaktir.

- Malzeme Numuneleri: Asagida belirtilen malzeme numuneleri, ISVEREN

onayina sunulacaktir.

- Asagida tarif edilen veya edilmeyen tiim malzemeler ve ekipmanlar i¢in

ISVEREN onay1 gerekmektedir.

SINPAS GYO AQUACITY 2010 KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Mantolamada yalitim levhas1 olarak iki alternatiften biri kullanilabilir:
Ekspande Polistren (EPS) veya Tas ylinii. Bunlardan hangisinin kullanilacagi
ilgili projede agikca belirtilecektir. Yalitim levhalar1 kullanim yerine gore

2007 yangin yonetmeligine uygun olmalidir.
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- Uygulamada kullanilacak dis cephe 1s1 yalitim paketleri Weber-Markem,
Boumit, Betek, Knauf, Vitra-Therm, Marshall-Thermo's veya muadili

olacaktir.

SINPAS YAPI LIVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Bu sartnamede belirtilmis olan markalar ve muadilleri (*) tum malzemeler ve
uygulamacilari  PROJE  YONETIMi‘nce onaylanarak kullamilabilir.
Uygulamacinin referanslar1 da onay talebinde PROJE YONETIMi’'ne
sunulacaktir. Kullanilacak sistem ve markasi ne olursa olsun sistemin igerigi

ve kullanim sekli PROJE YONETIMI’nin onayina sunulacaktir.

- Mantolama sistemine ait iiriinlerde santiye kontrol caligmalarinin herhangi bir
asamasinda hata tespit edilmesi durumunda ilgili {riin/iiriinler santiye
tarafindan iade edilir/ettirilir, Bu trin/iiriinler kullanilarak tatbikat yapilmis
ise iriin/iiriinler soktiiriiliir, ortaya cikan ve bilahare ¢ikacak tiim masraflar
(iscilik, malzeme bedelleri ve 3. Sahislarda dogabilecek zararlar) kusurlu

firma/firmalar namina alacaklarindan tenkis edilecektir.

TOKI ERZINCAN KONUT VE OKUL PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Expande Polistiren Sert kopiik (EPS Genlestirilmis Polistiren Sert Kopiik)
petrolden elde edilen kopiik halindeki termoplastik kapali gozenekli tipik
olarak beyaz renkli bir 1s1 yalitim malzemesidir.-ISO belgeli, EN 13499’a

uygun 6zel toleranslarla iiretilmis olmalidir.

- Yapstiric; TS, 1SO belgeli DIN 1164 esasina gore portland ¢imentosu ve
akrilik ve regine dispersiyon tozundan imal edilmis olmalidir. Cekme
dayanimi; polistren iizerinde >0,1 N/mm2 ; Beton lizerinde 1,0 N/mm2 den

az olmamalidir.

MILLI EGITIM BAKANLIGI MESLEKi EGITiM VE OGRETIM SISTEMINI
GUCLENDIRME PROJESI (MEGEP) INSAAT TEKNOLOQJISIi KAPSAMINDA
HAZIRLANAN YALITIM VE BOYA MODULU

- Segilen yalitim ¢esidinin, uygulanmasi igin gerekli ara¢ ve gerec temin edilir.

Form Kontrol No: 1.2 Hava sartlarinin imalat i¢in uygunluk kontrolii yapildi

mi?
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EVIiYA  GAYRIMENKUL EGEBOYU KONUT PROJESI TEKNIK
SARTNAMESI

- Iklim sartlar1 gdz oniine alinarak, gerekirse dis cephe muhafaza edilerek
uygulama yapilmalidir. Is1 yalittmi yapilmasi sonrasinda saglikli sonuglar
alinmasi i¢in, yap1 kabugunun tamamen kurumus olmasina dikkat edilmesi

gerekir.

- Uygulamalar +5°C’nin altinda ve 30°C’nin {izerinde yapilmamalidir.
Ozellikle sicak havalarda, dogrudan giines ve riizgar alan cephelerde

uygulama yapilmamalidir.

HALK GYO HALKBANK SEKERPINAR BANKACILIK MERKEZI TEKNIK
SARTNAMESI

- Ortam sicakliginin +5C altima diismesi ve don yasanmasi durumlarinda

imalatlar PROJE YONETIMI tarafindan durdurulabilir.

SAF GYO AKASYA ACIBADEM PROJESI TEKNIiK SARTNAMESI

- D1s mekanlarda, hava sartlarinin uygun olmadigi durumlarda uygulamaya
baslanmayacak, baslanmis olan is koruma altina alindiktan sonra, elverisli
kosullar olusana kadar is durdurulacaktir.

- Hava sicakligi +5 °C’nin iizerinde ve 24 saat sicaklik bu derecenin altina

diisiilmeyecegi ortamlarda uygulanmalidir.
- Uygulama ylizeyi yagmur su ve toz etkisinden korunmalidir.

- Yazin ¢ok sicak havalarda yiizey direk gilines 151¢mma maruz kalmamali

(devamli calisilacak bolge golgede kalacak sekilde ¢alisilmalidir).

SINPAS GYO AQUACITY 2010 KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Dis mekanlarda, hava sartlarinin uygun olmadigi durumlarda uygulamaya
baslanmayacak, baslanmis olan is koruma altina alindiktan sonra, elverisli

kosullar olusana kadar is durdurulacaktir.

- Hava sicakligi +5 °C’nin iizerinde ve 24 saat sicaklik bu derecenin altina

diisiilmeyecegi ortamlarda uygulanmalidir.

- Uygulama ylizeyi yagmur su ve toz etkisinden korunmalidir.

94



- Yazin ¢ok sicak havalarda yiizey direk gilines 1s18mma maruz kalmamal

(devamli galisilacak bolge golgede kalacak sekilde calisilmalidir).

SINPAS YAPI LIVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Yapistiricr hazirliginda iiriin teknik sartname ve uygulama esaslarina uygun,

hava ve iklim kosullar1 g6z 6niinde bulundurulacaktir.

- DEKORATIF SIVA kaplama uygulamasi icin alt kat sivanmn tamamen
kurumus olmasma ve hava kosullariin uygunluguna dikkat edilecektir.
Ozellikle siddetli riizgar altinda ve ¢ok sicak havalarda kaplamalar yiizeyden

hizl1 kuruyacagi icin uygulama yapilmamalidir.

TOKI ERZINCAN KONUT VE OKUL PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Hava sicakligl +5 C’ nin altinda + 30 C’nin iizerinde ve 24 saat sicakligin bu

derece aralig1 disina ¢ikmayacagi ortamlarda uygulanmalidir
- Uygulama ylizeyi yagmur su ve toz etkisinden korunmali.

- Yiizey asir1 nem kaybindan korunmali, priz siiresince nemlendirilmeli (kiir

uygulanmali)

MILLI EGITIM BAKANLIGI MESLEKi EGITiM VE OGRETIM SISTEMINI
GUCLENDIRME PROJESI (MEGEP) INSAAT TEKNOLOJISi KAPSAMINDA
HAZIRLANAN YALITIMA HAZIRLIK MODULU

- Bilindigi gibi yalitm malzemeleri yagmur, kar, asir1 sicak vb. gibi dis
etkenlerden etkilenen malzemelerden {iretilmektedir. Ornegin sivi halde
bulunan su yalitim malzemeleri asir1 soguklarda donar ve 06zelliklerini
kaybeder. Bunun yaninda yine su yalittiminda kullanilan membranlar asiri
sicaktan eriyerek birbirlerine yapisir ve kullanilamaz hale gelebilirler. Depo
planlamas1 yapilirken 6zellikle kullanilacak malzemelerin etkilenme
durumlarina gore yerlestirme islemi yapilmalidir. Asir1 sicak veya soguk
memleketlerdeki depolarda gerekli oOnlemler alinmalidir. Belirli yerlere

havalandirma kanallar1 konulmalidir.
Form Kontrol No: 1.3 Cephe kot, sakiil ve gonyeleme kontrolii yapildi m1?

EVIYA  GAYRIMENKUL EGEBOYU KONUT PROJESI TEKNIK
SARTNAMESI
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Uygulama yapilacak yiizey kuru ve aderansi azaltacak yag, kir ve pas gibi
etkenlerden arindirilmis olmalidir. Yiizeye yapismis kalin harg artiklar
temizlenmeli ve saglam olmayan (yapismamis) siva kazinarak tamir
edilmelidir. Cephede olugsmus yosun, bakteri ve kirliliklerin uygun

temizleyiciler ile temizlenmesi gereklidir.

Merkeze gore duvar yiizeyinde >0,5cm/3m {izerinde kagiklik veya beton
hatalar1 (kalip hatasi, kirik, delik vs) olmasi durumunda siva ile diizeltilmesi
gereklidir. Bina cephelerinde yiizey kacikliklarinin oldugu durumlarda;
dosenen 1s1 yalitimi plakalarinin arkasindaki yapistiricr kalinligi maksimum
10 mm’yi ge¢gmemelidir. Cephelerdeki yilizey kacikliklarinin 10 mm’yi

gectigi durumlarda yiizeyin siva vb. insai elemanlarla diizeltilmesi gerekir.

HALK GYO HALKBANK SEKERPINAR BANKACILIK MERKEZI TEKNIK

SARTNAMESI

Uygulama yapilmadan oOnce tim yiizeylerin kuru oldugundan emin
olunmalidir. Beton ve tugla yilizeylerde kirik delik olmayacak, gerekli

tamiratlar yapilacaktir.

Zemin kotunun iizerinde yapilacak uygulamalarda, oncelikle binanin kotu
etlit edilmeli ve yapmin konumuna gore uygulamanin ayni kot seviyesinde

baslatilmasina 6zen gosterilmelidir.

SAF GYO AKASYA ACIBADEM PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

Dis cephe 1s1 izolasyon sistemine baglamadan once izolasyon tatbik edilecek
yiizey kontrol edilir. Diisey ve yatay sakiilde 3,00 cm yi gecen bozukluklar

kaba sivayla diizeltilir.

Binanin biitiin cepheleri yatay diisey yonde mastar ve sakiile alinacak sekilde

On aplikasyon ¢aligmasi yapilacaktir

SINPAS GYO AQUACITY 2010 KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

Dis cephe 1s1 izolasyon sistemine baslamadan dnce izolasyon tatbik edilecek
yiizey kontrol edilir. Diisey ve yatay sakiilde 3,00 cm’yi gecen bozukluklar

kaba sivayla diizeltilir.

Binanin biitiin cepheleri yatay diisey yonde mastar ve sakiile alinacak sekilde

On aplikasyon caligmasi yapilacaktir
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SINPAS YAPI LiVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Cephe kontur ipleri Yiiklenici tarafindan belirlenen ve Proje Yonetimi

tarafindan onaylanan noktalardan ¢ekildikten sonra uygulamasi yapilacaktir.

- Brut beton ile olusturulmus yuzeyler icin gerckmesi durumunda Proje
Yonetimi’ne onaylatilarak Mantolama oncesi duzgun bir yuzey elde edilecek

sekilde gereken tamirat yapilacaktir.

- Is1 yalitim levhalarinin yapistirilacag: yiizeyler kir, toz, yag gibi tutunmada /
yapismada uygunsuzluk yaratacak zararli etkenlerden arindirilarak, yapistirici
ile aderansi saglayacak uygun ortam olusturulacaktir. Gevsek malzemelerin
yuzeyden uzaklastirilmasi icin tum uygulama yuzeyi max 200mbar basincl
su cihazlan ile yikanacaktir. Betonarme Kalipta olusan toleranslar dahilinde
bir alt toleransta uygulama yapmak uzere munferit ve kismi bolgelerde varsa
disler, siskinlikler kirilarak, gerekli yerde spiral motor ile taslanarak duzgun

bir satih elde edilecektir.

TOKI ERZINCAN KONUT VE OKUL PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Da1s cephe 1s1 izolasyon sistemine baslamadan dnce kaba siva yapilmis yiizey
kontrol edilir. Diiseyde ve yatayda 1,00 cm yi gecen bozukluklar kaba sivayla
diizeltilir. Yiizeydeki toz, yabancit malzeme ve beton yiizeylerdeki kalip yagi
stiptiriilerek veya yikanarak temizlenir. Kuvvetli emici olan ve tebesirlesme

ozelligi gosteren satthlar mekanik olarak temizlenir ve astar uygulanir.

MILLI EGITIM BAKANLIGI MESLEKI EGITiM VE OGRETIM SiSTEMINI
GUCLENDIRME PROJESI (MEGEP) INSAAT TEKNOLOJISI KAPSAMINDA
HAZIRLANAN YALITIMA HAZIRLIK MODULU

- Duvar yiizeyinde c¢atlak, c¢okme, zayif bir tabaka veya terazisizlik
(gonyesizlik) var ise gerekli diizeltmeler yapilmalidir. Yiizeydeki en fazla 5
mm’lik hatalar (gonye ve terazi hatalar1) uygulama esnasinda yapistirma

harclariyla telafi edilebilir.
Form Kontrol No: 1.4 Balkon ve teras sap betonlar1 kontrolii yapildi m?

EVIYA  GAYRIMENKUL EGEBOYU KONUT PROJESI TEKNIK
SARTNAMESI
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- Su yalittim1 eksikliginden kapiler etki ile duvarin zemin ile birlestigi alanda

olusan nemin, su yalitim malzemeleri ile giderilmesi gereklidir.

SINPAS YAPI LIVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Dis mekana baglantili teras, balkon ve yangin merdiveni gibi mahallerin sap

isleri tamamlanmig olmas1 gerekmektedir.
Form Kontrol No: 1.5 Dograma korkasa montajlarimin kontrolii yapildi m1 ?

SINPAS YAPI LiVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Dis cephe pencere-kapr dograma bosluklarinda koérkasa montajinin cephe

kontor iplerine gore tamamlanmis olmasi gerekmektedir.

Form Kontrol No: 1.6 Dis cephe korkuluk ankrajlar: - klima dis iinite ayaklari -

yagmur inis borulari rot'lar1 montaj kontrolii yapildi ni?

SAF GYO AKASYA ACIBADEM PROJESI TEKNIiK SARTNAMESI

- Mantolama uygulanan yiizeylerde bulunan tasiyict konsollar (dogalgaz
sayaci, balkon korkulugu, klima vs i¢in) aydinlatma armatiirii, sensor,
kamera, zil, gibi kablo ¢ikislart fileli siva uygulamasina gec¢ilmeden yerine

montaj imalati tamamlanmalidir.

SINPAS GYO AQUACITY 2010 KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Mantolama uygulanan yiizeylerde bulunan tasiyict konsollar (dogalgaz
sayact, balkon korkulugu, klima vs icin) aydinlatma armatiirli, sensor,
kamera, zil, gibi kablo ¢ikislar fileli siva uygulamasina gegilmeden yerine

montaj imalat1 tamamlanmalidir.

SINPAS YAPI LIVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Sacak altinda diger imalat kalemleri “Yagmur olugu, kenet vs.” ile ilgili

caligmalarin yapilmig olmasi gerekmektedir.

- Cephede varsa farklt malzemeden teskil edilecek dekoratif fasatlar bunlarin

profil montajlar1 yapilmis olmasi gerekmektedir.
Form Kontrol No: 1.7 Cephe kaplama gecis profili montaji kontrolii yapildi mi?

EVIYA  GAYRIMENKUL EGEBOYU KONUT PROJESI TEKNIK
SARTNAMESI
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- Tagylinli levhalar cephe kaplamalar1 ic¢in olusturulan celik karkas arasina
monte edilecek ise ¢elik profil altinda 1s1 kopriisli olugsmamasi igin yiiklenici
gerekli izolasyon tedbirlerini alacaktir.

- Yapida agilmasi gereken dilatasyonun, dis cephe 1s1 yalitim sistemi iizerinde

de devam etmesi gerekir. Bunun i¢in 6zel dilatasyon profilleri kullanilmalidir.

SINPAS YAPI LiVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Farkli cephe kaplama gecislerinde (mantolamadan seramik/ahsap kompozit
cepheye, seramik/ahsap kompozit cepheden mantolamaya), cati parapet
kaplamasi ile mantolama birlesimlerinde detay-1’de belirtilen cephe gecis
profilleri monte edilecektir. Cephede profil montajindan once kerdi bant

izolasyon detay-1’de belirtilen sekilde uygulanacaktir.

Form Kontrol No: 2.) IMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMASI
GEREKEN iSG KONTROLLERI

Form Kontrol No: 2.1 Sahaya sevk edilen makinalarin test raporlar,

sertifikalar: ve operatorlere ait ehliyetlerin kontrolii yapilmakta mi?

YAPI iISLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGI YONETMELIGI

- Kullanilan makine, arac, ekipman, malzeme ve ¢calisma yontemleri

MADDE 14 — (1) Isveren, yapr islerinin yapildig1 isyerlerinde kullanilan makine,
ara¢, ekipman, malzeme ve caligma yontemlerinin ilgili teknik mevzuata ve
is sagligi ve giivenligi yoninden kabul gormiis, uyumlastirilmis ulusal veya

uluslararasi Standartlara uygun olmasini saglar.

MADDE 14 — (2) Isveren, mekanik ve elektrikli ekipmanin se¢imi, kurulmast,
uygun  yerlere  yerlestirilmesi,  hizmete  alinmasi, isletilmesi  ve
bakiminda, ¢alisanlarin saglik ve giivenligi icin, bu Yonetmelik hiikiimleri ile
3/3/2009 tarihli ve 27158 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Makina Emniyeti
Yonetmeligi  (2006/42/AT) ile Is Ekipmanlarmin  Kullaniminda Saghk ve

Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi hiikiimlerini dikkate alir.
- lIskelelerde genel tedbirler

29— Ving veya benzeri makinelerin kullanilmasi sirasinda, yiiklenen malzemenin

iskeleye takilmamasi i¢in gerekli tedbirler alinir.
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38— Iskelelerin hareketlerini saglayan makine, techizat ve vinglerin, kullanilmaya
baslanmadan 6nce, montajint gerceklestiren yetkili teknik elemanlarca kullanima
elverisli olduklarina dair belgeler hazirlanarak, bu belgeler igyerinde

bulundurulur.
- Tesis, makine, ekipman

49— Mekanik el aletleri, kaldirma araglari, kaz1 ve malzeme tasima islerinde
kullanilan makine ve araglar da dahil olmak iizere herhangi bir giicle ¢alisan

tesis, makine ve ekipmanlarda asagida belirtilen hususlara uyulur;

a) Miimkiin oldugu kadar ergonomi prensipleri dikkate alinarak uygun sekilde ve

yeterli saglamlikta tasarlanmis ve imal edilmis olmasi,
b) Her zaman iyi ¢alisabilir durumda olmasi,
¢) Dogru sekilde kurulmasi,

¢) Sadece tasarlandiklari isler igin, uygun egitim almis kisilerce dogru sekilde

kullanilmasi.

50— Tiim is ekipmanlarmin periyodik olarak kontrol, test ve deneyleri, Is
Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeliginde

belirtilen hiikiimlere uygun yapilir.

51— Her tiirlii is ekipmani igin iizerinde kurulu oldugu veya hareket halinde
oldugu zeminin saglamligi kontrol edilir. Zeminin saglamligindan emin
olunmadan ve gerekli hallerde dengeleme ve sabitleme yapilmadan ¢alisilmaya
baslanmaz. Hendek kenarlar1 ve dik egimli yerlerde zemin kaymasini ve

makinenin kaymasini 6nleyici tedbirler alinir.

52— Is ekipmanlarinda, operatoriin goriis alanimin kisith oldugu durumlarda,

operatore rehberlik edecek, konuyla ilgili egitim almis bir isaret¢i gérevlendirilir.

58— Kaldirma araglarinda kaldirilacak yiikiin c¢esidi, boyutu, sekli ve diger
fiziksel Ozelliklerine uygun kaldirma aparatlar1 kullanilarak uygun calisma

yontemi tercih edilir.

59— Yiik kaldirmada kullanilan ekipmanlar ile ilgili Is Ekipmanlarmmn
Kullaniminda Saglik ve Gilivenlik Sartlar1 Yonetmeliginde belirtilen hiikiimlere

uyulur.
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60— Kaldirma ekipmanlarinda yiik kaldirilmasi ve ekipmanin hareketi esnasinda

devreye girecek sesli ve 1g1kl1 ikaz sistemleri bulundurulur.

61— Kaldirma ekipmanlarinda, belirtilen alt ve iist giivenlik sinir noktalar1 veya
ekipmanin hareketini sinirlayan alan asildiginda, kapasitesinin tizerinde kullanim
durumlarinda devreye girerek elektrik akimini otomatik olarak kesen ve

tamburun hareketini frenleyen giivenlik tertibatlar1 bulunmasi saglanir.

Form Kontrol No: 2.2 Biitiin personel ¢elik burunlu ayakkabi, eldiven ve baret

kullanmakta m?

YAPI iSLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGI YONETMELIGI

- Isverenlerin yiikiimliiliikleri

MADDE 5 — (1) Isveren, yapr islerinde, Kanunun 4 {incii maddesinde belirtilen

yiikiimliiliiklerinin yaninda 6zellikle asagidaki hususlar1 saglar;

1) 2/7/2013 tarihli ve 28695 sayilt Resmi Gazete’de yayimlanan Kisisel Koruyucu
Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Yonetmelige ve
uyumlastirilmis ulusal  standartlara uygun kisisel koruyucu donanimlarin

bulundurulmasini ve ¢alisanlar tarafindan kullanilmasini.

MADDE 5 — (3) insaatta yapilan ¢alismalara bizzat katilmalari halinde isveren
ve alt igverenler, yap1alanindaki uygun saglik ve giivenlik sartlarinin
stirdiiriilmesi i¢in, saglik ve gilivenlik koordinatorlerinin saglik ve giivenlikle

ilgili konularda goriisve dnerilerini dikkate alir. Isveren ve alt isverenler;

¢) Kisisel Koruyucu Donanimlarin isyerlerinde  Kullaniimasi Hakkinda
Yonetmeligin 5 inci maddesi, 6 nc1 maddesinin birinci fikrasinin (a), (b), (¢), (¢)

ve (&) bentleri ile 7 nci maddesine, uygun olarak hareket etmek zorundadir.
- Yapi alanlan icin asgari saghk ve giivenlik sartlar

A) Yapi alanindaki ¢calisma yerleri icin genel asgari sartlar

Yiiksekte calisma

5— Herhangi bir sebeple betonarme platform kenarinda giivenli korkulugun bir
kisminin gecici olarak kaldirilmasinin gerektigi durumlarda, bu alanlarda gerekli
giivenlik tedbirleri alimir ve calisanlara uygun kisisel koruyucu donanimlar

verilir.
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Form Kontrol No: 2.3 Kayma ve diisme tehlikesi bulunan tiim calismalarda

parasiit tipi emniyet kemeri ve can halati kullanilmakta m?

YAPI iISLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGI YONETMELIGI

- Yapi alanlar icin asgari saghk ve giivenlik sartlar:
Yapi alanindaki ¢calisma yerleri icin genel asgari sartlar

Yiiksekte calisma
2— Yiiksekte yapilan ¢alismalarda asagidaki hususlara uyulur:

d) Toplu koruma tedbirlerinin  diisme riskini tamamen  ortadan
kaldiramadigi, uygulanmasinin  miimkiin olmadigi, daha biiyikk tehlike
dogurabilecegi, gecici olarak kaldirilmasinin gerektigi hallerde, yapilan islerin
ozelligine uygun baglant1 noktalar1 veya yasam hatlar1 olusturularak tam viicut
kemer sistemleri veya benzeri gilivenlik sistemlerinin kullanilmasi saglanir.
Calisanlara bu sistemlerle beraber yapilan ise ve standartlara uygun baglanti
halatlari, kancalar, karabinalar, makaralar, halkalar, sapanlar ve benzeri baglanti
tertibatlari; gerekli hallerde inis ve c¢ikis ekipmanlari, enerji sOniimleyici
aparatlar, yatay ve dikey yasam hatlarina baglantiy1 saglayan halat tutucular ve

benzeri donanimlar verilerek kullanimi saglanir.
- B) Yap1 Alanlarindaki Ozel Asgari Sartlar

BOLUM - II
Acik Mekanlardaki Calisma Yerleri
On yapimh bilesenlerden olusan cephe iskeleleri ve seyyar iskelelerde

ozel tedbirler:

43— Iskele sistemlerinde calisan sayisi kadar dikey yasam hatti olusturulur.
Calisanlara baglanti aparatlar1 ve halat tutuculariyla beraber tam viicut kemer
sistemleri verilerek kullanimi saglanir. Dikey yasam hatlarmin iist uglar1 uygun

bir yere saglam ve giivenli bir sekilde sabitlenir.

Form Kontrol No: 2.4 iskelelerin tasiyabilecekleri azami yiikiin uyari levhalar

ile belirtildigine dair kontrol yapilmakta m?

YAPI iISLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGI YONETMELIGI

- B) Yap1 Alanlarindaki Ozel Asgari Sartlar
BOLUM - I
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Acik Mekanlardaki Calisma Yerleri
Saglamhik ve dayamkhihk

14— Algcak veya yliksek seviyede olan hareketli veya sabit ¢alisma yerlerinin,
calisan sayisi, lizerlerinde bulunabilecek azami agirlik ve bu agirligin dagilim ile
maruz kalabilecegi dis etkiler géz oniinde bulundurularak yeterli saglamlik ve
dayaniklilikta olmasi saglanir. Bu ¢alisma yerlerinin tamaminin veya bir
kisminin, zamansiz veya kendiliginden hareketini Onlemek i¢in uygun ve
giivenilir sabitleme metotlar1 kullanilir. Calisma yerlerinin saglamlik ve
dayaniklilig1 6zellikle de ¢aligma yerinin ylikseklik veya derinliginde degisiklik
oldugunda kontrol edilir.

- Iskelelerde genel tedbirler

26— Iskelelerin tasiyabilecekleri azami agirliklar, levhalar iizerine yazilarak
iskelelerin uygun ve goriilebilir yerlerine asilir. Belirtilen bu agirliklart asan

yiikler iskelelere yiiklenmez.

- Asma iskele, cephe platformu ve asih erisim donanimlar1 seklindeki

iskele sistemlerinde 6zel tedbirler:

40- Iskelelerin tasiyabilecegi azami yiik miktar1 belirtilerek, bu miktardan fazla

yiikleme yapilmaz. Asma iskelelerde merdiven kullanilmaz.

Form Kontrol No: 2.5 Karanhkta veya gece c¢ahsmasi yapilmasi gereken

hallerde calisma yerinin aydinlatildiginin kontrolii yapilmakta mi?

YAPI iSLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGI YONETMELIGI

- Yapi alanlan icin asgari saghk ve giivenlik sartlari
Yapi alanindaki ¢alisma yerleri i¢in genel asgari sartlar

Acil ¢ikis yollar1 ve kapilar
31— Acil ¢ikis yollart ve kapilari ile ilgili asagidaki hususlara uyulur:

e) Aydmlatilmas1 gereken acil ¢ikis yollar1 ve kapilarinda elektrik kesilmesi

halinde yeterli aydinlatmay1 saglayacak sistem bulundurulur.
- Calisma yerlerinin, barakalarin ve yollarin aydinlatilmasi

40— Yap1 alanindaki ¢alisma yerlerinin, barakalarin ve yollarin aydinlatilmasinda

asagidaki hususlara uyulur:
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a) Yapi islerinin giindiiz yapilmasi esastir, ¢alisma yerleri, barakalar ve yollar
miimkiin oldugu o6lgiide dogal olarak aydinlatilir. Gece calisilmasinin gerekli
veya zorunlu oldugu ¢alismalarda veya giin 1s18inin yetersiz oldugu durumlarda
uygun ve yeterli suni aydinlatma saglanir, gerekli hallerde darbeye kars1 korumali
taginabilir aydinlatma araclar1 kullanilir. Suni 15181n rengi, sinyallerin ve

isaretlerin algilanmasini engellemeyecek sekilde secilir.

b) Calisma yerleri, barakalar ve gegis yollarindaki aydinlatma sistemleri,
calisanlar i¢in kaza riski olusturmayacak oOzellikte olur ve uygun sekilde

yerlestirilir.

c) Calisma yerleri, barakalar ve ge¢is yollarindaki aydinlatma sistemindeki
herhangi bir arizanin ¢alisanlar i¢in risk olusturabilecegi yerlerde acil ve yeterli

aydinlatmayi saglayacak yedek aydinlatma sistemi bulundurulur.
- B) Yap1 Alanlarindaki Ozel Asgari Sartlar

BOLUM - |
Kapah Mekanlardaki Calisma Yerleri

Dogal ve suni aydinlatma

5— Isyerleri, miimkiin oldugunca dogal olarak aydmlatilir. Dogal aydinlatmanin
yeterli olmadigi durumlarda ¢alisanlarin saglik ve gilivenliginin korunmasi

amacina uygun sekilde yeterli suni aydinlatma yapilir.

Form Kontrol No: 2.6 iskele kalaslarinin kesitinin en az 5x20 cm, boylarinin da

3-4 metre oldugunun kontrolii yapilmakta n?

YAPI iSLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGI YONETMELIGI

- Gegitlerde giivenlik

7— Calisma platformlar1 ve gecitler kisileri diismekten ve diisen cisimlerden

koruyacak sekilde yapilir, boyutlandirilir, kullanilir ve muhafaza edilir. ,
- Iskelelerde genel tedbirler

21— Iskele platformlar1 hareket etmeyecek sekilde iskele sistemine sabitlenir.
Platform elemanlart ile iskele dikey elemanlar1 arasinda ve platform désemesinde

calisanlarin diismesine sebep olabilecek bosluk bulunmamasi saglanir.
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- Asma iskele, cephe platformu ve asih erisim donanimlar1 seklindeki

iskele sistemlerinde 6zel tedbirler:

46— Iskele platformunu tasiyan, tutan sistem ve bu sistemin baglanti ve sabitleme
noktalarinin en olumsuz yiikleme kosullarinda olusan statik ve dinamik

kuvvetleri karsilayacak nitelikte olmasi saglanir.

Form Kontrol No: 2.7 Minimum 15 cm capinda eteklik tahtasi kullanildiginin

kontrolii yapilmakta mi?

YAPI iISLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGI YONETMELIGI

- Yapi alanlan icin asgari saghk ve giivenlik sartlari
Yapi alanindaki calisma yerleri icin genel asgari sartlar

Yiiksekte calisma
6— Korkuluklarda;
b) Platforma bitisik, en az 15 santimetre yiiksekliginde topuk levhasi,

Form Kontrol No: 2.8 Standartlara uygun olmayan elektrik cihazlarin

kullanilmadiginin kontrolii yapilmakta m?

YAPI iISLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGI YONETMELIGI

- Kullanilan makine, arac, ekipman, malzeme ve ¢calisma yontemleri

MADDE 14 — (2) isveren, mekanik ve elektrikli ekipmanim se¢imi, kurulmast,
uygun  yerlere  yerlestirilmesi,  hizmete  alinmasi, isletilmesi  ve
bakiminda, ¢alisanlarin saglik ve giivenligi icin, bu Yonetmelik hiikiimleri ile
3/3/2009 tarihli ve 27158 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Makina Emniyeti
Yonetmeligi  (2006/42/AT) ile Is Ekipmanlarmin - Kullaniminda Saghk ve

Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi hiikiimlerini dikkate alir.

- Yapi alanlar i¢in asgari saghk ve giivenlik sartlar
Yapi alanindaki ¢alisma yerleri icin genel asgari sartlar
Yiiksekte calisma

Enerji dagitim tesisleri ve elektrikle calisma

13- Enerji dagitim tesisleri, yangin veya patlama riski olusturmayacak sekilde
tasarlanarak kurulur ve isletilir. Kisilerin, dogrudan veya dolayli temasi sonucu

elektrik ¢arpmasi riskine kars1 korunmasi saglanir.
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14— Elektrikle ilgili biitiin ekipman ve baglantilarin kurulmasi, sokiilmesi, tamirat
ve tadilat isleri sadece ilgili mevzuatin dngérdigi yetkili elektrikc¢iler tarafindan

yapilir.

15— Elektrikli tesisatin biitiin pargalarnin, gii¢ gereksinimleri igin yeterli kapasite

ve kalitede ve yap1 islerindeki ¢calisma kosullarina dayanikli olmasi saglanir.

16— Yap1 alani icerisindeki ana pano ve tali elektrik panolarinda uygun kagak

akim rolesi kullanilir.

17— Yap1 alaninda veya calisanlarin erisebilecegi yerlerde bulunan elektrik
panolari, tevzi tablolar1 ile kontrol tertibati ve benzeri tesisat, kilitli dolap veya
hiicre icine konulur. Bakim, onarim ve yenileme nedeniyle gerilim altindaki
tesisatin tecritlerinin ¢ikarilmasi gerektiginde uyar1 ve koruma amaciyla gerekli

tedbirler alinir.

18- Yap1 alaninda elektrik baglantilari i¢in uygun baglanti elemanlar1 kullanilir,

acik uclu kablolarla baglant1 yapilmaz.

19- Yap1 alaninda kullanilan sabit ve seyyar iletkenler ile techizatlarin dis

etkenlerden korunmasi saglanir, eskimis veya yipranmis olanlar kullanilmaz.

20— Ekipman ve koruyucu cihazlarin tasarimi, yapimi ve se¢iminde, dagitilan
enerjinin tipi ve giicii, dis sartlar ile ¢alisma alaninin ¢esitli boliimlerine girmeye
yetkili kisilerin egitim ve deneyimleri g6z 6niinde bulundurulur.

21— Elektrik techizati, iletim hatlar1 ve elektrikli aletlerin iizerlerinde voltajlar

belirtilir.
22— Elektrikle ¢alisan is ekipmanlarinin gévde giivenlik topraklamasi yapilir.

23— Her tiirlii elektrik kullanim1 ve elektrik tesisatinin isletilmesiyle ilgili olarak,

bu Yonetmelik hiikiimleri yaninda ilgili diger mevzuat hiikiimleri de uygulanir.

Form Kontrol No: 3.) IMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMASI
GEREKEN SAHA KONTROLLERI

Imalat baslangic tarihi nedir?

Formlar kapsaminda i programi ve maliyet ile ilgili bilgilerden olan imalat baslangi¢

tarihinin tespitine ait bilgi, formlarin en son boéliimiinde standart olarak yer

almaktadir.
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3.2 Subasman profili kot-mastar ve terazi kontrolii yapildi m?

EVIiYA  GAYRIMENKUL EGEBOYU KONUT PROJESI TEKNIK
SARTNAMESI

- Kullanilacak (isitilacak) bodrum kati olan bloklarda toprak alti seviyeden
gelen 1s1 ve su yalitim sistemi damlaliksiz baslangi¢ profili ile birlestirilir.
Eger Bodrum kat1 yok ise veya kullanilmayacak (1sitilmayacak) ise baslangic

profili subasman seviyesinin 20 cm alt kismina tespit edilir.

HALK GYO HALKBANK SEKERPINAR BANKACILIK MERKEZI TEKNIK
SARTNAMESI

- Su basman profilinin montaj1 i¢in zemin kotunun 20-30 cm {izeri secilecektir.

- 16-18 kg/m3 yogunluktaki levhalara gecis asamasinda su basman profili
montaj1 yapilacak ve araya su sizdirmazlik bandi g¢ekilecektir. Su basman

profili montaji, yaklasik 30 cm aralikta darbe vidalariyla yapilir.

SAF GYO AKASYA ACIBADEM PROJESI TEKNiK SARTNAMESI

- Baslangi¢ profili uygulama yiizeyine yalitim levhalar1 yapistirilmadan 6nce
uygulama ylizeyinin en alt seviyesinde boydan boya, alt yapidaki farkliliklar
mesafe ayarlayici takozlarla yastiklanarak uygun diibel ve vidalarla monte

edilir.

SINPAS GYO AQUACITY 2010 KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Bagslangi¢ profili uygulama ylizeyine yalitim levhalari yapistirilmadan once
uygulama ylizeyinin en alt seviyesinde boydan boya, alt yapidaki farkliliklar
mesafe ayarlayici takozlarla yastiklanarak uygun diibel ve vidalarla monte

edilir.

SINPAS YAPI LiVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Ist yaliim levhalarinin bagladigi seviyede, sistemi mekanik ve dis
etkenlerden (yagmur, ruzgar vs.) korumak, su basman kotunu belirlemek ve
siva uygulamasinda mastar gorevi gormek amaciyla kullanilacaktir.
Mantolama baglangic seviyesinde montaj detayia gore mekanik olarak tespit
edilecektir. Topraga yakin Subasman bolgelerinde, ipinde ve terazisinde

olmasina dikkat edilerek kullanilan yalitim levhasinin kalinligina gore secilen
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subasman profili, en fazla 40 cm araliklarla subasman profili ozel dubelleri
ile yuzeye sabitlenecektir. Subasman profilleri ucu ucuna ek yerlerinde

zivanali gecme elemanlari kullanilacaktir.

- Mantolama baslangic seviyesinde montaj detayma gore mekanik olarak tespit
edilecektir. Topraga yakin Subasman bolgelerinde, ipinde ve terazisinde
olmasma dikkat edilerek, kullanilan yaliim levhasmin kalinliina gore
secilen subasman profili, en fazla 40 cm araliklarla subasman profili ozel
dubelleri ile yuzeye sabitlenecektir. Subasman profilleri ucu ucuna ek

yerlerinde zivanali gecme elemanlar1 kullanilacaktir.

TOKI ERZINCAN KONUT VE OKUL PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- A4 maddesinde belirtilen 6zellikteki baslangi¢ profili; kaba sivasi yapilmis
uygulama yiizeyine yalitm levhalar1 yapistirlmadan o©nce uygulama
yiizeyinin en alt seviyesine boydan boya alt yapidaki farkliliklar mesafe

ayarlayici takozlarla yastiklanarak uygun diibel ve vidalarla monte edilir.

MILLI EGITIM BAKANLIGI MESLEKIi EGITiM VE OGRETIM SISTEMINI
GUCLENDIRME PROJESI (MEGEP) INSAAT TEKNOLOJISI KAPSAMINDA
HAZIRLANAN YALITIM VE BOYA MODULU

- Su basman profillerini yalitim yiizeyi boyunca kotunda monte ediniz.

Form Kontrol No: 3.3 Su basman profili koselerde gonye kesim kontrolii yapildi

m?

EVIYA GAYRIMENKUL EGEBOYU KONUT PROJESi TEKNIK
SARTNAMESI

- Bagslangi¢ profilinin 6l¢iisii, tercih edilen yalitim levhasinin kalinligina ve
uygulanacak olan sisteme gore belirlenir. Profiller duvara 6zel diibelleri ile 50
cm araliklarla tespit edilir. Kose baglantilar1 ise, baslangic profili kose

elemanlari ile veya profilin kdseye uygun olarak kesilmesiyle olusturulur.

SAF GYO AKASYA ACIBADEM PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Baslangi¢ profili bina ¢evresi boyunca uygulanir ve koselerde gdonye burun

kesilir.
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SINPAS GYO AQUACITY 2010 KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Baslangi¢ profili bina ¢evresi boyunca uygulanir ve koselerde gonye burun

kesilir.

SINPAS YAPI LIVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Ayrica duvar ile subasman profili arasindaki girinti ve cikintilar1 gidermek
amactyla farkli kalinliklardaki Subasman Plastik Takozlari kullanilacaktir.
Kose baglantilar1 ise, subasman profillerinin uygun acili olarak kesilmesiyle

olusturulacaktir.

TOKI ERZINCAN KONUT VE OKUL PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Baslangi¢ profili bina ¢evresi boyunca uygulanir ve koselerde gonye burun

kesilir. Ek yerleri plastik genlesme elemanu ile birlestirilir.
Form Kontrol No: 3.4 Yahtim levhas1 kalinlik kontrolii (t) yapildi m1?

SAF GYO AKASYA ACIBADEM PROJESI TEKNiK SARTNAMESI

- Yalitim levhalar1 yapistirilirken uygulama projesindeki cephe hareketlerine

gore uygun kalinliklar secilmelidir.

SINPAS GYO AQUACITY 2010 KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Yalitim levhalart yapistirtlirken uygulama projesindeki cephe hareketlerine

gore uygun kalinliklar secilmelidir.

SINPAS YAPI LiVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Tagyunu, EPS ve XPS plakalar uygulama detay-kesit gereklerine gore yuzeye
yerlestirilecektir. Yalitim levhalari hic bir kosul altinda ust uste yapistirilarak

cephede dolgu amach kullanilmayacaktir.

- Dis cephede kullanilacak yalitim levhasinin kalinligr 1s1 yalittm hesaplarina

uygun kalinlikta olacaktir.

- Yuzeyde olusabilecek seviye farkliliklart zimparalanacak, levhalardan dusen
harclar temizlenecek, (1s1 kopruleri olusturmalarinin engellenmesi icin)
levhalarin arasinda olugabilecek ince bosluklar 1s1 yalitim bandi veya kopuk
kullanilarak doldurulacak, 4 mm. buyuk bosluklar ise mutlaka levhanin

kendisinden kesilecek parcalar ile kapatilacaktir.
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TOKI ERZINCAN KONUT VE OKUL PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Kalinlik: TS 825°‘e gore hesaplanan degerlerle expande levha veya tagyiinii

kalinlig1 belirlenecektir.
- Levhalar arasinda seviye farki olursa ¢ikintilar torpiilenmelidir.
Form Kontrol No: 3.5 Yapistiric sarfiyati kontrolii (5-6 kg/m?) yapildi m?

EVIYA  GAYRIMENKUL EGEBOYU KONUT PROJESI TEKNIK
SARTNAMESI

- Yalitim levhalarinin yapistirilacak yiizeyinin kenarlar1 boyunca bir gerceve
olusturacak sekilde yapistirict striiliir. Orta kisimlara da noktasal olarak
yapistiricr stirtiliir (diibel uygulanacak yiizeye denk gelecek sekilde noktasal

yapistirict minimum 5 kg\m2 olacak sekilde uygulanmalidir).

HALK GYO HALKBANK SEKERPINAR BANKACILIK MERKEZI TEKNIK
SARTNAMESI

- Yaliim levhalarin1 arkasina siiriilecek olan yapistirici, levhanin her kenarina
5 cm genisliginde ki bir serit ve ortasina 2-3 adet noktasal obek olarak

4,5kg/m2’den az olmayacak sekilde uygulanacaktir.

OTTOMAN GAYRIMENKUL OTTOMARE PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Dolgu Yapistirict; Tasylinii malzemesini betonarme ylizeylere yapistirmak
i¢in kullanilir. Tagylinli malzemesinin beton yiizeyine tam yapismasi i¢in tiim

yiizeye serilmesi gereklidir.

SAF GYO AKASYA ACIBADEM PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Uygulama yapilacak yiizey 1slatilarak suya doygun hale getirildikten sonra
0zel yapistiricist su ile karistirilarak macun kivamina getirilerek m2 ye 5,0
kg. ortalama sarfiyat gelecek sekilde izolasyon levhalarmma kenar boyunca
stirekli orta kisminda oObekleme seklinde siiriilerek uygulandiktan sonra
sakiiliinde, mastarinda, diisey derzleri sasirtmali ve asagidan yukariya dogru

yatay olarak montaj yapilir.

SINPAS GYO AQUACITY 2010 KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Uygulama yapilacak yiizey 1slatilarak suya doygun hale getirildikten sonra

ozel yapistiricisi su ile karistirilarak macun kivamina getirilerek m2 ye 5,0
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kg. ortalama sarfiyat gelecek sekilde izolasyon levhalarmma kenar boyunca
stirekli orta kisminda Obekleme seklinde siiriilerek uygulandiktan sonra
sakiiliinde, mastarinda, diisey derzleri sasirtmali ve asagidan yukariya dogru

yatay olarak montaj yapilir.

SINPAS YAPI LiVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIiK SARTNAMESI

- Is1 yalitim levhalari, yuzeylere m2’ye 6kg sarfiyatla yalitim levha yapistiricisi
ile yapistirilacaktir.

- Ideal Tolerans dahilindeki duzgun cephelerde 10x10 mm olculerinde tarakli

mala ile uygulama yapilir.

- Diger yap1 tolerans araliklarinda yapistirict sarfiyat degerleri icin uygun olan
metot (Noktasal yapistirma metodu, disli mala metodu veya makine ile
yapistirma metotlarindan) kararlastirilirken yapistiricinin levhaya min %50
oraninda temas etmesi saglanacaktir, bu konuda sistem ureticisi teknik

sartname ve uygulama tarifleri ve gereklerine bakilir.

TOKI ERZINCAN KONUT VE OKUL PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Uygulama yapilacak yiizey islatilarak suya doygun hale getirildikten ve
tizerindeki tozlar giderildikten sonra A2 maddesinde belirtilen 6zelliklerdeki
ozel yapistirict su ile karistirilip macun kivamina getirilerek m2 ye 4 kg
sarfiyat gelecek sekilde izolasyon levhalarina siiriiliip taraklandiktan veya
levha bagina esit dagitilarak min 12 noktaya 6bek halinde siiriildiikten sonra,
sakiiliinde, mastarinda, diisey derzleri sasirtmali ve asagidan yukariya dogru

yatay olarak montaj yapilir.

MILLI EGITIM BAKANLIGI MESLEKi EGITiM VE OGRETIM SISTEMINI
GUCLENDIRME PROJESI (MEGEP) INSAAT TEKNOLOJISI KAPSAMINDA
HAZIRLANAN YALITIM VE BOYA MODULU

- Yalitim yapistirma malzemesini veya gerecini yalitim malzemesine metoduna

uygun suriniz.
Form Kontrol No: 3.6 Diisey derzlerin kontrolii yapildi m1?

EVIYA  GAYRIMENKUL EGEBOYU KONUT PROJESI TEKNIK
SARTNAMESI
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Cephelerde ve koselerde levhalar sasirtmali olarak yerlestirilmelidir.
Levhalarin birlesim yerlerinde ylizeyin diizgiin olmasi i¢in torpiileme islemi
gerekebilir. Pencereler gibi cephedeki agik kisimlarda; levhalar bu kisimlara

uygun olarak kesilerek uygulanir.

HALK GYO HALKBANK SEKERPINAR BANKACILIK MERKEZiI TEKNiK

SARTNAMESI

Levhalarin iist iiste dosenmesi esnasinda sasirtma prensibine uyulacak ve
yataydaki birlesim ¢izgisi Tlizerine levhanin alt kenarinin gelmesi
saglanacaktir. Yap1 koselerinde farkli yonden gelen levha kenarlarinin yine

sasirtmali olarak uygulanmasi saglanacaktir.

SAF GYO AKASYA ACIBADEM PROJESI TEKNIiK SARTNAMESI

Uygulama yapilacak yiizey islatilarak suya doygun hale getirildikten sonra
0zel yapistiricist su ile karistirilarak macun kivamina getirilerek m2 ye 5,0
kg. ortalama sarfiyat gelecek sekilde izolasyon levhalarina kenar boyunca
siirekli orta kisminda oObekleme seklinde siiriilerek uygulandiktan sonra
sakiiliinde, mastarinda, diisey derzleri sasirtmali ve agsagidan yukariya dogru

yatay olarak montaj yapilir.

SINPAS GYO AQUACITY 2010 KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

Uygulama yapilacak ylizey 1slatilarak suya doygun hale getirildikten sonra
0zel yapistiricist su ile karistirilarak macun kivamina getirilerek m2 ye 5,0
kg. ortalama sarfiyat gelecek sekilde izolasyon levhalarina kenar boyunca
sirekli orta kisminda obekleme seklinde siiriilerek uygulandiktan sonra
sakiiliinde, mastarinda, diisey derzleri sasirtmali ve agsagidan yukariya dogru

yatay olarak montaj yapilir.

SINPAS YAPI LiVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

Yapistirma harci uygulanmis levhalar, subasman profiline oturtularak
levhalar arasinda bosluk kalmayacak ve sikica birlestirilecek sekilde hafifce
kaydirilip duvara yapistirilacaktir. Is1 yalitim levhalari yuzeye kaplanirken,
tum yuzeye ve koselere sasirtma esasina gore dosenecektir. Yapismayi

saglamak icin yalitim levhalarina genis yuzeyli mastar ile vurulacaktir.
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TOKI ERZINCAN KONUT VE OKUL PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Uygulama yapilacak yiizey islatilarak suya doygun hale getirildikten ve
tizerindeki tozlar giderildikten sonra A2 maddesinde belirtilen 6zelliklerdeki
Ozel yapistirict su ile karnistirtlip macun kivamina getirilerek m2 ye 4 kg
sarfiyat gelecek sekilde izolasyon levhalarina siiriiliip taraklandiktan veya
levha bagina esit dagitilarak min 12 noktaya 6bek halinde siiriildiikten sonra,
sakiiliinde, mastarinda, diisey derzleri sasirtmali ve asagidan yukariya dogru

yatay olarak montaj yapilir.

MILLi EGITIM BAKANLIGI MESLEKi EGITIM VE OGRETIM SISTEMINI
GUCLENDIRME PROJESI (MEGEP) INSAAT TEKNOLOJISI KAPSAMINDA
HAZIRLANAN YALITIM VE BOYA MODULU

- Hazir olan yaliim malzemesini ylizeye sasirtmali ve koselerde kilitli olacak

sekilde tespit ediniz.
Form Kontrol No: 3.7 Levha araliklarimin kontrolii yapildi mi1?

EVIYA  GAYRIMENKUL EGEBOYU KONUT PROJESI TEKNIK
SARTNAMESI

- Yalhitim levhalar1 binili yada diiz kenarli olabilir. Her iki durumda da
uygulama esnasinda 1s1 yalitim levhalarinin arasinda bosluk kalmamasina,
olusacak bosluklarin yalitim levhasina uygun dolgu kopiikleri veya ayni
yalitm levhasindan kesilerek elde edilecek uygun kalinliktaki kamalarla
doldurulmasi gereklidir.

- Levhalarin duvara bastirilip sikistirilmasi esnasinda yanlardan tasan harg bir
sonraki levha yerlestirilmeden 6nce mutlaka temizlenmeli ve levha aralarinda

151 kopriisiine neden olacak derz olusmamalidir.

HALK GYO HALKBANK SEKERPINAR BANKACILIK MERKEZI TEKNIK
SARTNAMESI

- Levhalarin yiiz yiize gelen kenarlarina yapistirict bulasmamasina ve aralik

kalmamasina azami 6zen gosterilecektir.

- Ogzellikle kapi-pencere kenarlari, kolon-kirig birlesim noktalar1 ve Kkiris-
doseme gecislerine denk gelen noktalar tizerine iki levhanin birlesim noktasi

getirilmeyecektir.
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HASSA MIMARLIK  MARMARA UNIVERSITESI CAMIi TEKNIK
SARTNAMESI

- Onaylanmis detay projesine ve TS 825'e uygun olarak 3 cm kalinliginda
extriide polistren kopiik yalitim levhalarinin aralarinda bosluk kalmaksizin

yerlestirilmesi,

SAF GYO AKASYA ACIBADEM PROJESI TEKNIiK SARTNAMESI

- Levhalarin birbirleriyle temas yiizeyleri siki ve araliksiz olmali, 1s1 k&priisii
olusmamasi i¢in arasina yapistirict gelmemelidir. Buna ragmen uygulamada
levhalarin temas ylizeyleri arasinda olusan bosluklar 1,00 cm.den az ise

politiretan koptiik fazlaysa strafor ile doldurulup zimparalanmalidir.

SINPAS GYO AQUACITY 2010 KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Levhalarin birbirleriyle temas yiizeyleri siki ve araliksiz olmali, 1s1 kopriisii
olugmamasi i¢in arasina yapistirici gelmemelidir. Buna ragmen uygulamada
levhalarin temas yiizeyleri arasinda olusan bosluklar 1,00 cm.den az ise

poliiiretan kdpiik fazlaysa strafor ile doldurulup zimparalanmalidir.

SINPAS YAPI LiVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Doseme esnasinda 1s1 yalitim levhalarinin duzgun dosenmesine ve kenarlarin
zedelenmemesine dikkat edilecektir. Yalitim levhalarinin ust uste ve yan yana
birlestigi kenarlarinda yapistiricinin tagsmamasina dikkat edilecek, levhanin

kenar kesinlikle temiz olacaktir.

TOKI ERZINCAN KONUT VE OKUL PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Levhalarin birbirleriyle temas yiizeyleri siki ve araliksiz olmali, arasina
yapistirict  gelmemelidir (1s1 kopriisii  olugsmamas: i¢in). Buna ragmen
uygulamada levhalarin temas ylizeyleri arasinda olusan bosluklar 1,00 cm
den az ise poliiiretan kopiik, fazlaysa strafor ile doldurulup

zimparalanmalidir.
Form Kontrol No: 3.8 Kose doniislerde gonye kontrolii yapildi mi?

EVIYA  GAYRIMENKUL EGEBOYU KONUT PROJESI TEKNIK
SARTNAMESI
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- Dis cephe 1s1 yaliim sistemi uygulamalarinda, pencere, kapt ve duvar
yiizeylerinin olusturdugu koselerde diizgiin bir kenar olusturabilmek icin kose

profilleri kullanilmalidir.

- Kose profilleri, siva katmaninin olusturulmasindan Once koseye
yerlestirilerek, iizeri siva ile kapatilir. Kose profillerinden baglamak {izere
donat1 sivasi tiim ylizeye mala ile uygulanmaya baslanir. Siva igerisine
gomiilecek olan siva filesi (siva filesi), ilave olarak, koselerde yaklasik 30 x
40 cm. ebatlarinda, yatayla 45° lik ag1 yapacak sekilde uygulanmalidir. Kenar
ve koselerin olusturulmasinda, kose profilleri daha iyi yapisma i¢in bir miktar

siva ile birlikte tatbik edilmelidir.

HALK GYO HALKBANK SEKERPINAR BANKACILIK MERKEZI TEKNIK
SARTNAMESI

- Kose profilleri islemi yapmin tim koseleri ile kapit ve pencere gibi kose
olusturan her noktada uygulanacaktir. Filelemeye yine bu noktalarin

giiclendirilmesi ile baglanacak ve yapinin tamamu filelenecektir.

SAF GYO AKASYA ACIBADEM PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Bina kdseleri, pencere merkezleri ve sacak / balkon altlart gibi dis kdselerde
sistemi korumasi ve siva uygulamasinda mastar gorevi gormesi ig¢in
kullanilmas: gereken en az 0,4 mm. et kalinlikli 25/25 mm. ebath (fiber

donatili olabilir) yiizeyleri delikli aliiminyum profil olacaktir.

SINPAS GYO AQUACITY 2010 KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Bina kdseleri, pencere merkezleri ve sacak / balkon altlar1 gibi dis koselerde
sistemi korumasi ve siva uygulamasinda mastar gorevi gOrmesi i¢in
kullanilmas: gereken en az 0,4 mm. et kalinlikli 25/25 mm. ebath (fiber

donatili olabilir) yiizeyleri delikli aliminyum profil olacaktir.

SINPAS YAPI LIVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Catlama ve mekanik zorlamalara ugrama riski en fazla yer olan kapi, pencere
ve bina koselerine, duzgun ve dayanikli bir kose olusturmak icin ebatlarina

uygun olculerde aluminyum veya fileli pve kose profilleri yerlestirilecektir.
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TOKI ERZINCAN KONUT VE OKUL PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Kose profilleri ayn1 zamanda yapilacak sivaya mastar gorevi yapacagindan
yalittim levhalarinin yapistirilmasindan sonra, siva asamasindan Once A6
maddesindeki 6zellikteki kose profilleri elastik alt kat siva (A7 maddesi) ile

yapistirilir. Tiim pencere merkezlerinde ve bina koselerinde uygulanir.

Form Kontrol No: 3.9 Yapistirma ve diibelleme arasi siire kontrolii (min.24

saat) yapildi nm?

EVIYA GAYRIMENKUL EGEBOYU KONUT PROJESI TEKNIK
SARTNAMESI

- Diibellemeye baglamadan 06nce, yapistiricinin  tamamen  kurumasi
beklenmelidir. Bu nedenle diibelleme islemine yalitim plakalarinin yiizeye

yapistirtlmasindan en az 24 saat sonra uygulamaya baglanmalidir.

HALK GYO HALKBANK SEKERPINAR BANKACILIK MERKEZI TEKNIK
SARTNAMESI

- Diibelleme levhanin yapistirilmasindan en az 24 saat gectikten sonra
yapilmali, bu siirenin beklenemeyecegi durumlarda ise yapistirma isleminden
hemen sonra yapilmalidir. Is1 yaliim yapistiricisinin tam mukavemetini

alabilmesi i¢in uygulamadan sonraki 6-24 saat i¢inde diibelleme yapilmaz.

SAF GYO AKASYA ACIBADEM PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Yapistirma isleminden en az 24 saat sonra diibelleme yapilmalidir.

SINPAS GYO AQUACITY 2010 KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Yapistirma isleminden en az 24 saat sonra diibelleme yapilmalidir.

SINPAS YAPI LiVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Diibellemenin amaci sistemin statik mukavemetini arttirmaktir. Sistem
ureticisi firma teknik sartnamelerinde aksi tarif edilmedi ise dubelleme islemi

icin matkapla delme, yapistirmadan en az 24 saat sonra yapilacaktir.

TOKI ERZINCAN KONUT VE OKUL PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Yapistirma isleminden en az 24 saat sonra diibelleme yapilmalidir.

116



Form Kontrol No: 3.10 Diibel sayilar1 kontrolii (6 ad/m?) yapildi m?

EVIYA  GAYRIMENKUL EGEBOYU KONUT PROJESI TEKNIK
SARTNAMESI

- Is1 yalitim plakalar1 yapistirmaya ilave olarak m? ye 6 adet diibel ile mekanik

olarak tespit edilecektir.

HALK GYO HALKBANK SEKERPINAR BANKACILIK MERKEZi TEKNIK
SARTNAMESI

- Dibel uygulamasi1 8 adet/m2’ den az olmamak ilizere katlara gore iiretici

firmanin 6nerisi dogrultusunda arttirilacaktir.

HASSA MIMARLIK MARMARA UNIVERSITESI CAMii TEKNIK
SARTNAMESI

- Diibellerin tutunacagi arka yiizeyin beton, gaz beton, tugla, bims vb.
malzemelere gore gerekli tutunmayr saglamak i¢cin mutlaka sistem treticisi
firmalarin gorlisiine bagvurulmali, ylizeye gore plastik veya c¢elik c¢ivili
diibeller tercih edilmeli ve ¢elik ¢ivilerin basliklari; 1s1 kopriisii olusumunu

onleyecek sekilde yalitilmis olmalidir.

SAF GYO AKASYA ACIBADEM PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Diibeller her plakanin koselerine ve ortasina olmak iizere m2.ye yaklasik 6

adet (yliksek katlarda 8 adet) gelecek sekilde uygulanmalidir.

SINPAS GYO AQUACITY 2010 KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Diibeller her plakanin koselerine ve ortasina olmak iizere m2.ye yaklasik 6

adet (ytliksek katlarda 8 adet) gelecek sekilde uygulanmalidir.

SINPAS YAPI LiVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Ayrica kenar alanlarda dubelleme, koselerden yatayda en fazla 40 cm,
dubeller arasinda yukaridan asagiya ise 25 cm olacak sekilde
gerceklestirilecektir. Yapilacak uygulamada 1 m2 ye minimum 6 adet dubel

cakilacaktir.

TOKI ERZINCAN KONUT VE OKUL PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- A5 maddesindeki ozellikteki diibeller her plakanin koselerine ve ortasina

olmak tizere m2 ye yaklasik 5 adet gelecek sekilde uygulanmalidir.
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Form Kontrol No: 3.11 Diibel nitelik kontrolii yapild1 m1?

EVIYA  GAYRIMENKUL EGEBOYU KONUT PROJESI TEKNIK
SARTNAMESI

- Tagylinii levhalar izolasyon c¢ivileri ile sabitlenmelidir. Siinmesi ve
deformasyona ugramasi engellenmelidir.

- Diibellerin tutunacagi arka yiizeyin beton, gaz beton, tugla, OSB vb.
malzemelere gore gerekli tutunmayr saglamak i¢in mutlaka sistem iireticisi
firmalarin goriil [line basvurulmali, ylizeye gore plastik veya celik c¢ivili

diibeller tercih edilmeli,

- Celik civilerin basliklari; 1s1 kopriisii olusumunu 6nleyecek sekilde yalitilmig

olmalidir.

- Diizgiin bir yiizey elde edebilmek i¢in, diibel kafalar1 yalitim levhas1 ylizeyi
ile ayn1 seviyede olacak sekilde monte edilmelidir. Kullanilacak diibel ve
acilacak deligin derinlik se¢imi, uygulanacak yiizey ozelliklerine uygun
olarak yapilmalidir. Diibel yiizeyde en az 3 cm genislikte bir tutunma

yiizeyine sabitlenmeli, beton ylizeye minimum 4 cm girmelidir.

HALK GYO HALKBANK SEKERPINAR BANKACILIK MERKEZI TEKNIK
SARTNAMESI

- Diibel yerleri altta yapistirict siirlilmiis noktalara denk getirilmeli, kafalar

stva i¢inde siskinlik yapmayacak sekilde yalitim levhasina gémiilmelidir.

- Diibel kapsiilleri i¢in agilacak delik, duvar yiizeyinden itibaren 45-50 mm

olmal1 ve diibelin bu delik i¢inde en az 35 mm tutunmas1 saglanmalidir.

OTTOMAN GAYRIMENKUL OTTOMARE PROJESI TEKNIiK SARTNAMESI

- Mantolama Diibeli; Polysterene Levhanin dolgu yapistiricist  ile
yapistirllmasinin  ardindan Minimum 8 mm c¢apinda plastik diibel ile

betonarme yiizeye baglanmalidir.

SAF GYO AKASYA ACIBADEM PROJESI TEKNIiK SARTNAMESI

- Uygulanacagi ylizeylerin 6zelligine gore; tugla, blok tugla, gaz beton, vb.
duvar ylizeylerinde delikli plastik tugla diibeli, beton yiizeylerde 6zel ¢elik
diibel kullanilacaktir.
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Diibel boyu sistem kesiti ile beraber, duvara en az 4 cm. ge¢gmelidir.

SINPAS GYO AQUACITY 2010 KONUT PROJESI TEKNIiK SARTNAMESI

Uygulanacag yiizeylerin 6zelligine gore; tugla, blok tugla, gaz beton, vb.
duvar ylizeylerinde delikli plastik tugla diibeli, beton yiizeylerde 6zel ¢elik
diibel kullanilacaktir.

Diibel boyu sistem kesiti ile beraber, duvara en az 4 cm. gecmelidir.

SINPAS YAPI LIVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

Diibel uygulamasi test sertifikalarinda aciklanan ozelliklere haiz isin teknik

gereklerini saglayacak tipte kullanilacaktir.

Diibeller, 1s1 yalittim levhasimin kalinligina ve tutunacagi yuzeyin beton,
Bims, tugla, ahsap olmast durumuna gore farkli uzunluk ve tipte olacaktir, bu
durum malzemenin teknik sartnamelerine ait ilgili bolumlerinde

aciklanmaktadir.

Dubel tipi, boyutu ve sayis1 yapmin yuksekligi, yuzey ozellikleri, yapinin
bulundugu yerlesim bolgesi (TABLO 1) ve 1s1 yaliim levhasi tipine gore
belirlenir. Dubel uygulamasi levhalarin koselerine birer, ortalarina ikiser adet
olmak uzere tatbik edilecektir. Bu islemde levhalarin birlesim yerleri

ozellikle tercih edilecektir.

TOKI ERZINCAN KONUT VE OKUL PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

Yalitim levhalarin1 cephe yiizeyine ankre etmek i¢in sert plastikten mamul
polietilen govdeli, poliamid ¢ivili, geri doniistiiriilmiis plastik icermeyen 10
mm. capli, 100 mm. Boyunda (TS 825 e uygun yalitim kalinlig
belirlendikten sonra yaliim levhasinin kalinligina gore diibel boyu

secilecektir) plastik ¢ivili genis basgh diibeldir.

MILLi EGITIM BAKANLIGI MESLEKi EGITIM VE OGRETIM SISTEMINI

GUCLENDIRME PROIJESI (MEGEP) INSAAT TEKNOLOJISi KAPSAMINDA

HAZIRLANAN YALITIM VE BOYA MODULU

Yiizeye tespit ettirilen malzemenin yapisma mukavemetini artirimniz.

(Kullanilan izolasyon malzemesine uygun diibelleme tespiti yapiniz.)
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Form Kontrol No: 3.12 Siva filesi kontrolii yapildi mi?

EVIYA  GAYRIMENKUL EGEBOYU KONUT PROJESI TEKNIK

SARTNAMESI

Siva harci iiretici tavsiyesi dogrultusunda hazirlanir. Levhalarin {izerine iki
kat stva yapilir. Levhalarin yiizeyine ilk kat siva mala ile uygulanir. Birinci
kat stva stiriildiikten sonra heniiz kurumadan, {izerine siva filesi ¢elik mala ile

hafif¢ce bastirilarak tutturulur.

HALK GYO HALKBANK SEKERPINAR BANKACILIK MERKEZI TEKNIK

SARTNAMESI

Diibelleme isleminden sonra kose profili montaji ve fileleme islemi
tamamlanacaktir. Filelerin birlesim noktalarinda en az 10 cm olacak sekilde
birbirinin iizerine basmasi saglanacaktir. Ayrica siva catlaklarinin daha ¢ok
olustugu kapi-pencere kenarlar1 tlizeri ekstra file tabakalar ile

giiclendirilecektir.

HASSA MIMARLIK  MARMARA UNIVERSITESI CAMIi TEKNIK

SARTNAMESI

Siva filesinin; ¢ekme mukavemeti (Tensile strength); en az 2000 N / 5 cm
olmali, yaslandirma prosesinde agresif ortamdaki depolama sonrasindaki (%
5 NaOH c¢ozeltisi i¢inde 28 giin sonra) cekme gerilmesi, ilk ¢ekme gerilmesi
degerinin %50’sinden biiyiik olmalidir. Yiiksek darbe dayanimi gereken
yiizeylerde en az 340 gr/m2 agirligindaki donati fileleri kullanimi tavsiye

edilir.

SAF GYO AKASYA ACIBADEM PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

Siva heniiz tazeyken istenilen Ozellikleri iceren siva filesi siva ylizeyine

gerilerek rulo veya spatula yardimiyla sivanin i¢ine gomiilmesi saglanir.

SINPAS GYO AQUACITY 2010 KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

Siva heniiz tazeyken istenilen Ozellikleri iceren siva filesi siva ylizeyine

gerilerek rulo veya spatula yardimiyla sivanin i¢ine gdmiilmesi saglanir.
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SINPAS YAPI LiVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Kose profili montajindan sonra, ic ve dis cephelerde 1s1 yalitim levhasinin
cinsine uygun, termal soklara dayanikli, yuksek yapisma ozelligine sahip
yuzey duzeltme sivasi 1s1 yalitim levhalarinin ustune, ureticinin onerdigi
karistirma oranlart ve gerekli kalinliga uygun sarfiyatla sistem ureticinin

onerdigi el aletleriyle tatbik edilecektir.

TOKI ERZINCAN KONUT VE OKUL PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- A7 maddesindeki 6zellikleri igeren siva malzemesi su ile karistirilip macun
kivamina getirilerek yiizeye mala ile bir kat siiriiliir. Stva heniiz taze iken A3
maddesindeki 6zellikleri igeren siva filesi siva yiizeyine gerilerek, rulo veya

spatula yardimiyla sivanin i¢ine gomiilmesi saglanir.

MILLI EGITIM BAKANLIGI MESLEKi EGITiM VE OGRETIM SISTEMINI
GUCLENDIRME PROJESI (MEGEP) INSAAT TEKNOLOJISI KAPSAMINDA
HAZIRLANAN YALITIM VE BOYA MODULU

- Mantolama yiizeyine fileli hazir siva uygulamasi yapiniz.
Form Kontrol No: 3.13 Cephe mastar ve sakiil kontrolii yapildi mi?

HALK GYO HALKBANK SEKERPINAR BANKACILIK MERKEZI TEKNIK
SARTNAMESI

- Yapistiricr siirlilen levha, mastar ve su terazisi yardimi ile duvara monte

edilecektir.

SAF GYO AKASYA ACIBADEM PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Yapistirma islemi yapilirken sik sik mastar ve su terazisi ile yiizey kontrol

edilmelidir.

SINPAS GYO AQUACITY 2010 KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Yapistirma islemi yapilirken sik sik mastar ve su terazisi ile yiizey kontrol

edilmelidir.

SINPAS YAPI LIiVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

- Swva yuzeyi 4m’lik mastar ile 1m’de maksimum +/- 0,5 mm, toplam mastar
boyunca maksimum Imm ye uygun olacak sekilde kontrol edilecektir. Bu

caligmalarda, denizlik kenarlari, sove kenarlari, harpusta bitisleri, bina
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eteklerinde ozellikle dikkat edilecektir. Bu kontroller, 1s1 yalitim levhalarinin
yapistirma iglemi esnasinda baglayip siva uygulamasi ve sonrasinda son kat
boya uygulamasi oncesine kadar periyodik ve uygulama safhalarima uygun

proje yonetimi mutabakatli olarak saglanacaktir

TOKI ERZINCAN KONUT VE OKUL PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

Yapistirma islemi yapilirken sik sik mastar ve su terazisi ile yiizey kontrol

edilmelidir.

Form Kontrol No: 3.14 Dograma cevreleri su izolasyonu yapildi mi1?

EVIiYA  GAYRIMENKUL EGEBOYU KONUT PROJESI TEKNIK

SARTNAMESI

Cephede agik kalan bolgeler, pencere, kapi, denizlikler, cati kenarlar1 ve
balkonlar saglikli bir sekilde yalitilarak 1s1 yalitim malzemesine herhangi bir
yerden su sizarak 1slanmasi onlenmelidir.

Yalitim levhasinin kap1 veya pencere dogramalari ile birlesim noktalart agik
kalmayacak sekilde su sizdirmazlik bandi veya poliliretan esasli dolgu

mastigi ile kapatilmalidir.

OTTOMAN GAYRIMENKUL OTTOMARE PROJESI TEKNIiK SARTNAMESI

Cephe profillerinin yapi ile birlestigi ara kesitlerde en az 1 mm kalinliginda
epdm membran ile su ve hava izolasyonu yapilacaktir.Su yalitim
membraninin altinda en az 1,5 mm et kalinliginda galvaniz sac membrana
yataklik yapacaktir.Membran galvaniz saca ve betonarme ylizeye kendi 6zel
epdm yapistiricist ile yapistirilacaktir ve yapimin genlesmesi sebebiyle bol
birakilacaktir. Epdm membran galvaniz biikiimlii profillerle ve beton civileri
vasitasi ile betonarmeye mekanik olarakta baglanacaktir.Galvaniz baski citasi
ile betonarme arasindaki bosluk butil esasli malzeme ile kapatilacaktir.
Membranin 6n yiizeyine izotermik hesaplar sonucu belirlenecek tas yiinii

kullanilacaktir. Epdm membran kesinlikle delinmeyecektir.

SINPAS YAPI LiVA ISTANBUL KONUT PROJESI TEKNIK SARTNAMESI

Kor kasa alnma Conipoks 77 Z Epoksi astar 9 numarali parmak rulo ile
surulup, astar taze iken yuzeye silis kumu serpilecek astar uzeri

kumlanacaktir. Mantolama 1.kat siva yapilmis olan yuzeyine Schluter Kerdi
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bant denizlik altinda, yan ve wust nmerkezlerde olmak uzere
Fleksmortelyapistirict ile kor kasaya da donecek sekilde yapistirilacaktir.
Kerdi kebabantin uzerine 1 kat fleksmortel yapistiric1 ile macun cekilerek

uygulama tamamlanacaktir.(Bkz. Detay-7)

- Sistem detayina gore pencere merkezleri dahil Mantolama bitis yerlerinde su

izolasyon amacli Schulter Kerdi bant izolasyon band1 kullanilacaktir.

- File donatil1 ilk kat s1va yapildiktan sonra kerdi bant uygulamasi yapilacaktir.
Kerdi bandin bir kenar1 siva donatili yuzeye flexmortel seramik yapistiricisi
ile, bir kenar1 pvc dogramanin kor kasa yuzeyine Conipox77Z epoksi esasl
astar ile silis kumu ile kumlanarak yuzeye 4kg/m2 sarfiyat ile flexmortel

seramik yapistiricisi ile yapistirilacaktir.
Form Kontrol No: 3.15 Saha puantajinin giinliik olarak alinmasi sagland1 mi?

Formlar kapsaminda is programi ve maliyet ile ilgili bilgilerden olan saha puantaj

tespitine ait bilgi, formlarin en sonunda standart olarak yer almaktadir.
Form Kontrol No: 3.16 Giinliik kullanilan malzeme miktar: nedir?

Formlar kapsaminda is programi ve maliyet ile ilgili bilgilerden olan sahada
kullanilan malzemelerin tespitine ait bilgi, formlarin en sonunda standart olarak yer

almaktadir.
Form Kontrol No: 3.17 Imalat bitis tarihi nedir?

Formlar kapsaminda is programi ve maliyet ile ilgili bilgilerden olan imalat bitis

tarithinin tespitine ait bilgi, formlarin en sonunda standart olarak yer almaktadir.

4.4 imalat Sonrasinda Yapilacak Biitce Kontrolleri

Sektordeki en biiyiik problemlerden biri imalatin tamamlanmasinin akabinde ne
oranda basarili veya basarisiz olundugunun geriye doniik tespitler yapilarak kontrol
edilmemesi ve ayni hatalarm israrla tekrarlanmasidir. Imalatin tamamlanmasi
akabinde doldurulmasi gereken proje kontrol formu ile ilgili imalatin proje
performansini ne yonde etkiledigi goriilebilecektir. Verilerin olusturulmasi igin
hazirlanan proje ydnetim kontrol formu Cizelge 4.11°de goriilmektedir. Ilgili imalat
icin yapim Oncesi evrede hesaplanan mali ve siiresel biitce verileri, yapim ve yapim

sonrast evrede elde edilecek gerceklesme verileri ile kiyaslanarak, yapim evresinde
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onemli biitce (siiresel ve mali) kalemlerindeki sapmalarin imalatin ilk dénemlerinde
itibaren goriilmesi, sapma kaynaklarinin (Birim Maliyet Dayali Mali Sapma-CV- ve
Programa Dayali Mali Sapma-SV-) tespiti ile bu kalemlerdeki sapmalara karsi
onlemler alinarak, biitge kosullarina ¢ekilmeye ¢alisilmasi, ayrica biitge tamamlanma
tarihi ile toplam tahmini proje maliyetinin revize edilmesi gibi temel proje maliyet ve
stire yonetimi fonksiyonlarmin gergeklestirilmesi miimkiin olacaktir. Ayrica
olusturulacak veri bankasi ile gelecekte yapilacak islerde performansi yiiksek ekipler
secilerek, daha saglikli mali ve siiresel planlar yapabilecek ve imalat standartlar

yiikseltilebilecektir.

Ust diizey kademede santiye sefi veya proje yoneticisi bu bilgilerden yararlanarak isi
hizlandirmas1 veya biitgeyi hedeflenen sinirlara getirmesi i¢in ne gibi Onlemler
almas1 gerekecegini; malzeme tedarik¢isinin degistirilmesi mi gerekiyor yoksa
imalatta gorevli ekiplerin sayisinin artmasimi gerekiyor yoksa isi hizlandirarak isi
ayn1 maliyet icerisinde ¢Ozilip ¢6zemeyecegi gibi kararlar1 vermesine ve projenin

akibetinin belirlenmesine yardimci olacaktir.

Turuncu renk ile formun ilk kisminda yer alan boliim siiresel ve maliyet biitce
verilerinin planlama siirecinde olusturulan tablolardan alinacak veri kaynaklarini

gostermektedir.

Sar1 renk ile gosterilen boliim ise imalat sonrasi hesap kontrollerinin yapilacagi
boliimdiir. Burada yesil renk ile gdsterilen verilerin imalat saha kontrol formlarindan
alinmas1 gerekmektedir. Geriye kalan bilgiler muhasebesel olarak gerceklesme

verileridir.
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Cizelge 4.11 : Imalat sonrasinda olusturulmas1 gereken proje kontrol formu.

ISTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI veesensssssnnssenssens PROJESI YAPI iSLETMESI ANABILIM DALI

DIS CEPHE MANTOLAMA IMALATINA AIT PROJE YONETIM KONTROL
FORMU

TARIH: VERILERI AKTARAN KISIM SORUMLULARI AD SOYAD

BLOK /KAT: L BLOK / GENEL PROJE ICIN ONGORULEN KESIF, I$ PROGRAMI
— VE MALZEME TEMIN SURECLERINE AT VERILERT
PLAN & GORUNUS L-601 iSLEVEN SORUMLU

PAFTANO:

PLAN & GORUNUS |1 BLOK GORUNDS IMALAT SONRASI HESAP KONTROLLERING
PAFTA ADI ADD_4_L_D0_011-014 'YAPAN SORUMLU

4.) PROJE iGiN ONGORULEN SURESEL VE MALi BUTGE VERILERI

SN HESAP KONTROLLERINDE KULLANILACAK OZET VERILER VERI KAYNAGI DEGER BIRIM
4.1 |TASARIM PROJESINE AIT NET METRAJ KESIF 1474,32 M2

4.2 [PLANLANAN IMALAT BASLANGIC TARIHI IS PROGRAMI 11.01.2015

4.3 [PLANLANAN IMALAT BITIS TARIHI iS PROGRAMI 25.01.2015

2.4 |PLANLANAN TOPLAM IMALAT SURESI IS PROGRAMI 1 IS GUNT
4.5 |PLANLANAN TOPLAM ADAM-GUN KESIF (KAYNAK) 246 ADAM-GUN
4.6 |[EKIPTE YER. ALMASI PLANLANAN ISCI SAYISI KESIF (KAYNAK) 16 Kisi
4.7 |ONGORULEN BIRIM ISCILIK MALIYETI KESIF (BUTCE) 20,00 TL

2.8 |ONGORULEN BIRIM MALZEME MALIYETI KESIF (BUTCE) 29,95 TL

2.9 |ONGORULEN TOPLAM ISCILIK BEDELI (4.7X4.1) 29.486,40 TL
4.10| ONGORULEN TOPLAM MALZEME BEDEL{ (4.8X4.1) 44.155,88 TL

2.11| ONGORULEN TOPLAM MALIYET (GG + KAR HARIC) (4.9 +4.10) 73.642,28 TL
2.12| ONGORULEN TOPLAM MALIVET (GG + KAR DAHIL) MALI PROGRAM 92.052,86 TL
4.13| MALZEME SIPARIS TARTHI MALZEME TEMIN 12.12.2014

5.) IMALAT SONRASINDA YAPILMAS| GEREKEN HESAP KONTROLLERI

i§ PROGRAMI KONTROLU

IMALAT BASLANGIC TARIHI: (3.1) PLANLANAN IMALAT SORESI  (4.4)
IMALAT BITIiS TARIHI: (3.18) REEL IMALAT SURESI (5.1) = (3.18) - (3.1)
TOPLAM GUN KAYIE/KAZANG : [5.1) - (4.4)

ADAM-GUN KONTROLU

PLANLAMAN TOPLAM ADAM-GUN (4.5) TOPLAM SAHA PUANTAIL (3.15)
TOPLAM ADAM-GUN KAYIP/KAZANC : (3.15) - (4.5)

GERCEK BiRIM iSCiLiK MALIYET] VE PLANLANANA GORE iSCiLiK MALIYET KONTROLU (YATAY-DUSEY TASIMA iSCiLiGIDE DAHILDIR. )

ONGORULEN TOPLAM iSCILIK MALIYETI
(4.9)

GERCEK BIRIM ISCILIK MALIYETI

NET iMALAT METRAJI (4.1) (5.30)=(5.30)/ (4.1)

(ODENEN TOPLAM iSCiLiK BEDELI (5.3a)

ISCILIKTEN KAYNAKLI KAYIP/KAZANC : (5.30) - (4.9)

GERCEK BiRIM MAIZEME MALIYETI VE PLANLANANA GORE MALZEME MALIYET KONTROLT}

ONGORULEN TOPLAM MALZEME ODENEN TOPLAM MALZEME BEDELI GERCEK BIRIM MALZEME MALIYETI

NET IMALAT METRAII (4.1) BEDELI (4.10) (5.4a) (5.4b)=(5.4a)/ (3.1)

MALZEMEDEN KAYNAKLI KAYIP/KAZANC : (5.4a) - (4.10)

MALI BUTCE KONTROLU

) o GDENEN TOPLAM MALZEME BEDELI GERCEK TOPLAM BUTCE
GDENEN TOPLAM iSCILIK BEDELT (5.3 GERCEKLESEN EK HARCAMALAR (5.5 - ‘
3 (3:33) (5.43) CEKLES (3.53) (5.5b) = (5.5a)+{5.9a)+(5.3a)

PLANLANANA GORE TOPLAM KAYIP/KAZANC : (5.5b) - (4.12)
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Imalatin tamamlanmasmin akabinde ilgili imalata ait olusturulan proje yonetim

formu kisimlarin detayl agiklamalar1 Cizelge 4.11 ve Cizelge 4.12°de sunulmaktadir;

Cizelge 4.12 : Proje kontrol formunda yer alan siiresel ve mali biit¢e verilerine ait

aciklamalar.

PROJE ICIN ONGORULEN SURESEL VE MALI BUTCE VERILERI
4.1 |Tasarm projesi lizerinden gikanlacak olan net metraj ifade etmektedir.

4.2 |{5 programma gire fmalata ait planlanan baslangig tarihi.

4.3 |I5 programma gire fmalata ait planlanan bitis tarihi.

4.4 |i5 programma gire toplam imalat siiresi.

4.5 |Proje basmda vapilan kaynak planlamasma gore imalat icin harcanmas: dngériilen toplam adam-gin sayis.

4.6 |Ongorillen adam-gin sayis: ve is programmda imalat igin ayrilan giin sayis: kullamlarak ekip sayismm belirtilmesi.

4.7 |Projenin mal biitgesi kapsaminda imalat icin dngdriilen birim igcilik fiyat.

4.8 |Projenin mal biitgesi kapsaminda imalat icin 6ngdriilen birim malzeme fivat.

4.9 |Projenin mal biitgesi kapsaminda imalat icin dngdrillen toplam iscilik bedeli.

4.10 | Projenin mali biitgesi kapsammda imalat igcin éngriilen toplam malzeme bedeli.

4.11 |Projenin mali biitgesi kapsammnda imalat igin ongoriilen toplam iscilik ve malzeme bedeli. (GG+KAR HARIC)
4.12 |Projenin mali biitgesi kapsammnda imalat igin énggriilen toplam iscilik ve malzeme bedeli. (GG+KAR DAHIL)
4.13 (Malreme tedarik prograrmmna gore imalata ait malremenin siparisinin veritmesi gereken tarih.

Cizelge 4.13 : Proje kontrol formunda yer alan hesap kontrollerine ait agiklamalar.

IMALAT SONRASINDA YAPILACAK OLAN HESAP KONTROLLERI

5.1 |Planlanan i3 programma gire gerceklesen imalat siiresinin kontrolii.

5.2 | Proje basmnda yapilan kaynak plamna gire gerceklesen toplam adam-gin sayismm kontrolii.

Imalata ait birim is¢ilik malivetinin tespit edilmesi ve planlanan mali biitceye gire iscilikten kaynakh kayip /
kazang kontrolii.

fmalata ait birim malzeme malivetinin tespit edilmesi ve planlanan mali bittgeve gére malzemeden kaynakh kayip
/ kazang kontrolii.

5.3

5.4

5.5 | Toplam mal bittgenin gerceklesen harcamalara gore kontrolii.

Proje yonetim kontrol formlar1 hesap olarak sadece dort islemden olusan basit bir
yap1 gibi goziiksede, insaat sektoriinde yer alan firmalarin en biiyiik sikintisi
ellerinde olan verilerin bir intizam icerisinde tutulamamasidir. Ozellikle bu basit
olarak tasarlanmis form sayesinde birkag islemle ilgili imalata ait hesap kontrolleri
hizli bir sekilde yapilip mali ve siiresel sapmalar mevcut olup olmadigi
anlagilabilecektir. Ve herhangi bir sapma mevcut ise anlik olarak onlem alinmasi
saglanabilecektir.

Tabiki buradaki sapmalar birka¢ sebepten meydana gelebilir. Sahada yer alan ekipten
olabilecegi gibi planlama siirecinde yapilan yanlis hesaplardan kaynaklida olabilir.
Ama bu tespit sayesinde bilerideki imalatlara ait farkli bir bakis a¢is1 kazandiracaktir.
Daha da uzun vadeli diisliniildiigiinde ileride yapilacak projelerde hazirlanacak olan

yeni programlarda, yapilan hatalar g6z 6niinde bulundurulabilecektir.
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5. SONUC VE ONERILER

Tez calismasi kapsaminda tilkedeki santiye ¢alisma aliskanliklari ile uyumlu, hizli ve
kolay wveri toplanmasina imkan taniyan, her seviyede teknik personelin
kullanilabilecegi planlama ve kontrol sablonlar1 olusturulmaya calisilmistir. Tip
formlar sayesinde, teknik sartnamelerde Ongoriilen standart bir iiretim kalitesinin
yakalanmasi saglanirken, santiyedeki tiim orta kademe yetkililerinin de planlama -
kontrol siireglerine katilimmin saglanmasi ve ayrica yoneticilerin is gilivenligi
kontrolleri ile projenin mali ve siiresel hedeflerine odaklanilmasi saglanabilecektir.
Bununla birlikte yine standart formlar 1s18inda taraflarin ortak dil kullanmasi ve
format cesitliliginin azaltilmasi sayesinde; zaman kayiplarinin azaltilmasi, proje
maliyetlerinin Ongoriilen mali biitgeyle karsilastirilmasi, santiye toplantilarinin
objektif veriler 1s18inda gergeklestirilmesi ve hedeflenen santiye yOnetimine

ulasilmasi miimkiin olacaktir.

Is sagligi ve giivenligi acisindan formlarda ele alinan kisimlar, sahada teknik
personelere cagrisim yaptiracak nitelikte hatirlatici kritik birka¢ unsurdan meydana
gelmektedir. Imalatta gorevli teknik personelin 6zellikle 6331 sayili kanun ve insaat
islerinde is sagligt ve gilivenligi yonetmeliginde bulunan biitlin yiikiimliiliikleri
bilmesi gerekmektedir. ilerleyen siirecte yapilacak calismalarda cagristirict nitelikte
konmus olan is giivenligi kontrol kriterlerinin mevzuatta bulunan kanun ve

yonetmelikler cercevesinde gelistirilmesi gerekecektedir.

Is giivenligi kapsaminda hazirlanan formlarda kontrol kriterleri olusturulurken
yararlanilan yOnetmelikler yiirtirliilikten kalksa dahi tliziikkler bazi1 noktalarda
yonetmelikten daha ¢ok bilgi icermektedir. Bu agidan ileride yapilacak ¢alismalarda
yonetmeliklere ek olarak tiiziikte degerlendirilmelidir. Ve ayrica formlarda yer alan
is giivenligi kontrol kriterleri herhangi bir hiyerarsiye gore siraya tabi degil
degildirler. Bu kriterler ilerleyen ¢aligmalarda risk katsayisina istinaden

siralanabilinir.

Siiresel planlama agisindan olusturulan formlar ise proje yonetim sistemi adina

minimum seviyede olusturulmasi hedeflenen formlar1 belirtmektedir. Tez ¢alismasi
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kapsaminda yapilan literatiir taramalarinda elde edilen bu kaynaklar 1s18inda,
Ozellikle orta dlgekli yiiklenici firmalar i¢in kullanilmasi hedeflenen proje yonetim
formlar1 ile kolay bir sekilde malzeme temin ve is programlarinin ¢ikarilmasi,
firmalara ait bir veri bankasinin olusturulmasi ve proje sonunda hedeflenen siirenin
neresinde olundugunun tespit edilmesi saglanacaktir. Fakat proje yOnetimi
kapsaminda profesyonel bir siiresel planlamanin olusturulabilmesi i¢in diinyada bu
isin standarti; kutu diyagram kullanan, proje planlamada kullanilan CPM (Critical
Path Method) metoduna dayali paket programlar ile planlama siirecinin

desteklenmesi gereklidir.

Proje yonetim kontrol formuna dayanarak hesaplanmis olan hem mali hem de siiresel
biitge sapmalar1 firmalar adima ¢ok biiyiik kaynak niteligi tasimaktadir. Ozellikle bu
sapmalar degerlendirilerek literatiirde Kazanilan Deger Yontemi olarak bilinen yol
ile planlama siirecine geri doniis yapilabilmelidir. Aksi takdirde yasanan krizlere ait

bir yonetim plani olusturulamayacaktir.

Sektorde gesitli gorevlerde yer alan kisilere ilgili formlar arz edildiginde farkli geri
doniisler almmustir. Ornegin konut projeleri basta olmak iizere iist diizey yonetici
olarak proje miidiirliigli yapan bir insaat miihendisine formlar sunuldugunda; en
ilgisini ¢eken boliimiin saha imalat kontrol formlarinda yer alan imalat bazl is
giivenlik kontrol kriterleri oldugunu belirtti. Kendisi yasadigi siiregte en cok
yakindigr durum olarak; is giivenligi uzmanlar1 tarafindan getirilen sayfalarca
raporlarin bir yandan bunalttiginm1 bir yandan da sahada gorevli 6zellikle tecriibe
acisindan biraz zayif teknik personellerin is glivenligi anlaminda ¢ok az bilgiye sahip
oldugunu belirtmektedir. Bu durumun farkinda olmasina ragmen bunaltic1 egitimler
disinda fazla bir sey yapamadigini beyan etti. Bu tarz bir form ile en azindan sahada
gorevli teknik personeli hem yonlendirmesi hem de sorumluluk almasi adina 6nemli

bir adim atabilecegini belirtti.

Formlarin yoneltildigi bir diger kisi ise her olcekte proje gerceklestiren bir insaat
firmasinda teknik ofis sefi pozisyonunda gorev alan bir insaat miithendisidir. Onun
sisteme ait en Onemli yorumu; planlama siirecine ait verilerin tek bir formatta
toplanmasi ve bu verilerin tageronlara yapilacak 6demelerde dahi kullanilabilecek

olmast olarak yansidi. Ayrica bu tarzda planlama verilerinin proje Oncesinde

128



cikarilmasi sayesinde imalat kalemlerine ait anlik biit¢e kontrolii yapilarak ekipler ile

anlagmalar1 yenileyip yenilememeye biiyiik katki saglayacagini belirtmesi oldu.

Uciincii kisi olarak da sektdre yeni adimini atmis geng bir miihendise ilgili formlar
yoneltildi. Kendisi bagka bir teknik personelin olmadigi, biitiin imalatlarin firmanin
yillardir calistig1 ekipler tarafindan yapildig1 orta o6lgekli bir konut projesinde
calismaktadir. Formlar: irdeleyen insaat miihendisinin iizerinde maliyet olarak ¢ok
ciddi sorumluluklar olmamasindan dolayr mali biitge verilerine dair olan ¢aligmalar
ilgilisini ¢cok ¢ekmedi. Ama onun tarafindan da imalat kontrol formlarinda yer alan
imalat Oncesi ve imalat esnasinda yapilacak kontrol kriterlerinin yonlendiriciligini
onemsendi. Kendisinin bilmedigi sektorel birgok terimi santiyede bagskalari
tarafindan  duymanin  kendisine yasattigi  zorluklar formlara baktiginda
hissedilmekteydi. Formlar1 alip iizerine calisma hevesi bile sahada formlarin
kullanilabilecegi, ilgili ¢alismanin gelecekte kullanilabilirligi acisindan tesvik edici

bulunmustur.

Goriildigl tizere tez ¢aligmast ile ilgili yapilan geri doniigler herkesin kendi
cephesinden olmaktadir. Proje yoOnetimi olarak adlandirdigimiz biitlin siirece,
herkesin dahil olmasi gerektiginden dolayr basit ama yiiksek katilimcili bu sistem

olusturulmustur.

Tez c¢alismasit kapsaminda hazirlanan formlarin Calisma ve Sosyal Giivenlik
Bakanligina, Belediyelere ve Yapt Denetim Firmalarina sunulup uzun vadede
kullanilabilir hale getirilmesi amaglanmaktadir. Su an i¢in yap1 denetim firmalari
tarafindan kalip tutanagi, donati tutanagi gibi basit formlar kullanilmaktadir.
Tiirkiye’de genellikle yazilan kural ve sartnamelerin gerektirdiklerinin yapilmasi
yontemiyle gidilmesine ragmen mesleginde etik degerlere sahip bir teknik personel o
is neyi gerektiriyorsa onlarida yapmalidir. Yapi denetimlerinde isveren ve
yiikleniciler ile ayni sorumluluklara sahip olmasindan dolayr tez kapsaminda

olusturulmus olan formlarda bu baglamda kullanilmalidir.

Tezde sunulan caligma iizerinden daha profesyonel bir sistemin gelistirmesine
yonelik arastirmalar halen devam edilmektedir. Imalat kalemi sayilar1 arttirilarak,
formlarin tablet bilgisayarlara aktarilmasi ve kontrol formlarina imalat
fotograflarinin eklenmesi ile kontrol siirecinin daha zenginlestirici bir fonksiyona

sahip kilinmas1 arzulanmaktadir. Ozellikle form doldururken mahallerin
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karigtirilmamasi adina, her mahalle yerlestirilen 2 boyutlu (2D) matris barkodlarin
tablet bilgisayara okutulmasiyla, sistemin daha pratik uygulanabilir hale getirilmesi
istenmektedir. Boylece her sistem kullanicisinin kendi kullanici kaydi olacagindan
kontrol sorumlularinin belirlenmesi ve personel performans degerlendirilmeleri de

cok net bir sekilde yapilabilecektir.
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EK Al

ISTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI S—— ] {0 ]| 2 |

YAPI iSLETMESi ANABILIM DALI

HAFRIYAT IMALATINA AIT SAHA IMALAT KONTROL FORMU

TARIH: SAHA KONTROL KISIM SORUMLULARI AD SOYAD | imza
LT AT SH\EALAS; I:JUI;?UEI?E KONTROLLERI YAPAN
PLAN & GORUNUS IMATATIN HER SAFHASINDA I3G
PAFTA NO/ADI: KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU
1.) IMALAT ONCESi YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED
1.1|BiNA TEMEL YER] VARSA HURDA MALZEME AGAG VB. MADDELERDEN TEMIZLENEREK KAZIYA HAZIR HALE GETIRILDI Mi?
1.2|HAFRIYAT ONCESI ZEMIN ETUDU YAPILDI M1 ?
1.3 | TEMEL APLIKASYONU DOGRULTUSUNDA KAZI GONCESI TOPOGRAFIK OLCUMLER ALINDI M1 ?
1.4|HAFRIYAT PLANI VAR M1 ? (IHTIYAC DUYULAN YERLERE KAZIK VE BENZERI TAHKIMAT YAPILDI M1 ?)
1.5|APLIKASYON YAPILDI MI ? APLIKASYON NOKTALARI SIGORTALANDI MI ?
1.6|YETERLI SEV ACISI VERILDI Mi? (%35) (Derin kazi ise (h=5mt) palya yapiimali (1 mt))
1.7 [NOKTALAR ARASI KIRECLENEREK ISARETLENDI Mi 2
1.8|KUBAI HESABI ICIN ARAZI KOT ALIMI YAPILDI MI ?
1.9(HAVA SARTLARININ IMALAT ICIN UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI MI?
1.10|SAHADA BULUNAN EKIP,MAKINA VE ARAC SAYISININ KONTROLU YAPILDI MI?
ACIKLAMA :
2.) IMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMASI| GEREKEN iSG KONTROLLERI ONAY |RED
2.1[SAHAYA SEVK EDILEN MAKINALARIN TEST RAPORLARI, SERTIFIKALARI VE OPERATORLERE AIT EHLIYETLERIN KONTROLU YAPILMAKTA MI?
2.2|KAZI SAHASINDAN SEHIR TRAFIGINE BAGLANILAN NOKTADA TRAFIK ISARET LEVHALARI ILE IKAZ LEVHAS| BULUNDURULMAKTA MI?
2.3|YER ALT| KABLOLARI VE DIGER DAGITIM SISTEMLERINE ZARAR VERILMEMESI iGN GEREKLI KONTROLLER YAPILMAKTA MI?
2.4|KAYMA VE DUSME TEHLIKEST BULUNAN TOM CALISMALARDA PARASUT TIPT EMNIYET KEMERI VE CAN HALATI KULLANILMAKTA M1 ?
2.5|MALZEMELERIN VINCLE TASINMAS] DURUMUNDA, ISARETCT EGITIMI ALMIS ISARETCILER KULLANILMAKTA M1 2
2.6|KARANLIKTA VEYA GECE CALISMASI YAPILMAS| GEREKEN HALLERDE CALISMA YERININ AYDINLATILDIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?
2.7 |STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN ELEKTRIK CIHAZLARIN KULLANILMADIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?
KAZI ESNASINDA YILAN, AKREP, ORUMCEK GIBI ZEHIRLI HAYVAN POPULASYONU FAZLA ISE BUNLARIN (gliriilti, titresim vb metotlarla)
28 KAGIRILMASI, DAHA SONRA ANIZ YAKMA, ILACLAMA GBI ONLEMLER iLE BOLGENIN GUVENLIYE ALINDIGININ KONTROLU YAPILMAKTA M1 ?
ACIKLAMA :
3.) IMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED
3.1|iMALAT BASLANGIC TARIHI NEDIR ?
3.2 |KAZI ESNASINDA FARKLI ZEMINE GELINDIGINDE ROLEVE ALINDI M1?
3.3|TEMEL IMALATI iGiN KAZIDA YETERLI CALISMA PAYI VERILDI Mi? (min 100 cm)
3.4|METRAI KONTROLD ICIN KAMYON SEFER SAYILARI TUTULDU MU ?
3.5(KAZI TABANININ TESVIYESI VE REGLAJI YAPILDI MI? (23 cm)
3.6[KAZIDAN CIKAN MALZEME AYNI ANDA DOKUM SAHASINA NAKLEDILDI Mi ?
3.7|GEREKLI KAZI KOTU DERINLIGINE INILDI Mi ?
3.8|ACILMASI GEREKEN ILAVE CUKURLAR [ASANSOR KOVASI VB.) DOGRU YERINDE VE KOTUNDA AGILDI MI?
3.9|0.00 KOTU BELIRLENDI Mi?
3.10|YER ALTI VE YER USTU SULARININ UZAKLASTIRILMASI ICIN GEREKLI TEDBIRLER ALINDI MI?
3.11|SiLINDIR VE MICIR SERIMI ICIN GEREKLI YOL CALISMASI YAPILDI MI?
3.12|HAFRIYAT SONRASI KOT ALIMI YAPILDI MI?
3.13|MEVCUT ALTYAPININ (ELEKTRIK, DOGALGAZ, SU, KANALIZASYON HATLARI) KONTROLU YAPILDI MI?
3.14|CEVRE BINALARIN BODRUM KAT KONTROLLERI YAPILDI MI?
3.15|SAHA EKIP PUANTAJIININ GUNLOK OLARAK ALINMASI SAGLANDI MI? L 2 3 4 2 z Z 3
3.16|5AHA MAKINA PUANTAJININ GUNLUK OLARAK ALINMASI SAGLANDI MI? L 2 3 4 2 z Z 3
3.17 |IMALAT BITIS TARIHI NEDIR ?

ACIKLAMA :
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EK A2

iSTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI . PROJESI YAPI iSLETMESi ANABILIM DALI

GROBETON DOKUM iMALATINA AIT SAHA iMALAT KONTROL FORMU

TARIH: SAHA KONTROL KISIM SORUMLULARI AD SOYAD | iMZA
IMAT AT ONCESINDE KONTROLLERI YAPAN

BLOK/KAT: SAHA SORUMLUSU

PLAN & GORUNUS IMAT ATIN HER SAFHASINDA ISG

PAFTA NO/ADL KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU

IMATAT ESNASINDA VE SONRASINDA IMALAT

KONTROL SAYISL KONTROLLERINT VAPAN SAHA SORTMLUSL

1.) iIMALAT ONCESi YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED

1.1|REGLAJ UST KOT KONTROLU YAPILDI MI ? (£2 cm)

1.2|ONAYLI PROJEDEN APLIKASYON KONTROLUD YAPILDI MI ? (5 cm)

1.3[HAVA SARTLARININ IMALAT ICIN UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI M1 ?

SAHAYA SEVK EDILEN ANA MALZEME VE SARF MALZEMELERIN iSTENILEN URUN VE KALITEDE OLMAS| SAGLANDI MI ? {TSE) (OZELLIKLE

2 BETON CiNSININ KONTROLU)

1.5|iMALAT YOZEY] TEMIZLIK KONTROLU YAPILDI M1 ?

ACIKLAMA, ;

2.) IMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMASI GEREKEN iSG KONTROLLERI ONAY [RED

2.1[5AHAYA SEVK EDILEN MAKINALARIN TEST RAPORLARI, SERTIFIKALARI VE OPERATORLERE AIT EHLIYETLERIN KONTROLU YAPILMAKTA MI?

2.2|SANTIYE YERLESIM PLANINA GORE BETON POMPASININ KURULACAGI YER ONCEDEN DUZENLENDI Mi?

TRANSMIKSERLERIN SANTIYEYE GIRIS CIKISLARINDA KULLANILACAK SERVIS YOLLARI VE SANTIYE iCERISINDE MANEVRA YAPACAKLARI

23 PR
ALANLAR KONTROL EDILDI MI?

2.4|BETON DOKUMU HARICI DIGER ISLERDE CALISAN iSCILERIN TRANSMIKSERLERIN HAREKET ALANINA GIRMEMES] SAGLANMAKTA MI?

BETON DOKUMO ESNASINDA POMPA OPERATORUNE GOREVLENDIRILMIS iSARETCI DISINDA HiC KIMSENIN iSARET VERMEDIGININ

25 KONTROLU YAPILDI M1 ?

2.6(BUTUN PERSONEL CELIK BURUNLU AYAKKABI, ELDIVEN VE BARET KULLANMAKTA MI ?

2.7| KAYMA VE DUSME TEHLIKES] BULUNAN TUM CALISMALARDA PARASUT TIPI EMNIYET KEMER] VE CAN HALATI KULLANILMAKTA MI ?

BETOM DOKUMLERINDE POMPANIN HORTUMUNU TUTAM CALISAN, BETON SICRAMALARINDAN GOZUNE ZARAR GELMEMEMES] AMACIYLA,

2.8 KORUMA GOZLUGU KULLANMAKTA M1?

BETON DOKUMU SIRASINDA KULLANILAN ELEKTRIKL VIBRATORLERIN KUMANDA PANELLERININ SU iLE TEMAS ETMEMEST SAGLANMAKTA

29
Mi?

KARANLIKTA VEYA GECE GALISMASI YAPILMAS] GEREKEN HALLERDE CALISMA YERININ YETERINCE AYDINLATILDIGININ KONTROLU

2.1
YAPILMAKTA MI 2

=]

2.11|STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN ELEKTRIK CIHAZLARIN KULLANILMADIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?

AGIKLAMA :
3.) IMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMAS| GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED
3.1[IMALAT BASLANGIC TARIHI NEDIR ?
3.2|GROBETON (ST KOT KONTROLU YAPILDI MI ? {1 cm)
3.3|EN - BOY BOYUT KONTROLU YAPILDI M1 ?
1 2 3 4 3 6 7 8
3.4|5AHA PUANTAIININ GUNLOK OLARAK ALINMAS] SAGLANDI M| ?
9 10 11 12 13 14 15 16
1 2 3 4 5 6 7 8
3.5|GUNLUK KULLANILAN MALZEME MIKTARI NEDIR ? M3
9 10 11 12 13 14 15 16
M3
3.6|iIMALAT BITiS TARIHI NEDIR ?

ACIKLAMA, :
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EK A3

iSTANBUL TEKNiK UNIVERSITESI . PROIJESI YAPI iSLETMESi ANABILIM DALI

TEMEL CEVRESI DRENAJ IMALATINA AIT SAHA IMALAT KONTROL

FORMU

TARIH: SAHA KONTROL KISIM SORUMLULARI AD SOYAD | imza

o IMALAT ONCESINDE KONTROLLERI YAPAN
BLOK /KAT: SAHA SORUMLUSU
PLAN & GORUNUS IMAT ATIN HER SAFHASINDA I3G
PAFTA NO/ADI: KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU

IMALAT ESNASINDA VE SONRASINDA IMATAT

KONTROL SAYISL: KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU
1.) IMALAT ONCESi YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED

1.1|SAHAYA SEVK EDILEN ANA MALZEME VE SARF MALZEMELERIN ISTENILEN URUN VE KALITEDE OLMASI (TSE) SAGLANDI MI ?

1.2|HAVA SARTLARININ IMALAT ICIN UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI M1 ?

1.3|DRENAJ IMALATI ONCES] IZOLASYONLARIN KONTROLU YAPILDI M1 2

ACIKLAMA, :

2.) IMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMAS!| GEREKEN iSG KONTROLLERI ONAY |RED

2.1|SAHAYA SEVK EDILEN MAKINALARIN TEST RAPORLARI, SERTIFIKALARI VE OPERATORLERE AIT EHLIYETLERIN KONTROLU YAPILMAKTA MI?

2.2|BUTUN PERSONEL CELIK BURUNLU AYAKKABI, ELDIVEN VE BARET KULLANMAKTA MI ?

2.3|KAYMA VE DUSME TEHLIKES] BULUNAN TUM CALISMALARDA PARASUT TIPI EMNIYET KEMERI VE CAN HALATI KULLANILMAKTA MI 2

2.4|YER ALT| KABLOLARI VE DIGER DAGITIM SISTEMLERINE ZARAR VERILMEMESI ICIN GEREKLI KONTROLLER YAPILMAKTA MI?

2.5|MALZEMELERIN VINCLE TASINMAS! DURUMUNDA, ISARETCH EGITIMI ALMIS ISARETCILER KULLANILMAKTA MI 2

2.6|KARANLIKTA VEYA GECE CALISMASI YAPILMASI GEREKEN HALLERDE GALISMA YERININ AYDINLATILDIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?

2.7 |STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN ELEKTRIK CIHAZLARIN KULLANILMADIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?

KAZI ESNASINDA YILAN, AKREP, ORUMCEK GIBI ZEHIRLI HAYVAN POPULASYONU FAZLA ISE BUNLARIN (giiriilti, titresim vb metotlarla)

2 KAGIRILMASI, DAHA SONRA ANIZ YAKMA, ILACLAMA GBI ONLEMLER iLE BOLGENIN GUVENLIYE ALINDIGININ KONTROLU YAPILMAKTA M1 ?

ACIKLAMA, :

3.) IMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED

3.1|IMALAT BASLANGIC TARIHI NEDIR ?

3.2 |DRENAJ KAZISI VE EGIM KOTU KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.3|EGiMLI YOZEYDE YASTIKLAMA KONTROLD YAPILDI M1 ?

3.4|GEOTEKSTIL KECE VE BiNI BOYU KONTROLU YAPILDI MI ?

3.5|PERFORE BORU CAP KONTROLU YAPILDI MI ?

3.6|PERFORE BORU EK YERLERI VE BIRLESIMLERININ KONTROLU YAPILDI MI 2

3.7|DRENAJ MALZEMES] VE KALINLIK KONTROLU YAPILDI MI ?

3.8|BITMIS IMALATIN KORUNMASI iGIN GEREKLI ONLEMLER ALINDI M1 ?

1 2 3 4 5 6 7 8
3.9|5AHA PUANTAIININ GUNLDK OLARAK ALINMASI SAGLANDI M1 ?

9 10 11 12 13 14 15 16
1 2 3 4 3 6 7 8

P R R MT

3.10|GUNLUK KULLANILAN MALZEME MIKTARI NEDIR ?

9 10 11 12 13 14 15 16

MT

3.11 [IMALAT BITIS TARIHI NEDIR ?

ACIKLAMA, :
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EK A4

iSTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI seesessssersseessrarsss PROJESIH

DALI

YAPI iSLETMESI ANABILIM

TEMEL KALIP - DEMIR - BETON IMALATINA AIT SAHA IMALAT

KONTROL FORMU
TARIH: SAHA KONTROL KISIM SORUMLULARI AD SOYAD | iMzZA
IMAT AT ONCESINDE KONTROLLERT YAPAN

e SAHA SORUMLUSU

PLAN & GORUNUS IMAT ATIN HER SAFHASINDA ISG

PAFTA NO/ADI: KONTROLLERINT YAPAN SAHA SORUMLUSU

KONTROL SAYISE RONTROLLERIN! YADAN SAFA SORUMLUSU

1.) IMALAT ONCESi YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY [RED
1.1(SAHAYA SEVK EDILEN ANA MALZEME VE SARF MALZEMELERIN ISTENILEN URUN VE KALITEDE OLMASI (TSE) SAGLANDI MI ?
1.2| APLIKASYON KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.3| HAVA SARTLARININ IMALAT ICIN UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.4| KORUMA BETONU SONRASI IMALAT YUZEY] TEMIZLIK KONTROLD YAPILDI M1 2

ACIKLAMA :

2.) IMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMASI GEREKEN iSG KONTROLLERI ONAY |RED
2.1|SAHAYA SEVK EDILEN MAKINALARIN TEST RAPORLARI, SERTIFIKALARI VE OPERATORLERE AIT EHLIYETLERIN KONTROLU YAPILMAKTA MI?
2.2(BUTUN PERSONEL GELIK BURUNLU AYAKKABI, ELDIVEN VE BARET KULLANMAKTA M1 ?
23| KAYMA VE DUSME TEHLIKEST BULUNAN TUM CALISMALARDA PARASUT TP EMNIYET KEMERI VE CAN HALATI KULLANILMAKTA M1 ?
24| KARANLIKTA VEYA GECE CALISMASI YAPILMAS! GEREKEN HALLERDE CALISMA YERININ AYDINLATILDIGININ KONTROLU YAPILMAKTA M1 ?
2.5|STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN ELEKTRIK CIHAZLARIN KULLANILMADIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?

KALIP iMALATI
5 | AHSAP KALIP ELEMANLARININ GELISI GUZEL ETRAFA ATILMADIGININ, DUZENLI BIR SEKILDE ISTIFLENEREK UZERLERINDEKI GIVILER

CIKARTILDIGININ KONTROLU YAPILDI MI?
57| BETONARME KALIP D’I_KMELER]_I\I]N KALIBIN BEL VERMEN!_ESI iCiN PROJESINE UYGUN OLARAK YAPILDIGI, DIKMELERIN KAYMAMASI ICIN
BIRBIRLERINE VE ZEMINE TESPIT EDILDIGININ KONTROLD YAPILDI MI?
YANGIM RISKINE KARS], SIGARA IZMARITLERININ SONDURULDUGO, ISINMIS EL ALETLERININ AHSAPLA TEMAS EDER SEKILDE
2.8(BIRAKILMADIGI, SOGUK HAVALARDA DA ISINMA AMAGLI YAKILAN ATESLERIN SONDURULMEDEN GALISMA MAHALLLINDEN
AYRINILMADIGININ KONTROLU YAPILDI MI?
DEMIR DONATI iIMALATI
2l !<.c\r~_u;.c\|j DU_RUMUNDAM INSAAT E_)EM‘IRLFR]!*I.I'IN TASIMA ARA_(;LAmr\!pﬁ_\_rxl WVING VEYA DEV'IRME_If{!\S,_Q VASITASIYL..‘.!\ INDIRILMES] SIRASINDA;

ISCILERIN YUK ALTINDA VEYA DEVIRME YONUNDE DURMADIG! VE YOKUN ALTINDAN GECMEDIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI?

e ISCILERIN BIR EL'\“'ILE ASILIP, DIGER ELI ILE CALISMASINA iZIN VERILMEYECEKTIR. GUVENLI BIR iSKELE PLATFORMUNUN (ZERINDE
GALISMALARI SAGLANMAKTA MI?

2.11| MONTE EDILMIS DONATININ UZERINDE DiKKATLI YORUNEREK, AYAKLARIN DEMIRLERIN ARASINA GIRMEMESINE OZEN GOSTERILMEKTEMI?

cE ISCILER (;ALISIRKEI*! GEREKgN_DiKKAﬂ GOSTEREREK DONATI [;uau_r_{LARu?.l ||?.| BED_ENLER]NE CARPMA, DELME VE BENZERI ZARAR VERMESINI
ENGELLEYEREK, BAG TELLERININ SICRAMA VE SALINIMLARINDAN GOZLERINI KKD ILE KORUMAKTA MI?

- DEMIR ISLEME (KESME, E!UKME VB.) MAKINALARININ GOVDE KORUMA TOPRAKLAMALARI GORUNUR SEKILDE CEKILMIS MI,
TOPRAKLANMAMIS MAKINALARDA GALISMA YAPILMAMAS| SAGLANMAKTA M1?.
2.14|DEMIR EKIBINDE OLANLARIN TETANOZ ASILARI YAPILDI MI?
BETON DEKUM iMALATI
2.15|SANTIYE YERLESIM PLANINA GORE BETON POMPASININ KURULACAGI YER ONCEDEN DUZENLENDI Mi?
Can TRANSMIKSERLERIN s,e:NT_'WE‘fE GIRIS CIKISLARINDA KULLANILACAK SERVIS YOLLARI VE SANTIYE iCERISINDE MANEVRA YAPACAKLAR|
ALANLAR KONTROL EDILDI Mi?

2.17|BETON DOKUMU HARICI DIGER ISLERDE CALISAN ISCILERIN TRANSMIKSERLERIN HAREKET ALANINA GIRMEMES] SAGLANMAKTA MI?

2.15|BETON DOKUMU ESNASINDA POMPA OPERATORUNE GOREVLENDIRILMIS ISARETCI DISINDA HIG KIMSENIN ISARET VERMEDIGININ
KONTROLU YAPILDI M1 ?

2.1g|BETON DOKUMLERINDE POMPANIN HORTUMUNU TUTAN CALISAN, BETON SICRAMALARINDAN GOZUNE ZARAR GELMEMEMEST AMACIYLA,
KORUMA GOZLUGU OLMADAN CALISILMADIGININ KONTROLU YAPILDI M1?

2.20|BETON DOKUM SIRASINDA KULLANILAN ELEKTRIKLI VIBRATOR KUMANDA PANELLERININ SU ILE TEMAS ETMEMEST SAGLANMAKTA MI?

AGIKLAMA :

3.) IMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED
3.1| IMALAT BASLANGIC TARIHI NEDIR ?

KALIP iIMALATI

3.2|KALIP TERAZI KONTROLU (DUSEY-YATAY) YAPILDI MI ? (£5 mm)

3.3|KALIP TAKVIYE KONTROLD YAPILDI M1 2

DEMIR DONATI iIMALATI

3.4|DUZ DONATI, ADET, CAP KONTROLD YAPILDI MI ?

3.5|ALIN U

'5U, ETRIYE, CIROZ DONATI KONTROLU YAPILDI MI ?

3.6|TEMEL

SEHPA KONTROLU YAPILDI MI ?
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3.7

FiLiZ DONATISI ADET, CAP KONTROLU YAPILDI M1 ?

38

TECHIZATIN YATAY VE DUSEYLIG] KONTROLU YARILDI M1 2

3.9

BETON DOKUM ONCESI DONATI YAG, PAS, CAMUR TEMIZLIGT KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.10

TEMEL PASPAYI KONTROLU YAPILDI MI ? (4 ad/m?)

BETON DOKUM iMALATI

3.11

BETON DOKUMU ONCESINDE BIRAKILMAS] GEREKEN REZERVASYONLARA AIT KONTROLLER YAPILDI M1 ?

3.12

ELEKTRIK - MEKANIK TESISAT KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.13

PROJESINE UYGUN OLDUGUNA DAIR BETON CINSI KONTROLU YAPILDI MI ?

3.14

SLAMP KONTROLU YAPILDI MI 2 {12 cm)

3.15

VIBRATOR KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.16

TEMEL UST KOT KONTROLU YAPILDI MI ?

3.17

BOYUTLARIN (EN x BOY x YUKSEKLIK) KONTROLU YAPILDI MI ?

3.18

MASTAR KONTROLO YAPILDI MI ?

3.19

AKS ARALIKLARININ KONTROLU YAPILDI MI ?

3.20

BETOMN SULAMA PERIYODU VE SURESININ KONTROLU YAPILDI MI ?

3.21

SAHA PUANTAJININ GUNLUK OLARAK ALINMASI SAGLANDI MI?

3.

P
)

- . 5 DEMIR/TON
GUNLOK KULLANILAN MALZEME MIKTARI NEDIR ?

BETON/M3

3.23

IMALAT BITiS TARIHI NEDIR ?

ACIKLAMA, :
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KONTROL FORMU

PERDE KOLON DEMIR - KALIP - BETON IMALATINA AIT SAHA IMALAT

TARIH: SAHA KONTROL KISIM SORUMLULARI AD

BLOK / KAT:

SOYAD

imza

MALAT ONCESINDE KONTROLLERT YAPAN
SAHA SORUMLUSU

PLAN & GORUNUS IMAT ATIN HER SAFHASINDA ISG
PAFTA NO/ADL KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU

KONTROL SAYISI:

IMALAT ESNASINDA VE SONRASINDA IMATAT
KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU

1.) IMALAT ONCESi YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI

ONAY

RED

11

SAHAYA SEVK EDILEN ANA MALZEME VE SARF MALZEMELERIN ISTENILEN URUN VE KALITEDE OLMASI (TSE) SAGLANDI M1 ?

1.2

HAVA SARTLARININ IMALAT ICIN UYGUNLUK KONTROLD YAPILDI M1 ?

13

IMALAT YUZEY] TEMIZLIK KONTROLU YAPILDI M1 ?

1.4

TEMEL VEYA ALT DOSEME IMALATI TAMAMLANMIS OLUP UZERINDE CALISMA YAPILMASI UYGUN MU 2

ACIKLAMA :

2.) IMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMASI GEREKEN iSG KONTROLLERI

ONAY

RED

21

SAHAYA SEVK EDILEN MAKINALARIN TEST RAPORLARI, SERTIFIKALARI VE OPERATORLERE AIT EHLIYETLERIN KONTROLU YAPILMAKTA MI?

2.2

BUTUN PERSONEL CELIK BURUNLU AYAKKABI, ELDIVEN VE BARET KULLANMAKTA M1 ?

23

KAYMA VE DUSME TEHLIKESI BULUNAN TUM CALISMALARDA PARASUT TiPl EMNIYET KEMERI VE CAN HALATI KULLANILMASI KONTROLU
YAPILMAKTA MI? EMNIYET KEMERT KANCASININ TAKILACAGI YER BULUNAMADIGI TAKDIRDE, iKi AKS ARASINA DUSEY VEYA YATAY CAN
HALATI CEKILIP, KANCAYI BU HALATA TAKARAK CALISILMAKTA MI?

24

KARANLIKTA VEYA GECE CALISMAS] YAPILMASI GEREKEN HALLERDE GALISMA YERININ AYDINLATILDIGININ KONTROLD YAPILMAKTA M1 ?

25

STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN ELEKTRIK CIHAZLARIN KULLANILMADIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?

KALIP IMALATI

26

KALIP iSLERINDE KULLANILAN SEYYAR MERDIVENLER KAYMAZ, UST TARAFLARINDAN SAGLAM BIR YERE BAGLANMIS, BASAMAKLARI EKSIKSIZ
VE BASAMAK ARALARININ (max 30 cm) ESIT MESAFELI OLDUGUNUN KONTROLD YAPILDI MI ?

27

BOSLUK TARAFLARINDA SEYYAR EL MERDIVENLERININ KULLANIMI YASAK OLDUGUNDAN BURALARDA KORKULUKLU SEHPA TiPi ISKELELERIN
KULLANILDIGININ KONTROLO YAPILDI MI? (Seyyar merdivenin duvar ile olan acikhig merdiven boyunun 'linden fazla olmayacaktir.)

28

AHSAP KALIP ELEMANLARININ GELISI GUZEL ETRAFA ATILMADIGININ, DUZENLI BIiR SEKILDE iSTIFLENEREK. UZERLERINDEKI CIVILER
CIKARTILDIGININ KONTROLU YAPILDI MI?

29

BETOMARME KALIP DIKMELERININ KALIBIN BEL VERMEMESI IGIN PROJESINE UYGUN OLARAK YAPILDIGI, DIKMELERIN KAYMAMASI ICiN
BIRBIRLERINE VE ZEMINE TESPIT EDILDIGININ KONTROLU YAPILDI MI?

2,10

YANGIN RISKINE KARSI, SIGARA IZMARITLERININ SENDUROLDUGU, ISINMIS EL ALETLERININ AHSAPLA TEMAS EDER SEKILDE
BIRAKILMADIGI, SOGUK HAVALARDA DA ISINMA AMAGLI YAKILAN ATESLERIN SONDURULMEDEN GALISMA MAHALLLINDEN
AYRINILMADIGININ KONTROLU YAPILDI MI?

DEMIR DONATI iIMALATI

211

DEMIR EKIBINDE OLANLARIN TETANOZ ASILARI YAPILDI MI?

212

KANGAL DURUMUNDAKI INSAAT DEMIRLERININ TASIMA ARACLARINDAN VING VEYA DEVIRME KASA VASITASIYLA INDIRILMESI SIRASINDA;
ISCILERIN YUK ALTINDA VEYA DEVIRME YONUNDE DURMADIGI VE YOKUN ALTINDAN GECMEDIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI?.

213

ISCILERIN BIR ELI iLE ASILIP, DIGER ELI ILE CALISMASINA iZIN VERILMEYECEKTIR. GUVENLI BiR ISKELE PLATFORMUNUN (ZERINDE
CALISMALARI SAGLANMAKTA MI?.

2.5

=
B

ISCILER CALISIRKEN GEREKEN DIKKATI GOSTEREREK DONATI CUBUKLARININ BEDENLERINE CARPMA, DELME VE BENZERI ZARAR VERMESINI
ENGELLEYEREK, BAG TELLERININ SICRAMA VE SALINIMLARINDAN GOZLERINI KKD ILE KORUMAKTA MI?

2.1

w

DEMIR ISLEME (KESME, BUKME VB.) MAKINALARININ GOVDE KORUMA TOPRAKLAMALARI GORUNUR SEKILDE CEKILMIS MI,
TOPRAKLANMAMIS MAKINALARDA CALISMA YAPILMAMASI SAGLANMAKTA MI?.

BETON DOKUM iMALATI

2.16

SANTIYE YERLESIM PLANINA GORE BETON POMPASININ KURULACAG I YER ONCEDEN DUZENLENDI MI?

217

TRANSMIKSERLERIN SANTIYEYE GIRIS CIKISLARINDA KULLANILACAK SERVIS YOLLARI VE SANTIYE ICERISINDE MANEVRA YAPACAKLARI
ALANLAR KONTROL EDILDI Mi?

2.18

BETON DOKUMU HARICI DIGER ISLERDE GALISAN ISCILERIN TRANSMIKSERLERIN HAREKET ALANINA GIRMEMES] SAGLANMAKTA MI?

219

BETON DOKUMU ESNASINDA POMPA OPERATORUNE GOREVLENDIRILMIS ISARETC DISINDA HI¢ KIMSENIN ISARET VERMEDIGININ
KONTROLU YAPILDI M1 ?

2.20

BETON DOKUMLERINDE POMPANIN HORTUMUNU TUTAN CALISAN, BETON SICRAMALARINDAN GOZUNE ZARAR GELMEMEMEST AMACIYLA,
KORUMA GOZLUEU OLMADAN CALISILMADIGININ KONTROLD YAPILDI MI?

221

KOLOM VE PERDE GIBI YAPI ELEMANLARININ DOKOMU, KALIBIN, BETONUN VE VIBRATORUN YAPTIGI BASINCTAN ETKILENECEGINDEN,
YAVAS YAVAS VE ARALIKLI OLARAK YAPILDIGI, TEK SEFERDE DOKULMEDIG] KONTROL EDILMEKTE Mi?

2.22

BETON DOKUM SIRASINDA KULLANILAN ELEKTRIKLI VIBRATOR KUMANDA PANELLERININ SU ILE TEMAS ETMEMES] SAGLANMAKTA MI?

ACIKLAMA :

3.) IMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI

ONAY

RED

3.1| IMALAT BASLANGIC TARIHI NEDIR ?
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DEMIR DONATI iIMALATI

3.2

PERDE AKS KOSEBENT ARALIGI KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.3

AKS ARALIKLARI KONTROLU YAPILDI M1 ?

34

DUZ, DONATI ADET CAP KONTROLD YAPILDI MI ?

3.5

HASIR CINSI KONTROLU YAPILDI MI ?

3.6

ALIN U'sU, ETRIYE, CIROZ DONATI KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.7

TECHIZATIN YATAY VE DOSEYLIG] KONTROLD YAPILDI MI ?

3.8

BETON DOKUM GNCES DONATI YAG, PAS, CAMUR TEMIZLIGI KONTROLU YAPILDI M1 ?

39

PEADE PASPAYI KONTROLU YAPILDI MI ? (5 ad/m?)

KALIP iIMALATI

3.10

ELEKTRIK BORULARININ KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.11

ELEKTRIK BUAT VE KASALARININ KONTROLO YAPILDI M1 ?

3.12

TESISAT REZERVASYONLARININ KONTROLD YAPILDI MI ?

3.13

PANOLARDA DI§ KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.14

PANOLARDA ONDULASYON KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.15

SAKUL KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.16

KONIK SAPLAMA KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.17

SAPLAMA SIKIM KONTROLU YAPILDI MI ?

3.18

KALIP YAG| KONTROLU YAPILDI MI 2 (17 m¥/lt)

3.19

KALIP ICI TEMIZLIK KONTROLU YAPILDI MI ?

3.20

KALIP ALNI TEMIZLIK KONTROLU YAPILDI M1 ?

BETON DOKOM iIMALATI

3.21

BETOM CINSI KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.22

SLAMP KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.23

VIBRATOR KONTROLU YAPILDI MI 2

3.23

SAHA PUANTAJININ GONLUK OLARAK ALINMASI SAGLANDI MI?

3.

ha

a4

DEMIR/TON

GUNLUK KULLANILAN MALZEME MIKTARI NEDIR ?

BETON/M3

3.

P

5

IMALAT BITIS TARIHI NEDIR ?

ACIKLAMA :
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DOSEME KALIP - DEMIR - BETON IMALATINA AIT SAHA IMALAT

TARIH: SAHA KONTROL KISIM SORUMLULARI AD SOYAD | imMzA
X _ IMALAT ONCESINDE KONTROLLERI YAPAN
R SAHA SORUMLUSU
PLAN & GORUNUS IMAT ATIN HER SAFHASINDA i8G
PAFTA NO/ADL KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU
IMAT AT ESNASINDA VE SONRASINDA IMAT AT
KONTROL SAYISL: KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU
1.) IMALAT ONCESi YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED
1.1|SAHAYA SEVK EDILEN ANA MALZEME VE SARF MALZEMELERIN ISTENILEN URUN VE KALITEDE OLMASI (TSE) SAGLANDI M1 ?
1.2 [HAVA SARTLARININ IMALAT ICIN UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.3|IMALAT YUZEYI TEMIZLIK KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.4|PERDE KOLON IMALATINA AIT KALIPLARIN SOKUMU TAMAMLANDI M1 ?
ACIKLAMA :
2) iMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMASI GEREKEN iSG KONTROLLERI ONAY |RED

21

SAHAYA SEVK EDILEN MAKINALARIN TEST RAPORLARI, SERTIFIKALARI VE OPERATORLERE AIT EHLIYETLERIN KONTROLU YAPILMAKTA MI?

22

BUTUN PERSOMEL CELIK BURUNLU AYAKKABI, ELDIVEN VE BARET KULLANMAKTA MI ?

23

KAYMA VE DUSME TEHLIKESI BULUNAN TUM CALISMALARDA PARASUT TIPI EMNIYET KEMERI VE CAN HALATI KULLANILMASI KONTROLD
YAPILMAKTA MI? EMNIYET KEMERT KANCASININ TAKILACAG] YER BULUNAMADIGI TAKDIRDE, IKI AKS ARASINA DUSEY VEYA YATAY CAN
HALATI CEKILIP, KANCAYI BU HALATA TAKARAK CALISILMAKTA MI?

24

KARANLIKTA VEYA GECE CALISMASI YAPILMASI GEREKEN HALLERDE CALISMA YERININ AYDINLATILDIGININ KONTROLO YAPILMAKTA MI ?

25

STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN ELEKTRIK CIHAZLARIN KULLANILMADIGININ KONTROLU YAPILMAKTA M1 ?

KALIP IMALATI

26

KALIP ISLERINDE KULLANILAN SEYYAR MERDIVENLER KAYMAZ, ST TARAFLARINDAN SAGLAM BIR YERE BAGLANMIS, BASAMAKLARI EKSIKSIZ
VE BASAMAK ARALARININ {max 30 cm) ESIT MESAFELI DLDUGUNUN KONTROLU YAPILDI M1 ?

27

BOSLUK TARAFLARINDA SEYYAR EL MERDIVENLERININ KULLANIMI YASAK OLDUGUNDAN BURALARDA KORKULUKLU SEHPA TP ISKELELERIN
KULLANILDIGININ KONTROLU YAPILDI MI? (Seyyar merdivenin duvar ile olan aciklig merdiven boyunun %'tnden fazla olmayacaktir.)

28

AHSAP KALIP ELEMANLARININ GELISI GUZEL ETRAFA ATILMADIGININ, DUZENLI BiR SEKILDE iSTIFLENEREK UZERLERINDEKI CiVILER
CIKARTILDIGININ KONTROLU YAPILDI MI?

29

BETOMARME KALIP DIKMELERININ KALIBIN BEL VERMEMES ICIN PROJESINE UYGUN OLARAK YAPILDIGI, DIKMELERIN KAYMAMASI iCiN
BIiRBIRLERINE VE ZEMINE TESPIT EDILDIGiININ KONTROLU YAPILDI MI?

210

YANGIN RISKINE KARSI, SIGARA IZMARITLERININ SONDORULDUGO, ISINMIS EL ALETLERININ AHSAPLA TEMAS EDER SEKILDE
BIRAKILMADIG], SOGUK HAVALARDA DA ISINMA AMACLI YAKILAN ATESLERIN SONDORULMEDEN CALISMA MAHALLLINDEN
AYRINILMADIGININ KONTROLU YAPILDI M1?

DEMIR DONATI iIMALATI

2.11|DEMIR EKIBINDE OLANLARIN TETANOZ ASILARI YAPILDI MI?

5.12|¥ANGAL DUEUMUNDAK'\ INSAAT IZ_}EM'IRLFR'I!N..I'IN TASIMA ARACLARINDAN VING VEYA DEV]RME_}E,_AS,_A VASITASIYLA INDIRILMESI SIRASINDA;
ISCILERIN YUK ALTINDA VEYA DEVIRME YONUNDE DURMADIGI VE YUKUN ALTINDAN GECMEDIGININ KONTROLU YAPILMAKTA M12.

213 ISCILERIN BIR EL'I“'ILE ASILIP, DIGER ELI ILE CALISMASINA IZIN VERILMEYECEKTIR. GUVENLI BIR ISKELE PLATFORMUNUN UZERINDE
CALISMALARI SAGLANMAKTA MI?

2.14|MONTE EDILMIS DONATININ UZERINDE DIKKATLI YURUNEREK, AYAKLARIN DEMIRIN ARASINA GIRMEMESINE OZEN GOSTERILMEKTE MI?

BT iSCILER CAL\SIRKEN“ GEREK?N_D]KKAT'I GOSTEREREK DONATI CUEU[(LARII_\I ||_w EEDI;:NLER'INE CARPMA, DELME VE BENZERI ZARAR VERMESINI
ENGELLEYEREK, BAG TELLERININ SICRAMA VE SALINIMLARINDAN GOZLERINI KKD iLE KORUMAKTA MI?

na DEMIR iSLEME (KESME, BUKME VB.) MAKINALARININ GOVDE KORUMA TOPRAKLAMALARI GORUNUR SEKILDE CEKILMIS Mi,

TOPRAKLANMAMIS MAKINALARDA CALISMA YAPILMAMASI SAGLANMAKTA MI?.

BETON DOK{(M iMALATI

217

SANTIYE YERLESIM PLANINA GORE BETON POMPASININ KURULACAGI YER ONCEDEN DUZENLENDI Mi?

218

TRANSMIKSERLERIN SANTIYEYE GIiRIS CIKISLARINDA KULLANILACAK SERVIS YOLLARI VE SANTIYE iCERISINDE MANEVRA YAPACAKLARI
ALANLAR KONTROL EDILDI Mi?

219

BETON DOKUMU HARICI DIGER ISLERDE CALISAN ISCILERIN TRANSMIKSERLERIN HAREKET ALANINA GIRMEMES] SAGLANMAKTA MI?

2.20

BETON DOKUMU ESNASINDA POMPA OPERATORUNE GOREVLENDIRILMIS ISARETCI DISINDA HIiG KIMSENIN ISARET VERMEDIGININ
KONTROLU YAPILDI M1 ?

221

BETON DOKUMLERINDE POMPANIN HORTUMUNU TUTAN CALISAN, BETON SICRAMALARINDAN GOZUNE ZARAR GELMEMEMEST AMACIYLA,
KORUMA GOZLUGU OLMADAN CALISILMADIGININ KONTROLU YAPILDI MI?

22

ha

DOSEME BETONLARI DOKULURKEN, BETONUN AGIRLIGINDAN DOLAYI, KALIBIN ALTINDAK] TASIYICI ISKELEYE TEK TARAFLI VE DENGESIZ
YUKLEME YAPMAMAK AMACIYLA, BETON DENGELI BIR SEKILDE HER YERE DOKULMEKTE MI?

223

DOSEME BETONLARININ DOKUMUO SIRASINDA TASIVICI ISKELENININ ALTINDA KESINLIKLE HICBIR CALISAN OLMADIGI KONTROL EDILDI Mi?

2.24

BETON DGKUM SIRASINDA KULLANILAN ELEKTRIKLI VIBRATOR KUMANDA PANELLERININ SU iLE TEMAS ETMEMEST SAGLANMAKTA MI?

ACIKLAMA :
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3.) IMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMAS| GEREKEN SAHA KONTROLLERI

ONAY

RED

3.1[IMALAT BASLANGIC TARIHI NEDIR ?

KALIP iIMALATI

3.2 |PANOLARDA DiS KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.3 |PANOLARDA ONDULASYON KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.4|DIKME KONTROLU YAPILDI MI ? (min 1 ad/m?)

3.5|KALIP SEHIM KONTROLU YAPILDI MI ? {1 mt aciklik icin 1 mm)

3.6|KALIP YAGI KONTROLU YAPILDI MI 2 (17 m¥/It)

DEMIR DONATI IMALATI

3.7|D0Z, DONATI ADET CAP KONTROLU YAPILDI MI ?

3.8|HASIR CINSI KONTROLU YAPILDI MI ?

3.9|ALIN U'SU, ETRIYE, CIROZ DONATI KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.10|TECHIZATIN YATAY VE DUSEYLIGT KONTROLO YAPILDI MI ?

3.11|BETON DOKUIM ONCESI DONATI YAG, PAS, CAMUR TEMIZLIGI KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.12 (DOSEME PASPAYI KONTROLO YAPILDI MI ? {3 ad/m?)

BETON DOKUM iMALATI

3.13|ELEKTRIK BORULARININ KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.14|ELEKTRIK BUAT VE KASALARININ KONTROLU YAPILDI MI ?

3.15|TESISAT REZERVASYONLARININ KONTROLL YAPILDI M1 ?

3.16|KALIP ICI TEMIZLIK KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.17 |KALIP ALNI TEMIZLIK KONTROLO YAPILDI M1 ?

3.18|BETON CINSI KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.19|SLAMP KONTROLD YAPILDI M1 ?

3.20|VIBRATOR KONTROLU YAPILDI MI ?

3.21|BETON SULAMA PERIYODU DIKKATE ALINDI MI ? (2 kez/giin)

3.22 (BETON SULAMA SURESI DIKKATE ALINDI MI ? (21 giin)

3.23|SAHA PUANTAJININ GONLUK OLARAK ALINMASI SAGLANDI MI?

3 DEMIR/TON

R

4|GUNLUK KULLANILAN MALZEME MIKTARI NEDIR ?

BETON/M3

3.

R

5|IMALAT BITIS TARIHI NEDIR ?

ACIKLAMA :

148




EK A7

iSTANBUL TEKNiK UNIVERSITESI veeseeserssnarssnereess PROJESI

YAPI iSLETMESi ANABILIM DALI

DIS CEPHE MANTOLAMA IMALATINA AT SAHA IMALAT KONTROL

FORMU
TARIH: SAHA KONTROL KISIM SORUMLULARI AD SOYAD | iMzA
T AT msz ;Uifsugm KONTROLLERI YAPAN
PLAN & GORUNUS INMAT ATTN HER SAFHASINDA 18G
PAFTA NO/ADI: KONTROLLERINT YAPAN SAHA SORUMLUSU
KONTROL SAVISE: KONTROLLERIN Y4741 SAFA SORAMLUSG
1.) IMALAT ONCESi YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED
1.1|SAHAYA SEVK EDILEN ANA MALZEME VE SARF MALZEMELERIN iSTENILEN URUN VE KALITEDE OLMASI (TSE) SAGLANDI M1 ?
1.2 [HAVA SARTLARININ IMALAT ICIN UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.3|CEPHE KOT, SAKUL KONTROLO YAPILDI MI ?
1.4|BALKON VE TERAS 5AP BETONLARI KONTROLU YAPILDI MI ?
1.5|DOGRAMA KORKASA MONTAILARININ KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.6|D15 CEPHE KORKULUK ANKRAILARI - KLIMA DIS UNITE AYAKLARI - YAGMUR INiS BORULARI ROT'LARI MONTAI KONTROLU YAPILDI MI 2
1.7 | CEPHE KAPLAMA GEGIS PROFILI MONTAJI KONTROLO YAPILDI M1 ?
ACIKLAMA :
2.) IMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMASI GEREKEN iSG KONTROLLERI ONAY [RED
2.1[SAHAYA SEVE EDILEN MAKINALARIN TEST RAPORLARI, SERTIFIKALARI VE OPERATORLERE AIT EHLIYETLERIN KONTROLU YAPILMAKTA MI?
2.2|BUTUN PERSONEL GELIK BURUNLU AYAKKABI, ELDIVEN VE BARET KULLANMAKTA M1 ?
2.3 (KAYMA VE DUSME TEHLIKEST BULUNAN TUM CALISMALARDA PARASUT TiPi EMNIYET KEMERI VE CAN HALATI KULLANILMAKTA M1 ?
2.4|ISKELELERIN TASIYABILECEKLER] AZAMI YOKUN UYARI LEVHALARI ILE BELIRTILDIGINE DAIR KONTROL YAPILMAKTA M1 ?
2.5|KARANLIKTA VEYA GECE CALISMASI YAPILMASI GEREKEN HALLERDE GALISMA YERININ AYDINLATILDIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?
2.6|iSKELE KALASLARININ KESITININ EN AZ SX20 cm, BOYLARININ DA 3-4 METRE OLDUGUNUN KONTROLD YAPILMAKTA MI ?
2.7|MINIMUM 15 cm CAPINDA ETEKLIK TAHTAS| KULLANILDIGININ KONTROLO YAPILMAKTA MI ?
2.8|STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN ELEKTRIK CIHAZLARIN KULLANILMADIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?
AGIKLAMA :
3.) iMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED
3.1 |iMALAT BASLANGIG TARIHI NEDIR ?
3.2[SU BASMAN PROFILI KOT-MASTAR VE TERAZI KONTROLD YAPILDI MI ?
3.3|sU BASMAN PROFILI KOSELERDE GONYE KESIM KONTROLU YAPILDI M1 ?
3.4|YALITIM LEVHASI KALINLIK KONTROLU (T) YAPILDI MI ?
3.5|YAPISTIRICI SARFIYATI KONTROLU (5-6 kg/m?) YAPILDI MI ?
3.6|DUSEY DERZLERIN KONTROLU YAPILDI MI ?
3.7 [LEVHA ARALIKLARININ KONTROLU YAPILDI M1 ?
3.8|KOSE DONUSLERDE GONYE KONTROLD YAPILDI M1 ?
3.9|YAPISTIRMA VE DUBELLEME ARASI SURE KONTROLU [min.24 saat) YAPILDI M1?
3.10|DUBEL SAYILARI KONTROLU (6 ad/m?) YAPILDI M1 ?
3.11|DUBEL NITELIK KONTROLU YAPILDI M1 ?
3.12|SIVA FILES| KONTROLU YAPILDI MI ?
3.13|CEPHE MASTAR VE 5AKUL KONTROLU YAPILDI M1?
3.14|DOGRAMA CEVRELERI SU IZOLASYONU YAPILDI M1 ?
3.15|SAHA PUANTAJININ GUNLUK OLARAK ALINMASI SAGLANDI MI? i i 2 2 H H
3.16|GUNLOK KULLANILAN MALZEME MIKTARI NEDIR ? g 2 2 8 & 8
. : YAL. MALZ./ADET
3.17|iMALAT BITiS TARIHI NEDIR ?

ACIKLAMA :
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DUVAR IMALATI YAPILMASINA AIT SAHA IMALAT KONTROL FORMU

TARIH: SAHA KONTROL KISIM SORUMLULARI AD SOYAD | iMzA
e IMALAT ONCESINDE KONTROLLERI YAPAN

BLOK /KAT. SAFA SORUMLUSU

PLAN & GORUNUS IMALATIN HER SAFHASINDA I3G

PAFTA NO/ADI- KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU

IMALAT ESNASINDA VE SONRASINDA IMATAT

KONTROL SAYISL: KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU

1.) iIMALAT ONCESi YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED

1.1|SAHAYA SEVK EDILEN ANA MALZEME VE SARF MALZEMELERIN iSTENILEN URON VE KALITEDE OLMASI (TSE) SAGLANDI M1 ?

1.2 [HAVA SARTLARININ IMALAT ICIN UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI MI ?

1.3|iMALAT YUZEYI TEMIZLIK KONTROLD YAPILDI M1 ?

1.4(+1.00 KOT KONTROLU YAPILDI M1 ?

1.5|D15 CEPHE VE ISLAK, MAHAL ALTLARINDA TOPUK BETONU IMALATININ KONTROLO YAPILDI M1 ?

1.6|HARC VE YAPISTIRICI MALZEMELERIN KONTROLD (CIMENTO-KUM-SU) YAPILDI MI ?

ACIKLAMA, :

2.) IMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMASI GEREKEN iSG KONTROLLERI ONAY |RED

2.1(BUTUN PERSONEL CELIK BURUNLU AYAKKABI, ELDIVEN VE BARET KULLANMAKTA MI ?

2.2|KESILEN YADA KIRILAN MALZEMELERIN FIRLAMASI VE TOZLARA KARSI KORUYUCU GOZLUKLER KULLANILMAKTA MI?

2.3 KAYMA VE DUSME TEHLIKES] BULUNAN TUM CALISMALARDA PARASUT TiPi EMNIYET KEMERI VE CAN HALATI KULLANILMAKTA M1 ?

2.4|MALZEMELERIN VINGLE TASINMAS! DURUMUNDA, ISARETCH EGITIMI ALMIS ISARETCILER KULLANILMAKTA MI 2

2.5|BiR Ki5i TARAFINDAN TASINAN YUKUN EN FAZLA 25 KG OLDUGU KONTROLD YAPILMAKTA M1 ?

2.6|KARANLIKTA VEYA GECE CALISMASI YAPILMASI GEREKEN HALLERDE CALISMA YERININ AYDINLATILDIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?

KULLANILAN MALZEMELERIN KENAR BOSLUKLARDAN ASAGIYA DOSMEMES] ICIN IC TARAFA GUVENLI BIR SEKILDE ISTIFLENDIGINE DAIR

27 KONTROL YAPILMAKTA M1 ?

CALISMA SURESINCE VE SONRASINDA CALISILAN ALANIN BASKALARININ BASIP TAKILIP DUSMESINE MEYDAN VERMEYECEK SEKILDE VE i5

2 GUVENLIGI ONLEMLERI GOZ ONUNDE BULUNDURULARAK TEMIZ TUTULMASI SAGLANMAKTA MI ?

]

SAFT KENARLARI, ASANSOR BOSLUK KENARLARI, DIS CEPHE GIBI YERLERDE CALISILMAS| DURUMUNDA DOSEME KENARLARININ BOSLUK

29 - - . . - Cus R
KISIMLARI UZERINDE CALISILIYORSA GEREGINDEN FAZLA MALZEME KONMADIGI VE ISTIFLENMEDIGINE DAIR KONTROL YAPILMAKTA MI?

2.10|STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN ELEKTRIK CIHAZLARIN KULLANILMADIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?

2.11 |SEYYAR ISKELE KULLANILMASI DURUMUNDA , ISKELENIN TEKERLEKLERININ FREN TERTIBATI VE KORKULUK KONTROLU YAPILMAKTA MI ?

ACIKLAMA, :

3.) IMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED

3.1|iMALAT BASLANGIC TARIHI NEDIR ?

3.2|AKS ARALIKLARININ PROJEYE GORE KONTROLU YAPILIP 1. SIRANIN PROJEYE UYGUN OLARAK ORUMU GERCEKLESTI MI ?

3.3 |TABAN HARCLARININ KONTROLU YAPILDI MI ?

3.4|2,5 M ARA ILE SAKUL IPI KONTROLU YAPILDI MI ?

3.5|TERAZI iP] KONTROLO YAPILDI MI ?

3.6|BETONARME BIRLESIM YERINE TARAKLANMA YAPILMIS M1 ? (HARCLI BIRLESIM SAGLANMALI)

3.7 |DERZ KALINLIKLARI DUZGUN VE ORGU TEKNIGINE UYGUN YAPILDI MI ?

3.8|DUVAR BETONARMEYE ANKRE EDILDI Mi ?

3.9|KOSELERDE DUZGUN KENET YAPILDI MI ?

3.10(HARC KURUMADAN KAMALAMA YAPILIP, BOSLUKLAR DOLDURULDU MU #

3.11|DUVAR MASTAR, 5AKUL (90°) VE GONYEYE GELIYOR MU ?

3.12|REFERVASYON BOSLUK KONTROLU YAPILDI MI ?

3.13|PENCERE VE KAPILAR PROJE YERINDE VE OLCUSUNDE OLARAK BIRAKILDI M1 ?

3.14(LENTO OLCUSU VE BINILERT UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.15|YUKSEK VE GENIS DUVARLARDA, YATAY VE DUSEY HATILLAR OLUSTURULDU MU 2

3.16|KiRIS-DUVAR ELEMANI BIRLESIMINDE UYGUN MALZEME ILE DOLGU YAPILARAK BOSLUKLAR KAPATILDI MI ?

3.17|DUVAR-DUVAR BIRLESIM KONTROLU YAPILDI M 2 (GECME TUGLA)

3.18(SAHA PUANTAJININ GUNLOK OLARAK ALINMASI SAGLANDI MI?

3.19(GUNLUK KULLANILAN MALZEME MIKTARI NEDIR ? ADET

3.20|IMALAT BITIS TARIHI NEDIR ?

ACIKLAMA :
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IC MEKAN KARA SIVA IMALATINA AIT SAHA IMALAT KONTROL FORMU

TARIH: SAHA KONTROL KISIM SORUMLULARI AD SOYAD | iMzA
AT msz ;&fsugm KONTROLLERI YAPAN
PLAN & GORUNUS IMATATIN HER SAFHASINDA 136
PAFTA NO/ADI: KONTROLLERINT YAPAN SAHA SORUMLUSU
KONTROL SAVISE KONTROLLERIN Y47 A1 SAFA SORALUSG
1.) IMALAT ONCESi YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED
1.1|SAHAYA SEVK EDILEN ANA MALZEME VE SARF MALZEMELERIN iSTENILEN URUN VE KALITEDE OLMASI (TSE) SAGLANDI M1 ?
1.2 (ELEKTRIK TESISAT iSLERI KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.3|IMALAT YUZEYI TEMIZLIK KONTROLU YAPILDI MI ?
1.4|KONiK DELIKLERININ KAPATILDIGININ KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.5|BRUT YUZEYLERDE ASTAR UYGULAMASI YAPILDI M1 ?
1.6(HAVA SARTLARININ IMALAT iCIN UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.7 |BETONARME-ORGU DUVAR BIRLESIMLERI FILE KONTROLO YAPILDI M1 ?
1.8|SIVA HARCI MALZEME UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.9|ADERANS ARTIRICI KATKI MALZEMESI KONTROLU YAPILDI M1 ?
ACIKLAMA :
2.) iIMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMASI GEREKEN iSG KONTROLLERI ONAY (RED
2.1|SAHAYA SEVK EDILEN MAKINALARIN TEST RAPORLARI, SERTIFIKALARI VE OPERATORLERE AT EHLIYETLERIN KONTROLU YAPILMAKTA M1?
2.2|BUTUN PERSONEL GELIK BURUNLU AYAKKABI, ELDIVEN VE BARET KULLANMAKTA M1 ?
KAYMA VE DUSME TEHLIKEST BULUNAN TUM CALISMALARDA PARASUT TIPT EMNIYET KEMERT VE CAN HALATI KULLANILMASI KONTROLD
2.3|YAPILMAKTA MI? EMNIYET KEMERT KANCASININ TAKILACAGI YER BULUNAMADIGI TAKDIRDE, TKI AKS ARASINA DUSEY VEYA YATAY CAN
HALATI CEKILIP, KANCAYI BU HALATA TAKARAK CALISILMAKTA MI?
2.4|MALZEMELERIN VINCLE TASINMASI DURUMUNDA, ISARETCI EGITIMI ALMIS ISARETCILER KULLANILMAKTA M1 ?
25| KARANLIKTA VEYA GECE GALISMASI YAPILMASI GEREKEN HALLERDE CALISMA YERININ AYDINLATILDIGININ KONTROLD YAPILMAKTA M1 ?
% SIVA IMALATI MAK:INE YARDIMI ILE YAPIL\YOI_}SA“ _{H_AZIR SIVA _MAK'INESI. _HAR(; KARISTIRMA MAKINES] vb.) ISE BASLAMADAN ONCE
CALISANLARA MAKINALAR HAKKINDA GEREKLI EGITIMLER VERILMEKTE Mi ?
e '\srfELE__Uz__ER'lN_pEK'l CALISMALARDA, ISKELE UZERINE ALINAN YOKLERIN YORUME PLATFORMUNUN ORTASINA DEGIL DiKMELERE YAKIN VE
ESIT BOLUNMUS SEKILDE DAGITIMI YAPILMAKTA M1 ?
2.8|STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN ELEKTRIK CIHAZLARIN KULLANILMADIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?
ACIKLAMA :
3.) IMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMAS| GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY (RED
3.1[IMALAT BASLANGIC TARIHI NEDIR ?
3.2|TESVIYE SERITLERI (ANO) ARALIK VE MASTAR KONTROLU YAPILDI M1 ?
3.3(TESVIYE SERITLERI (AND) SAKUL KONTROLU YAPILDI M1 ?
3.4|TESVIYE SERITLERI (AND) GONYE KONTROLD YAPILDI M1 ?
3.5|SIVA KALINLIK KONTROLD YAPILDI MI ?
3.6(SIVA YUZEY] MASTAR KONTROLU YAPILDI MI ?
3.7|5IVA YUZEY] 5AKUL KONTROLU YAPILDI M1 ?
3.8|PERDAH KONTROLU YAPILDI M1 ?
3.9|iC / DIS KOSELERIN GONYE KONTROLU YAPILDI M1 ?
3.10|DUVAR KALINLIK KONTROLO YAPILDI MI ? (PERVAZ GIRME PAYI KONTROLU)
3.11|i¢ OLCU KONTROLU YAPILDI MI 2
3.12|IMALAT SONRASI ORTAM TEMIZLIGININ KONTROLD YAPILDI M1 ?
1 2 3 4 5 6 7 8
3.13|SAHA PUANTAJININ GUNLUK DLARAK ALINMASI SAGLANDI MI ?
9 10 11 12 13 14 15 16
1 2 3 4 5 6 7 8
3.14|GUNLUK KULLANILAN MALZEME MIKTARI NEDIR ? SIVA/KG
9 10 11 12 13 14 15 16
SIVA/KG

3.15|iMALAT BITiS TARIHI

ACIKLAMA, :
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BETONARME PERDE UZERI ALCI SIVA IMALATINA AIT SAHA IMALAT

KONTROL FORMU

TARIH: SAHA KONTROL KISIM SORUMLULARI AD SOYAD | iMzA

e IMALAT ONCESINDE KONTROLLERI YAPAN
BLOK /KAT SAHA SORUMLUSU
PLAN & GORUNUS IMALATIN HER SAFHASINDA I3G
PAFTA NO/ADIL: KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU

IMALAT ESNASINDA VE SONRASINDA IMATAT

LI, SR KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU
1.) IMALAT ONCESi YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED

1.1|SAHAYA SEVK EDILEN ANA MALZEME VE SARF MALZEMELERIN iSTENILEN URON VE KALITEDE OLMASI (TSE) SAGLANDI M1 ?

1.2|KONiK DELIKLERININ KAPATILDIGININ KONTROLU YAPILDI M1 ?

1.3|iMALAT YUZEYI TEMIZLIK KONTROLD YAPILDI M1 ?

1.4[HAVA SARTLARININ IMALAT ICIN UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI MI ?

1.5| ADERANS ARTIRIC! RENK KONTROLU YAPILDI MI ?

1.6|vUzZEY PURUZ KONTROLD YAPILDI MI ?

1.7 |ADERANS ARTTIRIC] SARFIYAT MIKTARININ KONTROLU YAPILDI MI ? (200 GR / M2)

1.8(KOSE PROFILI MASTAR KONTROLU YAPILDI M1 2

1.9(ANO ARALIK KONTROLU YAPILDI M1 ?

1.10|KO3E PROFILI SAKUL KONTROLD YAPILDI MI 2

ACIKLAMA :

2.) IMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMAS!| GEREKEN iSG KONTROLLERI ONAY |RED

2.1[SAHAYA SEVK EDILEN MAKINALARIN TEST RAPORLARI, SERTIFIKALARI VE OPERATORLERE AIT EHLIYETLERIN KONTROLU YAPILMAKTA MI?

2.2|BUTUN PERSONEL CELIK BURUNLU AYAKKABI, ELDIVEN VE BARET KULLANMAKTA MI ?

KAYMA VE DUSME TEHLIKEST BULUNAN TUM CALISMALARDA PARASUT TIPI EMMIYET KEMERI VE CAN HALATI KULLANILMASI KONTROLU
2.3|YAPILMAKTA MI? EMNIYET KEMERT KANCASININ TAKILACAGI YER BULUNAMADIGI TAKDIRDE, TKI AKS ARASINA DUSEY VEYA YATAY CAN
HALATI CEKILIP, KANCAY1 BU HALATA TAKARAK CALISILMAKTA M1?

2.4(MALZEMELERIN VINGLE TASINMASI DURUMUNDA, ISARETCI EGITIMI ALMIS ISARETCILER KULLANILMAKTA M1 2

2.5|KARANLIKTA VEYA GECE CALISMASI YAPILMASI GEREKEN HALLERDE CALISMA YERININ AYDINLATILDIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?

SIVA IMALATI MAKINE YARDIMI ILE YAPILIYORSA (HAZIR SIVA MAKINESI, HARC KARISTIRMA MAKINEST vb.) ISE BASLAMADAN ONCE

26 R s wl . R
CALISANLARA MAKINALAR HAKKINDA GEREKLI EGITIMLER VERILMEKTE Mi ?

ISKELE UZERINDEK] CALISMALARDA, ISKELE UZERINE ALINAN YUKLERIN YURUME PLATFORMUNUN ORTASINA DEGIL DIKMELERE YAKIN VE

27 o - “
ESIT BOLUNMUS SEKILDE DAGITIMI YAPILMAKTA MI ?

2.8|STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN ELEKTRIK CIHAZLARIN KULLANILMADIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?

ACIKLAMA, :

3.) IMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED

3.1|iMALAT BASLANGIC TARIHI NEDIR ?

3.2 |SIVA YUZEY] MASTAR KONTROLU YAPILDI MI ?

3.3(s1vAa YUZEYI S$AKUL KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.4(iC/ DIS KOSELERIN GONYE KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.5|SUPURGELIK HIZASI KONTROLU YAPILDI M1 ?

SARFIYAT MIK. KONT. YAPILDI MI ? (BRUT BETON UZERI T=8 MM.) METREKAREDE 7 KG PERLITLI SIVA ALCISI VE METREKAREDE 1 KG
3.6[SATEN ALCI SIVA KULLANILMAL

3.7|BiTMIS YUZEY TEMIZLIK KONTROLD YAPILDI MI ?

1 2 3 4 5 6 7 8
3.8(SAHA PUANTAJININ GUNLUK OLARAK ALINMASI SAGLANDI M1 ?
9 10 11 12 13 14 15 16
1 2 3 4 5 6 7 8
— . . ALCI/KG
3.9(GUNLUK KULLANILAN MALZEME MIKTARI NEDIR ?
9 10 11 12 13 14 15 16
ALCI/KG
3.10|iMALAT BITIS TARIHI NEDIR ?
ACIKLAMA :
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TUGLA DUVAR UZERI ALCI SIVA IMALATINA AIT SAHA IMALAT

KONTROL FORMU
TARIH: SAHA KONTROL KISIM SORUMLULARI AD SOYAD | iMzA
IMALAT ONCESINDE KONTROLLERI YAPAN
BLOK/KAT: SAHA SORUMLUSU
PLAN & GORUNUS IMALATIN HER SAFHASINDA I3G
PAFTA NO/ADI- KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU

KONTROL SAYISL:

IMALAT ESNASINDA VE SONRASINDA IMALAT
KONTROLLERINT YAPAN SAHA SORUMLUSU

1.) IMALAT ONCESi YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED
1.1|SAHAYA SEVK EDILEN ANA MALZEME VE SARF MALZEMELERIN iSTENILEN URUN VE KALITEDE OLMASI (TSE) SAGLANDI M1 ?
1.2 |ipALAT YUZEY] TEMIZLIK KONTROLU YAPILDI M1 2
1.3|HAVA SARTLARININ IMALAT iCIN UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI MI ?
1.4| DUVARDA BULUNMASI GEREKEN ELEKTRIK KASA, BUAT, PANO ALTLARI KOT VE AKS KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.5|BETONARME-ORGU DUVAR BIRLESIMLERI FILE KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.6|DESANT UZERI DUVAR DOLGU TAMIRLERT YAPILDI MI 2
1.7 |KGOSE PROFILI MASTAR KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.8|ANO ARALIK KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.9(KOSE PROFILI 5AKUL KONTROLU YAPILDI M1 2
AGIKLAMA :
2.) IMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMASI GEREKEN iSG KONTROLLERI ONAY |RED
2.1[SAHAYA SEVE EDILEN MAKINALARIN TEST RAPORLARI, SERTIFIKALARI VE OPERATORLERE AT EHLIYETLERIN KONTROLU YAPILMAKTA MI?
2.2|BUTUN PERSONEL CELIK BURUNLU AYAKKABI, ELDIVEN VE BARET KULLANMAKTA M1 ?
KAYMA VE DOSME TEHLIKEST BULUNAN TUM CALISMALARDA PARASUT TIPT EMNIYET KEMERT VE CAN HALATI KULLANILMASI KONTROLO
2.3|YAPILMAKTA MI? EMNIYET KEMERT KANCASININ TAKILACAGI YER BULUNAMADIGI TAKDIRDE, iKi AKS ARASINA DUSEY VEYA YATAY CAN
HALATI GEKILIP, KANCAYI BU HALATA TAKARAK CALISILMAKTA MI?
24| MALZEMELERIN VINGLE TASINMASI DURUMUNDA, ISARETCT EGITIMI ALMIS ISARETCILER KULLANILMAKTA M1 ?
25| KARANLIKTA VEYA GECE CALISMASI YAPILMASI GEREKEN HALLERDE GALISMA YERININ AYDINLATILDIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?
2.6/51VA IMALATI MAK:INE YARDIMI ILE YAPILIYORSA (HAZIR SIVA _MAK'INESI. HARC KARISTIRMA MAKINESI vb.) ISE BASLAMADAN ONCE
CALISANLARA MAKINALAR HAKKINDA GEREKLI EGITIMLER VERILMEKTE Mi ?
o5 '\srfELE"Uz“ERiN_pEKi C_ALISMAI:ARDA. ISKELE (JZERINE ALINAN YUKLERIN YORUME PLATFORMUNUN ORTASINA DEGIL DIKMELERE YAKIN VE
ESIT BOLUNMUS SEKILDE DAGITIMI YAPILMAKTA M1 ?
2 8|STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN ELEKTRIK CIHAZLARIN KULLANILMADIGININ KONTROLU YAPILMAKTA M1 ?
ACIKLAMA :
3.) IMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMAS| GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY (RED
3.1|iMALAT BASLANGIC TARIHI NEDIR ?
3.2 |s1vA YUZEY] MASTAR KONTROLU YAPILDI MI ?
3.3|s1vA YUZEY] SAKUL KONTROLU YAPILDI M1 2
34(ic / DIS KOSELERIN GONYE KONTROLU YAPILDI M1 ?
3.5|5UPURGELIK HIiZASI KONTROLU YAPILDI MI ?
3.6[KAPI KASA KALINLIK KONTROLU YAPILDI MI?
SARFIYAT MIKTARININ KONTROLU YAPILDI MI ? (DUVAR UZERI T=15 MM) METREKAREDE 14 KG PERLITL SIVA ALCISI VE METREKAREDE 1
3.7|KG SATEN ALCI SIVA KULLANILACAK
3.8|BiTMIS YOZEYIN TEMIZLIK KONTROLD YAPILDI M1 ?
1 2 3 4 5 6 7 8
3.9(SAHA PUANTAJININ GUNLUK OLARAK ALINMASI SAGLANDI M1 ? B B 5 o i 5 s s
1 2 3 4 5 3 7 g
3.10|GUNLOK KULLANILAN MALZEME MIKTARI NEDIR ? ALCI/KG
: : g 10 11 12 13 14 15 16
ALCI/KG

3.11

IMALAT BITiS TARIHI NEDIR ?

ACIKLAMA, :
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EK A12

ISTANBUL TEKNiK UNIVERSITESI ernrarssesneneneness PROJESI YAPI iSLETMESi ANABILIM DALI

TAVAN ALCI SIVA IMALATINA AIT SAHA IMALAT KONTROL FORMU

TARIH: SAHA KONTROL KISIM SORUMLULARI AD SOYAD | iMzA
IMALAT ONCESINDE KONTROLLERI YAPAN

EEOKGREST SAHA SORUMLUSU

PLAN & GORUNUS NMAL ATIN HER SAFHASINDA 18G

PAFTA NO/ADI- KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU

IMALAT ESNASINDA VE SONRASINDA IMATAT

KONTROL SAYISL: KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU

1.) IMALAT ONCESi YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED

1.1|SAHAYA SEVK EDILEN ANA MALZEME VE SARF MALZEMELERIN iSTENILEN URON VE KALITEDE OLMASI (TSE) SAGLANDI M1 ?

1.2 [iMALAT YUZEYI TEMIZLIK KONTROLU YAPILDI M1 ?

1.3|HAVA SARTLARININ IMALAT ICIN UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI M1 ?

1.4|TAVAN - DUVAR YUZEY BIRLESIM YERLERINE FILE KONTROLU YAPILDI M1 ?

1.5|TAVANDA BULUNMASI GEREKEN ELEKTRIK SORTILERININ AKS KONTROLU YAPILDI MI ?

1.6|ADERANS ARTIRICI RENK KONTROLU YAPILDI M1 ?

1.7|vUZEY PURUZ KONTROLU YAPILDI M1 ?

1.8|ADERANS ARTTIRICI SARFIYAT MIK KONTR. (200 GR / M2) YAPILDI M1 ?

ACIKLAMA, :

2.) IMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMAS!| GEREKEN iSG KONTROLLERI ONAY |RED

2.1|SAHAYA SEVK EDILEN MAKINALARIN TEST RAPORLARI, SERTIFIKALARI VE OPERATORLERE AIT EHLIYETLERIN KONTROLU YAPILMAKTA MI?

2.2(BUTUN PERSONEL CELIK BURUNLU AYAKKABI, ELDIVEN VE BARET KULLANMAKTA MI ?

KAYMA VE DUSME TEHLIKEST BULUNAN TUM CALISMALARDA PARASUT TIPT EMNIYET KEMERI VE CAN HALATI KULLANILMASI KONTROLU
2.3|YAPILMAKTA MI? EMNIYET KEMERT KANCASININ TAKILACAGI YER BULUNAMADIGI TAKDIRDE, TKI AKS ARASINA DUSEY VEYA YATAY CAN
HALATI CEKILIP, KANCAY1 BU HALATA TAKARAK CALISILMAKTA M1?

2.4(MALZEMELERIN VINGLE TASINMASI DURUMUNDA, ISARETCI EGITIMI ALMIS ISARETCILER KULLANILMAKTA M1 ?

2.5|KARANLIKTA VEYA GECE CALISMAS] YAPILMASI GEREKEN HALLERDE CALISMA YERININ AYDINLATILDIGININ KONTROLD YAPILMAKTA M1 ?

SIVA IMALATI MAKINE YARDIMI ILE YAPILIYORSA (HAZIR SIVA MAKINESI, HARC KARISTIRMA MAKINEST vb.) ISE BASLAMADAN ONCE

26 R s e . R
CALISANLARA MAKINALAR HAKKINDA GEREKLI EGITIMLER VERILMEKTE Mi ?

ISKELE ZERINDEKI CALISMALARDA, iSKELE UZERINE ALINAN YOKLERIN YORUME PLATFORMUNUN ORTASINA DEGIL DiKMELERE YAKIN VE

27 o - “
ESIT BOLUNMUS SEKILDE DAGITIMI YAPILMAKTA MI 2

2.8|STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN ELEKTRIK CIHAZLARIN KULLANILMADIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?

ACIKLAMA :

3.) IMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED

3.1|iMALAT BASLANGIC TARIHI NEDIR ?

3.2|5IVA KALINLIK KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.3 |SIVA YUZEY] MASTAR KONTROLU YAPILDI MI ?

SARFIYAT MIK. KONTROLU YAPILDI MI ? { T=10 MM.) METREKAREDE 9 KG PERLITLI 51VA ALCISI VE METREKAREDE 1 KG SATEN ALCI SIVA
34| KULLANILMALL

3.5|BiTMIS YUZEY TEMIZLIK KONTROLD YAPILDI M1 2

1 2 3 4 5 6 7 8
3.6|SAHA PUANTAJININ GONLOK OLARAK ALINMASI SAGLANDI M1 ?
9 10 11 12 13 14 15 16
1 2 3 4 5 6 7 8
_— . . ALCI/KG
3.7|GUNLUK KULLANILAN MALZEME MIKTARI NEDIR ?
9 10 11 12 13 14 15 16
ALCI/KG

3.8|IMALAT BITIS TARIHI NEDIR ?

ACIKLAMA, :
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EK A13

ISTANBUL TEKNiK UNIVERSITESi resesrssssesnenenssess PROJESI YAPI iSLETMESi ANABILIM DALI

SATEN ALCI SIVA IMALATINA AIT SAHA IMALAT KONTROL FORMU

TARIH: SAHA KONTROL KISIM SORUMLULARI AD SOYAD | imMzA
R IMALAT ONCESINDE KONTROLLERI YAPAN
BLOK /KAT: SAFA SORUMLUSU
PLAN & GORUNUS IMALATIN HER SAFHASINDA I3G
PAFTA NO/ADL: KONTROLLERINT YAPAN SAHA SORUMLUSU
IMALAT ESNASINDA VE SONRASINDA IMATAT
HLo IO S KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU
1.) IMALAT ONCESi YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED
1.1|SAHAYA SEVK EDILEN ANA MALZEME VE SARF MALZEMELERIN ISTENILEN URUN VE KALITEDE OLMASI (TSE) SAGLANDI MI ?
1.2 [HAVA SARTLARININ IMALAT ICIN UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.3|ALCI KOSEBENTLERININ GALVANIZ OLDUGUNUN KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.4| DUVARDA BULUNMASI GEREKEN ELEKTRIK KASA, BUAT, PANO ALTLARI KOT VE AKS KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.5|iMALAT YOZEYI TEMIZLIK KONTROLU YAPILDI M1 ?
ACIKLAMA :
2.) IMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMASI GEREKEN iSG KONTROLLERI ONAY [RED
2.1[SAHAYA SEVE EDILEN MAKINALARIN TEST RAPORLARI, SERTIFIKALARI VE OPERATORLERE AIT EHLIYETLERIN KONTROLU YAPILMAKTA MI?
2.2|BUTUN PERSONEL GELIK BURUNLU AYAKKABI, ELDIVEN VE BARET KULLANMAKTA M1 ?
2.3 (KAYMA VE DUSME TEHLIKEST BULUNAN TUM GALISMALARDA PARASUT TiPi EMNIYET KEMERI VE CAN HALATI KULLANILMAKTA M1 ?
2.4| MALZEMELERIN VINGLE TASINMASI DURUMUNDA, ISARETCT EGITIMI ALMIS ISARETCILER KULLANILMAKTA M1 ?
2.5|KARANLIKTA VEYA GECE CALISMASI YAPILMASI GEREKEN HALLERDE GALISMA YERININ AYDINLATILDIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?
2.6|STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN ELEKTRIK CIHAZLARIN KULLANILMADIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?
AGIKLAMA :
3.) iMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED
3.1|iMALAT BASLANGIC TARIHI NEDIR ?
3.2 [SATEN ALGI SARFIYAT MIKTARININ KONTROLD YAPILDI MI? (T=2 MM) (2 kg/m2)
3.3|YUZEY PERDAH VE PARLAKLIK KONTROLU YAPILDI MI ?
3.4(51VA SONRASI MASTAR, SAKUL, GONYE KONTROLU TEKRAR YAPILDI M1 ?
3.5(BITMIS YUZEY TEMIZLiK KONTROLU YAPILDI MI ?
1 2 3 4 5 6 7 8
3.6(SAHA PUANTAJININ GUNLUK OLARAK ALINMASI SAGLANDI M1 5 i 5 o T i i s
1 2 3 4 5 3 7 8
3.7 [GUNLUK KULLANILAN MALZEME MIKTARI NEDIR ? SATEN/KG
: : 9 10 11 12 13 14 15 16
SATEN/KG

3.7 |iMALAT BITiS TARIHI NEDIR ?

ACIKLAMA, :
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EKAl4

ISTANBUL TEKNiK UNIVERSITESI vernrarssssnenenesess PROJESI YAPI iSLETMESi ANABILIM DALI

IC MEKAN SAP IMALATINA AIT SAHA IMALAT KONTROL FORMU

TARIH: SAHA KONTROL KISIM SORUMLULARI AD SOYAD | iMzA
e IMALAT ONCESINDE KONTROLLERI YAPAN

BLOK /KAT. SAFA SORUMLUSU

PLAN & GORUNUS IMALATIN HER SAFHASINDA I3G

PAFTA NO/ADI- KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU

IMALAT ESNASINDA VE SONRASINDA IMATAT

KONTROL SAYISL: KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU

1.) IMALAT ONCESi YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED

1.1|SAHAYA SEVK EDILEN ANA MALZEME VE SARF MALZEMELERIN iSTENILEN URON VE KALITEDE OLMASI (TSE) SAGLANDI M1 ?

1.2 [HAVA SARTLARININ IMALAT ICIN UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI MI ?

1.3|CEVRE TOPUK BETONLARI KONTROLU YAPILDI M1 ?

1.4(5AP DOKULECEK ALAN TEMIZLIGT KONTROLD YAPILDI M1 2

1.5|KOT TASINMASININ KONTROLU YAPILDI M1 ? ((+1.00) kotundan ¢ahsilip,proje kotlanina sadik kalinmahdir)

1.6(ASANSOR KAPI ALT PROFILI - SAP KOTU ILiSKISI KONTROLU YAPILDI M1 ?

1.7 |TERAZI ANOLARI KONTROLU YAPILDI M1 ?

1.8(CEVRE iIMALATLARIN KONTROLO YAPILDI MI ? (ALCI SIVA KARA SIVA TESISAT iSLERI VB.)

1.9(BETON DOKUMUNDEN ONCE ADERANS ARTIRICI KONTROLU YAPILDI M1 ?

1.10(BETON CINSININ KONTROLO YAPILDI M1 ?

ACIKLAMA :

2.) IMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMAS!| GEREKEN iSG KONTROLLERI ONAY |RED

2.1|SAHAYA SEVK EDILEN MAKINALARIN TEST RAPORLARI, SERTIFIKALARI VE OPERATORLERE AIT EHLIYETLERIN KONTROLU YAPILMAKTA MI?

2.2(BUTUN PERSONEL CELIK BURUNLU AYAKKABI, ELDIVEN VE BARET KULLANMAKTA MI ?

2.3[KAYMA VE DUSME TEHLIKESI BULUNAN TUM CALISMALARDA PARASUT TIPI EMNIYET KEMERI VE CAN HALATI KULLANILMAKTA M1 ?

2.4(MALZEMELERIN VINGLE TASINMAS] DURUMUNDA, ISARETCT EGITIMI ALMIS ISARETCILER KULLAMILMAKTA M1 2

2.5|KARANLIKTA VEYA GECE CALISMASI YAPILMASI GEREKEN HALLERDE CALISMA YERININ AYDINLATILDIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?

2.6|STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN ELEKTRIK CIHAZLARIN KULLANILMADIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?

ACIKLAMA :

3.) IMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED

3.1|IMALAT BASLANGIC TARIHI NEDIR ?

3.2|54p USTU KOT KONTROLU YAPILDI M1 2

3.3 |54P YUZEY DUZGUNLOGONON KONTROLU YAPILDI MI ?

3.4|DUVAR DIPLERI MALA PERDAH KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.5|GENLESME DERZI KONTROLU YAPILDI MI ? (kapi gegislerinde ve max.16 m2 de bir genlesme derzi teskil edilmeli)

3.6|REZERVASYON BOSLUK KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.7 |5AP BETONU BAKIM KONTROLD YAPILDI MI ? (telis bezi serilip uygun saatlerde sulanmal)

3.8|vUZEY CATLAK KONTROLU YAPILDI MI ?

1 2 3 4 5 [ 7 8
; — . ?
3.9(SAHA PUANTAJININ GUNLUK OLARAK ALINMASI SAGLANDI M1 k) i i i i i i i
1 2 3 4 5 B 7 8
3.10|GUNLOK KULLANILAN MALZEME MIKTARI NEDIR ? BETON/M3
: : 9 10 11 12 13 14 15 16
BETON/M3
3.11 |iMALAT BITiS TARIHI NEDIR ?
ACIKLAMA :
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EK A15

iSTANBUL TEKNiK UNIVERSITESi

seeesssessnrerssesreees PROJESI YAPI iSLETMESi ANABILIM DALI

SERAMIK KAPLAMA IMALATINA AIT SAHA IMALAT KONTROL FORMU

TARIH: SAHA KONTROL KISIM SORUMLULARI AD SOYAD | iMzA
IMALAT ONCESINDE KONTROLLERT YAPAN
BLOK /KAT: S AFA SORUMLUSU
PLAN & GORUNUS IMATATIN HER SAFHASINDA 136
PAFTA NO/ADI: KONTROLLERINT YAPAN SAHA SORUMLUSU
IMALAT ESNASINDA VE SONRASINDA IMATAT
OO Sl KONTROLLERINT YAPAN SAHA SORUMLUSU
1.) IMALAT ONCESi YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED
1.1|SAHAYA SEVK EDILEN ANA MALZEME VE SARF MALZEMELERIN iSTENILEN URUN VE KALITEDE OLMASI (TSE) SAGLANDI M1 ?
1.2 [HAVA SARTLARININ IMALAT ICIN UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.3|IMALAT YUZEY] MASTAR KONTROLU YAPILDI MI 2
1.4|iMALAT YUZEYT SAGLAMLIK KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.5|IMALAT YUZEY] SU IZOLASYON KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.6|DILATASYON PROFILI AKS-MONTAI-KOT KONTROLO YAPILDI M1 ?
ACIKLAMA :
2.) iMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMASI GEREKEN iSG KONTROLLERI ONAY |RED
2.1|SAHAYA SEVK EDILEN MAKINALARIN TEST RAPORLARI, SERTIFIKALARI VE OPERATORLERE AIT EHLIYETLERIN KONTROLU YAPILMAKTA M1?
2.2|BUTUN PERSONEL GELIK BURUNLU AYAKKABI, ELDIVEN VE BARET KULLANMAKTA M1 ?
2.3|KAYMA VE DUSME TEHLIKEST BULUNAN TUM CALISMALARDA PARASUT TIPT EMNIYET KEMERI VE CAN HALATI KULLANILMAKTA M1 ?
2.4(MALZEMELERIN VINCLE TASINMAS] DURUMUNDA, ISARETCT EGITIMI ALMIS ISARETCILER KULLANILMAKTA M1 2
2.5|KARANLIKTA VEYA GECE CALISMASI YAPILMASI GEREKEN HALLERDE CALISMA YERININ AYDINLATILDIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?
2.6|STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN ELEKTRIK C'IHAZLA.I.RIN KULLANILMADIGININ KONTROLD YAPILMAKTA M1 ? KULLANILAN EL ALETLERININ
TOPRAKLAMA, YALITIM VE KABLOLARININ KONTROLD YAPILMAKTA M1 ?
57| ZIMPARA TASINDA CATLAK OLUP OLMADIGININ GOZ VE EL ILE GUNLUK OLARAK KONTROLU YAPILMAKTA MI ? (Yeni tas montaji yapildig
takdirde ilk kullanimlarda bu kontroliin daha sik olarak yapilmasi gerekmektedir.)
2.B|ZIMPARA TASINI PROFESYONEL BIRININ DEGISTIRDIGININ KONTROLO YAPILMAKTA MI ? (Fazla sikarak tas catlatimamalidir.)
ZIMPARA TASI MUHAFAZALARININ CIKARILMADIGININ VE SIPERLIGIN KONTROLU YAPILMAKTA MI ? (Darbeli calismalarin zampara
= taslanini catlatabilecegini unutmayin.)
ACIKLAMA :
3.) iMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED
3.1|iMALAT BASLANGIC TARIHI NEDIR ?
3.2 KAROLAI KONTROLU YAPILDI M1 ?
3.3|YAPISTIRICI KALINLIK KONTROLD YAPILDI MI ? {min.4 mm)
3.4|DERZ KONTROLU YAPILDI M1 ? [min.3 mm)
3.5|DERZ DOLGU ONCESI YUZEY VE DERZ IGLERI TEMIZLIK KONTROLU YAPILDI M1 ?
3.6/ MASTAR KONTROLO YAPILDI MI ?
3.7 |EGIM KONTROLU YAPILDI M1 ? (balkon-teraslarda % 0.5, kat hollerinde terazi)
3.8|KOSE GECISLERDE VE BIRLESIMLERDE CITA KONTROLU YAPILDI MI ?
1 2 3 4 5 6 7 g
3.9(SAHA PUANTAJININ GUNLUK OLARAK ALINMASI SAGLANDI M1 2 k) i i i i i i i
1 2 3 4 5 6 7 8
3.10|GUNLUK KULLANILAN MALZEME MIKTARI NEDIR ? SERAMIK/ADET
: : 9 10 11 12 13 14 15 16
SERAMIK/ADET

3.11

IMALAT BITiS TARIHI NEDIR ?

ACIKLAMA :

157




EK Al6

ISTANBUL TEKNiK UNIVERSITESI vernrarssssnenenesess PROJESI YAPI iSLETMESi ANABILIM DALI

SERAMIK SUPURGELIK KAPLAMA IMALATINA AIT SAHA IMALAT

KONTROL FORMU
TARIH: SAHA KONTROL KISIM SORUMLULARI AD SOYAD | iMzA
e IMALAT ONCESINDE KONTROLLERI YAPAN
BLOK /KAT. SAFA SORUMLUSU
PLAN & GORUNUS IMALATIN HER SAFHASINDA I3G
PAFTA NO/ADIL: KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU

IMALAT ESNASINDA VE SONRASINDA IMATAT

KONTROL SAYISL: KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU

1.) IMALAT ONCESi YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED

1.1|SAHAYA SEVK EDILEN ANA MALZEME VE SARF MALZEMELERIN iSTENILEN URON VE KALITEDE OLMASI (TSE) SAGLANDI M1 ?

1.2 [HAVA SARTLARININ IMALAT ICIN UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI MI ?

1.3|IMALAT YUZEYI MASTAR KONTROLU YAPILDI MI ?

1.4|iMALAT YUZEYT SAGLAMLIK KONTROLU YAPILDI M1 ?

ACIKLAMA, :

2.) IMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMAS!| GEREKEN iSG KONTROLLERI ONAY |RED

2.1|SAHAYA SEVK EDILEN MAKINALARIN TEST RAPORLARI, SERTIFIKALARI VE OPERATORLERE AIT EHLIYETLERIN KONTROLU YAPILMAKTA MI?

2.2|BUTUN PERSONEL CELIK BURUNLU AYAKKABI, ELDIVEN VE BARET KULLANMAKTA MI ?

2.3|KAYMA VE DUSME TEHLIKES] BULUNAN TUM CALISMALARDA PARASUT TIPI EMNIYET KEMERI VE CAN HALATI KULLANILMAKTA M1 2

2.4(MALZEMELERIN VINGLE TASINMAS] DURUMUNDA, ISARETCT EGITIMI ALMIS ISARETCILER KULLANILMAKTA M1 2

2.5|KARANLIKTA VEYA GECE CALISMASI YAPILMASI GEREKEN HALLERDE CALISMA YERININ AYDINLATILDIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?

STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN ELEKTRIK CIHAZLARIN KULLANILMADIGININ KONTROLD YAPILMAKTA M| ? KULLANILAN EL ALETLERININ

26 o
TOPRAKLAMA, YALITIM VE KABLOLARININ KONTROLU YAPILMAKTA M1 #

ZIMPARA TASINDA GATLAK OLUP OLMADIGININ GOZ VE EL ILE GUNLUK OLARAK KONTROLD YAPILMAKTA M ? (Yeni tas montaji yapildig

27
takdirde ilk kullanimlarda bu kontroliin daha =ik olarak yapilmasi gerekmektedir )

2.B|ZIMPARA TASINI PROFESYONEL BIRININ DEGISTIRDIGININ KONTROLO YAPILMAKTA MI 7 (Fazla sikarak tas catlatimamalidir.)

ZIMPARA TASI MUHAFAZALARININ CIKARILMADIGININ VE SIPERLIGIN KONTROLU YAPILMAKTA MI ? (Darbeli calismalarin zmpara

= taslanini catlatabilecegini unutmayin )

o

ACIKLAMA :

3.) IMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED

3.1|IMALAT BASLANGIC TARIHI NEDIR ?

3.2|YAPISTIRICI KALINLIK KONTROLU YAPILDI M1 ? {min.d mm)

3.3 |DERZ KONTROLU YAPILDI MI ?

3.4|DERZ DOLGU ONCESI YUZEY VE DERZ iCLERI TEMIZLIK KONTROLU YAPILDI M1 2

3.5|KOSE GECISLERDE VE BIRLESIMLERDE CITA KONTROLU YAPILDI MI 2

3.6(50PURGELIK UZERI PAH KONTROLO (45%) YAPILDI M1 ?

3.7 |5UPURGELIK TABAN BIRLESIMI DERZ KONTROLU (2 mm derz artisi ile) YAPILDI M1 2

3.8|MASTAR KONTROLU YAPILDI MI ?

3.9|GONYE KONTROLU YAPILDI MI ?

1 2 3 4 5 6 7 8
3.10|SAHA PUANTAIININ GUNLUK OLARAK ALINMASI SAGLANDI MI ?
9 10 11 12 13 14 15 16
1 2 3 4 5 6 7 8
- . B SUPURGELIK/ADET
3.11|GUNLOK KULLANILAN MALZEME MIKTARI NEDIR ?
9 10 11 12 13 14 15 16
' SUPURGELIK/ADET

3.12|IMALAT BITIS TARIHI NEDIR ?

ACIKLAMA :
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HARPUSTA, DENIZLIK KAPLAMA IMALATINA AIT SAHA IMALAT

KONTROL SAYISL:

KONTROL FORMU
TARIH: SAHA KONTROL KISIM SORUMLULARI AD SOYAD | iMzA
R IMALAT ONCESINDE KONTROLLERI YAPAN
BLOK/KAT: SAHA SORUMLUSU
PLAN & GORUNUS IMALATIN HER SAFHASINDA I3G
PAFTA NO/ADI- KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU

IMALAT ESNASINDA VE SONRASINDA IMALAT
KONTROLLERINT YAPAN SAHA SORUMLUSU

1.) IMALAT ONCESi YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED
1.1|SAHAYA SEVK EDILEN ANA MALZEME VE SARF MALZEMELERIN iSTENILEN URUN VE KALITEDE OLMASI (TSE) SAGLANDI M1 ?
1.2|+1.00 KOT KONTROLU YAPILDI MI ?
1.3 | DENIZLIGIN KORKASA ILE BIRLESTIGI YERDE IZOLASYON YAPILDI M1 ?
1.4| MALZEME RENK/SELEKSIYON KONTROLU YAPILDI MI ?
1.5| MALZEME KALINLIK KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.6| MALZEME UZUNLUK KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.7 | MALZEME GENISLIK KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.8[HAVA SARTLARININ IMALAT ICIN UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI M1 ?
1.9|IMALAT YOZEYI TEMIZLIK KONTROLO YAPILDI MI ?
ACIKLAMA :
2.) IMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMASI GEREKEN iSG KONTROLLERI ONAY [RED
2.1[SAHAYA SEVE EDILEN MAKINALARIN TEST RAPORLARI, SERTIFIKALARI VE OPERATORLERE AIT EHLIYETLERIN KONTROLU YAPILMAKTA MI?
2.2|BUTUN PERSONEL GELIK BURUNLU AYAKKABI, ELDIVEN VE BARET KULLANMAKTA M1 ?
2.3 (KAYMA VE DUSME TEHLIKEST BULUNAN TUM GALISMALARDA PARASUT TiPi EMNIYET KEMERI VE CAN HALATI KULLANILMAKTA M1 ?
2.4| MALZEMELERIN VINGLE TASINMASI DURUMUNDA, ISARETCT EGITIMI ALMIS ISARETCILER KULLANILMAKTA M1 ?
2.5|KARANLIKTA VEYA GECE CALISMASI YAPILMASI GEREKEN HALLERDE GALISMA YERININ AYDINLATILDIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?
5.6 STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN ELEKTRIK C'IHAZLA.I.RIN KULLANILMADIGININ KONTROLD YAPILMAKTA M1 ? KULLANILAN EL ALETLERININ
TOPRAKLAMA, YALITIM VE KABLOLARININ KONTROLU YAPILMAKTA M1 ?
2.7|ZMPARATASINDA CATLAK OLUP OLMADIGININ GOZ VE EL ILE GUNLUK OLARAK KONTROLU YAPILMAKTA MI ? (Yeni tas montaji yapildig
takdirde ilk kullanimlarda bu kontroliin daha sik olarak yapilmasi gerekmektedir.)
2.B|7IMPARA TASINI PROFESYONEL BiRiNIN DEGISTIRDIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ? (Fazla sikarak tas catlatimamalidir )
ZIMPARA TASI MUHAFAZALARININ GIKARILMADIGININ VE SIPERLIGIN KONTROLU YAPILMAKTA MI ? [Darbeli calismalarin zampara
e taslanin catlatabilecegini unutmayin.)
AGIKLAMA :
3.) iMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED
3.1 |iMALAT BASLANGIC TARIHI NEDIR ?
3.2 |PAH/PROFIL KONTROLD YAPILDI MI ?
3.3|DAMLALIK KONTROLU YAPILDI MI ?
3.4|TABAN HARCI KALINLIK KONTROLD YAPILDI MI ?
3.5[TABAN HARCI KONTROLU YAPILDI MI ?
3.6|DERZ KONTROLU YAPILDI MI ?
3.7|DERZ DOLGU RENK KONTROLU YAPILDI M1 ?
3.8|TERAZI KONTROLU YAPILDI M1 2
3.9|EGIM KONTROLD YAPILDI MI ?
3.10|BITMIS IMALATIN KORUMA KAPLAMASI YAPILDI MI ?
1 2 3 4 5 6 7 8
3.11(SAHA PUANTAJININ GUNLOK OLARAK ALINMASI SAGLANDI M1 ?
) 10 11 12 13 14 15 16
1 2 3 4 5 6 7 8
R . ; SUPURGELIK/ADET
3.12|GUNLOK KULLANILAN MALZEME MIKTARI NEDIR ?
9 10 11 12 13 14 15 16
SUPURGELIK/ADET

3.13

IMALAT BITIS TARIHI NEDIR ?

ACIKLAMA, :
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BETONARME DOSEME UZERI BOYALI GALVANIZ SACDAN KENET CATI
YAPILMASINA AIT SAHA IMALAT KONTROL FORMU

TARIH: SAHA KONTROL KISIM SORUMLULARI AD SOYAD | iMzA
e IMALAT ONCESINDE KONTROLLERI YAPAN

BLOK /KAT. SAFA SORUMLUSU

PLAN & GORUNUS IMALATIN HER SAFHASINDA I3G

PAFTA NO/ADI- KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU

IMALAT ESNASINDA VE SONRASINDA IMATAT

KONTROL SAYISL: KONTROLLERINI YAPAN SAHA SORUMLUSU

1.) IMALAT ONCESi YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED

1.1|SAHAYA SEVK EDILEN ANA MALZEME VE SARF MALZEMELERIN iSTENILEN URON VE KALITEDE OLMASI (TSE) SAGLANDI M1 ?

1.2|v{ZEY KOT VE EGIM KONTROLU YAPILDI M1 ?

1.3|6LcU KONTROLU YAPILDI M1 ? [KAPLANACAK YUZEY EN-BOY KONTROLU)

1.4|BETONARME BACALAR AKS VE OLCU KONTROLU YAPILDI M1 ?

1.5|BETONARME DOSEME UZERI 5U IZOLASYONU KONTROLU YAPILDI MI ?

1.6(HAVA SARTLARININ IMALAT ICIN UYGUNLUK KONTROLU YAPILDI MI ?

1.7|IMALAT YUZEYI TEMIZLIK KONTROLU YAPILDI M1 ?

ACIKLAMA :

2.) IMALATIN HER SAFHASINDA YAPILMASI GEREKEN [5G KONTROLLERI ONAY |RED

2.1[SAHAYA SEVK EDILEN MAKINALARIN TEST RAPORLARI, SERTIFIKALARI VE OPERATORLERE AIT EHLIYETLERIN KONTROLU YAPILMAKTA MI?

2.2|BUTUN PERSONEL CELIK BURUNLU AYAKKABI, ELDIVEN VE BARET KULLANMAKTA MI ?

KAYMA VE DUSME TEHLIKEST BULUNAN TUM CALISMALARDA PARASUT TIPT EMNIYET KEMERT VE CAN HALATI KULLANILMAS| KONTROLU
2.3|YAPILMAKTA MI? EMNIYET KEMER] KANCASININ TAKILACAGI YER BULUNAMADIGI TAKDIRDE, IKi AKS ARASINA DUSEY VEYA YATAY CAN
HALATI GEKILIP, KANCAYI BU HALATA TAKARAK CALIILMAKTA MI?

2.4|MALZEMELERIN VINGCLE TASINMAS] DURUMUNDA, ISARETCH EGITIMI ALMIS ISARETCILER KULLANILMAKTA MI ?

KAYNAK YAPARKEN KAYNAK MASKESI, UZUN KONCLU DERI ELDIVEN, DERI ONLUK VE ZOR TUTUSAN PAMUK VE KETEN ESASLI ELBISELER

w GIYILDIGININ KOTROLU YAPILMAKTA M1 ? (Yangin tehlikesi varsa kaynak yerini sogutmadan ayrimilmamalidir.)

2.6|KIRILIR ZEMINLERDE (atermit gibi) CALISIRKEN DUSMEYE KARSI ONLEM ALINMAKTA MI? (emniyet ag, kemeri, cati merdiveni v.b.)

KULLANILACAK MERDIVENLERIN KAYMAZ (baglama, iistte kanca, altta kayma takozu ve % duvardan aciklik kurali), SAGLAM VE TEMIZ

27 M -
OLDUGUNUN KONTROLU YAPILMAKTA MI

2.B|KARANLIKTA VEYA GECE CALISMAS] YAPILMASI GEREKEN HALLERDE CALISMA YERININ AYDINLATILDIGININ KONTROLD YAPILMAKTA M1 ?

2.9|STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN ELEKTRIK CIHAZLARIN KULLANILMADIGININ KONTROLU YAPILMAKTA MI ?

ACIKLAMA, :

3.) IMALAT ESNASINDA ve SONRASINDA YAPILMASI GEREKEN SAHA KONTROLLERI ONAY |RED

3.1 |iMALAT BASLANGIC TARIHI NEDIR ?

3.2 |DERE MONTAI KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.3|BUHAR KESICI KONTROLU YAPILDI MI ?

3.4|Z- PROFIL MONTAI KONTROLU YAPILDI MI ? (h=12 cm, t=1.5 mm)

3.5|Z- PROFIL CIFT YUZ KORIBANT KONTROLU YAPILDI M1 2

3.6|Z PROFIL ARALIK KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.7|151 IZOLASYON MALZEME KONTROLU YAPILDI MI 2

3.8/151 IZOLASYON SERIM KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.9|05B KONTROLU YAPILDI MI ? (t=15mm)

3.10|BUHAR DENGELEYICI KONTROLU YAPILDI M1 ?

3.11|BOYALI GALVANIZ SAC RENK VE KALINLIK KONTROLD YAPILDI M1 ?

3.12|KENETLERIN DUZENLI KILITLENDIGININ VE ISTIKAMETININ KONTROLU YAPILDI M ?

3.13|BUHAR KESICI VE DENGELEYICI YAPILDI MI ?

3.14(SAHA PUANTAJININ GUNLOK OLARAK ALINMASI SAGLANDI MI?

3.15(GUNLUK KULLANILAN MALZEME MIKTARI NEDIR ?

SAC/M2Z

3.16|iMALAT BITiS TARIHI NEDIR ?

ACIKLAMA :
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eeeeeeeeeaememenaeaenea IMALATINA AIT PROJE YONETIM KONTROL FORMU

TARIH: VERILER| AKTARAN KISIM SORUMLULARI | AD  SOYAD | iMZA
BLOK /KAT: PROJE ICIN ONCORULEN KESIF, is PROGRAML

P & CORGS s RS

PAFTA NO:

PLAN & GORUNUS IMALAT SONRASI HESAP KONTROLLERING

PAFTA ADI: YAPAN SORUMLU

4.) PROJE iGiN ONGORULEN SURESEL VE MALI BUTGE VERILERI

S.N HESAP KONTROLLERINDE KULLANILACAK OZET VERILER VERI KAYNAGI DEGER BiRIM
2.1 |TASARIM PROJESINE AIT NET METRAJ KESIF

4.2 |PLANLANAN IMALAT BASLANGIC TARIHI iSPROGRAMI | ... [ veeaen 1200

4.5 [PLANLANAN IMALAT BITIS TARIHI I$SPROGRAMI | ... [ e 1200

4.4 |PLANLANAN TOPLAM IMALAT SURESI i$ PROGRAMI is GUNU
4.5 |PLANLANAN TOPLAM ADAM-GUN KAYNAK PROGRAMI ADAM-GUN
4.6 |[EKIPTE YER ALMASI PLANLANAN ISCI SAYISI KAYNAK PROGRAMI Kisi
4.7 |ONGORULEN BIRIM ISCILIK MALIYETL MALI PROGRAM TL

2.2 |ONGORULEN BIRIM MALZEME MALIYETI MALI PROGRAM TL

4.9 |ONGORULEN TOPLAM I$CILIK BEDELI (4.7X4.0) TL
4.10| ONGORULEN TOPLAM MALZEME BEDELT (4.8X4.1) TL
4.11| ONGORULEN TOPLAM MALIYET (GG + KAR HARIC) (4.9 + 4.10) TL
4.12| ONGORULEN TOPLAM MALIVET (GG + KAR DAHIL) MALI PROGRAM TL
4.13| MALZEME SIPARIS TARIHI MALZEME TEMIN | ... [ /20...

5.) IMALAT SONRASINDA YAPILMASI GEREKEN HESAP KONTROLLERI

is PROGRAMI KONTROLU
IMALAT BASLANGIC TARIHI: (3.1) PLANLANAN IMALAT SURESI  (4.49)
>1 IMALAT BITiS TARIHI: (3.16) REEL IMALAT SURESI (5.1) = (3.16) - (3.1)

TOPLAM GUN KAYIP/KAZANC : (5.1) - (4.4)

ADAM-G(IN KONTROL(}

5.2 |PLANLANAN TOPLAM ADAM-GUN (4.5)

TOPLAM SAHA PUANTAI (3.14)

TOPLAM ADAM-GUN KAYIP/KAZANC : (3.15) - (4.5)

GERCEK BiRiM iSCiLik MALIYETI VE PLANLANANA GORE iSCiLik mA

LIYET KONTROLU

NET IMALAT METRAJI (4.1)
5.3

ONGORULEN TOPLAM ISCILIK MALIYETI
(4.9)

ODENEN TOPLAM IZCILIK BEDELI (5.33)

GERCEK BIRIM ISCILIK MALIYETI
(5.3b)=(5.3a)/ (4.1)

ISCILIKTEN KAYNAKLI KAYIP/KAZANC : (5.3a) - (4.9)

GERCEK BiRiM MALZEME MALIYETI VE PLANLANANA GORE MALZEME MALIYET KONTROLU

NET iMALAT METRAJI (4.1)

ONGORULEN TOPLAM MALZEME

GDENEN TOPLAM MALZEME BEDELI

GERCEK BIRIM MALZEME MALIYETI

5.4 BEDELI (4.10) (5.4a) (5.4b)=(5.4a)/ (4.1)
MALZEMEDEN KAYNAKLI KAYIP/KAZANC : (5.4a) - (4.10)
MALi BUTCE KONTROL(}
s ODEMEN TOPLAM iSCiLiK BEDELI (5.3a) ODENEN TOPL’:E::?LZEME BEDEL] GERCEKLESEN EK HARCAMALAR (5.5a) [;E?Ei’;g;’iﬂ:}fg:a]

PLANLANANA GORE TOPLAM KAYIP/KAZANC : (5.5b) - (4.12)
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Isverenlerin ve Diger Kisilerin Yiikiimliilitkleri ve Sorumuluklan
i.gml'en.lerin viikiimliiliikleri

MADDE 5 — (1) Isveren. vap1 islerinde. Kanunun 4 fincii maddesinde belirtilen yiikiimliiliiklerinin
vamindadzellikle asagdidaki hususlan saglar;

a) Yapi alaninin diizenli tufulmasini ve veterli temizlikte olmasim,

b) Yap1 alanmndald ¢alisma yerlerinin seciminde; buralara ulasimin nasil saglanacagimn ve ekipman, hareket
ve gecisler icin alan veya yollann belirlenmesini,

¢) Malzememn kullanim ve tasima sartlarinin diizenlenmesim,

¢) Tesis ve ekipmanin kullanilmava baslamadan dnce ve perivodik olarak teknik bakim ve kontrollerimin
vapilmasim,

d) Cesitli malzemeler ve dzellikle tehlikeli malzeme ve maddeler i¢in uygun depolama alanlar: ayrilmasim ve
bu alanlann simrlanmn belirlenmesini,

) Tehlikeli malzemelerin kullaninn ile unzaklastinlma kosullannin diizenlenmesim,
f) Atk ve artiklarm depolanmasim, atilmasim veya uzaklashinlmasm,

g) Cesitli isler veya isin asamalan icin dngorilen siirelerin yap: alamndaki isin durumuna gére yeniden
belirlenmesini,

&) Alt igverenler ve kendi nam ve hesabina ¢alisanlar arasinda isbirligim.
h)Yap: alanmndaks veya vakimindaki endiistrivel faalivetler ile etlalesimin dikkate alinmasim,

1) 2/7/2013 tarihli ve 28695 sayili Resmi Gazete’de vavimlanan Kisisel Koruyncu Donanimlarin Tsyerlerinde
Kullanilmast Hakkinda Yonetmelige ve uvomlastirilmis ulusal standartlara uveun kisisel koruyuen donanimidarin

bulundurlmasim ve caliganlar tarafindan kullamilmasim.
(2) Yap1 alaninda uvpun saglik ve givenlik sartlanmin devaminn saglanmasi icin, isveren ve alt isverenler;

a) Ogellikle birinci fikranin uygulanmasmda Fk-4"te belirtilen asgari sartlan dikkate alarak uygun tedbirleri
alirlar.

b) Saglik ve gitvenlikle ilgili konularda saglik ve gitvenlik koordinatdrlerinin uvary, tespit ve
talimatlarim dikkate alirlar.

(3) Ingaatta vapilan caligmalara bizzat katilmalar halinde igveren ve alt igverenler, vap: alanmdaki uygun
saglik ve gitvenlik sartlannin siirdiiriilmesi 1¢in. saglik ve giivenhk koordinatérlerimn saghik ve giivenlikle ilgh
konularda gériigve dnerilerini dikkate alir. Isveren ve alt igverenler;

3) Kanunun 19 uneu maddesine,

b) 25/4/2013 tarihii ve 28628 savili Resmi Gazete’ de yayumlanan Iy Ekipmanlanmm Kullanminda Saglik ve
Giivenlik Sartlar Yonetmelifinin 6 nci maddesi ile aym Yonetmelifin eklerinde belirtilen ilgili hiikiimlere,

c) Kisisel Koruyucu Donanimlarm Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Yénetmelidin 5 inci maddesi, 6
nermaddesinin binnes fikrasimn (2). (b). (c). (¢} ve () bentlen ile 7 nc1 maddesine,

uveun olarak hareket etmek zorundadr.
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DORDUNCU BOLUM
Cesitli ve Son Hikiimler

Kullamilan makine, arac, ekipman, malzeme ve ¢alisma véntemleri

MADDE 14 — (1) Isveren, vap1 islerinin vapildi& isverlerinde kullanilan makine, arag. ekipman. malzeme
vecalisma vontemlerinin ilgili teknik mevzuata ve 15 saghg ve givenligi voniinden kabul gérmiis,
wvimlastinlnus wlusal veva uluslararas: standartlara wygun olmasin saglar.

(2) Isveren, mekanik ve elektrikli ekipmanin secimi, kurulmast, uygun verlere yerlestirilmesi. hizmete
alinmas, isletilmesi ve bakimunda, calisanlann saghik ve giivenligi icin, bu Ydnetmelik hitkiimlen ile 3/3/2009 tarihli
ve 27158 sayih Resmi Gazete’de vayimlanan Makina Emmniveti Yénetmeligi (2006/42/AT) ile Is Ekipmaniarimn
Eullaniminda Saglik ve Givenlik Sartlar: Yonetmelifi hitktimlerini dikkate alir,

Yiiriirlikren kalduilan vinetmelik

MADDE 15 — (1) 23/12/2003 tarihli ve 25325 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Yap: Islerinde Saglik ve
Glvenlik Yonetmelidi viiriirlikten kaldmilnustir,

Saghk ve giivenlik planlarimn gecerliligi

GECICI MADDE 1 — (1) Bu Yonetmeligin yayimn tarihinden énce hazirlanan saglik ve giivenlik
planlar1/6/2014 tarthine kadar bu Yonetmelik hifkiimlerine uygun hale getirilir.

Yiiriirliik
MADDE 16 — (1) Bu Yénetmelik yayinu tanthinde yiiriirliige girer.
Yiiriitme

MADDE 17 — (1) Bu Yonetmelik hiikiimlerini Calisma ve Sosval Giivenlik Bakam yiriitiir.
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YAPI ALANLARI iCIN ASGART SAGLIK VE GUVENLIK SARTLARI

Bu ekte ver alan yiiktimliiliikler, vap1 alanmin &zelliginin, yapilan is ile tehlikelerinin ve calisma sartlarinm
gerektirdigi durumlarda uygulanir.

A) Yap alamindaki cahsma verleri icin genel asgari sartlar

Yiiksekte calisma

1- Sevive farki bulunan ve diisme sonucu varalanma ihtimalinin olusabilecedi her tiirlii alanda yapilan ¢alisma:
yilksekte ¢alisma olarak kabul edilir.

2— Yiiksekte vapilan ¢alismalarda asagidaki hususlara uyulur:

a) Yiiksekte yapilmasi zorunlu olmayan montaj ve benzeri ¢alismalarm miimkin oldugunca dncelikle verde
vapilmasi saglamr.

b) Yapilacak calismalarm énceden planlanmasi ve organize edilmesi. bu planlama yapilirken yiiksekten diisme
ile 1lgili hususlara acil durum plamnda yer verildiginden emin olunmasi saglanr.

3— Kullanilan gitvenlik aglar1; malzeme 6zellikleri, vapilan statik ve dinamik dayamm deneyleri ile baglant1 ve
kurulum sartlar bakimmdan TS EN 1263-1 ve TS EN 1263-2 standartlarina ve ilgili diger ulusal standartlara, konu ile
1lgili ulusal standart bulunmamas: halinde 1lgli uluslararas: standartlara uygun olmasi saglamr ve yapilan ise uygun
tipte giivenlik ag secilir. Yapr alaminda kullamlan giivenlik agm kullanma kilavuzu isyerinde bulundurulur,
Giivenlik aglan standartlara ve kullamim kilavuzuna uygun sekilde kurulur.

4— Betonarme platformlarin déseme kenarlarinda, asansor. merdiven, baca, saft, aydinlatma boslhuklar gibi
dosemelerde siireksizlik meydana getiren bosluklarda. duvar ve perde duvar gibi yap: elemanlan arasmnda sireksizlik
meydana getiren pencere ve benzeri bogluklarda ¢calisanlarin veya malzemelerin diismesini engelleyecek toplu koruma
tedbirleri alir, korkuluk sistemlerinin kullamlmasi halinde korkuluklarin bu Yénetmeligin Ek-4 (A) Yiiksekte
Calisma bashgimin 6 nc1 maddesinde tanimlanan zelliklere uygun olmasi saglanir.

5— Herhangi bir sebeple betonarme platform kenarmda giivenli korkulugun bir kismunm gecici olarak
kalduilmasmum gerektigi durumlarda, bu alanlarda gerekli giivenlik tedbirleri almur ve calisanlara uygun kisisel
koruyucu donanimlar verilir.

6— Korkuluklarda;

a) Platformdan en az bir metre yiikseklikte ve herhangi bir yonden gelebilecek en az 125 kilogramlik yiike
dayanikli ana korkuluk.

b) Platforma bitisik, en az 15 santimetre yilksekliginde topuk levhasi,

c) Topuk levhasi ile ana korkuluk arasinda acikliklar 47 santimetreden fazla olmayacak sekilde konulan ara
korkuluk.

bulunmasi saglanir.

Gecitlerde giivenlik

7— Cahisma platformlarn ve gecitler kisileri diismekten ve diisen cisimlerden koruyacak sekilde yapilir,
boyutlandirilir, kullambir ve muhafaza edilir.

Enerji dagitum tesisleri ve elektrikle calisma

13— Enerji dagitim tesisleri, yangin veya patlama riski olusturmayacak sekilde tasarlanarak kurulur ve isletilir.
Kisilerin, dogrudan veya dolayli temasi sonucu elektrik carpmasi riskine kars: korunmas: saglanir.

14— Elektrikle ilgili biitiin ekipman ve baglantilarn kurulmasi. sékiilmesi. tamirat ve tadilat 1sleri sadece ilgili
mevzuatin dngordiigii yetkili elektrikeiler tarafindan yapilir.

15— Elektrikli tesisatm biitiin parcalaruun, giic gereksinimleri i¢in veterli kapasite ve kalitede ve vap islerindeki
caligma kogullanna dayanikli olmasi saglanr.

16— Yapi alan1 icerisindeki ana pano ve tali elektrik panolarinda uygun kacak akim rélesi kullanihir.

17— Yap1 alamnda veya calisanlann erisebilecedl yerlerde bulunan elektrik panolari, tevzi tablolan ile kontrol
tertibati ve benzeri tesisat. kilitli dolap veya hiicre icine konulur. Bakim. onanm ve venileme nedeniyle gerilim
altindaki tesisatin tecritlerinin cikarilmasi gerektiginde uyari ve koruma amaciyla gerekli tedbirler alinir.

18— Yap1 alaminda elektrik baglantilan icin uygun baglanti elemanlar: kullamlir, agik uglu kablolarla baglanti
vapilmaz.

19— Yap1 alanmda kullamilan sabit ve seyyar iletkenler ile techizatlarin dis etkenlerden korunmasi saglanir,
eskimis veya yipranmus olanlar kullamlmaz.

20— Ekipman ve koruyucu cihazlarm tasarimi., yapim ve seciminde. dagitilan enerjinin tipi ve giicii. dis sartlar
ile calisma alammin cesitli boliimlerine girmeye vetkili kisilerin egitim ve deneyimleri géz 6niinde bulundurulur.

21— Elektrik techizaty, iletim hatlan ve elektrikli aletlerin {izerlerinde voltajlar belirtilir.

22— Elektrikle calisan is ekipmanlarinin gévde gitvenlik topraklamas: yapalir.

23— Her tiirlit elektrik kullanmnm ve elektrik tesisatinin isletilmesiyle ilgili olarak, bu Yonetmelik hitkiimleri
vamnda ilgili diger mevzuat hikiimleri de uygulanur.
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Acil cikas yollar ve kapilart

31— Acil cikis yollar: ve kapilan ile ilgili asagdaki hususlara uyulur:

a) Acil ¢ikag yollan ve kapilan dogrudan disarnya veya giivenli bir alana acilir ve cikisi énleyecek hicbir engel
bulunmaz.

b) Acil ¢ikis yollan ve kapilar: herhangi bir tehlike durumunda, biitiin calisanlarin isyerini derhal ve giivenli bir
sekilde terk etmelerine imkan saglar.

Calisma verlerinin, barakalarin ve yollarm aydmlatilmasi

40— Yap1 alanindaki ¢alisma yerlerinin, barakalarm ve yollann aydinlatilmasinda asagidaki hususlara uyulur:

a) Yapi islerinin giindiiz vapilmasi esastir. calisma verleri. barakalar ve vollar miimkiin oldugu élgiide dogal
olarak aydmlatilir. Gece calisilmasmin gerekli veya zorunlu oldugu calhismalarda veya giin 1s1gumn yetersiz oldugu
durumlarda uygun ve yeterli suni aydinlatma saglanir, gerekli hallerde darbeye kars: korumah tasmabilir aydinlatma
araclari kullanilir. Suni 1s1&n rengi. sinvallerin ve isaretlerin almlanmasini engellemeyecek sekilde secilir.

b) Calisma yerleri, barakalar ve gecis vollarndaki aydinlatma sistemleri, calisanlar icin kaza riski
olusturmayacak 6zellikte olur ve uygun sekilde verlestirilir.

¢) Calisma verleri. barakalar ve gecis vollarindaki aydinlatma sistemindeki herhangi bir arizamn calisanlar i¢in
risk olusturabilecegi yerlerde acil ve yeterli aydinlatmay saglayacak yedek aydinlatma sistemi bulundurulur.
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B) Yapi Alanlarindaki Ozel Asgari Sartlar
BOLUM -1
Kapalh Mekanlardaki Calisina Yerleri
Saglamlik ve dayamklihk
1 Tesislerin ve miistemilatiin kullamim amacina uygun saglamhk ve dayamklilikta olmasi saglanir.
Acil cilas kapilar
2— Acil cikis kapilaninda asagida belirtilen hususlara uyulur:
a) Acil cikis kapilan dogrudan disariya veva giivenli bir alana a¢ilir ve ¢ikisi énlevecek hi¢bir engel bulunmaz.
b) Acil cikis kapilarmin, acil durumlarda ¢alisanlarin hemen ve kolayca agabilecekleri sekilde olmasi saglanir.
Acil cikis kapisi olarak rayli veya déner kapilar kullamlmaz.
¢) Acil ¢ikis kapilarn kilitli veya bagh bulundurulmaz.
¢) Acil ¢ikis kapilar Saglik ve Giivenlik Isaretleri Yénetmeligine uygun sekilde isaretlenir. Isaretlerin uygun
yerlere konulmasi ve kalici olmasi saglamr.
Havalandirma
3 Cebri havalanduma sistemi veya klima tesisatiun, calisanlar rahatsiz edecek hava akimlarna neden

olmayacak sekilde yapilmasi saglanw. Havayr kirleterek calisanlarm saglign yoniinden ani tehlike olusturabilecek
herhangi bir artik veya kirlilik derhal ortamdan uzaklastirihr.

Sicakhik

4— Calisma odalar, dinlenme yerlerl, soyunma verleri, dus, tuvalet ve lavabolar, kantinler ve ilk yardim odalar
gibi verlerdeki sicakligin. isyerinin 6zel kullamm amaclarma uygun olmasi saglamr. Isyerinin pencereleri. cafi
aydmlatmalar ile camli kisimlari, yapilan isin 6zelligine ve odalarm kullanim sekline gore. giines 1s1@min asm etkisini
engelleyecek sekilde yapalir.

Dogal ve suni aydinlatina

5 Isyerleri. miimkiin oldugunca dogal olarak aydinlatilir. Dogal aydmlatmanin yeterli olmadig durumlarda
calisanlarn saglik ve giivenliginin korunmasi amacina uygun sekilde yeterli suni aydinlatma yapilir.

BOLTM -1

Acik Mekanlardaki Calisma Yerleri

Saglamlik ve dayamklihik

14— Alcak veya yiiksek seviyede olan hareketli veya sabit calisma yerlerinin, cahisan sayisi, iizerlerinde
bulunabilecek azami agirlik ve bu agirhigin dagihmm ile maruz kalabileced dis etkiler g6z 6ninde bulundurularak
yeterli saglamlik ve dayamkhlikta olmasi saglanir. Bu ¢alisma yerlerinin tamanmuinm veya bir kismumnin, zamansiz veya
kendiliginden hareketini énlemek i¢in uygun ve giivenilir sabitleme metotlar kullamlir. Calisma yerlerinin saglamlik
ve dayamiklih@ ozellikle de calisma yerinin yitkseklik veya derinliginde degisiklik oldugunda kontrol edilir.

Enerji dagitum tesisleri

15— Enerji dagtun tesislerinde asagidaki hususlara uyulur:

a) Yapi islerine baslamadan énce alanda mevcut olan tesisat belirlenir. kontrol edilir ve acikca isaretlenir.

b) Yapr alaninin yakinmdan enerji nakil hatlar: gecmesi durumunda. yeterli giivenlik mesafesi birakilip gerekli
giivenlik tedbirleri almarak calisilir. Giivenlik mesafesi belirlenirken nakil hatti tellerinin riizgarda salimnn da hesaba
katilir. Enerji nakil hatlarina yeterli giivenlik mesafesi birakilanuyorsa enerji nakil hattiun giizergahi degistirilerek
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Iskelelerde genel redbirler

20— Iskelelerin asagidaki hususlara uygun olmas: saglamr;

a) Kendilifinden hareket etmevecek, stabilitesi bozulmayacak ve ¢okmeyecek sekilde tasarlanmus. imal edilmis
ve kumlmus olmasy,

b) Iskele sistemlerinin giivenli bir sekilde desteklenmesi, yatay ve digey kuvvetlere karsi uygun sekilde
sabitlenmesi,

¢) Dogru sekilde ve bakiml bulundurulmas:,

¢) Korozyona karsi uygun malzeme kullaniimas:,

d) Iskele sisteminde atlak. kirk, viprannus ve korozyona ugramus ozellikteki iskele ve baglanti elemanlanmm
kullamilmamasi.

¢) Iskelelerde gorillen kusurlarn derhal giderilerek zayif kisimlann giiglendirilmesi.

21— Iskele platformlan hareket etmeyvecek sekilde iskele sistemine sabitlenir. Platform elemanlan ile iskele
dikey elemanlar arasmda ve platform dogemesinde caliganlarin diismesine sebep olabilecek bosluk bulvnmamasi
saglamr.

22— Iskelelerdeki korkuluk sistemlerinin bu Yonetmeligin Fk—4 (A) Yiiksekte Calisma baghmmn 6 nc
maddesinde tanmlanan zelliklere uvgon olmasi saglamr,

23— Iskelelerdeki biitiin baglanti verleri ile baglant: elemanlannm veterli saflamlikta olmas: saglamr ve bu
baglantilarm kendilifinden ayrilmamas: igin gerekli tedbirler alinr.

24— Iskele sistemlerinin kurulmasi, kullamimas: ve sokiimiinde I Ekipmanlarmn Kullamnunda Saghk ve
Giivenlik Sartlant Yénetmelifinde belirfilen hiikiimlere uwyulur.

25— Iskeleler agagida belirtilen durumlarda igveren tarafindan gérevlendirilen ehil bir kisi tarafindan kontrole
tabi futularak, iskeleler ile ilgili 6zel tedbirlerde belirtilen hususlan i¢eren kontrol raporu hazirlanir, rapor sonucunda
sadece giivenli oldugu tespit edilen skelelerde calisma vapilir;

a) Kullantlmaya baslamadan énce,

b) Haftada en az bir kez,

¢) Uzerinde degisiklik yvapildiginda,

¢) Belli bir siire kullamlmadifinda,

d) Sismik sarsinti, kuvvetli fizgarlar gibi olumsuz hava sartlarma veva denge ve saglambifim etkilevebilecek
diger kosullara maruz kaldifinda.

26— Iskelelerin tastyabilecekleri azami afirhiklar, levhalar fizerine yamlarak iskelelerin uygun ve goriilebilir
verlerine asilir. Belirtilen bu agirliklan agan yilkler iskelelere vilklenmez.

27— Iskelelerin fizerine moloz ve artiklar ile gecisi engelleyecek malzemeler birakilmaz.

28— Iskelelerde gecis amactyla en az 60 sanfimetre geniglifinde ve kenarlarinda bu Yonetmeligin Ek—4 (A)
Yiiksekte Calisma bashigiun 6 noi maddesinde tammlanan dzelliklere uygun korkuluk sistemleri bulunan gecitler
kullambr.

20-Ving veya benzeri makinelerin kullanilmast sirasinda, viiklenen malzemenin iskeleve takilmamasi igin
gerekli tedbirler alinr,

30— On yapimh bilesenlerden olusan cephe iskelelerinin kurulumunda, tasryicr sisteme ait dilgey ve vatay
elemanlann eksiksiz olarak kullamlmas: ve sistemin yeteri kadar ¢apraz elemanlarla takoviye edilmesi saglamr.

31- On vapiml bilesenlerden olusan cephe iskelelerinde tastyict sisteme ait dairesel kesitli diisey ve vatay
elemanlann anma dis capiun en az 48,3 milimetre olmas1, anma et kalinliklannm ise malzeme cinsine ve en kigilik
akma davaninmuna vygun olmas: saglanir.

32— Cephe iskeleleri binava miimkiin oldufunca yakin kurulur, bunun mimkiin olmadifi durumiarda
calisanlann bina ile iskele arasmdan dilsmelerini dnlevici tedbirler alir.

33— Cephe iskelelerinin ayaklannda sabit veya dilsevligi ayarlanabilir taban plakalan ve yumusak zeminlerde
vilkil dagitmak icin taban plakalan altlaninda vwygun malzemeden yapilmus altliklar kullamilr. Saglam olmavan ve
uyzunsuz malzemeler destek parcalan olarak kmllamlmaz, 1skelenin saglam ve dengeli olmas: saglamr.

34— Iskelelerde calisilan platformlara givenli ulasimm saglanmasi icin merdiven sistemleri veya benzeri giivenli
ulasim sistemleri kullanihir.

35— Madeni cephe iskeleleri statik elektrige kars: uvgun seldlde topraklamr.

36— Seyvar iskeleler, iizerinde ¢aligan bulundugu durumlarda hareket ettirilmez. Iskelenin dik ve platformun diiz
olmas: saglamr. Iskele ayaklannda iskelenin kendilifinden hareket etmesini engelleyecek fren kolu gibi uyzun
tertibatlar bulumr.
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Asmna iskele, cephe platformu ve asili erisim donammlar seklindeki iskele sistemlerinde 6zel tedbirler:

37— Iskele tastyict sistemi icin kullamlacak halatlar. hareketi saglayan mekanik tesisat ve motor tertibati. fren
sistemleri, calisma platformu ve diger giivenlik techizatlan her giin ise baslamadan dnce kontrol edilir.

38— Iskelelerin hareketlerini saglayan makine, techizat ve vinglerin, kullanilmaya baslanmadan énce, montajin
gerceklestiren vetkili teknik elemanlarca kullamima elverisli olduklarna dair belgeler hazirlanarak, bu belgeler
isyerinde bulundurulur.

39— Iskelelerin, caligma sirasmda saga sola veya ileri geri hareket etmeden asili kalmast saglanur.

40— Iskelelerin tasiyabileced azami yitk miktar: belirtilerek. bu miktardan fazla yiikleme yapilmaz. Asma
iskelelerde merdiven kullanilmaz.

41— Iskeleler, calisma konumunda devreye sokulabilecek durdurma fren sistemleriyle donatidir. Ayrica
iskelelerde dilsmeyi Onleyici techizat ve ikincil fren sistemleri bulunur. Halathh kalduma tertibatlarinda calisma
konummunda giic kaynagimin kesilmesi durunmnda otomatik olarak devreye giren ayri bir tutma freni bulunur.
Iskelelerde diismeyi 6nleyici techizat, tutma frenleri ve ikincil fren sistemi gibi giivenlik tedbirlerinin calisma
esnasinda sistemi durdurma amaclh kullamilmamasi icin gerekli tedbirler alimr.

42— Giic tahrikli halath asma iskele sistemlerinde. asin yiik algilama sistemleri. otomatik luz algilayic: sistemler.
en diisik ve en yiiksek calisma seviyelerinde devreye girecek halat sonu simr anahtarlari. yapidan kaynaklanan
tehlikeli durum varsa carpismayr onleyici diizenekler, iskele platformunun yatay diizlemde kalmasuu saglayan egim
algilayicilar gibi giivenlik sistemleri bulunur.

43— Iskele sistemlerinde calisan sayis1 kadar dikey yasam hatti olusturulur. Calisanlara baglanti aparatlan ve
halat tutuculariyla beraber tam viicut kemer sistemleri verilerek kullanimu saglanir. Dikey yasam hatlarimn fist uclan
uygun bir yere saglam ve giivenli bir sekilde sabitlenir.

44— Halatli sistemlerde halatlann sanldign ve gectid mekanik techizatlardan kurtulmalarini, hareket swrasinda
cekme sisteminde halatlarin kaymasim énleyen tedbirler alimr.

45— Iskelelerin, inis ve ctkis yollarinda herhangi bir engel bulunmamasi icin gerekli tedbirler alimr,

46— skele platformunu tagiyan, tutan sistem ve bu sistemin baglanti ve sabitleme noktalarmmn en olumsuz
yiikleme kosullarinda olusan statik ve dinamik kuvvetleri karsilayacak nitelikte olmasi saglanur.
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Tesis, makine, ekipman

49— Mekanik el aletleri, kaldirma araclari. kazi ve malzeme tasuma islerinde kullamlan makine ve araclar da
dahil olmak iizere herhangi bir giicle calisan tesis, makine ve ekipmanlarda asagida belirtilen hususlara uyulur:

a) Miimkiin oldugu kadar ergonomi prensipleri dikkate almarak uygun sekilde ve yeterli saglamlikta tasarlanmis
ve imal edilmis olmasi.

b) Her zaman iyi calisabilir dununda olmasi.

¢) Dogru sekilde kurulmasi.

¢) Sadece tasarlandiklari isler icin. uygun egitim alnus kisilerce dogru sekilde kullamlmasi.

50— Tiim is ekipmanlarimn periyodik olarak kontrol, test ve deneyleri, Is Ekipmanlariun Kullanmunda Saglik

ve Giivenlik Sartlar Yonetmeliginde belirtilen hilkiimlere uygun yapilr.

51— Her tirlii is ekipmam icin iizerinde kwulu oldugu veya hareket halinde oldugu zeminin saglamhg kontrol
edilir. Zeminin saglambgndan emin olunmadan ve gerekli hallerde dengeleme ve sabitleme vapilmadan calisilmaya
baslanmaz. Hendek kenarlan ve dik egimli yerlerde zemin kaymasin ve makinenin kaymasi onleyici tedbirler alinur.

52— Is ekipmanlarinda. operatériin gériis alanmin kisitl oldugn durumlarda, operatore rehberlik edecek, konuyla
ilgili egitim alnus bir isaretci géreviendirilir.

53— Kaz1 ve malzeme tasima islerinde kullanilan makine ve araclarin manevra ve park yerleri ile hareket alanlan
belirlenir.

54— Kaz1 ve malzeme tasima islerinde kullanilan makine ve araclarin biitiin manevralar: bir gézetici tarafindan
yonetilir ve bu araclarin geri manevralan esnasinda sesli ve 1s1kli uyarilarm calisir durumda olmasi saglanir.

55— Kaz1 ve malzeme tasima islerinde kullamlan makine ve araglarin kazi ¢ukuruna veya suya diismemesi icin
gerekli koruyucu tedbirler alinir.

56— Kazi ve malzeme tasuma islerinde kullamlan makine ve araclarda siirficiiniin bulunduu kisim. aracin
devrilmesi durumunda siirticiiniin ezilmemesi ve diisen cisimlerden korunmasi icin uygun sekilde yapilr.

57— Tiim araclar, tasitlar ve is makinelerinde operatér kabinlerinde sadece operatdriin bulunmasina izin verilir.
Ancak kamyon ve benzeri araglarin siirticti mahallinde yardime: siirticli (muavin) bulunmasina miisaade edilebilir.

58— Kaldirma araclarinda kaldirilacak yiikiin ¢esidi, boyutu, sekli ve diger fiziksel ézelliklerine uygun kaldirma
aparatlan kullamilarak uygun calisma yontemi tercih edilir.

59— Yiik kaldirmada kullamlan ekipmanlar ile ilgili s Ekipmanlarmin Kullamminda Saglik ve Giivenlik Sartlart
Yonetmeliginde belirtilen hiikiimlere uyulur.

60— Kalduma ekipmanlarinda yiik kaldiilmas: ve ekipmanmn hareketi esnasinda devreye girecek sesli ve 1s1kls
ikaz sistemleri bulundurulur.

61— Kaldirma ekipmanlarinda. belirtilen alt ve iist giivenlik simir noktalar: veya ekipmanmn hareketini sinirlayan
alan agildiginda, kapasitesinin tizerinde kullamm dwrumlarmda devreye girerek elektrik akinuni otomatik olarak kesen
ve tamburun hareketini frenleyen giivenlik tertibatlar bulunmasi saglanir.
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BOLOM 07 21 13.19
TASYOND IS] YALITINI TEKNIK SARTMAMESI
BOLOM1 GEMNEL
1.1. IGERIK

Bu sarname “Mineral yin (tagylnl] Ezolasyon {diz cephe maniolama we duvar
kaplamalan arkasinda, i; cephe otopark tevanlarmda) uygulamalan®nm tasanm resimlen
ve listelenen standardlara wygun olarak yapimasim GngSrmektedir. Yoklenici iggilik,
malzeme, ekipman, naklye ve tim gerekli hizmetlen saglayacaktr.

1.2, ILGILI STAMDARTLAR:
TS B25 Binalarda ki Yahtim Kurzallan

TS EM 13162 =i yaltim mamuller - Binalarda kullanilan - Fabrka yapimi mineral yon
(MW} mamuller - Czellikler

TS EN 13501 -2 Yam Makemsler ve bina elemanlan — Yangm sinflandinimas — Balam
2: ¥angina dayanim densylenndzn elde adilen veriler kullandarak simflandirma

TS EN 13501 -1+A1 Yap Mamulken ve Yapi Elemanlan, Yangin Sinflandirmas) Baldm 1:
¥Yangin Kargismdaki Devraniz Densylerinden Elde Edilen Vedler Kullanilarak
Smiflandirma

TS EM 135015 ¥ap: mamuller ve yap elemanlan — yangin smflandirmas: — Boldm 5:
Gatlann dis yanginlara manez birakimas) deneylerinden elde edilen vedler kullamlarak
sindflandirma

TS EM 13501-5AC Yap mamuller ve yapi elemanlan — yangin simiflandirmas) — BSlGm
L. Gablarm dis yanginlara manez iekimas densylernden slds edilen verler
kullanilarak siniflandirma

DIN 4102 Yaps Elemaniannm Yangim Dayanimi

TS 1263 Yap Elemanlannm Yanmaya Dayanédlik Sindlan ve Yanmaya Dayamikhik
Densy Metotlan

TS @01-1 EM 13162 Iz yahtim mamullen - Binalarda kullamlan - Fabrika yapim minsral
yun (MW mamuller - Czelikler

1.3. YOKLEMIC] TARAFINDAN HAZIRLAMACAK DOROMAMLAR

A.  Serifikalar: Yiuklenici malzemeler ile ilgili Oreticiden temin edecaqi sedifikalan onay
icin sunacakir.

B. MNumuneler: Yiklenici kullamlacak olan malzemslenn numunskenni onay igin

sunacakhir.
C.  Iygulama resimler (Shop Drawings): Yikkenici uygulama projken esas ahnarak
hazilanmes olan imalat resimlerni onay Kin  sunacakir. Bu resimler

onaylanmadikpa imalat baglamayacaktir.
0. UWygulama Yontemi: Yiklenici bu balimde tanf edilen lere ilgili uyoulama yontemini

Sinpag Sancaklepe Konulen 25.06 2012
O7 21 12.19 TagsOnd Isi Yauthm: Tekn Sernames! RavD
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teslim edacalkdtir.

1.4 KALITE GOVENCESI

A, Yiklenica teknik altyapisim gosteren personel, makine ve ekipman bilglenni igeren
raporuny sunmslidir.

B. Standartlara wygun olmayan malzemeler kulamimayacaktr. |sveren temsilcisi
tarafindan uygunswe bulunan malzemeler Yiiklenici tarafindan degigtirilecelktir.

G. Malzemeler ile ilgili test raporlan isveren temsikcisine sunulacakhr.

1.5, GARANTI
A, Proje Garantisi-Yiklenici stz legmesi refere edilmektadir.
1.6. DAGITIM, DEPOLAMA VE TASIMA
A. Tasyini levhalar naylon ambakijlar iginde ve ambalaj band e bagh sekilde sevk
edilmelidir.
E. Makeme clumswz hava kosullanndan korunmal, temiz ve kuru tutuimalidarlar.

C.  MEneral ezash malkemeler kuru ve nrubstsiz bir ortamda 0%C'nin dzennds, kapah
alanda depolanmalsdir.

D. Levhalann wzun sire ambalajlanndan gikanimes. halde agikta depolanmas) veya
uygulandsll yerde uzun slre agkia kalmalan gerskiyorsa, levhalann ylzeylerinin
bozulmamasi igin dogrudan gelecek giines isinlanndan korunmahdr.

E. Iz yaltim levhalan yamci maddelerdsn uzak, temiz ve diiz bir sath izerinds yatay
olarak depolanmaldir.

1.7.0Lg0
A, Proje izennden m2 olarak Glgdlir.

BOLOM 2 MALZEMELER

21 I CEPHE [OTOPARK TAVANI)
DI5 CEPHE DUVARI [ZOLASYOMU (MANTOLAMA)

A =1 Yaltim Malkzemsesi

Manto tagyind 11 yalitim levhas:; yoguniuk =150 kg/m®, kalinhk S0mm.
25 "C'da =1 gegirgenlik katsayis & = 0,038 Wimk

Harakienstk =il idetkenli katsays b= 0,040 Wimk

10,254 kHz'de ortalama ses emme katsays: - 0,83

Boyutsal kararhk =1 %

Zhnmyeden sapma tokerans £ Smmim
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Lzunluk tolerans) +%:2

Genighk tolerans) -£%:1,5

Kalnlk tolerans) +3~1mm

Kizmi daldirmea ile uzun slreli su emme = <3kg'm2

Kullarim sicakh - -5F+650°7C

Yilzeye dik gekme mukavemeti = 14 kPa

Basma dayamim z 25 kPa

Yayiima direnis fakionl p=- 2

Enme noktassz 1000 O G (700 O G'ye kadar sicaktan etkilznmez.}

Levha ebad &0x1 20cm
TS5 EM 13501 we DM 4102 gore yanmeaz malkemelsr sinfi olan “A7 sinif

E. Yapighnic

Kullanilacak yapistirma harc ve ylzey svasi,

=  Cimento veya aknilk esash olmalsdir.

* il soklara dayanikh, yiksek yapigma mukavemetine sahip, kolay
Ebn?ﬂileﬂ ve sivada ylizey dilzglnligd igin grandlometrisi iyl ayardanmig

mialsdir

*  Yapigtrma harcinin ve ylzey svasinin 151 yaliim levhasma ve yapistima
harcimin uygulama ylzeyine yapigmasi EOTA {Eurcpean Organization
for Technical Approvak) we ETAG 004 (Extemal Thermal Insulstion
Composile System with Rendering) standartlznna wgun olarak test
edilmis olmak ve normal sartlar alinda cekme dayamimi yalitim levhas
izernde en az 0,08 Wmm2 ; beton/tugla dzernde en az »0,25 Nimm2
degerlerini saglamaldir.

= TSEKweya TSE belgseli olmaldir.

C. [Dibel

Kullamlacak dibsl,
= [Oibel boyu Yaktm levhasinn kalinh@ina ve mekank tespit yapilacak
yiizey tipine bagh olarak hesaplanan uzunlukia olmaldir.
» Dibel givdesi : polietlen, ger dindsime ujramamss, atk olmayan
malzemeaden
* Dibel givisi : polamid, ger dondsime ugramamis, abk olmayan
malzemeden
Tagima gcd : 0,15 kN
Diibel Bag Cap - &0 mm.
Srva tutugunu arbrmak amaciyla kafa porizii, tmakh olmahdir.
ETA belgesine sahip olmas gerskmeldedir.
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Ahsap veya 0SB ylzey Uzerine yapilacak uygulamalarda Vidal Diibel, gaz beton
yapl eslemanlan  dzenne  yapillacak wygulamalarda Geazbston  Dibeh
kullansdmalhdir.

0. Swa filesi

Swa filesi, 131 yalhm levhalannin (zerine kaplanan swvada olusacak gekme
gerimelerini kargilamak ve gatlamasini Gnlemek amacryla kullandir. Crgi gz
ifile arahdi) boyutlan 3,5x3,5, 4x4 veya Sx5 mm olan, akali ortama dayamikh, en
az 160 gFmZ agwlkia cam elah tekstl makemedr. Swa filesnin; Cekme
Mukavemsti (Tensile strength); en az 1500 MG cm olmsh, yaslandirma
prosesinds agresif ortamdaki depolama sonmesindaki (26 5 NaOH gozeltsi iginds
28 gin sonra) gekme geriimesi, ilk cakme gerilmesi dedarinin 2:50'sinden biyik
olmahdir. Yiksek darbe dayamimi gersken yizeylerde en az 340 grim2
agirhgindaki donat fileleri kullanilacakir. ETAG 004'e gore test edilmis olmal ve
CE b=lgesine sahip olmasi gerskmekiedir.

E. *alibm swasi

ls1 yaktim levhalan ylzeyine uygulanan ve ik kat uygulamadan sonra igine sva
filesi yedestirilerek tekrar bir kat siva ile swanarak tamamlanan onganik polimer
katkill =rva malzemesidir. Yapistirma harci (Orefici tarafindan E-nerimiqui:a} bu
amagla kullznilsbilir. Swa, sentetik katkilarla kalitesi artinlmis, slak halde uzun
islenabilme siresi olan, priz akdktan sonra yagmur darbeledne, donma gizdnme
angilerine dayanikh, su il kanstinlarak hazidanan gimento bazh olmahdr.
Yalmim swasinm iz yalhm levhasina yapisma dayammi en &2 20 kPa olmakdir.

F. Kase Profili

Bina kigeleri ve pancere kenarlanndaki dig kdgseler mekanik atkilarden korumak
ve dilzgin kigeler elde etmek igin plastik veya aliminyumdan imal edilmis, cam
elyaf srva filesi takviyell veya takviyesiz, alkali oriama dayamikh kise profildir {L-
Proil).

G. Damilalkh Kige Profil

Balkon, gikma v.b. bina bolimlerinden yagmur ve benzer su akinblannin yam
yuzeyine zarar wemmedsn uzaklastnimasini saflayacak, plastik wveya
allimiryumdan yapilmis, siva filesi takviyeli veya takviyesiz damlalik profilidir (T-
prafildir).

H. Su Basman Profil

Is1 yalitim levhalanmin bagladigi seviyede sistemi mekanik ve dis etkilerden
(yagmur, rizgar vs.) korumak, sva wygulamasinda mastar gorevi gormek
amaciyla kullarilan ve baslangi; seviyesinde mekanik clarak tespi edilen
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alimimyumdan yapibmes referans proflidir. Su Basman profii kullandarak s
yaltim maksmesinin profil igine dizgin olarak oturulmas) ve diEgln hat
olusturulmas: saglanur.

. Son Kat Dekoratd Kaplama:

Kullanilacak son kat kaplamalar; &kinci kat yalm swvasinin [z erne dekorafif ve
dis eﬂ-l:anlara kargi sistemi koruma amagh uygulanan TSE vefveya TSEK belgeli;
Mala ile uygulanan gimento esash, Iif takoriyel dekoratif mineral swa

= Mala il uygulanan siliko-silikat esash tekstidd kendinden renki hazwr
ENE
Rulo ile uygulanan aknlik esash tekstirid kendinden renkl hazir swva
Mala ile uygulanan akilik esash tekstirl kendinden renkli dis cephe
kaplamas:

Fullzmlacak olan astar;

Akrilik esash hazr renkli srvalar, akrilik esash tekstirdd kendinden renkl
des cephe kaplamasi Gncesinde ve gimento esash kaplama dzerine
wygulanacak boya Gncesindeki astar, Greticinin Gnerdigi, boya i wyumiu
renk ve teknik Gzellikte bir mak eme clmaldir.

Fullzmlacak olan boyalar;

Cimentos esash kaplama Ozefne kullandacak boya aknlk emilsiyon
ezgsl silkon kethih ya da silkon-silkat esash olmahder. Renkler =il
gerilimi engsllemsk amacrda fazla koyu clmamalidir (aydinlik referans
degern =25).

*  Dhg cepheyi ve yalibim sistemini d hava kosullanndan korumak igin mm.
mertebesinde kalinhd! olan tekstirid hazr renkl dekoratif kaplamalar ve
mineral envalar tercih edilmelidir. Yaltim srvasi dzerine diz boyalar tercih
edilmemelidir. Soheent ve benzer esash son kat kaplama we boyalar
kesinikle lullzmilmamehdir.

Son kst kaplama, boya ve astar TSE belgek; 150 8001 Kalite Yonetim Sistemd
sertifikal bir fira tarafindan drefimis cimahdr.

J. Dekoratif Kaplama Elemanlan {Profillen)

Bina cephesinde komis, sive, silme, payanda, denizlik vb. bitis elemanlanm
kapsar. Ozerinde swa tabakasi bulunur ve bu tabaka giinesin UV etkdlering karsi

koruma saglar.

l=1 yaltim levhalan dzel yahtim tesbit dibellsri ile OSB plakalar, betonarms
yiizeyler veya tudla yiizeyler izenne teshit adilabilr olmal.

=1 yaltim plakalan wuygulamas) sirasinda uygulama ylzeyinin bozuk olmas:
durumunda yizeyl dizglnlestimek igin gerekli her tOrl ekipman ve makems
birim fiyata dahildir.

Celik karkas Ozerine mantolama wygulamas) yapmadan Gnce s yaldm
plakasini monte etmek igin gerskebilecek (11 mm kabnhkta OSE plaka) levha ve
ekipmanlann montaj) tamamlanmis olmalsdir.

22 CEPHE DUVAR AHZAP KAPLAMALARI ALTI IS YALITIMI
Cephe — duvar kaplamalan altinda =1 yaldim; 50 mm kahnbginda, mineral yon
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d:‘iﬂlégl yaltsmu (bir yizd akiminyum fololu) hava alan cephe kaplamalan
amasmda betoname yizeyler veya kagir duvardar dzernds dngGnilmekisdir.
Kaplanacak yizey e kaplama malemesi arasinda bogluk olacak ftim
malzemelerin arkasinda tagylnd kullanidlacakir.

A. 52 kg/m3 yoguniukta tasyind 1s1 yaltimh levha. {buhar gegirmeyi Gniemek igin
bir yizi altminyum folyo kap)

Teknis Cizelikler

25 "C'da =1 gegingenlik katsayes A = 0,038 Wimk

Harakteristik =1 gegirgenik kateayasn b= 0,040 Wimk

f 0,25-4 kHz'de ortalama ses emme katsans) - 0,83

Yayilma ciran'ri‘faltlﬁn] p= 2

Hacim yoguniudu = 55 kg per m3

Crel s anvis = 840 kg K

Erime nokias = 1000 O C {700 O C'ye kadar sicaktan stkilenmez. )
k1 gegirgeni¥ direnc (m2KW)= 1

Levha ebadi 60 120cm

TS EM 13501 we DIN 4102 gdre yanmaz malzemeler sinth olan “A" sinrh

B. Su gegimez nefes alc) arbd

Tasnyici olarak 50 grim? agiikh fibrocam kullanilarak Gretilen, bir yiizi polistien,
diger yiizl orgl elastk polipropilen kaph, APP (Atactic poliproplen) katkilh su
yaltim dridsd (1 mm kalnlkkta) (Tywvek veya muadili)

BOLOM 3 UYGULAMA

341 IG CEPHE (OTOPARK TAVANI)
DIS CEPHE DUVARI [ZOLASYONLU (MANTOLAMA)

3.1.1. YOZEY HAZIRLISI

A.  ls1 yaliim levhalanmin yamistmnlacad yizey garbeton, tujla, beton veya 0SB
levhalar olabilir. Uygulama yapilacak yiizey kun ve aderans! azaltacak yag, kir
ve pas gibi etkenlerden anndinimis olmakdir. Yizeye yapismis kaln harg
arbklan temizlenmeli ve sajlam clmayan -h'.q:-ilmamlg} awa kazinarak tamir
edilmelidir. Cepheds olsmus yosun, bakieri ve kifiliklarin wygun temizleyicier
il= temizlenmesi gerskdidir.

B. Merkeze gore duvar yizeyinds =05%mf3m dzernde kagiklk veya beton
hatalan (kalp hatzs:, kmk, delik vs) olmsasi durumunda swva ile dizelimesi
gereklidir. Bina cephelennde yizey kagikhklarmnin utl.@u durumlarda;
diogenan =1 yaltimi plakalanmn akasindski yapisting kalinkgr maksimum 10

mm'yi gegmemelidir. Cephelerdzki yizey kagklklanmm 10 mm'yi gegtigi
durumlarda ylzeyin swva vb. ingai elemanlarla dizehilmesi gerskir.
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C.  Su yahtimi eksikEjinden kapiler etk ile duvann zemin ile bidestigi alanda

olugan nemin, su yalitim malzemelen e gidenlmesi gereklidir. ve cah
parapetier bir damlalkh harpusta ile suya karg sistemin yatayda korunmasi
saglanmahdar,

0. Cephede agk kalan bdlgsler, pencere, kap, denizlkler, gabl kenardan wve
balkonlar saghkh bir sekilde yaltilarak =1 yaltim malzemesine herhangi bar
yerden su szamak slanmas) onlenmebdir. Bunw onlemek igin esnsk UV
dayamimh PU (Polidretan) mastikler veya su szdirmazlik bantlanyla sistem dig
atkilere kapatimahdar.

312 LY GLILARLA
A.  ‘BuBasman profiinin yedestirlimesi {Dig cephe 1 yaliimi)

Kullamlacsk (1srklacak) bodrum kafr olan bicklarda toprak aly seviyeden gelsn
i We su yakm sistemd damiavkse baglangy profiil e tfrfe?ti'r'fr. Eger
Bodrum kak yok ise veya kullamimayacak (isifiimayacak) ize baglangg profii
subasman seviyesinn 20 cm aft kismina fespit ediir. Bagiangig profifnin
oigEist, fercih edilen yalkm levhasimn kalinvging ve uyguianacak olan sisfeme
gore belient. Profiter duvars ozel dibelier ile 50 cm araikdara fespit i,
Koge bagiantian e, baglangeg profii kige slemanian ile veya profiin kdgeye
Ly QLN of sk kesimesiyle olugfuruiur.

E. Yaltim levhalannm yapsstinimas:

Yapistirma harci, dretici tavsiyesi dogrultusunda hazwramir  Yapishrma
yizeyinin dizglnligine bagh olarak levha yapishrmada asafidski ki
yomtemden birsi kullamlmahdir.

Yaltim levhalaninn yapstinlacak ylzeyinin kenarlan boyunca bir gergeve
olugturacak selilde yapistinc: sOrdldr. Orta kisimlara da nokiasal olarak
yamigtinc shrilir (dibel uygulanacak yizeye denk gelecek sekilde nokiasal
vapistimcl minimum 5 kgunZ olacak gekilde wygulsnmakdirl.  Yaltm
levhalanmin  biregim derzlerine yapistincl  bulasarak =1 kbprilen  we
dizensizikler olsturmamaldr. Levha yizeyinin en az % 40 1 yaltilacak
yizeye yapigmis olmaldir.

Efer uygulama ylzeyi cok dizgln {tersziminde) ise yalbm levhalarinin
vapistinlacak yizlnd tamamen kaplayacak sekilde yapistno en az 4kg'm2
sarfiyatla sOniilr. Daha sonra bu yizey disli (tarakh} mala ile taramr. Yaltim
levhalannn yan kenarlanna yapistine bulasmamalidar,

Yapeghing suriimesi iFlaminden sonra; s yaliim levhaian su basman profifne
oluriularak, hafiipe kaydinhp duvara yamginiv. Levhalann duvara bastriip
Erej:ii;rn'maa' esnasinda yanlardan fagan harg br sowaki  levha
yenegtiiimaden dnce muiska temizienmeil ve levha arziannda 1 koprisne
neden olacsk derz clugmamalidir. Cephelerde wkﬁebnﬂe levhalar gagirtmar
olarak yersghinimelidr. Leshalann birsgim yerennde yizeyn dizgun oimas
ign Grpiieme lemi gerekebilr. Pencereler gibi cophedeki agh krsmmiards;
lewhalar bu kisimiara wyguin olarah kesilersf Uy guianir,
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vy cephe 15 yaitm uyguiamalannda foprak seviyesinden iibaren darbeye
agik olan yizeylerde makul bir wikseilige kadar kulflamian s yalbm
malzemesinn baama mukavemed en ar 200k Fa olmalidbr.

G ‘falitim lew halannm diibsllenmesi

Is1 yalhim plakalan yapistmaya ilave olarak m® ye € adet dibel ile mekanik
olarak tespit edilecakSr. Dibellemeye baslamadan once, yapigtincmim
tamamen kurumasi beklenmelidir. Bu nedenle dibelleme klemine yalhm
plakalannin yizeye yapishnimasindan en az 24 saat sonra uygulamaya
baglanmahdw. Dubeler tum lewvha kigelerne ve iki adet levha orfasma
gelecek sekilde yerlagtinlir ve civilen gakilr, Dizgin bir yizey elde edebilmek
igin, dibel kafalan yaltim levhasi yizeyi ile aym seviyede olacak sekilds
monte edimelidir. Kullanlacak dibel ve aglacak deligin derinfk ssgimi,
uygqulanacsk yizey dzeliklerine uygun olarak yapiimahdir. Ddbel yizeyde en
az 3cm g&n';;lil:te bir tutunma yizeyine sabilenmel, beton yilzeye minimum
4 cm g ir. Kenar bitisler glglendirmek amacyla, tek sira dibe| takviyesi
yapalmahdir.

0. Kenarve kisekrnn olustuuimas:

Dvg cephe i yamm sistemi uyguiamaannds, pencere, kam ve duvar
yizeylerinin olugturdugu kdgelerde diizgin bir kenar olugirabimek ign kdge
profilar kullanimaldr.

Koge profiller, srva katmanmn olusturulmasmdan Gnoe kigeye yerestinlarek,
izen swva ile kapatir. Koge profillerinden baslamak izere donati swvasi tim
yizeye mala ile uygulanmaya baglanr. Swa igerisine gomilecek olan swa
filesi {ziva filesi), ilave olarak, kiselerde yaklasik 30 x 40 cm. ebatlannda,
vatayla 45° ik agp yapacak sekdlde uygulanmaldir. Kenar we kbsalenin
clusturulmas inda, kise profillen daha iyi yapisma igin bir miktar sva ile b
tathik eddmealidir.

Yapida agimas: gerehen diafasyonun, diy cephe 1z yaliim sistermy Gzennde
de dewvam stmesi gersfur. Bunun igin dosl dilatasyon profilen fulandmalidir,
Ayrica yalitm levhasinin kapr veya pencere dogramalan ile birlegim nakfalar
agth kalmayacak gekiide su sedimmazik band veya polilretan esasl doigu
mas#gi ile kapatimaldr.

E. Yaltim Swasi

Swa harci Oretici tavsiyesi dogruttusunda haziranir. Levhalanin izene iki kat
ana yapiir. Levhalann ylzeyine ilk kat swva mala ile uygulanir. Birinci kat swva
sunildikien sonra henlz kurumadan, dzenne swva filesi gelik mala ile hafips
bastinlarak tutburulur. Swa flesinin tm yizeyi boyunca ilk kat sivanin igine
hafifpe gdmilmesi gereklidir. Swa filesi; 3-4mmik toplam swva kalinhigmn
2737 file altnda, 1737 file Gstinde kalacak gekikde uygulanir {filenin yalmm
levhas ile temas etmemesing dikkat edilmelidfir). Sea filesi tabakalarmin ek
yerler birbir Uizerine yatayda ve diseyde 10 cm bindirilmebdir. Alt kat swanin
kunumasi beklenmeden, kinci kat sva uygulamas) yapilarak dizgun bir ylzey
elde edilir. lkinci kat swa uygulamasi, genis yizeylerde ara vermeden

slrddnilmekdir.
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F. Yalitim sivasi Ozerine uygulanacak boya igin bkz. 00 91 00 Boya isler

G. Kapah otoparkia tasyano 1s1 yalihim uygulamas: zemin kat bina simnndan 2mi
diganda bitiflecaktir. Kapah otoparun Ozerindeki agik otopark alanlannda
denk gelen favanlannda tasyono wygulamas! yapilmayacaktir.

32 CEPHE DUVAR AHSAP KAPLAMALARIL ALTIISIYALITIMI
321 UYGULAMA

A, Cephe kaplama malzemesi ankraj sisteni tasyOnd izolasyona zarar
vermeyecak fiple segilmelidir. Proje belidilen olgOlera glre kayit yerer
onceden  belifenmeli, fasyond montajindan sonra  kayit  yerden
degistiriimamalidir.

B. Tasyind izoalsyonlar levha halinde kullanilacak clup, mdmkan oldugunca
bayok pargalar halinda monte edimalidir.

C.  Kenarlan zarar gormas, ufalanmis pargalar kullanimamahdir.

0. Tasyond levhalar Eolasyon civiled e sabitlenmelidir. Sonmesi ve
deformasyona wjramasi engellenmeldir.

E. Tasyind levhalann kesiminde wygun alet ve edevatlar kullanilarak kesma,
delme vb islemlar yapiimaldir.

F. Tasyond levha uygulamasinda aretici fimanin talimatlan gie dnonde tutularak
montaj yapiimaldir,

G. Tasyind levhalar cephe kaplamalan igin olusturulan gelik karkas arasmna
monte edilecek ise gelik profil altinda 151 koprdsd clusmamas: igin yoklenici
gerekli zolasyon tedbiderini alacaktwr (Celik profil alinda noron bant vb.
izclasyon makemesi kullarilacaktir.)

H. Tasyond levha ile cephe kaplama malzemesi arasinda hava sirkdlasyonu
saglanacak kadar bosluk birakimaldir.

l. Kaplama malzemealeri 151 zolasyonundan sonra yizeye uygulanacaktir.
J. I yaldim levhalarin mekanik montaj ile sabitlemek gereken durumlarda

- k=1 yalitim levhalanm uygulama yizeyine mekanik olarak tespit etmek
igin kullamidan geri donOsome ugramamis plastikien mamul veya
tarcinen polyamit esash. gemis bashikh, minimum 020N gekmea
dayanimina sahip mekanik tespit elemanlan kullamimalidir.

» Daballerin tutunacag arka yozeyin beton, gaz beton. tugla, OSB vi.
malzemalars gore gerekli futunmay) saglamak igin mutlaka sistem
dreticisi firmalann gordsdne bagvurulmall, yOzeye gore plastik veya
gelik givili dobeller tercih edilmaeli,

. Celik civilerin basliklan; 11 koprisd clusumunu Onleyecek sekilde
yalitiimis clmalidir.

K. Tasylind plakalar 0zerine su gegimez nefes alic drid serilecektir.

Sinpag Sancekiepe Konutlan 2505 2012
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Kidilik ve darbelarden gegici koruma saglanmalidir.

r

M. s yalim hesaplanna gére, buhar gq(li;-:l}inin engellenmesi gersken yerlarde
tagylind arkasina polistilen Grid serlecektr.

3.2 DIKKAT EDILMES|I GEREKEN KONULAR

A. Digandan yapilacak 151 yalitim uyiulmalannda, iz1 yaliim levhalanmin
vapistinlacad) ylzeyler kir, toz. yag, kabarmes boya, kakms swa gibi
tutunmadalyapigmada uygunsuzluk yaratacak zarar stkenlerden anndinlmig
ve yapigtinci ile yapigmay sadlayacak pinizldldde sahip clmaldir.

B. Polimer kathil elastik &zelikli veya fiber katkih swa kullamilmabdr. g

cepheds tekstir olugtiracak ve solvent ipermeyen dekoratif son kat kaplama
e uygulama bitirilmeli dir.

C. Yaltim levhalan binili yada diiz kenar olabilir. Her ki durumda da uygulama
esnasinda 1s1 yalibm levhalanmin arasinda bogluk kalmamasina, olusacak
bogluklann yalbim levhasina uygun dolgu képlkler wveya aym yalhim
Iwhﬁ:jr!dan kesilerak elde edilecek uygun kalinliktaki kamalarla doldurulmas:
geraklidir.

D iklim sartlan géz dndne alinarak, gerckirse dis cephe muhafaza edilerek
uygulama yamlmahdir. s yahiimy yapilmas: sonrasinda saghkh sonuglar
alinmasi igin, yapr kabugunun tamamen kurumug olmasina dikkat edimesi
gerekir.

E. Uygulamalar +5°C'nin altinda ve 20°C'nin Gzerinde yapimamalidir. Ozallikle
sicak havalarda, dojudan gineg ve nizgar alan cephelerds uygulama
yapiimamaldr.

3.4 KORLMA VE BAKIM

A. Yizey bozukuklanndan dolayr =1 yalitm levhasinin birden fazla katman
olarak kullamimas: durumunda yiklenici herhangi bir fark talep etmeyecektir.

B. ls1 yaltim makemelern zamamnda tedark edilmelidir. Yidklenici teslimat
tarihlennin uzamasi ve diger kaplama malzemelennin montaj sdresini
etkileyecek durumlar ve sebepler ile ilgili isveren veya isveren temsilcisine
zamaminda bilgi verip, habardar etmekla yOkimlodar.

C. Hatal, deformea olmus, sinmidg..., tagyind levhalan kullamiimayacakiir.
D. Tagyiind malzemeler lzerine yapilacak montaj igler baglayana kadar

korunacaktir.
Sinpag Sancaktepe Konutar 25.05 2012
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ANA YUKLENICI HALES (K HALKCGYO
GEMNEL MM
Birim: m2
16.3.5. 6+12+6 mm LOW-E KAPLAMALL ISI YALITIMLI CAM
16.3.5.a. OZELLIKLER

Yaltm cami Gniteleri, renksiz, & mm kalnhk ki cam plakann arzlannda ortam basinona
uygurn kuru hava barndiracak sekilde fabrika sardannda bir araya  getiilmesivle
olusturulmahdir. Cam plakalar arasindaki 12 mm ara bosluk otas icinde boshuk cap
maksimum 3 AD (Angstrom) olan nem emici malzeme bulunmal, cam ile ara boshk gras:
birbirine hig kesiksiz olarak cekilip preslenmis birincil sizdirmaz butil {pofiisobutilen) ve ikincil
sedwmaz polisilfid veya polidretan yardimiyla birlestirilmis olmahdir. Yaltim cami Gniteleri,
klasik pencere uygulamalan disindaki parapet, bag Gstd ve striktirel cam wygulamalan ile, -
300°C" den disik, +300°C" den yiksek cam yizeyi sicakhklanndaki kullamimlarda ve bidesim
yereri bir kapak weva cia yardmla korunmaksizn gines migina dogrudan aqk
uygulamalarda polisilfid veya poliiretan yerine dzel silikonlarla Gretilmelidir. Camlar Low-e
(1= kontrol kaplamal) olacaktr,

Kullamlacak s yalimh camin performans dedereri asagdadir:

» Gln Eg gecirgenlik (EN 410) ! %77
« Gin g disa yansitma (EN 410) 1 %Wl2
« Gines enedisini disa yanstma (EN 410} ! %23
» Glnes enerjisini sogurma (EN 410) : %3d
» Glnes enedisini dirskt gecirgenlik (EN 410) : Yol
» Glnes enerjisini toplam gecirgenlik (EN 410 : 0,54
« Glnes enedisi gélgelerme katsayis (EM 410) : 0,62

Is1 gecirgenlik katsayisi U degeri wmZ/K (EN 673) : 1,3

16.3.5.b. BIRIM FIVAT TARIFI

Projesinde gdsterlen yererde we mitehhit tarafindan sahada teshit edilen Glgilerde Gretilen
B+124& mm igverenin onaylayacad renkte, Low-e kaplamal =1 valtim cami takilmasi, gerekli
her tirdd malkeme, yatay ve disey tasimalar, zaviat, nakliye, iscilik, miteahhit kan, alet -
edevat ve genel giderer mitehhitnin sorumbulugu altinda olup birim fiyata dahildir.[Guardian,
stopsol, glaverbel) Olgim; camin takilacadi cergevede ki cam yuvasinin icten ige dhoiisii
alinarak hesaplanacaktr.

Birim: m2

17. YALITIM ISLERI
17.1. ISI YALITIMI ISLERI

HLG_GYV - Ana Yikenici inalesi Sayfz 186 - 261
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GEMEL TEFMIK FARTHAMELER
17.1.1. GENEL

Bitin =1 yathm ilerdnde TS 825, Binalarda Isi Yaltim Yanetmeligi, Enedi Verimliligi Kanunu
ve Binalarda Enerji Performans Yanetmeligi hikimlerine uyulacakir,

17.1.2. TASYUND ISI YALITIMI
MALZEME OZELLIKLERI
Kullamm yeri we amacina gore farkh boyut ve teknik Gzeliklerde, degisik kaplama
malzemaler ile site, levha, boru ve dékme seklinde dretilebilen, w1 yaltmi, ses yaltim,
akustik dizenleme ve yangin yaltim maksadiyla kullamlan, 1= iletkenlik bevan dederi Az
0,040 W/mK olan, su buhan difizyon direng faktdrd p=1, kullarim sicakhdn -50°C/+600°C, -
50/+650°C aralginda skafa we rutubete maruz kalmasi halinde dahi, boyutlannda bir
dedisme olmayan, zamanla bozulmaz, girimez, kif tutmaz, korozyon ve paslanma yapmaz,
bdcekler ve mikroorganizmalar tarafindan tahrip edilemeyen, higroskopik ve kapiler olmayan,
TS EN 13501-1'= gdre “yanmaz malkzemeler” olan A sinfinda olan, BWQI tarafindan verilen
IS0 9001 Kalite Givence Sistemi, IS0 14001 Cevre Ydnetim Sistemi ve OHSAS 18001 Isci
Saghg ve Is Gidvenligi Yonetim Sistemi Sertifikalanna sahip tesislerde dretilen, TS 901-1 EN
13162 standardna tabi tasylnd drinler kullanilacaktr. Ordn Yap: Malzemeleri Yanetmenligi
(B9/106/EEC) cergevesinde CE isareti tazmabdir. 52 ve 152 kg'm3 yodunluktaki tagylnd
yaltm malzemesi kullanilacaktr. Tagyind malzeme TS 901-1 EN 13162 standardina uygun
olacakar.

Uygulama ydntemi malzeme dreticisinin nerdigi ve projesindeki kullamim yerine gdire
belidenscektir.

MALZEMENIN DEPOLANMASI

Makemeler direkt olarak gin s alonda depolanmayacaktr. Malzemelerin yer ile iliskisi
kesilmis olacaktr. Kesinlikle su ve neme maruz kalmayacaktr. Malzemeler fabrikasyon
ambalajnda santiyede kapah ortamda depolanacaktr. Malzemeler Gretici firmanin Gnerdigi
sekilde istiflenecektir. Malzemenin Gzerine baska berhangi bir malkeme ya da cisim

konulmayacaktr,

17.1.2.a. BIRIM FIVAT TARIFLERI
5 cm KALINLIKLI TAS YUNUD ISI YALITIMI{52 kg/m3)

Projesinde gdsterilen yererde § cm kalnlikh tag vind = yathm malzemesinin ve gerekli her
tifll sarf makemenin temini, naklivesi montzj, yatay ve disey tammalar, zayiat, iscilik,
miiteahhit kan, alet - edevat ve genel giderder mitebhitnin sorumlulugu albnda olup birim
fivata dahildir. Isi yaltiminn levha, site vb formlarda olmasindan dolawn midtehhitye fiyat
farki Gdenmez.{malzame: frocam . rockwool dow)

HLG_GYV — Ana Yilkenici inalesi Sayfa 187 - 261
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GEMEL TEFMIK $ARTHAMEL EFR
Birim: m2

17.1.2.b. BIRIM FIVAT TARIFLERI

5 cm KALINLIKLI TAS ViNU IST YALITIMI{152 kg/m3)
Projesinde gdsterlen yerderde & cm kalnlikh tag yind 1 yathm malzemesinin ve gerekli her
tifd sarf makemenin temini, naklivesi montzfi, yatay ve disey tagmalar, zayiat, iggilik,
miteahhit kar, alet - edevat ve genel giderder mitehhitnin sorumbuludu albinda olup birim

fivata dahildir, Isi yaltminin levha, site vb formlarda olmasindan delay mitehhitye fiyat
farkn ddenmez. .(mateme: [zocam . rockwool.dow)

Birim: m2

17.1.3. EKSTRUDE POLISTREN ISI YALITIMI (XPS)
17.1.3.a. MALZEME OZELLIKLERI

Polistren hammaddesinden ekstrizyon yolu ile dretilen, en az 32 kg/m3 yofunlukta, TS
11989 EN 13184 standartlanna uygun cati, diseme we duvar elemanlannin 1 yaltimina
wygun levhalan kullanilacakor, Leed serificate programina uygun levhalar kullanilacaktr,

Projesinde gdsterlen kahnlklarda, kullamm yeri ve amaoina gére Gretici firmanin Gnerdigi
basma mukavemetinds, kenar ve yizey sekillerinde levhalar kullamlacaktr,

Isi iletkenlik deferi A = 0,033 W/mK, su buhan difizyon direng faktdris p=100, kullamm
sicaklge -50 °C f+B0°C , 3:100 kapah gdzenekli homojen hicre yapsina sahip, kapiler
emiciligi olmayan =% 0.7 degerlerinde, basma dayamm %10 deformasyonla minimum
bazing ayamimi 300 kPa olan levhalar kullamilacaktir, Dizayn dederi olarak sinme-basma
dayanmi 30 kPa kullanilacaktr,

TS EN 13501-1's gdre B yankilik sivfinda oldugu icin dzeri uygun sekilde yanmaya kars:
kaplanmadan kullanilmamahdir.

Uygulama yontemi maleme dreticinin nerdigi ve projesindeki kullaum yerine gére
belidenscektir.

Orellikler Birim Standart Apklamalar
Il Netkendik Defen Wimk EN 13164 05
Yangin Mukavemeti - T3 EM 13501-1 E
Yofunluk Eg/m3 EN 13164 Min. 32
Basma Dxiyamam Kpa EN 13164 300
HLG_CYV - Ana Yiienici ihalesi Sayfa 188 - 261
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ANA YURLENIC! HALES] M HALKCYO
GEH.TEUI(M

Tam Daldirma Tle Uz Sirede Su Emme ® EN 13164 0.7
Baming Alhnda Elastiklik Mol Epa EN 13164 L2
Kullamm Sicakhfy C - Max 75
Tramanlak: 1250
Bayatlar mm - Geniglik: GO0
Kalmhk: 0y mn

17.1.3.b. MALZEMENIN DEPOLANMASI

Makemeler direkt olarak gin 150 alinda depolanmayacaktwr. Malkeme +75°C sacaklik
degerinde yapisi bozuldudu icin depolamada gerekli Gnlemler ahnmaldir, Malzemelerin yer ile
iligkisi kesimis olacakur. Kesinlikle su ve neme maruz kalmayacaktr, Malzemeler fabrikasyon
ambalajinda santiyede kapah ortamda depolanacaktwr, Malzemeler Gretic firmanin Gnerdigi
sekilde istiflenecektir, Malzemenin Gzerine baska herhangi bir malzems ya da cisim
konulmayacaktr, Malzemenin hacim kaybetmesi dnlenmelidir. Asindino maddeler, solventler,
goziiciler, kimyasal maddeler, petrol tirevli swi we gazlardan etkilenmeyecek sekilde
depolanacakhr,

17.1.2.c. BIRIM FIVAT TARIFLERI
17.1.3.c.1 3 o KALINLIKLI XPS ISI ¥YALITIMI
Projesinde gdsterlen yererde 3 cm kalinhkh xps =1 yathm malzemesinin ve gerekli her tird
sarf malzemenin temini, nakliyesi montaji, yatay we disey tasimalar, zayiat, isgilik,
midteahhit kan, alet - edevat ve gensl giderer mitehhitnin sorumlulugu aktinda olup birim

fiyata dahildir. Isi yaltimi levhasin kenarlan binili, yizeyi diz olacaktr. Olcim projeden
kaplanan alan dloisidir. (Malmeme:fzocam, Dow, Polisan, Betek, Baumit ve muadifi_.)

Birim: md

17.1.3.c.2. 5 cm KALINLIKLI XPS ISI YALITIMI
Projesinde gdsterlen yererde & cm kalinlikh xps =1 yathm malzemesinin ve gerekli her tird
sarf malzemenin temini, nakliyesi montaji, yatay we disey tasimalar, zayiat, isgilik,
militeahhit kan, alet - edevat ve genel giderler mitehhitnin sorumlulugu atinda clup birim

fivata dahildir. Isi yalhormi levhasimin kenar we yizey tipine gdre mibehhitye fiyat fark
ddenmeyecektir, (Makamea:lzocam, Dow, Polizan, Betak, Baumit ve muadifi._. )

Birim: md

17.1.4. MANTOLAMA

HLG_CYV — Ana Yiklenici inalesi Sayfa 189 - 261
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17.1.4.a. DIS CEPHE ISI IZOLASYOMNU UYGULAMASI
1-Uygulama direkt olarak Izotudla duvar dzerine yapilacaktir. Swva uygulamas:
vapilmayacaktr,
2-Uygulama yapilmadan Gnce tim yizeylerin kuru oldugundan emin olunmabdw, Beton
ve tudla yizeylerds kirk delfik clmayacak, gerekli tamiratlar vapilacaktr,
3-Zemin kotunun Gzerinde yapilacak uygulamalarda, Gncelikle binanin kotu etit edilmeli
ve yapmin konumuna gire uygulamanin aymi kot sevivesinde baslatilmasina Szen
gosterilmelidir.
4-50 basman profilinin montaij icin zemin kotunun 20-30 om dzer secilecektir,
5- 16-1B ka/m3 yoJunluktaki levhalara gecis asamasinda su basman profili montaj)
vapilacak ve araya su sdwmazlik bandi cekilecaktiv, Su basman profili montaji, yaklasik
30 cm arahkta darbe vidalaryla yapair.
&-Alt zemindeki dizensizlikler, uygun kalinhktaki plastik takozlar yardim ile giderilmelidir,
Ucuca getirilen profille , birbirinin Gzerine bindirilmemsli aralannda 2-3 mm mesafe
birakilmaldir,
7-¥altim levhalann arkasima sordlecek olan yapisong, kevhanin her kenanna 5 om
genighiginde ki bir serit ve ortasmna 2-3 adet noktasal 6bek olarak 4,5kg/m2'den az
olmayacak sekilde uygulanacaktr, Yapisononn kiselerde birbirini tamamlamasina Gzen
gosterilmelidir.
B-Hazlanan yapisting hava kosullanna gire 2 ile 4 saat icinde tketiimelidir. Yapisting
sirdlen levha, mastar ve su terazisi vardimi ile duvara monte edilecektir,
9- Levhalann yiz vize gelen kenardanna yapistino bulasmamasina ve aralk
kalmamamsina azami dzen gisterilecektir, Her 7 katta bir subasman profili tagmo amao
ile bina cevresi boyunca konulacakor, Sva ile Gzeri kapatilacaktr,
10-Ozellikle kap-pencere kenarlan, kolon-kiris birlesim noktalan ve kiris-diseme
gegizlerine denk gelen noktalar Gzerine iki levhanin bilesim noktas getirilmeyecektir.
Levhalarin st Oste ddsenmesi esnasinda sagirtma prensibine uyulacak ve yvataydaki
birlesim gizgisi Gzerine levhanin alt kenannin gelmesi saflanacakir, Yap kdselerinde farkh
vinden gelen levha kenarlanmn yine sasitmal olarak vygulanmas saglanacaktr,
11-Diibellzme levhamin yapisonlmasindan en az 24 saat gectikten sonra yapilmal, bu
sirenin beklenemeyecedi durumlarda ise yapistima isleminden hemen sonra yapilmaldir,
Iz yaltim yapestincsinn tam mukavemetini alabilmesi icin uygulamadan sonraki 6-24
saat iginde dibelleme yapilmaz, Dibel verler altta vapisting sirilmis noktalara denk
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getirilmeli, kafalan sva iginde siskinlik yvapmayacak sekilde yalom levhazina
gomilmelidir.
12- Dibel kapsiller icin acilacak delik, duvar ylizeyinden tibaren 45-50 mm olmal ve
dibelin bu delik kinde en az 35 mm tutunmasi saglanmalidir, Dibel uygulamas: &
adetfm2’ den az olmamak Gzere katlara gdre dretici firmanin dnerisi dogrulusunda
arttinlacakor,
13-Dibelleme isleminden sonra kise profili montaj ve fileleme islemi tamamlanacaktr,
Filelerin birlesim noktalannda en az 10 cm olacak sekilde birbirinin Gzerine basmas
saglanacaktr. Aynca sva catlaklaninin daha gok olustugu kapi-pencere kenarlan Gzer
ekstra file tabakalan ile giclendirilecaktir,
14- Kase profilleri islemni yapimn tim kseleri ile kap ve pencere gibi kose olugturan her
noktada uygulanacaktir, Filelemeye yvine bu noktalann giclendirilmesi ile baslanacak ve
vapanin tamarm Filelenecektr,
15-Siva en az & ko'm2 olacak sekilde, dnce 2,5 mm kalinhiginda ak swva tabakas celik
mala ile yizeye yaylacak daha sonra Gzerine file fazla bastnlmadan yapistinlacakior, Al
siva tabakas) kurumadan hemen 1,5 mm kahnlktaki Ost sva tabakasi uygulanarak son
kat uygulamaya hazir hale getirilecektir,
16- Sertlegmis yapistrma ve swa malzemesi kesinlikle su ile yumusatlarak tekrar
kullarilmayacaktr, Sartmameds bahsedilmemis ancak Gretici firmanin én gdrdidn
hususlara harfiven uyulacak we bunun igin ilave bedel talep edilmeyecektir,
17-Tom mantolama uygulamasinda Greticilerin yiksek kath binalar igin Gngdrdigo
malzeme dzelliklerine ve thketim miktarlarna uyulacaktr, Teklif verirken ekteki tiketim
miktarlan baz alinacaktr,
1B-Hatah ve kusurlu imalatlar bedelsiz olarak dogrusu yapilmak suretivle degistinlecektir.
19-Kabul edilebilir aplikasyon hatasi ideal akstan { +,- }1 cm dir.
20-Ortam sicakhgmin +5C altina dismesi ve don yasanmas durumlannda imalatlar
PROJE YOMETIMI tarafindan durdurulabilir. Matehhit bu durumla ilgili is programmda
aksama yada is gicd kaybi gibi sebeplerle herhangi bir hak talep edemez.
17.1.4.b. BIRIM FI¥YAT TARIFLERI{mantolama)
Tim imalatlara ilgili (dis cephe mantolama yapilmas: boya haric) gerekli malzemes ve
zayiatlar, gubuk iskele ,iskelenin kurulmas: ve sdkimi , fugalann aplmas, isgilik, her
tarld ekipman, sarf malzemeleri, santiye igi yatay ve disey tim tagmalar, yikleme ve
bosaltmalar, mitehhit genel gideri ve kin birim fiyatlanna dahildir. Olcimler projeden
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Buhar direnc yiksek yalim, buhar dengeci ve buhar kesici folyo ile birlestivilmis 151 yabtirm
malzemeleri ile su bubharnmin borulara we yogusma olabilecek disgik sicaklikh noktalara ulagmasi
dnlenacektic.

ki yaltim malzermesinin soreklilifinin bozuldufiu moktalar olan, (duvar-gati birlesim noktalan,
borulann catrg deldigi noktalar vb.) yerlerde 151 képrilerinin ve buna bagh olarak yofusmalann
olugrmamasi igin bu noktalarda dzel detaylar uygulanacaktir,

ki yalitirmani delip gegen tim borularda mutlaka i< ve su yalitieni yagilacaktin,

Diear ve cati yalitimlan birbin dzerine bindirilerek, 0 kiprdlen engeallenmelidir. Bu nedenle; cati-
duvar-parapet birlesimlerinde s yabhtirn malzemesinin sOreklilifi saplanacak, betonarme beras
sicak gatlarda =0 yaltima mutlaka parapet kenarlarnnag dondGrdlerek duvar s yvalitirma ile
iligkilendirilecektir.

Efim betonunen drerine elastomerik katkili, solvent bazli, sofuk uygulamal lkit su yalitim
rrersbram ile 2 kat ve katlar arasimda armatirld su yalitirm yapilacakir. Her katda m2 de minimum
2 (iki] kg dam ar olmayacaktir. Likit membran su yalitimin uygulanmasinda dreticl firmanin
tavsiyelerine titizlikle wulmaldir.

Gerektiginde parapetlere distan 0 yaltirme wygulamas: yapilarak s yaliirmamin  sOrekdiligi
safilanacaktir, Parapst kenarlanng donddrdlen siyabtir levhalan etek elemanlan ile komonacaktin.

Celik konstriksivon vapilarda, cati makas vib. tasiyic konstriksiyonen bulundufu cati boslufunun
yan kenarlarinda ¢ati hizasina kadar i yabtirminm sdreklilifi saflanmalidir.

Bu wygularmada bimyesinde su emmeyen kapal goremekli XPS (ekstride polistiren kbpok) i
yalitim levhalan kullarlacaktr.

Binalarda tagnnen konstriksiyon altindan (bina ici sicak tarafta) i yalirm yapilmayacakr.

Yamci nitelikteki membran tird bitOmld dridlerden =i yalitirm yapiacak yerlerde salumo alevi ile
yapilan calisma sirasinda olasi yangin igin govenlik onlemler alingscaktirn,

ki yalitim levhalan UV ginlaning marue kalacak sekilde ciplak olarak birakilmayacaktin,
Cakil tabakasi altina filtre tabakas olarak geotekstil kece serilecektir.

Gezilmeyen cablarda en ar 5 om kabnh@ginda @16-32 mm cakil tabakasi serilecektir. Cakil
tabakasirn shrekli olrmasi saflanacaktir.

35 KULLAMNILACAK MALZEME STANDARTLARI:

35-1 XP5 =1 Yaltim Levhalan:

TS 825" wygun kahnlkta ve TS 11989 EN 13164 standarding gire TSE belgeli, iki yizd zirhl, bini
profilli, yogunlugu en az 30kg/m®, hacimee su emmesi %3'0n altnda olan ve en az 300 kPa [C3
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Sinifij basma mukavemetine sahip, ekstride polistiren koplk levhalar. Teras catinin otopark
olarak kullanilmasi veya arag yikine maruz kalmas: durumunda statik yaklere gore 400 veya 500
kPa basma mukavemetine sahip levhalar tercih edilmelidir.

Digtan 151 yalitiminda kullanilacak XPS =1 yalitim levhalannin Gzellikleri

Saglanmasi TS 11989 EM
Gereken Sartlar 13164'deki sinifi

Karakteristik Ozellikler

Yuzeye dik cekme dayanimi
Yapistinic: ve mekanik sistemle tespit edilmis | = 200 kPa TR 200
EM 1604 - Boyut kararliligi (23T 2) "Cve % | =% 2
(80T 5) 48 saat beklemeden sonra

Diizlik tolerans: + 5 mm

Uzunluk talerans + 2 mm

Genislik tolerans: + 2 mm

Uzunluk we genigligin ginyeden sapma | £5mm/m Sk
talerans

Kalinlik tolerans +1 mm

Tam Daldirmayla vzun sdreli su emme| =15

[hacimce)

35-2 Tas yind Is1 Yalitim Levhalar:

TS 825% uygun kalinlikta ve TS 901-1 EN 13162 standardina gore TSE belgeli en az 150 kg/m’
yopunlukta %10 deformasyonda basma dayammi en az 50 kPa, vanicilk simfi A olan tas yind
levhalar.

Dnstan 151 yahtuminda kullamlacak Tasylind s yaltim levhalannin Gzellikleri

Gereklilikler

Karakteristik Ozellikler Deger Slnlffﬁevi',-'ef Sinr

Deger
Beyan Edilen Izl Direng Ap21,00 m’ K/ W Sinir deger
Yizeye Dik Cekme Mukavemeti
Sadece yapistinicn ile tespit >80 kPa TREO
Raylar ile tespit” > 15 kPa TR1%
Diibellerle tespit® >7.5kPa TR7.5
Tasyicl Gzerine dibellerle tespit® =5 kPa TRS
Boyutsal kararlihik =1% Sinir deger
Gényeden sapma tolerans <5 mm/m Siir deger
Diizlik tolerans: < B mm Sinir deger
Uzunluk tolerans + ] % Simur deger
Genislik tolerans: +15% Sinir deger
Kahnlik toleransi +3/-1 mm TS
Basma davanim > 10kPa C5 [10/Y)10
Uzun sdreli kismi daldirma ile su emme <3 kg/m’ Sinir deger
*Yapistirict ile birlikte dibeller veya raylarla tespit edilen Tasyind levhalar, yapistinicinn
kullamilmadig sistemler gibi ebe alinacaktir.
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35-3- Yapistirici:

151 yalitim levhalarnmin disey veya yatay ylzeylere yapistirilmasi amaci ile kullarilan arganik
polimerkatkili, mala ile uygulanan cimenta (mineral) esash s yalitim levhasi yapistirma harcidir.
cimento [mineral) esash yapistineinin uygun almadi@ durumlarda (ahzap, cimento vb. uygulama
yizeyleri Gzerine) sistem Ureticisinin tavsivesine bagh olarak akrilik esash veya cimento-akrilik
esasl yapistinicn kullamilmayacaktir. yapisting olarak geleneksel harg veya fayans yapistincisi
kullarmilmayacaktir. yapistinicinin is1 yalitim levhalanna ve uygulama yazeyine yapisma dayanimi en
az 80 kpa olmalidr.

35-4- Diibel:

151 yaltim plakalaninin gazbeton, beton, tugla vb. yhzeylere montajinda kullamilic. kaliteli
dibel secimi sistemn atisindan ¢ok Snem lidir. yalitim levhalarin uygulama ylzeyine mekanik olarak
tespit etmek icin kullamlan geri donldsime ugramamis plastikten mamul veya tercihen polyamit
esash, genis baslikh, en az 0,20kn cekme dayammina sahip mekanik tespit elemanidir. dibellerin
tutunacag arka ylzeyin beton, gaz beton, tugla, bims vb. malzemelere gore gerekli tutunmayi
saglamak icin mutlaka sistem Greticisi firmalann gorisine basvurulmali, yizeye gore plastik veya
celik civili dabeller tercih edilmeli ve celik givilerin bashklarn; 1 kdprisi olusumunu dnleyecek
sekilde yalitilmis olmalidir.

35-5- Swva filesi:

Siva filesi, s yalitim levhalanmin Gzerine kaplanan sivada olusacak cekme gerilmelerini karsilamak
ve catlamasimi dnlemek amacyla kullaniie. Orgl gézi (file arahi) boyutlan 3,5x3,5, dxd veya 5x5
mm olan, alkali ortama dayanikl, 145160 gr/m® agirhkta cam elyafi tekstil malzemedir. Siva
filesinin; cekme mukavemeti (Tensile strength); en az 2000 N J 5 em almal, yaslandirma
prosesinde agresif ortamdaki depolama sonrasindaki (% 5 NaOH cozeltisi icinde 28 gin sonra)
cekme gerilmesi, ilk cekme gerilmesi degerinin %50 sinden blyik olmaldir. Yiksek darbe dayanim
gereken ylzeylerde en az 340 gr/m® agirh@indaki donat fileleri kullammi tavsiye edilir.

35-b- Su Yalitim Malzemesi:

Likit membranlar TS 113-04.611 modifive bitim ve solvent esash tek kompenanth bitdm sollsyonu
olup, SOrildikten sonra solventin bubarlasmasiyla beton Gzerinde elastik bir film tabakasi
olusturan, cati ve dere istinat dwardan, slak hacimlerde kullamilan  pozitif  izolasyon
malzemeleridir.

35-7- Geotekstil Kege:
Teras catilarda, su yaltimin Gzerindeki katmandan gelebilecek mekanik hasarlara kargi koruyan ve

gines isinlanmn etkisivle blydk sl genlesme yapacak olan Gzerindeki katmanla su yalitiminin
ayrilmasim saglayan, su yalitimina yapistinlmayan geotekstil tipi, 0.5 kg/m2 agirhginda polyester

kece.

35-8- Cakl:

Teras catilarda gines sinlanmin yansimaszim saglayan ve alt tarafindaki katmanlara belli bir yGkin
homojen yayil bir sekilde aktarlmasimi saglayan yuvarlak yizeyli, mimkin oldugunca agik renkli,
en kiglk tane boyutu = 4 mm olan taneli malzemedir.
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4-4- MENFETLER

Aliminyum Grill;Menfez amach kullanilacaktir 8063 alasimb aliminyurm profillerden
dretilecektir. Minimum &0 p kalinhgndz elektro  statik toz boye kaplamam
yapilacaktir.Kullanilacak profilin kalinhg statik hesaplar sonucu ortaya gkacaktir.

Menfez Baglanti Lamasi Menfez amagh kullanilacaktir.8063 alazimh aliminyum
prefillerden dretilecektir. Minimum 60 p  kalinliginda elektro statik toz boya kaplamas
yapilacaktir Kullamlacak profilin kalinhg statik hesaplar sonucw ortaya gkacaktir.

Alt Celik Konstriksiyon; Sistemin ana tasnyo elemanidir.Celikten imal edilecektir.
finimum 80 p  kabnlginda daldirma galvaniz kaplamas yapilacaktir.Celik kalnhg statik
hesap sonucu ortaya gkacaktir.

Su Yaliom Membrans; 1 mm den ince olmamaldir.

4-5- MANTOLAMA

Polystrene Levha; Betonarme yizeylerde 151 yaltimi saglamak amaa ile Minimum 40

mimi kalinhginda ¥PS malzemesi kullamiacaktir.

Dolgu Yapistino; Tasylnd malzemesini betonarme yilzeylere yapistirmak igin
kullaniir. Tagyinid malzemesinin beton yizeyine tam yapizmas igin tim ylizeye serilmeasi
gereklidir.

Mantolama Dibeli;Polysterene Levhamin dolgu yapistncs ile yapigtimlmasinim

ardindan Minimum 8 mm ¢apinda plastik diibel ile betonarme yiizeye baglanmaldir.

Astar+list Kat Boya;Mantolama isleminin sen ayagidir.Tagylnd makzemenin yizeyine
son kat boya islemi yapilmadan Astar islemi yapilarak son kat boyas slrilecektir.

Auls Facade Consuling Tic.Lid.5t. - A dhision of Axs Group Limitad

e B0 BlECASA, GO M Buyukdens Cad. Moo 135 Kanyon Ofls Binas) Kabs 34394 Levant | Istanbul § TURKEY

Phone: 9 712 3197701 Fac o0 212 3157600
MowYork SanDiege Mumbal Shanghal Seoul  Banghok  lstanbul
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1. DIS CEPHE ISI YALITIMI (MANTOLAMA) YAPILMASI TEKNIK
SARTNAMESI

1. GENEL
1.1. Tlgili Déldiimanlar

Asapidaki stapdart we sarmameler, komu isin vapumina ait penel esashn tariflemskre olop, ba
stapdartiar ve azafdaki sarmame maddeleri arazmda geliski olmas: halinde, daha baglayx olan
esas almacakin

TS
IS0
D

Isin vammoyla flgili husslardan bu sarmameds bahsadilmivor olmas: veva uygolama detaylarmn
ve malzemelerin [SVEREN tfarafindan omaylanme; olmas:, YUELENICIvi kullamlan
malzemenin ve yapilan imalatn serumbulufundan kurtarmaz.

1.2 Amag

Bu sarmame, “Dis Cephe [ Yaboym Yapilmas™ isini farif etmelts ve wygulama detaylamm
igermektedir. Uygulama detaylarmn veva malzemelerin ISVEREN tarafimdan onaylanmos edmasy
YUELERICT v kullamlan malzemenin ve vapilan imalahn sorumbalafundan kurtarmaz.

L3 Malzeme QOoaylan
Azamida listelenen dikimanlar, YUELENICT tarafindan ISVEREN cnavina sumilacaktr.

s Makems Teknik Bilrileri ve Ealite Belzeleri: Imalatta kullamiscak her tirld malremenin
teknik ve uvpalama hilgileri, rest sertifikalary, parant belgeleri ve ISVEREN tarafindan
dzel olarak talep edilen difer kontrel belgeleri sumlacaker.

»  Makeme Mumuneleri: Asafida belirtilen malreme mumoneleri, ISVEREM onavina
sumalacakir

Yahom levhas

Yahtun Levha Yamsoncms

Smwa Filesi

50 Basman Profili

Plastik{weya gelik) Diibel

Damlahk Profili

Dekeratif Eaplama Astan

Dekoratif S

Boya

R N O T

Ll

» Nupmps fmalat; ISVEREN'in ghsterecefi mahalde, YUEKLENICI tarafindan Gmek
uy palama yapalacakir.

= I Bitim we Teslim Belresi: Sarmameds ve projelerds sumalan vapim samlarmon eksiksiz
olarak tamamlandifm ve imalatm testlerden pegtigini belgaleven raporiar sumlacakir.
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1.4. Hava Eosullan
Imalat sadece hava kesullanmn wygulamaya wygun oldugn duramlarda yapilacakor. Deg:.g.[k h=va
kosullarmda imalat yapiimasma ISVEREM tarsfindan izin veribmis olmasy YVUELEMICI v
vapilan imalatm sonmminboindan kartarmaz.

1.5, Malzemenin Insaat Sahasina Naldivesi, Depolanmaa ve Taunmas:

Maklive: Malzemenin sahaya ve uygulama yapilacak alama dikey ve vatsy ulsgtirmas)
YURLENICT® ve miftir. Malzemeler sahaya, hasar girmmemis orjinal palsflerinde. naylonls
sarilms halde ulastmlacaknr. ISVEREN bu sara wymayan malzemeyi reddstme hakkma
sahipar.

Depolama: Tmalarta knllamlacak malzemeler, kum, veterli havalandirmas olan, defisken
hava kosulanndsn etkilenmeyvecek (nemden malzemenin zarsr girmevecssi) sartlards
saklanacakir.

Sahs ig tasuma: Malzemenin tasimreas sirasinds belirgin yabut kalo zarsr gelmemesine
dikkat edilecek ve kullamimayan malzemeler apkts brakilmavacakar. Bu komda tiim
somumiuiuk YTTET EMNICT ye aitmir.

1. MATZEME

Azamda tarif edilen veys edilmeyen fim mslzemeler ve ekipmanlar igin ISVEREN onan
gerekmektedir.

21 ¥ahtym Levhasi:

Mansolamads yabtm levhas: olarak iki altermatiften i knllsmlabilic: Ekspande Polisten (EPS)
veya Tag yimd. Bunlardan hangisinin kollamlacag ilgili projede apkea belirtilacektir,
Uvgnlamads kullamlacak dig cephe 151 valinm paketleri ISVERENin onay: olacaknr

Yanmn vonetmeliZi gerefi cephe 151 valitum plaksc olarak Tas vimd kullamimamss) donorumds
uygun yerlerde yangm baryer olarsk rmitlaks tag yimi projelendirilerek knllamlacakir.

11.1 Mantelamada Kollamlacak EPS:

I50 belzeli olmahdir,

Bl smufi yanmn deyvanumns sahip olmahdir.

Isy iletkenlik deferi < 0,040 W/mE olmshdir.

Foullamm sicakhgy -50 [ +75 °C arabfmds olmahdir.

Projesi geregi secilmig olan tag vimd levhalar bins cephesi ganelinde 151 valim hesabins
goire $0mm difer detay noktalarmds ¢izim saflamak amaciyla S0mm 40mm 30mm
20mm olmalidir.

Eioseler gooveli olmah ve kosesel sapmalar metrede 2 mm v geqmemelidir.

Ezrilik levha bagma 3 mm vi germemelidir,

Drazgimbik{dizlemsellik) 020 m lik ceivelle konmolde 1 mom yi gecmemalidiv,

Crorimiirn iz fakalpmlzlmdmlm.ﬁ olmealudr,

Levhalar 50u100 boyutlannds olmahdrr.

Levhalar kesimden dnce 4 hafia. kesimden sonra 2 hafts dinlendirilmig olmalidor.
Yogunhik mininmm 16 kg'm3 (Tip 16) olmalidr. Su basman profili izerinds kullamlacak
tek sirada 30 kg'm3 (Tip 30) olmaludr, Yoguniuk testi neticesi uygun olmaldr.

Su emme oram testi meticesi uygun olmabdr (15100 cm?) §,5'nk delikli tufla ile ig
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bélme duvarlan

111 Mantolamada KEullamlacak Tas Yinia ].:1_::i.11:

* 50 belzeh olmaldr.

* A omofi vangsm dayvammoma sahip olmaldr

#  Isiiletkenhk defer = 0,040 WmE olmahdwr.

¢ EKullanm sieakhin -50 /+700 °C arahfmda olmahdr.

* Projes: gerefl secibms olan fas yimi levhalar bina cephesi genelinde 151 valitom hesabana
pire Glmm, difger detay noktzlanmda eéziim saglamak amaeryla S0mm. 40mm 3 0mm,
20 olmabhdr.

*  Eoseler gonveh olmah ve kdzesel zapmalar metrede 2 mm w1 geememelidir

*#  FEsmhk levha bazna 3 mm v gecmemsehdir.

*  Dhizginlik( ditzlemsalhik) 0,20 m hk cetvelle konfrolde, 1 mm v geememelidir,

*  (orinim diz fakat pirizlendmlims olmakdr.

¢ Levhalar 50x100 bovutlannda olmahder.

* Levhalar kesimden dnce 4 hafta, kesimden somra 2 hafta dmlendmlom; olmalidor.

*  Vogmmluk sompenm 150 kg/m? olmabdr. Yeogunhk test nefices: wygun olmahdo,

*  Su emme oram testh neteest uygun obmabder (12100 cm2)

12 Yahtim Levha Yapizorios:

T5. ISO balgely DTN 1164 esasma gére portland ¢imentom ve aknbk regme dispersivon toznndan
mmal edibvey olmabdr. Cekme dzvammn pohstren dzennde =01 Nimm?, Beton dzermde 1.0
MNimm? den az olmamahdw. Donmaya kars davamkh olmahdw,

1.3.5mva Filesa:

Sva vizeyinde olisabilecek geribimlenn karmlayan catlaklan dnleven viizewye galen darbeler:
vavarak serthk ve mmkavemet sagflavan cam elvafindan 3.5-3.5 mm? gézenekh olarzk cam
elyafindan duklmmu; ve alkal omtamds émilmevecek PVC e emprenve adlmyg
olmabde Afnhi nun 160 gr'em? olmahdwr, Eavmar, genlme drened yiiksek olmahdar.

1.4 Baslanme ( Su Basman) Profili:

Su basman veva toprak sevivesimmn fistinde sisterm darbelerden koruwmas: igan 0.60- 0.8 mm et
kalmbfmda alimmmumdan mmal edibmy yabiom levhas kahnbfinda damlabkh ve damlabksiz
tasmao pm:El knllambacaktr Bazlangie profil kesit gemizhin kullamlacak valmim levhasindan 3
mm daha pems obmalidr

1.2 Plaztik (veva Celik) Dhibel:
Yahtm levhalanm cephe vitmeyime ankre etmek 10un sert plasnkien marml , 10 mm ¢aph, 100mm
ve 150mm boyunda plastik giah, gemiz bash (mun 60mm ¢aph) dibeldw. Usgulanacag
viizeyvlenn dzellifine gare; mzla, blok mgla, gaz beton vb. duvar yizevierndes delikli plaztk mzla
dibely, beton yizevlerde &zal gehk dibel kmllamlacaktr Eesite duvara en az 4 cm gegecek
sekilde bowve avarlammahdir. Montajdan somra gekildizinde sékilebaln olmamahdor,

l6EKoze Takvive  Damlahk Profili:
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Bz kicelen | pencere merkezlen ve sagak ( balkon altlan @b dis kigelerde sistenm konmmas: ve
srva uvgulamasinda moastar gorevt sormes: 1an kollambmas) geveken en 2z 04 pms ot kahnhkh
2525 pm ebath (fiber donatil olabalir) yizeylen delikh alimunyum profil olacakir.

1.7.5%mm Kat Srva
Cmento-almbik kansum Szel granflometreve salop (mex | mm) morgamk dolgn ve katla
maddeleninden oluzan elashk kathah makme veva elle uygulanablen TSE, ISO veya DIN balgal:
srva malzemes: , man basimm emkavemst 15 MNinme? (pon 3 mm. kalmbk olarzk), difiizvon degert
0,02 m, eneme pokavernets 7,5 Nimm?, celibme 0.8 mmi'm olmehdwr. Su pepumer, su buhan
geciren, kolay sekal verilebilyr olmalidir.

L3 Deloratf Kaplama Astar:

Dakoranf smadan dnce, aderans arthrey, enueihf azalizn ve su o Szelhf olan pipmenth astar
1 bemesi olmazhder.

1.9 Deloratif Srva:
T5, IS0 veyva DIN belzel olmabdr. {mento dzel sramilometreve sabp (mex 1,5 mm dane gaph
) morgamk dolgn ve almbk kansym nefes alabilen su gepirmeven darbelare dayvamkh istemlen
renkll esmek vaprva sahip somn kat kaplama mal=emesy olimhdr, Dhifizyvon deger: 0,06 m kapaler
su abma degeny 0,10 ke'mi? degerlerine sahip olmahdr,

1.10.5%0n Kat Boya:

Almbk esazsh grensiz veya zvenh, mnefes alabilen, wiksek kaplama Szelbfine sahip mlo ile
uygulanabilen dv; cephe boyazm kullamlacakir

5 TYGULAMA

31, Teshit
YUELENICT, wypulama yapacaf alanlann meveut dunumlanm ise baslamadan evvel meeleyecek
ve bu alanlarn kalan mmalata hesr hale getmilmesi igin gerekh dizelme ve temmzhsi
ISVEREN m onayim takaben vapacaktr.
Dn; mekanlards, hova sartlarmmn wygnn oloedi; dwumlards wygulamaya bajlammavacak,
baslhnoe; olan 1 komom zltma almdiktan somra, elvensh kogullar clusama kadar 1
dardurulacakt.

3.1 Hanrhk

Uygnlama yapilacak olan yerlende difer imalatlara mrar verlmeyecek jelilde tedbirler ahnmmsg
ohp yapulan malatla dgh bazrhklan [SVEREN In onavina sumulacakis.

3.5 Thvegnlama
3.5 1 Yuazey Hazarlammas:
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Dng cephe 151 izolasyon sistemine ha;lamadm once izolasyon tathilk edilecek yazey kontrol edilir.
Drizay ve yaiay 5alml|:1:.l 3.00 cm v1 Zegen huz‘ukl‘uklal kaba smayla duzeliilir. Yuzeydeki toz
yabancy malzame ve baton yiizeyvlerdeki kalip yag sikiilerak veyva yikanarak temizlenir.

132 Bazlamzic Profili Momntaj:

Baslanzic profili wygulams yiizeyine yalinm levhalan yapisimlmadsn Goce uygulama yizeyinin
en alt sevivesinde bovdan bova, alt vapedaki farkhiliklar mesafe ayvarlavicl takozlarla vasoklanarak
aymn dibel ve vidalarls monte edilir. Binsmn binin cepheleri yatay digey yinde mastar ve
sakiile ahmacak sekilde dn aplikasyon cabsmoasy yapilacaknr, Bacslanmg profili bina gevresi
boynncz wygulamr ve kiselerde gomye bumn kesilit Ek yerleni plastk genlezme slemam ile
birlegtirilir.

133 Yahnom Levhalarmn Yaprsturnlmass:

Uygulams yapilacak yizey 1slanlarak suya doygun hale getrildikten sonra dzel yapisimcos sa ie
kangtmilarak macun krvanmins gefirilerek m?2 ve 5.0 ke, ortalams sarfivat gelecek sekilds izolasyon
levhalarma kenar boyunca stirekli orta kispunda Sbeklems seklinds sunilessk uymnlandikian sonra
sakiiliinde, mastarmda, digey derzleri gamirmmah ve asafrdan yukarva dofm yatay olarak montaj
vapihr. Levha arkalarmdaki vapisonco kalmbisn 4.00cm'vi secmemelidir. Yabtim levhalan
vapryirdirken wygnlams projesindeki cephe hareketlerme gore nygun kalmhklsr seqilmelidir.
Yapizorma izlemi yapiloken sik sik mastar ve su terazisi ile yizey konirol edilmelidiv. Levhalar
arasimds seviye farks ohirsa cikinnlar torpalenmelidiv. Levhalann birbirleriyle temas yazeylen sika
ve araliksiz olmal. 151 kiprisi olusmamas icin arasma vapistnct selmemelidir. Buna ragmen
uymlameada levhalarm temas yizeyleri arasmds olgan bosluklar 100 cm den az ise poliiretan
kdopik fazlayea sirafor ie doldnmhnp mmparalanmahd. Levhalar wzon stire bava sartlarms aok
brakilmamah ve nlraviyole 1smlanms mamiz kalmamalidor.

3.3 4 Yahtim Levhalarnmn Diibellenmesi-

Yapizorma igleminden en az 24 sast soora dibelleme yapilmiabdo. Dubeller her plakamin
kdgalerine ve orfasnina olmak fzere m2 ye vaklanik § adet (vaksek katlards 8 adet) zelecek gekilde
wyglanmahdir. Trhiibel boya sistem kesifi ile beraber, duovara en az 4 cm gegmelidir. Uy gulanacak
yizeyin delikli mgls olman durummonds kullamlacak matkap, tuFlav pargalamamasi igin darbesiz
olarzk kullanalma hdir.

1 3.5 Dekoratif Elemanlann Montaj:

Yofunlufn minimum 30 kg'm® ekspande polistren malzsmeden veyva tag vimindsn proje detay
olciilerine uyznn iretilmiz dekoratf elemanlanm (sove, kat silmesi ve ¢afn pavanda) montajidr.
Cerekli kdselerde kose profili kullamlr, Bunlann iizerins uygulanan siva ve file uygulamas diz
viizeyle davamhhin saflanmalidr.

Damlalik kise profilleri, aym zamanda vapilacak srvaya mastar gorevi yapacafmdsn yalinm
levhalarmm yapisonlmasimdan sonra swa ssamasindsn once istenilen Gzellikteld kise profillern
elzsik alr kat zaiwva ile yapiyimly. Tim pencere merkezlari ile digey ve yatay bina kdselerinda,
balkon sacak altlarmda wygolanacaknr.

1 3.6 5mva ve Siva Filesinin Uygnlanmas:

Yahmm levhalarmn fizeri nemli bir bezle silinerak temizlenir. Istenilen fzellikleri igeren siva
malzemesi su ile kanghnlarak macun kvammna gefirilerek yizeye mala ile bir kat sumibioc. Smva
hemiiz tazevken istemilen ozallikleri icerem srva filesi ziwa yizeyvine geriletek mile veya spamls
vardumuvla syvamn igine gémiilmesi saplanr. File ek verleri 10 co birbiri dzerine binecak gekilds
uygulamr. Pencere kiselerinde diyagomal olacak jekilde (emi: 20cm) idave bir kat file daha
wyglanarsk knnmeays borakihr. Yiizey komduktan sonra ikincd kat stva oy golamas: aym ekilde
vapilarak sva islemi tamamiamr. Bu wyenlamads toplam kalinhk mim. 3 mmm? sarfivan ise 4-5
kz civarnda olmahdr.
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3.3.7.Cephieds Fuza Aalmasi:

Uvpnlama detay projelenn geved cephede srva file uypnlamasm takiben fuga apma makmes: 1le
projeve uyzun kesitte fugalar aplacakir. Fuga profih kendukian somra fuga 1pnde ve duvar yitzia
nede 1lem gegecek selalde en:25cm olan 532 kg/'m? vofunluklu alkal: dayammh soa filelerm |,

fuga 1gersine son 2kat srva kah Gncesi konulacaktnr,

3.3.8.%0n Kart Dekoratif Smra Urvznlamas (Alternatifi):

ima asamasmdan somra dekoratf sma ceblk mala ile vizeye celalir. Kuwurmadan plashk malayvls
avm vinde olmak tzere damelsr halmde perdshlanw. 5ma cmento esashvsa dzenme bova
uvenlama= vapilr. Efxer almhk esazhvsa sna renkh olarzk tamemlanr, Uyvenlama man 1.5 mam
kalmhk ve sarfivat 3 kg'm?'den az olmamabdw. Brbmne bagh alanlar br bittin halmde ara
vermeden dekoranf swva uypnlames: tamemlanacakbr. Eaplama tugla yvapilacak vizevlerde
dekoratif sna uwygnlamas: vapilmavacakir.

3.53.9.%0n Kat Bova Ya 51 {Opsiyonel):

Diekoratif ziva renks=iz (beyaz) 128 mtemilen dzelliklan ve renm iperen boya maddes: son kat
dekmhfsnam@dampkmu{hhan;mmlnﬁrmﬂe“htulmakm@hnr Bovadan éncela

tabaka dekoratf sva oldufu wmm bova uveulamasinds srensiz discephe bovas: kullambr, Dhs
oephe bova tekmk sartnamesine bakbmz

3.3.10. Uvgulamada Dikleat Edilmesi Gereken Huzuzlar:

# Hava mweakhs +5 “C'nin Gizenmde ve 24 zaat sicakhk bu derecenin alhna digihmeyeces
ortamlards wygnlanmahdir,
TUvpnlame yizew yafimo su ve toz ethsimden konmnsa b,
Yazm ok =mwcak hovalards vizey doek gimes mimma mommz kalmamah {devamb
cabsilacak balge zdlzede kalacak sekilde calisilooabdw).
* TYimey asm pem kavbindan konmooh prnz siresmee  pemlendmibmel (ki
* VYapistmo hare afwr devoll moatkap ve kanstmer wen ie harnlanp 2 s3at iomde
tikenlecsk sekalde hamrlanmrahdr,
Baizgarh hanzlanm kymweyi rlandwacaz goe imindes bulondwibmzhder
Dekoratif =iva uygulammasmds birbarme bagh alanbar ek yerlennde derz oluymemes: 1om
bittim halinde ve bogluk boakmadan syvanmahdir.
# Mhlamtolame wyzulana yimevlerde buhman ta;veer konsollar {dofalgaz zayacy balkon
korkbugn, klima v 1pin) avdinlatms ammtiot, sensdr, kamera, @l @b kablo gkoslan
s  Ogellikle O5B izerine uygulaman vapistoma 5lemlerinde vizeyin kuru olmas ve yagigh

3.4, Garant
Tamemlanm; imalatlar, her tir imelat hatasina karmm, 5 vl YUKLENICT garantisi altnda
olacakiy. Garanh stres: diluhnde, nalzeme vefveya uygnlama batasmdan dogabilecek kuswlarm
tarmrat veya gerekhinds vemlenmes:, YUEL ENICT tarafindan bedelziz olarak vapilacakhr.

3.5, Temizlik
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DIS CEPHE ISI YALITIMI (MANTOLAMA) TEENIK SARTNAMEST

1. Maleme:
Yalrtim Levhas:

Mantolamada vahnm levhas olank ki alternatifien biri kuollamilabilic: Ekspande Polistren (EPS)
weya Tag yimi Bunlardan hangizinin hjﬂmﬂacaﬂ ilgili projede apkga belirdleceltr Yalim
levhalan kullamm yerine gire 2007 vangm yonemeligine wygun olmalidr.

Uygulamada kullanilacak cs cephe 151 yalimm pakefleri Weber-Markem Boumit, Betek Enauaf
Vitra-Therm, Marzhall-Thermo's veya muadili olacakir.

11

Yanzim

vometmelifi geresi cephe 1m valitom plakanm olarak Tas vimd kollambmaman

dormmonda wyzmm verlerde yamgm bariveri olarak mutlaka tas vimi projelendirilerek
knllamlacakir.

111 Mapfolamada Enllanidacak EFS:

I50 belzeli clmaladir.

E1 simfi yanmn dayanmima sahip olmahdr.

Iz iletkenlik deferi = 0,040 W/mE olmaladr.
Eullanmm sicaklif -50 /=75 °C aralifnda olmahdar,

Projesi gerefi segilmis olan tag yand levhalar bina cephesi genslmde 151 yahtm hesabma
gore §0mm, difer detay noktalannda ¢izim saglmak amacryls 0mm, 40mm, 30mem,
20mm olmalydr.

Ebzeler zooyell olmah ve kdgesel sapmalar merede 3 mm vi gecmemelidic
Ezrilik levha bagina 3 mm vi gememelidir.

Driizgimbik(dizlemeallik) §,20 m 1ik cetvells kontrelds, | mm yi geqmemelidir.
Grininim diiz fakat pirizlendinibmis almaldr.

Lavhalar 50%100 boyutlammda olmaldir.

Lavhalar kesimden fnce 4 hafta, kesimden sonra 2 hafta dinlendiribmis almahdr

Yopumhk minimum 16 kz'm3 (Tip 16) olmahdir. Su basman profili Gzerinds kullanilacak
tek smada 30 kgm3 (Tip 30) olmalsdr, Yofunluk testi neticesi uygun almahdr,

Su emme oram testi neticesd uygan olmalidr (12100 cm?2) 8.5 hak delikli togla ile i bolme
dovarlan.

2007 yangmn vonetmeliFine wyzun olmahds.
L= 0,040 WmE

1.1.2. Mantolamada Kullamdacak Tas Yina Igin:

150 belzeli olmalydr.

A smufi yangm davammima sahip olmalidar.

Iz ilatkenlik defari = 0,040 WimE almalsdsr.

Eallanmm sicaklsn -50 /700 *C arahZmda olmalidr.

Projesi peregi sepilmis olan tas yand levhalar bina cephesi genelinde 151 valitm hesabma
gore §0mm, difer detay noktalarmda ¢éeim zaglamak amacris 50mm, 40mm, 30mm:,
2{imm olmalydr.

Ebzelar zooyell olmah ve kisesel sapmalar metrede 2 mm vi pememelidir
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- Efrilik levha basma 3 mm vi permemelidir.
- Dizgimlik(dizlemselik) 0,20 m 1k retvelle kontrolde, | mm yi gegmemelidir
- Gépimiim diiz fakat pirizlen dirimi; almalidr.
- Levhalar 50x] 00 boyutlannda elmalsdr.
- Levhalar kesimden dnce 4 hafta, kesimden somra 2 hafta dinlendiribmis olmaldr.
- Yogonhk minimurn 150 kg/'m3 olmahdr. Yofqmhik test neticesi uyvgun olmahidr
- Su emme oram test neficest wygun elmahder {15100 cmX)
- 2007 yangn yénetmelifine wyzun clmahds.
- k= 0,040 WmE
Yalvtom Levha ¥apistrice:

T%. IS0 belgeli DN 1154 esasma gore poriland ¢imentosa ve aknlik recine dispersiven fozundan
imal edilmiz clmabdw. (ekme dayammn polisten izerinde 0.1 WNmm?2, Betoo izerinde 1,0
Nimm?’den az olmamabdwr Dionmaya kars dayamkh almalsder.

Srva Filesi:

Swa vizeyinde olusabilecek gerilimleni karslayan, ¢atlaklan coleven yizeyve gelen darbelen yayarak
serflik ve mukavemet saflavan cam elyafindam 3,5-3,5 mm? gizenckli olarak cam elyafindan
dakunrns ve alkali ertamda gézilmeyvecek PVC ile emprenve edilmiz olmalidr Afnh@n min 160
gr/cm? almahdw. Faymaz, gerilmes dirsnci yiksek olmahdir

Baslangg ( 5u Basman) Profili:

Su basman weya toprak seviyesinin dstinde sistemi darbelerden kerumaz igim 0060- 0.8 mm. et
kalmbifmda aliminyumdan imal edilmiz valtim levham kalmbfmds damlahkh we damlabksziz
tagryacn profil kullamlacaktr Baslangg profili kesit penislig, kullamlscak yahinm levhasmdan 5 mm
daha geniy olmaludr.

Plaztik (veya Celik) Dabel:

Yabnm levhalanm cephe yizeyine ankre stmek icin sert plastikien mamvnl , 10 mm. faph, 100mm ve
150mm. boyunda plastik ¢ivili, genis bagh (min 0mm caph) dibeldir. Uygulanacag yizevlerin
dzellifine gore; tagla, blok tugla, paz beton, vh. duvar yizeylerinde delikh plastik tugla dibeli, beton
yazeylerde Gzel gelik diubel kullandacaknor Eesie dwara en az 4 om gegecek gekilde boyn
ayarlanmaluin. Monfajdan sonra qekildiFinde sokalebilir almamaldr.

Eige Talkvive / Damlahlk Profili:

Bina kogeleri , pencere merkezleri ve sagak / balkon altlan gibi di kogelerde sistemi kormmas: we
sva uyEulamannds mastar gorevi garmesi icin kallanitmas: pereken en az 0.4 oo ef kabmlikh 2525
mm. ehath (fher donanh olabilir) yizeyleri dalikli aliminyom profil elacakor.

Son Eat Srva:

Cmento-akrilik kangm ozel prapdlomemeys sahip (max. | mm)) moganik dolga wve katkn
maddselerinden oluzan elastik katkih makine veya elle oypolanabilen TSE, I50 wveya DIN belzeli sova
malremesi , min. basma mukavemeti 15 N/mm? {min 3 mo. kahehk olarak), difizyon degard 0,02
m. esneme mukavemet 7.5 Nmm?, cekilme 0.8 mm'm olmahdir. Su gecirmes, s buhan geciren,
Eaolay s2kil verilebilir olmahdir

Dekoratf Kaplama Astar:

Diekaratif zvadan 8nce | aderans arthrecn | emiciliZi azaltan we su itici dzellifi elan pigmentli astar
malzemes] obmaldr.

Dekoratif Srva:
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TS, IS0 veva DIN belpeli olmabdw. Cimento ozel pranilomereye sahip (max 1,5 mm. dans ¢aph )
mnorganik dolzu ve aknlik kansm. nefes alabilen, su pecirmeyen darbelere dayamikh istenilen renkl,
esnek vapnya sahip som kat kaplama malzemesi almahdr. Difizyoen degeri 0.06 m. kapiler so alma
degeri 0,10 kz'm? degerlerine sahip olmaldr,

Son Kat Boya:

Akrilik ssazh gremsiz weva prenli, mefes alabilen yiksek kaplama Gzellifine sabip mie ile
uygulanabilen dig cephe boyan kullantacaknr.

Trvgulama:

11

11

11

4

14

Yiizey Hanrlanmas:

Cng cephe 13 olasyon sistemine baglamadan dnce izelasyon fathik edilecek vizey koomol edii
Drigey ve yatay sakilde 3,00 cm vi gegen bomikluklar kaba sivayla dizeltilir. Viazeydeki taz yabano
malzeme ve beton vizevlerdeki kahp vag sakilersk veya vikanarak temizlenir.

Badanei; Profili Montaji:

Bazlanzic prodli uygulama wizeyine valiom levhalan yapisonlmadan énce oygulama yizeyinin en
ali seviyesinde boydan bova alt yapudakd farkhhklar mesafe ayarlayo fakozlarla vasnklanarak uygun
ditbel we vidalarla momte ediliv. Bmamn biatin cephelen yatay digey yonde mastar ve sakiile almacak
sekilde oo aplikasyon ¢abigmazi yapilacakor Baslangg profili bina gevresi buymea uy e
kbzelerde ponye boron kesilor Ek yerler plasik genlssme slemar ile birlestirilic

Yabom Levhalanme Yapisinlman:

Uygulama yapulacak wizey 1slanlarak suya deygun hale getirdldikten somra Gzel yapistmos su ile
kanstrilank maom kvamma getirlersk m? ve 5.0 ke ortalama sarfivat pelecek sekilds izolasyon
levhalanna kenar boyunca surekl orfa kismmda dbekleme seklinds similerek wygulandikian soora
makilinde. mastannda, disev derzleri sasrmah ve asapdan vukanya degru vatay olarak montj
yaplr. Levha arkalarmdaki yapistino kalmbgn 4.00om’yl geqmemelidir. Yalmm levhalan
vapistriirken uygulama projesmdeki cephe harekeflering pire wygun kahmbklar secilmelsdir.
Yapisorma islemd yapulwken ik @k mastar ve s terazisi ile yizey kontrol edilmelidir. Levhalar
arasnds seviye farkn elursa qlonnlar terpilenmelidiv. Levhalarm birbirleriyle temas vizeyleri ki ve
mahkzz olmal, =1 kiprisd olosmamas: iin amsma yapistmco gelmemslidir. Buna ragmen

levhalarn temas yizeyleri arasmda obuzan baghaklar 1,00 cm den az ise polidretan kopdk
fzlmza soafr de doldombup zoparalanmahdir Levhalar uzmm sire hava satlama apk
tarakimamal ve nliraviyele manlarma marz kalmama b,

Yabrom Levhalanmpe Dvibelenmesi:

ﬁaplshmal.ﬁlmmdmmuﬂsaﬂmduhellememw Drbeller her plakammn kaselerine
ve orfiazma olmak fOrzere mlye yaklagik 6 adet (viksek katlarda 8 adet) pelecek sekilde

. Dithel boyu sistem kesiti ile beraber, dinvara en az 4 an. gegmelidir. Uygnlanacak
Vilzeyin delikli mila olmas: dummumda kullandacak matkap, tElay parpalamamas ign darbesiz
clarak kullanilmalsdr.

Diekoratf Elemanlarm Montaj:

Yofuohufy minfemm 30 kz'm® ekspande pelisoen malzemeden veva tag yaoinden, proje detay
dlpilering wyzun tretilmi; dekoratf elemanlann (sdve, kat zilmesl ve cat pavanda) mootajudr.
(rerakli kn;&]mie kise profili kullamly. Bumlann dzerine wygnlanan swa we file oypulaman diz
viizeyle devambhi saglammalsder,

Eiaze Damlahk Profili Montaja:

Camlallk kbge profilleri aym zamands yapilacak :rrmmastargmmpaumdmvmum
levhalammn yapsunlmasmdan sonm@ sva ajamasmdan coce istenilen Gmellikieki koge profilleri
elazik ali kat v ile vapusnmbr
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Siva ve Sva Filesinin Uyznlanmast:

Yalim levhalanrin Gzeri nemli bir berle silmersk temirlenir Istenilen dzellikleri icerem sma
malzemesi s ile kangomlarak macon Evanuna gedrilerek yizeye mala fe bir kat sinilir. Swa heniie
razeyiken istemilen azelliklen icersn sra filesi siva viizeyine gerilersk mle veya spamla yarchmoyla
swvann iine gimilmesi saflan. File ek yerler 10 cm. birbin fzarine binecek sekilde uygulanr,
Penrere kiselerinds diyapomal olacak sekilde (emi: 20cm) dave bir kat file daha uwypulanarak
baromaya boakir. Yizey kurudukian sonra ikinci kat sia uygulamasn ayw sekilde yapilanak siva
fslemi fmamlanr. Bu uyzulamada toplam kalnhk min. 3 mmom3? sarfivan ise 4-3 kg dvarmda
olmahdar.

Cephede Fuga Aplman:

Uygznlama demy projelerin geregi cephede smwva Sle uypulamaszm takiben fiza afma makinesi ile

wmmuygmh&nﬂefupla:a;.ﬂanl‘hr Faga ;a‘oﬁhkmdultm&unn foza igmde ve duvar yikzi
pede 10cm gegecek gekilde en:25cm olan 32 kp'm? vogunhikln alkali davanimh smva filalerin , foga

iersine son Jkat s1va kan dmcesi Konalacakur
Son Kat Dekoratf Siva Uyenlamasy (Alternatifl):

ira asamasingdan sonra dekorant srva (elik mala ile yizeye gekilir Knnmmadan plasok malayla aym
vinde olmak Gzere dairelsr halinde perdahlanm Siva ¢imento esasliyza dzerine bova oyvEulamasy
vapilir Efer akrilik esashysa s renkli olarak tamamlamr. Uvgulama min 1.5 mm kalmbk ve
sarfiyat 3 kg'm2 "den az elmamahder, Birbirine bagh alanlar bir bitin halinde ara vermeden dekoratif
swa uypalamas: tamamlanacakir. Kaplama tofla vapilacak viizeylerde dekoratif svva uyvpulaman
yapilmayacakir.

Son Kat Bora Yapalmasy {Opsivonel):

Diekorarif swa renksiz (bevaz) iz2 tenilen szellikleri ve renzi igeren boya maddesi son kat dekoratif
sma uypalanp kuroduktan sonra role foga ile 2 kat olamak wypolanir Heyadan ooceki tabaka
dekoratif swa eldugo icin bova uysulamazmda grensiz digcephe boyas: kallamlx. Thy cephe bova
ieknik sarmamesine bakomz

. Uygulamada Dildcat Edilmesi Cerelen Hosnslar:

Hava sicakbfy +5 *C'nm dzerinds ve 24 saat sicakhk ba derecenin altma dasilmeyecesi artamlarda
wyznlanmalir

Uygnlama viizeyi vagmur su ve toz etkizinden kermmaladr,

Yazm gok sicak havalards vizey direk gimes 1515ma mane kalmamah (devaml cahsidacak bélze
golpede kalarak sekilde cahmimahir)

Yizey amn nem kaytondan kerunmah, priz siresinee nemlendiriimeli | ki uwygalanmahdar).
Yapusunec: hara agzw devirli matkap ve kanstme: won ile hazwlanip 3 saat iginde tiketilecek sekilds
bamrlanmaldr.

Biizgarh havalann kuramay: bezlandwacaf giiz éninde uhmdurobmalichr.

Drekoratif sova uypulanmasmda birbirine bagl alanlar ek yerlerinde derz olusmamas: ign biin
halimde ve bosluk iakmadan srvarmahdr

Mantolama avzulana yizeylerde bulman tagiyic kensollar ([defalzar savac balken kerkubof klima
vs igin) avdnlstma armatirg, semsor, kamerazil gibi kable ¢kiglan fileli swa uypolamasing
gerilmeden yerine montaj imalat tamamlanmaldr,

Ozellikle 0SB iizerine uygulanan vapsimma islemlerinde vieyin kuru olmas ve vagish havalarda
yzlama yaplimamas gereklidic

Gerektifinda du; cephenin drtilersk epmivete almmas: ve iskele makremes] temini ve iskels kuruhap
sokiimesi, duovarlardald hatalarlardan dolav ava vapalmas birim fivatlara dahildir.
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4.

1 m2 Ortalama Sarfivat Miktarlar:

(Not: Verilen sarfiyat miktarlar: ortalama genel degerlerdir. Projeye gore degisebilir.)

CiINsI BIRIM MIKTAR
EPS Levha 50 mm B1 sumfi 16 kg/m3 (EPS’li uygulamada) m3 0,0525
Tas Yiini Levha 5 cm 150 kg/m3 (Tas yinld uygulamada) m2 1.0500
Is1 Yalitim Yapistirma Harci kg 6,0000
Is1 Yalitum Siva Harci kg 5,0000
Son Kat Mmeral (Dekoratif Siva) Kaplama m2 3.0000
Is1 Yalitim Levha Diibeli ad 6.0000
Siva Files: 160 gr/m?2 Alkali Dayanimli m2 1,1000
Aliiminynm Kése Profili mt 0,4000
Aliinunyum Damlalik Profili mt 0,1500
Aliimunyum Subasman Profili mt 0,0500
Su m3 0,0025
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EK D7

DIS CEPHE ISI YALITIMI (MANTOLAMA) TEKNiK SARTNAMESI

1.

Malzeme:

1.1.

Yalitam Levhas:

Mantolamada yalmtim levhas olarak iki alternatifven biri kullanilabilir: Ekspande Polistren [EPS) veya
Tas viini. Bunlardan hangisinin kullamilacag ilgili projede agkca belirtilecektir Yalium levhalan
kullamim yerine gire 2007 yangin yénetmeligine uygun olmahdir.

Uygulamada kullamilacak dig cephe 151 yalitim paketlen Weber-Markem, Boumit, Betek, Knauf, Vitra-
Thenm, Marshall-Thermo's veya muadili olacaktir.

Yangin yanetmeligi geregi cephe 151 yaltim plakas: clarak Tag yiind kullanilmamas) durumunda
uygun yerlerde yangin bariyeri olarak mutlaka tasg yiini projelendirilerek kullamlacaktir.

1.1.1. Mantolamada Kullanilacak EP5:

150 belgeli olmaldr.

B1 sinifi yangin dayamimina sahip olmalbdir.

Is1 fletkenlik degeri = 0,040 W/mk olmahdir.
Kullznem sicaklhigl -50 / +75 °C araliginda clmalidir.

Projesi geregi secilmis clan tas yiind levhalar bina cephesi genelinde 151 yalitim hesabina
gore &0mm, difer detay noktalarinda ¢dzim saglamzk amaciyla S0mm, 40mm, 30mm,
20mm olmalidir.

Kigeler gonyeli clmal ve kigesel sapmalar metrede 2 mm.yi gegmemelidir.
Egrilik levha bagina 3 mm.yi gegmemelidir.

Diizgimliik{dizlemsellik) 0,20 m.lik cetvelle kontrolde, 1 mm.yi gegmemelidir.
Gdrindm diz fakat porizlendirimis clmalder.

Levhalar 50x100 boyutlannda olmahdir.

Levhalar kesimden dnce 4 hafta, kesimden sonra 2 hafta dinlendiriimiz olmahdir.

Yogunluk minimum 16 kgfm3 (Tip 18] clmabdir. Su basman profili Gzerinde kullanilacak
tek sirada 30 kg/m3 (Tip 30) clmaldir.Yofunluk testi neticesi uygun olmahdir.

Su emme oran testi neticesi uygun clmabdir.(1g/100 cm2) 8,5 Tuk delikli tugla ile i; bélme
dunvariar.

2007 yangin yonetmeligine uygun olmalidir.
A= 0,080W/mKE

1.1.2. Mantolamada Kullanilacak Tas Yiind icin:

150 belgeli olmalidr.

A smifiyangin dayanimina sahip olmaldir.

Is1 iletkenlik degeri = 0,040 W/mkK olmahdir.
Kullanmm sicakligl -50 / +700 *C arali@nda olmalider.

Projesi geregi segilmis olan tas yiini levhalar bina cephesi genelinde 151 yalitim hesabina
ghre 60mm, difer detay noktalannda ¢dzim saglamak amaciyla S0mm, 40mm, 30mm,
20mim olmalhdor.

Kigeler gonyeli clmal ve kigesel sapmalar metrede 2 mm.yi gegmemelidir.
Egrilik levha basina 3 mm.yi gecmemealidir.
Diizgiinliik{dizlemsellik]) 0,20 m.lik cetvelle kontrolde, 1 mm_yi gecmemelidir.
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- Gdnundm diz fakat plrizlendirilmiz clmaldir.

- Levhalar 50x100 boyutlannda olmahdir.

- Levhalar kesimden ance 4 hafta, kesimden sonra 2 hafta dinlendiriimis olmalidir.
- Yogunluwk minimum 150 kg/m3 olmalder. Yogunluk testi neticesi uygun olmalsdir.
- Su emme oram testi neticesi uygun olmabdir {1g/100 cm2)

- 2007 yangin yonetmeligine uygun olmalidir.

- &20,080 W/mK

TS EN 13500 Standardinda, tagyiing mantolama levhalan icin aranan minimum drun ozelliklen
asagida verilmektedir. Kullamlacak tagyind TSE standartlarim karsilamalidir.

Basma Dayanmmi = 10 kPaTs EMN 13500
Kalinlik Tolerans: +3,-1 mm T5 EM 13500
Izil Dirend = 1 mi2 KW TS EM 13500

Yaltam Levha Yapigtinois:

T5. 150 belgeli NN 1164 esasina gire portiand gimentosu we akrilik recine dispersiyon  tozundan
imal edilmis olmalidr. Cekme dayamim polistren izerinde =01 N/mm2, Beton izerinde 1,0
N/mm2°den az clmamalidir. Donmaya kars dayamkh olmaldir.

Snea Filesi:

Siva yuzeyinde olusabilecek gerilimleri karsilayan, catlaklan dnleyen yizeye gelen darbeleri yayarak
sertlik ve mukavemet saglayan cam elyafindan 3,5-35 mm2 gozenekli olarak cam elyafindan
dokunmus we alkali ortamda gozidlmeyecek PVC ile emprenye edilmis clmalhdr.AZrlg min 160
gr/cm2 olmaldir. Kaymaz, gerilme direnci yiksek olmalidr.

Baslangic [ Su Basman) Profili:

Su basman veya toprak seviyesinin dstinde sistemi darbelerden korumas: igin 0,60- 0,8 mm. et
kalinhginda aliminyumdan imal edilmis yaltim levhas kalinli@nda damlalikh ve damlaliksiz tagnyic
profil kullanilacaktir.Baslangic profili kesit genisligi, kullanilacak yalitim levhasmndan 5 mm daha genis
almalidir.

Plastik [weya Celik) Dibel:

Yalitwm levhalarm cephe yizeyine ankre etmek icin sert plastikten mamul, 10 mm. ¢aply, 100mm wve
150mm. boyunda plastik civili, genis bash {min. 60mm ¢apl) dibeldir. Uygulanacag ylzeylerin
ozelligine gore; tuglz, blok tugla, gaz beton, vb. duvar yiizeylerinde delikli plastik tugla dibeli, beton
yuzeylerde dzel celik dubel kullamlacaktr. Kesitte duvara em az 4 om gegecek sekilde boyu
ayarlanmalidir. Montzjdan sonra gekildiginde stkiilebilir olmamaldir.

Kose Takviye [ Damlalik Profili:

Bina kigeleri , pencere merkezleri ve sagak [ balkon altlan gibi dis kiselerde sistemi korumas: ve siva
uygulamasinda mastar ghrevi gdrmesi igin kullaniimas gereken en az 0,4 mm. et kalnlikl 2525 mm.
ebatl (fiber donatih olabilir) yizeyleri delikli alimimmum profil clacaktr.

Son Kat Snva:

Cimento-akrilik kanzimi Szel granilometreye sahip (max. 1 mm.) inorganik delgu ve katk
maddelerinden olusan elastik katkil makine veya elle uygulanabilen T5E, 150 veya DIN belgeli snva
malzemesi , min. basma mukavemsti 15 N/mm2 [min 3 mmn. kalinhk olarak), difizyon degeri 0,02
m., esneme mukavemeti 7,5 N/mm2, ¢ekilme 0,8 mmy/m cimaldr. Su gegirmez, su buhan gegiren,
kolay seldl verilebilir olmaldr.

Dekoratif Kaplama Astar:

Dekoratif svadan énce |, aderans artinc |, emicilifi azaltan ve su itici Gzellifi olan pigmentli astar
malzemesi olmalidir.
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Dekoratif Sva:

TS, IS0 veya DIM belgeli elmalhidir. Cimento dzel grandlometreye sahip (max 1,5 mm. dane caph |
incrganik dolgu ve akrilik kansimi, nefes alabilen, su gegirmeyen darbelere dayamkh istenilen renkdi,
esnek yapiya sahip son kat kaplama malzemesi olmalidir. Difiizyon degeri 0,06 m. kapiler su alma
degeri 0,10 kg/m?2 degerlerine sahip clmalsdir.

5on Kat Boya:

Akrilik esash grensiz weya grenli, nefes alabilen, yiksek kaplama &zelligine sahip rulo ile
uygulanabilen dis cephe boyasi kullanilacaktir.

Uygulama:

2.1.

2.2,

2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

Yiizey Hazirlanmasn:

Cis cephe 151 izolasyon sistemine baslamadam once izolasyon tatbik edilecek  yizey kontrol
edilir Disey we yatay sakidlde 3,00 cm vi gegen bozukluklar kaba svayla dizeltilic. Yizeydek toz
yabanc malzeme ve beton ylzeylerdeki kalip yag sdkilerek veya yikanarak temizlenir.

Baslangig Profili Montaji:

Baszlangig profili uygulama yiizeyine yalimm levhalan yapistinimadan dnce uygulama yiizeyinin en alt
seviyesinde boydan boya ,alt yapedakd farkliliklar mesafe ayarlayo takozlarla yastiklanarak uygun
diibel ve vidalarla monte edilir.Binanm bitin cepheleri yatay disey yonde mastar ve sakile alinacak
sekilde om aplikasyon calsmas yapilacakur. Baslangg profili bina gewresi buyunca uygulanir wve
koselerde gémye burun kesilir Ek yerleri plastik genlesme eleman ile birestirilir.

Yaltam Levhalanmin Yapistinimas:

Uygulama yapilacak yiizey islatilarak suya doygun hale getirildikten sonra  Szel yapigtinos su ile
kangtinlarak macun knvamina getirilerek m2 ye 5,0 kg. ortalama sarfiyat gelecek sekilde izolasyon
levhalarna kenar boyunca sirekli orta kissminda cbekleme seklinde sirilersk uysulandiktan sonra
sakiilinde, mastannda, diisey derzleri sagirtmall ve agagidan yukanya dogru yatay olarak montaj
yapilir Levha arkalanndaki yapigting kahinhig 4,00cm'yi gegmemelidir. Yalitim levhalan yapsstinlirken
uygulama projesindeki cephe hareketlerine gore wygun kabnlikdar segilmelidir. Yapsgtirma iglemi
yapilirken sik ik mastar ve su terazisi ile yuzey kontrol edilmelidir. Levhalar arasinda seviye fark
olursa gikantilar tdrpilenmelidir. Levhalann birbirleriyle temas yizeyleri siki we araliksiz olmal, 1=
koprisd olusmamas! igin arasinag yapisonc gelmemelidic. Buna ragmen uygulamada levhalann
temas yilzeyler arasinda clusan bogluklar 1,00 on.den az ise poliliretan kipilk fazlaysa strafor ile
doldurulup zxmparalanmahdir Levhalar uzun sire hava sartlanna agpk birakilmamal ve ulraviyole
imnlaring maruz kalmamahidir.

Yaltim Levhalannin Dabellenmesi:

Yapistirma igleminden en az 24 saat sonra dibellerne yapilmahdir. Ddbeller her plakanin kdselerine
ve ortasina clmak lzere m2.ye yaklamk & adet | &Gno kattan sonra € adet/m2) gelecek sekilde
uygulanmahdir. Dibel boyu sistem kesiti ile beraber, duvara en az 4 om. gegmelidir. Uygulanacak
yizeyin delikli tugla olmas) durumunda kullanilacak matkap, tuflay pargalamamasi igin darbesiz
olarak kullanimaldir.

Dekoratif Elemanlarn Montaj:

Yogunlugu minimum 30 kg/m® ekspande polistren malzemeden veya tas yiininden, proje detay
Slgiilering uygun dretilmis dekoratif elemanlann (s8ve, kat silmesi ve ¢at payanda) montajidir.
Gerekli koselerde kise profili kwllarmlr. Bunlann dzerine uygulanan sva we file wygulamas) diiz
yiizeyle devamiilig saglanmalidir.

Kase Damlahk Profili Montaji

Damlalik kdse profilleri, aym zamanda yapilacak swaya mastar gorevi yapacagndan  yalitim
levhalanmin yapistinlmasindan sonra sva agamasindan dnce istenmilen ozellikteki kise profilleri
elastik alt kat sva ile yapistinlir. Tim pencers merkezleri ile digey ve yatay bina kizelerinde, balkon
sacak altlannda uygulanacaktir.
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Smwva we Swva Flesinin Uygulanmas:

Yalom levhalanmin iizeri memli bir bezle silinerek temizlenir. istenilen dzellikleri icerem swva
malzemesi su ile kanstinlarak macun kramina getirilerek yiizeye mala ile bir kat sirildr. Siva heniiz
tazeyken istenilen dzellikleri iceren siva filesi siva yizeyine gerilerek rulo veya spatula yardimengda
sivamin igine gomillmesi saglamir. File ek yerleri 10 cm. birbiri lzerine binecek sekilde wygulanr.
Pencere kiselerinde diyagonal olacak sekilde (eni: 20cm) ilave bir kat file daha uygulanarak
kurumaya birakilir. Yozey kureduktan sonra  ikinc kat sva uygulamas aymi sekilde yapilarak siva
iglemi tamamilamir. Bu wygulamada toplam kalinlk min. 3 mm,m2 sarfiyat ise 45 kg civarnnda
almahdir.

Cephede Fuga Agplmas:

Uygulama detay projelerin geregi cephede siva file uygulamasimi takiben fuga agma makinesi ile
projeye uygun kesitte fugalar agplacakor. Fuga profili konduktan sonra fuga iginde wve duvar yizd
nede 10cm gegecek jekilde en:25cm olan 52 kg/m2 yogunluklu alkal dayanimi siva filelerin | fuga
igersine son Zkat siva kat dncesi konulacakur.

Son Kat Dekoratif Siva Uygulamasi [Alernatifii):

Smwva asamasindan sonra dekoratif sva ¢elik mala ile yizeye gekilir. Kurumadan plastik malayla aym
yonde olmak lzere daireler halinde perdahlamir.Siva cimento esaslysa uzerine boya uygulamas
yapilir Eger akrilik esasingsa siva renkli olarak tamamlanr. Uygulama min. 1,5 mm. kalinlk ve sarfiyat
3 kg/m2'den az clmamaldir. Birbirine bagh alanlar bir bitin halinde ara vermeden dekoratif sva
uygulamasi tamamlanacaktir. Kaplama tugla yvaplacak yiizeylerde dekorztif sva uygulamas

vapiimayacaktir.
Son Kat Boya Yapilmas: [Opsiyonel):

Dekoratif siva renksiz (beyaz) ise istenilen ozellikleri ve rengi iceren boya maddesi son kat dekoratif
swva uygulamp kuruduktan sonra rulo firga ile 2 kat olarak uygulamir. Boyadan oncekd tabaka
dekoratif siva oldugu igin boya uygulamasinda grensiz discephe boyas: kullamilir. D cephe boya
teknik sartmamesine bakinez.

Uygulamada Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar:

3.1

32
33

3.4,
3.5,

3.6,
3.7

38

39

3.10.

Hava sicakligl +5 “C'nin dzerinde we 24 saat sicakhk bu derecenin aluona disilmeyecegi ortamlarda
uygulanmalider.

Uygulama yiizeyi yagmur su ve toz etkisinden korunmalidir.

Yazin ¢ok sicak havalarda yiizey direk giines imfina maruz kalmamal [devaml caligilacak bélge
gilzede kalacak sekilde calisiimalidir).

Yiizey asn nem kaybindan korunmal, priz siresince nemiendiriimeli | kir uygulanmaldir).

Yapistric harc agr devirli matkap ve kanstino ucu ile hazrlamp 2 saat icinde tiketilecek sekilde
hazrlanmalidir.

Riizgarll havalann kurumay hizlandiracag) géz oniinde bulundurulmalidir.

Dekoratif swa uygulanmasinda birbirine bagh alanlar ek yerlerinde derz olusmamasi igin biitin
halinde ve bosluk birakmadan srvanmaldir.

Mantolama uygulana yizeylerde bulunan tasiyno kensollar (dogalgaz sayao, balkon korkulugu kima
ws igin) aydinlatma armatind, sensdr, kamerazilgibi kablo ghkslan fileli sva uygulamasing
gegilmeden yerine montaj imalat tamamlanmalidir.

Ozellikle OSB3 {izerine uygulanan yamstrma islemlerinde yiizeyin kuru olmasi ve yagish havalarda
uygulama yapilmamas gereklidir.

Gerektifinde dis cephenin drtiilerek emniyete ainmas ve iskele malzemesi temini ve iskele kurulup
sdkilmesi, duvarlardaki hatalariardan dolawy swa Imas birim ara dahildir,
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4.

1 m2 Ortalama Sarfiyat Miktarlar:

Met: Verilen sarfiyat miktarlan ortalama genel degererdir. Projeye gire degisebilir.)

cinsi BiriM MIKTAR
EF5 Levha 50 mm B1 sinrfi 16 kg/m3  (EPS'1i uygulamadal m3 0,0525
Tas Yiini Levha 5 cm 150 kg/m3 (Tas yiinlid uygulamada) m2 1,0500
Is1 Yalmm Yapigtirma Haro kg 6,0000
Is1 Yaltuim Siva Haro kg L, 0000
Son Kat Mineral {Dekoratif Srva) Kaplama m2 3,0000
Is1 Yalmim Levha Diibedi ad 6,0000
Siva Filesi 160 grym2 Alkali Dayammil m2 1,1000
Aldminyum Kdge Profili mit 10,4000
Aliimiryum Damlalk Profili mit 0,1500
Alimiryum Subasman Profili mit 10,0500
Su m3 0,0025

205




EK D8

1.

.1

51 YALITIM
Uyulama Teknik Sarinanm esi

ISI YALITIM UYGULAMA

TEKNIK SARTNAMESI
KAPSAM

Bu teknik sarmame PROJE YOMETIMI' ce kabul edilerek onaylanan/cak detay, sistem
butonond olusturan elemanlar iscilikler wve gerekli malzemeler ile 151 YALITIM islerini
kapsamaktadir.

. MALZEMELER ve UYGULAMACAGI YERLER

GENEL ACIKLAMA

Bu zartnamede belirtiimis olan markalar ve muadilleri [(*) tim malzemeler ve uygulamacolan
PROJE YONETIMI'nce onaylanarak kullamilabilir. Uygulamacnin referanslan da onay
talebinde PROJE YONETIMI*ne sunulacaktir. Kullanilacak sistem we markasi ne olursa olsun
sistemin iperigi ve kullanim sekii PROJE YONETIMI® nin onayina sunulacaktir,

FMuadil Markalar asagda belirtildigi sekilde olmahdir

TAS vONL ROCK WOOL, IZ0CAM, IZ0BER

EPS :BASAS, [ZOCAM, ORCAN
XPS AZOCAM, BONUSPAN, POLPAN, DOW
SIVAFILESI  :VERTEX, WITRULAN
DUBEL :STAR, ETAP, EIOT
MANTOLAMA PAKETLER:

WEBER

POLISAN

ALSECED

TERRACO

JOTUN-VITRA THERM

MARSHALL

BETEK

BALUMIT

" muadi; PROUE YONETIMI n in musdl Grin kullanmy e oY winemes! asadidald hususian kapsar. Saimien fm taner
WMMMMMW?B1WWWMMWMMM
mmmmmmmmmmmmmm
YUKLENICT nin buna ftiaa oimayacadin simaiden kabul agsr.

fduadil ram kullamiminen sozlesme imzalanip isin devami sirasinda gindeme gelmesi
durwmmu:

SI-UTS-[T-03-Aew. 1 UTG-17
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Umadama Teknik Sartnam esi

3.2.8. Yamstirma Harcinin Hazwrlanmiasi

Is1 yalhim levhalan, yizeylere m¥ye 6kg sarfiyatla yalbm levha yamstnos: ile
yapistinlacakbir. lg we dis cephelerde her tip 1 yahtim levhalannin yapistinimasinda
kullanslan, termal soklara dayamikh yiksek yapisma ozelligine sahip drinler kullanlacaktr.
Listeme ait kullamilacak yamistino teknik sartmame we uygulama agiklamalan dretici firma
tarafindan teklf ekinde Proje yonetimine teslim edilecektir. Yapistino hazirb@inda Grin
teknik zartname ve uygulama esaslanna wygun, hava we iklim kosullan gbz Gninde
bulundurulacalktr.

Uygulayicr kullandign yapistinoimin sarfiyat degerini ideal yap toleranslanndaki maximum
hareket arahigini referans alinarak belgeleyecektir. Ornegin yap toleranslan ideal sartlarda 2
1.5 cm arahginda aciklanmistir. Moktasal yapistirma metodu, disli mala metodu veya makine
ile yapistirma metotlanndan uygun olan metod santiyede yaplan deneme wygulamadan
sonra belirlenip tutanak altima alnacaktir. Teklife esas sarfiyat degerleri gerceklesen
uygulama degerleriyle ridgmemesi yiklenicinin sorumlulugu altindadir.

3.2.9. Yapstirma Harcinin Yerlestirilmesi
(Tek Tip Yaltim Levhas Kullanilmas: Halinde/ Tasyiini Veya Eps)

ldeal Tolerans dahilindeki dizgin cephelerde 10x10 et =
mm &lgilerinde tarakh mala ile wygulama vyapilr.
Yapsorma haro teknik uygulama gersklerine wygun
bir sekilde homojen bir kansim elde edilinceye kadar
diksik devirli matkap ve kanstirma wcu ile hazifdanir ve
lewha ylzeyinin tomine tarakh mala uygun kahinhkta
tatbik edilir. {Bkz. Sekil 1)

Lekil 1 {Tarakh yapstirma)

Diger yam tolerans arahikannda yapistino sarfiyat degerleri iin uygun olan metot [Noktasal
yapistrma metodu, disli mala metodu weya makine ile yapstima  metotlanndan)
kararlasgtinhrken yapistinonm levhaya min %50 oraninda temas etmesi saglanacaktr, bu
konuda sistem dreticisi teknik sartname ve uygulama tarifleri ve gereklerine bakilir. Levhaya
yapistincy dogru oranda sirmeyi saglayacak sablon ve yapisting cinsi uygulama detaylan alt
yiklenici tarafindan hazirlanacakir. |Bkz. Sekil 2]
Lewhalar yerlestirilirken son parca boyuw 50 cmi
den daha kisa olmayacaktir. Bdyle bir durum
olusursa levha boyu olglsd sondan  Gnoeki
O G a levhalara yedirilerek son parca boyunun 50 cm
den kisa olmamas sa@lanacaktir. [Bkz. Sekil 3)
Mantolama yiklenicisi shop-drawingler ile hangi
akslar arasinda bu durumun  oluesabilecegini

sekil 2 (Bbekli yapistirma) igverene gisterecek ve onaylatacaktir,

Onemli Mot: Akt yizey hazrdig yEndnden
yapistncimn  yer yer tarakh yer vyer S

dbekleme |noktasal) yapilmas l r
gerekecektir. Sayet bu aynm yapilmadan ' I— «I—‘—I—LI
1

imalat devam ederse cephede olusacak =

zsigmeler nedeniyle imalatin  sdkilmesi i ._I_.... |
veya ekstra  yapistino  kullamilmas Sekil 3
yiklenici sorumlulugundadir.

SIM-UTS:IZ-03-Raw. 1 UTE17
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Fleksmartelyapisting ile kir kasaya da donecek sekilde yapistinlacaktir. Eerdl kebabantin
Gzerine 1 kat fleksmbrtel yapisting ile macuen gekilerek uygulama tamamlanacaktir.|Blez.
Detay-7]

3.2.16.1. Pencere detaylaninda;

Sistem detayina gore pencere merkezler dahil Mantolama bitis yerlerinde su izolasyon
armach Schilver Kerdi bant izolasyon bandi kullamlacaktir. (Bkz. Detay-&)

File donatili ilk kat siva yapildiktan sonra kerdi bant uygulamas: yapilacaktir. Kerdi bandin bir
kenan siva donatil yizeye flexmortel seramik yapistinois e, bir kenan pec dogramanin kir
kaza ylzeyine Conipox?7T2 epoksi esash astar fle silis kumu ile kumlanarak ylzeye dkg/md
sarfiyat ibe fleembrtel seramik yapistinos ile yapstinlacaktr. (Bkz. Detay-3 ve Detay-4)

Kerdi bant denizlik albna eni 25cm olan bir bant seklinde, difer 2 yan ve st kenarlarda
korkasa profilinden damlalkfkése profillerine kadar eni 15%cm olan bant seklinde
uygulanacakir. (Bkr Detay-3 ve Detay-5)

3.2.16.2. Harpusta lzeri kapatilmass;

File donatili ilk kat mantolama swvasi Ozerine her ki ylzeye de 10ar cm eklenerek elde
edilecek S0cm kahnl@inda kerdi bant uygulamas: yagilacaktr. Kerdi bant dkg/m? sarfivat ile
BASF flexmortel seramik yapistinois ile yapistinlacaktr. (Bkz. Detay-2)

3.2.17. Dekoratif Siva Uygulamas

Sistem dreticisi dekoratif svadan once, aderans arttinc, emicilifi azaltan ve su iticl dzelligi
olan pigmentli astar malzemesi kullanilacaktir.

DEKORATIF SIVA kaplama uygulamas: igin alt kat sivanin tamamen kurumus almasina ve hava
kosullanmin wygunlufuna dikkat edilecektir. Ozellikle siddetll rlzgar altinda ve ok sicak
havalarda kaplamalar yizeyden hizhi kuruyacag icin wygulama yapidmamalidir.

Dekoratif amagla wve dis etkenlere karg sistemi korumak amacyla wygulanan, deel
granlilometriye zahip max 1,5mm dane ¢aph inorganik dolgu we akrilik kangimi, nefes
alabilen, ylksek su buhan gecirgenlifine sahip, su gegirmeyen darbelere dayamikh  esnek
yapiya sahip, yanmayan kolay uygulanabilen son kat kaplama malzemesi almaldir.

Difizyon degeri 0,06m; kapiler su alma deferi 0,10 kg/m2 deferlerine sahip olmali, m®'ye
2, 5kg sarfiyat lle wygulanmalidir.. TSE, 150 weya DIM belgeli olmalider.

Genis cephelerde ek yerlerine dikkat edilmell we ara vermeden yeterll eleman saysi ile
uygulama yapilacaktir.

3.2.18. Dekorgtif Sove, Kat Sllmes] Ve Payanda Montajh

Expande polistren malzemeden, proje detay olgllerine uygun bretilmis dekoratif sowve, kat
silmesi we cat payanda montajidir. Gerekll kbgelerde kige profili kullanibir. Bunlann dzerine
uygulanan siva ve file uygulamasi lle sivanin devami saglanmaldir. [30kg/m3)

Dz cephe dekoratif swa yapildiktan sonra =10 ve su yalitim yapilris boyaya hazir halde
projesinde var ise dekor elermnanlannin montaj yapilacakiir.
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3.2.2. Mevcout Yapinm Teslinm Alinmas

Yiksek yapilarda dlgl toleransian DIN 18202 wve 18303 ile agiklanmaktadir. Daha ylksek algd
toleranslan karsilifinda mekanik onlemler alnacaktir. Ylksek yapilarda Glglh toleranslanm
apiklayan DIN 18202 wve DIN 18203 ile mekanik onlem alinmasi teknik yonden zorunluluk
tagimaktadir. 30 mm'i gecen ylrey toleranslannda ylzey dizeltme swalan harici farkh
tedbirler alinacaktir.

Beton perde teskilinde;
- Yapinin Tonel Kalip Teknolojisi ile Yapilmas urumu:
H = 30000 mt igin 0.50 mm/mt. [+
Hz 900mt igin 075 mm/mt (=]
H = 900 mt. igin .1.50 mm/mt [+) deferlerde kalmasi

- Yapinn Komvansivonel Kalo Teknolojisl ile Yapilmas) Dwrumu:
H 2 30000 mt igin 1.0 mimyrk. {+-]
Hz 900mt igin 1.5 mm/mt [+
H = 900 mt. igin 3.0 mm/mt [+] degerlerde kalmasi
Olgl sekli: 5u basman kotundan mantolama kaplanan son yap elemani Gst kotudu,

Betonarme we Tugla cephe duvar imalatlan tamamlanmig bir yapimin mantolama uygulamas:
baslanmadan dnce kaba yap cephe konturlan, Ydklenicl tarafindan Total Station Slglhmleri e
kayit altina alinarak kat planlanina bagl tablo seklinde ile MetCad veya AutoCad formatlannda
Proje Yonetimi'ne onay igin teslim edilecektir. Proje Yonetimi dijital ortamda min/max algl
sapmalanm inceler. Proje Yonetimi dijital ortamda agiklanan cephe konturan ke ilgili
YUOKLENICIi isin yapilis sekli konusunda bilgilendirir. Olgh mutabakatina miteakip yukanda
apiklanan yap toleranslarina gre cephe a b bolgelerine ayrilarak, belirlensn pursanta)
oranlaninda hak edis eki atasman olarak kayda gecilir.

¥iklenici, i5'in process kontrol uygulama sirecl igersinde, yapilan dizlem olusturan cepheler
kendi igersindeki disiplinlere gore teslimini yapbracaktir. Kat bannda veya ayni cephede
bdlgesel alan teslimi yaplamazYiklenici disiplinleri arasinda cepheler step step teslim
alinabilecedi gibi i5 akgnin misaade etrmesi halinde tek seferde de teslim alinakbilir.

i85 we bagh yonetmelikler yonlnden sakincasi olan cephe akslaninda iS5G glwenlik sartlan
yerine getirilinceye kadar calisma yaplmaz.
3.2.3. Mantolama Oncesl Tamamlanmis Olmasi Gereken isler ve Sirasi

Cephe kontlr ipleri Ylklenicl tarafindan belirlenen ve PFroje Yonetimi tarafindan onaylanan
noktalardan cekildikten sonra uygulamas: yapilacaktir.

hantolama yapilacak yamda asagidaki islerin bitirilmis olmasi gerekmekiedir.

Tugla duvar ile olusturulmus dis cephe ylzeyler icin cimento esash siva ile ylmeyin svanmig
olmasi gerekmektedir. Bims blok ve yapistinicis [le biticilmis dis cephe ylzeyler icin ylzeyin
sivanmasi isi yapilmayacaktir,

Brit beton (ke olusturulmus ydzeyler icin gerekmesl durumunda Proje Ydnetimi‘ne
onaylatilarak Mantolama oncesi dizgln bir yizey elde edilecek sekilde gereken tamirat
yapilacakbir. Kaba Yapi isinin dizeltici faalivetl oldugundan bu tamiratlar Yklenici tarafindan
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bila bedel yamlacaktr.
Dz cephe pencere-kap dograma bogluklannda kor kasa montajimn cephe kontdr iplerine
gore tamamilanmis olmas) gerekmektedir.

Sacak altinda diger imalat kalemleri “Ya@gmur olugu, kenet vs.” ile ilgili cahsmalann yapilmis
olmas! gerekmekiedir.

Cephede varsa farkl malzemeden teskil edilecek dekoratif fasatlar bunlann profil montajlan
yapilmis olmas: gerekmektedir.

Dz mekana baglantth teras, balkon wve yangin merdiveni gibi mahallerin sap islen
tamamlanmis olmas: gerekrmektedir.

3.24. Al Yizey Handg

Is1 yaltimi bevhalanmin yapstnlacag yizeyler kir, toz, yag gibi twtunmada / yapsmada
uygunsuzluk yaratacak zararh etkenlerden anndinlarak, yapssting ile aderans) saglayacak
uygun ortam olusturulacaktr. Gewsek malzemelerin yizeyden wzaklastinlmas: igin thm
uygulama yizeyi max 200mbar basinch su cihazlan ile yikanacaktr.

Betonarme Kabpta olusan toleranslar dahilinde bir alt toleransta uygulama yapmak Uzere
midnferit we kismi bdlgelerde varsa digler, siskinlikler kinlarak, gerekli yerde spiral motor ile
taslanarak dizgun bir satih elde edilecektir. Bkz. Tablo -1-

Drar yapest:
= [EBims
= Eazheton
T 150 ve Uygun
miadges! Iz plsklime, bemiz su le yikama ve
kUnUmaya Hakma
Yapd SKn: Tazau 1 r
+«  Tone Betomu EIZiEEET Tagana, e
= Ko onel Bsfon | Kalip arbklan ve di net Yiksek basngd sU ve Uygun temideme
. prgagwm ma:EIH-er eran madoes] ke tme, £U e yikama ve

k [irakma

F;u‘uEr%n;a [ETiCalana ve BIpame

Yiksek basingl EU ve uygun i=mizeme

maddes] ke nme, &l e yilkama ve

Oriarak S
Tmall

TEMasl 1E &lva yaol [GE

taglama e fagaiklann alinmas! [oekame

BOrseine Uvunue)

Taplyic Szellfl imayan geveek KImma, 13gama, d=Qisinme, ek yapma

[Bekerne slrefarine uyun|

Ml KLnamaseni
il] ] VElvEya Eva
7) Mem ari51 varsa nedeniennl goemek erekir
3 DOk testier 1 sapmalarda
4! mmmn&ﬁa.fﬂ%mg ve temiziky kapsamindadr
Tablo -1

3.25. Subasman Profili Montaj

Is1 yaliom levhalannin basladi@ seviyede, sistemi mekanik ve dig etkenlerden {yagmur, nizgar
ws.) korumak, su basman kotune belirlermek we siva uygulamasinda mastar ghrevi gormek
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amaciyla kullamlzacakir.

Mantolama baglangic seviyesinde montaj detayina gore mekanik olarak tespit edilecektir.
Topraga yakin Subasman bolgelerinde, ipinde we terazisinde olmazina dikkat edilerek,
kullanilan yaliim levhasinn kabnli@na gore secilen subasman profili, en fazla 40 cm
araliklarla subasman profili Gzl dibelleri ke ylzeye sabitlenecektir. Subasman profilleri wou
ucuna ek yerlerinde zrvanah gecme elemanlan kullanlacakir.

Aynca duevar ile subasman profili arasindaki girinti ve olintilan gidermek amaciyla farkh
kalimhiklzrdaki Subasman Plastik Takozlanm kullanilacakoir. ESse ba@lantilan ise, subasman
profillerinin uygun agih olarak kesilmesiyle olusturulacaktr.

Mantolama baslangcinda peyzaj projesinden bitmis dizenleme kotlan dikkate ahnarak dis
cephe 151 yalitim baslangsg su basman kotlam yazil olarak abnacaktir. Su basman profil
rmntajl icin roper civisin ilgili yizeyde dogrultu olusturmaya firsat verecek sekilde yiklenici
harita teknisyeni verecektir.

Bina bodrum duwvanndaki su yaliim wygulamas: Subasman baslangic profil kotunwn 25 cm
uzerinde sonlandinlms alacaktir.

3.2.6. Cephe Kaplama Gecis Profili

Farkh cephe kaplama gecislerinde (mantolamadan seramikfahsap kompozit cepheye,
seramik/ahsap kompozit cepheden mantolamaya), catl parapet kaplamasi ile mantolama
birlesimlerinde detay-1"de belirtilen cephe gecis profilleri monte edilecektir. Cephede profil
montajindan dnce kerdi bant izolasyon detay-1'de belirtilen sekilde uygulanacaktir. [bakiniz
Detay-1)

3.2.7. s Yaltim Levhalan

ETAG Sistemn test ve raporlaninda apiklanan (EN-1S0-CE) Grinber tercih edilecektir. Test raporu
bulunmayan drinlerde TS-EM 150 ve CE belgeleri aranmaktadir.

Des Cephe k1 Yaltim Sistemi asgari , EotaEtag 004 Sistermn Test Sertifikasina sahip olacaktr.
llzve olarak EN ve CE sistem sertifika ve belgeleri tasryan Markalar tercih edilecektir,

Test sertifikasinda agiklanan wve teste tabii tutulan Grinler ile tekli edilen drinker aym
olacaktr. Teste tatbik edilen sisterne ait drinkerin teknik dokidmanlar teklif eki olarak santiye
yonetimine teslim edilecektir. Bantolama sistemine ait UOrdnlerde santive kontrol
calismalaninin herhangi bir asamasinda hata tespit edilmesi durumunda ilgili Oron/ordnker
zantiye tarafindan iade edilicfettirilir, bu drdnfdrinler kullamlarak tatbikat yapilmus ise
Orin/Granler sdktirilir, ortaya qikan ve bilahare gikacak tim masraflar | iscilik, malzeme
bedelleri ve 3. Sahislarda dogabilecek zararlar) kusurly firma/firmalar namina alacaklarindan
tenkis edilecektir.

Subasman baslangic profili kotunda S50cm yikseklikte darbelere karsi mukavemet saglayacak
ve su emmede deformasyon olusmamasi amacnda 30kg/m® yofunluklu EPS levhalar
kullzrulacaktir. Cephe yalimi igin segilen EPS/Tasyiini kalnhg 151 yalitim hesaplanina uygun
kalinlhkta olacak we Peyzaj projesinden ahnan kotlara proje yonetiminden onay alinarak
uyulacakir.

Tagyini, EPS ve ¥PS plakalar uygulama detay-kesit gereklerine gire ylzeye yerlestirilecektir.
Yaltim levhalan hig bir kosul aftinda dst dste yapstinlarak cephede dolgu amach
kullarilmayacaktr.

3271,  Tagyini Is1 ¥Yalhtim Levhasy
Is1 yalom levhasi olarak Tas yind kullarilan yverderde Orin yofunlugu 150 kgfm® (£%10]
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Yapestirma haro uygulanmig levhalar, subasman profiline oturtularak levhalar arasinda bosluk
kalmayacak ve sikica birlestirilecek zekilde hafifce kaydinhp duvara yapistinlacaktir.

Is1 yalitim levhalan yizeye kaplanirken, tim ylzeye we koselere sasitma esasina gore
disenecektir. Yapismayl saglamak icim yaltwn levhalanina genis yizeyli mastar ile
wurulacaktir.

Doseme esnasinda 1s1 yabtm  levhalanmin  dizgin disenmesine we  kenarlann
zedelenmemesine dikkat edilecektir. Yalitwn levhalannin st dste we yan yana birlestigi
kenarlannda yapstinomn tasmamasing dikkat edilecek, levhamin kenan kesinlikle temiz
olacakir.

Hazarll levhalar kullanilmayacak, kenarlan asnms levhalar ise uwygulama Gncesinde
torpdleme islemine tabi twtulacaktr. Yaliim Levhas: Ebat ve gl toleranslan Mantolama
sistern dreticisi firmanin teknik soremlulugu altinda kontrol edilecek, alt yiklenici firma teyit
olarak santiye yonetimine yazih olarak bildirilecektir. Bu islem her yeni sevkiyat sonrasinda
tekrarlanacaktir.

Yuzeyde olusabilecek seviye farkhbklan omparalanacak, levhalardan dosen  harglar
temizlenecek, (m koproleri olusturmalanmin  engellenmesi  icin]  levhalann  arasinda
olusabilecek ince bosluklar 151 yalm bandi veya kopdk kullamilarak doldurulacak, 4 mm.
biryik bosluklar ise mutlaka levhamn kendisinden kesilecek parcalar ile kapatilacakir.
Levhalar arasinda kalan bosluklann kapatilma sekli yukanda agiklanmes olsa da bu uygulama
zekli levha ebatlarninda weya yapistrma tekniginde zafiyet gostergesi ve kusur kabul
edilecektir. Bu durumda kalite dosikligl karsihginda fiyatlarda eksitme metoduna gore
rmietraj hesabi yapilacak, bu oran duruma gdre %1 ile %5%e aralifinda nefaset uygulanacaktir,

Balkon afi, lento wb. bina gkmalannda yatay s
yaliim levhalar, ona dik gelen =1 yahiim levhas ile
I ortilecek sekilde vyerestirilecektir. Pencere  we
= kapilarda, s yaltm levhalan kaba yapimin disina
tagsacak sekilde yerlestirilecek, yapistino kuruduktan
sonra 151 yalitim sistemi ile kapr ve pencere kasalan
arasina kapl pencere profili ya da s yaldom band
——— yerlestinildikten sonra fazlahklar kesilecektir. Kaps-

T I pencere kige dondslerinde L formda kesilmis e
| | I yahtim  plakalannin, derzler  birbiri  hizasina
Sekil 4 gelmeyecek sekilde yapistinlmas sa@lanacaktir[Bkz.

Lakil 4)

Is1 Yaltim levhas 4m'lik mastar ile im"de maksimum +/- 0,5 mm, toplam mastar boyunca
rmaksimum 2 mm ye uygun olacak sekilde kontrol edilecektir. Bu ¢alismalarda, denizlik
kenarlan, sdwe kenarlan, harpusta bitisleri, bina eteklerinde Gzellikle dikkat edilecektir. Bu
kontroller, 151 yabiom levhalannim yapistirma islemi esnasinda baslayip swva uygulamas ve
sonrasinda son kat boya uygulamas oncesine kadar periyodik ve uygulama safhalanna uygun
zantiye mutabakath olarsk sag@lanacaktr. Kontrol yaplhp kabuld yvapilmayan ksimlar
diizeltilmeden imalat devam ettirilemez.

3.2.10. Is1 Yalitim Levhalannin Yaprstinlmas:
(iki Tip ¥Yahtim Levhasinin Beraber Kullamimasi Halinde/ Tagyiini Ve Eps)
Tagyunl we EPS yaltim levhalanmin birlikte kullanildg durumlarda, kat silmelerinde ddseme

aglinlannda yangin bariyeri olusturma amaciyla 30 om genisliginde tlm yaprn cevreleyecek
sekilde Tasylnd levhadan kusak olusturulacaktr.
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3.2.8. Yamstiwma Harcimin Hazwrlanmas

Isi waltim levhalan, yizeylere m®ye &kg sarfiyatla wyaltim levha vyapistincs: ile
vapistirilacaktir. ¢ ve dis cephelerde her tip 1 yahtim levhalanmin yapistirdmasinda
kullarulan, termal soklara dayamikh yiksek yapisma ozelligine sahip Orinler kullanilacaktr.
Sisterme ait kullandlacak yapistino teknik sartname ve uygulama agiklamalan dretici firma
tarafindan teklif ekinde Proje yonetimine teslim edilecektir. Yapistno hazirbginda drin
teknik sartname we uygulama esaslanma wygun, hava ve iklim kosullan gz Gninde
bulundurulacaktr.

Uygulayic kullandign yapistinoimin sarfiyat degerini ideal yapi toleranslarindaki maximum
hareket araligini referans alinarak belgeleyecektir. Ornegin yapl toleranslan ideal sartlarda
1,5 cm arahginda agiklanmiztir. Moktasal yapistirma metodu, disli mala metodu veya makine
ile yapistrma metotlanndan uygun olan metod santiyede yapilan deneme wygulamadan
sonra belirlenip tutanak altma alnacakiir. Teklife esas sarfiyat degerleri gerceklesen
uygulama degerleriyle drtdsmemesi yiklenicinin sorumlulugu akltind adir.

3.2.9. Yamstima Harcnin Yerlestirilmesi
[Tek Tip Yaltim Levhasi Kullaniimasi Halinde/ Tasylind Veya Eps)

Ideal Tolerans dahilindeki dizgin cephelerde 10x10 e
mm Glgllerinde tarakh mala ile uygulama yapilir.
Yapsrma haro teknik uygulama gereklerine wygun
bir szekilde homojen bir kansim elde edilinceye kadar
diksik devirli matkap ve kanstirma wcw ile hazirdanir ve
lewha ylzeyinin timune tarzkh mala uygun kahinhkta
tatbik edilir. {Bkz. Sekil 1)

Lekil 1 {Tarakh yapistirma)

Diger yapi tolerans arabiklannda yapisting sarfiyat degerleri igin uygun olan metot [ Moktasal
yapistrma metodu, disli mala metodu weya makine ile yapstirma metotlanndan)
kararlastinhrken yapistinomin levhaya min %50 oraninda temas etmesi saglanacakibr, bu
konuda sistermn Ureticisi teknik sartname ve uygulama tarifleri ve gereklerine bakilir. Levhaya
yapistincy dogru oranda sdrmeyi saglayacak sablon ve yapistinc cinsi uygulama detaylan alt
yiklenici tarafindan hazirlanacakior. {Bkz. Sekil 2)

Levhalar yerlestirilirken som parca boyu 50 cm

— - den daha kisa oclmayacaktr. Bdyle bir durum
i olusursa levha boyu &lgisd sondan  Gnoeki
O G d:j levhalara yedirilerek son parga boyunun 50 cm

den kisa clmamasi saflanacaktir. [Bkz. Sekil 3)
Mantolama yiklenicisi shop-drawingler ile hangi
akslar arasinda bu durumun  olusabilecegini

Sekil 2 (Bbekli yapistirma) igverene gisterecek ve onaylatacaktir,

Onemli Not: Alt yazey hazrhg yéndnden

yapistincimn yer wer tarakh yer yer
dbekleme {nioktasal) yapilmas I -

| ;
gerekecektir. Sayet bu aynm yapilmadan f J— «I—‘—l—LI i
imalat devam ederse cephede olusacak L : R |
zigmeler nedeniyle imalatin sSkilmesi i ._I_.... | | &
veya ekstra yapistino  kullamilmas sekil 3

yilklenici sorumlulugundadir.
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ye minimum & adet dibel cakilacaktir,
Diibel tipi, boyutu ve sayis yapimn yluksekligi, yuzey ozellikleri, yapinin bulundugu yerlesim

bolgesi | TABLD 1) we 11 yalam levhas tipine gére belirlenir. Dibel uygulamas levhalann
kioselerine birer, ortalanna ikiser adet olmak Ozere tatbik edilecektir. Bu iglemde levhalann

birlesim yerleri dzellikle tercih edilecektir.
Tablo 1. Kenar alanlarda 1 m2 igin kullanilacak diikel sayisi:

MOstakllve az katll | Sik adiagikll, bu nedenie
Bir@ann buknduiu, oo Mlizgera kapal BRsknizamveyagok |  AQ3gEZ el ekim

R | cemzhoplar genr | csblecskgehr mm%m ajmlantg;mymagm

yeriegim boigeten yestegm biageien
ﬂ&a Bina Yksesng! m)
mwsamy | <10 | 10-25 | 25°50 | <10 | 10-25 | 2550 | <10 | 1025 | 2550 | 10-25 | 2550 | 5075
&5 5 5 5 & & 3 5 5
8115 | 8 8 10 5 5 8 5 8
ns13s | w0 | iz | i | & o | o | s 8 w || oo
135-150

‘Yuklenici ve Sistemn dreticisi firma dibel adet we montaj seklini proje we garantisi altinda
sundugu Mantolama sistemi gereklerine uygun olarak yerinde yapilan numune uygulama
isaginda | Ek-2 Tablosu Ornek Sekil & prensiplerinde olusturulmustur) Bu calismalar f Tablolar
proje yonetimi'nin kontrol aldig olarzk kullanilacaktr.

T s = &
= = = % - mEw
i | L + 8 @
= LN oEEE
Tl N = o
- - s |® TR
W & & w L
R e m L
sl & EETT ] IR LT
- — [ - s e
- | = LAY = mEs
il - ow - &
LI Y LR T ] ol
R— PO .- == g - R

sekil 6

ETAG testlerine gbre aykin bir agklama olmadikga, Dibel tipleri kesinlikle plastik cinsinde
kabul edilmeyecektir. Metal ozellikli dibeller kullamlacakir.

3.2.13. Kige Profili Uygulanmasi

Catlama we mekanik zorlamalara virama riski en fazla yer olan kap, pencere we bina
koselerine, diuzgun wve dayamkh bir kogse olusturmak icin ebatlanna uygun oGkgdlerde
alliminyum wveya fileli puc koge profiller yerlestirilecektir.

Kage profilleri kiselere secilen cimento esash levha swasi ile yerlestirilecek ve dzerine donati
filesi kiselerden en az 20 om donecek sekilde uygulanacaktr. Tom ylzeye uygulanan donati
filesi en az 10 cm bu uygulamamn dzerine bindirilecektir.

Pencere Ost koseleri we bina st sagaklan gibi noktalarda ise su tahlivesini daha rahat
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Dis cephe dograma pencere merkezlerinde ve cepheye donen duvar yizeylerinde ve
merkeze donusglerde 30cm genigliginde tagylni levhadan bir bant olusturulacaktir(Bkz. SIN-
UTS-BA-02, madde 7.3.2.f/7.3.2.g)

3.2.11. Cephede Fuga Acilmasi

Cephe mimarisinde fuga var ise dubel yerlestirilmeden fugalar agilacaktir.

Dibel montaji oncesi uygulama detay projelerin geregi cephede 1 yaltim yapistinimasin
takiben dibelleme isleminden once fuga agma makinesi ile trapez kesitte projesinde
belirtilen yukseklik, genislik ve uzunlukta fugalar agilacaktir. Fuga iginde ve duvar yizine de
I0 cm binecek sekilde en:25cm olan 52 kg/m2 yogunluklu alkali dayansmh siva fileleri, fuga
igersine son 2 kat siva kati dncesi konulacaktir

3.2.12. Yahtim Levhalannin Dilbellenmesi

Dibellemenin amaao sistemin statik mukavemetini arttirmaktir. Sistem dreticisi firma teknik
sartnamelerinde aksi tarif edilmedi ise dibelleme islemi igin matkapla delme, yapistirmadan
en az 24 saat sonra yapilacaktir.

Dibelin cakilacagr noktada yalitim levhalan, delik agma makinesi ile havsa agilarak, dubel
¢akildiginda yalitim levhasinin Gzerinde kabarts olmamasi saglanacaktir.

Dibel uygulamasi test sertifikalannda agiklanan oOzelliklere haiz isin teknik gereklerini
saglayacak tipte kullanilacakur.

Ddbeller, 151 yaltim levhasinin kalinligina ve tutunacagl yizeyin beton, Bims, tugla, zhsap
olmas: durumuna gore farkh uzunluk ve tipte olacaktir, bu durum malzemenin teknik
sartnamelerine ait ilgili bolumlerinde agikianmaktadir.

Aynca kenar alanlarda dubelleme, koselerden yatayda en fazla 40 cm, dibeller arasinda
yukaridan asagiya ise 25 cm olacak sekilde gergeklestirilecektir. Yapilacak uygulamada 1 m2
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yapabilmek amacyla damialikh kose profilleri yine aym metodia sabitlenecek ve Gzerine
donati filesi yerlestirilecektir. Dograma kor kasasi ile mantolama birlegimlerinde fileli ve
kendinden yapiskanh dograma bitis profilleri kullanilacaktir. ( Bkz. Ornekler, Sekil 7)

Wer
E S e

sekil-7

3.2.14. Dilatasyon Profillerinin Yerlestirilmesi

Yapedaki mewvcut  dilatasyon
derzleri, diy cephe sisteminde
de korunacak, kesinlikle siva ve
yapistirici  gibi  malzemelerle
kapatiimayacaktir. Bu
bélimlerde dilatasyon
profilleri kullanilacaktir. Yalitim
sistemi ihtiyaglan geregine
uygun levha sivasi dilatasyon
derzinin iki yanina ince bir kat
olarak uygulanacak, dilatasyon
profili yerlestirilecek ve donaty
filesi ise fileli kissmlarin Gzerine
binecek sekilde
yerlestirilecektir. Dilatasyon
profillerinin ek  yerlerinde,
yukandaki profil ostte kalacak
sekilde en az 15 cm Dbirbiri
uzerine bindirme yapilacaktir.
{ Bkz. Ornek, Sekil 8)

3.2.15. Siva ve Donaty Filesi Uygulamasi

Sistem teknik sartnamelerinde aksi belirtilmedikge donat filesi olarak, minimum 160 gr/m2
agirhkta, 3,5x3,5 mm goz arahkl ve yiksek zlkali dayanimli Donati Filesi yaklasik 1,10
m2/m2 sarfiyatia kullanilacaktir. Levhalar asagidan yukanya dogru yapistiriirken, siva ve file
igleri ise yukandan asagiya dogru imal edilecektir

Kose profili montajindan sonra, ic ve dis cephelerde 1si yalitim levhasinin cinsine uygun,
termal sokiara dayanikh, yiksek yapisma ozelligine sahip ylzey dizeltme sivasi 1si yalitim
levhalanmin dstune, dreticinin onerdigi kanigtirma oranian ve gerekli kalinhiga uygun
sarfiyatla sistem dreticinin onerdigi el aletleriyle tatbik edilecektir.
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Once alt siva tabakasi yizeye yayilacak daha sonra heniiz kurumames sivamin dzerine
donati filesi, yukandan asagya dogru, bastinlarak ve iyice gerilerek katlanmadan ve
yaltim levhasindan tim ylzeye esit uzakhikta olacak sekilde yerlestirilecektir.

Bu uygulama tim cephe yizeyine yapilacakir,

Birlesim yerlerinde donat
filesi, her zaman 10 cm
st Oste  bindirilerek
uygulanacakur. Koselerde,
pencere kapl kenarlaninda
ve kritik detaylarda swa
donat filesi en az 20-25
Cm binili olarak
dindirilecektir. Kap
pencere Ve Dosluk
kdselerinde minimum 20
cm ¥ 40 ¢m boyutunda
donati  filesi  parcalan
diyagonal olarak
yerlestirlecektir.| Bkz.
Ornek, Sakil, 9]

Sekil 9

Uygulama esnasinda sistem, direkt gines isiina, yagmura we siddetli rizgara karsi iskele
ortlleri ile yoklenici sorumlulegunda korenacaktir. Sistern teknik sarmamelerinde aksi
apiklanmadikca Swa, astarlama, son kat kaplama isleri, ortam ve yiizey sicakls +5 °C ile +30
“r arasinda iken yapilacaktir. + 25 °C ve izeri sicakliklarda srva cinsine bagh olarak vygulama
sonrasinda yizeyler 3 gln boyunca sabah we aksam spreyleme (tazyiksiz su) yontemi ile
nemlendirilecektir.

Ikinci kat siva uygulanmasina gecilmeden Gnoce pencere sistem detayinda bulunan kerdi bant
uygulamas: yapalacakur.

Ikinci kat siva uygulamasina, sistem teknik sartnamelerinde aksi belirtilmedikce 3,5 saat (20
“C ortam sicakhiinda) sonra gecilecektir. Uygulama sonrasinda yiizey, dis cephe kaplamasina
uygun hale gelmis olacaktir.

Toplam 2 kat sva m™ye 4, Skg sarfiyat ile gergeklestirilecektir,

Swa yizeyi 4m'lik mastar ile 1m'de maksimum +/- 0,5 mm, toplam mastar boyunca
maksimum 1lmm ye uygun olacak sekilde kontrol edilecektir. Bu calismalarda, denizlik
kenarlan, sdve kenarlan, harpusta bitisleri, bina eteklerinde dzellikle dikkat edilecektir. Bu
kontroller, 151 yaltim levhalanmnin yapstrma iglemi esnasinda baslayip siva uygulamas ve
sonrasinda son kat boya uygulamas: Gncesine kadar perivodik ve uygulama safhalanna uygun
proje yonetimi mutabakath odarak saglanacaktr. Kontrol yapbp kabulld yvapilmayan ksimilar
diizeltilmeden imalat devam ettirilmeyecektir.

Cephedeki iskele uzantlan, aparatlar ve kelepceler stkilecek ve i1 yalitim sisteminin dzering
tasacak sekilde file ve siva Bleri ayaranacaktir.

3.2.16. Kerdi Bant Uvgulanmas)

Kér kasa alnmna Conipoks 77 £ Epoksi astar 9 nurmaral parmak rulo ile sirillp, astar taze iken
yizeye silis kumu serpilecek astar Uzer kumlanacaktr. Mantolama 1.kat siva yapilms olan
ylzeyine 5Schliter Eerdi bant denizlik altinda, yan we 0st merkezlerde olmak Ozere
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Fleksmbrtelyapisting ile kbr kasaya da donecek sekilde yapistinlacaktir. Kerdi kebabantin
Uzerine 1 kat fleksmortel yapistino ile macun gekilerek uygulama tamamlanacaktir.Blz.
Detay-7)

3.2.16.1. Pencere detaylannda;

Sistem detayina gore pencere merkezleri dahil Mantolama bitis yerlerinde su izolasyon
amach Schillter Eerdi bant izolasyon band kullamilacaktr. {Bkz. Detay-g)

File donatil ilk kat siva yapildiktan sonra kerdi bant uygulamas yapilacaktr. KEerdi bandin bir
kenan swa donatib yizeye flexmortel seramik yapistincis ile, bir kenan pec dogramamin kor
kasa yizeyine Conipox77Z epoksi esash astar ile silis kumu ile kumlanarak yizeye dkg/m®
sarfiyat ile flexmartel seramik yapstinces ile yapistinlacakuor. (Bkz. Detay-3 ve Detay-4)

Kerdi bant denizlik aftina eni 25cm olan bir bant seklinde, diger 2 yan we dst kenarlarda
kirkasa profilinden damlabk/kbse profillerine kadar eni 15cm olan bant seklinde
uygulanacaktir. |Bkz. Detay-3 ve Detay-5)

3.2.16.2. Harpusta izeri kapatilmasi;

File donatih ilk kat mantolama swvas drerine her iki ylzeye de 100ar cm eklenerek elde
edilecek 50cm kalinhi@inda kerdi bant uygulamas: yapilacaktir. Kerdi bant dkg/m? sarfiyat ile
BASF flexmortel seramik yapistincis ile yapistinlacaktr. (Bkz. Detay-2)

3.2.17. Dekoratif Sna Uygulamas:

Sistemn Ureticisi dekoratif siwadan once, aderans arttino, emiciligi azaltan ve su itici ozelligi
olan pigmentli astar malzemesi kullanilacaktr.

DEKORATIF 5IVA kaplama uygulamasi igin alt kat srvamin tamamen kurumus clmasina ve hava
kosullarin uygunluguna dikkat edilecektir. Ozellikle siddetli rizgir zltinda ve cok sicak
havalarda kaplamalar yozeyden hizh kurwyacag icin uygulama yapilmarmahdir.

Dekoratif amagla ve dis etkenlere kars sistemi korumak amacyla uygulanan,  Gzel
granlbometriye sahip max 1,5%mm dane c¢aph inorganik dolgu ve akrilik kangimi, nefes
alabilen, yiksek su buhan gecirgenligine sahip, su gecirmeyen darbelere dayamkh esnek
yaprya sahip, yanmayan kolay uygulanabilen son kat kaplama malzemesi olmalidr.

Difizyon degeri 0,06m; kapiler su alma degeri 0,10 kg/m2 degerlerine sahip almal, m*'ye
2, 5kg sarfiyat ile vygulanmalider.. TSE, (50 veya DIM belgeli olmahdir.

Genis cephelerde ek yerderine dikkat edilmeli ve ara vermeden yeterli eleman sayi= ile
uygulama yapilacaktir.

3.2.18. Dekoratif Sowve, Kat Silmesi Ve Payanda Montaj

Expande polistren malzemeden, proje detay dlgdlerine uygun dretilmis dekoratif sowe, kat
silmesi we ¢atl payanda montajidir. Gerekli kbselerde kise profili kullandr. Bunlann Gzerine
uygulanan siwva ve file uygulamas ile srvamin devami saglanmaldir. {30kgm3)

Dz cephe dekoratif sva yapildiktan sonra s we su yalmmi yaplmis boyaya hazir halde
projesinde war ise dekor elemanlannin montaj yapillacaktr.
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OZEL 1: iz Cephe Im lzola svonu (Dnstan Mantelama) Teknik Sartnamesi
A-MALFZEME

1VALITIM LEVHASI:

Expande Polstwen Sert kipak (EPS Genlestinlms Polistwen Sert Eopink) petrolden elde
edilen kopiik halindek: termoplastik kapal: gézenekh tipik olarck bevaz renkl bor 151 valtam
makemesidr -150 belgeh, EM 134993 uygun &zel toleranslarla dretilois olmahdir.

-Bl sumuft vangin dayanmuna sahip olmahdir.

-EP5 levhalar en az 22 kg'm® yofunlukta olacakir.

-Ealmbk: TS 825% gore hesaplanan deferlerle expande levha kalmlifi belolenecekin.
-Edseler gonyel olmal: ve kdsesel sapmalar metrede — 2 mm 1 geqmemelidir.

-Drizgiinkik (dizlemselhk) metrede 5 mm vi gecmemelidir,

-Gorinim daz fakat pirizlendinlm; olmalhdr,

-EP5 levhalar kesmmden, dnce 4 hafta, kesimden sonra 2 hafta dinlendimbmis olmahdn.

Veya,

Mineral vin esasly lambda degenn = 0,040 WmE, TS %01 ve EN 13300°e uwygun &zel
toleranslarla Gretibmis, tagyind dis cephe valtm levhasido,

-4 smefi yvanmaz malzeme olmalidir.

-Ealmbk: TS 823 % gore hesaplanan deferlerle tapyini levha kalmhg belirlenecaktir,

- vitzeviere dik cekme mukavemet: (ayrilma dayammi-dabelli ve vapistrmalh tespitte) = 7,5
kPa

- basma dayamumm = 10 kPa

- daldrmavia nrun sirel su emme = 3 ke'm?2

LYAPISTIRICT : TS, IS0 belgelh DIN 1164 esasma gére portland comentosu ve aknhk ve
regine dispersiyon torundan mal edilmes olmahdr. Cekme dayanum ; pohstren fizerinde =0, 1
N/mm? ; Beton fizennde 1,0 M/mm? den az olmamaldr.

3-)SIVA FILESI : Swva yizeyinde ohgabilecek gerilimleri karpilayan , catlklan snleyen
viizeye gelen darbelen vayarak serthk ve mukavemet saglavan cam elyvafindan 3.5-5 mm
arasmmda degijen gdzenek aralif: olan gdzenekl olarak dokunmmus ve alkah ortamda
gozilmeyecek b bagzlayicr ile emprenve edilmiz elmalides. Yofunlugu 160 grim? den az
olmamahdr.

4-IBASLANGIC (5T BASMKAN ) PROFILI : Su basman seviyesinde wveya toprak
seviyesinde sisteom darbelerden korumasi igm 0.8 mm ef kalmhfmda alimimyuomdan 1mal
edibmi; yaliim levhas: kalmh#ina uyzun genishkte damlalikh tagoyie: profildo.

5 )PLASTIK DUBEL : Valtim levhalanm cephe yiizevine ankre stmek igin sert plastikten
mamul polietilen gévdeh, polianud il ger déniistimilmiy plastik igermeyen 10 mm. ¢apl
L1000 mm. Boyunda (TS5 823 & uvgun vahtim kahnbfzm belirlendikten somra valimm levhasimm
kalmhama gére dibel bovu seqilecektn) plastik civili genis bash diabeldr.

6-)KOSE TAKVIYE PROFILI : Bina koseleni ve pencere merkezlen zibi dip késelerds
sistenn kormumas: ve siva wvgnlamasimda mastar gérevi gdrmest igin kullanelmas: gereken ; 0,6
mm et kalmhkh 25/25 mm ebath vizeylen dehkh alimmvon profildor.

T-I5IVA MALZEMELERI : Cimento —aknlik karmm dzel granilometreye sahip (max. 1
mm ) morgank delgu wve katk: maddelermden ohlizan elastik katkih makma veya elle
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uvgulanabilen TSE, ISO veya DIN belgeli swva nalremesi | Min basma nmkavemeti 15
N/mm? ( 3 mm kalmlik icin ). Diffizyon deferi 0,02 metre: Esneme nmkavemeti 7.5 N/mm?.
Cekilme 0.8 mm'm.

§-)DEKORATIF SIVA : TS. ISO veya DIN belgeli olmalidir. Cimento. 6zel graniilometreve
sahip (max 2 mm dane capl) norganik dolgu ve akrilik karisinu nefes alabilen su
gecirmeyven darbelere davanikh beyaz renkli esnek vyaprva sahip son kat kaplama
malzemesidir. Difiizyon degeri 0,06 metre™ | kapiler su alma degeri 0,10 kg/m2h'*

9-)SON KAT BOYA: Silikon katkals akrilik esash nefes alabilen yiiksek kaplama dzellifine
sahip rulo ile uygulanabilen dis cephe bovasy

B-UYGULAMA

1)YUZEY HAZIRLANMASI: Dis cephe 151 izolasyon sistemine baslamadan énce kaba
siva yapilnug yiizey kontrol edilir. Diigseyde ve yatayda 1,00 cm vi gecen bozukiuklar kaba
stvavla diizeltilir. Yizeydeki toz, vabancit malzeme ve beton vizeylerdeki kalip vagi
siipiiriilerek veva yikanarak temizlenir. Euvveth emict olan ve tebesirlesme dzellidi gdsteren
satihlar mekanik olarak temizlenir ve astar uygulamr.

Toprak sevivesi ile 60 cm. arasinda expande polistiren uygulanan kisimda bitiim esash siirme
su yalfinn vapilacaktr.

2)BASLANGIC PROFILI MONTAJL: A4 maddesinde belittilen ozellikteki baslangic
profili; kaba sivasi vapilmms uygulama vizevine valitim levhalar: yapistirilmadan Snce
uvgulama viizevinin en alt sevivesine boydan bova alt vapidaki farkhliklar mesafe avarlavica
takozlarla yastiklanarak uvgun diibel ve vidalarla monte edilic. Baslangig profili bina ¢evrest
boyunca uygulamr ve kdselerde ginve bumn kesilir. Ek verleri plastik genlesme eleman: ile
birlegtirilir.

F-)YALITIM LEVHALARININ ¢ YAPISTIRILMASI: Uygulama vapilacak viizey
islatdarak suya doygun hale getiildikten ve fiizerindeld fozlar giderildikten sonra A2
maddesinde belirtilen Szelliklerdeks ozel yapistirac: su ile karnsfinlip macun kivanuna
getirilerek m? ye 4 kg sarfivat gelecek selilde izolasyon levhalarma siirilip taraklandiktan
veva levha basimna esit dagstdarak min 12 noktava ébek halinde stiriildiikten sonra, sakiilinde,
mastarninda, dilsey derzleri sasirtmali ve asafidan yukarrya dogm vatay olarak montaj yapalr.
Yaptrma iglemi yapilirken sik stk mastar ve su terazisi ile yiizey kontrol edilmelidir.
Levhalar arasmda sevive farki olursa ¢ikmtilar térpiilenmelidir. Levhalarin birbirlerivle temas
viizeyleri sik1 ve araliksiz olmali arasina vapistirie: gelmemelidic (151 kdpriisii olusmamas
icin). Buna ragmen uygulamada levhalarin temas yiizeyleri arasinda olisan boghiklar 1,00 cm
den az ise poliiiretan kdpiik. fazlavsa strafor ile doldurulup mnmparalanmalidr

Levhalar wzun siire hava sartlarna acik brakilmamali ve diliraviyole ismlarma mamz
kalmamalsdar.

4-)VALITIM LEVHALARININ DUBELLENMESI: Yapistrma isleminden en az 24 saat

sonra diibelleme vapdmalidir. AS maddesindeki dzellikteki diibeller her plakamn kdselerine
ve ortasma olmak tizere m2 ve yvaklasik 5 adet gelecek sekilde uygulanmalidr. (Sekil 1)
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5-)KOSE PROFILI MONTAJL: Kose profilleri aym zamanda yapilacak swvaya mastar
gorevi yapacagmdan yalitim levhalarinin yvapistrilmasmdan sonra, siva asamasmdan dnece AG
maddesindeli Szellikteki kise profilleri elastik alt kat sva (A7 maddesi) ile vapistirlr. Tiim
pencere merkezlerinde ve bina kiselerinde uygulamr.

6-)SIVA VE SIVA FILESININ UYGULAMASI: Yalitim levhalarmm {izeri nemli bir bezle
silinerek temizlenir, A7 maddesindeld Szellikleri iceren smva malzemesi su ile kanstrilip
macun krvanuna getirilerek yiizeye mala ile bir kat siiriliic. Siva heniiz taze tken A3
maddesindeli Gzellikleri iceren swva filesi swva vizeyine gerilerek mlo wveya spatula
vardmuyla srvanin icine gdmiilmesi saglamr. File ek verleri minimum 10 em birbin dizerine
binecek sekilde uwygulanir. Pencere kselermde ilave bir kat file daha wygulanarak kummaya
barakilr Yiizey kumduktan sonra 2. kat stva uygulamas: aym sekilde vapalarak siva iglenm
tamamlamr. Bu uygulamada toplam kalmlik min 3 pom . m? sarfivat ise 5 kg “dan az
olmamalidsr.

7-)SON KAT DEKORATIF SIVA UVGULAMASI: Siva asamasmdan sonra dekoratif siva
celik mala ile wizeye cekilir Kurumadan plastik mala ile damreler halinde perdahlamr
Uygulama, min 2 mm kalmhk ve sarfivat 3 kg/m?" den az olmamalidir. Bibirine bagh
alanlar biitiin halinde ve bosluk birakmadan sivanir.

8-)SON KAT BOYA YAPILMASIE: AQ maddesindeki dzellikleri igeren boya maddesi son
kat dekoratif siva uygulanip kumduktan sonra milo firga ile 2 kat olarak uygulamr. Ik kat
boya %10 sulandmilarak ikinci kat sulandmilmadan toplam sarfivat 0.5-0.6 kg/m? olacak

sekilde uygulanmalidr.

UYGULAMADA DIKKAT EDILMESI GEREKEN HUSUSLAR:

1-) Hava sicakhif +50 C° nin altmda + 30 C'nin fizerinde ve 24 saat sicaklifin bu derece
arabf disma ¢ikmavacagi ortamlarda uygulanmalidir,

2-) Uygulama viizeyi vagmur su ve toz etkisinden komnmal.

3-) Yazm cok sicak havalarda yizev direkt giines 151fma mamz kalmamal (devamli
ralisilacak bilge gilgede kalacak sekilde calisilmalr).

4-) Yiizey asm nem kayvbmdan kormmmali, priz siiresince nemlendirilmeli (kiir uvgulanmals)
5-) Yapistrma harca 2 saat iginde bitirilecek gekilde az hazilanmali
6-) Riizgarh havalarm lmmay: hirlandiracags goz dndinde bulundurulmalidr.

7-) Dekoratif s1va uygulamasmda sivanacak alan derz olusmamast igin boshik brakilmadan
ve ara verilmeden tanamlanmalidsr.
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