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6NSOZ

Bu arastirmada, badlama'nin buglne kadar nasil yapildi-
dini ve bogloma yapimindo bilimsel ve estetik ilkeleri bag-
dastarip bUtUnlegtiren bir yaklasimin nasil olmasi gerekti-
gini ortayo koymak amaciyla yopilmigtir. Bu amagla Istanbul’
da bulunon 10 Baglame yaopamcisina anket vygulanmis, kendile-
riyle g8rUsme yapilmagtir. Ayrico bu konuda ilgili kaynak-
lar toranarok baglaomanin bugUne kadar nasil yopildig: belir-
lenmigtir. 1.7.0. Turk Musikisi Devliet Konservotuvori Calg:
Yapim B5lUmU atelyesinde yapilan belli deneme ve vygulama-
lar sonucunda boglama’'nin ses tahtasinin, teknesinin ve ses
esiginin bilimsel yaklasimlo nasil yapilmasai gerektigi orta-
ya konmustur. GUniUmUzde badlama yapimcisinin gergek basari-
sinin, kullondigdi afacain anatomik yapisina, galginin formu-
na ve boyutuna gbre tekne ve ses taohtasinin kalinligini a-
yarlomasina, bUtUn bunlari soglam ve temiz bir isgilikle ve
belli bir estetik anloyisla buUtUnlestirerek, yapmasina ba§-
11 oldugu sonucuna varailmistar. Belirli bir sistemotikten
yoksun olan, sekil ve boyut bakimindan birbirinden ¢ok fark-
li olan baglamolar, baglamanin efitiminde-sgretiminde, bag-
loma ile seslendirmede ve yorumlamoda 6nemli sayilabilen
sorunlara yol agmoktadar. Bu sorunlarin en cza indirilmesi
ve ¢¥zUme kavusturulmasi, bodlama yapaimiylo ilgili sorunle-

rin ¢bzUmUylede yokindan iliskili g&rUlmektedir.



SUMMARY

The research has been carried out in order to put
forward how "baglama"” has been produced so for and how
an appreoach that integrates the scientific principles-
in the production af "baglama® should be. For this pur-
pose, a guestionnair has given out to 10 "baglama" pro-
ducers in Istanbul. And they were aobserved and intervi-
ewed, Besides, with o literature review, how "baglama®
has been produced up to now was described. As a result
of certain experiments and implementotions carried out
in the Instrument Building of Department Turkash Musaic
State of Conservatoire {.T.U0. It has been put forth how
the sound board, the body, and the sound bridge of "bag-
lama” should be produced with a modern scientific appro-
ach. It has been concluded that real success of a "bag-
lama” producer today is dependend upon the anatomic
structure of the wood used, the form and the size of the
instrument, ond his adjustment of the thickness of the
body and the sound board. Furthermore all of these things
have to be done with high guality and with an aesthetic
approach. The "baglomas", which do not have spesific sys-
tem, are completely different from one an other in terms
of shape and size. These differences come problems in
performing, interpreting and teoching and learning has to
play it. It 1s thought that there is an elose relation
ship between the solution of the problems about the pro-
duction of "baglama” ond the decreasing of the problems

ond the solution of the cbovementioned problems.
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yardamlaraiyla amaca vlasmada katk:i saflayon dederli danaigman
hocam Temel Bilimler B8lum T.H.M. Ana Saonat Dali Baskana
Sayain Yardaimci Dogent Afgin EMIRALIOGLU'na, Istanbul Turk
Musikisi Devlet Konservatuara Calgi Yapaim BslumU Yayli Col-
gilar Ana Sanat Dali Baskani dederli hocam Sayin Cafer ACIN'
a afag malzeme teknolojisi konusunda kendisinden gok yarar-
landigim Sayain M. Aydin OKSUZ hocam'a, Turk Calgilari ders
hocam Sayin Nida TUFEKCI'ye ¢alismalarin cesitli osamalarin-
da bana yardimci olan hocalarima ve ankete katilan saygi de-
ger sanatgi boglama yapimcilarina tesekkUryU bir borg bili-

rim.
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GiRriS

insan, en ilkel yasom bigimlerinden bu yaona, cevresin-
de olup bitenleri anlamada, kendini anlatmada: dogayla, top-
lumsal gevresiyle ve kendisiyle iletisim ve etkilegim kur-
mada; toplu ya da bireysel olarak mUzik yapmada genellikle,
ilkin kendi sesini kullanar. Sonralori kendi sesiyle yetin-
meyen insan, baska araglar bulup gelistirir. Onlari kullan-
maya baslar. Bu arastirmolardan mUzik yopmadao kullanilanlo-
ra: belli nitelikleri tosiyarnlara, belli tonlarda ve dzel-
liklerde ses(ler) Uretmede (gikarmada) kullanilanlara g¢al-
gr denir. Bu tanamlamaya gdére, golgi denilince hemen akla,

mbzikal ses(ler) gikarmasi amaciyla yapilmis aletler gelir

(1).

Dejisen ve gelisen ¢ada paralel olarak teknik geligim-
lerini stUrdUren galgilarla olusturulon miUzikler, dodadaki
bir ¢ok conliy: yasamlari boyunca etkilemistir. Gegmis d&-
nemlerde miUzik insan tedavisinde de kullanilmis, gunUmUzde
ise artaik bilgisayar progromlarinda yer almaktadir. Butun

bunlar galgilorin geredini ve 8nemini belirten 8rneklerdir.

Anadolu'da mUzik cletlerine iliskin gesitli bulgular-
dan elde edilen sonuglara gére galgilar belli bir yerde
kalmamis genis bir alanc dagilim gbstermislerdir. Ydrele-
rin 8zelliklerine g8re ortaya c¢ikmisg ve farkli bigimler de
degisip geligmislerdir (2).

(1) UGAN, A., "Temel Kemon Egitiminde Temel Kavromlar Araglor ve Be-
ceriler" Cofdas Egitim Dergisi, Soyi 46, s5.50-63, Hoziran, 1980.
(2) 111K, A.A., Birinci Muzik Kongresi Bildiriler, s.425, Ankoro,1988.



Turk kulturU ve geleneklerinin en basta gelen ¢olgisem-
bollerinden birisi "Kopuz" dur. En eski Turk kopuzlari ile
Anadolu'doki baglamalar sekil ve bigim bakamindan birbirle-

rine gok benzemektedirler (3).

Turkler Orta Asya'dan ¢ikip Anadolu‘ya gelmisler, ora-
dan da Balkanlar ve Afrika‘'ya kadar yayilmislardair. En eski
Turk kultur bblgelerinden ayrilislarindan bu yana 1000,hatta
1250 yil gegmis olmosina ragmen, TUrk diUnyasinda geleneksel
galga kulturu bakimindan fazla bir degisiklik gbzlenememek-
tedir (3).

Kopuz, buglnkU boglamanain atosi olarak kabul edilmekte-
dir. Geyik boynuzlu, en eski kopuzun teknesine g¥re sap:
kisaydi. Yore halk:i bu saza "Komis" yani "Kopuz" diyorlar-

di (3)

Komis 2 ya da 3 telli bir galgidir. Altay gevresinde
"Tobsur” denen saz ile Tuva'daki "Tobsulur" adi sazlarla ay-
n1 kdkten gelir. Teknesi ve sapi ayni kUttkten gikarilir.Alt
kismi koyun veya geyik boynuzuyla kaplanir. Perdesi yoktur.
Telleri at kil: veya koyun ba§irsadindan yapilar. Boyu 70-80
cm kadardir (3).

Yari mUslUman-saman olan Kirgiz baksilarinain dvalarin-
dan alinan bir bdlimde, kopuz yapiminda hangi afaglarain kul-
lonildigs s8yle onlatzlmoktodir; "Unyeki" afacinin dibinden
oyulup alinan kopuzun, karagoy gafacinin dibinden gekilip a-
linmis kopuzun, kizil kirgin tobulgu ogacindan perdelerini
yaptigim kopuzun, yUrUk atin kuyrugunun kilindan tel kilda-
gim kopuzun, tasto biten irgay galaisindan kulak kildigam ko-

puzum (3).



Yukarida s6zU edilen karagay aaci, sakaz veren bir tur
¢am adacadir. Irgay calisi, dikenli yopraklari olan bir ¢ala

turudur.

Kopuz genel olaraok tekne kismi ve sapi tek parga olarck
afag gbvdesinden oyularck yapilmaktadir. G8gUs kismina deri
gerilmektedir. Tel sayisi iki olup zaman igerisinde Uge ¢ik-
migtar. Kopuzlar bazi kuUguk farklardan dolayi Tombra, Dambra
Dutar, Tanbur gibi adlarla anilmis perde ve tel sayilari de-

ismekle beraber bigim ve anlam dedigmemigtir.

Kopuzlar hem yaylo, hemde parmaklarla vurularak ¢alinai-
vordu. BuglnkU baglomanin atasi olarak kabul edilen kopuz

parmakla ¢alinan kopuzdur.

Kopuzlarda kullonilan ilk teller at kilandan yapilaiyor-
du. "Kil s&zcU8U at kilindan yapilmis teller igin soylenmek-
tedir. Doha sonra bagirsak teller yapilda. Bunlar kurt, ko-
yun ve kuzu bagirsadindon yapilan tellerdi. UgUncU asamada
ipek teller yapildi. Madenden yapilmis teller, Turk galgila-

rinda, doha geg olarak kullanilmaya baslanmigtar.

Kopuzlar baslongigto perdesizdi daha sonra 6rulmts ot
kilindan perdeler baglandi. 1406 'da yazilmas olan "Cenkname"
adli eserde 8rUlmius at kili perdelerden bahsedilmektedir (4)

Turk kvltur gevrelerinde yopilon sozlarain gégUslerine
deri germek en yoygin gelenektir. Daha gok deve tay ve kuzu
derisi kullanalarda (3).

(3) OGEL, B., Turk Kultur Tarihine Giris, Kultur ve Turizm Bokanliga
Yayanlari, Cilt 9, s.2-109, Ankara.

(4) GAZIMIHAL, M.R., Ulkelerde Kopuz ve Tezeneli Golgilarimiz, Kultur
ve Turizm Bokonlidar Yayainlora, s.84, 1976.



(Kopuzlar gegitli gekillerde sUsleniyordu. Bir geng kiz kopuzu igin
§8yle diyordu; "GumUs dilli, oltin yonakli kopuzum" belki de
bu kopuz altin ya da gimlUs ile sUslenmisti. Kopuzlarin wug

‘kismina, mungak denen pUskul takiyordu (3).

Bir baska g¥rUse gbre kopuzun ilk yapilisi ve daha son-
ra gegildigi agamalar s8yle agaiklanmaktadair; ok atmak igin
kullandigi yayin kirisini parmaga ile cekerek gikardidi ses-
ten esinlenen atalaraimiz, su kaba@ina bir sap ilave ederek,
afiz kismino deri germigler ve at kilindan yopmis olduklora
kirig telleri taokarak, bir galgi olusturmuslordir. Bu galga-
nin yay ile sUrterek g¢olinanina Ikli§, parmak yo da mizrapla
¢olinana kopuz adini vermislerdir. TlUrk galgis kUltuUrUnde ge-
nellikle, 1klag yayli galgilarin, kopuz ise mizrapli galgi-

larain atasi olarak bilinmektedir (5).

17.yy. sonlarinag do§ru kopuz adi yavas yavas uvnutulmug
onun yerine "Baglama" adi kullanilmays baslanmistir. Baglama
adinin nereden geldigi ve nasal hafizalara yerlestigi kesin
olarak bilinmemekle beraber, sapina ba@§li olan perdelerden,
baglama denmis olabilecedi duUsiUncesi adirlik kczanmaktadir.
Kopuzun 8nceleri perdesiz olusu da bu dUsinceyi desteklemek-

tedir (46).

Baglama yurdumuzun her yerinde cgesitli bUyUkluklerde
yopilmokta ve dedisik odlor almaktadir. Genelde hepsine bir-
den baglama denildigi gibi, odini almig oldugu oile igeri-
sinde de bUyuUklUgUne ve akorduna g¥re baglama olarak belir-
lenmis olaoni da bulunmaktadir. Bu ailenin temel galgisidair.
Halk orasinde "Saz" olorak da adlandirilmoktadar (5).

(5) ACIN, C., Turk Holk Muzigi ve Oyunlori Dergisi, Cilt 1, Say:i 3,
s.118-218, Ankaora, 1982.



.Genel olarak Ulkemizde ¢aolgi yapimi, bugUne kadar Uze-
rinde bilimsel olarak yeterince durulmadigas ifade edilen bir
konudur. Yurdumuzun hemen her yerinde badlama yapilmaktadir.
Baglama yapaimcilarinin baglama yapimini genellikle, gelenek-
sel ydntemlerle 8grendikleri bilinmekte, aralarinda duUzenli
ve yeterli bilgi olig verisi bulunmadigindon yapilan bagla-
malar boyut ve sekil bokimindan birbirinden gok farkla olmak

tadair.

Belirli bir sistematikten yoksun olan bu farkliliklar
bajlamanin editiminde-8dretiminde, baglamayla seslendirmede
ve yorumlamada 8nemli sayilobilen sorunlara yol agmaoktadir.
Bu sorunlarin en oza indirilmesi ve ¢8zUme kavusturulmasa
baglama yapimiyla ilgili sorunlarin ¢8zUmlUyle de yakindan i-
liskili gérulmektedir.

Arostirmada bu gérUs ve dUsiUncelerden yola gikilarak su
ana probleme cevap aranmistir; Boglama, geleneksel ytntemler
le nas2l yopilmaoktadir ve geleneksel yoklasimdan haoraketle
olusturulacak bilimsel ve estetik yaklasimla nasil yapilabi-

1iz?

Problem cUmlesi ¢&zUmlenerek su alt problemlere ayrista
rilmigtar.

a- Badlama yopimcilar:i afag malzeme konusundo asgari
duzeyde hangi bilgileri bilmektedir?

b- Geleneksel ysntemlerle baglomanin her kisma nasil
yapilmaktadar?

c- Baglama yapimcilorinin bagloma golma diUzeyleri ne-
dir?

d- Bagloma ses tohtasinin yapilmasinda ve tekne kalin-

l11ginin ayarlanmasinda nosil bir bilimsel yoklagim izlenme-

lidir?



e- Baglama nasil bir estetik yapido olmalaidair?

.f— Boglaoma yapimcilari badlamo disinda baska hangi ¢al-
gilara: yapmaktadairlar?

g- Bodlama yapimcilari birbirleriyle ve badlama galan-

larla yeterli iletisim iginde midirler?

Bu aorastirmanin yopilmasindoki temel amag, baglamanin
buglUne kodar nasil yopildigini ve boglama yapiminda bilimsel
estetik yoklasimin nasil olmasi gerektigini ortaya koymak-

dar.

Arastirma bu konuda yapilan ilk bilimsel galisma nite-
1igi tosidigindan badlama yapimcilidanin gelecedi bakimaindan

8nemli g¥rUlmektedir.

Arastirmada, su varsayimlardan hareket edilmistir;

a) Bogloma yapimciligi genellikle geleneksel yontemler-
le 8grenilmekte ve sUrdUruUlmektedir.

b) Baglama yapaimi konusundo bilimsel g¢alismalar henvz
yeterli duzeyde degildir.

c) Bu arastirmada kullanilan veri toplama ysntem ve tek_
nikleri bu arastirma igin en uygun y®ntemdir.

d) Anket sorularina verilen cevaplar samimi ve gergegi

yonsitair niteliktedir.

Arastirma istaonbul'doki boglama yapaimcileriyla sinarlai-

dir.

Arastirmoda konu edilen ve kullanilan terimlerin bu a-

ragtarmayla sanarla tonaimlari sunlardar;

Boglama : Boflama ailesindeki golgilardan herbiri veya

tamamai.



Bagloma yapaimcisi : Badloma yapimini bir meslek olarak
segen, gegiminin tUmUnU veya bir b8lUmUnU baglama yapip sa-
torok karsilayan kisidir.

Yillik halka : Afacin bir yilda meydano getirdigi top-
lam odundur.

Ilkbahar odunu : Agacain ilkbocharda meydana getirdigi
agik renkli ve gevsek yapili odundur.

Yoz odunu : AJocin yozin meydana getirdigi koyu renk-

1i ve sik yapilai odundur.



BOLUM I
TUORK GCALGILARI

1.1 Turk galgilarinan galinis ve yapisina gbre sanaf-
landirilmasa.

a) Tezeneli sazlar (Telli tezeneli sazlar, derili te-
zeneli sazlar).

b) Yayli sazlar

c) Vurmali sazlar

d) Uflémeli-sozlor

1.1.1. Tezeneli sazlar

1.1.1.1. Baglama Ailesi

Divan sazi (Meydan sazi),

Baglama,

Tanbura,

Cura,

Divan sazainain alt telini porte altindaki re olarck ka-
bul edersek orta tel sol Ust tel porte ocltindaki do olur.
Ayni zamanda BOZUK duUzen iginde gegerlidir.

e g,«f\ 4

®

f

7 i

Baglama ise porte ortaosinda alt tel-la, orta tel yine
pese dogru-re, Ust tel 3,5 Ses oruliklarda akord olur.

Altton Uste dogdru 3,5 ses pes tonoc gidilerek akord ya-
palar. Lo3 5 Re3,5 Sol

9 ses ses pese dogru

~ AR ORGAMA  curmsl
PAG1A +47 »” TANGUAA a0 codgg .

¢

F I =2 o
2 : | .

J @ J




Boflamo ailesi degisik ybrelerde dedisik adlar alarlar.
Bozuk, Koradiuzen, Irizva, Bulgari, G8glr, Dambura, Dombura,
Damura, Dongira, Konya ybresinde bodlomalara Kégekge,yelteme

iki telli yelteme, galinisa ait olan vurus tavridir, saz de-

gildir.

Baglama cilesinde en az tel sayisi 2 olup, bu sayi ar-
tabilmektedir.
Ornegin: Asik Nesimi'nin Saza iki tellidir.

Yukarida do dedigimiz gibi yedi telli baglamalar da kul
lanilaobilmektedir. Genellikle gUnUmlUzde 3 telli baglamalarain
kullanilmasi gogdunluktadir. Bunun diginde isin ilging y&nU;
(3+243) seklinde 8 telli ayraca (3+3+3) seklinde 9 telli ve
(4+3+3) seklinde 10 telli sazlara rastlanilmamesina ragmen
(4+4+4) seklinde 12 telli soza arastirmalar sirosinda rast-

lanilmagtzar.

Insanoglu, bas ses ihtiyaci arayisi igersinde daha son-
ralari sezina sirma teller ilave ederek bir Ust oktavda bas
sesler elde edebilme imkdni bulebilmistir. 1950 yillara ci-
varinda bu sirma tellerin kullonildidaini gdzlemlemis bulun-

maktayiz.

Baglamalarda defisik sayilarda perde odetleri mevcut
olup sehir etkisinden uvzaktaki kirsal bslgelerde 1 ocktav i-
cersinde 12 perdenin mevcut oldu§unu gériUrtz. Baza ybrelerde
bu sayinin altindaki perdeli sazlara da rostlanildigr tesbit
edilmigtir. BugUn profesyonel icracilorin kullandiklara pers
de sayisi bir oktavda on sekizdir. Dedisik yerlerden de§isik
tonlara eslik etme ihtiyacindon dolayi transpoze yopmak igin

perde sayica fazladir. Baglama ailesinin otasi Kopuz'dur.. .



10

1.1.2. Baglamada Duzenler

DBrt ana dUzen vardair.
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Bu dUzenlere ana diUzen denmesinin sebebi pozisyon im-
kanlarini parmaklarda sajlamak, karar perdelerinde volUmu
orttirmak. niiglendirmek igin yapilmoktadir. Bunun igin biz

buna 4 ana diyorvuz.

duzen

1.1.3. Baglamanin Dégigik isimleri

Baglama, Bozok (bozuk), Cura, Calga (Altaylorda saman
davulunun bir adi do galgidir), Gekt (Tezene onlamina gelir)
GCoglr, Dabilga (Gsksun, Maras taraflarinda),Dambira’(Maros),
Damura (Malatya), Destek (Farsga, perde manasina gelir),
Dingir (Orta Anadolu), Dingira (Kayseri - incesu), Dingaira
(Nigde), Gilbut (Szvas), Gbcesan (Kastemonu) Gumuz (Dagis-
tan), Harek (Esik manasino gelir), iki telli, Karaodizen (Ga-
ziantep), Kazimak, Kopuz (Kobuz, komiz, kovuz, komuz, kaboz)
Sark Turk, Saz, Bulgari, Tambura, Irizva, Yelteme, Baz (Boz:
ybrelerde sozlarin bUyUklerine bu ad verilir. KugUklerine
cura denir), Tokur, Zahme (Tezeneye verilen ad), Zimbaira

(Kastamonu). (7)

1.1.4. Sazlarin BdlUmleri

Kulok {Burgu), Sap (Keol), Canck (Tekne kismi), GB8gfUs
(Ses tahtasi), Tarek (Tellerin UstUnden gegtigi esik), Zu=
1uf (Tellerin baglondaigsr osafidoki alt esigin adi).
Teli olan bazi sozlara SITAR, Sundar (sitorain bir baska a-
dadir), Dutar (iki telli manasine gelir), Cartar (4 telli),
Sestar (6 telli)
(7) TUFEKGE N. Turk golgilari ders notlara.
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BOLUM 2
BULGULAR VE YORUMLAR

Bu bslumde, toplanmis olan verilerin, problemin ¢8zUmU
dogrultusunda, arastirmanin aomaglarina vygun olorak:gézem -
lenmesi sonucunda elde edilen bulgulara yer verilmistir.Bul-
gular Ug¢ ana kUmede toplanmigtir. Buna gdre &nce, kaynak ta-
roma, gbzlem ve g8rUsmeye daycli bulgular, ikinci olarak uy-~-
gulama ve denemeye dayali bulgular, UgUncU olarak da ankete

dayali bulgular verilmistir.

2.1. Kaynok Toroma, Gézlem ve GBrUsmeye Dayali Ozet

Bilgiler, Bulgular ve Yorumlar.
2.1.1. Aag Malzeme Bilgisi.

Baglama yapamcisinin boglama yapiminde basoraili olabil-
mesi igin, ®dncelikle belli diuzeyde adag "malzeme bilgisine
sahip olmasi gerekmektedir. Bu bdlumde baglome yapimi agi-~
sindan afog malzemede; 8zgUl agirligs etkileyen faktorler ,
yi1llik odun holkalari elastik 8zellikler ve akustik &zellik-

ler ele olinmaktodar.
2,1.1.1. OzgUul Agirlig§sr Etkileyen Faktsrler.

Ozgul agarlik, afog malzemenin Szelliklerini ve kulla-
nilis imkanlaraini belirten en &nemli etmenlerden birisidir.
Dogodaki agag tUrlerinin odun kisimlarinin 8zgUl odairliklara
¢ok farklidir. Bunun nedeni odunun gbzenekli bir cisim olma-

sindandar. Birim hocimde hava bosludu oroni arttikga odun
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hafiflemekte, bosluk azalip odun maddesi arttikga agirlasg-

maktadair.

ilkbahar ve yoz odunu, 6zgUl adarlik bakimindan bir

kontrast teskil etmektedir. Ilkbahar odunu gbzenekli ve ha-
fif yaz odunu ise daha az gbzenekli Wé-adirdir. Genel olarack
igne yaprakli afoglarda yillik halka genigledikge 62901 agi~
lik duzenli bir sekilde ozalar. QUnkU yi1llik halkalarin ge-
nislemesiyle seyrek yapila ve hafif olan ilkbohar odunu oro-
ni artmis, sik yapila ve afir olan yoz odunu igtirak oram
azalmigtir. Genis yopraokla afaoglarda ise yillik halka genis-~
ledikge 8zgUl agarlik artmaktadar. (8)

Genel olarak adog yasi ilerledikge, gdvdede gevreye do§
rv, igne yaprakli agoglarda adir, genis yaprakli adaglarda

ise daha hafif odun meydana gelmektedir.

Yetigme ortaomi bokimaindan, genel olarok rakim bakaimin-

dan yukarilara gikildaikga zgUl afairlik ozalmaktadair.

igne yaprokla afoglarda, Bzden gevreye dodru gidildikge
8zgUl adarlik artar. Genis yaprakli aoglarda ise azalair.
Genis yoprakli a8aglarda en agir odun Bze yakin kisminda bu-

lunmoktadar.

Genis yaprakli a8aglarda 8zgUl afirligdan afag gévdesi
icerisindeki dagilisi igne yaprokla ofaglordaki kadar dizen-
li degildir. Gdvdenin en i¢ kisminda godunlukla en afar odun
bulunmakta, bunu ¢evreye dogru daha hafif odun gruplori tao-
kip etmektedir. OzgUl ofirlagin gévde igerisinde dagilisa
dUzensiz olup, afir odun partileri &bekler halinde yer yer

serpilmiy durumdadar. (8)
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Genel olarak galg:i yapiminda ve 8zel olarak boglama ya-
piminda, 8zgUl afirlagdas en oz olan hafif afoglar tercih edil

mektedir.
2.1.1.2. Y1llik Odun Halkalarz.

Bir yallik halka igerisindeki ilkbahar ve yaz odunu ya-
pisal 6zellikleri bokimindan birbirinden farkladir. 1lkbghar
odunu gevsek yapili olup, basluk miktari fazladir. Daha zi-
yode besi suyunu iletme gérevini Ustlenir. Hava boslugu faz~-
la ve rengi agiktar. Yoz odununum rengi koyudur. Hava boglu-~
gu az olup sika bir yaplyb sahiptir. Ilkbahar odunu besi su-

yunu iletirken yoz odunu gdvdeminndesteklenmesini saglar.

Yiliik holka genisligi, afag malzemenin Bzelliklerini
en iyi ve kolay sekilde gbésterem dnemli bir faktsrdir. Yal-
lik halka genisligi odunun 6zgUl ofarliga ve direng Szellik-
leri Uzerinde etki yapmaktadir. Ayrica odunun yeknesak &zel-
likte olup olmadigi haokkinda fikir vermektedir. Ifsglendikten
sonra ajag¢ malzemenin seklini korumasa 8nemli dlgude yillik
halka genigligine bagdlidar. Yillik holka genisligi g&vde yUk
sekligi ile degigmektedir. Yillik halkalarin en dar oldugu
yer geng ogaglarda asogida, yosli adaglarda ise daha yukarai-
dadir. Ajag gdvdesinde yillik halka genigliginin en dUzgin
oldugu bslge genellikle gévdenin 1/3'U yUksekligindedir. (8)

Yallak halko genigledikge yoz odunu istirck orani aza-
lir, daraldikga artor. Yoz odunumn igtirck oraninin en yUksek

oldugu optimum yillik halkeo genizligi 1-2 mm dir.

(8) BERKEL, A., Afag Malzeme Teknolojisi, I.7.0 Orman Fakul-
tesi Yayinlori, Cilt 1, s.398-441, Istanbul, 1970.
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Afag gengken yaz odunu istirak orani artmokta, yaslandikga
ozalmoktadar. Ozellikle igne yaprakli afaglarda, agagidan -
yukariya dogru yillik holko igerisinde yaz odunu igtirak o-
rani azalmaktadair,

Yillik halka genigligi Uzerinde etki yapan en ®nemli
faktsr iklimdir. Yuksek daglorde yillik halka yapisi yekne-
sak olup, ilkbohar ve yaz odunu arasindoki kontrast azalmak-

todir. Toprak alti su seviyesinin yUksek oldugu b8lgelerde
sicaklak, kurak bslgelerde ise yafis, genis yillik halkala-

rin meydana gelmesine sebep olur. Sicaklik ve yagis ayna
zomanda yaz odunu istirak oranini da etkilemektedir. Yaz
odunu genislidi Bzellikle fazla miktarda yadisa bagli olmak-

tadir.

Baglama yaopiminde kullanilacok afog malzemenin segimi
igin odunun yillak holkalari ¢ok iyi incelenmeli ve yorum-
lanmalidir. Yillak holkalar malzemenin kalitesi hakkainda
onemli ipuglari verir. Ozellikle ses tahtasinda kullanilan
ladin ve koknar agacinin yillik halkalara sik, esit ve duz-

gln olmaladar.

2.1.1.3. A§ag Malzemenin Elastik Ozellikleri.

Kati bir cismin, disaridan tesir eden bir kuvvet ile
yiklenmesinde meydana gelen uzama, kisalma, egilme gibi de-
formasyonlari, yUkUn kaldirilmas: halinde bertaraf ederek
tekrar bastoki orijinal seklini olabilmesi kabiliyetine “e-

lastiklik” denmektedir.

Agag malzemenin elastik 8zellikleri Uzerine 8zgUl ofair-

li1din, yoz odunu istirok oraninin, suv miktorainin, vyillik

halka genisliginin, lif y8nUnUn, 1lif agisinin ve budoklilaiga

etkisi vardair.
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Genel olarak 8zgll a@irligain artmasiyla ayni zamanda
elastiklik modUlu dederi de artmoktadair. Yillik haolka igeri-
sinde yaz odunu istirck orani arttikga elastiklik modUlu de
yUkselmektedir. Odun igerisindeki rutubet miktari arttakga
elastiklik modUlU azalmaktadar.

I§ne yoprokli afaglarda yillik halka daraldikga yazodu-
nu istirak orani artmaokta, sonugta elastiklik modUlU yUksel-
mektedir. Yaprakli afoglarda ise yillaik halkolar genisledik-
¢e elastiklik modUlyu artmaktadir. Liflere poralel ydndeki e-
lastiklik moduUlU en yUksek, radygl ysnde daoha az, teget ybn-
de ise en azdir. Lif agisinin dederi arttikga elastiklik mo-
dUlU azalmaktadir. Odunun sicakligr arttikga elastiklik mo-

dUlu ozalmaktadar.

Genel olarak tohta galgiloran yapiminda en iyi sesi el-
de etmek icin mumkUn olan en o0z ofacla en cok sadlamlik elde
edilmelidir. O bokimdan baglema yapiminde kullanilacak agag-

larin elastiklik 8zelliklerinin yUksek olmasi gerekmektedir.

2.1.1.4. ABag Malzemenin Akustik Ozellikleri.

a) Afag malzeme igerisinde sesin yayilmasa.

Sesin bir soniyede aldigi yola, sesin yayilma hizi de-
nir. Ses, esnek olan kati cisimlerin iginde gaz ve savilar-
dokinden doha hizli yayilar. Ses dalgalarinin odun igerisin-
de yoyilma hizi afog tUrUne, odun yopisina (liflerin y®nUne,
y1llaik halke yapisina,hava boslugu oronina) rutubet miktora-
no, sicoklaik derecesine, 6zgUl e@irlidinoc ve dalgolarain fre-

kansina gbére dedismektedir. (8)
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"Kats bir cismin igerisinde ses dalgalarinin yayilma hi-

zi1 (C) asafardaki formUlle hesaplaonar.

E : Odunda liflere parclel yo dao dik ybnde elastiklik

modtlyu kg/dm?2
Q : Yogunluk kg/dm3 = ~E_

S

Yapisi yeknesak olan cisimler ses dalgolarini her yén-
de esit olarak iletirler. Yapisi yeknesak olmayan ve anizot-
rop bUnyede bulunan odun, degisik ydnlerde farklai ®zellikler
gbstermekte, liflere paorolel ve dik ybnlerdeki ses yayilma
hizlora birbirine egit bulunmamaktadir. Ses dalgalari agag
malzeme icerisinde liflere paralel yonde, liflere dik y&ne
nazaran daha hizli yayilmoktadair. Ortolama olarak sesin yo-
yilma hiza liflere parclel ydnde, liflere dik y®ne nazaran 2
kat doha fazladar.

Odunda rutubet arttikga ve diUzensiz bir hol aldikga,se-
sin yayilmo hizi azalmoktadir. Agag malzemenin okustik baki-
mindan en Ynemli karakteristikligi, adirlidinan oz olusuna

karsilik igerisinde sesin yayilma hizinin yUksek olusudur.

b) Sesin yayilmasina karsi g&sterilen direng (Ses re-

zistansi).

Ses rezistansi, bir cismin igerisinde ses dalgalarainan
yoyilmaosino karsi gdsterilen direngtir. Odunun biUnyesi ige-
risinde ses dalgaloranin yoyilmasina karsi gésterdigi direng
bnemli miktarda 8zgil adairlidina bagladir. Bu direng liflere
paralel yénde, liflere dik ybne nozaran docha fazlodar. Odu-
nun ses dalgalorinc karsi gosterdidi direng metallerdekinden

daha azdair. (8)
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Ses dalgalari, odun igerisinde liflere paralel y&nde
hizli yayalir, daha ¢ok direngle karsilasir ve gabuk séner,
liflere dik y&nde yavas yayilir, Gz direngle karsilosir, u-

zun sUrede séner ve daho uzaga vlagabilir. (8)
c) Ses enerjisinin azalmasai.

Afag malzemenin ses enerjisinin azolmosi, iki gekilde
meydana gelmektedir. Birincisi molzeme igerisinden gegen
ses dalgalarinin disoriya, gevredeki cisimler veya hava ice-
risine yayilmasi, b®8ylece bir kisim enerjinin disariya ve-
rilmek suretiyle azalmasaidir. Buna “"i1sima yoluyla" ses ener-
jisi kaybi denir. Digeri ise, afag malzeme igerisinde ses
dalgalarinin yayilmasi esnasinda molekUllere sUrtinme ilebir

kisim ses enerjisinin kayba ugramasidir. Buna "MolekUler sUr

denir. (8)

tUnme ile ses enerjisi kayba"

Aog molzemede, ses dalgalarinin disoriya yayilmasi su-
retiyle ses enerjisi kaybinin yUksek olusu akustik bakimdan
faydali ve 8nemlidir. Ses dalgalarinin disoriya 1sima sure-
tiyle yayilmasina odun igerisindeki su miktarainin etkisi bu-
yUktUr. En uygun rutubet derecesi uv = % 5 - 7 dir. Bundan
bagka yi1llak halko genislidi, yaz odunu istirak orani, elas-
tiklik dzelliklerinin yeknesak olusu, ®nemli etkiler yapmak-

tadar.

Bagloma yopiminda kuvllanilacek a8ag malzemenin i1sima
yoluyla ses enerjisi kaybi, bir ycpimciyi daha ¢ok malzeme
secimi asamasinda ilgilendirmektedir. Sezgileri kuvvetli ve
deneyimli bir yapamci, odog malzemeye disaradon vurdudu zo-
man ¢ikan sesten, o tahtanin ses verme kobiliyetini anlaya-

bilir. Eer tohta ne kadar kuru ise gikan ses de o kadar
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fazladair. (8)

Malzeme segimi yapildiktan sonra, yapimciyi esas ilgi-
lendiren molekUllerdeki sUrtunme ile ses enerjisi kaybaidar.
ABag molzemenin bu zellidi, ofocin anotomik yapisiyla ilgi-
1i olmakla beraber, galginin gesitli kisaimlarai farkli ka -
linliklarda yapilarak molekUllerde sUrtUnme czaltilabilmekte
ve dengelenebilmektedir. Badlama yapimcisinin bosarisi mole-
ktllerde sUrtUnme ile ses enerjisi kaybaini azaoltmasina bog-
lidir. Bunu do afacain 8zelligine ve yapacays galginin boyu-

tuna gbre dusUnecedi kalinlik ayori ile yapacaktar.

2.1.2. Baglamanan Yapilaisa.

2.1.2.1. Baglamanin Ogeleri.

&
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Sekil 1. Baglamanin Ogeleri.

Baglamo sap ve gdvde olmaok Uzere iki ana b8lumden olu-
sur. Gdvde, tekne, ses tahtasi ve yonliklardan olusur. Sap
farkli bir ogagton tekneye yapistirilmak suretiyle tokilar.
Ug kismina kirma denir, ve akord burgulari buraya taokilar.
Sap esigi, arkc esik ve ses esgigi olmak Uzere Ug tUr esik
vardar. Teknenin aorka kismina ses deligi agilir. Perde bog-

lori misinadon yapilar. (9)

(9) SAY, A., Muzik Ansiklopedisi, Ahmet Say Yayinlari, s.140 Ankara,
1985.
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0 2.1.2.2. Baglama Teknesinin Yapilaiga.

Bagloma teknesi, tek parga bir agagtan oyularak ya da
dilimler halinde kesilen ogaglar yapistarilarak, yaprak sek-
linde yapalar. (10)

a) Oyma tekneler.

Oyma tekneler tek parga adagtan oyuvlarak yapilair. Ge-
nellikle dut, karoogag, kestone ve gUrgen ofoglorai kuvllani-
lir. Bu ogaglar igerisinde en gok tercih edilen dut agaca -

dir. (11)

Oyma tekne bir kag asamada hazirlanir. A§ag henUz yas
iken, hangi boyutta tekne yapilacaksa, kuruma paya dUsUnUle-
rek ona gbre daha bUyUk boyutta hazirlanmaktadir. Bilindigi
gibi agog en fazla teget ydnde, ikinci olarak radyal ysnde,
en az enine kesit y8nUnde galisir. Tekne bUtUn bu 8zellikler
dikkate alinarck toleransl: olarak hazairlanmaktadir. Tekne
icerisi baslangigtoc dolu birakilmamali, belli miktarda oyul-
malidir. Bu durumda igten ve distan kuruma islemi daha ¢abuk
olacaktir. Eger teknenin igi belli miktor oyulmazsa dig ta-
raf kururken i¢ bdlgeler nemli kalmakta ve tekmenin - -arka

kisminda gatloklor olugmaktadar.

Kabaca yontulmus tekneler en oz bir yil gdlgede ve ha-
vadar bir ortamdo bekletilmektedir. Bu esnada adag¢ belli du-
zeyde kuruyacok ve i¢ gerilimlerini otacaktir. Bekleme sUre-
si ne kadar uvzun ise afocin galisma miktari o kodor czalmaok-
tadir. Tekneye esasen verilmek istenen form bekletme igle-
minden sonra yapilmaktadir. Efer yas iken son sekle kodar o-

yvlursa. ofag degisik ydnlerde farkls miktarlarda galigocog:
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igin teknede ®nemli sekil bozukluklari meydana gelmektedir.

Tekne formu belirlenirken, hatlarda tatli bir yuvarlak-
lik dUsUnUlmeli, k&se ve caikintilor olmamalidir. Tekne daha
¢cok sesi yansitma gbrevi yapmaktadar. DUzgln ve egimli yU-
zeyler sesi daoha iyi yansitmokto ve iletmektedir. O bakim-
dan egimler yumusak bir sekilde ve tekne igerisi pUrizsUz

olarok yopilmoktadir.

Baglamanin sap ve ses tahtasi tekneye monte edildigi
igin tekne, baglamanin butln yUkUnU tasiyan temel unsurdur.
Tekne hazirlanairken sesin yaninda soglamlik igin de baza
tedbirler alinmaktodir. Tellerin gekme kuvvetinin etki etti-
§i btlge sapin dip kismi ve arka esik bslgesidir. Bu bélge-
ler teknenin en kalin bslgeleri olmalidar. Ses bakimindan
yanlarin kolinligi doha etkilidir. Bu bslgeler doha ince ya-

pilmaktadar.

Kullanilan afacin 8zgll afarligar arttikga ve galginan
boyutu kUgUldUkge, 8lculer daho ince yopilmakta, 8zgil a§ir-
lik azaldikga yani egog daoha yumusaklasip hofifledikge ve
baglamanin boyutu buyudukge tekne kalinlidinda doha kalain
8lct kullanilmoktadir. Baglama teknesinin iyi netice vermesi
teknede kullanilan ofocain onatomik yopisina ve galgamin bo-
yutuna gdre kalinlik ayarinin iyi yapalmasina baglidir. Eger
tekne normalden kalin ise galgi iyi rezonans yapamamakta,bas
sesler zayif olmakta daha gok tiz sesler hakim olmaktadir.
Eger tekne normalden ince ise g¢algidan baska ve gatlayan bir
ses ¢ikmakta, boslor kaba ve kof tinlamakta, tiz sesler ise
zayiflamoktadir. QUnkU, tellerden elde edilen ses enerjisi-
nin belli miktardo afag molekUllerini tinlatma kabiliyeti

vardir. Eder mevcut ses enerjisinin tinlaotabileceginden daha

—
4
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az afag varsa ses gatlamokta, doha gok agag¢ vorsa rezonans
yapamamaktadir. Ba§loma yapamcisinin basarisa, galginin bo-
yutuna ve kullanildigi ofacin anatomik yepaisina gbére ses tah
tasa ve teknede bulunmasi gereken adag miktarini ayarlamasai-
na badlidir. Yapimci bunu sesin adag icerisinde yayilmasa
prensiplerini dikkate alarak, ses tohtasi ve tekne kalinli~
dini ayarlayacaktir. Baglama yapimindaki basarisi da daohagok

bu ayarlomayi iyi ve dengeli yopobilmesine boaglaidar.

b) Yaprak Tekneler

Yaprak tekneler dilimler halinde kesilmis adoglorin bir
legtirilmesi suretiyle yapilir. (11). Yaprak tekne igin kul-
lanilacak agacin gapinin bUyUk olmasi gerekmemekte, gok ku-
¢Uk pargalardan bile yapraok tekne yapilobilmektedir. O bakam
dan oyma teknelerden ¢ok daha ekonomiktir. Halk arasinda
s8yle bir kani vardir. "Saz oymao afagtan yapilir, en iyi saz
dut ogacindan oyularak yapilir." Gerg¢i uvzun yallardon bu ya-
na oyma dut sazlarin en iyi neticeyi verdigi bilinmektedir.
GUnumizde yaprak teknelerden de iyi sonuglar alinmoktadar.Bu
tartigma halen sUrmektedir. Yukorida do bahsedildigi gibi
oyma tekneler igin kalin a8aglar gerekmekte, yeteri kadar
kalin adag bulunamazsa yapilacak baglamanin boyutu kiUgultul-

mektedir. Ayracao oyma sazlar doha pahaliyoc mal clmaktadar.

Yapraok baoglamaya bu agidan bokildigainda, 8zellikle agag
temini kolaydir. CUnkU, fazla kalin alag gerekmemektedir. En
8nemlisi istenilen standart 8lcgUlerde, gok sayida ayni &zel-
likte tekne yopmak mUmkUndiUr. Konuya bu agidan bakildiginda
gelecefin boglamalarinain yoprak badlamclar olacadini tahmin
etmek zor degildir. (13)

(11) TAPTIK, G., Boglama BuyUk Metod, GUroy Taptik Yayinlori, s.l,Ankara
1972
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Konya y8resinde ®&nceki ddnemlerde gok ince dilimli yap-
rak Saglamalar yapilmig, dilimlerin kalinligr ¢ok az oldugu
igin baglamodan g¢ok ud'a yckain bir ses gikmis ve bu sonug
galacailar: yaprak baglamodan sodutmustur. GUnUmUzde yapilan
yaprak boglomalarda bdyle bir durum s6z konusu dedildir.Yap-
rak teknelerde kullanilan dilimlerin et kalinliklari en az

4 - 5 mm olmaladar. (13)

Yaprak teknelerde sapin takilacodi kisaim 8zel taokozlar-
la saglamlastarilmakta, arka esik bdlgesi daha kalin yapal-
makta, dilimlerin yopigma yUzeylerine igten kagat yapaigtaira-
larak takviye edilmektedir. Yapraok teknelerin yapiminda dacha
¢ok dut, gul, maun, pelesenk, akgaofag, ardag v.s. afaglar
kullanilmaktadir. Tekne tek bir afagtan yapirlabilecedi gibi
farkl: iki renkteki agoglardan da yapilabilmektedir. Bu da
estetik agadan yeni olanaklar sajlamaoktodair. Yaprak teknele-

rin oyma teknelere gére avantajlarini s8yle sirolayabiliriz:

- Yapraok tekne daoho oz malzemeyle yopilabilmektedir.

Yaprak tekne daha kisa sUrede yapilabilmektedir.

Yaprak tekneler estetik egidan doha giUzel bir gérunu-
me schiptir (13).

2.1.2.3. Ses Tahtasinan Yapiliga.

Baglamanin ses tahtasinin yopiminda kdknar ve ladin a-
gaci kullanilmaktadir. Ksknar agaca ilk anda lodin adacindan
doha agik ses verirse de, bu gok uzun sUreli olmaz. Belli
bir stre sonra seste diUsme g&rUlUr. Laodin adaci ise yillar
gegtikge daha rezonans yapar duruma gelmektedir. Ayricao, la-

din adaci gbknar afacindan doha saflam bir yepiya schiptir.

(13) ACIN, C., III. Milletlerarasi Turk Folklor Kongresi Bildirileri,
Milli Folklor arastirma dairesi yoyinlari s.3-4 Ankara, 1987.
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0 bakimdan baglomanin ses tohtasinin yopiminda 8ncelik-
le ladin kullaonilmakta ladinin bulunmadidi hallerde ksknar
agaca kullanilmoktadar (13).

Baglamanin ses tahtasinda kullanilecok ladin ya da
kdknar 6-7 mm kalinlikta ince dilimler halinde kesilir. Bag-
lama teknesinin o§iz kismi enine ve boyuna ydnde olarak bom-
beli bir sekilde tesviye edilir. Ses tahtasinain boyutlars
kvllanilaocak tekneye gére kesildikten sonra rende ile iste-
nilen kalainligo kadar inceltilir. Ses tahtasinan kalinlig:
kullanilan afocan cinsine ve baflamanin boyutuna gbre ayar-

lanar. Ortalome kalinlik 4-5 mm dir. (13)

Eger kullanilan aodag sik yillik halkali ve sert ise bu
8lgUden daha ince yapilar. Genis yzllik halkala ve yumusak
ise daha kalain yapilir. Ayrica, baglamanin boyutu kiuguldUkge
daha ince, bUyUdUkge daha kalin yapilir. Ses tahtasi isteni-
len kolinligo kodar inceltildiktien sonrao elektrik ocagaindag,
vzaktan tutularak isatilir ve tekne o§iz bombesi kadar bombe
verilir. Daha sonra tekne cdzino yapistirilir. Ses taohtas:
takilmadan 8nce, mUmkUn oldugu kadar en son verilecek kalin-
l1a yakin bir 8lglUye kadar inceltilmelidir. Ozellikle orta
kalitede ve seri olaorok baoglaoma yapan yapimcilar, ses tahta-
sini 5-é mm gibi kaba bir 8lg¢Ude tokip inceltme iglemini,tak
tikdan sonra disordan rende ile yontarok yopmaktadirlar. Bu
yéntemle ses tohtasi kalainligs istenilen 6lgUde ayarlanama-
maktadar. CUnkVU, ortao kisam rendenin adirliga ile esneyerek
kalin kalmakta, yoen toraoflar ise incelmektedir. Sonug olarak

kalinlik dagilimi dengeli olmamaktadar.

Ses tahtasinin kenar kisaimloraina yonliklor tokalar.Yon-

lik igin koyu renkli ardig¢ adoci kuvllanilmaktadzar.
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Ses tahtasinin arka kismi daha kalin sapa yakin kaisma
ise doha ince yapilmaktadir. Ses tahtasinin ¢dkmemesi icin

6zellikle esik bvlgesi daho kalin yoprlmaktodair.
2.1.2.4. Boglama Sapinin Yopiliszi.

Baglama sapinin yapiminda beyaz gUlrgen, kayin, erik,
gibi sert agaglar kullanilmoktadir. Ozellikle seri Uretim
yapan yapimcilar kayin afoacaini tercih etmektedirler. QUnkU,
kayin diger afaglarc gdre daha kolay islenebilmektedir. Be-
yaz glrgen sert olmasi bakimindan baglama sapi igin daha
uygun bir afagtir. Beyaz glrgenin g¢opi arttikgo afag hafif-
lemekte ve koflasmoktadair. O bakimdan ¢api 15-20 ecm orasin-
da olan, lifleri dUzgln adaglardan segim yopilmaktadir. Be-
yaz glUrgen islenmesi zor bir agogtir. O bakimdan yapisinain
gok iyi taninmasi gerekmektedir. Beyaz glrgen genis yaprakla
bir afog olup, Bzden gevreye do§ru ve dipten yukariyc dogru
gidildikge 8zgUl agirlik oczalmaktodir. Ayrica gdvde igerisin
de farkli 8zgUl afarlaikto sbekler seklinde kisimlar bulun-
maktadir. Ayrica gevre kosullarindan fiziki olaorak etkilenen
afaglarda ¢ekme odunu meydaona gelmektedir. Buradanda anla-
silacadi gibi beyaz glrgenin yapisi homojen dedildir. Farkl:
8zgll afarliktoki odun g8bekleri ve gdvde de olusan ¢ekme o-
dunu afag igerisinde i¢ gerilim yarotmaktadar. Bu nedenler-
den dolayi sap yontuldukca afag bu ig gerilimlerden dolay:
farkli y8nlerde galigmoktadir. Bojloma sapinda en kUgUk bir
calisma boglamanin ayorini bozmaktadir. En saglikli sap 4-5
pargadan preslenerek hazairlenmis saplardir. Bunlar gUrgen,

maun vb. gibi agaglardan yapilar.

Tek pargadan yapilan saplar galismeya her zaman mUsait-

tir. Bu yUzden en sogliklisi sekilde gdruldugt gibidir.
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Sekil 2 Boglama sapinin yapilasa.

Sekil (b) deki o@aci pres ederken bir ters, bir duz
seklinde hozairlamalidir. Sap higbir zaman kaba bir sekilde
takilmaz. Belli bir tdlerans verildikten sonra, adacin kaba

kisimlari yontulur.

Sap tekneye iki sistemle takalar.
a) Kurt agza

b) Kairlangag

a) Kurt ofzi sekli genellikle oyma teknelerde gok gb&-

rUlUr. Bazen yoprak teknelerde yapan ustalarimiz vordir.

Y

Sekil 3 Kurt agzainan takilmasa.
b) Kirlangi¢ a§zi takma genellikle yaprak teknelerde
kvllaonilzr.

gé?

l

Sekil 4 Kairlangig¢ agzinin takilmasz.

Sap tokildiktan sonra ses tahtasi ile dengesi ayarla-

nirken sap birdenbire inceltilmeyip birkag asamada incelti-
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lir. Inceltmenin hér-ogamasindan sonra, ses tohtosi ile o-
lan dengesi kontrol edilir. En son ayar yapilana kadar bu
islem devam etmekte, yontma islemi oz miktarlardo asamala

olarak ve gbvde ile dengesi sUrekli kontrol edilerek yapi-
lir. Sap bu y®ntemle yapilirsa ig gerilimlerden dolay:i ga-

ligma olmamaktadar.

Sap ayarlanirken dikkat edilecek bir bagska husus sudur:
Baglama akortlu kaldigi sUrece teller devamli olarck sapibdne
gekmek isteyecektir. Sap:i ne kadar dUzgln ayarlarsaniz belli
bir sUre sonra ne dofru efilecek ve ses tahtasiyla olan den
ge bozulacak, teller saoptan yUkselmeye baslayocoktir. Bunu
8nlemek igin sap telin gekme kuvvetini aengeleyecek sekilde
orkaya dofru ¢ok oz egimli yapilair. Colg: akordlandida zaman
sap dUzgin duruma gelir. Bu durumda tellerin gekme kuvveti
sapin &ne dogru edilmesiyle dengelenecek, ¢alg: akordlandak-

ton sonra sap diz durumda kalacaktar.(20)
2.1.2.5. Sap ve Ses Tahtasi Ust Ayarinin Yapilmasai.

Baglamada sap ve ses tahtasi Ust ayaranin yapilmasi gok
8nemli ve kritik bir golismadir. Ba§lamanin sapi vzun oldudu
igin telin gekme kuvvetinden gok etkilenmektedir. Sap tama-
men diUz olarck yopildida zaman belli bir sUre sonra 8ne dog-
ru efilmektedir. Baglama yapimcisi, Ust ayari yaparken tel-
ler tokildigs zamon, tellerin gekme kuvvetinin etkisiyle sa-
pin nasil bir sekil alocadina iyi tohmin etmelidir. O bakaim-
dan sap ¢ok oz arkayo dodru meyilli olarak tesfiye edilmekte
tel gerildigi zaman sap dUz duruma gegmekfedirQ Arkayao dogru
yapilan edimin miktori gok ®dnemlidir. Eger bu miktar fazla
ise teller perdelere garpmokta, az ise teller saptan yUksel-

mektedir.
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Diger kritik bir durum ise sop kendi iginde ayarliyken
ses tohtasindaki ¢ok az bir ¢dkmenin sap ile ses taohtasinain
dengesini bozmasidir. 0 bakimdan ses tchtasindaki ¢dkme mik~-
tari en aza inecek sekilde kontrol altinda olmalidir. Bu du-~
rum baglaoma yapamcilaraini en ¢ok ugrastiran en Uzen bir
konudur. Bazen golgida atelyeden gikmadan ayari bozulmakta

ve tekrar cilasi kozinarak ayor yopilmasi gerekmektedir.

Ust ayar yapmada sorun yaratan diger bir konu da sapin
kaba kisminin yontulmasinda ortaya ¢ikmaktadar. Sapin kaba
agaglari yontuldukca sap ig¢ gerilimlerden kurtulur ve g¢ala-
sir. Eger Ust ayarla, sapin arkasini yontma islemi ntbetle-
se yapilmazsao, yapilan Ust ayar sapin arka kisminin yontul-
masi ile beraber degigmektedir. Hatta bozen bu ¢aligma o
kadar ¢ok olmaktadir ki{ sapin gbvde ile olan ogasi bozulmak

ta ve sap kontrolden gikmaktadar.

Ozellikle seri imalat yapan ustalar, sapi kisa siUrede
yontup hemen ayar yaptiklara igin, galgi bittikten sonra bu-
yUk bir gogunlugunun ayari bozulmaktadir. Sap gdvdeye takil-
madan once kaoba kisimlar: yontulur, en az bir gece bekleti-
lip Ust kasmi dUzeltilir. Sopin ig¢ gerilimleri en aza indik~
ten sonra belli bir toleranslc tekneye takilar. Ust ayar ya-
pilirken, ayar son sekle gelene kadar arkadan her yontmadan
sonra Ust ayar tekrar gézden gegirilir, Her yontmo islemin-
den sonro aralardoc mutloko birkag socat bekletilir. Sapta da-

ha ¢ok sert ve duzgim 1ifli agoglar kullonilmaktodar.
2.1.2.6. Ust YUzey lslemlerinin ch111§1.

Baglamanin estetik g8rUnUmU Bnemli BlgUde Ust yUzey is-

lemleriyle ilgilidir. isin baslangicindan bu yana yapaistarai-



28

lan yUzeyler ¢ok iyi bir sekilde birbirine alastirailorak,yU-
zeyler orasinda bosluk ve tutkal kalmamasi sadlanir. Genel
bir prensip olarak en kaba yontan aletten, en inceye dogru
hiyerarsik bir sira izlenmektedir. Kaba islemler rende,past-~
rankol, t8rpU ve e8e ile yapilmaokta, bu aletlerin izleri bi-
rinci derece sistire ile gikartilmokta, doha sonra zimpara
igslemine gegilmektedir. Zimparalama islemi ayni sekilde ka~-
lindan inceye dofru yapilmoktadair. 120-150-240-400-600 nu-
marc zimparalar iyi bir sarolamo olusturmaktadir. Yapilaon
her islem bir dnceki uygulamanin izlerini yok edecek sekil-
de yapilmaoktadir. DUz yUzeylerde cam takoz, bombeli yUzey-
lerde ise esnek lastik tokoz kullanmilmaktadir. Zimparalama
islemi bittikten sonra,galgar hafif nemli bir pamuklo isla-
tilmakta, kuruduktan sonra kabaran ylUzey tekrar ince zimpa-

ra ile zaimparolanmaktadar.

Bagdlamanin estetik g8runtmU icgin, kdselerin kirilmasa
bnemlidir. Koseler kirilirken saodece kdsenin keskinligi a-
linmali, hatlor bozulmamalidair. Ozellikle kbselerin, yont-
ma esnasinda ezilmemesine dikkat edilmelidir. Ezilen yUzey-
ler cilay: fazlaca emecegi igin, cilada gesitli sorunlar
¢ikmaktadir. Baglamaya yapilacak cilanin bagaris: Ust yU -
zey islemlerinin sonucuna baglidir. Alet iz ve eziklerinin
bulundugu, bombelerin totli bir egimle glkmodlgl, diz hat=
larin net olmadigi, cesitli alet eziklerinin bulundugu bir
yUzeye ne tUrde bir cilao yaparsaniz yapiniz glzel gdrlUnmeye~
cektir. Cilonain basarili olmasi Ust yUzey islemlerinin ba-

sarisina bogladar.
2.1.2.7. Baglamado Kullanalan Cilalar ve Uygulanislara.

Baglamanin cilalanmosinda Ug gesit cila kullanilmakta-
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tadir. Bunlar, gomalak, selllozik vernik ve polyester'dir.
a) Gomalak Cilasinin Uygulanmasa.

Gomalak, dodal bir regine tUrU olup, alkolde eritilir.
Belli bir sUre dinlendirildikten sonra ince bir tulbentten
sUzUlerek uvygulamaya hazir hale getirilir. Cilaya baslamadan
8nce, boglama yUzeyi en oz iki defa nemli bir pamukla aislc-
tilarak, kuruduktaon sonrc ince zimpara ile zimparalaonir. E-
ger bu islem yopilmozsa, ciloda bulunan alkol afag yUzeyini
kabartir ve cila yUzeyinde ince pUtUrler olusur. Bozi yapim-
cilar bu kusuru gidermek igin afcg ylUzeyine ince yad sUrmek-
tedirler. Ya§ ofog gbzeneklerine derinlemesine niUfuz edecegi

igin ses bakamindan zararli bir uygulamadar.

Balomanin yUzeyi cilaya hazairlandiktan sonra, eritil-
mis gomalak pamuktan yopilan bir top igerisine dskulur. Kay-
ganligi ortairmak igin iki ya da Ug¢ damla ya§ konur ve kUgUk
dairesel hareketlerle sUrvlur. lki kat cilao uygulandiaktansan
ra yUzey 800 numarae zimpara ile hafifge zimparalanir. Tekrar
iki kat dcha cila uygulanir. Bu uygulamo oralarda bekletile-
rek istenilen kalinlik elde edilene kadar devam edilir. Yu-
zeyin dUzgUn ve parlok olmasi igin son katlarda cila orana
agzaltirlarok alkol orani artarilar. Belli bir sUre beklendik-
ten sonra yUzeydeki yagd, alkolla nemlendirilmis bir bezle

silinir. Cilo uvygulamasi bu sekilde tamamlanar.

Eski yapamcilar, baglamanin gbvdesi ve sap kisminao go-
malak sUrmekte, ses tohtosini cilasiz bxrékmcktaydllar.Aglk-
to kolon ses tahtas:i gabuk kirlenmekte ve dis etkenlerden
daha ¢ok etkilenmektedir. GUnUmiUzde gomalak cile kullanima

her gegen gin czalmakta, onun yerine selUlozik vernik ya da

polyester cilalari doha ¢ok kullanilmoktadar.
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b) Seltlozik Vernik'in Uygulanmasai.

Ust yUzey islemleri tomamlandiktan sonra, yUzeydeki gt-
zenekler selUlozik dolgu vernigi ile doldurulur. Uygulama
pistole ile yapilabilecegdi gibi, firga ile de sUruUlebilir.
Her kat vygulamadan sonra 4-6 soat beklemeli, yUzey zimpara
yapilip tekrar vygulanmalidar. Belli bir kalinliga vlagtik-
tan sonra bir kag¢ gUn iyice sertlesmesi igin bekletilerek,
tekraor ince zimpara ile zimparalanir. Gdzenekler iyice dol-
duktan sonra, pistole ile iki kat vernik uygulanair. Bir gin
bekledikten sonra yUzey ince zimpara ile dUzeltilir. Tekrar
iki kat daha vernik atilir ve bekletilir. Normal olarak 6-7
kat vernik, yeterli kalinligi olusturur. Bundan sonra sonra
cilanin iyice sertlesmesi ic¢in kurumaya birakilir. Kurutma
igin yozin 7 gin, kisin en az 10 gUn beklenmelidir. Bu sUre
ne kaodar vzun olursa, yUzey parlatildiktan sonra gszenekle-

rin cilayi g¢ekmesi o kodar oz olmaktadar.

c¢) Polyester Cilasinain Uygulanmasz.

Seri Uretim yapan ba§lama yapimcilora, c¢abuk kurumasi
ve kolay sertlegmesi bakimindan polyester cilesi kullanmak-
tadirlar. Polyester, selUlozik vernikten daha ¢abuk sertlesg-
mektedir. Cilanin hizli bir sekilde sertlegsmesi ses baokimin~
dan bazi sckincolar dodurmaoktadair. Ayrica, polyester daha
kirilgan bir yapida olup, selUlozik vernik kadar esde degil-
dir. Polyester Ust yUzey islemlerinden kalan oyuklar, izler
ve gesitli kusurlari doldurarak kapatabilmekte, taban ¢ok
dUzgin olmasa bile cila yUzeyi diUzgln ve parlok olabilmek-
tedir. Bu y8nUyle seri Uretim yopan yapamcilar, polyester

cilasi kvllanmcktadarlar.
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Polyester, sertlegtirci kompenenti ile beraber kullanil
mcktddlr° Efer pistole ile atilacoksa ¢ok kisa sUrede atmala
ve hemen pistole temizlenmelidir. Qunkl, ¢ok kisac sUrede
sertlesmektedir. Yapimcilar daha gok sUrme islemini sUngerle
yopmaktadirlar. Kisa aralarla bir ka¢ kat sUrtulen polyester,
yeteri kadaor kalanlik olugturmaktadir. Bir gun sonra gerekli
sertligi vlasmaokta ve boglamanan cilas: bitirilebilmektedir.
Polyester cilasini, yUzeye esit olarck uvygulamak zordur. Ka-
sa sUlrede sertlegtigi igin yUzeyde dalgolar olugmaktadar.Ay-
rica, gok sert olusu ses bokimindan zararladir. Ancak, seri
Uretimler ig¢in vuygun bir cila tUrudur. Daha koliteli imalat

igin selUlozik vernik daha uygundur.
d) Seltlozik Vernik ve Polyester'in Parlatilmasz.

Selulozik vernik ve polyester ayni teknikle parlatilar.
Cila yUzeyindeki portokal kabugu seklindeki pUtUrler, gesit-
1i izler, cilay:i mat gbésterir. YUzey ¢ok iyi bir sekilde
zimparalanmalidair. Once 400 numoro zimpora iye yUzeydeki ko-
bartilar alinir. 600 numarayla tomamen dUzgln bir ylUzey elde
edilene kadar zaimpara yapilir:-800-numoraylae 600 numara zim-
paranin biraktigs izler gikartalar. 800 numaranin izleri ise
1200 zimpara ile cnunda izleri kalin pasta ve ince pdsto ile
gikartilar. En son polis yapilar. Sonugta com gibi duzgin ve

parlak bir yUzey elde edilir.

Seri Uretimlerde pasta ve polis islemi dsner kege ile
yapilmaktadir. Ddner kegenin konrtrolU zor oldufundan bazan
cilays ¢ok inceltip cgabilmektedir. Normai yapimlar igin vy-
gulama kUgUk pamuk toplorla ve elle yapailmaktadar.

2.1.2.8. Baglamada Kullanilan Eglik ve Yapilisglara.
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Baglumada Ug esik vardar. Bunlar Ust esik (Sap esigi)
ses esigi (Orto esik) ve arka esiktir. Her Ug¢ esigin yapaimin
da koyv renkli sert ogoglor kullaonilmoktadir. Arka esik tek-
nenin arko kismina yapagtirilar. Teller bu esife tokilar.Ust
esik ise, baglamanin sapina oyuk agilarak takilir. Tellerin
belli bir arclikta durmasini sadlar. Bu esik faozla yUksek
yapilmayip, perdeye garpmayacak sekilde mUmkUn ocldugunca al-
¢ok olarak yapilar.

Boglamanin sesi Uzerinde dogrudan etkili olan esik, ses
esigidir. Gerek yapilisi, gerekse kullanilan agacin cinsi,
ses Uzerinde Bnemli etkiler yopmaktadir. Yapilan denemeler
pelesenk, gUl ve kizilcik odacinin iyi netice verdigini g&s-
termektedir. Baza yapimcilar maun, akgaogag, ceviz vs. adag-
lar kullanmaktadirlar. Bu adaglar baglomanin sesini matlogs-

tirmakta ve tiz tonlari yutmaoktadair.

. N

- {s1 (b)

(sekil 5) (a-b) Baglamanin ses egigi.

(Sekil 5)'de gbrUldugu gibi egik kabaca hazirlanair. Alt
kismi ses taohtasinin bombesine uyacak sekilde biraz yontu-
lur. Esigin gelece§i kasma 240 numorao zimpore konularck agar
ofir zimparc Uzerinde hareket ettirilir. Dokunan yUzeyler a-
sinip tUm yUzey ses tahtosina temas edene kadar bu islem
sUrduruliur. Daha sonra 400 ve 600 numara zimpara ile tekrar
zimparalanir. Doha sonra esigin fazla adoglari yontulur ve
(Sekil 5) b'de gdruldugu gibi bitirilir. Boglama ses esigi-
nin ses tahtasino ¢ok iyi temas etmesi gerekir. Efer iyi te-

mas etmezse, ses gerektigi gibi iletilme; ve galgido bir ta-
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kim g¢inlamolar olugur. Ortalaoma olarak, esigin taban genig-
ligi'3,5—4 mm, yUksekligi 4,5-5 mm Ust genisligi ise, 0,5

mm dir.

Tellerin oturacogi gentikler gok derin agilmamali, tel
gopinin yarisi kadar derinlikte olmoladir. Tel arcliklar:
galicinin istedine gére ayaorlanmakla birlikte, ortalama ola-
rak Ugerli grup teller distan disa 5 mm genislikte, orta iki
tel ise 3 mm genislikte yopilmaktadar.

2.1.2.9. Baglama Perde Araliklarinin Hesaplanmasa.

Baglamolarda perde baglarinin hangi noktolaro baglandi-
g1 konusunda bugilne kadar yapilon goligmalar yeterli duzeyde
degildir. Gesitli kaynaklarda verilen slgUler pek sihhatli-
olmadigi gibi, bazi baflama yapimcilarindan alinan s8z1U ya

da yazili bilgiler doyuruculuktan vzaktair (14).

Baglomanin perde araliklaori asodidaki formUlle hesapla-

i m
Lp = (
.04 L

nilmaktadar.

Lp = Perde araoliga
N = Perde sayais:
L = Tel boyu (15)

Baglama ailesinin perde araliklarinin Ust esige olan
mesafeleri (Ek 3)'te gtsterilmistir. Tobloda g¥&sterilen per-
deler sabip perdeler olup, yerleri de§i§méz, Bunun disinda
bazi ilave perdeler bulunmoktadir. Bu perdeler ydresel ola-

rak baza farkliliklor gtstermektedir. O bokimdan hareket et-

tirilebilir. Bu perdeler si, do, mi, fa seslerine baglanar.
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.Baglamanin perdeleri igin misine kullanilmoktadir.Cenel
olarak 0,40 mm capinda misinalar kullanilar. GColginin boyutu
kuculdukge 0,35 mm, bUyUduUkge 0,50 mm gapinda misinalar kul-
lanilir. Misinalar baslangigta beyaz renktedir, daha sonra
istenilen renklere boyanarak kullenilir. Daha g¢gok siyah,kah-
verengi ve bordo renkler kullanilir. Boyama islemi iplik bo-
yasy ile kaynaotilarak yapilmaktdadir. Boya igerisine tuz sir-
ke katilarak kaynatildiganda boya doha iyi tutmoktadair. Per-
delerin saraim sayisi curalarda 3, baodlamada 4 ve divanda 5

aodettir.

2.1.2.10. Baglama Ailesi

Baglama yurdumuzun her yerinde gesitii ebatlarde yapal-
maktoc ve dedisik adlar almaktadar. Bunlar bUytUkten klUgUg§e
dogru style sirolanabilir; meydan sozi, divan sazi, ¢égir,
bagloma, bozuk, asik sazi, tanbura, cura badlama, iki telli

saz, bulgari, irizva, kara dizen ve curadir (14).

Baglama ailesinin bu sazlarainin bazilari tek eclarak
¢alinmaktadir. Bunlar igerisinde takaim halinde birlikte ga-

linagbilen baglama ailesini su gekilde sirclayabiliriz.

(14) TURA, Y., Turk Musikisinin Mes'eleleri, Pan Yayaincilik, s.158,
istanbul, 1988.
(15) ACIN, C., Turk Musikisi Devlet Konservotuvari, Yayinlanmamig Ders
Notlari, Istanbul, 1985,
(16) GEDiKLI, N., Turk Holk Golgilari, (Yop: ve Golinig Ozelliklerine
Gsre), s. 20, Izmir, 1991.



35
a) Meydan saza

220 frekansli la sesine akort edilir. Baglama acilesinin
en bUyUk sozidir. Form boyu 52,5 cm, sap boyu 70 cm, tel bo-
yu 112 ¢m, form eni ve derinligi 31,5 cm dir.

b) Divan sazai.

293 frekansli Re sesine okord edilir. Meydan sazindan 4
ses tizdir. Form boyu 49 cm, sap boyu €5 cm, tel boyu 104 cm

form eni ve derinligi 29,5 cm'dir.
c) Baglama.

440 frekansli LG sesine akord edilir. Meydan sazindon
bir oktav, divan sazindan ise bes ses tizdir. Adini alan ai-
lenin temel sazidair. Form boyu 42 cm, sap boyu 55 cm, tel

boyu 88 cm, form eni ve derinligi 25 cm dir.
d) Tanbura.

586 frekansli Re sesine akort edilir. Divan sazindan
bir oktav, badlamadan ise dért ses tizdir. Form boyu 38 cm,
sap boyu 50 cm, tel boyu 80 cm, form eni ve derinligi 22.8

cm dir.
e) Boglome Curasaz.

880 frekansli: LG sesine okort edilir. Baglamadan bir
oktav, taonburodan ise bes ses tizdir. Form boyu 26.5 cm, sap
boyu 35 cm, tel boyu 56 cm, form eni ve derinligi 15,5 cm

dir.
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f) Tanbura Curasa.

1174 frekonsli Re sesine akorti edilir. Tanburadan bir
oktav, baglama curasindan dért ses tizdir. Form boyu 22, 5cm,
sap boyu 30 cm, tel boyu 48 cm, form eni ve derinligi 13,5

cm'dir.

Yukorida belirtilen akort sesleri sazlarin alt telleri-
nin akortlondigar seslerdir. Diger tellerin akortlori her du-

zene g¥re degistigi igin belirtilmemigtir. (5)

h) Baglamo cilesinde oranlar.

Sekil 6. Baglama Teknesinde Oranlar.

(5) ACIN, C., Turk Halk Muzigi ve Oyunlari Dergisi, Cilt 1,
Sayi 3, s. 118-218, Ankara, 1982.
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Sekil 7. Baglama dlgulerinde Oranlor (17).

(17) AGIN, C., 2. Milletlerarasa Turk Folklor Kongresi Bil-

dirileri, Kultur ve Turizm Bokonligs, Milli Folklor Aragtirmc Da-

iresi Yayinlors, Cilt 3, s.6, Ankara, 1983.



Bajdlama geleneksel olarck her yopimci tarafindan fark-
11 bir sekilde yapilmoktadir. Bagloma ailesinde kullanilan
8lcU ve oranlar (Sekil 6 ve 7)'de gtsterilmigtir.

2.1.2.11. Akort Burgularinin Yapilmasi ve Taokilmasz.

Akort burgulari sert afaglardan yapilir. Koyu renkte
olan agaglar doha gok tercih edilir. Akort burgulari ya agag
torna maokinesiyle ya dao sapa giren kismi 8zel yapilmig bi--
¢aklarla, tepe kisimlari ise d8ner zimpara ile sekillendiri-
lir. Akort burgulari elle rohat tutulobilmeli, kolay gevri-

lebilmeli ve iyi akort 4¢utmaladar.

Akort burgulatinin iyi akort tutmasi igin baglamanan
kirmasinda agilan delikler konik rayba ile temizlenerek,bbre
gular afar adair aligtarilip, istenilen seviyeye kadar indi-
rilir. Onemli olan burgu yUzeyinin delik yUzeyine tamamen
temas etmesidir. O zaman sUrtUnme en yUksek seviyede olacak
dolayisiyla iyi aokort tutacaktir. Eder bir kag¢ noktadan do-
kunuyor, arada dokunmayan yUzeyler kaliyorsa stUrtinme oczaol~
makta ve istenilen sekilde okort tutmamoktadir. Akort burgu-
laranain istenilen kivamda akort tutmosi igin gegitli modde-
ler kvllanilir. Bunlardan tebegir sUrtUnmeyi artairici Gzels:
ligersghiptir. Tebegirden sonra balmumu, parafin ya do kuru
sabun kullonilair. Bu maddeler koydirici ®zellige saohiptir.
Hepsi farkli oranda sUrUlerek ckort burgularinin istenilen

kivamda tutmosi saglanar.
2.1.2.12.°Baglama Ailesi Telleri ve bzellikleri.

Baglama cilesinde gaplak ve sargili olmak Uzere ikitfps
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10 tel kullanilair. Sorgali teller bam teli olarok adlandira-
makta ve giplak tel Uzerine ince bakar tel saorilarak yapal-
maktadir. Curalar ig¢in 0,16 mm, tanbura igin 048 mm, bao§la-
ma igin 0.20 mm, divan ve meydan sozi igin 0,30 mm gapinda
celik teller takilar. Alt ve Ust tellerde ayni gapta teller
kullanilar. Orta tel igin curalorda 0,20-0,22 mm, tanbura
icin 0,28 mm, bagloma igin 0,30 mm, divan ve meydan saza
icin 0,35 mm gelik tel kullanilair. Curalarin alt tellerinde
genellikle bam tel kvllanilmaz. Tanbura ve baglomalordo olt
tellerde 0,40-0,50 mm ¢apinda bam tel, Ust teller igin 0,40
mm gopinda bam tel kullanalir. Divan ve meydohrbtizai igin

doha kalid:bam teller kullanalair.

Baglama ailesinde .kullanilgn tellerde ¢elik orani ne'kg
dor ¢oksa o kadar iyi ses vermektedir.iBam tellerin dis ki-
simlar: bakir telle kaplandigr igin daha ¢ok ¢elik orani az
olan kalitesiz teller kullanilmaktodir. Bom tellerinin kali-
teli olmasi iginryerine gelik orani yUksek teller kullanil-

malaidar.

-4

Colma islemi bittikten sonra teller iyice silinmelidir.
Cunky giplak teller ellerin terlemesi sonucunda kisa sUrede

paslonmaktadark
2.1.2.13. Bagjlomada Estetik Gsrunium.

insanlor tarihin ilk dénemlerinden bu yona, gerek kul'~
lanam bakaimindan yarcrs@@la&mﬁ jekillendirmeler gereksede
duygu ve duUsUncelerine hitap eden bigimlendirmeler olsun,
sonugta elde edilen UrUnlerin estetik degerler itiboriyle

insanc haz veren ve ondo estetik duygu ve heyecanruyandiran
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bir yapida olmasi igin gaba hrfetmiglerdir. (18).

Yoklasik 1250 yildan bu yana Turk kUltiur ve gelenekle~
rinin basta gelen sembollerinden birisi olan kopuz, daha
sonraki adi ile baglama, ayni dlUsUnce ile bu sUre zarfinda
yenilenmis ve Turk insaninin estetik 8zelligini yonsatan bir
sembol haline gelmigtir. Bir TUrkmen kizai kopuzu igin s8yle

diyor; "GUmUg dilli, altin yanokli kopuzum" belki de bu ko-

puz altin yo da glmUsle sUslenmigti (3). Yine kopuzlaran

gbvde kismi koyum ya da geyik boynuzu ile kaplanmaktaydi.

Ayrica kopuzlarin ug kismina mungok denen pUskUller takiyor-
larda., TuUrkler kopuzu sadece galmakla kalmaiyor, onun dig g&-
rinlsUne de Bzen g¥steriyorlar ve kopuzlorini gegitli sekil-
lerde sUslUyorlardi. B¥ylece ondan estetik bir haz aliyorlar

di.

Baglama, kopuzdan buyana pek ¢ok asamadan gegerek bugin
ki sekle gelmistir. Baglamada kullanim bokimindan yararsa§-
lomonin yaoninda, insana estetik hoz vermesi de aranman bir
dzelliktir. Baglamada estetik g8rUnUmU saglayan unsurlarsa

style siralaoyobiliriz: Oranlar, isgilik, sUslemeler ve cilga.

a) Oranlar

Aurelius Avugustinus'a gore (M.S. 3544-430) "Sanat eser-
lerinde haz kayna§ar 8lcU ve oranlardar. 8lgU ve oram uyumu
birligi aror." Yap:s belirli ¥gelerin kumelenmesi ile olusan
bir butundUr. Ancak grubu tomamlayan 6gelerin salt toplaman-
don ibaret olmayip, bgeler arasinda belirli iliskileri ice -

ren bir butundur (18).

Hosumuza giden bir baglamayi g8rdugumUzde "gUzel"deriz.

(18) YUTRSEVER, H., Uygulomali Estetik, Teknik Yayinevi, s.3, Ankcra,
1988.
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Nedir guzel? GUzel kendini seyredenleri heyecanlondirair ve
bizi bir yargiya gdturUr. Bu yargiy: verirken onun yalniz
bizim ig¢in degil, mutlak ve nesnel olarak gézel oldugunu ve
olmasa ge;éktigini tastik ederiz. Saint Thomas'a gtre "Guzel
dUzendir, turlulukte birliktir. BuUtUn de ahenkli clanlar ve

kisimlarda bilgece bir tertibin bulundudu eserler glzeldir.®

Baglama, tekne, ses tahtosi, sap ve karma (burguluk)ki-
samlarindan olugmaktadir. Bu kisimlar kendi igerisinde oran-
11 ve tutarli: olmali, kasamlar uyumlu bir sekilde bUtUnU o-
lusturmalidair. Teknenin boyv, genigligi ve derinlidinin bir-

birlerine orani, estetik bakimdan ¢ok Bnemlidir.

Form eni = form boyunun é ‘una,
10
Form derinligi = form enine
Bazi yapimcilor tekne derinligini, tekne eninden daha

fazla yopmaktadirlar. Sap boyu tel boyunun 5/8 ine esittir.
Teknik agidan bu oran her zaman sabittir.Kirmanin saple olan
agisi ve uvzunludu her yapaimciya gdre degismektedir. Baglama-
da estetik agadan 6nemli olan diger bir unsur do en ug kais -
mina yoapilan armadir. Arma, yapimcisinin zel isaretidir.

Beglamanin kimin taerafindan yapaldi§i bu armodan anlogilabi-

lir.
b) iscilik

Baglamada estetik gdrunuml engok etkileyen faktérlerden
birisi de iggiliktir. Ba§lomada diUz hatlar net bir gsekilde
gikartilar. Bombeli hotlar ise yumusak bir kavisle g¢ikarta-

lir. Baglamanan yopimi esnasainda her asamada dikkatli gal: -
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si1lmola, aletler iyi kesmeli ve iglenen yUzeylerden porga
kaldirmaomalidair.Porgalarin kalkti§as yUzeyleri dUzeltmek igin
ya dolgu maddesi kullanmok ya da o bdlgeyi tekrar yontmak
gerekecektir. BuUtUn bﬁnlor baglamanin estetik g8rUnUmlnU o-
lumsuz ybnde etkilemektedir. Bzellikle yapisma yUzeyleri bir
birine gok iyi alistarilmol:i, aralarda agiklik bulunmamali -
dir. QUnkU, bu tUr agakliklar c¢algiyr kaba gbstermektedir.
Yine tutkalin kivami iyi ayarlanmoli, yapisma yUzeylerinde
kalinlik yapmamalidar. Kalain tutkal yapigma yUzeyinde koyw
bir gizgi olusturaca§i igin glzel gbrUnmeyecektir.

YUzeyleri yontma islemi, en kaba yonton aletten en has-
sas yontan alete dogru hiyararsik bir sirc izlemelidir. Zim-
paralama islemi de ayni sekilde en kalin numaradan en “ince
numarayo dogru bir sira izlemelidir. Sonug olarak bir son-
raki yapilan islem bir ®nceki islemi izlerini dUzeltmelidir.
Ozellikle ses tahtasi yontulurken ¢ok dikkatli olunmaladair.
Ladin ve ktknar afoci g¢ok yumusak oldudu ig¢in az bir basang-
la bile ezilebilmektedir. Ses tahtasi, fozlo basing yopilma-
dan hafifge yontulur. Ezilen yUzeyler cilayi fazla ~~emecegi
icgin benekli bir g8ruUnium ortaya g¢ikmoktodar. Bu da estetik
bakamdan glUzel degildir. Estetik g6rUntm igin k8selerin ka-
rilma sekli ¢ok Bnemlidir. Kdseler fazlaca yuvarlak alarak
kirilmaz, k&selerin keskinligi alindiktan sonra yumusak bir
kavis verilir. DUz hatlar taom dUz olarak gaikartilar ve yUzey

de dalga bairakilmaz.
c) SuUslemeler

Baglamada giUzel bir gdrUniUm igin sUslemeler ®nemli bir

etkiye schiptir. SUsleme igin farkl: 6nloy1§ ve yaklasimlar

bulunmoktadar. Ozellikle son yillarda kulleonilan gegitli is-
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lemeler daha ¢ok mobilya islemelerinden etkilenmis ve bagla-
malara sanki bir mobilya g6ruUntusv vermigtir. Ozellikle seri
halde ¢alisan ve orta kalitede baglama Ureten yapamcilar bu
yolu segmektedirler. Gesitli hala ve kilim desenlerinden ala
nan motifler koyu ve agik renkte ogag kaplamalaors islenmekte
ve bu islemeler baglamanain sap ve teknesine yapagtirilmakto-

dir. Ozellikle teknenin kenarina yapistirailan islemeler ses

bakimindan olumsuz etkiler yapmaktadar.

Baglomada sUsleme yaporken ¢almo rahatligs ve ses duru-
munu dUsUnmek zorundayiz. Yapocagimiz sUsleme galgiya bir
takaim sorunlar getirmemeli, 6zellikle sesi Uzerinde olumsuz
etkisi olmamalidir. Ancok, o zaman yapilan siUslemelerin bir
anlami olacaktir. Bozi yapimcilar badlamanin kleyyesi Uzeri-
ne sedef islemeler yapmaktadirlar. Sedef rende ile isleneme-
mekte ancok, zimpara ile galisilaobilmektedir. -Dolayasiyla
baglamanin s'apinin ayarlanmasi ¢ok zor olmaktadir. Daha son-
ra sapin tekrar onarilmasi gerektiginde saptoki sedefler bu-
yUk sorunlar yaratmaktadir. O bakimdan sisleme yaparken bag-
lamaenin soglamligaini, sesini ve doha sonraki onaram durumla-

rini géz ¥nlne alarak sUslemeler yapilmolidar.

Sap kenarina koyu renk adagtan tokilon floto, hem guzel
bir gbruintUm sagdlomokta hem de sert olmasi bakimindan ksge
kisimlar2 asainmamakta, perde k8seyi ezmemektedir. B®yle bir
sUslemede, hem calgiya teknik olarek bir yarar scdlanmakta ,
hem de gUzel bir gbrUnUm elde edilmektedir. Bazi yapamcilar
baglama sapinin &n yUlzUnU komple isleme ile koplamcktadarlar
Bu isleme hem sapin ayarani zorlo§t1rmaktd hem de calginan
diger kisamlariyle uyumsuz bir gériuntU ortaya koymaktadar.

Sapin kenaraina tokilon flato ile uyumlu olabilecek kugtk bir
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motif hem monotonlugu kiracak hem de gesitli tekmnik zorluk -
lar yaraotmayacaktir. Bazen ses delifine gesitli motifler is-
lenmis olan kafesler tokilmaktadir. Bu kafesler glzel g8rin-
mekle beraber ses deligini kopataca§i igin ses Uzerinde a-
zaltici ybnde bir etki ycpmoktodlr. Baglama sUslemelerinde
agag kullanalmal:, plostik madde kujjgnilmameis. GUNkU, p-
lastik maoddeler afoca iyi yapigmamakta, kisa bir slUre sonra
agilmaktadir. Baglamada kullanilan sUslemeler fazla abartail-
mamali, 8zellikle galginin sesini azaltocok ybnde etkisi ol-

mamaladir.
d) Cila

Bag§lamada estetik'gﬁrUnUmU etkileyen faktérlerden biri-
si de ciladir. Cilc b8lUmUnde bahsedildigi gibi, baglamada
gomalok, polyester ve selUlozik vernik kullanilmaktadir. Bu
cilolardan hangisi kullanilairsa kullanilsin 8ncelikle bagla-
mada Ust yUzey islemleri gok iyi yapilmali ve tomamen pUrUz-
stz bir yUzey elde edilmelidir. Daha sonra cila esit bir se-
kilde uvygulanmolidir. Eger cila farkli btlgelerde yigailirsa
zemin ne kodar duzgln olursao olsun, yUzeyde dalgeli bir g& -

rontm olusmaktadair.

Gomalak, temiz bir cile topu ile uygulanir ve aralarda
kurumasi: igin bekletilir. Yeterli kalinlida uvlastiktan sonra
kurumaya birakilir. Son olarock parlaotma islemi yapilar. Pol-
vester ve selUlozik vernik mutloka pistole ile atilmoladar .
Pistole ile uygulamado efier bazi béslgelere cok yogdun cila ge
lirse, o bdlgede kiUgUk hava kabarciklari olusmaktadir.0 ba-
kamdan pistoleden pUskiUrtulen cilanin miktar: iyi ayarlanma-

1l ne ¢ok az ne de gok yodun olmoladair. Aralardc bekletile-~-
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rek kuruvtulan ve egit bir sekilde uygulanan <cilae, belirli
bir sUre sertlegmesi igin bekletilir. Daha sonra pasta ve
polig islemleri yopilar. YUzey ne kadar dolgasiz ve pUriUzsiz
ise cila o kadar glzel gériunmektedir. Baglamada cilanin ba-
sarili: olabilmesi igin cila bekletilerek uygulanmali, tum
yUzeyde olabildidince esit olmali, yUzeyde ckma ve yigilma
olmamali, yUzey iyi dUzeltilip pasta ve polisg islemi yapil-

maladar.

Sonug olarak sunu s8yleyebiliriz; Bo§lomada glzel bir
gdrunum sadece bir tek foktdrle elde edilmez, wvzun, titiz
dikatli ve bilincli bir galaisma sonucunda elde edilebilir.
Oncelikle baglamanain her pargasi kendi igerisinde tutarla
olmalas ve estetik bir bUtUnlU§U olmali, doha sonra kendi i-
g¢inde tutarli olan bu kaisimlar uyumlu bir sekilde bir araya

getirilerek bUtunU yani baglamayi olusturmalidarlar.

2.2, Uygulaoma ve Denemeye Dayal:i Bulgular ve Yorumlar

Bu bslumde Istanbul Teknik Universitesi Turk Musikisi
Devlet Konservotuari Galg: Yopaim BdlUmiUnde Baglamanin ses
tahtasinin yapilmasz, tekne kalinliginin ayorlanmasi ve ses
esiginin yapilmasi: konusunda deneme ve uygulamaya dayanan

verilerden elde edilen bulgulora yer verilmistir.

2.2.1. Baglama Ses Tahtasinin Modern-Bilimsel Yéntemle

Yapilmasa

Baglamanin ses kalitesi Uzerine etki eden en 6nemli et-
ken kuskusuz ses tahtasaidir. Gerek ses tahtasinda kullanilan

afacin cins ve kalitesi, gerekse yapilig teknigi,baglamanin
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ses kalitesinin esas belirleyicisi durumundadir. Burada ses
tahtosinin bzellikleri, hazirlanmasi, kalinlik oyarinin ya-

pilmasi ve balkonlar ®nem tagimaktadar.

2.2.1.1. Ses Tahtasinin Ozellikleri.

Boglamanin ses tahtasanda gbknar ve ladin a§aci kul-
lanilmaktadair. Goknor ilk ando lodin afocindan daha iyi ses
vermekte ise de daha sonra ses gittikge azalmoktadir. Ladin
vzun yillar ses verme kobiliyetine schiptir ve gittikge tai~
ninan rengi daha do gUzellesmektedir. O bokaimdan ba§lamanin
ses tahtasinda tercihen ladin agaci kullanilmaktadir. Hatta
keman, gitar, lavta, arp, piyono gibi galgilarain da ses tah-

talari ladin aacindan yapilmaktadir.

Ladin afacinda, yillik halka genislidi adacin 8zgUl a-
irligi, elastik 6zellikleri hakkinda &nemli ip uglari ver-
mektedir. Baglamanin ses tahtasinda kullanilacak ladin aga-
cinde yillik halkalar duzgin olmali, genisligi 0,5-1 mm ora.
sinda olmalis ve lifler kesintiye ugramamaladar. Yallik hal-
kalarda yaz odunu istirck orani az olmalidir. CQUnkU,yaz odu-
nu doha ofir ve serttir. Boglama igin 8zgUl afarliga az olan

hafif ve esnek ladin adaglari tercih edilmektedir.

2.2.1.2. Bagloma Ses Tahtasinain Yapilmasz

Ses tahtasinin simetrik olmasa ve iki tarafte da ayna
Bzellikte molektllerin bulunmaosi igin yan yana kesilmis iki

tahta ortadan yapistirilarak ses tohtasa hazairlanir.

(Sekil 8)
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' 7
Sekil 8. Boglama Ses Tahtas:.

Yapailacak baglamanin boyutuna gére ses tahtasinin u-
zunluk ve genigligi ayorlanir. Daha sonra yanliklar yapaistai-
rilar. Boglomanin ofiz formuna gbre yapistirma payi biraki -
lorak fozla kisimlari yontulur. Daha sonra rende ile her ta-
rafi esit bir kalinlikta inceltilir. Genel olarck orta boy
boglamalorda 4,5 mm, divan sozinda 5mm ve curolerda 3,5-4 mm
ye kador egit bir sekilde inceltilir. Bu asamadan sonra ses
tahtasinin dig kisma zimporalanir ve artik distan yontma is-
lemi yapilmaz. Kolinlik oyar:i igten kUgUk rende ve oval sis-
tirelerle yapilir. Ses tahtasi bu sekilde hazirlandiktan son
ra kalinlik ayari yapilair. Bune gegmeden 6nce ses tahtasinda
sesin nasil yayildidini s8yle agiklayabiliriz. Tellerden ya-
yilan ses enerjisi, egsik vasitasiylo ses tahtasina ~ iletil-
mektedir. Ses enerjisinin en yodun oldufdu yer esik gevresi-
dir. Esik gevresinden uzaklasildikga molekUllerde sUrtUnme
sonucu ses ener jisi ozolacak, ezikten en vzak noktada en az
durumda olacaktir. Ses tohtasinin bUtUn yUzeyinin esit ve
dengeli olarak rezonans yapabilmesi igin, esikten vzoklasal-
dikga ses tahtasa dUzenli olarak inceltilmelidir. Yani egik-
ten vzaklosairken ses enerjisi azaldikgo ses tahtasindoki a-
ga¢ miktari do giderek azalmalidir. Bunao gdre ses enerjisi=-
nin en ¢ok oldugu esik bslgesi enlkolln, ﬁes enerjisinin en

az oldugdu sap kismina yckin olan bdlge en ince olmaladar.
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AJag icerisinde sesin yayilmasi, liflere paralel ydnde hizl:i
ses }eziston51 ise fozladar. Liflere dik ydnde sesin yayal-
masi yavasg, ses rezistansi ise ozdir. Basko bir deyigle ses
liflere paralel y®dnde hizli yayalair, cgabuk sbner: liflere

dik ybnde yavas yayilar fokat vzun sUre devam eder. Buna

gbre: Baglama ses tahtasinda sesin yayilmasi dairesel degil,
lif ysnUnde oval bir yapidadir. Buna gbre ses tahtasinda se-
sin yoyilmasi prensibine gdre kalanlak dagailaimai $ekil 9 ‘da

gbsterilmigtir.

Sekil 9. Baglama Ses Tohtasinda Kolinlaik Dagalaimi.

Ses tohtasino uygulanacok kolinlik ayora, yopilacok bag
lamanin boyutuna, kullanilacok adacin anatomik yapising ve
c¢olgidan istenen ses rengine g¥re dedismektedir. Yukarida
belirtilen 8lcUler ortaloma 8lgUlerdir. E§er kullandaigimiz
adag¢ sert karakterli, sik yillak halkali ve esneme kabiliye-
ti oz ise bu 8lgU inceltilmelidir. (4-2.5 mm olabilir). Eger
yaptigdimiz badlama kUgUk boyutlu ise yani, tanbura ya da ¢&-
Jur ise yine bu BlgUden daha ince bir 8l¢t kullanilmaladar.
Eger kullanacagimiz adag yumusak kcrckterfi, genis yillaik
halkall ve esnek bir yapido ise bu &lguler doha kalin olma-

lidir. Ayni sekilde ¢olginan boyutu bUyUdUkge daoho kolain &l-
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¢U kullanilmoladar. Ortolama olarak bu Blguler badlama igin
4.5-2.7 mm, curalor igin 3.5-2.5 mm divan igin 5-3 mm olabi-
lir. Bu &lguler 0.1 mm hassas kumpasla klUgUk rende ve oval
sistirelerle tablaya vygulanmaladir. Son olarck zimpara ig-
lemi yapilir. Bu asamadan sonra ses tahtasi artik digtan aor-
tik yontulmaz. Gerekli kalinlik baglangigta dUsiUnUlerek uy-
gulanir ve geleneksel y¥ntemde oldugu gibi asla disaridan
yontulmaz. Ses tohtasina uvygulanan kalainlaik ayarainin sese
olan etkisi s8yle agiklanabilir: Tellerden elde edilen ses
ener jisinin en iyi sekilde titresim yaoptirabilecegi molekUl
sayisi bellidir. E§er normalden az sayida molekUl varsa yani
kalinlik ayari ince ise, baglamadan g¢ikan ses dadinik olmak-
ta ve c¢olgidan normalden daoha kalin bir ses gikmakta, sesin
hormonikleri doha az duyulmokta, tiz tonlar yuvtulmakta ve
¢algidan kapali bir ses ¢ikmoktodir. Eger normalden fazla
bir sayida molektUl varsa yani kolinlik fazla ise, ses tahta-
s1 yeterince rezonans yapamamakta, yine sesin harmonikleri
daha az duyulmokta, ¢algidan tiz tonlarda bir ses gikmakta,
bas sesler ¢ok zayaf gakmaktadar.

Buna gbre ses tahtasinin kolinligs farkl:r 8lgUlerde a-
yarlanarok galicinin istedigi renkte ses elde etmek mUmkUn
olmaktadir. E§er ses tahtasinain kalinlida normalden ince
ise gikan ses kopoli renkte, normolden kolin ise agik renkte
olmoktadir. Boglame yapamcisinan basarisi kullandagi: agacan
anatomik yapisina, galginin formuna ve boyutunc gbre, ses

tahtasinin kalinlidini ayarlomasina baglaidar.

2.2.1.3. Balkonlaran Yapilmosa

-~

Ses tahtasinan kalinlik ayara yapildiktan sonra balkon-
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lar takalir. Balkonlar iki snemli nedenle tokilar. Bunler
ses kalitesi ve galgainan soglamligs igindir. Tellerin geril-
mesiyle olugan kuvvet egik vasitasiyla ses tahtasina tek
y6nlU bir kuvvet uygulamaktadir. Ses taohtasa vzun sUre bu
kuvvetin etkisi altinda kalacogds igin esik bslgesinde bir
¢bkme meydana gelmektedir. Bunun sonucunda galginin Ust aya-
ri bozulmokta ve tekrar ayarlanmasi gerekmektedir. Bunun ses
bakimindan da 8nemli mohsurlar:i vardar. Kuvvet tek tarafla
etki ettigi igin tabla serbest gezomans yapamamaktadir. BU-
tUn bu kusurlari gidermek igin tellerin uyguladigas kuvvete
karsi bir kuvvet olusturulmalidir. Bunun igin ses tahtosina
osi1li bir vaziyette ve esik bdlgesini yukaraya dogru iten
balkonlar takilmalaidir. Bu durumda hem ses tahtasinin ¢dkme-
si dnlenecek hem de ses tohtasinda egik bblgesine Usttéen ve
alttan etki eden kuvvetler dengelenecek dolayisiyla ses tah-

tasi daha serbest rezonans yapabilecektir.

Sekil 9a‘da goruldugu gibi ortadaki bUyUk balkon yapig-
ma yUzeyi Uzerine, ses esiginin orta ayofa altina r:gelecek
sekilde yopaistirilir. Yanlardoki kUgUk balkonlar ise esigin
diger ayaklori cltina gelecek gekilde yopilir. KugUk balkon-
larin ortalama boyu 10 cm, kalinlida 3.5-4 mm yUksekligi ise
5mm civaraindedir. Balkonlar ¢ok kolin yopildi§a zamon ses
Uzerinde agzaltici bir etki yapmaktadir. Balkonlardaki oagag
miktori, saoglomligas etkilemeyecek sekilde olabildigince en

az miktorda tuvtulmaladair.
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Sekil 9.(a,b,c,d,e) Ses Tahtasina Takilan Balkonlar..

Koguk balkonlar Sekil 9a'doki gibi 1if y®ninde ve orta-
daki balkona paralel takilirso baglamanain tanisi ¢ok vzamak-
ta, lif y®8nUne gbre ag¢i arttikga tini doha oz vzamaktadir.Bu
durum g¢alicinan istedine uygun tinminan elde edilmesinde &nem
1i rol oynamaktadir. Yandaki kuguk balkonlar paralel ise da-
da vzun sUreli tini, kmgt ve baslara glglyu bir ses, “kicglik
balkonlarin orta eksene g8re agisi arttikga daha kisa sUreli
tini, parlak ve tiz tonlardo bir ses elde edilmektedir. Her
Ug balkon da Jekil Pc'de gbruUldugu gibi esik bslgesini yvka-
riya dogru itecek sekilde, balkon uglcranaon kiskagla sikisg-
tiralaorak yapigtirailar. Yanliklarin ve ortadaki yapisma yU-

zeyinin agilmamasa igin $ekil %o ve b'de g8ruldugu gibi take
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adi verilen, ladin agacindan yapilan kiglk pargalar yapaigtai-

ralar.

Ses tahtasa yvkarida bahsedilen sekilde yapilan bagla -
malarla ses tahtasi geleneksel y8ntemlerle yapilan bo§lama -

lar mukayese edildiginde gu sonuglor ¢ikmaktadair:

- Ses tohtasi yukarada bahsedilen sekilde yopilan ba§ -
lomalardan ¢ok kolay ve rahat ses elde edilmektedir.

- Ses artmaktadar.

- Seslerin hormonikleri iyi duyuvlmoktadar.

- Pes ve tiz bblgelerde baglama ayna sekilde cevap ver-
mekte, tiz btlgelerde ses tikanmamaktadar.

- Berrak ve net bir ses ¢ikmakta alt, orta ve Ust tel -
lerden elde edilen seslerde renk farki bulunmamaokta, bir ses
hangi telden elde edilirse edilsin ayni karakterde ¢ikmakta-
dir.

- Akordlar daha iyi tinlomaktadar.

- Bu ydntemle yapirlan baglamclaor daha saglamdir.

2.2.2. Boglama Teknesinin Modern-Bilimsel Yontemle

Yapilmasz.

Baglamanin soflomligs ve ses kalitesine etki eden Bnem-
1i etkenlerden birisi de boflaomanain teknesidir. Baglamanain
esasen bUtUn yUkUnU tasiyan tekne kismidir. CUnkU sap ve ses
tahtasi tekneye monte edilmektedir. Tekne hazirlanirken 8nce
likle galginin saflomligs dikkate alinmalidir.Soglamlik tek-
ne kalin yapilaorok elde edilebilir. Fakat bu durumda agag

miktaris fozla olacads igin galgas iyi ses vermez. Genel bir

prensip olarak mUmkiUn olan en az adagla en gok saglamlik el-
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de edilmelidir.

Ses tohtasaindo sesin yayilmosi prensibi, tekne igin de
gecerlidir. Teknenin sapa yckin olan kism: ve arka egik bsl-
gesi kalin yopilmali, yanlar en ince b8lgeler olmaladir. Ses
bakimindan baglama teknesi daoha gok sesi yonsitmo géreviyap-
maktadir. Tekne igerisi ¢ok diuzgUn olmali, ayrica "~teknenin
bombeleri tatli bir egdimle gikartilmal:i, késeler bulunmama -
lidar. QUnkU dUzgUn yUzeyler sesi daha iyi yansitmakta,egim-
1i yUzeyler ise sesi daha iyi iletmektedir. O bakimdan e§im-
ler gok iyi ¢aikartilmaladar.

Bagloma bir halk galgisi olup vzun yillardan “bu . yana
halk arasinda yapila gelmektedir. Cesitli akustik ve estetik
kaygilarla oranlarda yapilan degisiklikler yadirganmaktadair.
Amag bu golgiyi oldugundan baska bir géruUntUye sokmak degil

mevcut yapilani en iyi duruma getirmek olmalidir.

()

Sekil 10 a.b. Baglama Teknesinde Kalinlik Dagilaimi.

'§ekil 10°'a ve b'de belirtilen 8lgUler form boyu 42 cm

olan baglamo igin ortolama 8lgUlerdir. Yobllocak baglamanin
boyutu kUguldiukge ve kullanilan afag sertlestikge bu slgiler

doha ince yapilir. Baglamanin boyutu buyudikge ve teknenin
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afaci yumugaklasip hafifledikge, bu 8lgUller doha kalain yapi-
lar. Yaprak teknelerde sap ve esik bBlgesi 6zel takozlaorla
saflamlagtarilir. Diger yUzeyler ise $ekil 10'da oldugu gibi

blgUlendirilmelidir.

Ses tahtosinin iyi titresim yapmosi igin anlatilan &zel
likler tekne igin de gegerlidir. Efer tekne normalden kalin
sa galgir iyi titresim yapaomomakta, baslari zayif ve tiz ton-
larda bir ses elde edilmekte; e§er tekne normal 8lgUden daha
ince ise ¢olgidan keba ve gatlayan bir ses gikmakta, bas ses
ler kabologmakta, tiz sesler ise yutulmoktadar.En k&tU sort-
lorda mevcut molzeme nasil olurso olsun, galgainin boyutuna
ve afiacin anctomik yapisina g¥re olmasi gereken kolainlik &1~
¢UsU iyi ayoarlandidi zaman belli dUzeyde netice elde edile-
bilmektedir. Malzeme kalitesi yUkseldikge iyi ses elde etme

sansi da artmaktadar.
2.2.3. Baglama Ses Esiginin Yapilmasa.

Baglamanan ses esiginin yapaminda koyu renkli sert agog
lar kvllanailar. Yapilan denemeler gul, pelesenk ve kazilcik
ofogclarinin ses esifinde iyi neticeler verdigini gbstermek-
tedir. Esik yUzeyinde yi1llik holkolar rodycl y8nde olmalidir
Ses esiginin ayaklari ses tahtosina gok iyi bir gsekilde ali-
stirilmoli ve yUzeye tamamen temas etmelidir. Esik ayaklara-
nin aorasindoki fazla adoglar bosaltilmaladar. Ses esgigini
yaparken dikkot edilmesi gereken en Bnemli husus kullanilan
tellerin farkli ¢oplarda olmasinin yaratacagz kusvrlarin or-

tadan kaldirilmasaidair.
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Jekil 11. Tellerin Sap ve Ses Esigine Bastigaz Noktalar

Bagdlamada gelik tel kullanilmaktadir. Celik teller,
esige bastiklari $ekil 1I'deki a,bpc noktalarinde bir ka-
vis yaratmaktodarlar. Bu kirilma kavisi sonucunda telin esi-
e bastida noktolarda yoklasik olarok tel gapinin yarisi ka-
dar uvzunluktoki tel, rezorans yapamamaktadir. Bu da o telin
¢opi kadar uvzunlukta, tel boyunun kisalmasi demektir. Ornek:
telin capa 0,50 mm ise her iki esik y&nUnde 0,25 mm'lik ki-
sim titresim yagpamayacagi igin tel boyu toplam 0,50mm kisal-
maktadar. Ugerli gruplar halinde takilan Ust ve alt tellerde
bam tellerle giplck tellerin ¢gapai farklidir. Bam teller daha
kalin oldugu igin tel boyu, ciplak tellerden daha kisalmak -
ta, delayisiyla tiz perdelere inildikge aralorinda ses uyus-
mazligas baglamokta, ¢UnkU bam teller doha tiz tinlomayo bag-

lomaktadar.

Yan yana kullanilan 0,20 mm gapindaki giplak tel ile 0,
50 mm kalanliktaki bam tel arasinda 0,30 mm ¢ap farki vardair
Bu da bam telin boyunun 0,30 mm kisalmasi demektir. Ses egi-
gi yapilirken esife agilacak 6zel bir gentikle bam telin bo-
yu 0,30 mm vzatilmalidir. Ancak o zaman bam ve gaplok teller
birbirine iyice kaynasocaktir. (Sekil 12). 1A
Qfﬁh _6%&\ 4 /

Bafjlama ses esigi yapilis sekli
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Sekil 12. Modern Yéntemle Yapilmas Baglamo Ses Esigi.

Bogloma igin b®dyle bir esik yapilmigso bam teller sik
sik degistirilmelidir. QuUnkU bom teller eskidikge - sesler
peslegmektedir. Zaten bu esikle bomlar peslestirilmistir. O

durumda eski teller ters etki yapacaktar.
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BOLUM 3

BAGLAMA YAPIMCILARININ ANKET DEGERLENDIRMELER{

3 - 1 Suleyman ASLAN

1. Baglama yapmayi nasil &§rendiniz?
( ) Okulda egitim gbrerek
(x) Bir ustanain yaninda galisarak
( ) Kendi kendime
2. Kag yildir Bagloma yapiyorsunuz?
(9 yaildar)
3. Hangi dUzeyde Baglama galaiyorsunuz?
( ) Calamaiyorum.
( ) Az galayorum
(x) Orta duzeyde
() 1yi duzeyde
4. Boglama ailesi disanda baska galg: yopiyor musunuz?
Yapiyorsaniz bunlor nelerdir?
(x) Yopmiyorum
( ) Yopiyorum
() Tar ( ) Gitar ( ) Keman ( ) Kabak kemane ( )Tam
bur ( ) Ud ( ) Baska (varsa belirtiniz.)
5. Baglama yapimiyla ilgili adag bilgisini nasil 8fren-
diniz?
( ) Okulda egitim gdrerck
( ) Ustamdan
(x) Kendim arastiraorak

( ) Ustamdan ve kendim arasiirarak
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Sizce kaliteli ses elde etmek igin hangi tekneler daha
uygundur?bk
( ) Oyma tekneler
(x) Yapraok tekneler
Sizce hangi tekneler standart 8lgUlerde Bagloma yapmaya
daha uygundur?
( ) Oyma tekneler
(x) Yaprak tekneler
Baglama sapinin en son ayarini nasil yapiyorsunuz?
( ) Tomamen dUz olarak
(x) Belli miktarda aorkaya dodru egimli birakarak.
Baglama ses tahtasinin yapiminda daha ¢ok hangi agaca
tercih ediyorsunuz?
( ) Kbknar
(%) Ladin
( ) Her ikisini de
Baglama'nin ses tahtasini kag pargadan yapiyorsunuz?
( ) Tek parcadan
( ) Farkli iki parcgadan
(x) Yon yana kesilmis iki pargadan
Baglama'nin ses tohtosanin kalinlidini ne zaman ve na-
511 ayarliyorsunuz?
( ) Ses tahtasini kaboca tektiktan sonra distan rende
ile yontarak
(x) Takmadan 8nce gereken kolinlikta cyarlayorak
Ses tahtasinin ¢dkmemesi igin ne gibi dnlemler alaiyor-
sunuz?
( ) Ses tahtasini doha kalin yapiyorum
( ) Esik btlgesini yukariya dodru itecek sekilde bal-~
konlar takiyorum

( ) Her hangi bir ®nlem olmiyorum
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(x) Tekne afzini bombeli yapaiyorum.

13. Baglomc ig¢in daho g¢gok hangi cilayi kullaniyorsunvz?

14.

15.

16.

17.

18.

( ) Gomalak

(x) Seluvlozik vernik

( ) Polyester

( ) Bogska (varsa belirtiniz.)
Baglama'nin ses esigini nasil yapaiyorsunuz?

( ) Her tel igin ayni sekilde gentik agarak

(x) Bam tellerinin boyunu digerlerine gbre vzatacak

sekilde gentikler ogarak

( ) Baska (varsa belirtiniz.)
Akort burgusu deliklerini nosil agiyorsunuz?

( ) Sadece matkapla

(x) Matkapla agip konik rayba ile genigleterek.
Baglama'nin perdelerini nasil ayarlayorsunuz?

( ) Ustamdan aldigam perde kaliplarini kullanarak

(x) Hesaplayarak

( ) Hesaplayip elektronik 81gU aletleri kullanarak
Baglama yapiminda gorUnUs gUzellidini ne derecede 8nem-
siyorsunuz?

() Az

(%) Orta derecede

() Cok
Baglama'da gbrUnUs glzelligini etkileyen osogidaki fak-
térlerin 8nem sirasi sizce nasildar? (Sirclamayi en &-
nemliye 1 sayisini vererek yapiniz)

(2) Kasimlarin birbirlerine oranlanmas:

(L) tsgilik

(4) Cila

(3) Susleme
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19. Baglama galanlarlo ne derecede bilgi alis verisinde bu-
lunuyorsunuz?
() Az
(x) Orta derecede
() Gok
20. Diger Baglama yapimciloriyla ne derecede bilgi alis ve-
rigsinde bulunuyorsunuz?
(x) Az
( ) Orta derecede
() Gok

Adres: DUTAR MUZiK
Gevrek sok. Emek Apt. No. 16 Kartal ISTANBUL
Tel: 353 07 76
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3 -~ 2 Kemal EROGLU

1.

Baglaoma yapmayi nasil 8gdrendiniz?
( ) Okulda egitim gdrerek
(x) Bir ustanin yaninda galisarak
( ) Kendi kendime
Kag yildair Baglama yapiyorsunuz?
13 yaldar.
Hangi dUzeyde Bagloma galiyorsunuz?
( ) Calamayorum
( ) Az galiyorum
(x) Orta duzeyde
( ) iyi duzeyde
Boglaoma ailesi disinda boska ¢algis yapiyormusunuz? Ya-
piryorsaniz bunlar nelerdir?
{(x) Yapmiyorum
( ) Yapiyorum
() Tar () Gitar ( ) Keman ( ) Kabak kemane ( ) Tam-
bur ( ) Ud ( ) Basks (varsao belirtiniz.)
Boglama yapimiylo ilgili ogag bilgisini nosil 8§rendi-
niz?
( ) Okvulda egitim gbrerek
( ) Ustamdan
(x) Kendim aragtirarak
( ) Ustomdan ve kendim orastirarak
Sizce kaliteli ses elde etmek igin hangi tekneler daha
vygundur?
( ) Oyma tekneler
(x) Yaprok tekneler
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Sizce hangi tekneler standart 8lgUlerde Baglama yapmaya
ddha vygundur?
( ) Oyma tekneler
(x) Yaprak tekneler
Balama sapinin en son ayarini nasil yapayorsunuz?
( ) Tamamen dUz olarak
(x) Belli miktorda arkaya do§ru edimli birakarak.
Baglama ses tahtasinin yopiminda doha ¢gok hangi agaca
tercih ediyorsunuz?
( ) Kéknar
(x) Ladin
( ) Her ikisini de
Baglama'nain ses tahtasini kag pargadan yapiyorsunuz?
( ) Tek pargadan
( ) Farkli iki pargadan
(x) Yan yana kesilmis iki parcadan
Bagloma'nain ses tohtasinin kalinlidini ne zaman ve na-
si1l ayarliyorsunuz?
( ) Ses tahtasani kaboca taoktiktan sonra distan rende
ile yontarak
(x) Takmadan 8nce gereken kalinlikta ayarlayarak.
Ses tahtasinin ¢8kmemesi igin ne gibi ®nlemler alayorsu-
nuz?
( ) Ses tahtasini daho kalain yopayorum
( ) Esik bdlgesini yukariya dodru itecek sekilde bal-
konlar takaiyorum
(x) Tekne agzini bombeli yapiyorum

Baglama igin daha gok hangi cilay: kuvllaniyorsunuz?
( ) Gomalak

(x) Selulozik vernik
( ) Polyester

( ) Baska (varsa belirtiniz.)
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18.
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Boglama'nin ses esigini nasil yapiyorsunuz?

( ) Her tel icin oyni sekilde c¢centik agarak

(x) Bam tellerinin boyunu diferlerine gére wuzatacak

sekilde gentikler agarak

( ) Baska (varsa belirtiniz.)
Akort burgusu deliklerini nasil agiyorsunuz?

( ) Sadece matkapla

(x) Matkapla acip konik rayba ile genigleterek
Baglama'nin perdelerini nasil ayarliyorsunuz?

(x) Ustamdan aldigim perde koliplarini kullanarak

( ) Hesaplayarak

( ) Hesaplayip elektronik 8l¢u cletleri kullanarak
Baglama yapiminda g6rUnUs gUzelligini ne derecede &nem-
siyorsunuz?

() Az

( ) Orta derecede

{x) Gok
Baglama'da gbrunUs glUzellidini etkileyen asagidaki fak-
térlerin dnem sirasi sizce nosildar? (Siralamay: en 8-
nemliye 1 sayisini vererek yapiniz)

(2) Kisimlaorain birbirlerine oranlanmass

(1) 1sgilik

(4) Cila

(3) Susleme
Boglama ¢alanlarla ne derecede bilgi alis verisinde bu-
lunuyorsunuz?

() Az

(%) Orta derecede

() Cok
Diger Bagloma yopimcilariyla ne derecede bilgi alis ve-

risinde bulunuyorsunuz?

(x) Az
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‘( ) Orta derecede
( ) Cok

Adres: KOPUZ SAZ EVi
Raohmanlar Kartol 1ISTANBUL

Tel: 374 25 34
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3 - 3 Ragip AKDENiZ

1. Bagloma yapmayi nasil 8frendiniz?
( ) Okulda egitim godrerek
( ) Bir ustanin yaninda galisarak
(x) Kendi kendime
2. Kag yaldir Baglama yapiyorsunuz?
19 Yildar.
3. Hangi dUzeyde Baoglamo galiyorsunuz?
( ) G4lamiyorum
( ) Az galiyorum
(x) Orta duzeyde
() lyi duzeyde
4. Baoglama ailesi disinda baska galgi yapiyormusunuz? Yo-
piyorsaniz bunlar nelerdir?
(x) Yopmiyorum
( ) Yapiyorum
() Tar ( ) Gitar ( ) Keman ( ) Kebak kemane ( ) Tam
bur ( ) Ud ( ) Baska (varsa belirtiniz.)
5. Bagloma yapimaiyla ilgili agag bilgisini nasil 6gdrendi-
niz?
( ) Okulda egitim gérerek
( ) Ustamdan
( ) Kendim arastairarak
(x) Ustam ve kendim arastirarak.
6. Sizce kaliteli ses elde etmek igin hangi tekneler daho
vygundur?
( ) Oyma tekneler
(x) Yaprak tekneler



10.

11.

12,

13.

éé

Sizce hangi tekneler standart lgUlerde Ba§lama yapmaya
daha uygundur?
( ) Oyma tekneler
(x) Yaprak tekneler
Baglama sapinin en son ayarini nasil yapiyorsunuz?
( ) Tamamen dUz olarak
{x) Belli miktarda arkaya dogru egdimli bairokarak.
Baglama ses tahtesinin yapiminda doha ¢ok hangi afaca
tercih ediyorsunuz?
( ) K8knar
(x) Ladin
( ) Her ikisini de
Baglama'nin ses tahtasini kag pargadan yapiyorsunuz?
( ) Tek pargadan
( ) Farkli iki pargadan
{(x) Yaon yona kesilmis iki pargadan
Baglama'nin ses tahtasinin kalanligdi ne zaman ve nasal
ayarliyorsunuz?
( ) Ses tahtasini kaobaca taktiktan sonra distan rende
ile yontarak
{x) Tokmadan 8nce gereken kalinlikta elarlayorak.
Ses tohtosinin ¢tkmemesi icin ne gibi 8nlemler alaiyor-
sunuz?
( ) Ses tahtasani daha kalin yopiyorum
( ) Esik bslgesini yukariya dogru itecek sekilde bal-
konlar takiyorum
( ) Her hangi bir dnlem almayorum
(x) Tekne a8§zini bombeli yapiyorum
Baglama igin daha ¢ok hangi cilaya kullaniyorsunuz?
(x) Selvlozik vernik
{( ) Polyester
( ) Baska(varsa belirtiniz.)
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15.

16.

17‘

i8.

19.
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Boglama icin doaha ¢ok hangi cilaya kullaniyorsunuz?
{ ) Gomalak
(x) Seluvlozik vernik
( ) Polyester
( ) Baska (vorsa belirtiniz.)
Baglamanin ses esigini nasil yapayorsunuz?
( ) Her tel igin ayni sekilde g¢entik agorak
(x) Bam tellerinin boyunu digerlerine gdre vzatacak
sekilde gentik agarak
( ) Baska varsa belirtiniz,
Akort burgusu deliklerini naosil agiyorsunuz?

( ) Sadece matkapla

" (x) Matkopla ogip,konik rayba ile genigleterek

Bagloma'nin perdelerini nasail ayorlayorsunuz?

(x) Ustomdan aldigaim perde kalaiplarini kullanarak

( ) Hesaplayarak

( ) Hesaplayip elekironik 6lg¢U aletleri kullanarak
Bogloma yapiminda gbrUnUs gUzelligini ne derece Bnem-
siyorsunuz?

() Az

({ ) Orta derecede

(x) Gok
Bajlama’'da gbrUnUs gUzelligini etkileyen asagadaki fak-
t8rlerin Bnem sirasi sizce nasildir? Siralamayi en 6-
nemliye 1 sayasini vererek yapiniz.

(2) Kisimlarin birbirlerine oranlanmasz

(L) ts¢ilik

(4) Cila

(3) Susleme
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20. Baglama galanlarla ne derecede bilgi alig verisinde
bulunuyorsunuz?
() Az
(x) Orta derecede
() Cok
21. Diger Baflama yapimcilariyla ne derecede bilgi alis
verisinde bulunuyorsunuz?
(x) Az
{ ) Ortc derecede
() Gok

Adres: Seref sok. No: 5/A
Caglayan ISTANBUL
Tel: 230 77 77 241 79 85
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3 - 4 Omer GOK

1.

Baglama yopmayi nasil Bdrendiniz?
( ) Okulda egitim g¥rerek

(x) Bir ustanan yanainda

( ) Kendi kendime

Kag¢ yildir Bagloma yapiyorsunuz?

21 yildar.

Hangi dUzeyde baglama galiyorsunuz?

( ) Galamiyorum

( ) Az galiyorum

(x) Orta duzeyde

() iyi duzeyde

Baglama ailesi disainda baska galgi yopiyormusunuz? Ya-
piyorsaniz bunlar nelerdir?

(x) Yapmiyorum

( ) Yapiyorum.

() Tar ( ) Gitar ( ) Keman ( ) Kaobak kemane ( )Tombur
() ud ( ) Baska (varsa belirtiniz.)

Baglama yapimiyle ilgili a§og bilgisini nasil 6grendiniz?”
( ) Okulda egitim gbrerek

( ) Ustamdan

{ ) Kendim arastararaok

(x) Ustomdan ve kendim crastirarak.

Sizce koliteli ses elde etmek igin hangi tekneler daha
uygundur?

(x) Oyma tekneler

(x) Yoprak tekneler

Sizce hangi tekneler stondart BlgUlerde Baglama yapmaya
doha vuygundur?

( ) Oyma tekneler

{(x) Yaprak
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11.

12.

13.

14.
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Boglama sapinin en son ayaraini nasil yapiyorsunuz?

( ) Tamamen duz olarak

(x) Belli miktarda arkaya dogru egimli barakarak.

Baglama ses tohtasinin yapaimanda daha ¢ok hangi ogaca

tercih ediyorsunuz?

( ) Ksknar

(x) Ladin

( ) Her ikisini de

Boglama'nin ses tahtaosin: kag¢ pargadan yapiyorsunuz?

(x) Tek pargadan

( ) Farkli iki pargadan

( ) Yan yona kesilmis iki pargadan

Baglama'nin ses tohtosinin kolainliina ne zoman ve nasal

ayarliyorsunuz?

( ) Ses tahtasini kobaca taktiktan sonra diston rende ile
yontarak

(x) Takmadan 6nce gereken kalinlikta ayorlayarak.

Ses tahtasanin ¢okmemesi igin ne gibi ®nlemler aliyorsu-

nuz?

( ) Ses tahtasini daha kalin yapiyorum

( ) Esik bslgesini yukariya dogru itecek sekilde balkon-
lar takiyorum

( ) Her hangi bir 6nlem almiyorum

(x) Tekne ogzini bombeli yapiyorum

Baglama ig¢in deho gok hangi cilaya kullaniyorsunuz?

( ) Gomalak

(x) Selulozik vernik

(x) Polyester

( ) Baska (varsc belirtiniz.)

Boglama’nin ses egigdini nosil yapiyorsunuz?

(x) Her tel igin ayni sekilde gentik agarak

( ) Bam tellerinin beoyunu digerlerine gére vzatacak
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sekilde g¢entikler agarak.
15. Akort burgusu delikleri nasil agiyorsunuz?
( ) Saodece matkapla
(x) Matkaplao agip konik rayba ile genigleterek.
16. Baglama'nin perdelerini nasil ayarlaiyorsunuz?
(x) Ustamdan aldigim perde kaliplaraini kullanirak
( ) Hesaplayarak
( ) Hesaplayip elekronik 8lgU aletleri kullanarak.
17. Baglama yapiminda g8rUnUs gUzelligini ne derece de
tnemsiyorsunuz?
() Az
( ) Orta derecede
(x) Gok
18. Baglama'da gbérUnlUs gizelligini etkileyen asagidaki fak-
térlerin 8nem sirasi sizce nasildir?(Sairclamayr en & -
nemliye 1 sayisaini vererek yapiniz)
(2) Kasimlarin birbirlerine oranlanmasa
(1) Iscilik
(4) Cila
(3) Susleme
19. Bagloma galanlorla ne derecede bilgi alig veriginde bu-
lunuyorsunuz?
() Az
(X) Ortoc derecede
() Gok
20. Diger Baglama yapaimcilariyla ne derecede bilgi alas
verisinde bulunuyorsunuz?
(x) Az
( ) Orta derecede

() Gok
Adres: Baohariye cad. Neva sok. Kasimpasa 1STANBUL

Tel: 255 45 60
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3 - 5 Yusuf TORAMAN

1.

2.

3.

Bogloma yapmayi nasil 88rendiniz?
{ ) Okulda egitim gbtrerek
(x) Bir ustanin yaninda galisarak
( ) Kendi kendime
Kag¢ yaldir Bagloma yapiyorsunuz?
14 Yildir.
Hangi diUzeyde Baglama galiyorsunuz?
( ) Galamiyorum
( ) Az galaiyorum
(x) Orta duzeyde
() iyi duzeyde

Baglama oilesi disinda baska galgi yapiyormusunuz? Ya-

© piyorsaniz bunlar nelerdir?

(x) Yapmiyorum
( ) Yapiyorum
() Tar ( ) Gitar ( ) Keman ( ) Kabok kemane ( )Tam
bur ( ) Ud ( ) Boska (vorsa belirtiniz.)
Baglama yapimiyla ilgili agog bilgisini nasil 8frendiniz?
( ) Okulda egitim gérerek
( ) Ustamdan
( ) Kendim erastirarck
(x) Ustamdan ve kendim arastirarak.
Sizce kaliteli ses elde etmek igin hangi tekneler daha
vuygundur?
( ) Oyma tekneler
(x) Yaprok tekneler
Sizce hangi tekneler standart 8lgUlerde Bagloma yapmaya
daha uygundur?
( ) Oyma tekneler
(x) Yaprak tekneler
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8. Baglama sapinin en son ayarini nasil yapiyorsunuz?
( ) Tamamen dUz olarak
(x) Belli miktorda aorkaya dofru edimli birakarak
9. Baglama ses tohtasinin yapiminda daoha g¢ok hangi a§ac:
tercih ediyorsunuz?
( ) Ksknar
( ) Ladin
(x) Her ikisinide Kanada Ladini
10. Baglama’'nain ses tahtasini kag¢ porgadan yapiyorsunuz?
(x) Tek pargadan
( ) Farkli iki pargadan
(x) Yan yona kesilmis iki pargadan
11. Baglama'nan ses tahtasinin kalinligini ne zaman ve nasil
ayarliyorsunuz?
( ) Ses tahtosini kabaca taktiktan sonra distan rende
ile yontarak
(x) Takmadan 6nce gereken kalinlikta ayarlayarak
12. Ses tahtasainin ¢dkmemesi igin ne gibi &nlemler alayorsu-
nuz?
(x) Ses tohtosini doha kalin yopiyorum
( ) Esik bslgesini yuvkariya dogru itecek sekilde balkon
lar tokaiyorum
( ) Her hongi bir 6nlem almiyorum
( ) Tekne ogzini bombeli yapiyorum
13. Boglaomo icgin daho gok hangi cilayi kullaniyorsunuz?
( ) Gomalak
(x) Selulozik vernik
(x) Polyester
( ) Baska (varsa belirtiniz.)
14, Baglamo'nin ses egigini nasal yapiyorsunuz?
( ) Her tel igin ayni sekilde gentik agorak

(x) Bom tellerinin boyunu digerlerine gére vzatacak ge-

kilde gentikler agarak
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_( ) Baska (varsa belirtiniz.)
15, Akort burgusu deliklerini nasil agiyorsunuz?
( ) Sadece matkapla
(x) Matkapla agip konik raoyba ile genigleterek
14. Bogloma'nin perdelerini nasil ayarlaiyorsunuz?
(x) Ustamdan aldigam perde kaliplarini kullanarak
( ) Hesaplayarak
( ) Hesaplayip elektronik 8lgu aletleri kullanarak
17. Baglama yapiminda gérUnls gUzelligini ne derecede 8nem~
siyorsunuz?
() Az
( ) Orto derecede
(x) Cok
18. Boglaoma'da gérlnUs gUzelligini etkileyen asogadaki fak-
térlerin 8nem sirasi sizce nasildir?(Siralamayi en &nem-
liye 1 sayisini vererek yapiniz)
(2) Kisimlarain birbirlerine oranlanmasi
(1) lsgilik
(4) Cila
(3) Susleme
19.Baglama galanlarla ne derecede bilgi alag veriginde bu-
lunuyersunuz?
() Az
( ) Orta derecede
(x) Gok
20, Diger Badlama yapimcilariyla ne derecede bilgi alig ve-
risinde bulunuyorsunuz?
() Az
(x) Orta derecede

() Cok

Adres: KugUklanga cad. YérUk Palas ishana Aksaray ISTANBUL
Tel: 589 58 58
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3 - 6 Turan AKKUYU

1. Bogloma yopmayi nosil 8grendiniz?

( ) Okulda egitim _gbrerek
(x) Bir ustanin yaninda g¢alisarak
( ) Kendi kendime
Kag yildar Baglama yapayorsunuz?
15 Yaldar.
Hangi duzeyde Badlama goliyorsunuz?
( ) Calamiyorum
(x) Az galiyorum
( ) Orta duzeyde
() tyi duzeyde
Baglama ailesi disinda baska galgas yapiyormusunuz?Yapa-
yorsaniz bunlor nelerdir?
(x) Yapmiyorum
( ) Yapayorum
() Tar () Gitar ( ) Keman ( ) Kabak Kemane ( ) Tam-
bur ( ) Ud ( ) Baska (varsa belirtiniz.)
Baglama yapimiyla ilgili adag bilgisini nasil 8grendiniz?
( ) Okulda egitim
( ) Ustamdan
( ) Kendim crastirorak
(x) Ustamdan ve kendim aragtirarack
Sizce kaliteli ses elde etmek igin hangi tekneler daha
vygundur?
( ) Oyma tekneler
(x) Yaprak tekneler
Sizce hangi tekneler standart 8lgUlerde Boglama yapmaya
doha uygundur? |
( ) Oyma tekneler
(x) Yaprak tekneler
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8. Baglamo sapinin en son ayarini nasil yapiyorsuvnuz?
( ) Tamomen duz olarak
(x) Belli miktarda arkaya dogru egdimli birakarak
9. Baglama ses tahtasinin yopiminda doha g¢ok hangi agoca
tercih ediyorsunuz?
( ) K8knar
(x) Ladin
( ) Her ikisini de
10. Boglama'nin ses tahtasini kag parcadan yapiyorsunuz?
(x) Tek pargadan
( ) Farkla iki pargadan
( ) Yan yana kesilmis iki paorgadan
11. Boglama'nin ses tohtosinin kalinli@ini ne zomon ve naszl
ayarliyorsunuz?
(x) Ses tahtasini kabaca taktiktan sonra distan rende
ile yontarak
( ) Takmadan nce gereken kalinlikta ayarlayaraok
12. Ses tahtosinin ¢bkmemesi igin ne gibi ®nlemler alayorsu-
nuz?
( ) Ses tahtosini daha kalin yapiyorum
( ) Esik bolgesini yukariya dodru itecek sekilde balkon
lar takaiyorum
{ ) Her hangi bir &nlem almiyorum
(x) Tekne ogzini bombeli yapiyorum
13. Baglama igin doha ¢ok hangi cilayi kullaniyorsunuz?
{ ) Gomalak
( ) Selvlozik vernik
(x) Polyester
( ) Baska (varsa belirtiniz.)
14, Baglama'nin ses egidini nasil yapiyorsunuz?
( ) Her tel igin ayni sekilde g¢entik acarak

(x) Bam tellerinin boyunu digerlerine gdére vzatacak se-
kilde gentikler agarak
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16.

179

18.

19.

20.
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() Boska (varsa belirtiniz.)
Akort burgusu deliklerini nasil agiyorsunuz?

( ) Sadece matkapla

(x) Matkapla agip konik rayba ile genigleterek
Boaglama'nin perdelerini nasil ayarlayorsunuz?

(x) Ustamdan aldigim perde kaliplaraini kullanarak

( ) Hesaplayarak

( ) Hesaplayip elektronik 8lgU aletleri kullanarak
Baglama yapaiminda g8rUnUs glzelligini ne derecede &nem-
siyorsunuz?

() Az

(x) Ortoc derecede

() Gok
Baglama'da gérunts gUzellidini etkileyen asagadaki fak-
térlerin ®nem sirasi sizce nasildir?(Siralamayi en &-
nemliye 1 sayisini vererek yapiniz.)

(2) Kisimlarin birbirlerine oranlanmasa

(1) isgilik

(4) Cila

(3) Susleme
Bagluma galanlarla ne derecede bilgi alais verisinde bu-
lunuyorsunuz?

() Az

(x) Ortc derecede

( )=Gok
Difer Bagloma yapamciloriylo ne derecede bilgi olas ve-
rigsinde bulunuyorsunuz?

(x) Az

({ ) Orta derecede

() Gok

Adres:KEREM SAZ EVI Bogcilor cad. Gdkge sok. Birlik pasaja

No:26 Bahgelievlier ISTANBUL

Tel:502 11 57
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3 - 7 Mustafa GOK

1.

Baglama yapmayi nasil 8§rendiniz?
( ) Okulda egitim gbérerek
(x) Bir ustanin yoninda golaisaorak
( ) Kendi kendime
Kag yildir Baglama yapiyorsunuz?
11 Yaldar.
Hangi duzeyde Badlama galiyorsunuz?
( ) Calamiyorum
( ) Az galiyorum
(x) Orta duzeyde
() iyi duzeyde
Baglama gilesi disinda baska galgia yapiyormusunuz? Yapi-
yorsaniz bunlar nelerdir?
(x) Yapmiyorum
( ) Yapiyorum
() Tar ( ) Gitar ( ) Keman ( ) Kabak kemane ( ) Tam-
bur ( ) Ud ( ) Baska (varsa belirtiniz)
Baglama yapimiyla ilgili ofog bilgisini nosil &grendiniz?
( ) Okuldo egitim g¥brerek
( ) Ustamdan
( ) Kendim arasgtirarak
(x) Ustamdan ve kendim arastirarak
Sizce kaliteli ses elde etmek igin hangi tekneler daho
uygundur?
( ) Oyma tekneler
(x) Yapraok tekneler
Sizce hangi tekneler stondart 6lgUlerde Baglama yapmaya
doha uvygundur?
( ) Oyma tekneler
(x) Yaprak tekneler
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10.

11.

12.

13.

14.
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Baglaoma sapinin en son ayorini nasil yapiyorsunuz?
( ) Tomamen dUz olarak
(x) Belli miktaorda arkaya dofru egimli birckarak.,
Baglama ses tahtasinin yopaimanda dcha gok hangi agaca
tercih ediyorsunuz?
( ) &vknar
( ) Ladin
(x) Her ikisini de
Boflama'nin ses tohtasini kag porgadan yapiyorsunuz?
(x) Tek pargadan
( ) Farkli iki pargadan
( ) Yan yana kesilmis iki pargadan.
Baglama'nain ses tohtasinin kalainlidina ne zaman ve nasal
ayarliyorsunuz?
( ) Ses tahtasini kabaca taktiktan sonra distan rende ile
yontarak
(x) Takmadan 8nce gereken kaolinlikta ayarlayarak.
Ses tahtasinin g¢tkmemesi igin ne gibi &nlemler oliyor-
sunuz?
( ) Ses tahtasini daha kalin yapaiyorum
( ) Esik bslgesini yukariya dogru itecek sekilde balkon-
lor takiyorum
(x) Herhangi bir 8nlem almiyorum
( ) Tekne adzaini bombeli yapiyorum
Baglama igin daha g¢gok hangi cilay: kullaniyorsunuz?
(x) Gomalak
( ) Selulozik vernik
(x) Polyester
( ) Baska (varsa belirtiniz.)
Baglaoma'nin ses esigini nasil yapiyorsunuz?
( ) Her tel igin ayni sekilde g¢entik agarak.
(x) Bam tellerinin boyunu diferlerine gbre uvzatacak se-

kilde gentikler agarak.
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( ) Bagka (varsa belirtiniz.)
15. Akort burgusu deliklerini nasil agiyorsunuz?
( ) Sadece matkapla
(x) Matkapla agik konik rayba ile genigleterek.
14. Baglama'nin perdelerini nasil ayarliyorsunuz?
(x) Ustomdan aldigim perde kalaplarima kullanarak
( ) Hesaplayarak
( ) Hesaplayip elktronik 8lgU aletlerini kullanarak
17. Baglama yapiminda gbrUnlUs glUzelligini ne derecede &nem-
siyorsunuz?
() Az
( ) Orta derecede
(x) Gok
18. Bayloma'da gbrUniUs glzelligini etkileyen asa§idaki fak-
térlerin Snem sirasi sizce nasildir? (Siralamayi en &-
nemliye 1 sayisini vererek yapiniz)
(1) Kisimlarin birbirlerine oranlanmasa
(2) tsgilik
(4) Cila
(3) Stusleme
19. Baglama galanlarle ne derecede bilgi alig veriginde
bulunuyorsunuz?
() Az
(x) Orta derecede
() Gok
20. Diger Boflama yapimcilariylo ne derecede bilgi alaig
verisinde bulunuyorsunuz?
() Az

(x) Ortoc derecede

() Gok

Adres: Istiklal cad. Ahududu sok. §. Dumen ishani No:29/9
Tel: 251 04 17
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3 - 3 Ali Osmen TIRYAKE:

15

Baglama yapmayi nasil Bgrendiniz?

( ) Okulda egitim gbrerek

(x) Bir ustanin yaninda galisarak
Kag yaldir Baglama yapiyorsunuz?
23 Yildar

. Hangi duzeyde Baglama galiyorsunuz?

( ) Calamiyorum
( ) Az ¢galayorum
(x) Orta duzeyde
( ) iyi duzeyde
Baglama gilesi disinda galg: yapiyormusunuz?
(x) Yapmiyorum
( ) Yapiyorum
() Tar ( ) Gitar ( ) Keman ( ) Kabak kemane ( ) Tam-
bur ( ) Ud ( ) Baska (varsa belirtiniz.)
Baglama yapamiyla ilgili agog bilgisini nasil 8frendiniz?
( ) Okulda egitim gdrerek
( ) Ustamdan
( ) Kendim orastararak
(x) Ustomdan ve kendim arastirarak
Sizce koliteli ses elde etmek igin hangi tekneler daha
uygundur?
(x) Oyma tekneler
(+) Yaprak tekneler
Sizce hangi tekneler standort slgUlerde Baglama yapmaya
daha vygundur?
(x) Oyma tekneler
( ) Yoprak tekneler
Beglomas sapinain en son ayarini nasil yopayorsunuz?
( ) Tomomen duz olarak

(x) Belli miktardo arkaya dogru egimli barackarak
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9. Ba§lama ses tahtasinin yopiminda daha gok hangi agaca
tercih ediyorsunuz?
( ) Ksknar
(x) Ladin
( ) Her ikisinide
10. Baglamanin ses tahtasaini kag pargadan yapiyorsunuz?
(x) Tek parcgadan
( ) Farkls iki pargadan
( ) Yon yana kesilmis iki pargadan
1l. Boglama'nin ses taohtasinin kalinligini ne zaman ayarli-
yorsunuz?
( ) S&s tochtasini kobaca taktiktan sonra distan rende
ile yontarak
(x) Takmadan 6nce gereken kalinlikta ayarlayarak
12. Ses tahtasinin ¢tkmemesi igin ne gibi 8nlemler alayor-
sunuz?
( ) Ses tahtasini doha kalin yapiyorum
( ) Esik bslgesini yukariya dogru itecek sekilde balkon
lar takiyorum =
( ) Her haongi bir 6nlem almiyorum
(x) Tekne afzini bombeli yapiyorum
13. Bogloma igin daha ¢ok hangi cilaya kulleniyorsunuz?
(x) Gomalak
() Selulozik vernik
( ) Polyester
( ) Baska (varsa belirtiniz.)
14. Baglaoma'nin ses esigdini nasil yapiyorsunuz?
( ) Her tel igin ayni sekilde gentik agarak
(x) Bam tellerinin boyunu digerlerine gdre uvzatacak se-
kilde gentikler agarack.
15. Akort burgusu deliklerini nasil agiyorsunuz?

( ) Sadece matkapla
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i7.

18.

19,

20.
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(x) Matkapla agip konik rayba ile genigleterek
Baglama'nin perdelerini nasil ayarlayorsunuz?

(x) Ustomdaon aldigim perde kaliplaraini kullanarak

( ) Hesaplayarak

( ) Hesaplayip elektronik 8l¢U aletleri kullanarak
Baglama yapiminda gdriUnlUs gUzelligdini ne derece 8nemsi-
yorsuvnuz?

() Az

( ) Orta derecede

(x) Gok
Baglama'da gorUnUs glUzelligini etkileyen asafidaki fak-
térlerden 8nem sirasi sizce nasildir?(Siralamayi en Snem
liye 1 sayisini vererek yopiniz)

(2) Kisamlarin birbirine oranlanmas:

(1) tscilik

(4) Cila

(3) Susleme
Baglaoma golanlarla ne derecede bilgi alis verisinde bu-
lunuyorsunuz?

() Az

(x) Orta derecede

() Gok
Diger bagloma yapimciloriyla ne derecede bilgi alis ve-
riginde bulunuyorsunuz.

(x) Az

( ) Orta derecede

() Cok

Adres:TiRYAKI SAZ EVi Bahariye cod. Hakim sok. No:1é

Tel:

Kasimpasa ISTANBUL
250 59 00
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~ 9 Huseyin GUNGOR
B&gloma yapmayi nasil sfrendiniz?
( ) Okulda egitim gbrerek
(x) Bir ustanin yaninda ¢alisarak
( ) Kendi kendime
Ka¢ yildair baglama yapiyorsunuz?
45 Yildar.
Hangi duzeyde bagdlama galaiyorsunuz?
( ) Galamiyorum
(x) Az galiyorum
( ) Orta duzeyde
{ ) tyi duzeyde
Baglama cilesi disinda baska galgi yapiyormusunuz? Ya-
piyorsaniz bunlar nelerdir?
(x) Yapmiyorum
( ) Yapiyorum
() Tar ( ) Gitar ( ) Keman ( ) Kabak kemane ( ) Tambur
{ ) Ud ( ) Baska (varsa belirtiniz.)
Baglaoma yapaimiyla ilgili afag bilgisini nasil 88rendiniz?
( ) Okulde egitim gbrerek
( ) Ustamdan
( ) Kendim arastirarak
(x) Ustamdan ve kendim arastirarak
Sizce kaliteli ses elde etmek igin hangi tekneler daha
vygundur?
(x) Oyma tekneler
( ) Yaprak tekneler
Sizce hangi tekneler standart Blgiulerde Baglama yapmaya
doha uygundur? |
{(x) Oyma tekneler
( ) Yaprak tekneler



85

8. Baglamao sapinin en son ayarini nasil yapiyorsunuz?

99

10.

11.

12.

13.

14.

( ) Tamamen diz olarak

(x) Belli miktarde orkaya dogruv egimli bairakarak

Baglama ses tahtasinin yapiminda daha ¢ok hangi adoci

tercih ediyorsunuz?

() Kéknar

() Ladin

(x) Her ikisinide
Baglama'nin ses tahtasini kag¢ pargadan yapiyorsunuz?

(x) Tek pargadan

( ) Farkli iki pargadan

( ) Yon yana kesilmis iki parcgadan
Baglama'nin ses tahtasinin kalanligini ne zamon ve nasil
ayorliyorsunuz?

(x) Ses tahtosini kabaca toktiktan sonra distan rende

ile yontarak

( ) Takmadan Bnce gereken kalainlikta ayarlayarak
Ses tahtasinan g¢dkmemesi igin ne gibi ®nlemler aliyorsu-
nuz?

( ) Ses tchtosini daha kalin yapiyorum

( ) Esik bdlgesini yukoriya dogdru itecek sekilde balkon

lar tokiyorum

(x) Her hangi bir ®nlem almiyorum bombeli yapiyorum
Baglama igin doha gok hangi cilayi kullaniyorsunuz?

( ) Gomalak

(x) Seltlozik vernik

(x) Polyester

( ) Baska (varsa belirtiniz.)
Baglama'nin ses esigini naszil ycplyorsgnuz?

(x) Her tel igin ayni sekilde gentik agarak

( ) Bam tellerinin boyunu digerlerine gbére uzatacak se-

kilde g¢entikler agarak
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17.

18.

19.

20.
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Akort burgusu deliklerini nasil agiyorsunuz?

.(x) Sadece matkapla

( ) Motkapla agip konik rayba ile genigleterek.
Baglama'nan perdelerini nasil ayarliyorsunuz?

(x) Ustamdon aldigaim perde kaliplarini kullanarak

( ) Hesaplayarak

( ) Hesaplayip elektronik 8l¢U aletleri kullanarak
Baglama yapaiminda g8rUnUs glzellidini ne derecede Bnem-
siyorsunuz?

() Az

(x) Orta derecede

() Gok

‘Baglama'da g8rUnUs gUzelligini etkileyen asa@idaki fok-

tsrlerin 8nem sirasi sizce nasildir?(Sirclamayi en &nem-
liye 1 sayisini vererek yapinaz)

(2) Kisimlaran birbirlerine oronlanmas:

(1) iIsgilik

(4) Cila

(3) Susleme
Baglama galanlarla ne derecede bilgi alis veriginde bu-
lunuyorsunuz?

(x) Az

( ) Ortoc derecede

() Gok
Diger Baglama yapimcilariyla ne derecede bilgi alis ve-
risinde bulunuyorsunuz?

(x) Az

( ) Orto derecede

() Cok

Adres: Bohariye cad. GUlhane sok. No:12 Kasimpasa ISTANBUL

Tel:

250 75 68
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3 - 10 Veli YAY

1.

Bajlama yapmayi nasil sfrendiniz?
( ) Okulda egitim gdrerek
(x) Bir ustonan yanindo golasoraok
( ) Kendi kendime
Kag yildir Bogloma yapiyorsunuz?
23 Yaildar.
Hangi duzeyde Baglama galaiyorsunuz?
( ) Calamiyorum
(x) Az galiyorum
( ) Orta duzeyde
() tyi duzeyde
Baglama ailesi disinda baska ¢algir yapiyormusunuz? Ya-
piyorsaniz bunlar nelerdir?
(x) Yapmiyorum
( ) Yapiyorum
() Tar ( ) Gitar ( ) Keman ( ) Kabak Kemane ( ) Tam-
bur ( ) Ud ( ) Boska (varsa belirtiniz.)
Boglama yopimiyla ilgili ofag bilgisini nasil 88rendiniz
( ) Okulda egitim gdrerek
( ) Ustamdan
( ) Kendim arastirarak
(x) Ustamdan ve kendim aragtirarack
Sizce kaliteli ses elde etmek igin hangi tekneler daha
vygundur?
(x) Oyma tekneler
( ) Yoprak tekneler
Sizce hangi tekneler standart dlgUlerde Boglaoma yopmaya
daha uygundur?
(x) Oyma tekneler
( ) Yaprak tekneler
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9.

10.

11.

12.

13.

14.
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Baglama sapinin en son ayarini nasil yapiyorsunuz?

( ) Tomamen dUz olarak

(x) Belli miktarda arkaya dogru edimli bairakarak.
Boglama ses tahtasinin yapiminda doha ¢ok hangi agaca
tercih ediyorsunuz?

( ) Kéknar

(x) Ladin

( ) Her ikisinide
Bagloma'nin ses tahtosini kog pargadan yapiyorsunuz?

(x) Tek pargadan

( ) Farkla iki pargadan

( ) Yan yana kesilmis iki pargadan
Bojlama'nin ses tochtosinan kalinlidani ne zaman ve nasal
ayarlayorsunuz?

( ) Ses tahtosini kabaca taktiktan sonra digtan rende

ile yontarak

(x) Tokmadan 8nce gereken kalinlikta ayarlayarak
Ses tahtasinin ¢8kmemesi igin ne gibi &nlemler alayorsu-
nuz?

( ) Ses tchtasin: doha kalin yapiyorum

( ) Esik bslgesini yukariya dogru itecek sekilde balkon

lar takaiyorum

(x) Tekne agzini bombeli yapiyorum
Baglama igin daho gok hangi cilayi kullaniyorsunuz?

(x) Gomalak

(x) Polyester

( ) Selulozik vernik

( ) Baska(varsa belirtiniz)
Baglama'nin ses esigini nasil yapayorsunuz?

( ) Her tel ig¢in ayna sekilde gentik agarak

(x) Bam tellerinin boyunu digerlerine gére uzatacak se-

kilde gentikler agarak
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16.

17.

18.

19.

20.
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Akord burgusu deliklerini nasil agayorsunuz?

( ) Sadece matkapla

(x) Matkapla agik konik rayba ile genisleterek.
Baglama'nin perdelerini nasil ayarliyorsunuz?

( ) Ustamdan aldigam perde kaliplarini kullanarak

( ) Hesaplayarak

(x) Hesaplayip elektronik 6lcU aletleri kullanarak
Baglama yapimindo gbrUniUs gUzellifdine ne derecede &nem-
siyorsunuz?

() Az

( ) Orta derecede

(x) Cok
Boglama'da gbrunUs gUzelligini etkileyen asogidoki fak~
térlerin 8nem sirasi sizce nasildir? Siralamayi en &~
nemliye 1 sayisini vererek yapiniz.)

(2) Kisimlarin birbirlerine oranlanmasa

(1) tscilik

(4) Cila

(3) Susleme
Baglama galanlarla ne derecede bilgi alis verisinde bu-
lunuyorsunuz?

() Az

( ) Orta derecede

(x) Gok
Diger Baglama yapimcilariyla ne derecede bilgi alisg ve-
risinde bulunuyorsunuz?

() Az

(x) Orta derecede

() Gok

Adres:YAY MUZIK EV! Soir Nedim Cad. Hacai Halit Sok. NO:21

Tel:

Besiktas ISTANBUL
261 90 68 261 97 02
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BOLUM 4
SONUC TARTISMA VE ONERILER

Bu arastirma, iki boyutta gergeklestirilmistir. Bun-
lardan birincisi, baglamanin buglne kadar nasil yapaildiga-
nin ortaya konmasi, ikincisi ise boglama yopiminda bilimsel
estetik yoklasiminin ortaya konmmasidir. Genel olarak Ulke -
mizde galgi yapaimi, buglne kadar Uzerinde bilimsel olarak
yeterince durvlmadig§s ifode edilen bir konudur. Bagloma yo-
pimcilara baglama yapmayi, genellikle usta-girak ybntemiyle
brenmekte, bagloma yapim facliyetlerini geleneksel yakla -

sim igerisinde sUrdUrmektedirler.

Baglama yapimcilaranain bUyUk bir godunlugu, belli -~du -
zeyde baglama golobilmektedirler. Bu olumlu bir gelismedir.
GCunkU,baglome yapimcisinin yapti§a bajlamayi teknik olarak
iyi bir gsekilde ayarlamasi ve ses kalitesini kontrol edebil-
mesinde belli dUzeyde ba§lama calcbilmesinin bUyUk yarara

vardar.

Bagloma yapamcilorinin yariya yakini bo§lamanin yanisi-
ra boska galgilar da yapmaktadirlor. Baglomo disindaki diger
tohta galgilardan, farkli yapam tekniklerinin baglamaya uy-
gun bigimde cktorilmosi boglama yapimcilidanin -~geligmesi

bakimindan olumlu ¢alismalardar.

Boglama yapimcisinin boglome yapaminda basarali olabil-
mesi igin, 6zellikle iyi dUzeyde odag malzeme bilgisine sa-

hip olmasa gerekmektedir.
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Baglama yapamcilarainin bir kismi koliteli ses elte et-
mek igin oyma tekneleri tercih etmektedirler. Skandart 8lgl-
lerde bajlama yapilabilmesi ig¢in yopimcalarin tamami yaprok

tekne kullanilmasi gerektigi gdrUslnde birlesmiglerdir.

Baglama en ¢ok, sapin bne edilmesi ve ses tahtasinain
¢bkmesi suretiyle ariza yapmoktadar. Sap tamamen dUz olarak
vyapildiginda 8ne efilme ihtimali arimaktadir. Yapimcilarain
tamam: sapi belli miktarda arkaya dogru egimli olarak ayar-
ladiklarina s8ylemislerdir. B8yle bir kusura karsi baglan=-
dr¢ta bazi tedbirlerin alinmasai ve bunda bUtUn yopaimcilaran

birlegmesi olumlu bir yaklagaimdar.

Gogunluk Baglamanin ses tahtasinin yapiminda Kdknar ve
Ladin agocini tercih etmektedirler. Ladin, K8knar'a gbére
daha dayanikli ve vzun yillar ses verme kaobiliyetine sahip-
tir. Ladin kullanan yaopimcilarin ¢odunlukta olusu olumlu bir

geligmedir.

Baglamanan ses tahtasini,yapimcalaran ¢ok bUyUk bir bs-
lumt tek pargadan yapmoktadir. Sadece 2ve3d yopamci, ses tah-
tasini yan yana kesilmis iki pargodan yapmaktodir. Buradandas
anlasilacagar gibi szellikle baglamanin ses tahtasinin yapa-
minda hala geleneksel yapim egemendir. Ses tohtasainin yan
yana kesilmis iki parganin yapistirilmasa suretiylg yapirlma-
sinin pek ¢ok avantaji vardir. Oncelikle ses tohtasinin iki
tarafi simetriktir. Bu hem ses hem de gbrunUm bakamindan ya-
rarlidir. Molzeme temini doho kolaydir ve iyi kalite agdag

bulma sonsi doha yUksektir.
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Ses tahtasinin kalinliginin ayorlonmasainda,geleneksel
yakléglm etkili oldugu gbrUlmektedir.Yapimcilaran goguhlugu
ses {oht051n1n kalainligini,ses tahtesini koboca taktiktan
sonra distan rende ile yontarck ayarlomoktadirlor.Bu ybntem-
lezses tahtasinin kelinligas tesadife kalmoktadair. GQUnkU Blg-
me olanad: yoktur. Ses tahtasi takilmadan Bnce gereken kalin
likta 6yarlon1p ondan sonrc tokilmolidir. Baglama yapimcila-
rinin tamaming yakin bir bdlUmU ses tohtasinin ¢bkmesini &n-
lemek igin, tekne adzini bombeli yoptiklarini sBylemektedir-
ler. Baglamanin en 8nemli arizalarandan birisi, ses tahtasai-
nin ¢bkmesidir. Ses esigi dar bir alana basing yaptigi igin,
esik bslgesi mutlaka ¢bkmektedir. Bu dao galginin Ust ayarina
bozmaktadir. Sorunun 8nlenmesi igin esik bdlgesini yukoraiya
dogru iten ve ses tohtasina asili vaziyette yapistarilan bal-

konlar tokilmosinda bUyUk yarar gérUlmektedir.

Baglama cilasi igin gomalok, selUlozik vernik ve polyes-
ter olmak Uzere Ug tUr cila kullanilmoktadir. Gomalak cila -
sini kullanan yapimcilarin seyisi her gegen gln azalmakta,
c¢abuk kurumosi ve doldurucu olmasi baokimindaon polyester ci-
lalari daha g¢ok kullanilmaktadir. Polyester sert bir cila
turv oldugundon, baflomanin sesini olumsuz ytnde etkilemek-
tedir. SelUlozik vernik, polyestere oranla doha geg¢ kurumak-
ta olup doha esnek ve yumusock bir yapiyo sachiptir. 0 bakim -
dan kaliteli ses elde etmek igin daho uygun bir cile tUrv -
dur. Genel olarck orta kaolite ve sltinda, seri Uretim yapan
boflama yopamcilari, gomalak yo da polyester cilasini tercih
etmekte, orta kalitenin UstUnde ve daha gok ses kalitesine

Bnem veren Yyapimcilar selUlozik vernik kullonmaoktadiriar.

Akort burgularinain iyi akort tutmaosai igin burgularan
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gireceg§i delikler konik rayba ile agilmalidar. Yapimcilarain
buytk bir gogunlugu konik rayba kullanmaktadirlar.Bu olum-
lu bir geligmedir.

Bagdlamo perdelerinin, gok net olarok ayorlanabilmesi i-
Gin 8nce, badlamanin tel boyuna g¥re perde arcliklaori hesap-
lanmali, doha sonra elektronik 8lgU aletleriyle net bir se-

kilde ayorlanmalaidar.

Baloma'da iyi kalitede sesle beraber, gUlzel bir gbru-
nUm de baglama galan kisiye de glzel hoz vermektedir. Yapaim~-
cilaran bUyuk bir ¢odunlugu boglaomada estetik dis gdrUlnUme

nem vermektedirler.

Baglama yapimcilarinin mesleklerinde basarali olabilme-
si igin badloma galacilariyla ve difer bofloma yapimcailaray-
la soglikla bir iletigim igerisinde olmalari gerekmektedir.
Yopimcilarin gofunlugu iletisime 8nem vermelerine ragmen

yeterli duzeyde diyaloglarda bulunamaomislardar.

fstanbul Teknik Universitesi Turk Musikisi Devlet Kon-
servatuari: Galgi Yopim B8lUmUnde boglamanin ses tahtosinan
yaparlmasi, tekne kolinliginin ayarlanmosi ve ses esiginin
yapilmasi konusunda gergeklegtirilen deneme ve uygulamalarin

sonuglara g8yledir:

Baglamanin ses tohtasainin yapaminda, yillik halkelara
duzgln ve genisligi 0.5-1 mm arasindo olan, yaz odunu igti-
rak orani oz, 8zgUl adarlada az olan hafif ve esnek ladin a-
aoglary tercih edilmelidir. Ses tahtasi, simetrik olmasi ve
her iki torafto ayni 6zellikte molekiullerin bulunmasi igin,
yon yana kesilmisg iki parganin yapisgtirilmasi suretiyle elde

edilmelidir.
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AJag igerisinde ses, liflere paralel ydnde, hizfi ygyz-
lip cabuk stnmekte, liflere dik y®nde ise, yavas yayalip u-
zun sUre devam etimektedir. Buna g8re, boflamo ses tohtasinda
sesin yayilmasi, doiresel degil, 1if y8nUnde oval bir yapai-
dadir. Sesin agag igerisinde yayilmasi prensibine gbre ses
tohtasi ve tekneye vuygulanacak kalainlik ayarai, yapilacak
baglamanin boyutuna, kullanilacak agacan dnotomik yapisina

ve ¢algidan istenilen ses rengine g&re de§ismektedir.

Baglomanin ses tahtasinda ve teknesinde kullanilan agag
sert karakterli, sik yillik halkali, esneme kabiliyeti az ve
ayrica galginin boyutuda kUgUk ise kalinlik ayari ince olma-
lidair. Agaglar yumusaok karakterli, genis yillik halkali, es-
nek ve ayrica da galginin boyutu bUyUk ise ses tahtasi ve
tekne daha kalain yapilmalidar. Ses tohtasinin kalinligdas egik

bslgesinde en fazla, esikten uvzaklagtikga en az olmalidir.

Teknenin sap vearka esige yakin bdlgeleri kalin yapal-

mali, yanlar ise daha ince yapilmaladair.

Ses tahtasinin ¢bkmesini dnlemek, esik b8lgesine Ustten
ve alttan etki eden kuvvetleri dengeleyerek, ses tahtasinan
daha serbest titresim yopmasini sadlamak igin, ses tahtasina
gsi1li vaziyette, esik bdlgesini yukariyo dodru itecek sekil-

de balkonlar takilmaladir.

Genel bir prensip olarak sunu s8yleyebiliriz; tellerden
elde edilen ses enerjisinin en iyi sekilde titregim yaptira-
bilecedi molekUl sayisi bellidir. Eder ses tahtasindo ve
teknede normalden @z sayida molekUl varsa yani, kalinlik aya
ri ince ise, baglamadan ¢ikan ses dadinik olmakta, ¢algadan

normalden daha kalan bir ses gikmakta, sesin harmonikleri
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daha az duyulmakto, tiz tonlar yutulmakto ve g¢algadan koyu
bir ses ¢ikmoktodir. Efer normalden fazla sayida molekul
varsa yani, kalinlik fazla ise, badlama yeterince tiikoegin
yapamamakta, yine sesin harmonikleri daha oz duyulmakta ¢al
gidan tiz tonlarda bir ses g¢ikmakta, bas sesler zayaiflamak-
tadir. Eder ses tahtasi ve teknenin kalinligi normalden in-
ce ise ¢ikan ses koyu renkte, normalden kalin ise agark renk-
te olmaktadir. Baglama yapaimcasinin basarisi, kullandigi a-
Jacin anatomik yapisina, g¢alginin formuna ve boyutuna gbre,
tekne ve ses tohtosinan kalinligini ayorlomasina, bUtUn bun-
lara temiz bir iggilik ve belli bir estetik anlayisla bUtUn-

lestirmesine bagladar.

Baglamada alt ve Ust tellerde, giplak tellerle beraber,
bam teller de kullanilmaktadair. Bam teller, ciplak tellerden
doha kolin oldugu igin yan yana taokilan giplak tellerden da-
ha tiz tinlomakta ve teller arasinda bir uyumsuvzluda neden
olmaktadir. Bu kusurv ortaden kaldirmak icin bam tellerinin
boyu, ses esigine acilan Bzel gentiklerle vzatilmalidir. Bu

durumda bam ve giplak teller daha net kaynagmaktadar.

Baglama, egitim fokUlteleri mUzik editimi bdlUmlerinde
egitim ve 8fretim programlarinda hem "ano c¢algi” hem de "te-
mel-yordamci golgi® dersi olarak yer olmoktadir. Ayraica or -
kestralarda, birlikte seslendirmelerde evrensel golgilarlo
birlikte de kullanilmaktadir. Ancak baglama yapimcilarinin
bogloma yopimini geleneksel ydntemlerle 8grendikleri bilin-
mekte, arolorinda duzenli ve yeterli bilgi olis verigi bu -
lunmodigdandan yopilan baglamalar, boyut ve sekil bakimandan
birbirlerinden ¢ok forkli olmaktadir. Belirli bir sistema-

tikten yoksun olan bu farkliliklar, boglamanin egitiminde -

8retiminde, baglamoyla seslendirmede ve yorumlamoda, 8nemli
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sayilabilen sorunlara yol agmaktadir. Bu sorunlarin en oza
indirilmesi ve ¢8zUme kavugturulmasi boglaoma yapamiylec ilgi-

1i sorunlarin ¢8zUmlUyle de yakindan iligkilidir.

Baglama yapiminin belirli bir sistematikte, bilimsel
yontemlerle yapilobilmesi igin, gesitli mUzik okullarinda
bagloma yapimi editimine yer ve 8nem verilmelidir. "Genel
olarak ¢aolgi yapimcisi yetigtirmek Uzere 1943'de Ankara Er-
kek Teknik (Yuksek) Ogretmen Okulu'na bagli lkinci Erkek
Sanat EnstitUsU'nde MUzik Aletleri Yopim B8lUmU a¢i1ldz.1970°
1li yillarain sonunda Ankara ve 1980°1i yillardae Istanbul Turk
Musikisi Devlet Konservatuvori'nda Colgi: Yapam B8lumU kurul-
du. Ayrico Gozi Egitim EnstitUsU Muzik BslumU'nde bu alanda
8gretim elemani yetistirmek Uzere asistanlak sistemi uygu-

landi" (19)

Holen Istonbul Turk Musikisi Devlet Konservatuvari Gaol-
gxr Yapim BslUmU'nde, baoglamoc yopimi egitimi sUrdUrUlmektedir
Gazi Egitim FakUltesi MUzik Egitimi B8lumU Calg: Yapam ve
Bakim~Onaram Atelyesi'nde boglama yapimi konusunda bilimsel

galismalar sUrdurulmektedir.

Baglama yapaimiyla ilgili sorunlorin en o0zo indirilmesi
ve ¢bzUmlenebilmesi igin, konservatuvarlarin galgi yapim bs-
lumlerinde, egitim fakUltelerinin mUzik bdlUmlerinde baglama
yopimi editimine yer ve Snem verilmeli, bu okullardaki atel-
yeler, teknik elemanlar ve modern aletlerle donatilmaladar.
Baglama yapimiyla ilgili sorunlaran ¢&zUlmesi, bafloma egi-
tim-6gretimini, bodlamayla seslendirme ve yorumlamayi clumlvu
ybnde etkileyecektir. Baglamanin orta dereceli okullarda muU-

zik derslerinde yaygin olaraok kullanilobilmesi igin Ders
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Aletleri Yapim Merkezi'nde baojlaoma Uretilmeli ve bu yolla

6§rencilerin daha vcuz baglama edinmeleri soc§lanmaladar.

Baglama yapiminda standardin saglanobilmesi igin belir-
1i arcoliklarla, baoglama yapimcilari igin periyodik kurslar

duzenlenmelidir.

Kultur ve Turizm Bakanligi belirli araliklarla baglama

yapim yarismasai duzenlemelidir.

Genel olarak mUzik oleti yapamcilor: igin, afag malzeme
temin etmek 8Bnemli bir sorundur. O bakimdan: Ladin, Kéknar,
Akcoagag, Ardig, Dut, Beyaz gUrgen gibi agaglardan; yasl:,
genis copli ve dUzgln olanlarin galga yapaiminda kullanilma-
lari soglanmaladir. Bu agaglarin bulundugu ormanlar koruma

agltino clainmaladar.

(19) UGCAN, A., Turk Muzik (Egitimi) Tarihi, Yoyainlaonmomag
Ders Notu, 5.83, Ankara, 1989.
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