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ONSOZ

Kusursuz bir icranin gergeklesmesi sadece icracinin yeteneklerine bagli degildir.
Icraci, gercek yetenegini ancak kusursuz bir calgl sayesinde ortaya koyabilir. Icra
edilen miizigin kalitesinin, ¢algmin kalitesiyle dogru orantili oldugu gergeginden
yola ¢ikarak ud calgisinin icraci i¢in olusturdugu sorunlardan biri olan esik ve esige
tel baglama sekliyle ilgili tespitlerimi anlattigim bu calismamm, liitiyer

meslektaslarimin bu konudaki ¢6ziim arayislarina 151k tutacagi kanaatindeyim.

Hazirrlamis oldugum Yiiksek Lisans Tezi, icract ve yapimcilarin ud calgisiyla ilgili
sikitilarindan yola ¢ikarak birebir goriigmelerden alinan sonuglarin degerlendirilip,
gerekli kaynak taramalar1 yapildiktan sonra disiplinler arasi bir ¢alismayla detayli bir
sekilde ortaya konulan ¢izimlerle teorik anlatima dayali bir ¢aligmanin sonucunda

ortaya ¢ikmustir.

Bu calismay1 gerceklestirirken bana yardimei olan degerli danisman hocam Sayin
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UD CALGISININ iCRACI iCIN OLUSTURDUGU YAPISAL
SORUNLARDAN ESIiK

OZET

Bu caligmada {istiinde durulan temel husus, detayli ¢izimlerle ud esiginin icraci i¢in
olusturdugu yapisal sorunlar1 anlatarak, g¢alginin gelisime acik yonleri oldugunu
vurgulamaktir. Ciinkii gliniimiiz teknolojisinin sundugu imkénlarla udun farkli
kisimlarinin gbrev ve yeterliklerinin yeniden sorgulanmasi, bu ¢algimin, icracisinin
ihtiyaclarma gore yeniden diizenlenerek mevcut yapisal problemlerinden
armdirilmasini saglayacaktir.

S6zi edilen yapisal sorunlar1 saptamak ve ¢Oziim iiretebilmek i¢in Oncelikle ud
calgisin1 tanimak gerekir. Bircok kiiltlirde 6nemli bir yere sahip olan bu calgi, solo
icranin yani sira sozlii miizik ¢alismalarinda da basta gelen eslik sazlarindan biri
olmustur. Ud uzun yillardir Tiirk miiziginin i¢cinde de var olmus ve kullanimi hala
cok yaygin olan bir ¢algidir. Temel yapisini inceledigimizde govde kismi, tekne adi
verilen aga¢ dilimlerinden olusmus kisimla, ses tablosu denilen ve {istiinde kafesleri,
tel takacagimi ve mizraplig1 barindiran kisimlardan olusur. Sap kisminda ise klavye,
burguluk ve burgular yer almaktadir. Ud, eskiden kartal kanadiyla icra edilirken,
gliniimiizde ana malzemesi plastik olan bir mizrap ile icra edilir.

Tirk miizigindeki tarithsel 6nemi incelendiginde, Osmanli saraymin diigiin vb.
senlikleri miinasebetiyle yazilan minyatiirli surnamelerde (Surname-i Vehbi,
Surname-i Nabi vs.) kopuzun iki degisik boyu olan ud ve sehrud, diger sazlar
arasinda 6n planda goriilmektedir.

Udun icraci i¢in olusturdugu yapisal sorunlardan biri form derinligidir. Ud teknesinin
derinligi, icracinin iist govdesini 6ne dogru egmesini gerektirir. Ud icracisinin bu
durusu disiiniildiiglinde, uzun siireli icralarin, omurganm dogal dik yapisini
zorlamasindan dogan sirt, sag omuz ve boyun agrilar1 dogal olarak icraya da yansir.
Bu sebeple form derinliginin yeniden goézden gecirilmesi ud calgisinin gelisimine
katk1 saglayacaktir.

Ud calgisinda gogiis adi verilen ve genellikle ladin agacindan tercih edilen kisim,
calgidan elde edilecek sesin kalitesi lizerinde birinci dereceden 6nem tasir. Acilan li¢
ses deligiyle goglis damarlarinin kesilmesi, gogsiin hem dayamikliligimi hem de
titresim kabiliyetini olumsuz etkiler.

Udun en 6nemli yapisal sorunlarindan biri ve ayrica ¢alismanin temel odagi olan
esigin gorevleri tellerin boylarmi esitlemek, teller aralarindaki uzakligi icracinin
mizrap vuruslarina imkan saglayacak sekilde sabitlemek, tellerin yiiksekliklerini
esitlemek ve mizrap vuruslariyla tellerde olusan titresimi maksimum diizeyde ses
tablosuna iletmektir. Fakat kullanilan esik yapisi ve siiregelen tel baglama sekli, bu
gorevlerini tam olarak yerine getirmesinin oniinde bir engeldir.
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Sonu¢ olarak Onerilen esikle tellerin boylar1 ve yiikseklikleri sifir hata payiyla
esitlenmis, gerilimin tellerde olusturdugu basing kapaga dogru yonlendirilmis,
esikten Once herhangi bir tel temasi olmadigindan titresim oldugu gibi kapaga
iletilmis ve telin zedelenmesine, kopmasina sebep olan iki keskin a¢1 sayis1 bire
disiiriilerek ve bu ag1, kemige temas ettigi yerlerin yuvarlanmasiyla yumusatilarak
tellerin daha uzun 6miirlii olmasi1 saglanmis olacaktir.
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STRUCTURAL PROBLEMS OF THE OUD FOR THE PERFORMER DUE
TO THE BRIDGE

SUMMARY

The most important issue in this study is the open aspects of the oud to the
development explained by emphasizing the structural problems created by the bridge
of the instrument for the performer using the detailed drawings. Because the
possibilities offered by today's technology, different parts of the tasks and
competences of the oud instrument can be questioned and re-arranged according to
the needs of the performer that will allow removal of the existing structural
problems.

In order to determine mentioned structural problems and to produce a solution
to fix them, one must get to know the oud instrument in details. This instrument has
an important role in many cultures, such as in solo performances as well as being a
foremost accompanying instrument in the vocal music. For many years, the oud took
place in Turkish music which is still very prevalent instrument. When the basic
structure of the oud is examined, it is composed of the body part, Vessel part formed
by slices of wood and sound board that has cages, bridge and pickguard on it. Neck
is part where the keyboard, pegbox and pegs are located. The oud was played by
using wing ofthe eagle in the past, however today plectrum was used that is
produced mainly by using the plastic materials.

When the historical importance of oud in Turkish music is examined, oud and sehrud
which are two different sized kopuzes were observed in the foreground among other
stringed instruments in the miniatures surnames (Surname-i Vehbi, Surname-i Nabi,
etc.) written to mark weddings and other celebrations in the Ottoman palace.

The depth of the structural form is one of the problems generated for the oud
performer. The oud vessel depth, requires a performer to curve the upper body
forward. Given this stance of oud performer, long-term performances causes the
normal vertical structure of spine to forced that resulted in pain in the right shoulder
and neck naturally also reflected to the performance. For this reason, the depth of the
form will contribute to the development of revised oud instrument.

The sound board section of the oud generally preferred to be produced by using
spruce tree has first degree of importance on the quality of sound obtained from the
instrument. By opening the three sound holes by cutting vessels in the sound board of
the oud, the adverse effects on both the durability and vibration capability of
instrument was observed.
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One of the most important structural problems of the oud and also the tasks of the
bridge which is also the main focus of this study, is to synchronize the banks of the
strings, to secure the distances between the strings to allow the beat of a plectrum by
performer, to equalize the heights of the strings and transfer maximum levels of
noise-induced string vibration by plectrum strokes to the sound board. However, the
structure of the bridge and the shape of the ongoing string binding style were
determined to be main obstacles to fulfill their duties exactly.

As a conclusion, the suggested bridge structure has perfectly equalized height and
length of strings, the direction of pressure by the tension of strings are transferred to
the sound board, vibration is directly conducted to the sound board since there are
not any contact before the bridge, the number of angles that causes break between
bridge and strings is reduced to one and this angle was bevelled to a broader angle
from the contact point with the bridge to get longer life for strings.
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1. GIiRiS

Miizigin olusumunu saglayan en dnemli yapi taslarindan biri kuskusuz calgilardir ve
bir miizik tiirliniin gelisimi ve yayginlagmasi, icra edildigi calgilarin gelisimi ile
paralellik gostermektedir. Gerek teknolojik gelismeler gerekse hayat standartlarmnin
yiikselmesiyle toplumlarin geleneksel kiiltiir yapilar1 de§isime ugrar. Bu degisimin
yansimalarmi, kiiltiiriin en 6nemli 6gelerinden biri olan geleneksel miizik yapisinda

ve geleneksel galgilarda birebir goriiriiz.

Ud calgis1 Tiirk diinyasinda oldukca uzun siiredir varligmi korumus, giiniimiizde de
gecmiste oldugu gibi hala ¢ok yaygin olarak kullanilan Tirk Miiziginin 6nemli
calgilarindan biridir. Tiirk Miiziginde ud gibi oldukca yaygin olarak kullanilan pek
cok c¢alg1 daha bulunmaktadir ve giiniimiiz itibariyle bu ¢algilarin formlar: ve yapim
teknikleri belirli standartlara oturtulmustur, ancak bu standartlasma c¢algilarin
gelistirilmesinin gerekliligi onilinde bir engel olusturamaz. Calgmin gelistirilmesi, o
calgiyr daha uzun Omiirlii, daha kaliteli ve ¢alinabilirligi daha rahat olan bir ¢algi

haline getirmektir.

Universitelerde agilan calgi yapim boliimleri ve usta-crrak egitimi sayesinde
glinlimiizde calg1 yapimci sayisi hayli artmis olmasina ragmen, herhangi bir tinisal
alternatifi olmayan calgilarin {iretimi yaygm olsa da bu calgilarin mevcut teknik
problemlerini gidermek veya onlar1 gelistirmek i¢in yeterli c¢aligsmalar

gerceklesmemistir.

Gerek goriistiigiim ud icracilarmin bu calgiyla ilgili sikdyetleri, gerek tecriibeli
hocalarimin yonlendirmeleri ve gerekse geng bir ¢algi yapimci olarak, standartlagsmis
olani heniiz 6grenmekteyken, 6grendigim her seyin dayamkliligini, islevselligini ve
gelistirebilirligini sorgulamam sebebiyle basta ud esigi olmak iizere, udun cesitli

kisimlarinin icraci i¢in olusturdugu sorunlari saptamaya caligtim.

Bu sorunlara ¢éziimler sunabilmek ve udun, dolayisiyla da icracinin performansini

maksimum diizeye ¢ikarabilmek icin oncelikle udun tarih¢esine ve zaman igindeki



gelisimine, ardindan udun kisimlarmin gorevlerine ayri ayr1 deginmek ve bu

kisimlarin, gorevlerinin ne kadarini yerine getirebildigini tespit etmek gerekir.

Bu aragtirmanm temel amaci, bir Tirk miizigi calgis1 olan udun esik kaynakli
problemlerini ve bu problemlerin icraci i¢in olusturdugu sorunlar1 tespit etmek ve
tespit edilen bu sorunlarin ¢éziimii icin dnerilen, yapisal olarak klasik gitar esiginden
esinlendigim fakat udun klasik goriiniimiinii bozmayacak bir esik sistemini ¢izimlerle
teorik olarak anlatmaktir. Bunu yaparken ulagsmaya calisilan noktalardan biri de
calgilarin varliklarin1 stirdiirdiikleri ve kullanildiklar1 siirece, donemin icracilari
acisindan kullanima engel veya zorluk teskil eden biitiin sorunlarin giderilebilirligini
anlatmaktir. Bir calgiyr yapmak ile yapilmakta olanin daha iyisinin yapilabilecegini
gostermek arasinda fark vardwr. Bu farkin ortadan kalkmasi i¢in ¢algi yapimcinin,

pratik zekasinin da el mahareti kadar geliskin olmas1 6nem arz eder.



2. UD CALGISI

2.1 Ud Calgis’’nmin Tamimu ve Tarihgesi

Dikine kesilmis yarim armut bi¢iminde bir govdeye sahip, kisa sapli, glintimiizde 11
teli ile icra edilmekte olan, zaman i¢inde belirli degisikliklere ugramus, Tiirk ve Dogu
kiiltliriiniin 6nemli calgilarindan biridir. Perdesiz ve mizrapli olan bu calgi, sozli
miizik ¢aligmalarinda en basta gelen eslik sazlarimizdan biri olmanin yan1 sira solo

olarak da icra edilmektedir.

Tanrikorur’a gore (2001), “Ud kelimesi aslen arapgadir: ‘sarisabir veya ddagacr’
anlamindaki el-oud'dan gelir. Bastaki 'el' kelimesinin, baz1 dillerde olup bazilarinda
olmayan harf-i tarif (belirgin tanim edati) oldugunu bilen Tiirkler bu edat1 atmus,
geriye kalan 'oud' (‘eyn, waw, dal) kelimesini de girtlak yapilar1 'eyn'e uygun
olmadig1 i¢in "ud" sekline sokmuslardir. Dillerinde tanim edat1 olan Batililarsa, 11-
13. yiizyillar arasindaki Hacli seferleri ve Ispanyadaki Emevi devleti sayesinde
tanidiklar1 bu saza, luth (Fr.), lute (Ing.), laute (Alm.), liuto (ital.), alaud (isp.) gibi
hep L ile baslayan isimler vermislerdir” (s. 178). A¢m’a gore de (2001), “'Saz
yapiciligl' anlaminda bizde de kullanilan 'liitye' (ash luthier) kelimesi de yine luth'den

gelmektedir” (s. 16).

Ozek’e gore (2002), “Pi-Pa adli Cinli-Tiirkistanl, Barbud adli Iranli benzerleriyle
caglar1 asan ud, Kopuz adiyla Asya'dan Anadolu'ya, oradan da ta Rumeli’ye kadar
gelmis, aynt zamanda musikisinas olan Yunus Emre'nin siirlerinde dahi kutsal

nitelikli yerini almistir” (s. 15).

Ud’un tarihgesini incelendiginde, bu ¢alginin, birgcok benzeri gibi, Stimerlerin ve ilk
cagin diger en eski kiiltiir milletlerinin medeniyetlerine kadar parlak bir ge¢misi
oldugu goriilmektedir. iran’in Sasaniler siililesinin sonuncu hiikiimdar1 olan Hiisrev
Perviz’in meshur musikisinasi ‘Barbud’ en eski Tiirk ¢algilarindan ‘Kopuz’ ¢alarmas.
Barbud’un miizikteki efsanevi linii sebebiyle Kopuz’a, onun admna izafeten ‘Barbad’

veya ‘Barbed’ ismi verilmis. 7. ve 8. Hicret yillarinda Horasan’1in, Barbed ¢algicilar:



acisindan diger biitiin yerlerden zengin oldugunu Ravzat’iil Safa isimli eserden

ogrenmekteyiz.

8.y.y.’da yasayan biiylik islam filozofu Yakab EI-Kindi’nin bir hastayi, ud ¢alan dort
sanatkara neler ¢alacaklarini sdyleyerek nasil tedavi ettigini de ‘Anbar’iil Hiikema’
adli eserden oOgrenmekteyiz. Tarihcesi ile ilgili sayfalar dolusu bilgi
nakledebilecegimiz uda bugiinkii seklini veren kisinin 10. yy.’da yasayan biiyiik
Tirk alimi Farabi oldugu bilinmektedir. Farabi zamanma kadar gelen ud dort telli
iken, udun tellerini seslerin tamamina eristiren sistem olan Cem-1 Tam’a (tam sistem)

uyarlayan biiyiik bilgin Farabi, bu saza besinci teli eklemistir.

Birka¢ yiizyill sonra Tiirk miiziginin biiylik dehidst Hoca Abdiilkadir Meragi;
Safiyiiddin Urmevi'nin ‘Edvar’im1 serh etmek iizere yazdigi eserde, udun dogu
milletlerinin kullandig1 en eski ¢alg1 oldugunu iddid ederek Ud-1 Kadim ve Ud-1
Kamil isimli iki adet uddan bahsetmektedir. Bu ifadeye gore, “Ud-1 Kadim dort ¢ift
telli olup ve dortlii araliklarla akort edilirken, Ud-1 Kamil sazlarin en gelismisidir,
bes cift telli ve yine dortlii araliklarla akort edilmektedir”. Hoca Abdiilkadir
Meragi’nin oglu ve dgrencisi Abdiilaziz Celebi bu isimlere Tuhfet’iil Ud ve baskalar1
Ud-1 Farisi, Udu’s-Sebbut gibi isimler de vermislerse de aralarinda kiiciik
degisiklikler disinda biiyiik bir fark olmadigi anlasilmaktadir. Uda, ‘Saz-1 Ekmel-i
Misiki’ demeye vesile olan ve ‘Bam’ teli ismi verilen altinci teli takan kiginin ise 19.
y.y.’da yasayan biiyiik virtioz Udi Sakir Pasa oldugunu Serif Muhiddin Targan’in
verdigi bilgiden 6grenmekteyiz. En alttaki ‘Gerdaniye’ telinin de altinda olan bu bam
teli ise, 1950’11 yillarda Cafer A¢in tarafindan Kaba Biselik telinin iistiine alinmis ve

asra gore en son olgun seklini bulmustur.

Oliimiinden bir y1l evvel kendisiyle yapilan sdyleside Serif Muhiddin Targan, ud’un

tarihcesi ve icrasi konusunda kendine mahsus giizel tisliibuyla sunlar1 aktarmaktadir:

“Kitab’iil Agani gibi eserlerde ve Garb miistesriklerinin (Dogu bilimci) masiki
tarihlerinde, bilhassa ingiliz miistesriki Farmer’in, Feylesof el-Kindi’nin, Farabi ve
Ibn-i Sind gibi biiyiik bilginlerin Udlarma dair faydali malimat vardir. Yalniz o
zamandan kalma yazilmis eserler elde olmadigindan udun {izerinde ne yaptiklari, ne
dereceye vardiklar1 bilinmiyor. Ibrahim Miisi’nin bir talebesi Endiiliis’e gitmis orada

Ud’u tamim etmis (yayginlastirmis). O zamana kadar kullanilan mizrab, bir nev’i



tahtadan veya deriden yapilirken, kartal kanadindan mizrabi ilk kullanan bu zattir. O

devirde en saglam teller de aslan bagirsagindan yapilan imis.

Osmanli Imparatorlugu zamaninda Ud’u kullanan iilkeler, Imparatorluga dahil idi.
Imparatorlugun merkezi Istanbul oldugundan muhtelif yerlerde yetisen degerli
san’atkarlar ekseriyetle bir vesile ile Istanbul’a gelmislerdir. Sark sazlarimizin en
mahir san’atkarlar1 Istanbul’da toplanmis ve yetismistir. Ud’da 6yle olmustur.
Zamanimizda udun c¢alindig1 {ilkelerde bulundum, en iyilerini dinledim,
Istanbul’dakileri iistiin buldum. Benim yetistigim iistddlardan bu hususta edindigim
malimat da azdir. Mesela Gdu Tiirk misikimizde kullanmaya basglayan Sakir Pasa
derler. Altinci kaba diigah telini ilave eden de Sakir Pasa imis. Sonra Udi Yaver Bey,
Ali Rif’at Bey, Nevres Bey vs. yetismis. Sakir Pasa’dan evvel Istanbul’da Ud pek
bilinmiyormus diye isitmistim. Halbuki bir giin Nef’1’yi okurken bir gazelinde su

beyte tesadif ettim:
Mutrib alsin eline Ud’u yaninca biz de
Yanalim yakilalim bir dem-1 dil-stiz edelim

Sakir Pasa, Abdiilhamid zamanma yetigsmistir. Malim oldugu tlizere Nef’1 17. Asirda
IV. Murad zamanmdadir. Belki klasik masiki fasillarina girebilecek iistadlar Sakir
Pasa’dan evvel heniiz yetismemisti. Rahmetli Rauf Yektd Bey’in eski fasillara ait

yazilarinda bu noktayi tenvir eden bir izaha tesadiif etmedim.”

Tanrikorur’a gore (2001), “Osmanlt sarayinm diigiin vb. senlikleri miinasebetiyle
yazilan Sekil 2.1°deki gibi minyatiirlii surnamelerde (Surname-i Vehbi, Surname-i
Nabi vs.) kopuzun iki degisik boyu olan ud ve sehrud, diger sazlar arasinda on
planda goriilmektedir” (s. 179).

Uzungarsili’ya gore (1977), “15 ilel9. yilizyillarda Osmanli saraylarinda gorevli
miizisyenler arasinda 'awwad' adi verilen (udi'nin Arapga ¢ogulu) udilerin sayist,

sanatkar isimleri ve aldiklar1 maaglarla birlikte verilmistir (s. 83).



Sekil 2.1 : Osmanli minyatiirlerinde ud goriintiileri.

2.2 Udun Yapisimi Olusturan Elemanlar ve Gorevleri

Torun’a gore (2000), “Yarim armuda bezeyen govdenin On ylizii ses tablasi,
armudiligi veren arka kismi teknedir. Bir ucu govdeye bagli olan ve parmak basilan
perdeligi tasiyan diiz sap’in ucunda, egri sap burguluk bulunur. Gégiis iizerindeki
esige baglanan tellerin uclari, list esikten gegerek her birine ait burgulara sarilir” (s.

17).

2.2.1 Tekne

Sekil 2.2°de de gosterilen, dilimlerin birbirine eklenmesiyle yapilan, udun ana
govdesini olusturan ve sesi ¢ogaltan hazneye tekne denir. Tekne, kapak ve kapak
tizerindeki kisimlar1 barmndiran ana kisimdir. Icerisinde 6n ve arka takoz olmak iizere
iki adet takoz bulunur. Bu takozlara ud iskeletinin tastyici kirisleri de denebilir. Sekil
2.2°de goriilen 6n takoz, dilimleri ve sapin govdeyle birlesimini saglarken, arka takoz

dilimleri arka kisimda bir arada tutmaya yarar.

Baglama, gitar vb. miizik aletlerinde de bulunan tekne kismi, udda gemi karinasini
andiran yarim armut bi¢imindedir. Tekne yapiminda ¢ok cesitli agaglar kullanilir
(ceviz, kelebek, pelesenk, mese, giil, erik, maun, giirgen, paduk, abanoz vb.). Tek

renk agagctan filetolu ya da iki renk agagtan yapilan tiirleri mevcuttur.

Sekil 2.2 : Tekne ve kapaga yapistrilmig balkonlar.



2.2.2 Dilimler

Ud teknesi adi verilen govdenin sirt kismi, c¢ok sayida dilimin yan yana
yapistirilmasiyla meydana gelir. Dilimlerin arasinda fileto adi verilen ince seritler

vardir.

Ud yapiminda, kalip iizerinde 6nce orta dilim konur ve sirayla yanlara devam edilir.

Bu sebeple toplam dilim sayis1 hep tek sayida olur.

2.2.3 Filetolar

Dilimlerin aralarma serit seklinde konan parcalardir. Kafes kenarma konan filetolar
kapakta acilan deliklerden kaynaklanabilecek catlamalar1 Onlerken gogiis
damarlarinin baglantisin1 saglarlar. Teknede ise amag estetiktir. Ayni sekilde,
kapagin tekneye oturdugu kisimlar boyunca ve c¢epgevre acilan yuvaya da filetolar

yerlestirilir. Bunlar da ¢algiya saglamlik ve estetik kazandirir.

2.2.4 Takozlar

Kalibin u¢ ve arka tarafinda, genellikle ithlamur agacindan tercih edilen birer takoz
konur ve dilimler uglarindan bu takozlar tizerinde birlestirilir. Sap tarafindaki takoz
icinde agilan yuvaya sapin ucundan bir kisim, kirlangi¢ ad1 verilen gegme yontemi ile
oturtulup yapistirilir. Kiigiik bir kism1 bu birlesme noktasina gelen ses tablosu, kalp

seklinde oyulur ve klavye ile ayn1 malzemeden bir parca bu takoza yapistirilir

2.2.5 Kapak (gogiis)

Calgmmnin en duyarli boliimii olan ses tablosu, ¢ikan sesin kalitesinde en etkili
kisimdir. Diger ¢algilarda da oldugu gibi kapak kismi1 igne yaprakli olan agaglardan
Sekil 2.3te goriildiigii tizere ladin, koknar veya kizilgam agaclarindan yapilir. 1,5-2
mm kalinliginda hazirlanan ud kapaklar1 genis bir yiizeye sahip olduklarindan, iki
veya bazen ii¢ parcadan yapilirlar. Ust kisminda esik (ses esigi, koprii), kafesler ve
mizraplik bulunan ince ve genis yiizeyli kapagm gerilim ve basinglara dayanabilmesi

icin alt kisminda belirli araliklarla kapaga yapistirilmis yedi adet balkon bulunur.



Sekil 2.3 : Farkli kapak ¢esitlerinden 6rnekler.

2.2.6 Balkonlar

Kapak tahtasmin goriinmeyen i¢ kismina, damarlara dik, yani form enine paralel
gelecek sekilde yapistirilan ladin ¢italara balkon denir. Cikacak ses iizerinde ¢ok
etkilidirler. Balkon malzemesinin cinsi, kurulugu, ol¢iisii, sayist ve yapistirilacagi

yerler elde edilecek ses agisindan farkli sonuglar yaratir.

2.2.7 Kafesler

Merkezi, sap dibi ve esigin tam arasina gelecek sekilde delinmis Sekil 2.4’teki gibi
biri biiylik ve ses tablasinin iist ve alt kisminda simetrik ve esik biiyiikliikte agilmig
iki kiigtik delik kafeslerle kapatilir. Govde igindeki ses, bu kafeslerin bosluklarindan

disar1 ¢ikar. Dolayisiyla kafes desenlerinin sik ya da seyrek olusu sese etki eder.

Bazi udlarda (zenne ud ve Arap udlarinda) yalniz bir kafes bulunur. Istenilen desen,
formika, baga veya fildisinden tercih edilen malzemenin iizerine yapistirilan

kagittaki ¢izgiler yardimiyla kesilir.



Sekil 2.4 : Kafesler.

2.2.8 Esik

Gogse sicak tutkalla yapistirilan, tellerin bir ucunun Sekil 2.5’teki gibi baglandigi
elemandir. Esigin kapak dibine mesafesi, form boyunun beste biri kadardir. Uzerinde
her tel i¢in acilmis 11 adet delik bulunur. Teller bu deliklere diigiim atilarak baglanar.
Esik, tellerden aldig: titresimi kapaga en 1yi sekilde iletecek sert agaglardan yapilir.

Teller akort edildiginde olusan gerilim 50 kg. dan fazladir. Bu kuvvet, esigi sap
yoniinde ¢ektiginden, esigin alt kismi, mizrapligin bulundugu bodlgeyi ice dogru iter.

Buna engel olmak i¢in balkonlar bu yiiklemeyi tasiyacak sekilde yerlestirilir.

Sekil 2.5 : Esik.



2.2.9 Mazraphk

Mizrap vuruslarinin gogse zarar verecegi diisiiniildiigiinden, esik ve biiyiikk kafes
arasindaki bolgeye mizraplik denilen, aga¢ kaplamadan veya bagadan yapilan ve

sekli, yapimcidan yapimciya degisen bir parga yapistirilir.

2.2.10 Ayna ve bilezik

Tekne dilimlerinin 6n ve arka u¢ kisimlarmdaki birlesme noktalarinda olusan koti
goriintiiyli kapatmak ve dilim bitimlerini saglamlastirmak tizere Sekil 2.6’daki gibi
teknenin arka kismina ayna denilen yassi ve teknenin egimine gore yuvarlanmis bir
aga¢ veya kaplama, tekne ve sap dilimlerinin birlestigi noktaya ise bilezik denilen

ince bir kaplama yapistirilir.

Sekil 2.6 : Ayna ve bilezik.

2.2.11 Sap

Ud tel boyunun tiigte biri uzunlugunda olan bu kismin 6n yiizii klavye, arka yiizii ise
dilimlerle kaplanir. Sap agacinin kuru ve sert olmasi gerekir. Sertliginden 6tiirii en
cok tercih edilen agaglardan biri giirgen agacidir. Tekne i¢inde bulunan 6n takoza

kirlangic kuyrugu gegcme ile tutturulur.

Sapin 6n yiizi diizdiir ve tizeri baski ile tellerin oymamasi i¢in abanoz, pelesenk gibi
sert bir agagla kaplanarak klavye adini alir. Sirt formu ise yarim daire seklindedir ve
cevresi, teknede kullanilan agag¢ ve filetolarla kaplanir. Sapin genislik ve derinligi
tekne ile birlestigi kisimdan uca dogru azalir. Sap konisinin dip genisligi ile ug
genisligi arasinda her zaman 5 mm. fark bulunur. Bunun sebebi, esikte mizrap
vuruslarina imkan saglayan aralikla, sapta parmak tutuslarina imkan saglayan

araligin esit olmamasidir.
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2.2.12 Burguluk
Bir ucu esikte sabitlenen tellerin burgulara sarilarak akort edilebildigi kisimdir.
Klavyeye Sekil 2.7°deki gibi 130 “lik bir a¢1 yapacak sekilde sapm ug¢ kismma

sabitlenir.

~ Uyluk kemigi

S
T O

Abanoz burgu | 1) 130

Sekil 2.7: Burgulugun yapistirilma agisi.

On bir telin her biri Sekil 2,8’deki gibi altis1 iistte, besi altta kulagi olan burgulara

sarilir.

Sekil 2.8 : Burgulugun farkli agilardan goriintiisii.
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2.3 Denge ve Oranlar

Diger biitiin ¢algilarda oldugu gibi udun da kendine has denge ve oranlar1 vardir. Bu,
udun boliimlerinin birbiriyle olan orantilaridir. Udun estetik goriintiisiiniin 1y1 olmasi
malzemenin dayanikliliginin saglanmasi, c¢algmmn uzun Omiirli olmasi ve icra
asamasinda calis pozisyonlar1 ile ¢ikan frekanslarmin dogru olmasi ve birbirini

tutmasi tamamen dengesi ve oraniyla iliskilidir.

Calg1 yapim sanat1 eskiden beri usta ¢irak iliskisi igcerisinde devam etmis, bu sebeple
calg1 lizerinde bir standart saglanamamustir. Bugiin biitiin Tirk miizigi calgilar1
standart Olciilerine kavusmus, denge ve oranlari, M.E.B’in yaymladigi Mesleki
Egitim ve Ogretim Sisteminin Gii¢lendirilmesi Projesi’nden alman Sekil 2.9’daki
gibi hesaplanarak istenilen ebatlarda yapilmasina imkan saglanmistir. Boylece icra
asamasinda ortaya cikan bir¢ok aksakliklar giderilmistir. Udun denge ve oranlari

sOyledir:
Tel boyu: 3/3
Sap boyu: 1/3
Sap dibi esik yeri: 2/3
Form boyu: 5/5
Sap dibi esik yeri: 4/5 ( Form boyuna gore )
Esik yeri: 1/5
Form eni: 3/4 ( Form boyuna gore )
Form derinligi: 1/2 ( Form enine gore )

Biiyiik ses deligi merkezi: 2/5 ( Form boyuna gore )
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h=3d

h=2c

3/4 a

4b=3a

b

g=1/2d

e=2d

4

2d > fze-d
b 3d

3.5d :l

(a)Form boyu, (b)Form eni, (c)Form derinligi, (d)Sap boyu, (e)Sap dibi esik yeri,
(fiSes deligi merkezi, (g)Esik yeri, (h)Tel boyu

Sekil 2.9 : Udun denge ve oranlari.

2.4 Ud Yapimi

2.4.1 Agac teknolojisi

Calg1 yapiminda kullanacagimiz agaglarin sthhatli olmasi ¢ok 6nemlidir. Bunun i¢in
de agaclarin yetistigi bolgeleri, semtini, durumunu, sulakligini, kurakhigini goz

oniinde bulundurmak gerekir.

Calg1 yapiminda degisik ve ¢ok ¢esitli agaclara ihtiyag¢ vardir. Baz1 yerde agacin ¢ok

sert olmasi, bazi kisimlarda ise cok yumusak olmasi icap eder.

Ayn1 govdeden kesilen bir agactan, dort cesit kalitede agac elde edilir. Agacin
glineye bakan kismi baskadir, kuzeye bakan kismi baskadir. Ayni sey doguya ve
batiya bakan kisimlari i¢in de gecgerlidir. Giiney kisimda kalan parca ¢algi yapimina
en elverisli olan kisimdir ¢linkii bu kisim, giinesin ultraviyole 1sinlarini biinyesine en
fazla alan kisimdir. Agacglarin kuzey kismi ise nispeten gilines gormez. Kesitine
bakildiginda giiney kismina gelen halkalar daha genis, kuzey kisminda kalan halkalar
ise daha dardir. Ilkbahar ve sonbahar diye adlandirdigimiz iki damar vardir; ilkbahar

damarlar1 gevsek, yumusak ve genisken sonbahar damarlari sert, koyu ve incedir.
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2.4.2 Agac psikolojisi

Calg1 yapiminda kullanacagimiz agaclar, 6zellikle itina ile kesilen agaclardir. Iyi bir
calgi yapimc1 agacin 6z 1sinlarima baktig1 anda, agacin ne kapasitede bir agac
oldugunu, nasil bir ses verecegini, ne kadar omiirlii olacagini anlar, kestirmekte
giicliik cekmez. Agacin yiiziine baktig1 anda ondan neler alabilecegini hissedebilir.
Dolayisiyla ona gore kendini hazirlar, ona gore Olgiiler tasarlar. Sert agaclarda
kalinliklar nispeten daha ince, yumusak agaclarda daha kalindir. Yumusak

agaclardan her zaman i¢in daha iyi sonug alinir.

2.4.3 Malzemelerin hazirlanmasi
Ud yapiminda kullanilan malzemeleri genelde dort grupta toplayabiliriz
Teknede kullanilan malzemeler
Ses tablosunda (gogiis) kullanilan malzemeler
Sapta kullanilan malzemeler
Burgulukta kullanilan malzemeler

Yukarida adi gecen malzemelerin ud yapiminda kullanilabilmesi i¢in, bir takim
islemlerden ge¢mesi gerekmektedir. Aga¢ malzemeler ilk Once kullanilacaklari
yerlere gore kesilir. Daha sonra nem dereceleri hesaplanir ve buna gore kurutma
islemine gecilir. Ud yapiminda kullanilacak malzemenin kuru olmas: gerekir. Calgi
yapimciliginda kullanilacak malzemenin, uzun siire yapimcida kalmasmin biiyiik
yarart vardwr. Birinci yarar malzemenin kullanilacagi yere gore hazirlanmasi
kolaylasir, daha da Onemlisi bu malzemenin Onceden kullanilarak, deneme
sonuglarinin alinmasma ve sonraki kullanimlarda daha olumlu sonu¢ alinmasma
imkan vermesidir. Bu sebeple her calgi icin siirli miktarda aga¢ alinmasi yerine,
toptan malzeme alinarak kullanildigi kadarinin yerine koyulmasi gibi doniistimlii bir

yolun se¢ilmesi yararl olacaktir.

Ud yapiminda kullanilacak aga¢ malzemenin nem derecesinin dogru bilinmesi ve
uygun bir yolla kurutulmasi, calgmin ses kalitesini ve dayanikliligini arttirmak

acisindan, dikkatle yapilmasi gereken islemlerdir.
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2.4.3.1 Agacta nem ve nem olcme

Agacin, besin almasi, biiylimesi ve solunum yapmasi gibi yasamsal olaylari hepsi
suyun varligma baghdir. Yeni kesilmis bir agacin biinyesinde degisik oranda su
bulunur. Bu oran agacin cinsine, kesim mevsimine ve boliimlerine (kok, govde, dal)
gore farkliliklar gosterir. Agactaki su oranmma agacin nemi denir ve % olarak
degerlendirilir. Bu oran agac¢ta bulunan su miktarm, ayni agacin mutlak kuru
agirhigr ile olan iligskisinden ¢ikarilir. Agaclarin nemi, dort degisik yontem ile

hesaplanabilir.

Tart1 ile 6lgme agacta 6rnek parga alinabilen durumlarda miimkiindiir. Alinan 6rnek
parcanin ilk hali ile kurutulduktan sonraki hali arasindaki agirlik farki esas alinarak

agacin nem derecesi bulunur. Agacin nem derecesi su formiille hesaplanir:

% nem orant; vas agirlik — kuru agirlik X 100

Kuru agirhik

Bu yontem digerlerine gore daha fazla zaman gerektirir, fakat ¢ok giivenilir bir
yontemdir. Kullanilan terazinin ¢ok hassas bir terazi olmasi, sonucunun

giivenilirligini arttirir.

Higrometrik 6l¢me higroskopik nem 6lgme aygitlari ile yapilir. Agagta delinen delige
algilayict ucun sokulmasi ile 6lgme yapilir. Algilayict icinde bir sa¢ kil vardir.
Nemin degismesine bagli olarak kil boyu uzar ve ya kisalir, gdsterge agacin nemini
% olarak gosterecek sekilde diizenlenmistir. %5 — 25 nem derecesindeki agaclarda

uygulanir.

Kobalt kloriiriin rengi havadaki nemin farklilagsmasi halinde maviden giil kirmizisia
kadar degisir. Kimyasal 6lgme bu esasa dayanir. Kobalt kloriir tuzu emdirilen bir
deney kagidi, agaca delinen delikten iceri konur ve hava ile temasi kesilir. Yaklasik
olarak on dakika sonra ¢ikarilan deney kagidi bir karsilastirma cetveli yardimi ile
degerlendirilir ve agacin nemi bulunur. 4 — 25 nem derecesi arasindaki agaclarda

uygulanir. Deneyi yapan kisinin, renkleri ayirabilme yetenegi olmalidir.

Agacin elektrik akimini iletisi, igindeki nem oranina gore degisir. Elektrikle 6lgme
bu esasa dayanarak c¢alisan elektronik aletlerle yapilir. Cihazin iki elektrodu agaca
bastirilir ve agacin akimi iletisinden nem derecesi bulunur. Hatayr azaltmak igin,

agacin degisik yerlerinde, islemin tekrarlanmamasi ve ortalama bir sonug¢ alinmasi
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yerinde olur. % 5 — 25 nem derecesi arasindaki agaglarda kullanilir. Olgiim siiresi en

kisa yontem elektrikle 6l¢medir.

2.4.3.2 Agaclarin kurutulmasi

Ud yapimminda kullanilacak agaclarin nem derecesi hesaplandiktan sonra, bu

agaclarin kurutulma islemine gegilir. Kurutma isleminde iki yol izlenebilir:
Dogal kurutma
Suni kurutma

Dogal kurutma calgi yapimi i¢in en ideal yoldur. Bunun sebebi, ¢alginin yalnizca bir
agac konstriiksiyon olmadig1 ayni1 zamanda kaliteli ve istenilen karakterde ses verme
ozelligine sahip olmasi gerekliligidir. Yapay kurutmada agaglar yiiz derecelik
firinlarda bekletilmek yolu ile kurutulur, bu sirada agaclarin hiicreleri canliliklarini
kaybeder ve ses verme kabiliyetleri de azalir. Dogal kurutmada ise aga¢ zamanla
istenilen nem derecesine gelir, boylece hiicreler canli kalir ve ses verme ozelligi
bozulmaz, ayrica dayanimi da artar. Bununla beraber kemengenin her yerinde dogal
olarak kurutulmus agaca ihtiyac yoktur. Ses ile direk iliskisi olmayan kisimlarda (tus,
burgu ve tel takacagi) yapay yolla kurutulmus agaglarda kullanilabilir. Calgi
yapimciliginda en uygun kurutma islemi malzemenin uzun zaman once temin edilip,
uygun bi¢cimde kesildikten sonra, dogru istif yapilarak dogal yolla kurutulmasidir.
Dogal kurutmada dikkat edilmesi gereken Onemli bir nokta da, agacin cap
kesitlerinin havadan izole edilerek, olusabilecek ani nem degisiklikleri sonucunda

agacin ¢atlamasini engellemektir.

2.4.4 Ud yapim teknigi

Oncelikle yapilacak olan udun teknik resminin 1/1 8lceginde ¢izilmesi gerekir.
Standart Olgiilere kavusmus olan wud, icracisinin Olgiileri de g6z Oniinde
bulundurularak projelendirilebilir. Belirli bir gerilim altinda aga¢ malzemenin
omriinii uzatmak ve daha da onemlisi, istenilen ses karakterinde bir ses elde etmek
icin, projenin dengeli ve oranli olmasi sarttir. Yapilacak ¢izim once eskiz kagidina
ince uglu bir kalemle cizilir, daha sonra aydinger kagidina rapido ve ¢ini miirekkebi
ile aktarilir. Ancak giinlimiizde teknolojiden faydalanarak autocad adi verilen bir

bilgisayar programiyla da plan ve projenin ¢izimi miimkiin olmaktadir.
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Yapilacak olan udun formu, c¢izmis oldugumuz 1/1 resimden karton, ¢inko,
aliminyum gibi kalinca yiizeylere tasinir. Tasman formlar daha kalinca yiizeylere
tespit ettirilir. Bilahare evsaflar1 kesilerek ¢izim kalib1 olarak hazirlanir. Cikarilan bu
kaliplara sablon adi verilir. Cikarmis oldugumuz sablonlar1 devamli sekilde

saklamakta yarar vardir.

Udun kalib1 1zgara dedigimiz sekilde yapilir. Cikarmis oldugumuz sablonlar, diizgiin
ve bir santimetre kalinliginda bir kontrplaga simetrik olarak tasmarak cizilir. On
formu kontrplaktan kesilir, yan iskeletleri ise ¢am, kavak, thlamur gibi agaglardan
veya yine kontrplaktan kesilir ve 1zgara seklinde yarim daire halinde 6n forma
yapistirilarak meydana getirilir. Ek yerlerinin vidalanmasi kalibin direncini
arttiracaktir. Meydana gelen iskelete, muayyen dilim adetleri pergeller ile taksim

edilir, ardindan bir mastarla dilimlerin yeri belirtilir.

Ud teknesi igerisinde iki adet takoz kullanilir. Bu takozlar kalibin tekne icerisinden
cikarildiktan sonra dilimlere verdigimiz formu saglikli bir sekilde korumasmi
saglayan elemanlardir. Takozlar kalip lizerinde hazirlanan boliimlere vida yardimiyla

gecici olarak sabitlenir. Daha sonra ud formuna uygun bi¢imde tesviye edilir.

Tutan’a gore (2010), “Tekne, goglis (ses tablosu veya kapak), sap ve burguluktan
olusan Ud'un yapimina, eleman siralamasinda da goriildiigii gibi tekneden baslanir.
Udun teknesi, gemi karinasmi andiran, enine ve boyuna yapistirilmis 4-5 cm
kalinlhigindaki parcalardan olusan bir tekne kalibinin iizerine, yaklasik 70 cm boy,
istenilen dilim sayisina goére 2 ila 4 cm en ve 3 mm kalinliktaki dilimlerin,
cogunlukla aralarina hem estetik hem saglamlik amacli kontrast renkli tek veya ¢ift
filetolar konularak islenmesiyle meydana getirilir”. Ud yapiminda, kalip {lizerinde
once orta dilim konur ve sirayla yanlara devam edilir. Bu sebeple dilimlerin sayist
hep tek say1 olur (sekil). Genellikle maun, ceviz, paduk, vengi, nadiren de kelebek,
erik veya zeytin agacindandir. Onceden 1sitilarak kalibin egimli profili kabaca verilen
dilimler, traglanarak inceltilmis uglar1 takozlara gelecek sekilde Sekil 2.10’daki gibi
sirayla yapistirilir ve dilimlerin igbiikey ylizeyi, ¢ember ve filetolarin uzun birlesme

hatt1 boyunca kalin kagit veya ekstrafor yapistirilarak kuvvetlendirilir.

17



Sekil 2.10 : Teknenin hazirlanisi.

Tekne bitip kaliptan ¢iktiktan sonra, sivri ugtaki dip takozunun aksi ucuna igten
yapisik arka takoz goriiliir ki, amac1 teknenin genis alt ucunu, sivrilerek gelen dilim
ve filetolariyla birlikte daha iyi koruyabilmektir. Teknenin kaliptan ¢ikarilmasindan
sonraki ilk is, bas taraftaki simetri ekseninin iizerine ayna adi verilen, tekneye yakin
renk ve malzemeden yarim daire bir par¢anin yapistirilmasidir. Kapak takildiktan
cok sonra tekne ile birlikte cilalanacak olan bu parganin gorevi, gitgide incelerek ucgta
birlesen farkli boylardaki dilim ve filetolarin birlestigi yeri kapatarak kotii goriintiiyii
onlemektir. Kaliptan ¢iktiginda heniiz kapaksiz, sapsiz ve burguluksuz olan udun
teknesi, eline hi¢c ud almamis insanlar1 sasirtacak sekilde, 300 ila 600 gram
arasindadir (dilim agacmin 0zgil agirligi ve dilimlerin sayisina gore). Sesin
yansimasi 1s1k gibi oldugu icin, ses dalgalarinin carpip geri (kafeslerden disari)

dondiigii i¢ylizeyin kiriksiz ve piiriizsiiz olmasi ¢ok 6nemlidir.

Yaklasik 36x47 cm Olglisiindeki armudi formlu tekneden sonra, sira sap'in
takilmasina gelir. 19 veya 19.5 cm boy, ince tarafi 36 ila 40, genis tarafi 56 ila 58
mm genislik, yine ince ucunda 13, genis ucunda 26 mm kalinlikta bir kesik silindirik
koni formunda olan giirgen sap, tekneye, bunun sivri ucuna konmus 'dip takozu'
denilen eliptik koni araciligiyla ve dip takozundaki disi, sapin genis ucundaki erkek
olan bir kirlangi¢c kuyrugu detay: ile tespit edilir. Soylemez’e gore (2009), “Bu tiir
birlesmenin amaci, gerili tellerin ¢ekim giiciiyle sapmn oOne gelip telleri
yiikkseltmesinin (dolayisiyla icrayi zorlagtirmasinin) 6nlenmesidir. Sapin govdeyle
birlestigi (teknik adiyla tiz neva) noktasinda telle sap arasindaki mesafe 3 mm.den
fazla olan udlara 'sap1 atmis' denir ve tamiri giic ve masraflidir. Yapici ve icracilarin
sapa yakin telden kag¢inmalarinin sebebi ise c¢alinrken cizlama (veya

cirpma)gerekcesidir” (s. 14).
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Udun sapmin parmaklarin gezinecegi diiz 6n kismi, abanoz agacindan siissiiz ve
desensiz bir klavye ile (tus veya perdelik), avu¢ i¢ine oturacak arkadaki basik
yuvarlak kismi ise, tekne agacindan kaplama ve filetolarla kaplanir. Sapm tekneyle
birlestigi yuvarlak alt kismina, incelerek gelen tekne dilim ve filetolarmin birlesme
yerindeki kotii goriintiiyii kapatmak i¢cin de sap yuvarlagini sardigi icin bilezik adi
verilen, yine teknede kullanilan agagtan bir kaplama yapistirilir. Baz1 yapicilarin at
nal1 gibi kalin ve kaba yaptigi, oysa ne kadar ince olursa o kadar zarif olan bilezigin

cilasi en sonda tekne ile birlikte yapilacaktir.

Sapin takilmasindan sonra sira, gogsiin (kapagin) tekneye kapatilmasma gelir. Udun
en Oonemli pargas1 olan kapak kabaca 20 x 50 cm x 3 mm Olciisiindeki 2 adet
budaksiz ak¢am (ladin) agacindan kesilip uzunlamasina simetrik olarak ve 1-3 mm
genisligindeki ¢ok diizgiin elyafinin genis olanlar1 ortaya, ince olanlar1 kenarlara
gelecek sekilde yapistirilan bir elemandir. Kapagi tekneye yapistirirken ve kapak
iizerindeki balkon, esik, mizraplik gibi elemanlar1 kapaga yapistirirken organik tutkal
tercih edilmesi Onerilir. En ¢ok kullanilan organik tutkallardan biri olan ve Sekil
2.11°de goriildiigii gibi sicak suda eritilerek kullanilan sicak (boncuk) tutkal,
yapistirilan malzemenin zarar gérmeden sokiilmesine olanak saglayarak restorasyon

gerektiren islerde kolaylik saglar.

Sekil 2.11 : Tutkalin hazirlanisi.

Sekil 2.12°deki gibi tesviye edildikten sonra 36 x 48 cm’lik armudi formuna ve 1.7-
2.2 mm kalinliga getirilen kapagin iizerinde, biri biiyiikk (8.5-9 cm ¢apinda), ikisi
kiigiik (4.2-4.4 cm ¢apinda), teknenin i¢ duvarmna carpan seslerin geldikleri agiyla
disartya ¢ikmasini kolaylastiracak ti¢ ses deligi bulunur. Bu deliklerin etrafindaki 2-3

seritli sade fileto oyuklar1 ¢izildikten sonra, dnce fileto oyuklar1 0.5 mm olarak kesici
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pergelle acilir, sonra da kafes delikleri delinir. Kapagin altinda ise ustadan ustaya az
farkla degisen mesafe ve kalinliklarda 7 adet balkon vardir. Ladin agacindan (sular1
uzunlamasima kesilmig) 5-7 mm taban ve 3 ila 13 mm yiiksekligindeki balkonlarin
gorevi, tellerin gogse verdigi (geriliyken 85kg/cm’lik) yiikii teknenin yan duvarlarina
aktarmaktir. Gogiisle teknenin birlesme yerinin dis kismi L seklinde ¢epegevre

oyularak fileto denen siis-fonksiyon elemaniyla doldurulur.

Sekil 2.12 : Kapagin hazirlanisi.

Simdi sira yapimcilar genellikle sertligiyle iinlii abanoz agacindan yaptigi, 36-37
cm boy (iki parcali) ve 2-5 mm kalinligindaki 'tus’un (Fran. touche) takilmasindadir.
Ud perdeligi gelenekte sapla gogstin birlestigi yere kadar yapilir, genis olan alt ucu,
gogiis oyularak yerlestirilen abanoz agacindan kalp motifli (ve tabi filetolu) bir
parcayla bitirilirdi (bugiin dahi ucuz olmasi bakimindan udlarin biiyiik kism1 boyle
yapiliyor). Unutulmamali ki tek, ikili veya ti¢lii agik - koyu renkli filetolar, zarif ve
asil Tirk Ud'unun yegane siis unsurudur. Tutan’a gore (2009), “Teknesi-sapi-
burgulugu sedef ve fildisi kaba kakmalarla doldurulmus, aga¢ oyma kafesine yazilar
yazilmis bol siislii udlar Sam ve Kahire isi olup bizim udlarimizin 2 - 3 misli daha
agirdir. Sazin sade (bu ylizden de hafif) olmasmi tercih eden Tiirk liityelerin yaptigi
udlarda tekne - sap - mizraplik bu sebeple siissiizdiir. Cagdas udlarin bir de uzun
klavyeli olani vardir ki ud virtiiozii Serif Muhiddin Targan'in (1892-1967),

piyanodan sonra {i¢iincii sazi olan viyolonselin tusundan miilhem olarak baslattig1 bir
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uygulamadir ve bugilin pahali udlarda oldukca yaygindir”. Kalp motifli bitirme
parcas1 yerine paralel genislemeyle biiyiik kafese kadar uzatilan klavyenin amaci,
kafese kadarki ileri pozisyonlarda gogsii parmak temasiyla sagirlastirmadan, daha net

ses almaktir.

Udun burguluk denen elemani, 4 cm.den 1.7 cm.ye ¢ok estetik inen, 36-38 mm.den
22-24 mm.ye daralan iki yanagt 5 mm kalinliginda ihlamur agacindan yapilip,
yanaklar1 ve arkasi teknenin agaciyla kaplanan (boylece yanak kalinligi 7 mm.ye
cikan) bir parcadir. Yanaklarmma burgu adi verilen kulaklar i¢in iistte 6, altta 5 adet
olmak tizere hafifce konik delik agilir, yanak profilleri alt ve iistten ayni veya
kontrast renkte filetolarla siislenir. Yanaklarin iist kenarma konan filetolar, tistten
bakilinca yanagi ince gostersin diye yarim parabolik pahli yapilir. Burgulugun tepe
ucu, keman sapindaki ‘salyangoz’a muadil “gaga” adi verilen yuvarlak ve oyuklu

(tekne agacidan) ufak bir pargayla nihayetlendirilir.

Sekil 2.13 : Gaga ornekleri.

Sekil 2.13’te degisik 6rnekleri verilen gaganin form ve isciligindeki estetik dahi udun
kalitesi hakkinda fikir veren unsurlardir. Burguluk, sapmn &n yiiziine 130 "lik bir ag1
yapacak sekilde sapin u¢ kismina sabitlenir. Bu isler yapilirken, ince zimparasi

yapilmis olan gogiis, kirlenmemesi i¢in kagitla kaplanmistir.

Onceki safhalarda sistireyle temizlenip muntazam hale getirilmis tekne, sap ve
burguluk, son olarak ¢esitli kalinliklarda zimparalarla defalarca islem gorerek iyice
piiriizsiiz hale getirilir. Oncelikle tekne yiizeyine kabarmamasi ve Oz rengini
gostermesi i¢in likit vazelin dedigimiz ince seffaf yagi cila topu ile siireriz.

Calgilarda kullanilan cila genellikle gomalak cila dedigimiz organik ciladir.

Gomalak cila hazirlamak i¢in bir litre alkol veya ispirtoya 100 gr. Gomalak eklenir,
bu karigim biraz bekletildikten sonra ¢alkalanir ve erimesi beklenir. Gomalak iyice

eriyip alkol ile karistiktan sonra bu karisimi slizmek gerekir, ¢linkii gomalak
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maddesinde bilumum yaglar ve tanecikler bulunmaktadir. Siiziildiikten sonra cila

yapilmaya hazirdir. Bunun yaninda makbul olan cila, eriyik bekletilmis ciladir.

Gomalak cila yapmak i¢in cila topu hazirlanir; gézenekli beyaz bir bez igerisine
pamuk konarak hazirlanir. Cilayi topa siirdiikten sonra iizerine bir damla likit vazelin
siirerek topumuzu teknemizin iizerine gezdirmeye baslariz. Bu hareketler birbirini

[IP%2)
S

takip eden sekiz veya harfi seklinde yahut daireler ¢izilerek tatbik edilir. Cila
topunu hep ayni yerlerde degil de farkl yiizeylere degmek suretiyle gezdiririz, aksi
halde cilalanan yiizeyden cilay1 tekrar alir. Cila topuna yag siiriilmesinin nedeni ise
topun tekne iizerinde rahat kaymasi ve takilmamasi i¢indir. Cila kuruduktan sonra
ince zimparaya hafif sivi vazelin siriilerek piitiirsiiz bir zemin temin etmek

maksadiyla cila yiizeyi zimparalanir. Cila islemi biitiin gdzenekler dolup zemin

tamamen parlayincaya kadar devam ettirilir.

Cok asamali gomalak (veya seliilozik) cila-zimpara tekrar cila islemlerinden sonra
tekne kurumaya birakilir. Klavye iizerine de mat ve ugucu bir cila ¢ekildikten sonra
bir yiin kumas parcasiyla ovularak parlatilir. (Prensip olarak klavyeye cila siiriilmez.
Agacin kendi mat parlakligiyla yetinilir). Udun gdgsii de, en son tel takilmasmdan

once zimparalanip temizlenir, ancak cilalanmayip tabi renk ve elyafiyla birakilir.

Tekne cilas1 kuruduktan sonra sira, en Onemli pargalardan biri olan, giirgen
agacindan 2.5 cm en, 14 cm boy ve 1 cm yiikseklikte, uzun siperlikli sapka
kesitindeki 11 delikli esigin, tekne form boyunun beste biri kadar kapak dibinden
iceriye, lizerine agirliklar konarak yapistirilmasina gelir. Pest tellerin kalinligi
sebebiyle, kapak tizerinde tel yiiksekliklerinin farkli olmamasi i¢in, delikler inceden
kalima dogru ciktikca kapaga biraz daha yakm sekilde delinir; yine ayni sebeple,
atilan diiglimler tel boylarin1 farkli hale getirmemesi i¢in, esik kapak dibine tam
paralel degil, iist ucu kapak dibine 1 mm daha yakin olarak yapistirilir. Esigin
boncuk tutkalla (sekil) yapistirilmasindan dogan tutkal akintilar1 6nce sicak sulu
temiz bezle, sonra da gbogse zarar vermeyecek sekilde ¢ok ince zimparayla
temizlenir. Kiiciik esik adi verilen, 36-40 mm boy, 3 mm kalinlik ve 5-6 mm
yiikseklikteki, iistii geriye dogru hafif¢e yuvarlatilmis fildisi parca ise, kirlangi¢ uglu
burgulukla klavyenin birlestigi L profilli agikliga oturtulur (tellerin basip gececegi
bir koprii niteliginde oldugu i¢in fazla kuvvetli yapistirilmaz). Cok muntazam
hazirlanmis bir sablonla tel yerleri kemigin lizerinde belirlendikten sonra, besi cift,

biri tek 11 tel i¢in kii¢iik oluklar acilir. Ik takilmada ve sonraki akortlamalarda
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tellerin kopmamas1t i¢in, hem ileri-geri siirtiilen kullanilmis tellerle oluklar

belirginlestirilir, hem de kuru sabun tatbikiyle iyice kaygan hale getirilir.
Udun akort ¢esitlerine bakarsak eger;
1) Geleneksel 5 telli Ud'da (inceden kalina); sol-re-la-mi-re;

2) Cagdas 6 telli Ud'da (aynmi swrayla): sol-re-la-mi-re-la (Targan bu kalin La’y1

calacagi parcaya gore bazen kalin Sol olarak da kullanmustir);
3) Bacanos’un yaptig1 degisiklik; sol-re-la-mi-si-fa diyez;

4) Cinugen Tanrikorur'un akort sisteminde sol-re-la-mi-si-mi.

Sekil 2.14 : Kartal kanad1 ve plastik mizrap.

“Ud i¢in incelenmesi gereken bir diger konuda mizrap konusudur” (Tutan, 2009).
Udun, eskiden uzun siire zeytinyagina yatirilan geng ve erkek kartalin kanadindan
yapilan mizrab1 (telegi), bugiin yerini hem esnek, hem saglam kaliteli plastik
malzemeden, 11-13 cm boy, 6 mm en ve 0.6-0.8 mm et kalinliginda ve hafifce
incelen uglar1 parabolik olarak yuvarlatilip kege ile parlatilmis mizraplara birakmistir
ve gilinimiizde artik Sekil 2.14’te gosterildigi gibi kartal kanadi yerine plastik tip

mizraplar icracilar tarafindan yaygin bir sekilde kullanilmakta ve tercih edilmektedir.

Bunun yaninda, mizrabin sertlik derecesi ve esnekligi icracinin aligkanhigina gore
degisebilir. Bu konuda bir standart ya da sart kosulmasi uygun olmaz. Zira kimi
biiyiik icracilar sert mizrap tercih ederlerken kimi icracilar ise daha yumusak ve
esnek mizrap tercih etmislerdir. Meseld, Targan'm orta sertlikte ve ucu inceltilmis
esnek mizrap kullandigi, Yorga Bacanos'un ise oldukca sert mizrap kullandigi
sOylenir. Her ikisi de udun en biiyiik tistadlar1 olduklarma gore mizrap konusunda bir

standardin sart kosulmas1 miimkiin olmasa gerek.
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Bir baska acidan bakildiginda mizrabin tel {izerindeki isleyisinin sert olmasi ya da
yumusak olmasinin 6nemi kadar, mizrabi el ile tutus sekli ve agis1 da dnemlidir. Bu
tutus sekli ve agi, telden elde edilecek tni1 ve ses siddeti i¢cin de ¢ok Onemlidir.
Mubhtelif metotlarda degisik bilgilere ve tavsiyelere rastlanmaktadir. Mutlu Torun,
metodunda mizrabin 4 ayr1 tutus seklini ayrintili olarak anlatmaktadir. Bu sekiller,
incelenip uygulamas1 yapilarak en ideal tutus sekli tespit edilebilir. Ozellikle yeni
baslayanlarm buna c¢ok dikkat etmeleri gerekmektedir. Zira hatali ve yanlis tutus
sekli aligkanlik olduktan sonra dogru olan mizrap tutus sekline donmek miimkiin
olmayabilir (Tutan, 2009). “Mizrap hakkinda bir diger bilgi ise, Tamburi Diirri
Turan’in oglu Miinir Turan’a sdyledigi, Fransiz koselesinden yapilan mizrabin gayet
kullanigli ve hos bir ses verdigi bilgisidir” (Turhan Demireli, kisisel goriisme, 14

Ekim 2010).
2.4.5 Ud yapiminda kullanilan malzemeler

2.4.5.1 Ud yapiminda kullanilan ahsap malzemeler

Ud yapiminda, bir¢ok agac¢ cinsi kullanilir. Kullanilan bu agaglarin 6zellikleri ve ud

yapiminda, ud hangi béliimlerinde kullanilabilecegi, bu boliimde anlatilmistir.

Maun agaci: Bilimsel adi Sivietenia Mahagonidir. Maun sicak iklim agacidir.
Diinya tizerinde yetistigi yerler Bat1 Hindistan, Bat1 Afrika, Orta ve Giiney Amerika,
Meksika, Kiiba, Jamaika Sandamingo, Guetamala, Nikaragua, Tabasko, Filipinler,

Ispanya ve Avustralya’dir. Tiirkiye’de yetismez.

Diizgiin govdeli, genis ta¢ goriiniislii ve bol yaprakli bir agactir. Yaklasik olarak 30
m. kadar ytlikseklikte ve 100 cm. kadar capta yetisir. Kisir kabukludur. Grup
yapraklidir. Kendine 6zgii kozalak meyvelidir.

Kizil renk grubuna girer. Renk tiirlerine gore ¢ok degisiktir. Genel olarak kizil
kahverengidir. Gobek odunludur. Gobek odunu kizil kahverengi, yalanci odunu
bunun a¢igidir. Diger tropikal bolge agaclarinda oldugu gibi yil halkalar1 sik1 yapili
belirsizdir. Oz 1gmlar1 cap kesitte ince ¢izgiler halinde bol sayida ve parlaktir. Oz
kesitte parlak pulcuklar goriiniisiindedir. Kirmizi zemin {izerinde belirli ve canli
damar c¢izgileri goriliir. Daginik gdzeneklidir. Gozenekler ¢ap kesitte agik renkli

noktalar, damar kesitte igne ¢izgileri gibi goriiniir. Recine kanallar1 yoktur.
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Agir bir agac olan maunun 6zgil agirhig tiirlerine gore 0,60-0,90 gr/cm® arasinda
degisir. Masif olarak az c¢alisir ve az sekil degistirir. Cok dayanikli bir agactir. Nem
ve bocek etkilerinden kolay kolay etkilenmez. Mekanik dayanimi da tstiindiir. Taneli
oldugu icin yasken asit kokusu verir. Sert bir agactir. Yasken daha yumusak olan
maun kurudukga sertlesir. Bu arada renginde de koyulagsma goriiliir. Tiirlerine gore
cogunluk fazla karisik elyafli oldugu i¢in zor islenir. Fakat islenen ylizey parlaktir.
Giic yarilir ayrica biikiilgendir.

Ud tekne yapiminda kullanilir. Dolayisiyla sap sirt1 ve burguluk i¢cin de uygundur.
Karisik elyafli bir aga¢ oldugu i¢in Olciilendirilirken dikkatli ¢alisilmalidir. Maun

agaciin kaplamasindan ayrica fileto da yapilir.

Giil agaci: Bilimsel ad1 Physocalymna Scaberrimum’dur. Bu aga¢ diinyanin hemen
hemen her bolgesinde yetisir. Dogu ve Bati Hindistan, Avustralya ve Jamaika’da
bulunur. Tirkiye’de yetisen tiirleri fazla ¢apli govde yapmadigindan agacindan
yararlanilmaz. Daha ¢ok siis bitkisi olarak yetistirilir ve ¢igeklerinden yag, giil suyu

elde edilir.

Kisa ve kiigiik tachdir. En ¢cok 6 m. ye kadar boy ve 0,5 m.ye kadar ¢ap yapabilir. Gri
esmer renkte diiz kabukludur. Genis, diiz yapraklidir. Koyu yesil renkli yapraklarmin

alt yiizleri mat ve kenarlar1 tirtiklidir. Cigegi ortasindan tohum yapar.

Kizil renk grubu agaclarimdandir. Renkleri tiirlerine gore degisir. Genellikle sar1
kirmizimsidir.  Siyah damarli erguvan renkleri de vardir. Gobek odunlu bir agactir.
Gobek odunu kirmizi, koyu kirmizi, kirmizi kahve veya kirmizi siyahtir. Yalanci
odun cogunluk saridir. Yillik halkalar1 ¢ok ince ve siki yapilidir. Yil halkalarinin
aralarinda sertlik farki yoktur. Oz 1smlar1 belirsizdir. Koyu kirmizi veya erguvan
renkli koyu damar siisleri daha acik taban iizerinde goriiliir dagmik gozeneklidir.

Recine kanallar1 yoktur.

Ozgiil agirhig1 0,91-1,05 gr/cm?® arasimda degisen cinslerine gdre agir veya ¢ok agir
bir agactir. Gerek kuru gerek nemli ortamda 6lgiilii caligir. Degisik hava sartlarina ve
bocek etkilerine karst oldukca dayaniklidir ¢cok sert olmasina karsit kolay islenir.

Rendelenen yiizey parlak bir goriiniis verir. Kolay yarilir ve gereci yaghdir.

Ud tekne yapiminda kullanilir. Sert bir aga¢ oldugu i¢in dl¢giileri miimkiin oldugunca
ince tutulmalidir. Ayrica burgu ve tus gibi sert malzeme gerektiren yerlerde de

kullanilir.
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Koknar agaci: Bilimsel ad1 Abies’tir. Genellikle verimli topraklarda yetigir. Nemli
ve serin bdlgelerin kayalik olmayan kisimlar1 koknarin yetismesi i¢in elveriglidir.
Avrupa’nin giiney kiyilarinda, Yunanistan, Ispanya ve Giiney Rusya’da,
Amerika’nin Kaliforniya bdlgesinde yetisir. Tiirkiye’de Karadeniz kiyilarinda,

Uludag, Kazdag1 ve Toroslar’da ormanlar halinde bulunur.

Koknar 50 m.ye kadar boy ve 100-120 cm. kadar ¢ap yapabilen bir agagtir. Konik
govdelidir. Orman i¢inde agik boz kabuk rengi ile diger igne yaprakli agaclardan
kolayca ayrilir. Diiz kabukludur ve kabugu acik boz renklidir. Igne yapraklidir.
Genellikle yapraklarmin alt yliziinde iki ¢izgi bulunur. Yesil igne yapraklarinin uglar1

catallidir. Meyvesi yukar1 dogru bakan kozalaklardir. Tohumu iki kanathdir.

Gerect sar1 renk grubuna girer. Sar1 beyaz veya agik kirli saridir. Olgun odunludur.
Yeni kesilmis koknarin cap kesitinde gobek oduna benzer bir durum goriilse de agag
kuruyunca bu farklilik kaybolur. Kahve renkli 6zii ¢ogunlukla cliriimistiir. Yillik
halkalar kesin smnirlarla birbirinden ayrilir. Sonbahar halkasi kahverengi veya
morumsu kahverengi, ilkbahar halkasi agik saridir. Oz 15mlar1 gdzle goriilemeyecek
kadar kiiciiktiir. Sar1 veya kirli beyaz zemin iizerinde agik kahverengi sonbahar
halkas1 belirli ve ilkbahar halkasindan daha serttir. G6zenekleri gozle goriilemeyecek
kadar kiiciik oldugu icin gbézeneksiz bir agactir da diyebiliriz. Reg¢ine kanallar1

yoktur.

Hafif bir agactir. Ozgiil agirhg genel olarak 0,40 gr./cm? tiir. Degisik hava sartlar1
karsisinda az calisir ve az sekil degistirir. Az dayaniklidir. Nemli ortamda bu
dayaniklilik daha azalir. Boyu yoniinde mekanik dayanimi fazladir. Agac yeni
kesildiginde eksi bir sertlik gosterir. Yumusak bir aga¢c olmasma karsit ozellikle
budaklar1 perdah isleminde giicliik ¢ikartir, zor islenir. Diger ¢am cinslerine gore

esnek ve biikiilgendir. Kolay yarilir.

Ud ses tablosunda kullanilir. Nemli ortamda dayaniksiz oldugu i¢in ve perdah

islemleri zor yapildig1 i¢in ¢ok tercih edilen bir agac degildir.

Akcaaga¢: Bilimsel adi Acer’dir. Avrupa, Asya, Kuzey Afrika’da bulunur.
Tiirkiye’nin hemen hemen biitiin ormanlik bdlgelerinde daginik durumda yetisir.
Baslica tiirleri Dag Akcgaagag, Ova Akcaagag, Kirmiz1 Akgaagag, Giimiis Akgaagag,
Seker Akcaagag, Disbudak yaprakli Akcaagag, Kusgozii Akgaagag, Cinar yaprakli
Akcaagag’tir.
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Genis tac goriiniisli ve 3040 m. boyda, 2-3 m.ye kadar cap yapabilen, dolgun
govdeli bir agactir. Govde yapist genel olarak diizgiindiir. Tiirlerine gore kabuklar1
degisik goriiniistedir. Dag Akcaaga¢’inda kabuklar 6nce diiz, yaslandik¢a benekli bir
durum alir. Basit yapraklidir. Bazi tiirlerinde yaprak altindan beyaz bir siit ¢ikar.

Kendine 6zgii tiirlii meyveleri vardir.

Beyaz renk grubuna giren Akgaagac ta biitiin kesitler beyazdir. Olgun odunludur. Dig
odunu daha esnek ve direnglidir. Ozii kolay ciiriir bakir yesili veya kahverengi bir
goriiniis alir. Y1l halkalar1 ince, sik ve az belirlidir. Sonbahar halkasi, Ilkbahar
halkasma gore biraz daha esmerdir. Her ii¢ kesitte de bol sayida ve gozle
goriilebilecek durumdadir. Normal 151k altinda sira ¢izgiler seklinde kendini gosterir.
Keskin kenarli ince ¢izgiler seklinde kendini gosterir. Keskin kenarli ince ¢izgiler yil
halkalarin1 birbirlerinden ayirir. Karisik damar siisleri Ak¢aaga¢ i¢in aranan bir
ozellik degildir. Dagmik gozeneklidir. Gozenekler ¢ok kiigiik oldugundan gozle

goriilemez. Recine kanallar1 yoktur.

Bazi tiirleri agir olan Akgaagac, genel olarak orta agirliktadir. Ozgiil agirhg 0,66—
0,73 gr./em?® arasinda degisir. Az g¢alisir. Esnek bir yapist vardir. Kuru ortamda
dayanikli, nemli ortamda dayaniksizdir. Aga¢ bocekleri tarafindan kolayca yikilmana
bilir. Belirli bir kokusu yoktur. Ozellikle yiiksek bdlgelerde yetisenleri sik1 dokulu ve
oldukga serttir. Ancak bu sertlik islenme niteligine etki yapmaz. Siki ve direngli bir
yapist vardir. Kolay yarilir ve kolay islenir. Rendelenen yiizey parlak bir goriiniis

verir. Her renge boyanabilir. Cok 1yi cila tutar.

Ud tekne yapiminda kullanilir. Ayrica Tel takacagi (esik) yapiminda da kullanilan
agactir. Kaplamasindan flato olarak yararlanilir. Siis olarak yapilacak desen

kesimlerine olduk¢a elverislidir. Sert olanlarindan burgu yapilir.

Pelesenk: Genellikle Brezilya, ABD, Afrika, Hindistan, Jakaran ve Rio’da yetisir.
Tiirkiye’de yetismez. Pelesenk belirli bir agacin adi olmayip, tropikal bolgelerde
yetisen bir kisim agaclara piyasada verilen addir. Yetistigi bolgelere gore tiirleri
vardrr. Bunlardan baslicalar;; Jakaranda pelesengi, Dogu Hindistan pelesengi,

Brezilya padugu, Rio pelesengi, mavi abanozdur.

20 m.ye kadar boy alabilen tiirleri cogunlukla genis ta¢ goriiniislii bir agactir. 25-60
cm. arasinda cap yapar. Koyu gri veya gri renklerde diiz kabukludur. Grup
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yapraklidir. Yapraklar bir uzun damar iizerinde karsilikli sirlanmis durumdadir.

Kendine 6zgii meyveleri vardir.

Kahverengi grup agaclar i¢cine girer. Renk tonu tiirlerine gore degisse de cogunluk
kahverengi veya menekse kahve, yalanci odun saridir. ince yillik halkalar1 ve ¢ok
sik1 bir yapis1 vardir. Ilk ve son bahar dokular1 arasinda renk ve sertlik farki
belirsizdir. Oz 1sinlar1 belirsizdir. Damar kesitte cok zengin damar siisleri verir.
Kahverengi iizerine siyah ¢izgili veya mavimsi menekse lizerine koyu kahve ¢izgili

siisleri vardir. Dagmik gozenekli bir agactir. Recine kanallar1 yoktur.

Pelesenk agir bir agactir. Ozgiil agirhig: tiirlerine gdre 0,80-0,90 gr/cm?® arasinda
degisir. Genellikle ¢ok calisir. Bu sebepten masif olarak iyice kurutulmadan
kullanilmamalidir. Her tiirli hava sartlarinda yiiksek bir dayanma giicii vardir.
Mekanik direnci fazladir. Islenirken giizel bir koku verir. Zimpara edilirken ¢ikan
tozlar solunum organlarini tahris eder. Sert bir yapis1 vardir. Zor yarilan, kirilgan ve
gevrek gereci islenirken gilicliik ¢ikartir. Kaplamalar1 gevrek oldugundan cabuk
parcalanabilir. Alistirma ve yapistrma islemlerinde 6zenli ve dikkatli caligmak

gerekir.

Ud tekne yapiminda kullanilir fakat olgiiler miimkiin oldugunca ince tutulmalidir.
Ciinkii sert ve siki bir yapiya sahiptir.. Desen kesimlerinde de kullanilir. Tus, burgu,

mizraplik,esik ve {ist esik yapiminda kullanilir.

Ladin: Bilimsel ad1 picea’dir. Genellikle yiiksek yerlerde yetistiginden halk arasinda
doruk adi verilir. Kuzey ve orta Avrupa’nin daglk bélgelerinde, orta Sibirya’da,
Birlesik Amerika, Cin ve Japonya da yetisir. Tiirkiye’nin daglik kiy1 bolgelerinde
orman olarak bulunur. Nemli ortamda ¢ok cabuk biiyiir. Fazla glinese ihtiya¢ duyan
bir aga¢ degildir. En yaygin tiirleri Sark ladini, Avrupa ladini, Mavi ladin, Batici

ladindir. Tiirkiye’de yalniz (Sark ladini) ormanlar halinde yetisir.

Ladin agac1 40- 50 metreye kadar boy alabilen diizgiin govdeli bir agactir. Govde
cap1 1,5-2 metreye kadar gelisebilir. Baslangicta ¢ok yavas, sonralar1 ¢cabuk biiyiir.
Kisir kabukludur. Geng govdelerde kabuk acik kahverengi, yash govdelerde
kirmizims1 kahverengidir. Kabuk iizerinde gri pulcuklar bulunur. igne yapraklidir.
Kisin yapraklarimi dokmez. Yapraklar koyu yesil renkte sivri uclu ve dort koselidir.

Meyvesi kozalaktir. Kozalaklar1 asag1 dogru sarkik olarak bulunur.
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Sar1 grup agacglara girer. Renk kamis saris1 veya pembe beyazdir. Olgun odunlu bir
agactir. Cap kesitte esdeger bir gorliniis verir. Biitiin kesitlerde yillik halkalar
belirlidir. Halkalar arasinda sertlik farki cok azdir. Oz isinlar1 belirsizdir. Parlak bir
yiizey verir. Sar1 renkli ilkbahar odunu iizerinde sar1 kahverengi ve ya sar1 pembe
sonbahar halka ¢izgileri goriiliir. Gézenekleri olmayan bir agactir. Ince ve az sayida

re¢ine kanali vardir. Bu kanallar ¢ap kesitte nokta, digerlerinde ¢izgi goriiniistindedir.

Hafif bir agactir. Ozgiil agirhg 0,40- 0,50 gr./cm® arasinda degisir. Nemli ortamda
fazla ¢alisir ve catlar. Iyi kurutulursa az sekil degistirir. Mekanik dayanimi her yonde
orta durumdadir. Neme ve bocek etkilerine kars1 az dayaniklidir. Regine kokuludur.
Cok yumusak bir agagtir. Yillik halkalar arasinda sertlik farki az oldugundan
yumusaklik biitiin yiizeyde aynidir. Diizgiin elyafli v esdeger yapili oldugu i¢in kolay

islenir. Kolay yarilir. Rendelenen yiizey temiz ve parlak bir goriiniis verir.
Ud ses tablosu olarak kullanilir. Ayrica balkon yapiminda kullanilir.

Abanoz: Bilimsel ad1 Diospeyros Ebenum’dur. Abanoz, tropikal bolgelerde yetisen
bir sicak iklim agacidir. En 1iyi tiirleri Dogu Hindistan, Madagaskar, Seylan ve
Maviritus ormanlarinda bulunur. Bu bdlgeler disinda yetistirilip abanoz adi verilen
fakat gercek abanoz olmayan agaglar da vardir. Tiirkiye’de yetismez. Pek c¢ok tiirii
vardir. Diinya aga¢ piyasasinda tiirlerine gore degil, yetistigi bolgelere gore deger
alir. Baglica tiirleri Bombay Abanozu, Madagaskar Abanozu, Seylan Abanozu,

Makasar Abanozu, Coro minadeldir.

Dar tacl, kisa boylu ve ince govdelidir. Govdesi diiz veya dalgalidir. Genellikle
govde cap1 15 cm. kadardir. Yalniz, Seylan Abanozu 60 cm.ye kadar ¢ap yapabilir.
Diiz kabukludur. Kabuklar1 ince fakat mantarimsidir. Genis tekil yaprakhidir. Yaprak

bigimleri ovaldir. Kendine 6zgii yenebilen meyveleri vardir.

Siyah renk grubu agaglarindandir. Gergek abanozda ana renk siyahtir. Bazi tiirlerinde
yesil lizerine siyah veya koyu kahve cizgiler bulunur. Gobek odunlu bir agactir.
Gobek odun siyah, yalanci odun beyazdir. Yalanct odun gobek odundan kesin bir
¢izgi ile ayrilir. Ince ve ¢ok siki olan yillik halkalar belirsizdir. Oz 1smnlar1 gdzle
goriilemez. Ozellikle makasar ve corominadel tiirlerinde belirli hareler goriilir.
Dagmik gozeneklidir. Cok kiiclik olan gozenekler damar kesitte cok ince parlak

cizgiler olarak goriiliir. Regine kanallar1 yoktur.
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Cok agir bir agactir. Ozgiil agirhg 1,08-1,16 gr./cm?® arasinda degisir. Genellikle az
calisir. Az sekil degistirir. Degisik hava akimlarindan dolay1 etkilenmez. Nem ve
boceklere kars1 dayaniklidir. Mekanik tepkilere karsi direnglidir. Abanozun kendine
0zgii bir kokusu vardir. Bu koku yakildigi zaman daha iyi1 hissedilir. Cok sert ve siki
bir yapis1 vardir. Zor islenir. Rendelenen yiizey parlak ve kaygandir. Az esnektir.

Gli¢ yarilir.

Cok sert ve siki bir yapist oldugu i¢in tus, burgu, esik ve iist esik yapiminda ¢okca
aranan bir agactir. Markiiteri olarak yapilan desen kesimlerine ¢ok uygundur. Cok
pahal1 bir aga¢ olmasi sebebiyle kullanildig1 ¢alginin degerini artirir. Kaplamasindan

da flato olarak yararlanilir.

Akgiirgen: Bilimsel ad1 Carpius Betulustur. Akgiirgen agaci diinya lizerinde hemen
hemen biitiin Avrupa Kafkasya, iran ve Amerika ormanlarinda yetisir. Tiirkiye toplu
durumda Karadeniz ve Marmara bolgelerinde, o6zellikle Trakya’da bulunur.
Akgiirgenin Kuzey Yarim Kiiresinin 1liman iklimli bolgelerine yayilmis yirmiye
yakin tirii vardir. Tiirkiye’de dogal olarak yetisen iki tiirii vardir; Bunlar Adi

Akgiirgen ve Dag Akgiirgenidir.

Akgiirgen tepede ince sik dallarla g¢evrili, dar ta¢ goriiniislii bir agactir. Govdesi
genellikle olukludur. Yirmi metreye kadar boy yapabilir. Diiz kabukludur.
Kabuklarinin rengi acik kiil rengi ve ya kursunidir. Genis yapraklidir. Yapraklar1 kisa

sapli, basit ve yumurta bicimlidir. Uglar1 sivri ve ¢ift dislidir.

Beyaz renk grubu agaclarindandir. Renk beyaz veya sarimsi beyazdir. Olgun odunlu
bir agactir. Ozii ¢abuk ¢iiriir. Ilk ve sonbahar dokular1 arasinda renk ve sertlik farki
belirsizdir. Homojen ve siki yapihidir. Cap kesitte dalgali, damar kesitte zikzak
seritler halinde uzanan yil halkalar: siliktir. Oz 1smlar1 cap kesitte bol sayida acik
renkte donuk cizgiler, 6zkesitte kesit seritler, damar kesitte ise koyu iki u¢lu igler
seklinde goriiliir. Genellikle beyaz zemin iizerinde kahverenginden siyaha kadar
degisen yol yol damar ¢izgileri uzanir. Dagmik gozenekli bir aga¢ olan Akgiirgende

gozenekler ¢ok kiigiik olduklarinda gozle goriinemezler. Reginesiz bir agactir.

Akgiirgen, sik1 yapili ve agir bir agagtir. Ozgiil agirlig1 0,75-0,95 gr/cm? arasinda
degisir. Cok calisir, ¢cok catlar ve ¢eker. Kullanilmadan 6nce iyi kurutulmasi gerekir.

Nemli ortamda ve degisik hava sartlarinda az dayaniklidir. Cok sert ve siki bir yapisi
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vardir. Sert olmasina karsin kolay islenir. Rendelenen ylizey parlak ve piiriizsiiz bir

goriiniis verir. Biikiilgendir ve gii¢ yarilir.

Ud tekne yapimminda kullanilabilir fakat ornekleri ¢ok nadirdir. Akort birakmamasi
burguluga uyum saglayarak yatagini bollagtirilmamasi sebebi ile biitiin enstriimanlar
da en ideal burgu agacidir. Sert ve siki bir yapisi olmasma ragmen beyaz renkli
oldugundan tus olarak kullanilmaz. Ancak anilin boyalar ile boyanarak esik(tel

takacagi) olarak kullanilir.

2.4.5.2 Ud yapiminda kullanilan makine ve el aletleri

Verniyerli kumpas: Paslanmaz celikten ve 1.10 mm. veya 1.20 mm. yi dlgebilecek
duyarlilikta yapilmis olan verniyeli kumpaslar, kaplama kalinliklar1 ve buna benzer

duyarhlik gerektiren 6lgme islemlerinde kullanilir.

Olgiilmek istenilen is par¢asit kumpasin ¢eneleri arasmda basparmagmn normal
kuvveti ile sikilir. Ve siirgiiniin boslugundan cetvel {izerindeki 6l¢ii okunur. Verniyer
boliimiiniin en sol ¢izgisinin hemen solunda kalan (veya tam c¢akisan ) 6l¢ii, tam say1

olarak mm. 6l¢iistinii verir.
Bundan sonra verniyer boliimiine bakilir. Verniyer {lizerinde soldan itibaren kaginci
cizgi, cetvel lizerindeki Ol¢li ¢izgilerinden biri ile tam cakisiyor ise bu ¢izgi de

ondalik 6l¢iiyii gosterir.

it
Mo d

Sekil 2.15 : Verniyerli kumpas.

Demir rende: Bir rendeleme aleti, kesici (t1g) ve govde olmak iizere 2 ana kisimdan

meydana gelir. Birinci kisim, rendenin tigidir. Ikinci kisim ise gdvdedir. Rende
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govdesi, diizgiin bir kesme saglamak {iizere tiga yataklik eden, sert agagtan veya

dokme demirden yapilmis kisimdir.

Is parcas1 yiizii yukar1 gelecek sekilde ve elyaf yoniine uygun olarak tezgaha baglanir
ve rende tiginm ayar1 kontrol edilir. Isleme once el yafa dik yonde rendeleme ile
baglanir. Parca yiizeyinin diizlemligini gonyenin sirt1 ile veya mastarla kontrol edilir.
Yiiksek kisimlar varsa sadece bunlardan talas kaldirilacak sekilde rendelenir. Is
parcasi istenilen sekle getirildiginde, elyaf yoniinde ¢ok ince bir talas kaldirilarak

rendeleme iglemi bitirilir.

Serit testere: Adini kesici lamasinin bi¢iminden alan serit testere makinesi, kalas ve
parcalarin boylarini, genislik ve kalinliklarmi istenilen 6lclide kesmede, egmecli

sekilli parcalar1 kesmede ve gerektiginde zivana kesme islemlerinde kullanilir.

Agac1 diizgiin kesmek i¢in Once agacin lizerinde ¢ivi, tag vb. olmamasina dikkat

edilmelidir ve kesilecek parcaya uygun bir lama secilerek kesme islemi gerceklesir.

Freze bicagi: Kesici agizlar1 diiz, kirlangickuyrugu ve ya profili olan ¢ift agizl
bicaklar, silindirik govdelerinden, merkezli kovana takilarak baglanirlar. Bazi
bicaklarm ucunda brrakilan diiz silindirik kisim, dayama siperi (kilavuz pimi) gorevi
gorur.

Bazi1 enstrumanlarda klavyenin (tus) gelecegi kisima flato koyulmasi durumunda,

yerinin diizglince agilmasi i¢in kullanilir.

Nisange¢: Nisangeg, 1 parcasit ylizeyinde, kenarlara paralel olan cizgileri

markalamada ve ya kenarlara paralel flato kanallar1 agmada kullanilan aletlerdir.

Nisangecin vidas1 gevsetilir ve istenilen Ol¢lide ayarlandiktan sonra normal kuvvetle
sikilir. Cubuk {izerinde 6l¢ii boliimii bulunsa dahi bir metre ve ya cetvel ile ayr1
kontrol edilir. Nisangecin govdesi sag elle tutulur ve bes parmak c¢izici uca yakin bir
noktada c¢ubuk iizerine bastirilir. Is parcasi tezgdh iizerinde tirnak demiri gibi
herhangi gibi bir engele dayanir, 6ne dogru hafif¢ce egim verilir ve normal kuvvetle

bastirarak ileri dogru itmek suretiyle markalama yapilir.

Biz: Cizecekler, gere¢ ylizeylerine markalama yapmada kullanilan konik gévdeli ve

sivri u¢lu aletlerdir.
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Biz, yumusak agaclara ve kontra plak gibi ince levhalara kiiclik vida delikleri
delmede kullanilir. Saplar1 agactan, uclar1 da kare ve ya iliggen piramit seklinde

sivridir. Elle sapindan bastirip saga-sola dondiirmek suretiyle delme islemi yapilir.

Cekme testere: Cekme testere, daha ¢ok kiiclik is pargalarinin ¢esitli yonlerde
kesilmesinde ¢ok yaygin olarak kullanilan bir testere tiiriidiir. Disleri normal
biiyiikliikte ve orta dalicidir. Sadece geriye dogru g¢ekerken kesme yaptigi igin,

lamasinin biikiilmesi s6z konusu degildir.

Cekme testere kesme sirasinda gere¢ icinde dar bir kanal (kertik) agmak suretiyle

ilerleme yapar ve kesme islemi gerceklesir.

Kil testeresi: Dekupaj (keserek oyma) ve marki teri (kakma) islerinde ince
parcalarin ve kaplamalarin degisik sekillerde diiz ve ya egmegli olarak kesilmesinde

kullanilan bir aparattir.

—— —

e

Sekil 2.16 : Kil testeresi.

Kil, genellikle disleri tutamak yoniinde ve normal gerginlikte govdeye baglanir;

asagi(ve ya geriye) dogru ¢ekerek kesme islemi yapilir.

Zimparalar:Zimparalama, is yiizeyinde, st yiizey sistemlerinin (vernik, boya, vb.)
uygulamasindan 6nceki son perdah asamasidir. Sistirelenmis sert agag yiizeyleri ile
perdah rendesiyle rendelenmis yumusak agac yiizeyleri, isin cinsine ve Onemine
uygun kalinlikta zimpara kagitlar1 ile zimparalanmak suretiyle diizeltilir ve

temizlenir.

Zimpara yaparken zimpara kagidi ile takoz tabani arasinda talas ve toz
birikmemesine dikkat edilmelidir ¢ilinkii baski ylizeyi diizlemligini kaybeder ve

diizglin bir zimparalama yapilmaz. Tamamen temiz, piiriizsiiz ve ¢izgisiz bir yiizey
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elde edene kadar zimparalanmaya devam edilir. Sonra parca yiizeyini ve takozu firca

ile temizlenir.

Egeler ve torpiiler: Ege ve Torpiiler, rendelenmesi miimkiin olmayan egmecli,
koseli ve ya ¢ok kiiciik ylizeyli islerin diizeltilmesinde, testere, sistre gibi aletlerin

bilenmesinde kullanilan, iizerine kesici disler agilmis 6zel yapili ¢elik cubuklardir.

Egeyi, parca ylizeyine tam paralel bastirarak, esit baski kuvvetleriyle ileri dogru ve

biitiin govdesi boyunca ittirilir.

Diiz 1skarpela: Diiz 1skarpelalar, kesici agizlar1 diiz (dogrusal) olan 1skarpelalardir.

Sekil 2.17 : Diiz 1skarpela.

Yontulacak 15 parcast elyaf yoniine uygun olarak tezgdha baglanir. Uygun
biiyiikliikte diiz 1skarpela secilir, agzimin keskinligi kontrol edilir, bileme tabani
yukar1 gelecek sekilde, bir elle sapindan, diger elle gdvde iizerinden bastiracak
sekilde tutulur, daha sonra 1skarpelanin ayna kismi parga yilizeyine dayanir ve sadece
ince bir talag kaldiracak miktarda egim verilir. Ayrica kesici agzi, itme dogrultusuna
gore biraz egik tutulur. Sag elle itme kuvveti uygulanarak, sol elle bastirarak talas

kalinlig1 ve kesme boyu ayarlanir. Gerekli miktarda yontma yaparak islem bitirilir.

Bigaklar: Bigaklar, aga¢ islerinde kaplama kesme ve alistirma islemlerinde cesitli

markalama iglemlerinde, soyma ve yontma islemlerinde kullanilir.

Vidah demir iskence: Cesitli sikma kalinliklarina gore kolayca ve siiratle ayarlana
bilen ve agac islerinde en yakin olarak kullanilir. Vidali iskencenin biiyiikligii,

govde boyu ile(sikma uzunlugu) belirlenir ve 10-200 cm arasinda degisir.

Vidali demir iskence ile sikma yapilirken, Once hareketli kol kaydirarak, sikma
pabucu is parcasina dayanacak sekilde stkma uzunlugu ayarlanir.(agilir veya kapanir)

Sonra vidast normal kuvvetle sikilir, vida sikildik¢a hareketli kolun ucu moment
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etkisiyle geriye biikiilmeye zorlanacagindan, gévde lizerinde kol kaymadan sikisir.
Yeterli sikma siiresi sonunda (tutkal kuruduktan veya islem bittikten sonra),

vidasindan gevsetilerek iskence sokiiliir.
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3. UDUN YAPISAL SORUNLARI

Udun icract i¢in olusturdugu baslica yapisal sorunlar; esigin yapisi, form derinligi,

ses sahasi, ses delikleri ve kafes sayisidir.

3.1 Esigin Yapisi ve Tel Baglama Sekli

Teller ud esigine Sekil 3.1°de gorildiigii gibi belli bir teknikle baglandiktan sonra
akortlanarak gerilim kazanirlar. Ancak klasik esik yapismin ve tel baglama
tekniginin icrada sorun yaratan bazi aksakliklara sebep oldugu tespit edilmistir. Bu
aksakliklar tel boyu kaybi, tel yiiksekliklerinin kontrolsiiz degismesi ve telden gelen
titresimin kapaga iletilirken sekteye ugramasmin yani sira tellerin zarar gorerek kisa

siirede deforme olmasi gibi sorunlardir.

. // <

Sekil 3.1 : Tellerin esige baglanma sekli.
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3.1.1 Ud esiginin gorevleri

Esik, burgularin dondiiriilmesiyle tellerde gerilim yaratmamiza olanak saglayan sabit
ug¢, yani bir ucu burgulara bagli olan tellerin diger uc¢larmmi1 kapakta sabitleyen
elemandir ve gorevleri tellerin boylarmi esitlemek, teller aralasindaki uzakligi
icracinin  muzrap vuruslarma imkan saglayacak sekilde sabitlemek, tellerin
yiiksekliklerini esitlemek ve mizrap vuruslariyla tellerde olusan titresimi maksimum

diizeyde ses tablosuna iletmektir.

3.1.2 Esik kaynakh sorunlar
Esikten kaynaklanan sorunlar tel boyu kaybi, tel yiiksekliginin degismesi, teldeki

titresimin kapaga iletilememesidir.

3.1.3 Tel boyu kaybi

Sekil 3.2 : Esige bagl akortlu telin yandan goriintiisii.

Sekil 3.2°de, akortlanarak gerilim kazandirilmis telin, esige bagli olan ucunun
yandan gortintiisii temsil edilmistir. Udda esik yerini belirlemek i¢in sap boyu 3 ile
carpilir ve ¢ikan sonug esik yerinin iist esige olan uzakligini, yani udun tel boyunu
verir. Tel boyu, olmasi gereken uzunluktan daha kisa veya daha uzun oldugu
takdirde perdelerin (Tirk miizigi seslerinin) yerleri degisir. Siiregelen yOntemle
baglanan tel, esige ulasmadan once, gerilimin etkisi ile esikten uzaklasan kendi
uzantisinin i¢inden ge¢mekte, dolayisiyla yine telin kendisi bir nevi esik gorevi
istlenmekte ve tel boyu hesap edilenden militmetrik 6lciide kisa gelmektedir. Bu da

ozellikle sap dibindeki icrada duyulabilir entonasyon sorununa sebep olur. “Ud
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perdesiz bir ¢algi oldugundan icraciya, tek tel iizerinde dogru sesleri bulmasi igin
yanlis noktaya parmak baskis1 yapma liiksii sunar ancak tel gegislerinde simetrik
pozisyonlar bozuldugundan icrada hiz, ton ve dolayisiyla performans kaybi olusur”

(Tung Buyruklar, kigisel goriisme, 3 Kasim 2010).

Sekil 3.3 : Esigin On yiiziine verilen egim.

Calg1 yapimcilar, yapim asamasinda esigin on yiiziine Sekil 3.3’deki gibi belli bir
acida egim vererek icrada sorun yaratan bu milimetrik tel boyu kaybimni azaltmay1
denemislerdir ancak tellerin gerilim katsayilar1 Sekil 3.4’te de gosterildigi gibi esit
olmadigindan tel boyu kaybi1 da esit degildir. Bu da esigin 0n yiiziine verilen egimin

sorunu ¢ozmedigini gosterir.
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Sekil 3.4 : Farkli uzunluklardaki tel boyu kaybi.

Tel boyu kaybma sebebiyet veren tek unsur, gergin telin esik dibinde olusturdugu
sapma licgeni degildir; telin kalinlig1 arttikga, Sekil 3.5°te de goriilecegi tizere kendi
uzantisinin i¢inden gegtigi kesisme noktasi da biiylir ve bu durum, tel boyunun
sapma tiggenindeki kaybina ek olarak kendi kalimligindan 6tiirii de kisalmasima sebep

olur.
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Sekil 3.5 : Tel kalinligindan kaynaklanan tel boyu kaybu.

3.1.4 Tel yiikseklilerinin degismesi

Standart ud esiginin Oniine gecemedigi bir diger problem, Sekil 3.6’nin de temsil
ettigi gibi tel yilksekliginin sabitlenememesi sorunudur. Icraci, tellerin
yiiksekliklerini, her bir teli parmagiyla alttan c¢ekerek veya iistten bastirarak

esitlemek durumundadir.

Sekil 3.6 : icra esnasinda olusan tel yiiksekligi farki.
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Sekil 3.7 : Icrada sorun yaratabilecek tel yiiksekligi fark1.

Fakat ayarlanan bu yiiksekligi sabit tutmak i¢in bir kilit sistemi bulunmadigindan icra
esnasindaki altl Gistlii mizrap vuruglariyla bu yiikseklik kendiliginden degisebilmekte
ve Sekil 3.7°deki gibi, olusan bu yiikseklik farkindan 6tiirii mizrabin takilmasi veya
tele degmemesi gibi sorunlar olusmaktadir. Ozellikle ayn1 sese akortlanan ¢ift sira

tellerde olusan yiikseklik farki icraci igin ciddi bir sorundur.

3.1.5 Teldeki titresimin kapaga iletilme sorunu

Sekil 3.8 : Kendi uzantisinin i¢inden gegen tel.

Esige tel baglama seklinin sebep oldugu bir diger sorun ise mizrap vurusuyla telde
olusan titresimin, esige ulasmadan once telin Sekil 3.8’de de gosterildigi gibi kendi

uzantisinin i¢inden gegmek suretiyle engele maruz kalmasidir. Bu durum, teldeki
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titresim siddetinin ses tablosuna ulagsmadan azalmasina, dolayisiyla gergek tminin

hem karakter degistirmesine hem de azalmasina sebep olur.

S6z konusu tel baglama seklinin dogurdugu baska bir 6nemli problem ise telin
keskin doniisler yaptig1 noktalarda olusan zedelenmelerden otiirii kisa Omiirlii

olmasidir.

Sekil 3.9 : Telin yaptig1 keskin acilar.

Tel kopmalarmin neredeyse hepsi Sekil 3.9’da daire icinde gosterilen kirilma
yerlerinden gerceklesir. Kopmasa dahi zedelenmis telin titresim kabiliyeti azalarak

performansi diiger.

3.1.6 Onerilen esik sistemi
Ud ¢algisindaki tel dizilim sisteminin benzerleri olan klasik gitar ve piyanodan yola
cikarak Onerdigim Sekil 3.10°daki esik ve esige tel baglama sekli, udun klasik

goriinlimiinii bozmayacak sekilde uyarlanabilirlik 6zelligine sahiptir.

Sekil 3.10 : Onerilen esik.
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Sekil 3.11 : Onerilen esigin {istten gdriintiisii.

P
e
S

Teller Sekil 3.11°deki gibi herhangi bir engele takilmadan direkt olarak esige
yerlestirilmis diiz ve portatif bir kemigin iizerinden gegctigi i¢in, sapma ii¢cgeni ve tel

kalinlig1 gibi tel boyunun kisalmasina sebep olan sorunlar ortadan kalkmais olur.

oo 00 OO0 OO OO O

Sekil 3.12 : Onerilen esikte tel yiiksekliklerinin iist esikten gdriintiisii.

Biitiin teller, esige gomiilerek yerlestirilmis sabit yiikseklikteki bir diizlemin
iizerinden gectigi i¢in, Sekil 3.12°deki gibi tel yiikseklikleri icra esnasinda
bozulmayacak sekilde esitlenmis olur. Ayrica esigin iistiine yerlestirilen parcanin
portatif olmasi, farkli yiiksekliklerdeki parcalarin rahatca takilip ¢ikarilabilmesine
olanak saglar, icracinin konser ve stiidyo kaydi gibi farkli yumusakliktaki icra
ihtiyaclarina cevap vererek kisiye veya kosula 6zel alternatif tel yiiksekli§i imkani

saglar.
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Sekil 3.13 : Esigi sapa dogru ¢eken tel baglama sekli.

i -
——
-

Sekil 3.14 : Esigi kapaga dogru bastiran tel baglama sekli.

Sekil 3.13’deki gibi alisilmis yontemle esige baglanan teller, gerilmenin etkisiyle
esigi sapa dogru ¢ekmektedir. Onerilen esikte ise teller, Sekil 3.14’te goriildiigii
iizere kemigin arkasindaki bir ¢ikintiya belli bir egimle baglanir ve gergin tellerin
olusturdugu basincin esigi ¢cekmek yerine, ona kapaga dogru baski uygulamasi,

titresimin iletimi acisindan 6nem arz eder.

3.2 Form Derinligi

Calgilarin oncelikle icra asamasinda c¢alis pozisyonlar: ile ¢ikan frekanslarin dogru
olmasi1 ve birbirini tutmasi, tel geriliminin yarattigi basinca maruz kalan bolgelerin
dayanikliligmin saglanmasi, c¢alginin estetik gorlintiisii ve uzun Omiirlii olmasi
tamamen dengesi ve oraniyla iliskilidir. Her sazin kendine has denge ve oranlari

vardir.
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Icra esnasmda ortaya cikan aksakliklar1 gidermek amaciyla belirlenen denge ve

oranlar ¢alg1 yapimcilar arasinda ortak bir dil olusmasina da imkan saglamistir.

Giliniimiiz itibariyle ud calgisinin icra edildigi biitiin cografyalarda kabul gormiis ve

yapim asamasinda esas alinan denge ve oranlar1 sdyledir:
Tel boyu: 3/3
Sap boyu: 1/3
Sap dibi esik yeri: 2/3
Form boyu: 5/5
Sap dibi esik yeri: 4/5 ( Form boyuna gore )
Esik yeri: 1/5
Form eni: 3/4 ( Form boyuna gore )
Form derinligi: 1/2 ( Form enine gore )
Biiyiik ses deligi merkezi: 2/5 ( Form boyuna gore ).

Bu oranlardan tel ve sap boyu ile form boyu ve esik yeri oranlari, degistirildigi

takdirde icray1 sekteye ugratacak oranlardir.

Ud calgisinda kapagin ses iizerinde birinci dereceden etkili oldugu gercegini goz
ontine alacak olursak, kapak genisligini belirlediginden ve dolayisiyla ¢ikan sesin
karakterinin olustugu esas unsuru direkt olarak etkilediginden, form eni iizerinde
yapilacak degisikliklerin udun ses karakterinde degisime sebep olacagi da bir
gergektir. Ancak form derinligi i¢in tel-sap boyu, form boyu-esik yeri ve form eninde

olan zorunluluklar s6z konusu degildir.

Biiyiikliigii ve derinligi bakimindan ud teknesi, tellere mizrap vuruslarmni
yapabilmesi i¢in, icracinm iist govdesini one dogru egmesini gerektirir. “Ud
icracisinin teknenin sirt kismini saran one egik gévdesinin durusu diisliniildiigiinde,
uzun siireli icralarin, omurganin dogal dik yapisinit zorlamasindan dogan sirt, sag
omuz ve boyun agrilar1 dogal olarak icraya da yansi” (Tung¢ Buyruklar, kisisel

goriisme, 3 Kasim 2010).

“Kii¢iik yastan itibaren saziyla ¢cok vakit ge¢iren icracilarin viicutlar1 gelisirken, icra
durusunun gerektirdigi kosullara uyum saglayarak sekillenir ve icra esnasinda

herhangi bir agr1 veya si1zi duymayabilirler, fakat bu dogal olmayan sekillenmenin
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ilerleyen yaslarda anatomik bozukluklarla sonu¢lanmasi ihtimal dahilindedir. Agirlik
merkezi degisen viicut, eklem ve omurga rahatsizliklarmin davetgisidir” (Hiiseyin

Elbey, kisisel goriisme, 16 Mayis 2011).

Ud c¢almaya sonradan heves eden viicut gelisimini tamamlamis yetiskinlerin heniiz
ogrenme asamasindayken, agrilardan kaynaklanan heves kaybi, bugiin ud icracisiin

sayisindaki azlign kii¢iik de olsa sebeplerinden biridir.

Uzun vadede olusacak saglik sorunlar1 diisiiniildiigiinde, sazin ergonomik acidan
kolaylik saglamasi acisindan, uyum i¢in gerekli goriildiigii takdirde kapak ol¢iileri de
(kapak kalinligi, balkon 6lgiileri) ayarlanarak sazin ses karakterine ve dayanikliligina
yansitmamak suretiyle, form derinliginin azaltilmasi veya sirt formunun yeniden

gozden gegirilmesi ud calgisinin gelisimine katki saglayacaktir.

3.3 Ses Sahasi

Mizrapl calgilar icin, virtiydzler calgilarinin gdgilis kisimlarii da perdelik gibi
kullanarak sazlarinin ses sahasini 0,5 oktav kadar daha genisletebilmektedirler. Onun

disinda her ¢alginin, perdeliginin verdigi imkanlar dahilinde bir ses sahas1 mevcuttur.

Besteciler belli bir saz i¢in eser bestelerken sazlarinin diger bagka 6zelliklerinin yan1
sira ses sahasini da hesaba katmak durumundadirlar. Dolayisiyla calginin ses

sahasinin genisligi besteci i¢in smirlayict bir unsurdur.

Tirk miizigi sazlarinin birbirinden farkli ses sahalar1 mevcuttur. Ud i¢in bu alan 3,5
oktavdir. Bu saha, keman gibi ses sahasi1 daha genis sazlarla birlikte icra edildigi
takdirde ud icracis1 i¢in sikint1 yaratir. Dolayisiyla kisa klavyeli bir udun icracisi
daha tiz sesleri verebilmek i¢in sazin gdglis kismmi da klavye gibi kullanarak
calgisinin ses sahasini genisletme yoluna gider. Ancak gerek tiz perdelerde azalan
parmak mesafeleri, gerekse ¢alginin goglis kisminda artan tel yiiksekligi icracinin

baskilarinin zayiflamasina, tondan ¢ikmasia vb. sebep olur.

“Daha genis ses sahasi arayisinda olan kimi icracilar, perdeligi ses deligine kadar
uzatilan udlar1 tercih ederler ama udun goglis kisminin ne kadar serbest titresirse
calginin o kadar 1yi sonug¢ verecegi gdz oniine alindiginda, oldukca narin bir yapiya
sahip olan ladin agacindan yapilan gégse monte edilen sert ve agir klavyenin kapagin
titresim kabiliyetini azaltmasi kagmnilmazdir” (Ibrahim Coskun, kisisel goriisme, 23

Kasim 2011).
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Bu yiizden daha genis ses sahasi ihtiyacinin giderilmesi i¢in gogsii sabitleyen ve
agirlastiran ek klavye yerine sapin genisletilerek tel sayismin arttirilmasi hem
parmak mesafelerinin daralmasini Onleyecek, hem de tel gecislerinde simetrik
pozisyonlara imkan saglayarak, sap disindaki baskilara gereksinim kalmadan
bagparmaktan alman destekle saglam baskilar1 miimkiin kilacak, icrayi

kolaylastiracaktir.

3.4 Ses Delikleri ve Kafesler

Ud calgisinda gogiis adi verilen ve genellikle ladin agacindan tercih edilen kisim,
calgidan elde edilecek sesin kalitesi lizerinde birinci dereceden Onem tasw. Bu

malzemenin kalitesi, kurulugu ve islenisi hassasiyet gerektiren 6nemli noktalardir.

Esik yoluyla tellerden gelen titresim, canliyken i¢i bitki Oziiyle dolu olan ve
kurutulduktan sonra ici bos hava siitunlarina doniisen damarlar sayesinde kapagin
tamamina dagilir. Bu yiizden kapak se¢ilirken damarlarin sik ve muntazam olmasina

dikkat edilir.

“Secilirken damar yapisinin diizgiin ve paralel olmasma bu kadar dikkat edilen bir
malzemenin, lizerinde li¢ ses deligi a¢ilmak suretiyle neredeyse biitliin damarlarinin
birbiriyle baglantisinin kesilmesi, kapak secilirken yerinde ve hakli olarak gosterilen

hassasiyetle ¢elisir” (Tung Buyruklar, kisisel goriisme, 3 Kasim 2010).

Damarlarm kesilmesi sadece titresim iletimini sekteye ugratmakla kalmaz, kapagin
mukavemetini, dolayisiyla da dmriinii azaltarak g¢algiyr zamana ve darbelere karsi

zayiflatir.

“Ud gibi genis bir kapaga sahip olan gitar calgisinin da kapak se¢iminde ud
kapaginda olmasi gerekenlerle benzerlik tasiyan 6zellikler aranir ve udda oldugu gibi
gitarda da kapagin sesteki kalite acisindan 6nemi oldukga biiyiiktiir. Gitarda tek ses
deliginin olmasi, sesin govdeden ¢ikmasi konusunda bir problem yaratmazken, ud
calgisinda lic ses deligi olmazsa ses c¢ikmaz kaygis1 tamamen yersiz bir
kaygidir”’(Tung Buyruklar, kisisel goriisme, 3 Kasim 2010). Kaldr ki bircok arap
udlar1 tek ve genisce bir ses deligiyle kullanilir. Sesin gévdeden ¢ikmasina yetecek
biiyiikliikte sadece tek bir ses deliginin tercih edilmesi, udu klasik tiirk udu
goriinlimiinden uzaklastirsa da, damarlar sekteye ugramadigindan kapagin titresim

kabiliyetini, saglamligini dolayisiyla da dmriinii arttirir.
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Govde igindeki ses, tekneden tipki 151k gibi yansiyarak kapakta agilan ses deliklerine
yapistirilan kafeslerin bosluklarindan disar1 ¢ikar. Bu sekilde yogun titresime maruz
kalan kafeslerde zamanla kirilmalar, c¢atlamalar veya salmalar meydana gelir.
Kafeslerde meydana gelen bu hasar icra esnasinda yine titresime maruz kalarak
cizirdama gibi istenmeyen seslerin olugsmasina sebebiyet verir (Bilen Isiktas, kisisel

goriisme, 1 Aralik 2011).

Bunun sonucunda icracinin ve dinleyicilerin dikkati ¢algidan gelen bu anormal ses
yiiziinden dagilir ve icra kalitesinin diismesine sebep olur. Kafes olarak kullanilacak
malzemenin kalitesi ve bu malzemeyi ses deligine yapistirirken kullanilan
malzemenin kalitesi bu durumu ancak erteleyebilir. Ses deligi sayismnin bire
indirilmesi kapaktaki damarlarin korunarak ses iletimine ve kapagin dayanikliligina
katk1 sagladig1r gibi kafes kaynakli problemlerin ger¢eklesme olasiligmi da 1/3

oraninda diistirecektir.
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4. SONUC

Standart ud esiginde akortlu tellerin esik dibinde olusturdugu sapma ticgeni ve tel
kalimlhigindan 6tiirii tel boylarmin esitlenemedigi anlasilmistir. Siiregelen yontemle
baglanan telleri sabitleyecek bir kilit sistemi bulunmadigindan, tel ytiksekliklerinin
icra esnasindan kendiliginden degisebildigi saptanmistir. Ayrica titresimin kapaga
iletiminin, esikten Onceki tel temasindan oOtiirii engele maruz kaldigr ve keskin

acilarla dontisler yapan ud telinin zedelenerek zarar gordiigii belirlenmistir.

Onerilen esikte biitiin teller, esige gdmiilerek yerlestirilmis sabit yiikseklikteki bir
diizlemin iizerinden gectigi icin, tel boylar1 sifir hata payiyla esitlenmis, tel
yiikseklikleri icra esnasinda bozulmayacak sekilde sabitlenmis olur ve standart ud

esiginde, telin maruz kaldig iki keskin ac¢1 sayis1 da bire diisiiriilmiis olur.

Ayrica esigin {istline yerlestirilen parcanin portatif olmasi, farklh ytiksekliklerdeki
parcalarin rahatca takilip ¢ikarilabilmesine olanak saglar, icracinin konser ve stiidyo
kayd: gibi farkli yumusakliktaki icra ihtiyaglarina cevap vererek kisiye veya kosula

ozel alternatif tel yiiksekligi imkan1 sunar.

Alisilmis yontemle esige baglanan teller, gerilimin etkisiyle esigi sapa dogru
cekmektedir. Onerilen esikte ise teller, kemigin arkasindaki bir ¢ikintiya belli bir
egimle baglanir ve gergin tellerin olusturdugu basincin esigi ¢ekmek yerine, ona

kapaga dogru bask1 uygulamasi, titresimin iletimi agisindan 6nem arz eder.

Ayrica esigin kendi uzantist olan sagli sollu yay bi¢imindeki uzantilar, titresimin

kapakta daha genis bir ylizeye dagilmasini saglar.

Icracilar, ¢algilarinin elverdigi imkanlar dahilinde kisisel becerilerini miiziklerine
yansitabilirler. Bu noktada ¢algi yapimciya diisen 6nemli goérevlerden biri icracinin
ihtiyaclarina cevap verebilecek c¢oziim yollar1 tiretmektir. Ancak gerekli deneysel
calismalar yapilmadan bir ¢irpida ulasilan ¢oziimler baska sorunlar1 da beraberinde
getireceginden yiiriitiilecek caligmalarin her tiirlii teknolojik imkana sahip bilimsel ve

akademik bir ortamda, zaman ve ekonomik kaygis1 bulunmayan egitimli kisilerce
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gerceklestirilmesi gerekmektedir. Bu agidan, liniversitelerin ilgili boliimlerinde Calgi
Arastirma ve Gelistirme Boliimlerinin kurulmasi calgilarin, dolayisiyla icranin ve

miizigin gelisimine ivme kazandiracaktir.

Basta giiniimiiz teknolojisinin sundugu imkanlar olmak iizere, disiplinlerarasi bir
calismayla Tirk miizigi sazlarinin problemli oldugu belirlenen noktalarin revize
edilerek denge ve oranlarmin yeniden gozden gegirilmesi bu ¢algilar1 cagdas

normlara tastyacak ve sonuclari birebir miizigin kalitesine yansiyacaktir.
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