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ONSOZ

Tezde Antonio Stradivari kemanlarinin yapim asamalari biitiin incelikleri ile
anlatilmaya calisild1.

Yayli calgilarin seslendirmesinde kullanilan yay (arse) yapimindan
bahsedilmedi. Ciinkii yay yapimcilifinin teknigi ve disiplini, yayli calgilar
yapimciligindan oldukga farklidir. Avrupa iilkelerinde yay yapimu ve yayli ¢algilar
yapum okullar birbirinden bagimsiz egitim verirler.

Antonio Stradivari’nin yay yapim konusunda kaynaga rastlanilmamustir.
Tezin hazirlanmasinda emegi gecen hocalarim , Do¢.Mutlu TORUN, Dog.
Ceyda UZGOREN, Yrd.Dog.Dr. Incilay CANGOZ, Yrd.Dog.Dr Selda ERGUN,

Ogr.Grv. Belgin BOZ, esim Ipek GUZEY ve danigmanim Prof. Ayhan
TURAN’a sonsuz tesekkiirlerimi sunarim.
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OZET

Bu ¢aligmada ilk olarak kemanin tarihsel gelisimi, keman yapiminda kullanilan
agaclar, Antonio Stradivari kemanlarinin yapim asamalan ve Stradivari’nin
biyografisi, gesitli kaynaklardan alintilarla yazilmaya c¢alisildi. Tezde keman
yapiminda kullanilan agaglar ve yapim asamalan biitiin ayrmtilar: ile standartlara bagh
kalinarak Stradivari ekolii incelendi.

Orkestranin vazgegilmez bir iiyesi olan keman ve diger yayl ¢algilar dokuzuncu
yiizyildan giinimiize kadar uzun siiren bir gelisme gostererek bugiinkii essiz
formlarina kavugmustur. Kemanin Avrupa’ya nasil geldigi konusunda genelde iki
goriig vardir. Birinci goriig, ispanya’ da Arap egemenligi sirasinda Araplaf tarafindan
Avrupa’ya getirildigi, ikinci gorils ise hagh seferleri ile Avrupa’ya Asya’dan
geldigidir. Dokuzuncu yiizyilda yayla ¢alman Cin ¢algis1 “Huchyn” (Huch’in) ve ayn1
niteliklere sahip Tiirk galgist “Rebab” kemanin dolayisi ile tiim yayli ¢algilarin atalart
sayilmaktadir.

Keman yapiminda, ladin, akgaagag ve abanoz agaglar kullanilir.

Ladin; Tiirkiye nin daglik kiy1 bolgelerinde orman olarak bulunur. Uzunlugu 40-
50 metreye ulagan, diizgiin govdeli ve igne yapraklidir. Baglica tiirleri, Sark ladini,
Avrupa ladini ve Mavi ladindir. Tiirkiye’de sadece Sark ladini bulunur. Kemanda iist
ses tablosu, mukavemet (destek) ¢itasi, agag takoz ve candiregi olarak kullanilir.

Akcaagac (Kelebek); Tiirkiye’de biitiin ormanlik alanlarda dagimk durumda
bulunur. Yapraklan genis ve tag seklindedir. Uzunlugu 30-40 metreye ulagan, 2-3
metre ¢ap yapabilen diizgiin govdeli bir agagtir. Baslica tiirleri, Kirmiz: ak¢a agag,
Giimiis akga agacg, Seker akga agag ve Kusgozii akga agagtir. Kemanin alt ses tablosu,
yanliklari, sap1 ve esik yapiminda kullanilir.

Abanoz; Tropikal bolgelerde yetigen sicak iklim agacidir. Tiirkiye’de yetismez.
Rengi siyahtir. En iyi tiirleri, Hindistan’da, Madagaskar ve Seylan’da bulunur. Sert
dokulu agag oldugundan, kemanin tug (klavye) burgu, kuyruk ve diigme kisimlarinda
kullaniir.

vi



Antonio Stradivari kemanlaninin yapun agamalari dort ana baslik altinda toplandi.
Birinci agama, gablon ve kalip hazirlanigi, ikinci agama, alt ses tablosunun aligtiriimast,
figlincii agama list ses tablosunun alistiriimasi, dordiincii agama ise, sap ve salyangoz
yapimudir. Biitiin bu keman yapim agamalan diinya standartlan olgiitlerine uygun bir
bigimde incelenmistir.

Birinci agamada keman yapiminda, yapimcilik disiplini geregi, kemanin projesi gizilir.
Cizilen projeden sablon elde edilir ve bu sablonlar kalip yapiminda kullanilsr.

Ikinci asamada kemanin alt ses tablosunun aligtinlmasi ve bunu takip eden bombelerin
belirlenmesi, filatonun yerlegtirilmesi, i¢ Slgiilendirme ve alt ses tablosunun kesin
yerlestirilmesi gerceklestirilir.

Ugiincii agama kemanin iist ses tablosunun aligtirtlmasi, bombelerin belirlenmesi,
filatonun yerlestirilmesi, i¢ olgiilendirme, f ses delifinin ¢izimi ve kesilmesi, bas
balkonun yapilmasi ve iist ses tablosunun kesin yapigtiriimasi takip eder.

Dérdiincii asama sap ve salyangozun yapimi, tusun yapistirtimasi, sapin govdeye
takilmasi, cila iglemi, egigin yapilmasi, can direginin takilmasidir. Kemanin akort
edilerek ¢calinmaya hazirlanmasi ile son bulur.Calinan kemanin sesinde problem varsa
can diredi ayari tekrarlanir. Bu igleme istenilen nitelikli ses bulunana kadar devam edilir.

Vil




SUMMARY

In this study, first of all, the historical development of the violin, the tree types that are
used for making violins, the phases in constructing the violins of Antonio Stradivari and
the biography of Stradivari are being written down with guotations from various types of
resources. In this thesis the tree types which are used for making violins, the stages in
constructing them and the school of Stradivari are deeply analysed.

The violin and the other stringed musical instruments which are the essential members
of the orchestras have obtained their peerless form by indicating a very long and detailed
development from the nineth century until the present time. There are two opinions
abouth how the violin came to Europe. The first one is; it was brought by Arabs during
the sovereignty in Spain. The second one is; it was
brought during the Crusade from Asia to Europe. The Chinese. instrument “Huchyn”
which was played with a bow (arch) in the nineth century and the Turkish insrument
“Rebab” that owned the same gualitles/characteristics with the Chinese instrument are
counted as the ancestors of all instruments played with a bow.

The Spruce, Maple and the Ebony trees are used for making violin.

The Spruce can be found in the mountanious edge zones of Turkey as a forest. It has a
40 or 50 metres length, a smooth body and has conifers. The East Spruce, the Europe
Spruce and the Blue Spruce are the main types of spruce tree. We can only find the East
Spruce Tree in Turkey. The Spruce tree is used for the belly top, support boarder,
wooden wedge and spruce sound.

The Maple tree can be found in dispersed position in all forest areas of Turkey. Its
leaves are wide and in shape of coronet. Its length is about 30 or 40 metres and it has got
a very smooth body which can be bare 2 or 3 metres, Red Maple, Silver Maple, Sugar
Maple and Birdeye Maple are the main types of maple trees.

The Ebony is grown in the Tropical regions and it is the tree of warm climate. It’s not
grown in Turkey. Its color is black. You can find its best types in India. Madagaskar and
Seylan. Because of being a hard tree it is used for fingerboard, pegs, tail piece and tail
pin of the violin.

Vil



The stages of making of Antonio Stradivari violins are being assembled in four main
categories. The firs phase is the pattern and the preparing of the mold, the second phase is
exercising the back, the third phase is exercisingthe belly top and the fourth phase is making
neck and scroll. All these stages are being examined upon the standarts of the world.

These phases as follows;

In the first process of violin making, because of the need for discipline, first of all the
pattern is being obtained and these patterns are used for making mold.

The second process is to exercise the back and than following to determine the camber
to set up the purfling inside the dimension and to fix it back permanently.

The third process is to exercise the bell and then to determine the camber to set up
purfling inside the dimension and to draw and to cut f holes to make bass bar and to fix
permanently belly.

The fourth process is to make the scroll and finger to attach neck to the bady varnishing
process to make bridge to attach the past sticks and finally to accord the violin for making it
ready to play.



BOLUM 1.
GiRiS

16. yiizyil lutiyeleri (¢alg1 yapimcis1) oldukga zor sartlarda galisiyor ve tiretim
yapiyorlardi. Teknolojik olanak olmadigi yillar Antonio Stradivari galgi
yapiminda kullanacag: agaglari italya’nin kuzeyinde bulunan Po nehirinin
kiyilarindan segip tagima olanagi olmadig: igin nehirin akarsularina birakti§:
adaclann Cremona kasabasina kadar su akintisindan yararlanarak ladin ve akga
agaci temin ediyordu ,

“Nicola Amati disiplininde yetigen Stradivari daha sonra olaganiistii yetenegi
ve aragtirmact kisiligi ile kendi ekoliinii yaratmistir. Yayli ¢algilar yapimi alaninda
bir ¢1g agmustir” !

Amati disiplininde yetigen Stradivari ilk agamada geometri bilgisini iyi kullanip
keman yapimcilidinda simetriyi yakalamusgtir.

“Stradivari’nin ad1 yapum sanatina altin harflerle yazilmistir. Yaptig1 calgilar
diinyanin en degerli yapitlarindandir. Keman ve tiim yayl ¢algilar sise ve armut
bicimli kemenge ve rebab’la baslayan gelisimini Stradivari’nin egsiz yayli
calgilaryla evrimini tamamlamigtir.”? Ancak belirli bir zaman diliminden sonra
keman yapimcilifinda bir arayis tekrar giindeme gelmistir. “Bu arayisla
Stradivari’nin keman yapiminda noktaladig1 konumu degistirdi. Bu degisim 18.
yiizyilda, keman yapimcilar bazi kiigiik fakat onemli degisiklikler yaptilar. Bu
degisiklikler, esigin yiikseltilmesi, daha iyi ton elde etmek igin tellerin inceltilmesi
(gelik tel takilds) ve kemanin sapinin uzatilmasidir.”

“Bu geligme siirecinde akustik bilgilerden yararlaniimadi. Gelisme daha gok
deneme yanilmalarin ve ¢algi yapim sanatgilariin kisisel sezgilerinin iiriinii
oldu.”*

Giiniimiizde keman yapimciligi, cogalan konservatuvarlarla birlikte ¢algi
yapim boliimlerinin de kurulmasi ile g¢algi yapim sanatgilart (lutiye)
yetistirilmektedir.

1 Focus dergisi,say1 4, [stanbul 1998.(Yazan belli degil.)

2 Yrd.Dog.H. Sami Yaygingol, Miizigin Geligimi ve Bigimleri,s. 21,Eskigehir 1988.
3 Emel Celebioglu, Tarihsel Agidan Evrensil Miizige Girig, s. 274, Istanbul 1986.

4 prof. Dr Ayhan Zeren , Miizik Fizigi, s. 205, Istanbul 1995.




Tiirkiye’de keman yapimciliina ilk adim 1950-1960 yillarinda, Alman ekolu
disiplini ile yetigmig Cristian Sherthell’in Ankara Universitesi Devlet
konservatuvarina gelmesi, yayli calgilar yapim sanatina hiz kazandirmagtir.
Sherthell’in yetigtirdigi 6grenciler, konservatuvarlar ve senfoni orkestralarinda
yapim sanatini devam ettirmektedirler.

Gelismekte olan yayl galgilar yapim sanatina katkida bulunmak amaci ile
Antonio Stradivari’nin keman yapimciligindaki asamalarim konu olarak segtik.

Bu teze ek olarak Antonio Stradivari 6l¢ii, malzeme ve yapim teknigi ile
tarafimdan yapilan keman jiiriye sunulmustur.



BOLUM 2.
KEMANIN TARIHSEL GELiSimi

“Giiniimiizde klasik orkestralarimizin vazgegilmez bir enstriiman olarak kabul
ettikleri keman, 9. yiizyildan bu yana uzun bir gelisme gegirerek bugiinkii egsiz
formuna kavugmustur. Kemanin Avrupa’ya nasil geldigi konusunda genel kabul
gbren iki goriig vardir: Birinci goriig, Ispanya’da Arap egemenligi d6neminde
Araplarin getirebilecegi, ikinci goriig ise Hagli seferleriyle Asya’dan Avrupa’ya
geldigidir. Boylelikle 9. yiizyilda yayla ¢alinan Cin ¢algis1 “Huchyn” ve aym
niteliklere sahip Tiirk galgis1 “Rebab” kemanin aynm1 zamanda da tiim yayli
calgilarin atalarni sayilmaktadir. Huchyn, bambu veya hindistan cevizinden
yapilarak iizeri yilan derisiyle kaplanan bir enstrumandir. Kiiciik silindirik bir
govde ve bu govde iizerinde iki tel bulunmaktadir. Aym ozellikleri tagiyan rebab
ise hindistan cevizinden yapilmstir. Telleri ise at kuyrugundandir. Bu ¢alginin
metal telli olant ise oklif ya da 1kl1ig adim almaktadir. Bu 6zellikleri tagiyan
calgilarise Tiirk kemengesiyle, Hindistan folk miizi§inde kullanilan Sarangi ve

Ravanastron’dur.””
Ravanastron
| |
Rebap Kemenge
Oklig-Ikl1g Gigue Rebec
Kit Viol

Violin (Keman)

Geneloji’de goriildiigii gibi Asya orijinli galgilar kemana, dolayisiyla diger
yayli ¢algilarin ortaya ¢ikmasinda onemli bir islev iistlenmiglerdir. Avrupa’ya
Rebec olarak gelen Kemenge ise bugiinkii kemanin ortaya ¢ikmasinda en 6nemli
rolii oynamugtir.

5 Yaygingol, a.ge , s. 18.




Sige veya armut bicimindeki ince yapil: Rebec erken Avrupa icracilan ve
yapumcilan tarafindan gelistirilir ve degigik isimler alir.

“Rebec’inarmuta benzer yapist, gelistirilerek arge’nin (yay) daha fonksiyonel
kullamlmasi saglanmistir.Yayl: galgilarin gelisimi Barok (16-18. yiizyil)
doneminde hz kazanmistir.Bu donemde insanin anatomik yapisindan
yararlanilarak ¢esitli yayli ¢alg: dizaynlan yapilmigtir.Barok déneminde zellikle
viola ve degisik yayh calgilar ortaya ¢ikmigtir. Barok galgi tiirlerinin temelini viola
olusturmaktadir. Bu calgilar Viola da Amore, Lira da Braccio, Beg telli viola,
Tenor viola, violadan tiiretilmis galgilardir. Barok donemindeki ¢algilarda insanin
anatomik yapisim dolayisiyla kadinsi ve erkeksi gizgileri somut olarak gorebiliriz.
Barok doneminden Ongesinde en 6nemli galgt “Rebec ve Pochette” (cep
kemani)dir. Bu gelisim 15 ve 16. yiizyila kadar devam ederek erken periyot’da
“VIOL” adim alir.”®

Viol ailesi bacak arasinda calinir. Bu yiizden viol ailesine bacak violas: da
denir. Yay ile ¢alinan bu galgilarin ayn1 zamanda bagirsaktan yapilan perdeleri
vardir. Tel sayis1 5 ile 14 arasinda degisir. 14 telli Agk violasi (Viola da Amore)

“Lanfranco ve Ganassi’nin 1543’te yaptig1 ve Violettas (tath menekge) adiyla
anilan yunan nakislanyla siislii bugiinkii klasik formdaki keman benzer 3 telli ve
besli araliklarla akort edilen ¢algi resimleri dikkate deger. Bunun yam sira
Guadenzio ferrari 1533’de cesitli siislemelerle birlikte yayl galgilarda “f” deligi
karakterini ortaya gikarir.Bu ilk keman dolayisiyla yaylilarm ilk dizaymidir. Ortaya
¢ikan bu ¢algiya minicik anlamina gelen “VIOLIN™ adi verilir.

“Yayli galgilann iiretilmesinde ve geligtirilmesinde Italyan sanatgilarin pay:
kugkusuz biiyiiktiir. Bilinen ilk keman yapimcisi Gasparo Bertolotti, Salo’da
dogmustur. (1540-1609). Gasparo’dan sonra Paola Maggini Brescia’lidir.
(1580-1630). Antonio Amati (1550-1638) ve Andrea Amati, ilk periyodu baglatan

sanatgilardir.””’

Keman 1550 yilindan beri taninmaktadir. Ancak asil onemi 17. yiizyil
baglaninda ilk opera ornekleriyle anlasilmaya baslamustir. Topluluk ¢algisi olarak
bu 6nemin resmiyet kazanmasi 13. Louis’in buyrugu ile kurulan “24 Violons du
Roi - Kralin 24 keman1” adli toplulukla gergeklesmistir.

6 Allen Heran , Violin -Making As it was and is, s. 79, USA 1984.
7Yaygmg61, a.ge, s. 1819




“Ilk caglarda tellerin kalinlig1 nedeniyle iyi gerilmemesi kemanin daha zayif ve
kapal1 bir tin1 vermesine yol agmustir. 18. yiizyilda Vivaldi ve Tartini gibi
bestecilerin “kongerto” ve “sonat”lar1 ince tellere gereksinme gosteren dolu ve
parlak tinilara ihtiya¢ duyuyordu. Yap: diizeninin geligimi, teknik ve yorum
agisindan kolayliklara yol agmig sol kol ve elin her durumdaki kolaylig: da
gelistirilmistir. 18. yiizyilda kemam diz ya da gogiis iizerinde ¢alma gibi bazi
deneyimler gergeklestirilmis ancak baganili sonuglar alinmamigtir.”8

8 Faruk Yener, Miizik, s. 12, Istanbul 1988.




BOLUM 3.
KEMAN YAPIMINDA KULLANILAN AGACLAR

3.1. Ladin

Bilimsel Adi: PICEA
Genel Adi: LADIN
Bolgesel adi: DORUK. Genellikle yiiksek yerlerde yetisti§inden halk arasinda
doruk adi verilir.

Diinya’da ve Tiirkiye’de yetistigi yerler, Kuzey ve Orta Avrupa’nin daglk
bolgelerinde orman olarak bulunur. Nemli ortamda ¢ok ¢abuk biiyiir. Fazla
giinese ihtiya¢ duymaz.

Baslica tiirleri: Sark ladini, Avrupa Ladini, Mavi Ladin, Tiirkiye’de yalmz
Sark Ladini ormanlar halinde yetisir.

Dikili durumdaki yapisi: Ladin 40-50 metreye kadar boy alabilen diizgiin
govdeli bir agactir. Govde ¢ap1 1,5-2 metreye kadar geligebilir. Baglangicta cok
yavas sonralar ¢abuk biiyiir.

Kabuk Yapisi: Kisir kabukludur. Geng govdelerde kabuk agik kahverengi,
yash govdelerde kirmizims: kahverengidir. Kabuk iizerinde gri pulcuklar
bulunur.

Yaprak Yapisi: “igne yaprakhidir. Kisin yapraklarin dokmez. Yapraklar
koyu yesil renkte sivri uglu ve dort koselidir. Meyvesi kozalaktir, kozalaklar

asag1 dogru sarkik durur.”®

Gere¢ durumundaki yapist

Sar1 renk grubu agaclara girer, kamig sansi veya pembe beyazdir. Cap kesiti,
olgun odunlu bir afacgtir.Yillik halkalari, biitiin kesitlerde belirgindir. Halkalar
arasinda sertlik farki gok azdir. Gozeneksiz bir agactir.Ince ve az sayida regine

kanali vardir.

Fiziksel ozellikleri
Hafif bir agagtir. Ozgiil agirhig1 0,40-0,50 arasinda degisir. Nemli ortamda
fazla caligir ve gatlar. lyi kurutulursa az sekil degistirir. Neme ve bocek etkilerine

2 Kemal Dingel, Agag Teknolojisi, s.107, istanbul 1969.




dayaniksizdir. Regine kokuludur. Yumusak bir agactir. Yillik halkalar arasindaki
sertlik farki az oldugundan yumusaklik biitiin yiizeyde aymdir. Kolay iglenir,
yarilir, rendelenen yiizeyde temiz ve parlak bir goriiniim verir.

Kullanildig: yerler
“Ladin agagimin ses iletiminin yiiksek olmasindan dolay1 miizik aletlerinin

g6giis (ses tablosu) kisminda kullanilir.”10

“Aynica ugak ingaati, gemi diregi, kagit ve seliilloz odunu, oyuncak sanayi,
kibrit ¢opii, mésiki aletleri v.b.”!1

3.2. Akc¢aagac (Kelebek)

Bilimsel adi: Acer

Genel adi: Akgaagac

Bolgesel adi: Kelebek agact

Diinyada ve Tiirkiye’de yetigtigi yerler: Avrupa, Asya, Kuzey
Amerika ve Kuzey Afrika’da bulunur. Tiirkiye’de biitiin ormanlik alanlarda
daginik durumda yetisir.

Bashca tiirleri

Dag akc¢aagaci
Ovaakgaagact
Kirmrziakgaagact

Giimiig akg¢aagact

Seker akgaagact

Digbudak yaprakli akgaagag
Kus gozii akgaagaci

Cinar yaprakli ak¢aagag

Dikili durumdaki yapisi
Genig ve tag goriiniiglii 30-40 metre boyda, 2-3 metreye kadar ¢ap yapabilen,
dolgun govdeli bir agagtir. Govde yapist genel olarak diizgiindiir.

Tiirlerine gore kabuk yapisi degisir. Dag ak¢aagacinin kabuk yapisi gencken
diiz, yaglandikg¢a benekli bir durum alir. Basit yapraklidir. Kendine 6zgii tiiylii bir

meyve verir.

1ODing:el,a.g.e. s. 76.
1 Dog Dr. A. Yilmaz Bozkurt , Onemli Bazi Afag¢ Tirleri Odunlanimin Tamm, Teknolojik Ozellikleri ve
Kullanigs, s. 91, Istanbul 1971.




Gere¢ durumundaki yapisi
Beyaz renk grubu agagclar igerisine girer. Y1l halkalan ince, sik ve az belirlidir.

Sonbahar halkalarin ilkbahar halkasindan biraz daha esmerdir.

Fiziksel ozellikleri

Bazi tiirleri agir olan akgaagag genel olarak orta agirliktadir. Ozgiil agirhigs
0,65-0,73 arasinda degisir. Az caligir esnek bir yapidadir.
Ozellik yiiksek yerlerde yetigen akgaagaglar siki dokulu ve oldukga serttir.
Rendelenen yiizey parlak bir goriiniim kazanir, ¢ok iyi cila tutar.

Kullamildig: yerler
“Mobilya yapiminda daha ¢ok kaplamasi kullanilir. Yayli sazlar ve mizrapls

sazlar yapiminda kullamilir. Ayrica akga agacin pullu olan: esik yapiminda
kullamlir.”12

3.3. Abanoz

Bilimsel adi: Diospeyros ebenum

Genel adi: Abanoz

Bolgesel adi: Abanoz

Diinya’da ve Tiirkiye’de yetistigi yerler: Abanoz tropikal bolgelerde
yetisen sicak iklim agacidir. En iyi tiirleri Dogu Hindistan’da, Madagaskar ve
Seylan’ da bulunur. Tiirkiye’de yetigmez.

Bashca tiirleri
Pekgok tiirii vardir. Diinya agag piyasasinda tiirlerine gore degil, yetistigi
bolgelere gore deger alir.

Bombay abanozu Diiz siyah

Madagaskar abanozu Kirmizi siyah

Seylan abanozu Siyah, koyu kahve ¢izgili

Makasar abanozu Bej yesil, kahverengi

Coro minerdel abanozu Koyukahve, siyah ¢izgili
Rengi

Siyah renk grubu agaclarindan gercek abanozda ana renk siyahtir. Yillik
halkalarn ince ve ¢ok sikidir.

l2Din<;el a.ge, s. 76.




Fiziksel 6zellikleri

Cok agir bir agactir, 6zgiil agirhigi 1,08-1,16 arasinda degisir. Genellikle ¢cok
az ¢aligir (gekil degistirir). Degisik hava akimlarindan etkilenmez. Nem ve
boceklere kargi1 dayamklidir. Mekanik etkilere kars: direnglidir. Cok sert ve siki
bir yapisi vardir.

Kullamildig: yerler

“Yayh sazlarn, tug, burgu, kuyruk, yay topugu gibi yerlerde kullanilir.”!3

13 Dingel a.g.e, s. 165.



KEMANIN ANATOMISI

. Keman bagi (salyangoz)
. Burguluk

. Burgu

. Sap

. Tus

. Ust ses tablosu

. Esik

. Ses (ef) deligi (F Ses deligi)
. Fiks

10. Kuyruk

11. Cenelik

12. Kuyruk Diigmesi

13. Ses (iist) tablosu

14. Yanlik

15. Alt ses tablosu

16. Bas balkon

17. Can diregi

18. Filato

19. Takozlar

20. Mukavemet ¢itasi

Nelio I B NN, B RV S
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Resim 1.

BOLUM 4.

ANTONIO STRADIVARI’NIN KEMAN YAPIMCILIGINDAKI
ASAMALAR

4.1. Sablon ve kalip hazirlanis
Bu boliimde Antonio Stradivari ekoliinde bir keman yapmak i¢in izlenmesi
gereken agsamalar agiklanmaya caligilacaktir.

Stradivari, keman modellerinin yapimina baglamadan once literatiirde taninan
kemanlarindan birisi belirlenir. Bunlardan en $nemlileri,Stradivari’nin iiretken
oldugu déonemde (Altin doneminde) yaptig1 kemanlardir. “Baron Knopp” (1698),
“Miss Greps” (1699), “Wondra Bey” (1702), -“Mont bel” (1703), “Le Messie”
(1710) ve “Paganini” (1724) gibi.

Secilen kemanin 1/1 projesi (tam keman) ayrintilari ile ¢izilir. Daha sonra
cizilen projeden sablon, dikkatli bir sekilde, karton ya da homojen altiminyum
levha tizerine aktarilir. Titizlikle ¢ikarilan sablon, kalip {izerine konularak ¢izilir.
(Resim 1 bkz.)

“Kalip 14-15 mm kalinliginda tek parca kuru bir agac ile yapilir. 1/1 tam
keman dedigimizde form boyu 35,5 cm olan keman anlagilir. 1/4 keman form
boyu 28,5 cm olan keman, 1/2 keman form boyu, 32 cm, 3/4 keman form boyu
33,5 cm, 7/8 keman form boyu, 34,5 cm olan kemanlardir.” 4

14 Cafer Acin, Atdlye Ders Notlarindan.
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KEMAN PROJESI

CizZiM: CAFER ACIN

12



Resim 2.

4.1.1. Agac takozlar

Ladin ve 1hlamur afacindan, agag takoz olarak yararlanilir. Agac takozlarin
islevi, alti pargadan olusan yanliklarin birbirlerine birlestirilmesi gorevini iistlenir.
Ayrica sap, alt ve list ses tablosunun yapigma alanim olusturur.Kaliba gecici
yapistirilan agag takozlarin yiiksekligi agagidaki Slciilerden biri olabilir.

(Ornek 28 mm tist takoz, 29 mm alt takoz)

Ust Takoz Alt Takoz
28 mm 29 mm
29 mm 30 mm
30 mm 31 mm

Sekil 1. Agac takozlarin yiikseklikleri

“Keman yapuncisinin, kigisel denemelerine gore yukarida belirtilen slgiilerden

yararlanilir.” 13

15 Simone F. Sacconi, [ “Segreti” di Stradivari, c.1,s. 30, Cremona 1979.
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Agac Takoz

(Ladin) Ust yanlik
(Akgaagac)
Agag Takoz
(Ladin)
C Yanligt
(Akgaagac)
Agag Takoz ¢ v
(Ladin)
Alt Yanlik
—  (Akgaafag)
Agac Takoz
(Ladin)

Agac takoz ve yanliklarin konumu
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Resim 3.

Agag takozlar kaliba gecici yapistirildiktan sonra, projeden ¢ikarilan sablon
kalip iizerine konulur ve ince uglu kalemle kivrim hatlart belirlenir. Hatlar
belirlendikten sonra, ilk nce C kivrimindan baglamak kogulu ile oluklu iskarpela
ile yontulur.

Resim 4.

4.1.2. Yanhklar
Yanliklar sistire veya zimpara ile 1,2 mm’ye homojen olarak inceltilir.Yanligin

her alam ayni kalinlikta (homojen) olmali, Homojen olmayan yanlik zaman
icersinde, hava kosullarininda (Nem, rutubet) etkisiyle deform olur.
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Resim 5.

1,2 mm &lgiisiine getirilen yanliklar, bir miiddet suda bekletildikten sonra ilk &nce
C yanlig 1sitrlan iitii ile kaliptaki C kivrimina ve takozlara tamamen aligtirilir.

Resim 6.

Utiiyle kivrilan C yanlif1, agag aparat ve gelik telle takozlara tutkal ile kesin

yapistirilir. Ayni iglem diger yanliklara da yapilir.
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Resim 7.
4.1.3. Mukavemet c¢itasi
“Bu agsamada mukavemet ¢itas1 dedigimiz yapisan yiizeyi artirma yanliklara

dayaniklilik kazandiran, 2 mm kalinhi§inda 5 mm yiiksekliginde ladin agacindan
hazirlanan mukavemet ¢italart mandallarla yanliklara yapistirilir.” 16

Resim 8.

Diiz zemin lizerine yapistirilan zimparaya siiriilerek yanlikdaki ve mukavemet
citalarindaki fazlaliklar diizeltilir. Alt ses tablosuna yapigsacak konuma getirilir.

16 Cafer Agin, Enstruman Bilgisi, s. 13, Istanbul 1994.
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Resim 9.
4.2. Alt ses tablosunun ahstirilmas:

Yapim asamas: geregi iki pargadan olusan alt ses tablosunun aligtiridmasiyla
isleme devam edilir. Alt ses tablosu tek par¢a da (yekpare) olabilir.

Resim 10.
4.2.1. Alt ses tablosunun birbirine yapistiriimasi

“Birbirine alistirilan alt ses tablosunun yapisan yiizeyine el siirilmemesi
gerekir. Ciinkii elimizde bulunan yag ve asitler, yapisan yiizeyde tutkalin agag
gozeneklerine iletimini kesip, elimizin dokundufu bolgede yapigma

gerceklesmez”1”7

17A<;m, a.ge, s. 20.
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Resim 11.

Yanliklara yapisacak yiizey rende ile diizeltilir. Yapilan bu islemde kullanilan
akgaaga¢ kuru olmalidir. Rende ile diizeltilen zemin, nemli (yas) olan agacta
zaman icersinde, hava spekiilasyonununda etkisiyle agacta sekil degisikligine
neden olur. Onceden hazirlanan yanliklara tam yapigsmaz ve akustik alan
icerisindeki iletisimi keser. Istenilen 6zellikli sesi vermez. Bu neden, kullanilan
agacin kesildikten sonra en az 5 yil dinlendirilmesi (kurutulmasi) gerekir.

Resim 12.

Ince uglu bizla form, rende ile diizeltilen zemine ¢izilir.

19




Resim 13.

Alt ses tablosunun kesimi resim 13’te goriildiigii gibi, el yapimi kemanlarda
teknolojik makinalarm kullanimindan uzak durulur. El yapimi 6zelligini tagimak
icin bu kurala uymak zorunludur. Nedeni ise, el ile kontrol mekanizmasinin
(yetenegin, ustaliin) gelistirilmesi ve kemanin tamamen el yapimi olmasidir. Bu
kuralin disina ¢ikilarak yapilan enstruman el yapimi olmaktan ¢ikip fabrikasyon
ya da yan fabrikasyon 6zelligi tagir. Yapilan kemanin degerini diigiiriir.
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Resim 14.
4.2.2. Alt ses tablosunda ilist bombe calismasi

“El testeresi ile kesilen alt ses tablosunun fazlaliklari iskarpela yardimiyla
yontulur. Yontma isleminde iskarpelay: kontrollii kullanarak, iskarpelanin
keskinligine sik sik bakmaliyiz. Keskin olan el aletleri (bigak, rende, iskarpela)

calisan1 yormaz ve yontulan agactan parga kopmasini engeller.”!8

Resim 15,
“Oluklu iskarpela ile fazlalif1 yontulan alt ses tablosunda artik kiigiik el rendesi

(egim rendesi) ile milimetrik ¢aligmalar yapilmaya baglanir.(Stradivari’nin
ekolojik keman yapim olgiilerine bagh kalinir.)”!? (Sekil 2 bkz.)

18 Acgin, gos. yer.

19 Sacconi, a.g.e.s. 21.
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Sekil 2. Alt ses tablosunun yandan gériiniimii ve 6lciileri

“Stradivari’nin denemeleri diginda, yaptig1 kemanlarin hemen hepsinde bu

standart bombe 6lgiileri vardir.”20

Ancak yapimcinin estetik anlayisi daima 6n plandadir. Yukarida verilen
ol¢iilerin digina ¢ikilabilinir.

2
20 Sacconi, gos yer.
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Resim 16.

Sistire dedigimiz 0,5 mm kalinliginda bilenmis (keskinlestirilmig) homojen
celik levha ile rende izleri yok edilir.

Sekil 3. Filato

Resim 17.

4.2.3. Filatonun yerlestirilmesi
Filato, kemanin dig formatina 4 mm igerisinden (alt ve iist ses tablosunun

snden gortiniimii) paralel bir yol izleyen, ortasi akcaagag (0,60 mm) ve diger iki
kismu fiber (0,40 mm) ya da siyaha boyanmus agag kaplama tgliisiidir.

23



Kullanilan filatonun kalinliklari kemanin hangi ekolde yapildigi, gostergesinden
birisidir. Ornegin Fransiz ekoliinde yapilan bir kemanin filato kalinlig1 1,2
mm’dir. Filatonun ortasindaki akcaaga¢ kaplama 0,40 mm, siyah olan
kaplamalarda 0,40 mm’dir. Bu durum kemanin Fransiz ekoliinde yapildiginin
kanitidir.

“Yayli ¢algilarda filato iki amag icin kullaniir. Bunlardan en 6nemlisi ses
tablolarinda agilan filato kanali o bolgeyi zayiflatir (inceltir). Bu inceligi
desteklemek amaci ile agilan kanala tutkal siiriilerek filato yerlestirilir. Digtan
gelen darbelere kars1 kemani korur, ¢atlamasini 6nler, ikinci amag alt ve iist ses
tablosuna estetik (siis) goriinlim kazandirir. “Filato ug¢larinin birlesimi Sekil
4 ’teki gibi olur™?!

“Nisangeg¢ (iz yapan) dedigimiz el aleti ile 1,4 mm filato kalinliginda birbirine
paralel ¢izgiler ¢izerek filatonun yeri belirlenir. Daha sonra belirlenen filato
cizgilerinin iizerinden bigak ile tekrar ¢izilir. Bu islemi 3-4 kez devam ettirerek,
filato iskarpelasi (kesici) ile ¢izilen kanal bosaltilir. Filato kanala uygun bir sekilde
yerlestirilir.(Resim 18 bkz.)”?2

Sekil 4. Filato uglarmnin birlegimi

21 Sacconi, a.g.e, s. 111.

22 Hans Johanson , internet, http://www.centrum.is/hansi/curriculum.
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Resim 18.

1 cm genisligindeki oluklu iskarpela ile filatonun iizerinden oluk agilir. Kiigiik
el rendesi ile sekil 5’teki konuma getirilir. El rendesiyle diizeltilen zemine
yuvarlak sistire yardimuyla filato tizeri piirtizsiizlestirilir.
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Resim 19.
4.2.4. I¢ olgiilendirme

“Bu asamada Italyanlar dairesel olctilendirme sistemini kullaniyorlar. ilk énce
oluklu iskarpela ile alt ses tablosunun i¢ kismim bes pargaya boliip, olgiilendirme
alanini 5 mm incelige getirilir. Daha sonra kiigtik el rendesiyle biiyiik bir sabir ve
dikkatle mikrometrik Sl¢iilendirmeye gegilir.”23

Dairesel olgiilendirme dedigimiz sistem,adindan da anlagilacag: gibi degisik
caplardaki dairelerin i¢ ice gecmesinden olusur.

Olgiilendirme sistemleri ekollere gore de§isir, drnegin Fransizlar kare
Almanlar oval 6l¢iilendirme sistemini kullanirlar,

Stradivari Italyan i¢ 6l¢iilendirme sistemini kullanmaktayd;.

Sekil 6. Sekil 7. Sekil 8.
Italyan ic ol¢iilendirme Fransiz i¢ ol¢iilendirme Alman i¢ 6lciilendirme

23 Sacconi, a.g.e., s. 118
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Resim 20.

Mikrometrik 6lgiilendirme, saatli kumpas (kalinlik Slcen) ile yapilir. Diinya
standartlarina baglt kalinarak ve alt ses tablosunda kullandigimiz agacin
karakteristik (sertligi, yumusaklig1) 6zelligi de belirlenerek asagida verilen
6lctilendirme yapimcinin, deneyimi (tecriibesi) gozoniinde bulundurularak
kalinliklarda farklilik olabilir. (Resim 20 bkz.) “l. daire 4,5 mm, 2. daire 3,8

mm, 3. daire 2,8 mm olur.”%*

Resim 21,

Alt ses tablosunun o6lgiilendirilmesi yapildiktan sonra, yanliklara yapistirilan
mukavemet ¢itasinin (Destek c¢itasi) fazlaligr alti diiz rende ile alinir ve diiz zemin

lizerine yapistirilan zimparaya suiriiliir.

24 Sacconi, a.g.e., s. 119.

27



4.2.5. Alt ses tablosunun kesin yapistirilmasi

“Alt ses tablosunu kesin yapistirmaya gegmeden ilk asamada tutkal agac
takozlara siiriiliir. Yaklagik 10 dakika beklenir ve gegen zaman icerisinde agag
takozlarin tutkali emmesi saglanir. Eger bu agamada takozlarin tutkali emmesini
beklemeden yapisticlir ise, tutkal emildiginden dolay: yapisma sagliksiz olur.
Fakat 10 dakika beklenilen zaman sonunda takozlara tekrar siiriilen tutkal yapigma

yiizeyinin uzun yillar dayanacagi garantisini verir>

Resim 23.

Alt ses tablosunun kesin yapistirilmasindan 5-12 saat sonra , agag takozlara gecici
yapistinilan kalip, ¢eki¢ yardimu ile yanlik ve takozlardan ayrilir.

25 H. Sami Yayging6l, At6lye Ders Notlarindan.
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Resim 24.

Kalip ¢iktiktan sonra, iist ses tablosunun yapigma yiizeyini artirmak ve
yanliklara destek amaciyla ladin agacindan hazirlanan mukavemet ¢italar
yapistirilir.

Resim 25.
4.3. Ust ses tablosunun ahigtirilmasi

Ust ses tablosunun aligtiriimasiyla yapim asamalarina devam edilir.
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Resim 26.

4.3.1. Ust ses tablosunun birbirine yapistirilmasi

“Birbirine aligtirilan {ist ses tablosu igkenceler yardimiyla yapistirilir. Bu
agamada igkenceler ¢ok sikilmamali bunun nedeni asini sikilan igkence, yapisan
ylizeydeki tutkalin tamamen digar1 ¢ikmasini saglar. Bu durum yapigan yiizeyin
saglamligini kotii yonde etkiler. Zaman igerisinde, hava kosullarida géz 6niinde
bulundurularak yapisan yiizeyde agilmalar meydana getirir.””20

Ust ses tablosunun birbirine yapistirma isleminden sonra yapilan asamalar, alt
ses tablosunda yapilan asamalarla ayni oldugundan resim 11, 12, 13, 14, 15, 16,
17, 18, 19 bakiniz.

26 Cafer Acin, Atolye Ders Notlarindan.
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Resim 27.

4.3.2. Ust ses tablosunda bombe calismasi

“Ust ses tablosunun bombe yiiksekligi 15,5 mm’dir. Diger olgiilerin sekil 9

daki gibi olmas: gerekiyor.”27

I 35.5cm 4
t (
i " ‘
4 10mm 15,5 mm 10 mm '
4 mm 11 [ ]
A 7 4 L 1
— ome——— : p— 7 cm ———

t |6cm. —

Sekil 9. Ust ses tablosunun yandan gériiniimii ve &lgiileri.

27 Sacconi, a.g.e, s. 83.
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Resim 28.

4.3.3. f Ses deliginin cizimi

Sekil 10. F ses deliginin ¢izimi.

Yukaridaki sekilde de goriildiigii gibi kemanin iist kismindan agagiya dogrul9,5
cm Olgiiliir, esik yeri ve f ses deligi yeri belirlenir.Saydam rontgeniizerine
ctkarilan f ses deligi sablonu eksene (Bir biitlinii iki esit pargaya bolen dikey
kesit) birlestirilir, ince uglu kalem ile ¢izilir.

“19,5 cm olarak belirlenen esik yeri standart form boyu 35.5 cm olan kemanlar

icin gecerlidir”?8

28 Sacconi, a.g.e., 5.84
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Resim 29,

Kursun kalemle ¢izilen f deligi, ¢izgi goriilecek sekilde kil testere ile kesilir.

Resim 30. '

Ince uglu, keskin bir bigakla piiriizler yok edilir
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Resim 31.

f ses deliginin dairesel olan kisimlari, yuvarlak ege ile diizeltilir. Son seklini

almus olur.

/
Sekil 11. Sekil 12. Sekil 13.
[.periyot [L.periyot I1L.periyot

Antonio Stradivari, yagsami boyunca yukarida belirtilen ti¢ degisik f ses deligi
sablonlarint kullanmustir. (1. periyot, ¢iraklik donemi, II periyot ve IIL. periyot
ustalik, yaghlik donemi)
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Resim 32.
4.3.4. Bas balkon

“Adindan anlagilacag: gibi bas seslerin voliimiinii artiran ve {ist ses tablosuna
mukavemet (destek) kazandiran 27 cm uzunlugunda 5,5 mmgenisliginde ve 12-13
mm yiiksekliginde ladin agacidir.(Sekil 15Bkz.)

Bas balkonun yeri belirlenirken iist ses tablosunu esit iki par¢aya bolen eksenle
kemanin iist ve alt kisminin en genis yeri belirlenir. Eksen ile belirlenen
geniglikler 6lg¢iiliir.

Uzunluk 7’ye boliiniir. 1. birimler bog birakilir. 2. birimde basbalkonun yeri
belirlenir.?? (Sekil 14)

Sekil 14. Bas balkonun konumu Sekil 15.. Bas balkonun sekli

29 Sacconi, a.g.e., s.86.
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Resim 33.

Bas balkonun yeri belirlendikten sonra, {ist ses tablosunun i¢ kismina, bosluk
kalmamasi kosulu ile aligtirilarak yapistirlir.

Resim 34.

4.3.5. Ust Ses Tablosunun Kesin Yapistirilmasi

Bas balkon bittikten sonra, iist ses tablosunun i¢ kismi zimpara ile piiriizsiiz

konuma getirilir. Sitkigtirma aparatlari ile kesin yapistirma yapilir.”30

30 4. sami Yaygingdl, Ders Notlarindan.
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Resim 35.
4.4. Kemanin sap ve salyongoz yapimi
“Kemanin sap1 ak¢a agactan olup, genisligi 4,2 cm‘uzunlugu 25 cm,

yiiksekligi 5 cm’dir.Sap agacinin segimini yaparken sert dokulu, kuru ve kolay
iglenen (sekillendirilen) ak¢a agaclardan secilir.”3!

Resim 36.

“Sap sablonu ¢izildikten sonra serit testere ile kesilir. Dairesel kivrimlar ege ile
piiriizsiiz konuma getirilerek burgu delikleri agilir.”32
Salyangoz sekli el testeresi yardimiyla dairesel kivrimlara teget olarak kesilir:

Oluklu iskarpela ile kesilen yerler yontularak, salyangoz sekli olusturulur,

3 Elia Santaro, Violinari e Santaro, Cremona.

32 Sataro, a.g.e, s. 207,
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Resim 37.

Oluklu iskarpela ile kivrimlar derinlestirilir.

“Sap ve salyangoz olciileri
12 mm
j
{ 42 mm
E
f 5 mm
L
i - 24mm
I
|
5
f
-——-,J ‘ 32 mm
Sekil 16.
Salyangoz

33 Sacconi a.g.e., 5.209.

29933

Sekil 17,
Sap Kalinlig:

38

24 mm

27 cm

472 mm

Sekil 18,
Tus (Klavye)



Resim 38. Sekil 19.
Sapin arka
yuvarlagi
4.4.1. Sapin takilmasi
Salyangoz ve burgu deliklerinin son iglemleri bittikten sonra abanoz agacindan
27 cm uzunlugunda, alt 42 mm, ist 24 mm genigligindeki tus sapa gecici
yapistirilarak sapin takilmasi gergeklesir.

Resim 39.
“Sapin takilma iglemi bittikten sonra ince digli ege ile kemanin bordiirleri

(¢ikint1) yuvarlak konuma getirilir.Daha sonra nemli bir bez pargast ile kemanin

biitiinti nemlendirilir ve kurumaya birakilir. 600, 800 ve 1000 numara zimpara ile

piiriizsiiz hale getirerek cila kullanilacak konuma getirilir.”3

34 H. Sami Yaygingol, Ders Notlarindan.
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Resim 40.

4.4.2. Cila

Kemana cila yapmanin iki amaci vardir. Birinci amag¢ zaman igerisinde olusan
kir ve terden (el asiti) koruyabilmek ve aga¢ {izerinde cila ile bir katman
olugurarak kemani korumak, ikinci ama¢ organik renkli boyalarla enstriimana
estetik bir goriiniim saglamaktir.”33

“Klasik italyan kemaninin rengi, altin sarisi iizerine, portakal (orange) rengi
siiriilerek istenilen ton elde edilinceye kadar cilaya devam eder. Fakat kullanilan
cilanin karakteri(yogunlugu) ¢ok onemlidir. Eger sert karakterde recine
kullanilirsa kemanin ses tablolarinin rahat titresimine zarar verir. Ideal cila
yeterince ince (yogunlugu az) olmali ve ses tablolarinin titresimine engel
olmamalidir. Kullandigimiz organik recinelerin 6zelliklerini iyi bilmeliyiz. Cilada

kullanilan maddeler.

Curcuma (kok boya) (san renk elde edilir)
Sandrak (recine) 10 gr

Beyaz Gomalak 10 gr

Sar1 Gomalak 10 gr

Mastik sakiz Sgr

Elemi (bdcek sivisi) 3gr

Propolish (mum) Segr

Terebentin (yag) Sgr ~36

95 derece etil alkol ile kaynatilir. Bir giin bekletilerek siizgecten gecirilir ve cila
hazirlanmus olur. Olgiileri degistirerek bir ¢ok cila formiilii elde edebiliriz.

3

Johnson, a.g.e., s.21.

30 4. sami Yayging6l, Ders Notlarindan.
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Resim 41.

Kalemtrag (Burgu trag1) ve rayba yardimu ile burgular takilir. Burgunun
deliklerinin diginda kalan silindirik boliimii 11 mm olmalidir. (resim 42 bkz)

Resim 42,
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Resim 43.

4.4.3. Can diregi

“Can diregi,Ladin agacindan yapilir. ikincil titresim iglemine sahiptir.Birincil
titregim, alt ve iist ses tablolaninin titregimidir. Akustik yapida can direginin iglevi
titregimlerin iletilmesi gorevini iistlenir. Kalinlig1 (Cap1) 5,5 mm’dir. Ozel bir
takma aparat: ile takilir. 37

Can diregi yapistinlmaz, sikistirilarak istenilen konuma getirilir.(Sekil 20 bkz.)

Sekil 20. Can diresi

37 .
Johnson, a.g.e internet
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Resim 44.

4.4.4. Esik

“Esik ak¢a agacin pullu cinsinden yapilir. Kuru ve sik damarli olmasina dikkat
edilir. (Sekil 21 bkz.) Titresen teli, kemana esik iletir. Iletimin iyi olmas1 esigin
kalitesine baglidir. Profesyonel lutiyeler yaptiklari kemanda istenilen nitelikte sese
ulagmak i¢in gerekirse 2 veya 3 esik deneyerek sonuca ulagabiliyorlar. Yapilan bu
isleme reglaj denir. Reglaj, kemanda egik aracilifiyla ses diizeni saglamaktir.”38

Esik Noktast

Sekil 21. Egik

38 Johnson, a.g.e., 5.25
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Resim 45.

Tel yiiksekligi, tusun bitim noktastyla tel arasindaki uzaklik, mi teli igin 4 mm,
sol teli i¢in 6 mm uzunluga esik yiiksekligi indirilir. Bu iglem tel yiikseklik ve
egim sablonu ile saglanir.Egik iizerinde teller arasindaki uzaklik 10-11 mm’dir.

Sot /1{,

|\ 4-6 mm
P Sekil 22.
= Tel yiikseklik sablonu
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Resim 46.

Tel yiiksekligi ayarlandiktan sonra akort yapilarak keman calinmaya hazir hale

getirilir.

Akort

1. Tel Mi
2. Tel La
3. Tel Re
4. Tel Sol

7
=y
J
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BOLUM s.
ANTONIO STRADIVARI’NIN BiYOGRAFISi

Unlii keman yapimcist Aleksandro Stradivari ve Anna Marani’nin ogludur.
Biiyiik babalarinin orjinal adi Stradivardi ya da Stiodiverdi’dir. Uzun yillar
Cremona’da oturan soylu bir ailedir. Biiyiik babalan piskopos olarak anilirdi.
Stradivari soyu aym1 zamanda pek ¢ok avukata da sahiptir. Stradivari’nin dogum
tarihi olan 1644, kendisine ait bir belgeden belirlenmistir. 1737 yilinda yaptig: bir
kemana “d’anni 93” 93 yasindayim kelimesini yazomigtir.”3°

Stradivari, 4 Temmuz 1667’de Francesca Ferraboschi ile ilk evliligini yapti.
Bu evlilikten dort oglu, iki kiz1 oldu:

Francesco 6 Subat 1670’de dogdu
12 Subat 1670’de oldii

Francesco 1 Subat 1671°de dogdu
11 Mayis 1743’de oldii (Keman yapimcist)

Alessandro 25 Mayis 1677’ de dogdu
26 Subat 1732’de 6ldii (Rahip)

Omobono 14 Kasim 1679’da dogdu
8 Nisan 1742’de 6ldii (Keman yapimcisi)

Giulia Maria 23 Aralik 1667°de dogdu
21 Aralik 1688’de oldii (Kiz1)

Cotorina 18 Subat 1647’de dogdu
17 Haziran 1748’de oldii (Kiz1)

Stradivari’nin ilk karis1 Francesca 25 Mayis 1698°de 6ldii.

Stradivari 24 Agustos 1699 yilinda, 5 ¢ocugu olan Zambelli ile ikinci evliligini
yapti.

Stradivari’nin torunlan su anda Kuzey Italya’da yasiyorlar.

39 A. Mason Clarke, The Violin And Old Violin Makers, s. 65.
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bilinmektedir. Bunlarin diginda ise 5 bas-kemani (17. yiizyil baglarinda kullanilan
biiyiik boy keman), 1 bas viyolasi, 1poget kemam ( 19. yiizyil baglarina kadar
varliginu siirdiiren dans 6gretmenleri tarafindan kullamlan iig telli minik galg1 ),

1 viyola da gambasi (16. yiizyilda bacak arasina sikigtirilarak ¢alman 5-7 telli
yayli ¢algi), 3 mandolini ve 1 gitan kalmustir.

Biiyiik usta Antonio Stradivari 18 Aralik 1737’de oldiigiinde San Domenico
kilisesinde, yerini 1729 yilinda satin aldi1 aile mezarlifina gomiildii. Yillar sonra
bu kilise yikildiginda mezarlar il simirlar1 digina tasinmugti. Bir raslanti sonucu,
Stradivari’nin mezar tag: kalintilar arasinda bulunup Cremona Miizesine
getirilmigtir.

“Stradivari, arkasinda 91 tane bitmemis keman birakmisti. Bunlarin iki
diizinesi kumag tiiccan olan Paola’min payina diigtii. Geri kalanlar ise diger
ogullan Frencesco ve Omobuno tarafindan tamamlanarak satildi. Ne var ki, bu
iki kardeg de babalarinin oliimiinden sonra gecen 10 yil iginde oldiiler ve
kemanlar sahipsiz kaldi”4!

Stradivari’nin ikinci evliliinden, oglu Paola, at6lyeyi babasinin 6grencisi,
iinlii usta Carlo Bergonziye kiralad: ve Stradivari’den kalan bazi alet ve modelleri
kendisine emanet etti. Bergonzi sadece 1 yil galigabildi. Sonradan buras1 bir sarap
tiiccar tarafindan satin alind1.

1744 yilinda Paola Stradivari, babasindan ve kardesi Frencesko’dan kalan
baz1 galgilar diginda, elindekilerin tiimiinii Cremona kentine satmak istedi. Fakat
kendisine 6denecek para hakkinda anlagmaya varilamadifindan satig
gerceklegsmedi. Bu sonuca ¢ok kizan Paola’da elindeki miras: hi¢bir zaman
Cremona kentine kemanlarini satmamaya karar verdi Paola’nin elinde bulunan 10
keman, Kont Cozio di Salabue tarafindan alimacakti. Kont’un (1755-1840)
Italyan calgilarina kars1 biiyiik hayranligi vardi. Ayrica keman yapimcisi
Giovanni Battista Guadagnini’ye de ¢aligma hayatinin son yillarinda arkadaglik
etmis ve onu himayesine almisti. Karsilagti$1 her calginin karekteristik
ozelliklerini ve yapimcilarinin, biyografik detaylarim not alirdi. Kont Cozio D1
Salabue olmasa belki de Stradivari’nin atolyesindeki esyalar kay1p olup gidecekti.

“Kont, atdlyedeki esyalarin ve kemanlarin ¢ok degerli oldugunu biliyordu.

Bazi kaynaklar Kont’un sanat meraklisi olmayip, kemanlara ve atdlyeye sadece

parasal kazang kaynag olarak baktigim belirtmektedir.”+2

g Jalovec, a.g.c.s. 391.
42 Focus Dergisi, s. 18, Istanbul 1998.
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Torino’da bir keman okulu acgarak, elindeki bu hazineyi degerlendirmek
istemesinin nedeni bu gerekceyle agiklanmaktadir. Ancak kont’un bu diigii
gerceklesmedi. Paravan bir firma aracilifiyla Fransa’ya bir ¢ok keman satildi.
Kont’un bulundugu bslge Fransizlar tarafindan iggal edildiginde Kont’un elinde
bulunan koleksiyon 20 yil sonra Milano’ya gonderildi. Bir bankerin Celik
kasalarinda korundu.En degerli kemanlarn elinden ¢ikaran Kont’un elinde oldigii
1840 yilinda sadece bir kag iyi kemanla birlikte atdlye gerecleri kalmagti.

Bu degerli koleksiyon Kont’un mirasgilan tarafindan 6zenle korundu ve 1881
yilinda Milano’da sergilendi. 1920 yilinda Milano’lu keman yapimcis: Giuseppe
Fiorini, son miras¢i Markiz della Vella’y: ikna ederek, 100000 Liret karsilifinda
koleksiyonun yeni sahibi oldu.

Fiorini, elde ettigi bu koleksiyonu, keman yapim okulu agmak sartiyla bir
kente hediye etmek istedi. Fakat oneriye o donemde beklenilen 6nem verilmedi.
Bunun iizerine Fiorini, bu diigiincesini kendi olanaklariyla Roma’da
gerceklestirmek istedi. Daha sonra gozleri sakatlanan usta bu girisimi bagaramadi.
Sonunda elde ettigi her seyi Cremona kentine armagan etti. 1930 yilinda, belediye
Stradivari salonu agarak koleksiyon sergilendi.

1937, Stradivari’nin 200. 6liim yil d6niimii, tiim Italya’da aniliyordu. Bu
arada Fiorini’nin keman yapim okulu da Cremona’da agilmusti.

Cremona miizesinde 1303 pargalik Stradivari koleksiyonu sergileniyor. Bu
sergide 475 kagit model, 410 agag kalip, 13 sedef parga, 10 tahta gereg, 46 metal
gereg, 8 balmumu miihiir, 10 yaprak ¢izim, Kont Salabue tarafindan hazirlanmig 4
top kagit el yazmasi, 14 defter, Stradivari’nin el yazilan ve dzel mektuplan
bulunmaktadir.
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5.1. Cirakhik donemi (1665-1685)

“Bu donemde, yaptiklari kemanlar, Nicola Amati tarzinda yapilan
caligmalardir. Daha sonra kendi modelini olusturma, yenilikler yapma ve
geligtirme denemeleri yapmugtir. Kemanin salyangozunu biraz daha derinlemesine
oymus ve genisleterek sekillendirmigtir. Ust ve alt ses tablosunun bombesini
(yiiksekligini) 20 mm’den 14-15 mm’ye diigiirmiistiir. Bunu yaparken de ¢ok iyi
farkindaydi ki diigiik bombeli bir enstriiman, yiiksek bombeli enstriimandan ¢ok
daha giiclii tona sahiptir. Genelde altin saris1 ve amber (kehribar) renklerinde
vernik kullanilmigtir.

Bu donemden hayatta kalan kemanlar: 1665 yilinda yapilan “S. Agato”
etiketini tagiyan ve bilinen ilk kemandir. 1666 bir keman, 1668’de iki keman ,
1671’de “G. Mahler”, 1679°da “Hellier” (kakmali), 1683’te bes keman, “De
Ahna, Bucher, Petherik Horoce, Josef Suk, Webster” 1685’te “Florentiner”
(Floransali) diye adlandirniian kemanlaridir. Ayrica iki viyola ve 1677-1685 yillan
arasinda, ispanyol prens Natalona tarafindan ismarlanan ii¢ viyolonseli

bilinmektedir.

5.2. Ustalik donemi (1686-1694)

Stradivari’nin bu donemde, alt ve iist ses tablosunun bombesini diigiik tuttugu
ve f ses deliklerin daha yatik kestigi goriililyor. Keman ortasindaki C bigimindeki
girintiler genigletilmigti.Calgimin govdesi bilyiitiilmiis ve salyangoz daha in
caligilmugti. Alt ses tablosu tek parcadan (yekpare) olusan kemanlarda koyu ton ve
agik ton altin sansi cila kulland: iki pargali alt ses tablosunda ise agik kirmizi
(Kehribar ) renkli cila kullanmgti.

“Stradivari, bu ikinci doneminde, parasal agidan daha varlikli hale gelmisti.
Ispanya, Toscana ve Modeno saraylar1 igin yapti§i kemanlardan iyi para
kazanmugti. Ayrica Polonya Krali Augustus ve Alba Diikii, ustaya keman
siparigleri vermisti. Stradivari’nin bu dénemde artik ekonomik sikintisinin
kalmadig1 yaptigi kemanlar i¢in sectifi agaclanin kalitesinden de anlagilmaktadur.
Cilanin goriiniimii de agacin dokusal giizelligine bagli oldugundan, bu donemde
yapilan kemanlarin cilalar son derece parlak ve saydam oldugu anlagilmaktadir.
1687 yilinda Stradivari, Ispanya kraliyeti i¢in fildisi ve sedef ile kakmalardan
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olugan dortlii bir calgs seti (Quartet) yapt.”43

“Bu quartette yer alan bir keman daha sonra virtiiéz Ole Bull’in oldu. Ustalik
doneminde 1688 yapimi “The Avery”nin iginde bulundugu 40 keman
bulunmaktadir. Unlii “Tisscan” kemani 1690’da yapildi. Yine aralarinda
“Medico” viyolonselinin de bulundugu 11 viyolonsel de1690 yilinda yapild:.
“Mary le Bon “ 1688, “L ‘ Eveque” 1689 “Borjgo’un” 1692 ve son olarakta,
Stradivari’nin el yazisini tagiyan Medici Cosima’nin viyolonselidir. “Misura
Giusta per il Tenor de occhi fatto apposta per il Gran principe de Toscana. Ad 4.
Ottob 1690.” Ozellikle Toscana diikii icin 4 Ekim 1690°da yapild.

5.3. Altin dénemi (1695-1725)

Heniiz 56 yagindayken, biiyiik bir deneyim ve pek ¢ok uygulamadan sonra
iistat ugrunda gabaladig bagariy: yakaladi. Stradivari enstrumanlarm, giiglii ses
tonuyla, ustasi Amati’nin berrak yumusaklifim ve biiyiileyici sesini birlegtirmeyi
basardi.

Stradivari bu donemde kemanlarini biraz genigletti. Hatasiz ve diizgiin yapilan
bombeler zarif bir ¢izgidedir. Materyalleri ¢ok dikkatli secti, salyangoz 6nceki
periyoda gore daha derin oyuldu. Bu ¢aligmalar titiz tavirlarla gergeklestirildi.
Altin saris1 cila itinayla siiriilmiig, hayli parlak ve egsiz bir kalitededir. Bazi
¢aligmalan koyu kirmizidir.

Stradivari’nin miizikal sezgisi ve materyal bilgisi, yaptif1 kemanlarda olumlu
sonuglar verdi. Bu dénemde agik renkli giizel dokulu agaglar secti. Alt ve iist ses
tablolarinin birbirine yapistirildid1 yerin ince bir ¢izgi goriiniimiinde olmasi ¢ok
diisiik bir sanstir. O bunlar, uygun bir gekilde birlegtirdi, boylece agacin dogallik
kazanmasini (Iki parga olan alt ses tablosunun iki par¢a degil tek parga
goriinmesini) sagladi.

“Stradivari yapti1 kemanlarin dig kismina verdigi 6nemi, kemanin i¢ kismina
da veriyordu. Mukavemet ¢italarini (Destek ¢itas1) agik renk sogiit aacindan
yapiyordu. Bas balkonu gereken 6zellikte yapiyordu. Yaptig1 bu sistem de
Stradivari’nin ne kadar derin bilgiye sahip oldugunun kanitidir.

Bu dénemde 200 keman, 10 viyola, 30’dan fazla viyolonseli var.
Kemanlardan bazilar1 sunlar: “Cabriac” (1696), “Ex Diana Cator” (1697),

43 K. Jalovec, a.g.e., s. 398.
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“Baron Knapp” (1698), “Miss Grepsi” (1699), “Van Hauten Kreutzer” (1701),
“Wondra Bey” (1702), “Montbel” (1703), “Viotti” (1704), “Marsick” (1705),
“Rivoz” (1707), “Rubin” (1708), “Grefulle” (1709), “Ernst” (1709),
“Vieuxtemps” (1710), “Le Messie” (1710) ve “Paganini” (1724), “Sarasate”
(1724), Stradivari’nin bilinen en iyi kemanlandir.”44

5.4. Yaghhik donemi (1726-1737)

“Stradivari’nin yasaminin son giinlerinde giicten diigtiigii kesindir. Biiyiik bir
olasilikla elinin dengesi defismis ve yardimcilarinin katkisi bilyiik oranda
artmugtir. Bu galismalar da zengin ses kaliteleriyle ayakta olmalarina ragmen daha
onceki caligmalarinda oldugu gibi kusursuz igcilikten uzaklagmigtir. Bu
enstrumanlarin renkleri daha kahvemsidir ve daha oncekiler kadar miikemmel
saydamlikta degildir. Bu doneme ait enstumanlarin bazilarinda “sub disciplina”
(alt disiplin) yada “sotta la disciplina di Antonio Stradivari” agtklamalari vardir.
Bu agiklamalar gergekte iistadin, ¢calismalarindaki ufak tefek kusurlarin farkinda
olduguna isaret etmektedir. Ayrica iistad galigmalarini fiyat agisindan, en iist
diizeyde tutabilmek icin ¢ok yorucu bir ¢caba sarfetmistir. “Bu doneme ait yaklagik
50 keman, 5 viyola ve 15 viyolonsel mevcuttur. Kemanlar1 sunlardir:
“Greville”, (1726), “Deurbroucq” (1727), “Kieswetter” (1731), “Herculus”
(1732), “Arkwright” (1732), “Arkwright” (1732), “Nadaud” (1734), “Talbot”
(1734), “Muntz” (1736), “Lord Nortan” (1737), “The Swan Song” (1737), bu
keman ayn1 zamanda “d’ anni 93” (93 yagindayim) agiklamasini tagimaktadir.
Viyolalar arasinda 1731 yilinda yapilan “Gibson”, viyolonsel ise “Murray”
1730 yapimi “Pauie” 1730 ve “Da Venezia” (Tarihi yok) yer almaktadir.”43

dHr Jalovec, a.g.e., s. 400.
45 K. Jalovec, a.g.e., s. 402.
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BOLUM 6.
SONUC

Italyan ekoliiniin yaraticilari olan, Gasparo da Salo, Nicola Amati, Giovanni
Paolo Maggini gibi sanatcilar yayli galgilar yapim sanatinin (Luthiye)
ilklerindendir. Bunlarin diginda keman yapimciliinda bilimsel alanda ilk simetri
kavramini gerceklestiren Antonio Stradivari’dir. Nicola Amati’nin 68rencisi olan
Stradivari yaptig1 kemanlarin form sablonlarini1 geometri ve matematik bilgileriyle
pekistirerek, yayl galgilarinda simetrinin 6énemini vurgulamigtir. Italya’nin
Cremona kasabasinda Stradivari miizesinde kendisinin orijinal el ¢izimleri
sergilenmektedir.

Unlii keman yapimeis1 Antonio Stradivari, aragtirmaci ve sanatgi kisiligi ile
Italyan ekoliine katkida bulunarak kendi ekoliinii yaratmustir.

Yaklasik 400 yiizyil gegmesine ragmen Stradivari’nin kemanlarinda higbir
sekilde deformasyon (Sekil degisikligi) goriilmemistir. Ayrica kullandigi cilann
solmamasi ise gergek bir mucizedir. Bunun nedeni cila yapiminda kullandigi
maddelerin tamamen dogal (Organik) olmasidir. Bu maddeler, ¢esitli karakterde
recineler (sert, yumusak, saydam gibi), Manila Elemi (bocek salgis1), yumurta
aki, bitkisel yaglar (ceviz yag, keten yag1), terebentin propolish (bal mumu) gibi
organik maddelerdir. Bu maddelerin karisimu ile ortaya ¢ikan cilanin en biiyiik
Ozelligi agac hiicrelerini canli tutmasidir. Uzun yillar gegmesine karsi agag
hiicrelerinin canli olugu (korunumu) kemanda ses kaybinin olmamasi demektir.
Ortaya ¢ikan sonuglar Antonio Stradivari’nin Lutiyelik sanatinin dorugunda ve
ulagilmaz oldugunun bir kanitidir.

Stradivari yaptig1 kemanlarin agaclarim1 profesyonelce segerek estetik acidan
giizel goriiniimiin diginda, ses kalitesinin de yiiksek olmasina 6zen gosterdigi bir
gergektir.

15. yiizyilda yayl: ¢algilarin yapiminda kulanmak amaci ile bir ¢ok agag
denenmistir. Bu agaclar sirastyla, kavak, sogiit, thlamur, ahlat (yabani armut
agaci), sedir, koknar gibi agacglardir. Fakat bu agaglarin higbirinde akcaagag ve
ladin agacindan yapilan ¢algilar kadar nitelikli bir sese ulagilmamigtir.Kemanin alt
ses tablosu, sapi, yanliklan ve esiginin akca agag, list ses tablosu, can diregi, bas
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balkonunun ladin agacindan olmasi yayl: ¢algilar yapimciliginda artik bir kural
olmustur.

Abanoz agaci sert dokulu oldugundan yayl: calgilarin tug, burgu, kuyruk ,
diigme gibi yerlerinde kullamimaktadir.

Yukanda siraladigimiz agaglarin disindaki agaclarla yapilan yaylh galgilar
sadece deneme amagli olmaktan ileriye gidememistir.

Biitiin bunlarmm 1s1$mda agagidaki sonuglara variabilir:
Yiizyillarca iistiinliigiinii devam ettiren Antonio Stradivari kemanlarinin
incelenmesine devam edilmesi, bilinmeyenlerin aragtinlmasi, yeni lutiyelere 6rnek

olmasi gerekir.

Gelecegin basarili keman yapimcilari malzeme ve form aragtirmalarina,
denemelere devam etmelidir.

Volum, tin1 ve denge gibi unsurlar gozoniinde bulundurularak daha iistiin
keman yapmak amagc edinilmelidir.

Gegmigteki ustalarin bulduklan ¢oziimleri her yapimci ¢ok iyi bilmelidir.
(Unutulmamalidir ki Antonio Stradivari de keman yapimina itk Amati’nin yaninda

baglamugtir.)

Konservatuvarlannmizin Calgt Yapim Boliimlerinde keman yapum asamalar
iizerinde ¢aligmalar yapilip 6rnek gosterilebilir.
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EKLER
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Ek A:1

Antonio Stradivari.

57




Ek A:2

. Antonjo Stradivari, 1687
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Ek A:3

Antonio Stradivari, 1700
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Antonio Strad
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Ek A:5

Antonio Stradivari
1720
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Ek A:6

Antonio Stradivari

1736
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OZGECMIS

1970 yilinda Kars’ta dogdu. I1k ve orta 6grenimini tamamladiktan sonra 1990
yihinda ITU. Tiirk Musikisi Devlet Konservatuvar: Calg: Yapim Boliimiinii
kazand:.

Yapim boliimiindeki brang:t keman olup yayli ¢algilarin tarihgesi, yapim-
onarim ve restorasyon alanlan ile ilgili dersler alarak formasyon kazand.

1995 yilinda Ronesans donemi ve bu donemde yapilan yayli ¢algilar (viol
ailesini) inceleyerek yayl ¢algilar yapim boliimiinden birincilikle mezun oldu.

1996 yilinda ITU. Tiirk Musikisi Devlet Konservatuvarinda Tiirk Halk
Oyunlar Boliimiinde Yiiksek Lisans yapmaya bagladi. Antonio Stradivari’nin

keman yapimcilifindaki asamalan tez konusu olarak hazirladi.

1996 yilinda Kompozitor Ipek Ciyas’la eviendi. Aym y1l Anadolu Universitesi
Devlet Konservatuvarinda Okutman olarak goreve bagladi.

Anadolu Universitesi Devlet Konservatuvari Yayh Calgilar Yapim Boliimiinde
gorevini stirdiirmektedir.

Zafer GUZEY
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