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ONSOZ

Tiurk c¢algilar: istiine yapilmig yayimlann olduk¢a az olmasi ozelikle Calgi yapim
alaninda Saym Cafer ACIN’m eserleri diginda herhangi bir bilimsel yayim olduk¢a
olduk¢a azdir. Ozelikle restorasyon alami Tiirk ¢algilar1 i¢in ¢ok yeni bir alandir.
Cahsmamizin amaci bu alandaki bogluklarm bilimsel ve akademik olarak ele
almaktir. Bu c¢aligmanin Iluthier meslekteslanmizin restorasyon konusunda
karsilagcaklar1 zorluklara 151k tutacag kanaatindeyim.

Hazirlamigs oldugum Yiksek Lisans Tezim ¢ogunlukla uygulama ve bu
uygulamalarin anlatimma dayali bir ¢aligmanin sonucunda ortaya ¢ikmagtir.

Tezimi hazirlarken bana yardimci olan degerli danigman hocam Saymn Sefer Yiicel
ACIN’a tegekkiir eder, saygilarimi sunarim.

Ayrica yetismemde ve ¢ahigmalarimda bana yardimlarim esirgemeyen kiymetli
hocalanm Saym Cafer ACIN’a, Saym Turan DEMIRELI’ye tesekkiir eder,
saygilarimi sunarim.

Gahisymam boyunca hep yanimda olan aileme tegekkiir ve sevgilerimi sunarim

[stanbul- 2009 Mehmet SOYLEMEZ
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MIZRAPLI CALGILARDAN UDUN RESTORASYON
TEKNIKLERI

OZET

Yaptigimiz bu ¢aligmada; tistiinde durulan hususlardan ilki, restorasyon kavrami ve
bu kavramm tarithsel agilimini vererek ¢aligmamiz i¢inde restorasyon kavramim
onemli bir gekilde vurgulamaktir. Ciinkii, bu kelime, tarith igerisinde ¢ok farkh
anlamlara sahip olmug dolayistyla bu anlam dogrultusunda da bir bakis a¢isma sahip
olmugtur. Ozelikle Fransiz devrimi ile kendini bulan restorasyon kavrami 19. yy
sonlarina dogru su anki anlamma yakm bir sekle kavusmustur. Ozellikle 20. yy
bagiyla birlikte restorasyon artik sadece mimari eserlere degil halidan, paraya kadar
uygulanan bir iglem haline gelmigtir. Calgilarda ise bu anlayig 19 yy. ortalarina dogru
baslayan bazi temel uygulamalarla baglamigstir. Ozelikle antik yayh calgilar iistiinde

baslayan bu tip uygulamalar zamanla diger sazlar i¢inde kullanilmaya baglanilmigtir.

Bir ¢algr i¢in onu yeni yapmak, tamir etmek yada restore etmek birbirinden bagimsiz
ve farkhh ugraglardir. Ciinkii restorasyonun temel hedefleri dahilindeki bazi
uygulamalar tamir ya da yemi yapim i¢in gegerli olmayabilir. Bu soylediklerimize
temel anlamiyla bakarsak eger, yukarida bahsedilen ii¢ 1§ ortak materyal yada kismen
ortak aletleri kullansa da uygulamalan ig¢inde ¢ok farkli niteliklere sahip tig¢ igtir.

Bunun anlam, 1y1 bir ¢alg: yapimeisi 1y1 bir tamir ustasi ya da restorator degildir.

Tezimiz i¢inde, restorasyon uygulamalarimi 1lk defa olarak bir Tiirkk Muizig1 ¢algisina
uyarladik. Bu ¢algimiz, Tirk Miziginde ¢ok onemli bir yere sahip olan ve uzun
yillardir varligim koruyan ud ¢algisidir. Ud uzun yillardir Tirk miiziginin i¢inde var
olmusg ve kullanimi hala ¢ok yaygin olan bir ¢algidir. Ud kelimesinin ash Arapga dir:
"sanisabir veya 06dagac’” anlammdaki "el-oud'dan gelir. Temel yapisini
mceledigimizde Govde kisminda, tekne adi verilen aga¢ dilimlerinde olugmusg kisim
iist kisminda ses tablosu denilen ve iistiinde kafesler, tel takacagini ve mizrapligi

barnndiran kistmdir. Sap kisminda ise klavye, burguluk, burgular ve klavye kisimlari



yer almaktadir. Ud ana malzemesi kartal kanadi ya da plastik olan bir mizrap ile icra
edilir.
Ud temel olarak kisimlara ayrilirken belli bir siralama 1zlemek gerekmektedir. Ciinkii

birbirine gegmis olan kisimlarda oncelikli yerlerin karigmasi ¢algi tistiinde baz

arizalara hatta parca kayiplarina yol agabilir.

Ud ya da herhangi bir diger ¢algi i¢in restorasyona baglarken onemli kisimlardan
birisi de etiket konusudur. Ciinkii etiketler bir ¢algida restorasyona baglarken bakilan
1k yerlerdendir. Bunun sebebi eger etikette adi gegen yapimei ¢ok 6neml bir yapimci
1se ve eger bilirkigi bu yapmmcinm yapim o6zeliklerini biliyorsa, ¢algmin yapisini
mceleyerek orjmalligini tayin eder. Bu karar dogrultusunda ¢alginin maddi ve
manevi degeri ¢ok farkli bir duruma gelebilir. Etiketler konusunda ise bazi onemli

yapimcilarin etiketlerine yer verilip gesitli tespitler yapilmigtar.

Udun restorasyon uygulamalarinda ise ilk olarak sesin olugtugu kisim olan ses tablosu
ve buna bagli baz1 problemler incelenmistir. Ozellikle kismi ¢atlaklarm yapistirilmasi
islemlerinde aligilagelmig olan bant gerdirme yontemi yerine bati sazlarindan
uyarlanan bazi yontemler, hep seviye farklarimin onlenmesini hem de yapigtirma
isleminin daha saglikli olmasimi saglamistir. Sonraki uygulamada ise ses tablosunun
kenarmndaki fileto kayiplarinin nasil onanldigr gosterilmigtir. Bir diger uygulama da
balkon ag¢iklarnin diizeltilmesi iglemidir. Bu 1glem igerisinde de hem yapilan yanhs
bir uygulamanin nasil diizeltildigi hem de yeni uygulanan bir yontemin iglemler:
anlatilmigtir. Ses tablosu kisminda son konu ise ses deligi ve kafeslerin diizeltilmesi
islemidir. Bu 1glemde de sicak kum torbasi ile daha onceden 1slatilmig olan boynuz
kafesin baskilanarak diizeltilmesi anlatilmigtir.

Sonraki baghgimizda ise agaclara zarar veren kurt ve bocekler anlatilmistir. Bu tip
zararh yaratiklar agaglara dolayisi ile c¢algilara ¢ok biiyiik hasarlar vermektedirler.
Ozelikle antik calgilarda karsilasilma olasihgl yiiksek olan canhlardir. Cesitli
tedbirler alinmas1 zorunluluktur.

Govde ve diim uygulamalarinda ise o6zelikle dilimlere bagli olarak gerek yapim
sirasmdaki yanhs iglemler yiiziinden zamanla ortaya ¢ikan ya da kullamima bagh
olarak olusan sorunlar anlatilmigtir. Dilim farkhiliklarmin bir dolgu malzemesi olan
def 1le giderilmesi, dilim ¢atlaklarmin tamiri temel olarak uygulamalarm yapildig:
bagliklar olarak bu konu i¢inde yapilan iglemlerdir.
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Sap ve klavye uygulamalarinda da sap atikligi konusunda gene geleneksel olarak
uygulanan, sap dibine ¢akilan kama ile sap1 geriye yaslamanin yaninda gelistirilen bir
aparat ile ¢akilan kavelalar ile sapin diizeltilmesi anlatilmigtir. Bu yéntem yeni yapim
sirasmdada uygulanabilecek islevsel bir uygulamadir.

Burgu deliklerinin doldurulmasi konusunda  zamanla kullanima bagli olarak
genigleyen burgu deliklerinin doldurulup yeniden iglevsel hale geliginin adimlar:
anlatilmigtir.

Cila konusunda 1se bir ¢algiin cilaya hazirlik siireci kullanilan cilalar ve bunlarm
temel yapilar1 anlatilmigtir. Gene restorasyon uygulamalarinda bagtan cila yapmak
diye bir seyin ¢ok olas1 olmadig: temelinde hareketle var olan cilanin temizligi ve iist

cilaya hazirlanig siireci anlatilmgtir.

Son kisum olan atolye kisminda ise bir restorasyon atolyesinin temel yapisi iistiinde
durularak yapmm ya da tamir atolyesinden baglica farkhliklan anlatilmistir. Igin
mutfagi sayilan atolyede bir restoratoriin en sik karsilagabilecegi durumlardan biri
kendi el aletim1 kendisinin yapmasidir. Bu yiizden bir restoratér bu kistmda da hem
sahip oldugu malzemenin niteligi hem de teknik bilgi anlamimda farkli bir durumda
olmalidir. Bu sebeple; restorasyon sirasinda siklikla kullanmilan temel el aletler1 ve sarf

malzemeler1 tamitilmigtar.

Anahtar Kelimeler: Ud, Restorasyon, Tirk Miizigi, Calgi, Enstriiman, Tamuir,

Onarm
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RESTORATION TECHNIQUES OF OUD
SUMMARY

In this work we have done first before, the first clarification of the issues, concepts
and the concept of restoration of the historical evolution of our work by providing an
mportant way to emphasize the concept of restoration. Because, this word has
meaning so many different dates, in this sense has been in line with a viewpoint.
Development of the end of the French revolution, especially in the Middle with the
concept of restoration finds himself 19th century towards the end of a shape close to
the current meaning has been gained. Especially, 20th the beginning of the century
architecture with the restoration work now not only apply to money from the carpet
has become a process and application of a concept in this direction has become
enlarged. In the 19th, instrument of started towards the middle of the century has
started with some basic applications. In particular, this type of antique stringed

mstruments started on the applications were being used for timing other instrument.

For an instrument to do it again, to be repaired or restored to an independent and
different from each other are involved. Because the restoration of the basic objectives

within certain applications may not apply to repairs or new construction.

We have this saymng, if we look at the basic sense, the above mentioned three
common instruments used in part or partners, but also material for applications with
very different properties are three jobs. This means that a good master mstrument

maker or a good repair is not restorator.

In our thesis in restoration practices were first applied to the Turkish music
mstrument. This instrument, our most important place in Turkish music, which has
for many years and protect the assets of the oud instrument. Turkish music has for

many years been in the Ud and the use of an instrument that 1s still very common.

Ud original Arabic word 1is: "aloe or aloe" means the from "hands-oud' income. When
we examine the basic structure of the body parts, boat name in the tree zone was
formed at the top part of the sound table and on the cage and to insert wires and quill
1s the part of its host. Deviations in the keyboard, is screw, screw, and keyboard parts
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are included. Ud is the main material of the eagle wing or plastic 1s performing with a
quull.
Oud 1s basically divided into parts, a need to follow a ranking. To each other in the

first place because of past involvement with the instrument on the failure of some can

cause loss of even part.

Ud, or any other instrument for the restoration of starting one of the labels 1s
mmportant. Because the labels are beginning to see a restoration in the first instrument
1s located. This 1s because, if a major label producer in the name of the producer and
the producer of this production specifics even if the expert is reviewing the structure

of the instrument will determine the authenticity.

In line with this decision, the tangible and intangible value instrument may be a very
different situation. Tags on the labels of some important producers have been

1dentified in various locations are given.

The restoration of ud applications, first, create a sound that is part of the sound table,
and that some problems were investigated. Pasting of partial fracture process,
especially the band stretching routine method instead of the mstrument 1s tailored to
the western front of some methods are always different levels of the adhesion process
but also has to be more healthy. Next, in practice, the edges of the sound table repair
llustrates how the losses were filet. Another practice is the process of correction of
open braces. In this process the application and how the wrong is corrected and a new
method of application procedures are explained. Sound board in the last issue of the
sound hole and the lattice 1s the process of correction. In this process, with the hot

sand bags have been pre-wet correction is explained by the pressure of the horn cage.

Our next title 1s given to trees and insects wolf 1s described. This type of instrument
with malicious creatures because trees give a very big damage. In particular there 1s
likely to be encountered in the ancient instruments are live. Various measures to be

taken is mandatory.

Body and the application zone, especially in the zone, depending on the needs during
the construction process due to the wrong time, depending on the use of emerging or

create problems is described. Def resolve differences with the zone, zone of the repair
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of cracks in the headlines as the basis of the applications that these issues are n

process.

About neck and keybord aplications, we use not only a traditional way for fixing
neck, but also we use a new way. This method can be applied during the construction

of new functional applications.

To fill the time with the use of screw holes depending on the expansion of the screw

holes can be filled again become functional steps of development are explained.

Varnish 1s concerned, the process of preparing an instrument used to polish the
varnish 1s described and their basic structures. Restoration application is not such
thing as beginning to polish the existing cleaning and high-gloss varnish to the

preparation process 1s described.

In the last section, the basic structure of the workshop and a workshop on the
restoration of the construction or repair of the main differences be explained. Work
on the basis of a workshop 1s the most frequently encountered cases of restorator their
own hand tools to the situation. Therefore, a restorator, and has the quality of material
and technical means should be in a good situation. Besides this, 1s often used during

the restoration of basic hand tools and consumables is imntroduced.

Key Words: Oud, Ud, Restoration, Turkish Music, Fixing, Instrument
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1.GIRIS

Ud calgisma eldeki verler 1siginda bakildiginda Tirk diinyasinda olduk¢a uzun
stiredir var olmus olan ve hala varligini koruyan bir ¢algidu. Ud, giiniimiizde de
gecmiste oldugu gibi hala ¢ok yaygin kullamilan Tiirk Miiziginin 6énemli ¢algilarindan
biridir. Aslinda Tirk Miizzginde ud gibi olduk¢a 6nemli sayilabilecek pek ¢ok calg
daha bulunmaktadir.

Giintimiizde artik bu ¢algilarin formlan oturmusg, yapim teknikler: belirli olan ¢algilar
haline gelmislerdir. Ozellikle gegen vyiizyiin ikinci yansmdan itibaren bu
standartlasma ITU Devlet Konservatuanmin biinyesindeki Calgi Yapim boliimii
kurucu hocas1 Sn. Cafer ACIN ve ogrencileriyle yurdun genelinde bir yayilim
gostermigtir. Calgilarin bu gelisiminden ud ¢algis1 da 6nemli gekilde etkilenmigtir. Bu
etkiy1 acarsak; zamanla daha diizgiin ve dengeli yapilan ¢algilarm anlani daha uzun
omiirli, daha kaliteli ve ¢almabilirligi daha kolay olan ¢algilar demektir

Diizgiin ve dengeli ¢algilarin yaninda zamanla ¢algi yapimeciligmimn yaninda geligen
ikinci 1§ 1se  ¢algilar1 onarmakti. Bir ¢algiy1 onarmanin ayr1 bir ig olarak goériinmesinin
sebeb1 yapim ve tamir 1ginin aym alet ve materyallerden faydalansalar da uygulama da
onemli farkliliklaridir. Yurdumuzda ¢algi tamirciligi bir yapimcinin zaman igerisinde

yaptig1 bakim ve onarim uygulamalarma bagli geligen bir igtir.

Fakat giintimiizde c¢algilar admna o6nemli olan bir diger unsurda ¢alg:
restoratorligidir. Calgr restoratorligii 6zellikle bati sazlarinda kesin kurallara ve
yontemlere dayali olarak uygulanan bir igtir. Bu siire¢ i¢erisinde en 6nemli nokta her
yapimmcinin kendini restorator olarak tanimlamamasi gerekliligidir. Ciinkti Avrupa’da
restorator ‘restorer’ ve ¢algl yapimcisi ‘luthier - Instrument maker’ kelimeler: farkli
anlamlar, uygulamada ise farkli teknikler icermektedir. Avrupa’daki genel kurallar
ve disiplin igerisinde bir ¢algt yapimcisi, ¢ok 1y1 bir yapimcida olsa kendisini
restoratér olarak tamimlamaz. Bizde ¢alismamizda bu noktayr vurgulayarak bu

anlayig1 destekler bir sistem ve dil kullandik.



Cok uzun yillardan beri restorasyon konusunda uygulamalar yapan ve bu
uygulamalar1 gerek akademik gerekse mesleki anlamda paylagan bati diinyasindan
bizler, bulundugumuz yer itibari ile ¢ok gerideyiz. Ciinkii; maalesef yurdumuzda bu
tip caligmalar ¢ok sik yapilan igler degillerdir. Olan birkag 6rmekte gene bat1 sazlarmin
iistiine olan ¢aligmalardir.

Bu anlamda Tirkiye’® de yapilmayan ve bunun bir eksiklik oldugunu
diigiindtigiimiizden biz ¢aligmamizda restorasyon konusunu ele aldik. Bu baglamda
caligmamizda bir Turk Miizigi ¢algis1 olan udu sectik. Udun hem uzun yillardan beni
varolugu hem de elimizde yiizyili agkin ¢algilann varligi ve miizigimizde ki konumu
ytiziinden bu c¢algiy1r tezimiz i¢in temel konu olarak sectik. Genel bir gekil olarak
bakildiginda yurdumuzda Tirk Miizig1 sazlarinin restorasyonu iistiine herhangi bir
calisma olmadigl goriilecektir. Gerek yapilan literatiir taramalarn gerekse yapilan
aragtirmalar bizi bu sonuca gotiirmiistiir. Bu tip bir ¢aligmanmn olmayig1 herkesin kendi
alisgti;n ve gordiigii sekilde bir onarim sistemi uygulamasi yiiziinden ¢ok degerli
calgilar bilingli olmayan ellerde biiyiik zararlar gormiiglerdir. Caligmamiz boyunca
gordiigiimiiz orneklerde ¢ok koti onarm uygulamalarinin ¢ogu degerli sazi
kullanilmaz hale getirdigi goriilmiistiir. Bu anlamda maalesef yurdumuzdaki bilincin
heniiz daha varolmadigi gériilmiistir. Ozelikle yapimecilanin bu konuda bilgi ve
deneyimleri artirilmalidir. Bunlardan énemli sayilabilecek ¢ikis noktalarinda biride bir
calgmin bagtan yapilmasmin, tamirinin ya da restorasyonunun birbirinden ¢ok farkh

isler ve uygulamalar oldugudur.

Yapilan bu c¢aligmada bu farklihgin temel ¢ikis noktas1 tistinden tezimiz
yapilandirmaya c¢ahgilmisgtir. Tezimize baglamadan once ¢ok detayli bir literatiir
caligmas1 yapilmistir. Ozelikle yabanci kaynaklar bu anlamda énemli kaynaklarimiz
olmugtur. Yabanci kaynaklara iistiinde durulmasmin sebebi elimizde kigisel veriler
disginda yurdumuzda yazidmig bir kaynak olmayigidi. Bu anlamda ¢aligmamizi
yapilandirirken bu kaynaklar ¢ok onemli rehberler olmuglardir. Bunun yaninda iiriin
kataloglar1 ve elektronik kaynaklar da taranarak faydalanabilecek el aletleri, sarf
malzemeler1 ve elektronik aletler bati uygulamalan iistiinden saglanmaya ¢aligilmigtir.
Bu taramalar sirasinda da énemli yapimei ve restoratorlerle goriigiilmiis ve fikirleri
alinmigtir. Uygulama ve atolye sathasinda elde edilen bu el aletlerinin ¢ogu kullanilig
alanlar1 ve 1slevsel olduklann yerlerde belirtilerek ortaya konmustur. Kisacasi

caligmamiz atolye ayaginda verilerin toplanmasi, bu veriler 1s13inda yapilan atolye



caligmalan anlatilmaya ¢aligilacaktir. Bunun yaninda ¢aligmalarin sonuglarn ve gerekli

malzemelerin tamtimina ¢aligilacaktir.

Cahiymamiz i¢inde diger bir bolim de etiketler kismidir. Bat1 diinyasinda 6zelliklede
yayh ¢algilar yapimcilarmin ¢ok eski zamanlardan beri yaptiklan g¢algilan etiketleme
yontemi Osmanli déneminden beri bizim topraklarimizda da yapilan bir uygulamadir.
Fakat batmun aksine maalesef yurdumuzda hala etiket konusu incelenen bir baghk
degildir. Oysaki bir saz1 tanimlamaya baglamanin 1lk yolu onun etiketinden baglar. Bu
etiketin 1g181nda bilirkisi saz1 inceler ve eger ad1 gegen yapimcimnin 6zelliklerini tagiyan
bir ¢algiysa, bilirkigi sazin oryjinalitesini onaylar. Goérildiigi tizere etiket kismi da
restorasyona baglarken sazin degerinin belirlenmesi bakimindan énemli bir unsurdur.
Cahsymamizda bu etiket konusunda  bazi onemli yapimcilarin etiketleriyle

aciklanilmaya calisilacaktir.

Atolye boliimiinde ise bir restorasyon atélyesinde olmasi gereken bazi temel el aletleri

ve sarf malzemeleri tamtilmaya ¢aligilacaktir.

Cahsmamiz genel yapisi itiban ile aragtirma, uygulama, uygulamalarm aktarilisi
iistiine geligen bir tezdir. Bu baglamda ozellikle elektronik kaynaklar, iiriin kataloglar,
bat1 sazlan iistiine yazilmis olan restorasyon kitaplan ozellikle malzemeler ve
kullanim alanlarn konusunda ¢ok bagvurulan kaynaklar olmuglardir. Uygulama
kisminda 1se éneml gekilde yapimcilardan destek saglanmistir. Onlarin kigisel bilgi ve
deneyimleri bize onemli rehberlik etmiglerdir. Caligmamizda baz1 uygulamalar, ¢alg:
yapincist Kaplanyan ve Oksiizyanin udlan istinde yapilmistir. Bu sayede adlan
giinimiizde pek hatirlanmayan zamannin 6nemli ¢algi yapimcilarindan olan bu

isimler, tekrar hatirlandmagtir.

1.1 Tezin Amaci

Tezimizin temel amaci, bir Tirk miizigi ¢algis1 olan udun restorasyon tekniklerini
uluslar aras1 yontemler esliginde, uygulamalar1 ve teorik bilgisiyle anlatmaktir. Bunu
yaparken ulagmaya c¢alighigimiz ilk nokta; restorasyon tammmmi ve tarth i¢inde
degisimini anlatmaktir. Restorasyonun ne oldugunun yaminda diger onemli bir
ayrmtida bir ¢algida restorasyon kelimesinin ne ifade ettigidir. Bu baglamda yapilan

aciklama ve orneklerle bir ¢algida restorasyonunun, bir ¢algryr yapmakla yada tamir



etmekle aym gsey olmadigmi her anlamda bu ti¢ énemli unsurun birbirinden énemli

farkliliklara sahip oldugunun anlagilmasi saglanacaktir.

Bu kavramlarin netlegsmesinden sonra restorasyona baglarken énemli ayrintilardan biri
olan etiket konusuna deginilerek calgilarda bir etiketin ne kadar énemli oldugunun
istinde durularak, bu 6nem anlatimaya c¢aligilacaktir. Hemen arkasindan gelen
uygulama kisimlarmmda ise 6nce ud ¢algisi biraz tamtilacak sonra da kisimlara
bolmekte 1zlenilecek yol anlatilacaktir. Caliymamizin sonraki evresinde ise ud ¢algisi
iistiinde yapilan restorasyon uygulamalar ve bunlarm sonuglar: tistiinde durulacaktir.
Bu kisim fotograflarla desteklenerek uygulamalarin daha kolay anlagilmasma
caligllacaktir. Arkasindan ise atolye konusuna girilerek bir restoratoriin atolyesinin
temel olarak ne tip farkliliklar barmdirdigr konusu tistinde durulacaktir. Malzeme
konusunda 1se kullanilan bazi sarf ve temel el aletleri tamitilarak, bu aletlerin temel

kullanim alanlan anlatilmaya ¢ahigilacaktir.

Eldeki bu veriler 1s13inda bir Tiirk Miizigi ¢algisi olan udun restorasyonu konusu ele

alinarak yapilabilecek uygulamalar anlatilacaktir.



2. RESTORASYON NEDIiR? TAMIR NEDIR?

Bu kisimda temel olarak restorasyonun tanimi ve farkli disiplinler arasindaki anlamai
mcelenecektir. Restorasyon kelime anlami olarak ¢ok onemli bir evrim ge¢irmigtir.
Bu baglamda restorasyonun neden farkli anlamla yiiklendigi agiklamlmaya
caligllacaktir. Bunun yaninda bir ¢algida restorasyon nedir? Tamir nedir? Sorularinin

cevaplan verilmeye ¢aligilacaktir.

2.1 Restorasyonun Anlami ve Kavramsal A¢ilimi

Tamir sozlik anlami olarak onamm yada onarmak olarak gegmektedir. Islevsel
anlamda baktigimizda ise tamir kelimesi bir alet, gere¢ yada kullanilirligi olan
herhangi bir nesnenin varolan geklinin muhafaza edilerek onanlmasi olarak
acgiklanabilir. Herhangi bir nesneyi tamir ederken parca degistirilmesi son derece
normal bir durumdur. Bu baglamda hemen belirtmek lazim ki 17. yiizyilda yagamig
iinli keman yapimcis1 Stradivarius’ un kendi doneminde ¢algilan restore etmek yerine

parca degistirmek suretiyle onardigidir. (Weisshaar ve Shipman, 1988: 1)

Restorasyon pek ¢ok tanmmindan ziyade genel bir tanim olarak “Bir seyi1 aslina uygun
olarak onarma” olarak karsimiza c¢ikmaktadwr. Tarihsel agidan bu kavram
mceledigimizde; Restorasyon kavrami zamanla ¢ok farkli anlamlar yiiklenmigtir.
Ozellikle 1789 Fransiz Devriminden sonra pek c¢ok kilise, saray, sato ve kale gibi
yapitlar, bunun yaninda heykeller, halkin soylulara olan kizginligi sonucunda ya
yikilmig yada ¢ok biiyiik hasarlar gérmiiglerdir. O déneme kadar pek énemsenmeyen
Ortacag yapilarma, Fransiz Mimarlik tarith¢esi ve mithendis olan Eugene Emmanuel
Viollet le Duc aragtima ve restorasyon konusunda ¢ok biiyiikk hizmetlerde
bulunmugtur. Ama bu donemde Restorasyon kelimesinin alti tam bir sekilde
doldurulamamisti. Kelime o donemde ¢ok yemi ve kullanim alanlart net degildi.
Omegin XI. — XVI. Yiizy1l Fransiz Mimarhgmin Agiklamali Sozliigi kelimeyi
modern ve o ana kadar yapilmamug bir ¢aligma olarak tanimlamaktadir.



Bu dénemde Violet le Duc’e gére Restorasyon : Bir yapiyt korumak, onarmak veya yeniden
yapmak degil, belirli bir zamanda, hi¢ var olmadigi big¢imiyle tam bitmis bir yap1 haline
getirmektir’ (Ahunbay, 2004:8)

Yukaridaki tanimdan da goriindiigii iizere restorasyon tanimi bir yeniden yapilanma gibi bir
anlam ifade etmektedir. Bu anlayig giiniimiiz anlayigiyla ¢eligmektedir. Ama Viollet le Duc’iin
gelistirdigi kuramlar ve sistemler hala giiniimiizde gecerliligini korumaktadir. Ornegin
Restorasyona baglamadan 6nce amit veya yapitin resminin ¢izilmesi yada fotograf yoluyla
belgelenmesi ve restorasyon sonrast durumla karsilagtinlmasi, restoratoriin iizerinde caligtii
yapitin yapildigi dénemdeki iislubu bilmesi, yoresel 6zellikleri ve yapim tekniklerinin iistiinde
ozellikle durulmasi gerektigi gibi bazi tespitleri temel kuramlar olarak bugiinde varligim

sirdiirmektedir.

Restorasyon kuraminda sonraki dénemde gelisen ‘Romantik Gériig’ isimli yeni bakig acisinda
giiniimiiz modern restorasyonuna daha yakin bir yapi gelistirilmigtir. Bu dénemde mimari
disinda diger sanat dallarindaki sanat¢ilarmmda bu kuramin geligiminde ¢ok 6nemli katkilar
yaptiklar1 gériinmektedir. Bunlardan biri ressam ve sanat elestirmeni John Ruskin’dir. Italyan,
Fransiz ve Ingiliz Gotigini inceleyen Ruskin, bu dénem yapilarinin onarimlarla degistirilmesine
karg1 ¢ikti. Ona gore sanat eseri bugiine ulagan bigimiyle korunmali, saygi gérmeliydi. Ruskin
The Seven Lamps of Architecture (1849) adli yapitinda, “Anitlariniza 1yi bakiniz; o zaman
restorasyona gerek kalmayacaktir. Zamaninda ¢atiya konulan birka¢ kursun levhasi ve yagmur
oluklarindan zamaninda alinan birka¢ dal ve yaprak, hem cati hem de duvarlari1 hasardan

kurtaracaktir.”” (Ahunbay, 2004:14)

Ruskin o giiniin tanimi altindaki restorasyonu red ediyor ve bir yapit veya eserin bagina

gelebilecek en kétii sey olarak nitelendiriyordu.

Daha sonraki dénemde gelisen ‘Romantik gériisiin’ temelinde, sanat yapitlarmm dokunulmazlig
ilkesine dayamiyordu. Yapitlarin restorasyon adma degistirilmesindense higbir sey yapmamak
tavrin1 savunan bu séylem Anti-Restorasyon akimi olarak adlandirilmaktadir. Kisacasi bu
dénemim genel kamist restorasyon adina yapilan degisiklikler yapitlarmm temel seklini
degistirmekte yada yapildiklar1 déneme aykir1 bir gekle sokmaktadir. Restorasyon yerine onlarin
korunmasi iistiine ¢aligilmasi gerekmektedir. Gene bu dénemde ¢algilarda bilinen ilk restorasyon
calismalarindan olan Ispanyol keman yapimcisi Orteganin bir ¢elloda gorevini yitiren bir bas
balkonu doneminde ilk defa, oldugu gibi ses tablasim degistirmek yerine bas balkonu
degistirerek gergeklestirmigtir. .(Weisshaar ve Shipman, 1988: 1) Bu anlamda mimari alanda

geligen restorasyon anlayiginin diger sanat alanlarina da yayildig1 gériinmektedir.

1880-1890’l1 yillara gelindiginde ise stilistik rekompozisyonun egemenlidine ve romantik
goriigiin pasif savunma ve kaderciligine karsi iki yeni yaklagim ortaya ¢ikti. Bunlardan biri

‘Tarihi Restorasyon’ digeri ¢ Cagdas Restorasyon’ kuramudir.

italya’da Luca Beltrami (1854-1933) tarafindan ileri siiriilen ve uygulamaya konulan ‘Tarihi

Restorasyon’ kurami, anitlarin tarihi belgelerden saglanacak somut verilere dayamilarak restore



edilmesini 6nermekteydi. Béylece ‘tarih¢i ve argivcei restoratér tipi doguyordu. Bu kuram diger

kuramlara gére gergekei ve iisluba uygun bir gekilde restorasyon kavramim getiriyordu.

italyan Camillo Boito ( 1836-1914) restorasyon konusunda daha énce ileri siiriilen ve her biri
ayr1 bir bakig ag¢isimn parcali goriigiinii getiren eski bakig ag¢ilarinin kuramlarmi ¢agdag
restorasyon anlayist i¢inde uzlagtirip birlestirmistir. Boito’nun 1883” de acikladigi ve ¢agdas
onarim kurallarinin 6nciisii kabul edilen bu ilkeler séyle siralanmaktadir: (Ahunbay, 2004:18)

1. Amtlar tiim insanlifin tarihini belgelerler. Bu nedenle onlara saygili davramilmasi gerekir.

Yapilacak herhangi bir degisiklik yaniltici sonug ve hiikiimlere yol agabilir.

2.Eger yapisal aksakliklar, giivenlik gibi nedenlerle yapita ek yapilmasi gerekirse, bunlar somut
verilere dayandirilmali; yapimin gorsel bitiinliigiine ve bigcimine saygi gosterilerek bagka
malzeme ve 6zellikte gerceklestirilerek, bagka malzeme ve 6zellikte gergeklestirilmelidir.

Yapilan restorasyon tarihi bir igaret veya rakamla belirtilmelidir.

3.1lk tasarimdan sonra, degisik dénemlerde yapilan ekler yapitin bir parcast olarak kabul
edilmeli; bagka bir 6geyi kapatma, ya da bozma gibi zararli etkileri olmadigi takdirde

korunmalidir.
4.Restorasyon sirasinda yapilan iglemler rapor, ¢izim ve fotograflarla dikkatle belgelenmelidir.

Boito’ nun belirledigi uluslararasi diizeyde kabulii ve yayilmasi, onun kuraminmn gelistiren

Gustavo Giovannoni’nin (1873-1947) katkilariyla oldu.
Bu katkilara baktigimizda Boito’ ya ek olarak ekledigi ilavelerden bazilart,

- Yapitlarin yagamlarini siirdiirebilmeleri i¢in kullanimlar1 énerilir, ancak bu kullanim onlarin

estetik ve tarihi kimliklerine saygili bir amaca déniik olmalidir.
- Tarihi anitlarin onariminda ¢agdas teknigin sundugu biitiin olanaklar akilica kullanilmalidir.

Gegen yiizyilda yaganan iki tane diinya savagi bati kiiltiiriiniin begigi niteligi tagiyan ¢ogu sehir
merkezini ve i¢inde bulanan yapit, anit ve dier sanat eseri niteligi tagiyan yapiya ¢ok biiyiik
zararlar verdi. Bu geligmelerden dolay1 Venedik Tiiziigii ve Atina Konferansiyla restorasyon
saglam ve modern restorasyonun kuramlari uluslararasi alanda da gegerlik saglamig oldu.

(Ahunbay, 2004:19)

2.2 Calgilarda Restorasyon; Aciklanmasi ve Farkliliklar:

Aslinda restorasyonun genel tarthi ve kuramlarmim olugumu c¢algi restorasyonu
konusunda da dogrudan etkiler getirmistir. Ciinkii ¢algilar bir tablo yada heykel gibi
tagmabilir kiiltir varliklarn smifindaki eserlerdir. Dogal olarak kendi iginde diger

tagmabilir kiltir varliklann korunmalan bakimimdan benzer yonlere sahip olmalarina



ragmen, yapisal ozelliklerine bagli olarak da farkli korunma yontemlerine sahiptirler.
Bu baglamda c¢algilan inceledigimizde;

Her seyden once cevabim bulmamiz gereken 6nemli birka¢ soru vardwr. Bunlardan
biri ‘Insan neyi korumak ister’ sorusudur. Buna bagli olarak gelen diger sorularsa

‘Nasil korumak’ ve ‘Korumanin hedefleri nelerdir?’ sorular: siralanabilir.

Bu anlamda goriindiigii gibi Restorasyon ve tamir 151 kendi i¢inde tamami itiban ile
farkli anlamlar tagimaktadir. Peki restorasyona neden gerek duyulmugtur. Yada tam
acilim1 bir miizik aleti tistiinde nasildir?
Neyi korumak isteriz?; Bizim i¢in degerli olani, anilar1 olani, tarihsel olani. Bize dek yasayarak
gelmis olani, 6n acnmig ve 6n acan gelenegi...Boyle bir seyin bozulmamasini, niteliklerinin
yitirilmemesini, yipranmamasini, yok olmamasim isteriz. Biitiin bu 6zellikleriyle bizden sonrada
siirsiin, yasasin isteriz..Cocuklarimiza, torunlarimiza da aktarmak isteriz. Béylece onlarda
kisiliklerini, geleceklerini daha saglikli, daha insana yakigacak sekilde kurabileceklerdir.
(Bektas, 2001:9)
Yukandaki cevap aslinda genel olarak bize bir insamin yada kurumu neden bazi
seyleri korumak isteyebilecegine temel teskil eden cevaplar sunmaktadir. Giiniimiizde
msanoglu gecmigsiyle alakali ne varsa hemen hepsini ¢ok 6zel yontemler gelistirerek
koruma altma almigtir. Restorasyon 6zellikle 18 ve 19 yy.larda arkeolojiyle birlikte
cok bityiik gelisimler gostermigtir. Restorasyon giiniimiizde kisaca ashina uygun olarak
yapilan onarim olarak tamimlanmaktadir. Giiniimiizde halidan paraya her tiirlii nesne
iein ¢ok ozel ve ayrmtili tekmikler gelistirilmigtir ve hala geligime de devam
etmektedir. Gelisen kimya ve bilgisayar teknolojileriyle birlikte restorasyon g¢ok
biiyiik yol almigtir.

Nasil korumak sorusuysa biraz daha goreceli bir sorudur. Eger bunu biraz daha
agmaya calisirsak eger restore etmeye ¢alistigimiz sey 1500 yillik bir sikkeyse yada bir
su kabiysa onu yiiksek giivenlikli bir ortamda sadece periyodik zamanlarda insanlarin
dokunabildigi ve kullanilmasi miimkiin olmayan bir sekilde muhafaza ederiz. Eger bu
bir bina ise 6rnegin bir cami gibi, bu tip restorasyonda en oneml nokta kullanimin
devamhiligidir. Buna bagli olarak aym ilkeyle c¢algilarda karsimiza ¢ikmaktadir.
Omegin bir kemam restore ederken temel hedef onu bir miize iginde saklamak gibi bir
durum degildir. Burada temel durum bu ¢algiy1 o anlik sorun veya sorunlarni aslina
uygun bir gekilde yada giintine uygun bir gekilde restore etmek suretiyle yeniden

kullanilir duruma getirmektir. Kisacas1 bir ¢algi ne kadar degerli ve eski olursa olsun



onun degerini ortaya koyan en énemli 1ki unsurdan biri kullanimiyla ortaya ¢ikan ses

giizelligi ve yap1 biitiinligiindeki goze giizel gelen estetik durugudur.

Bu agiklamanin hemen arkasindan hi¢ kugkusuz korumanmn hedefleri nedir? sorusu
gelmektedir. Aslinda diger iki paragrafta bu konuya cevap teskil edecek birka¢ ipucu
bulunmaktadir. Ozellikle nasil korumak sorusundaki verilen keman émeginde oldugu
gibi ozellikle konu ¢algilarsa korumada temel hedef calgimmm kullanilabilirligini
artirmaktir. Bu noktadan hareketle gelen diger iki soruda ‘Neden eski bir saz
korunmak istenir?” yada ° Eldeki ¢agdas yollarla 6rmegmn bilgisayarli ¢ok hassas
aletlerle el 1gciligi birlestirilip neden daha 1yi sazlar yapilmaz? Hi¢ kuskusuz bu
sorularin cevabmdaki en 6nemli unsurlardan biri biiyiikk ustalarm el ig¢iliklerindeki
kusursuz tavir ve igciliklerindeki 1inceliktir. Her biiytik usta kendi déneminin egsiz
eserlerini kendi tarzlanyla yaratmiglardir. Dogal olarak nasil Picasso’nun bir tablosu
tasidig1 nitelikler bakimindan egsizse aym gekilde bir Stradivarius keman yada
Gofiriller ¢ello o denli essiz ve kendine ozgiidiir. Diger bir unsurda c¢alg:
yapimciliginda temel malzeme olan agacin dogasidir. Yani bir ¢algi yapimcismim
Strad model bir kemanin benzerini yaparken karsilagacagi en énemli sorun malzeme
sorunudur. Ciinkii Stardivarius yaklagik 350 yil 6nce yagamig dogal olarak yaptigi
sazlardaki kullandig1 malzemesi bu siire zarfinda tamamen kurumug ve dogal olarak
elde edilmesi ¢ok zor bir malzeme durumuna digmiistiir. Boyle bir saz tamamen yada
kismen dagilmig veya zarar gormiis olsa bile Restorasyona tabi tutulur. Cinkii sazin
ne malzeme bakimindan nede sanat¢inin adi bakimindan yeniden yapilmasi miimkiin
degildir. Eger 350 yillik ve keman yapimina uygun bir aga¢ bulunursa, ham kiitiik olsa
bile maddi degern manilmaz rakamlar1 bulabilir ve bu aga¢ ¢agdas bir sanat¢
tarafindan giizel bir ¢algi haline getirilirse degeri bir Stradivarius kadar olmasa da
yakin bir degeri gorebilir. Bu 6zelliklerin yaninda hi¢ kugkusuz bu ¢algilarin antik

degerler1 de onlan en azmdan bir materyal olarak degerli kilan diger bir ayrintidar.

Yukanida ki paragraflarda temel olarak verilen omekler neticesinde, restorasyon
kavrammmin ¢algi yapimciligi i¢inde nasil bir gekle sahip oldugu ve bu seklin
kavramsal olarak ‘Luthier’ lik’ yada ¢alg1 yapimciliginda ¢ temel yapmimn
olugmasinda nasil bir etki yarattig iistinde durulmustur. Bu ¢ ana yap1 yukan da
aciklandigy tizere “galgi yapimeiligr’, “galg1 tamirciligi’ ve “galgr restoratorligi’ diir.

Bu ti¢ kavrami kisaca agiklamak gerekirse, bir yapimci bir ¢algiy1r baslangicindan
itibaren her agamasiyla yapan kigidir. Yapimeci temel olarak yaptigi ise hakim olmak



zorundadir. Bunun yaninda belli bir zamandan sonra tamir edebilme becerisi yaptigi

sazlarla birlikte geligebilir. Bir saz1 tamir etmek; kisaca sazin bozulan yada kismen

yok olan pargasini oldugu gibi degistirmek olarak agiklanabilir. Restorasyonla,

onarmamn arasindaki fark nedir? Insanlar neden bu iki igi birbirinden farkl yapilara

biirtindtirmiiglerdir? Bu sorulara cevap olacak kavramlar Hans Weisshaar ve Margaret

Shipman’in ‘Violin Restoration’ kitabinda karsimiza ¢ikmaktadir. Bir restoratériin

nitelikler1 agagidaki gibi siralanmagtir.

Onanim ve Restorasyon kelimeleri bir luthier i¢in kesinlikle farkli anlamlar

tasimaktadar.

Bir restorator oncelikle yapimci olarak kendini ispatlamig bir sanat¢i olmak
zorundadir. Biiyiikk ustalann eserlerini, tasarimlarni, yapim 6zelliklerini
bununda otesinde kigisel 6zelliklerini ve yapisal karakterlenn konusunda ¢ok

mce detaylarna kadar bilmekle ytiktimliidiir.

Sanat1 konusunda 6zgiiven ve tam bir inanca sahip olmalidir.

Ahlaki anlamda yeter1 yargi anlayigina sahip olmalidir.

Talep edilen igleri yapabilecek donamima sahip olmali, ig¢iligi ¢ok o6zenli
olmali ve kendi ¢ikarlarini diigiinmeden yapmalidar.

Renk konusuna ¢ok hakim olmal1 ve hassas bir renk bilgisine sahip olmalidir.

Akustigin temel prensiplerini bilmelidir. (Weisshaar ve Shipman, 1988:3)

Restorasyon ¢aligmalarn son yiizyilla birlikte, baglangicina nazaran ¢ok farklh bir gekil

almigtir. 18. yy ve 19. yy’ da Luthierlerin pek ¢ogu c¢algilarin zarar goren kisimlan
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oldugu gibi degistirip eski pargay1 cogunlukla ¢ope atmaktaydilar. 19 yy. da yagamig
olan Ispanyol yapime1 Orteganin Stradivariusa ait olan bir ¢ellonun oldugu gibi ses
tablasim degistirmek yerine sadece degigmesi gereken bas balkonu degistirmesi ve ses
ozelligini saglamasi restorasyon adina bilinen 1lk 6rneklerdendir. Bu dénem igerisinde
baz1 ihtiyaglardan sazlarin restorasyonu agagidaki bazi sebeplerden zorunlu hale

gelmigtir.

- Sazlarm yapisal olarak degigmeler1
- Frekans degerlerini degismelen
- Sazlarm gittikge azalmasi ve fiyatlarinin artmasi

- Kuskusuz bu sazlar yapildiklann donemde solo konserlerde pek yer
almiyorlardi ama gelisen solo tekmigiyle sazlarmda  degismeleri
gerekmekteydi.

- Bunun yaninda kullanima ve dogal sartlarin olusturdugu zararlar.

Restorasyonu gerekli kilan 6nemli birka¢ sebep arasinda sayilabilir. Goriindigii gibi
restorasyon farkh sebeplere bagh olarak zamanla kendi i¢ dinamiklerini yaratmig ve
calgt yapimcilifn i¢inde farkli bir terbiye kazanmigtir. Giiniimiz keman
restoratorliigiinde artik temel el aletlerinin yaninda ¢ok hassas bilgisayarl: aletlerinden
mor otesi 151k sistemlerine kadar ¢ok genis bir aletsel birikim kullanilmaktadar.

Tirkiye’ de ise restoratorlik kavrami son 15-20 yil i¢inde olugmaya baglanmig
uygulamalari ise ancak son yillarda olugmaya baglamis bir kavramdir. Ozellikle 1. T.U
Devlet Konservatuann Calgi Yapim bolumiinden mezun olan kigilerin aldiklan
egitimlerini 1iler1 boyutlara tasimalanyla birlikte Tiirkiye’nin 1lk restorasyon
caligmalan profesyonel anlamda gelismeye baglamigtir. Ecevit Tunali, S. Yiicel A¢in,
Ergen Aycan, Selim San gibi 6ne ¢ikan baz isimler bugiin Tiirkiye’nin Avrupa
capinda o6ne ¢ikmig olan restoratorlerindendir. Bu isimlerden Ecevit Tunali,
Amerika’da restorasyon iistiine egitim almigtir. Ergen Aycan uzun yillardir bu is1
Avrupa’da siirdiirmektedir. Yiicel Ag¢in ise ITU TMDK’ da o6gretim gorevlisi
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olmasmin yaninda uzun yillardir uluslar arasi ¢aligmalarda adi sik¢a duyulan bir
restorator ve ¢algl yapimcisidir. (A¢in, 2008)

Gortindiigii iizere Tiirkiye’ de su anda uzmanlik anlaminda bir atolye sistemi yoktur.
Daha ¢ok bireysel ¢abalarin sonucunda ortaya ¢ikmig olan bazi baganlar vardir.
Tirkiye’de ki restorasyon kavrammin giiniimiiz anlayigina erigebilmesi i¢in bireysel
cabalardan daha ¢ok kurumsal anlamda ¢aligmalarmn yapilmasi sarttir. Cagimna uygun
ve Ortega’ dan giintimiize olugmus olan terbiye ve bilgi birikiminin muhakkak bir
sekilde gen¢ yapimcilara aktarilmasi sarttir.

Bu anlamda bu ¢aligma ile tilkemizde ‘Calgi Restorasyonu’ konusunda ki mevcut
bosluga kaynak bir ¢aligma olarak yer edecektir. Bu ¢aligmada yer alan yontem ve
uygulamalar, Tirk Miuziginde kullamlan Tambur, Baglama vb. ¢algilarda
kullanilabilir yontem ve uygulamalardair.

2.3 Ud Calgis1 Tarihgesi

Ud c¢algismin genel tarihine baktifimiz zaman karsimiza ¢ok derin ve kokli bir
tarthin yanminda genigte bir cografya c¢ikmaktadir. Bugiin ud ozellikle Ortadogu,
Avrupa, Kuzey Afiika ve Orta Asya’da bunu yanminda, Giiney ve Kuzey Amerika’da
kullanilan bir ¢algidir.

Ud kelimesinin ash Arapga dir: "sarisabir veya odagaci” anlamindaki "el-oud'dan
gelir. Bagtaki 'el- kelimesinin, baz1 dillerde olup bazlarinda olmayan harf-1 tarnf
(belirgin tanum edatr) oldugunu bilen Tiirkler bu edati atmis, geriye kalan 'oud' ('eyn,
waw, dal) kelimesini de -girtlak yapilan 'eyn'e uygun olmadigi igin- "ud" sekline
sokmuglardir. Dillerinde tanim edati1 olan Batihilarsa, 11-13. yiizyillar arasindaki Hagh
seferleri ve Ispanyadaki Emevi devleti sayesinde tamidiklar1 bu saza, luth (Fr.), lute
(Ing), Laute (Alm.), liuto (Ital), Alaud (Isp.), Luit (Dat.) gibi hep L ile baglayan
isimler vermiglerdir. Hatta 'saz yapiciligi' anlaminda bizde de kullanilan 'litye'

kelimesi de yine luth'den yapilmadir (ash luthier).

Pi-Pa adli Cinli-Tiirkistanh, Barbud adh Iranli benzerleriyle ¢aglari agan ud, Kopuz
adiyla Asya'dan Anadolu'ya, oradan da ta Rumeliye kadar gelmig, aym zamanda
musikiginas olan Yunus Emre'min siirlerinde dahi kutsal mitelikli yerini almagtir.
Osmanh saraymin dagin vd. senliklern miinasebetiyle yazilan minyatiirli

surname'lerde (Surname-1 Vehbi, Surname-1 Nabi vs.) kopuzun iki degisik boyu olan
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ud ve sehrud, diger sazlar arasmda 6n planda goriilmektedir. Tarihgi-yazar I. Hakk:
Uzungarsili'nin, T. Tarth Kurumu yaymi Belleten dergisinin 161. sayismndaki (Aralik
1977) "Osmanlilar Zamaninda Saraylarda Musiki Hayat1" adli makalesinde de, 15 ila
19. yiizyillarda Osmanh saraylarmda gorevli miizisyenler arasinda 'awwad' adi verilen
(udi'nin Arapg¢a ¢ogulu) udilerin sayisi, sanatkar isimleri ve aldiklar1 maaglarla birlikte

verilmistir. (Ozek, 2002:15)

2.3.1 Genel Yapisi

Tekne (govde), gogis (kapak), sap, burguluk ve teller olmak tizere bes esas
elemandan meydana gelen Ud'un yapimina, eleman siwralamasinda da goriildiigi gibi,
tekne'den baglanir. Ud'un teknesi; gemi karinasmi andiran, enine ve boyuna
yapistirilmis 4-5 cm kalinligindaki par¢alardan olugan bir kalip iizerine, 70 cm boy, 2
1la 4 cm en ve 3 mm kalinliktaki dilim (yaprak veya ¢enber)lerin, ¢cogunlukla aralaria
-hem estetik, hem saglamlik amagli- kontrast renkli tek veya c¢ift fileto'lar konularak
1slenmesiyle meydana getirilir. Giiniimiizde baz1 yapimcilarn, parcalarn tekne kavsine
uygun bosluksuz olarak yapistirilmig veya yine aym formda yekpare aliiminyum
olarak kullandiklan kaliplar iizerine, ortada genis, u¢larda sivri ve iglem orta eksenden
bagladig1 i¢in hep tek sayida g¢evirdikleri dilimler, genellikle maun, ceviz, paduk,
vengi, nadiren de kelebek, erik veya zeytin agacmdandir. Onceden 1sitilarak kalibin
egimli profili kabaca verilen dilimler iitii ve ince kagit yardimiyla kaliba ¢ekildikten
sonra, belirli yerlerdeki kiigitk monte ¢ivileri ¢ikarilarak kaliptan alinir ve bu defa
dilimlerin i¢biikey yiizeyi, ¢enber ve filetolarin uzun birlesme hatt1 boyunca kalin
kagit veya extrafor yapistinlarak kuvvetlendirilir. (Tutan, 2009)

Tekne bitip kaliptan ¢iktiktan sonra, sivri ugtaki dip takozunun aksi ucunda, teknenin
genis bag tarafina icten yapisik, 12-14 cm gemiglik, 7-9 cm yiikseklik ve 8-10 cm
kalinhgimmdaki bir 'bag takozu' goriiliir ki, amaci teknenin genig alt ucunu, sivrilerek
gelen dilim ve filetolaniyla birlikte daha 1y1 koruyabilmektir. Teknenin kaliptan
cikanlmasmdan sonraki ilk 1g; bag taraftaki simetri ekseninin iizerine 'ayna' adi
verilen, tekneye yakin renk ve malzemeden 10-15 x 5-6 cm x 3-4 mm o6l¢iisiinde (diiz
veya tirtilli uglann 0.5 mm.ye diigiiriilmiig) yarim daire bir parganin yapistirilmasidir.
Kapak takildiktan ¢ok sonra tekne ile birlikte cilalanacak olan bu par¢anin gorevi,
gitgide incelerek ugta birlesen az-¢ok farkli boylardaki dilim ve filetolarin birlesme
pisligini kapatmaktir. Kahptan ¢iktiginda heniiz kapaksiz, sapsiz ve burguluksuz olan
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Ud'un teknesi, eline hi¢ ud almamig msanlan sasutacak sekilde, 300 ila 600 gram
arasmdadir (dilim agacinin 6zgiil agirhigi ve dilimlerin sayisina gore). Sesin yansiumasi
151k gibi oldugu i¢in, ses dalgalarmin carpip ger (kafeslerden digarn) dondiigii i¢

yiizeyin kiriks1z ve piiriizsiiz olmasi ¢ok 6énemlidir.

Yaklagik 36x47 cm 6lgiistindeki armudi formlu tekneden sonra, sira sap'm takilmasma
gelir. 19 veya 19.5 cm boy, ince tarafi 36 11a 40, genis tarafi 56 11a 58 mm gemislik,
yine ince ucunda 13, genig ucunda 26 mm kalinlikta bir kesik silindirik koni formunda
olan giirgen sap, tekneye, bunun sivri ucuna konmus 'dip takozu' denilen eliptik kom
araciigiyla ve dip takozundaki digi, sapin genmig ucundaki erkek olan bir kirlangic
kuyrugu detayi ile tesbit edilir. Bu tiir birlegsmenin amaci, gerili tellerin ¢ekim giiciiyle
sapmm 'one gelip' tellenn yiikseltmesinin (dolayisiyla 1icrdyr zorlagtirmasimin)
onlenmesidir. Ud almak niyetinde olan okuyucularnimiza ikinci énemli tavsiyemiz,
sapin govdeyle birlestigi (teknik adiyla 'tiz neva') noktasinda telle sap arasindaki
mesafey1r 3 mm.den fazla olan Ud'lara yaklagmamalaridir. Bu mesafenin 4 11a 5 mm
arasinda oldugu Ud'lara 'sap1 atmig' denir ve tamiri gii¢ ve masraflidir. Yapici ve
icracilar sapa yakin telden kagmmalarinin sebebi, ¢almirken cizlama (veya ¢irpma)
gerekgesidir ki, aslinda bu konu yapim degil, ¢alma tekmgi ile ilgilidir. (Tutan, 2009)

Ud'un sapinin parmaklarin gezinecegi iistteki diiz kismi, genis 6n kismindaki kalinligi 2, dar arka
ucundaki kalmligt 4-5 mm olan, abanoz agacindan siissiiz-desensiz bir klavye ile (tug veya
perdelik); avug icine oturacak arkadaki basik yuvarlak kismui ise, tekne agacindan kaplama ve
filetolarla kaplanir. Sapin tekneyle birlestigi yuvarlak alt kismina, tekne kuyruguna dogru
incelerek gelen dilim ve filetolarin, birlegme yerindeki pisligini kapatmak i¢in de, sap
yuvarlagimi sardigi i¢in 'bilezik' adi verilen, tekne agacindan 3 mm geniglik - 0.5 mm kalmnlikta
bir kaplama yapistirilir. Bazi yapicilarn at nali gibi kalin ve kaba yaptigi, oysa ne kadar ince

olursa o kadar zarif olan bilezigin cilas1 en sonda tekne ile birlikte yapilacaktir.

Sapin takilmasindan sonra sira, gégiis (veya kapagin) tekneye kapatilmasina gelir. Ud'un en
6nemli pargasi olan kapak; kabaca 20 x 50 cm x 3 mm olgiisiindeki budaksiz ak¢am (ladin)
agacindan kesilip uzunlamasma simetrik olarak ve 1-3 mm genisligindeki ¢ok diizgiin elyafinin
genis olanlar1 ortaya, ince olanlar1 kenarlara gelecek sekilde yapistirilmig bir elemandir. Tesviye
sonunda 36 x 48 cm'lik armudi formuna ve 1.7-2.2 mm kalinliga getirilen kapagin iizerinde, biri
biiyiik (8.5-9 cm ¢apinda), ikisi kii¢iik (4.2-4.4 cm ¢apinda), teknenin i¢ cidarina ¢arpan seslerin
geldikleri agiyla digariya ¢ikmasini kolaylagtiracak 'kafes' adli ii¢ delik bulunur. Bu deliklerde
etrafindaki 2-3 geritli sade fileto oyuklar1 ¢izildikten sonra, énce fileto oyuklar:1 0.5 mm olarak
kesici pergelle agilir, sonra da kafes delikleri delinir. Kapagin altinda ise, ustadan ustaya az
farkla degisen mesafe ve kalinliklarda 7 adet balkon vardir. Ladin agacindan (sulari

uzunlamasma kesilmig) 5-7 mm taban ve 3 ila 13 mm yiiksekligindeki (kare veya dikdortgen
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kesitli uglarimdan tekneye yapisacak) yatik veya gibi, tellerin gogse verdigi (geriliyken 85
kg/cm?lik) yiikii teknenin yan duvarlarma aktarmaktir. Gogiisle teknenin yatik L profilli

birlegmesi fileto denen siis-fonksiyon elemaniyla kapatilir.

Simdi sira, liityelerin ( klavye ), sertligiyle tinlii abanoz agacindan yapilan, 36-37 cm boy (iki
parcali) ve 2-5 mm kalinligindaki 'tus'un (Fran. touche) takilmasindadir. Ud perdeligi gelenekte
sapla go6gsiin birlestigi yere kadar yapilir, genis olan alt ucu, gogiis oyularak yerlestirilen abanoz
agacindan kalp motifli (ve tabii filetolu) bir par¢ayla bitirilirdi (bugiin dahi ucuz olmasi
bakimindan Ud'larm biiyiik kismi béyle yapiliyor). Unutulmamali ki tek, ikili veya iigli agik-
koyu renkli filetolar, zarif ve asil Tirk Ud'unun yegane siis unsurudur. Teknesi-sap1-burgulugu
sedef ve fildigi kaba kakmalarla doldurulmusg, aga¢ oyma kafesine yazilar yazilmig bol siislii
Ud'lar Sam ve Kahire isi olup bizim Ud'larimizdan 2-3 misli daha agirdir (Tiirk udiler bu tiir
Ud'lara kamyon derler). Sazin sade (bu yiizden de hafif) olmasini tercih eden Tiirk liityelerin
yaptig1 Ud'larda tekne-sap-mizraplik bu sebeple siissiizdiir. Cagdag Ud'larin bir de 'uzun klavyeli'
olam vardir ki ud virtiiozu Serif Muhiddin Targan'm (1892-1967), piyanodan sonra iigiincii sazi
olan viyolonselin tusundan miilhem olarak baglattig1 bir uygulamadir ve bugiin pahali Ud'larda
olduk¢a yaygindir. Kalp motifli bitirme pargas1 yerine paralel geniglemeyle biiyiik kafese kadar
uzatilan Kklavyenin amaci, kafese kadarki 'ilert' pozisyonlarda gégsii parmak temasiyla

sagirlagtirmadan, daha net ses almaktir. (Tutan, 2009)

Ud'un ‘burguluk’ denen elemani, 4 cm.den 1.7 cm.e ¢ok estetik inen, 36-38 mm.den 22-24
mm.ye daralan iki yanagi 5 mm kalnliinda ihlamur agacindan yapilip, yanaklar1 ve arkast
teknenin agaciyla kaplanan (béylece yanak kalmligt 7 mm.ye ¢ikan) U kesitli bir par¢adir.
Yanaklarinda ‘burgu’ adi verilen kulaklar i¢in 6zel havya ile iistte 6, altta bes hafifce konik delik
acilmig, yanak profilleri alt ve iistten aym veya kontrast renkte filetolarla siislenmigtir.
Yanaklarm iist kenarma konan filetolar, iistten bakilinca yanagi ince gostersin diye yarim
parabolik pahli yapilir. Burgulugun tepe ucu, kalitesiz Ud'larda oldugu gibi kiit ve giidiik degil,
keman sapindaki ‘salyangoz’a muadil “gaga” adi verilen yuvarlak ve oyuklu (tekne agacindan)
ufak bir pargayla nihayetlendirilir. Burguluk ve filetolar1 gibi, gaganin form ve ig¢iligindeki
estetik dahi Ud'un kalitesi hakkinda fikir veren unsurlardw. Burguluk sapa, bir tiir kirlangi¢
kuyrugu detayi1 ve yaklagik 40-42 derecelik bir agiyla tesbit edilir. Bu igler yapilirken, ince

zimparasi yapilmig olan gogiis, kirlenmemesi i¢in kagitla kaplanmigtir. Artik sira ciladadir.

Onceki safhalarda sistreyle temizlenip muntazam hale getirilmis olan tekne, sap ve burguluk, son
olarak gesitli kalinliklarda zimparalarla defalarca islem gérerek iyice piiriizsiiz hale getirilir. Cok
asamal1 gomalak (veya seliilozik) cila-zimpara-tekrar cila islemlerinden sonra tekne kurumaya
birakilir. Abanoz klavye iizerine de mat ve ugucu bir cila ¢ekildikten sonra, bir yiin kumas
parcasiyla ovularak parlatilr (prensip olarak klavyeye cila siiriillmez, agacin kendi mat
parlakligryla yetinilir). Ud'un g6gsii de, en son tel takilmasimndan 6nce zimparalanip temizlenir,

ancak cilalanmayip tabii renk ve elyafiyla birakilir.

Tekne cilas1 kuruduktan sonra sira, en 6nemli pargalardan biri olan, giirgen agacindan 2.5 cm en,

14 cm boy ve 1 cm yiikseklikte, uzun siperlikli sapka kesitindeki 11 delikli ‘bityiik egik’in, kapak
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dibinden 8.5 ila 11 cm igeriye, iizerine agirliklar konarak yapistirilmasina gelir. Pest tellerin
kalinlig1 sebebiyle, kapak iizerinde tel yiiksekliklerinin farkli olmamasi i¢in, delikler -inceden
kalia dogru ¢iktik¢a- kapaga biraz daha yakin sekilde delinir; yine ayni sebeple, atilan diigiimler
tel boylarini farkli hale getirmemesi i¢in, egik kapak dibine tam paralel degil, iist ucu kapak
dibine 1 mm daha yakin olarak yapistirilir. Masif biiyiik bir eleman olan egigin (boncuk tutkalla)
yapigtirilmasindan dogan tutkal akintilar1 énce sicak sulu temiz bezle, sonra da gégse zarar
vermeyecek sekilde ¢ok ince (mes. 400 no.) zzmparayla temizlenir. ‘Kiiciik egik’ (veya Kemik)
ad1 verilen, 36-40 mm boy, 3 mm kalinlik ve 5-6 mm yiikseklikteki, iistii geriye dogru hafifce
yuvarlatilmig fildigi parga ise, kirlangic uglu burgulukla klavyenin birlestigi L profilli agikliga
oturtulur (tellerin basip gececegi bir koprii nitelifinde oldugu -gerektiginde sokiilmesi de
gerekebilecegi- i¢in fazla kuvvetli yapistirilmaz). Cok muntazam hazirlanmig bir gablonla tel
yerleri kemigin iizerinde belirlendikten sonra, besi ¢ift, biri tek 11 tel i¢in minik oluklar agilir. Tk
takilmada ve sonraki akortlamalarda tellerin kopmamasi i¢in, hem ileri-geri siirtiilen kullanilmig

tellerle oluklar belirginlestirilir, hem de kuru sabun tatbikiyle iyice kaygan hale getirilir.

Ud'un sayis1 11 olan ‘burgu’lar1 abanoz, pelesenk, vengi, paduk veya giirgenden, iistte 7, altta 5
mm ¢apinda, akort i¢in tutulup déndiriilecek yuvarlak bag kisimlari parmaklarn rahat¢a
oturacagi kulak memesi profilinde i¢biikey (2 x 2,4 cm), burgulugun yanaklarindaki hafifce
konik yuvalarma giren konik govde kisimlar: ise bastaki en biiyiikten ucgtaki en kiigiige- 4,5 ila
2,5 cm boydadir. Udun akort gegitlerine bakarsak eger;

1) Geleneksel 5 telli Ud'da (inceden kalina); sol-re-la-mi-re;

2) Cagdas 6 telli Ud'da (aym sirayla): sol-re-la-mi-re-la (Targan bu kalin La’y1 ¢alacag1 par¢aya
gore bazen kalin Sol olarak da kullanmugtir);

3) Bacanos’un yaptig1 degisiklik; sol-re-la-mi-si-fa diyez;

4) Cinugen Tanrikorur'un akort sisteminde sol-re-la-mi-si-en kalin mi.

Ud i¢in incelenmesi gereken bir diger konuda mizrap konusudur. Ud'un, eskiden uzun siire
zeytinyagina yatirilan gen¢ ve erkek kartalin kanadindan yapilan ‘mizrabi’ (telegi), (Sekil 2.1)
bugiin yerini hem esnek, hem saglam Kkaliteli plastik malzemeden, 11-13 cm boy, 6 mm en ve
0.6-0.8 mm et kalinliginda ve hafifce incelen uglari parabolik olarak yuvarlatilip kece ile
parlatilmis muzraplara brakmustir. (Ince plastikten ¢anta sap1 veya yogurt kabi kapagindan
yapilmig muzraplar, kaliteli saz ve icracilar i¢in s6z konusu degildir.) Bunun ile beraber
giiniimiizde imal edilen 1-20 adli plastik malzemeden yapilma orta esneklikteki mizrablar da
tercih edilmektedir. (Sekil 2.2) Plastik tip muzraplarda icracilar tarafindan yaygin bir sekilde
kullanilmakta ve tercih edilmektedir. (Tutan, 2009)
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Sekil 2.1 Plastik Mizrap Sekil 2.2 Kartal Kanadindan Mizrap

Bunun yamnda, mizrabin sertlik derecesi ve esnekligi icracimn aligkanlhigina gore
degisebilir. Bu konuda bir standart yada sart kosulmasi uygun olmaz. Zira kimi biiyiik
icracilar sert mizrab tercih ederlerken kimi icrdcilar ise daha yumugak ve esnek
mizrab tercih etmiglerdir. Meseld, Targan'm orta sertlikte ve ucu inceltilmis esnek
muizrab kullandig1, Yorga Bacanos'un ise olduk¢a sert mizrab kullandig: soylenir. Her
ikist de udun en biyiik tstadlarindan olduklarma gére mizrab konusunda bir

standardin sart kogulmas1 miimkiin olmasa gerek.

Bir bagka agidan bakildiginda mizrabm tel tizerindeki isleyiginin sert olmasi yada
yumusak olmasmin énemi kadar, mizrabin el ile tutus sekli ve agis1 da 6nemlidir. Bu
tutus sekli ve a¢i, telden elde edilecek tim ve ses siddeti i¢in de ¢ok 6nemlidir.
Muhtelif metotlarda degisik bilgilere ve tavsiyelere rastlanmakta. Mutlu Torun,
metodunda mizrabin 4 ayn tutus sekli aynntili olarak anlatmaktadir. Bu sekiller,
incelenip uygulamas1 yapilarak en ideal tutus sekli tespit edilebilir. Ozellikle yeni
baglayanlarin buna ¢ok dikkat etmeler1 gerekmektedir. Zira hatal ve yanhs tutug sekli
aligkanhik olduktan sonra dogru olan mizrap tutus sekline dénmek miimkiin
olmayabilir. (Tutan, 2009). Mizrap hakkinda bir diger bilgi ise, Tanburi Diirri
Turan’m oglu Miinir Turan’a soyledigi, Fransiz koselesinden yapilan mizrabm gayet

kullanigh ve hog bir ses verdigi bilgisidir. (Torun, 2009)
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Sepaibt Egck Veri

STANDART UD AILESININ OLCULERI

Sekil 2.3 Udun Genel Yapisi

2.3.2 Ud’un restorasyonunda islem sirasi ve boliimleri

Restorasyon 1¢in dikkatli ve 1yice detaylandirilmig bir plan ve proje hayati bir 6neme
sahiptir. Bu plan tizerinden iglem swralamasi dikkatli bir sekilde kurulmali ve
uygulama alanlar1 da bu plan tistiinden yapilandirimalidir.(Sekil 2.3) Temel anlamda
bir ¢algiy1, restorasyon yada onarim i¢in hazirlamada izlenilecek yolda hi¢ kuskusuz
en oneml ayrintilardan biride; ¢algmin birbirine gegen pargalaridir. Yani keman gibi

bir ¢algida, sap kismini ¢algidan bagimsiz bir gekilde ¢ikarmak miimkiinken bu ud,
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ya da baglamada miimkiin degildir. Buradan da ulagilacak sonuca gore gidilirse her

calginin kendine ait bir plan ve yapilanmasi bir zorunluluktur.

2.3.3 Calginin hazirlik asamalari

1-

Eger elimizdeki c¢alg1 genel kaliplar yada projeler digmmda bir gsekilde
iretilmigse, c¢algmin muhakkak bir plan ve projesi hazirlanmalidir. Calgi
orjjinal sekline sadik kalinarak projelendirilmeli ve fotograflandirilmalidir. Ek
olarak c¢alginin govde anzalarmda ki form takibi igin kalip ¢ikarilmasi
gerekiyorsa da mutlak suretle ¢ikarilmahdir.

Ud gibi bir ¢algida olugan soruna bagh olarak sap yada govde gibi
kisimlardaki sorunlarda ya da ses tablosuna bagh geligen problemlerde
oncelikli 1glem hi¢ kuskusuz ses tablosunun yerinden diizgiince ¢ikarilmasidir.

Bu iglem i¢in uygulanacak adimlara ilerideki kisimlarda deginilecektir.

Sap yada burguluk kisminda olugacak problemlere bagh olarak govdeden
tamamen ¢ikarilmalarn gerekebilir. Ses tablosunun ¢ikarilmasindan sonra eger
tamamen degisim gerekliyse sazin kirlangi¢ kesim yerinden yeniden kesilir ve
uygulama yapilr. Ama kismi arizalardaki  miidahaleler i¢in hazirliklar
yapilabilir.

Tekne sorunlarnda ise dikkat edilecek birka¢ husus vardir. Ornegin ii¢ dilimi
kapsayan bir sorunla ugrasirken yandaki saglam herhangi bir dilime zarar
gelmemes1 dikkat edilecek hususlarin baginda gelir. Yada ayna kismim
degistirirken uygulanacak yanliy uygulamalarla sazmn biitiintini etkileyen
sorunlar ortaya g¢ikabilir bunlarinda ontine gegmek i¢in uygulama alam ve
1slemini dikkatli bir gekilde segmeli ve uygulamay1 ona gére yapmaliyiz.

Ses tablosunun bolimlerine egildigimizde ise karsimiza ses delikleri onlarin
1¢ taraflarmdaki kafesle, tel takacagi, mizraplik, ses balkonlar1 yada agacin
genel yapisi tistiinde dogacak sorunlar kargimiza ¢ikacak problemlerdir. Ses
tablosundaki uygulamalar da ¢ok daha hassas olunmasi faydali olacaktir.
Ciinki bu kisim sazin en belirgin 6zelligi olan ses yapisi tistiinde ¢ok etkindir.
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2.3.4 Kisimlara ayirma da izlenilecek yol

1-

Ses tablosunun yerinden ¢ikarilmasinda kullamilacak birka¢ onemli unsur
vardir. Bunlardan birisi ucu ¢ok keskin olan bir bigak ve kullamilan tutkah
mceltici yani yapistiricilik  6zelligini  kaybetmesini  saglayacak madde;
cogunlukla kullanilan organik (boncuk) tutkal i¢in sicak su yeterli olacaktir.
Bigagin ucunu sabunlamak aralara girip ¢ikarken bir kayganlik
saglayacagimdan 1s i¢in kolaylik saglar. Tekne yapisina paralel, yavag bir
sekilde agilarak gidilmesi ses tablosundaki ¢atlama ya da varsa 6nceden tamir
edilmig kisimlarin ac¢ilmalarin1 engelliyecektir. Ses tablosunu yerinden
¢ikarmada ki en 6nemli ayrintilardan biride, tablonun dig tarafina siisleme i¢in
yerlestirilmig olan kaplamalardir. Bazi alanlarda eger bigagm ucu kalin
geliyor yada herhangi bir sekilde kaplamalara zarar veriyorsa daha kiigiik bir
lamaya sahip bigak tercih edilmelidir. Bu sayede verilecek zarar yok denecek
seviyeye mdirgenmis olur. Ses tablosunun ¢ikarilmasindan sonra gerekliyle
eger kafes, mizraplik ve tel takacagmin da yapistiklar yerden benzer sekilde
kullanildiklan tutkala uygun incelticilerle ¢oziilmeleri gerekmektedir.

Sonra gene uygun incelticilerle sap kismmmn girmis oldugu kirlangig
gecgisinden sap kisminin ¢ikarilmasi sapa yapilacak 6zel miidahalelerde ¢ok
daha etkin bir yol olacaktir. Sap kismimn ¢ikarlmasmda sapin arkasmna
sarilmig olan dilimler konusunda son derece titiz davramilmalidir. Bunun
yaninda sapmn da kendi i¢inde ayrilmasi gerebilir. Sap ve burguluk kisminin
birbirinden ayrilmasi1 durumunda 1ki par¢a arasindaki agmin diizgiin kalmasi

i¢in ayrilma iglem1 uygun titizlik ve el aletleriyle yapilmalidir.

Bazi durumlarda sapin tamamen degil, sadece klavyemn ¢ikarilmasi
gerekebilir. Klavyenin ¢ikarilma iglemi kesinlikle klavyenin burgulukla
kesistign kistmdan baglamalidir.  Bu iglem esnasinda onemli bir husus
parmaklarin  6zelliklede bagparmaga ¢ok dikkat etmektir. Ciinkii bigagin
keskin yiiziiniin parmaga temas riski oldukea yiiksektir. Klavyeyi ¢ikarmada

da gene uygun inceltici ve lamasi ince bigaklar tercih edilmelidir.

Diger ayrilabilecek boliimler de kafes, balkon esik gibi ses tablosuna yapisik
sekilde bulunan kisimlardir. Bu kisimlarm ¢ikarlmasi genellikle bu kisimlara

bagl1 bulunan baz sorunlarin olugmasi halinde gergeklesir. (Coskun, 2009)



e s ———r it

Sekil 2.4 Udun kisumlan

Yukarnida sekilde ( Sekil 2.4) udun kismi olarak boliimleri gortilmektedir.
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3. RESTORASYON UYGULAMALARI

3.1 Ses Tablosunda Olusan Olan Catlaklarin Diizeltilmesi

Bilindig1 iizere ses tablosu her ¢algmin ses niteligi iistiinde etkisi olan kugkusuz en
onemli kismi veya pargasidir. Ses tablolar: tistlerinden gecen teller vasitasiyla gesitli
miktarda ve olgiide basimca maruz kalirlar. Bu basmcin miktarindaki belirleyicilik roli
fazla olan bir unsur ise tel takacagimin yeridir. Eger tel takacagi baglama gibi ses
tablosu ile alt dilimlerin bittigi yere takiliyorsa buradaki kuvvet dengesi ve yonii farkli
bir durum izler. Ciinkii tel burada egigin iistiinden sadece belli bir basing uygular ve
kapak buna ¢okerek zamanla tepki gosterir. Ama ud yada gitar gibi calgilarda tel
takacag ve esik aym sistemde bulunurlar. Bu 1kili sistem ud veya gitarin ses tablosuna
yapisik olarak durur. Bu durumda ¢algmin hem bir basinca hem de gerilime maruz
kalarak cok c¢esith deformasyonlara ugramasi kagimilmazdir. Buna ek olarak ud
tablosunun iistiindeki ses delikleri de bu ¢arpilmalar1 destekler bir karakter izler. Bu
gerilim ve basincin olugmasinin 6niindeki en 6neml etken tablonun altinda bulunan
balkon sistemidir. Bu sistem ses tablosunun direncini artirarak basing ve gerilime
kars1 bir kuvvet olugturur. Ama zamanla 6zellikle antik degeri olan ¢algilarda bu
ontine gec¢ilmez bir halde gergeklesir.

Gerilime ve basinca bagli olarak gelisecek baglica sorun ses tablosunda meydana
gelecek sekil bozulmalaridir. Bunun yaninda dig darbelere bagli olarak olusacak olan
catlaklarda 6nemli sorunlardan biridir. Aslinda temel bir problem olarak bu sorun
diger bazi sorunlar1 da tetikler bir durum ihtiva eder. Ciinkii ses tablosunun gekil
kaybma ugramasi balkonlar tistiinde, ses deliklerinin istiindeki kafeslerde hatta ses

tablosunun 1k1 yaninda bulunan filetolarda bile sorunlan baglatabilir.

Olusacak bu deformasyonlarm onarilmasinda izlenecek 1ki temel yol vardir.
Bunlardan biri ses tablosu ¢alginin iistiindeyken uygulanabilir sistemdir. Bu sistemde
tablo yerinden ¢ikarilmadan sicak pres yontemiyle sekil kaybi giderilebilir.



Diger yontem de ¢alginin ses tablosunun iistiinde olugmus olan ¢atlaklarn artik sadece
basit bir sekilde yapistirnlmasindan ziyade gerekli teknik donanim ve bilgiyle bu
catlaklarin nerdeyse orjmal haline yakin gekilde diizeltilmesidir. Tiirk ¢alg:
yapimcilarinin artik bati standartlarma gore c¢aliyma diizenleri ve aletlerinin olmasi
sarttir. Bunun i¢inde kesinlikle uluslar aras1 akademik yayimlar ve meslek gruplarinin
yaym organlarinin diizenli olarak takip edilmesi gerekmektedir. Catlak tamiri igin
gerekli teknik donanim ve uygulama i¢in gerekli bilgi buna benzer bir sekilde elde

edilmigtir. Catlak tamiri i¢in gerekli olan malzemeler;

1) Ince uglu firca
2) Kalm uglu firca
3) Perhydrol

4) Amonyak

5) Tutkal

6) Iskenceler

7) Yanagtirag

8) Ince plastik par¢a

9) Spatula



Sekil 3.1 Catlaklan diizeltmek i¢inerekli alet ve malzemeler

Yukandaki gortinen donanimin her hangi bir ¢atlagin yapistinlmasmdaki ana gérevi
catlak arasma zamanla dolmus olan ve yapigmayi kismen engelleyen maddelerin
temizlenmesi i¢in kullamlirlar. (Sekil 3.1) Bunun yaninda eger 6nceden yapilmis olan
yanhg bir yapistrma igleminde kullanilan tutkalinda temizlenmesi igin
kullanilabilirler.
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Sekil 3.2 Catlags Temizleme Islemi

Yukandaki fotografta gorildiigii gibi firga 6nce amonyak ya da perhydrole
sokulduktan sonra ¢atlak iizerine siiriiliir. (Sekil 3.2) Bu iglem sayesinde yapigmayi

onleyecek ya da tam bir yapigmay1 engelliyecek biitiin maddeler temizlenmis olur.

Sekil 3.3 Yapistirmada kullanilacak aletler
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Sekil 3.4 Clamp (Yanastirag)

Takip eden siirecte ise artik catlagi yapistrma iglemine gecilebilir. Daha 6nceden
yapistiridmig olan pargalar eski hallerine donmek ister. Clamp bu pargalarm
yapistirilmasim ve diizeltilmig halde kalmasmu saglar Bu kisimda igkence ve degisik
tarza sikigtirma aletler1 kullanilacaktir. (Sekil 3.3)

Sekil 3.4 da goriilen alet ashnda keman ve diger bati sazlarmin restorasyon ve
tamirlerinde kullamlan temel aletlerden biridir. Ingilizce adi ‘clamp’ olan bu alete
Tiirkge olan yanagtirag adimm kullanilmasiin, igleminin tamimi bakimindan uygun
olacagini dugiindiim. (Sekil 3.16) Ciinkii aligilagelmis ¢atlak tamiri;, araya sizdirilan
tutkal kullanilan bantlarin gerilmesi ve iki parcamin yan yana gelisiyle olugan bir
islemdir. Bu 1glem swrasinda 1ki parca arasinda seviye farklarmin olugmasi yada bant
pargalarinin gevsemesi gibi sorunlar iglemin bagarisi iistiinde biuytik olumsuzluklar
yaratabilir. Ama yanagtiragla yapilacak islemde bant kullamlmaz c¢tinkii istiindeki
yayh mekanizma ve tutan kollan sayesinde iki pargay1r gevsemesine imkan

vermeyecek sekilde tutar.
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Sekil 3.5 Yapigtirma

Sekil 3.6 Clampin ayarlanmas1

Yukandaki gekilde de gorildugi gibi ince plastik par¢a ve igkence iki par¢ann
arasinda olugacak herhangi bir seviye farkimi onler. (Sekil 3.5) Yanagtiragla da her
hangi bir bant pargasina ihtiya¢ kalmaksizin birbirinden ayn iki par¢ganin yan yana
kuvvetli bir gekilde birbirlerini tutmasimi saglar. (Sekil 3.6)
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3.1.1 Tablo kenar fileto kayiplarina ilave yapilmasi

Ses tablosunda olugabilecek onemli problemlerden biri de ses tablosunun kogesinde
olugabilecek sorunlardir. Bunlardan biri de ses tablosunun kosesindeki filetolarin bazi
nedenler neticesinde tamamen yok olmalan ya da kismen parga kaybi olmasidir. Bu
nedenler kullamm ve zamana bagli sorunlardir. Bu tip sorunlar kargisinda izlenilecek
temel yollardan biri eger kismi bir kayip varsa, varolan parg¢aya uyumlu bir olan bir
malzemeyle varolan ig¢ilige uygun bir ig¢ilikle kismi bir ekleme yapilmasidir. Eger
kenar filetolar1 tamamen yok olmugsa ya da kullamlamayacak durumda ise gene sazin

Ozgiin yapisma uygun olarak iglem yapilabilir. Bu iglem i¢in gerekli malzemeler;

- Sipatula

- Testere

- Tutkal

- Yapimci bigaklari
- Zimpara

- Cesitli keskiler

- Yapistirica bant

- Biz



Sekil 3.7 Yanhs bir uygulama

Yukandaki Oksiizyan’a ait udda zamana ve dig darbelere bagli olarak kenar
filetolarinda olugmus olan parc¢a kayiplar1 goriinmektedir. Goriinen diger bir ayrintida
saza tamir adiyla yapilmig olan ek pargadir. (Sekil 3.7) Maalesef sazlarimizda bu tip
1glem yanlighklan ¢ok sik ve keyfi olarak hi¢bir ayrintiya 6nem vermeden ve ige 6zen
gostermeksizin yapilmaktadir. Bu durum sazin orjjinalitesini ve kalitesini ciddi

anlamda diigtirmektedir.

Sekil 3.8 Kenar filetolarinin ¢ikarilmasi
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Once saza yanlis uygulama yapilan alan ve hasar gormiis olan filetolar sicak su ile
tutkalin gevsetilmesinden sonra ¢ok ince lamali sipatula ile gekilde goriindigi gibi
yerinden ¢ikartilir. (Sekil 3.8) Yerinde ¢ikarma iglemi sirasinda kismen saglam olan
parg¢alarin ya da ses tablosunun da tutkalimn gevsememesi igin sicak suyun
uygulanacagl alan iy1 belirlenmeli ve uygulama o bolgede yogunluk kazanmalidir.
Islem esnasmda c¢ok ozenli ve yavas c¢aligmak gereklidir ses tablosuna verlecek

hasarlarin oniine ge¢ilmesini saglayacak temel durumdur.

Sekil 3.9 Hazirlanmis olan parga filetolar

Daha 6nceden kesilen; damar yonleri ve renkleri eski olan pargalara uyum gosteren
agaclar tutkallanarak biz yardimiyla yapigtirilirlar. (Sekil 3.9) Yapistuma iglemi
esnasinda, tutkalin dikkath kullamlmasma ve pargalarin sirasma gore yapistirilmasma

ozen gosterilir.
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Sekil 3.10 Filetolarin yerlestirilmesi

Sekil 3.11 Filetolarin yerlestirilmesi

Yukandaki fotografta goriindiigii tizere genel olarak uygulama esnasinda verilen
dogrultularda iglem yapildiginda par¢alarm kendi i¢inde ¢ok muntazam bir yapi
olugturacaktir. (Sekil 3.10) (Sekil 3.11)
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3.1.2 Balkon aciklarinin diizeltilmesi

Balkonlarin temel olarak gitar, lavta yada ud gibi calgilarda iki gorevleri vardir.
Bunlardan birisi ses tablosuna tellerin uygulamis oldugu basincin etkisini azaltarak
tabloya diren¢ saglamaktir. Diger 6nemli gorevi ise g¢algmin ses tablosu tistiinde
yansiyan sesin 1y1 bir sekilde dagilimmi saglamaktir.(A¢m,2001:92) Balkonlar
genellikle zaman i¢inde niteligini yitiren tutkal ya da dig etkiler yiiziinden yerlerinden
cikabilirler ya da kismen tablodan gevseyebilirler. Bu duruma genel olarak yapimcilar
arasinda ‘balkon att1’ tabirn kullamilir. Balkonlarin tamirinde ise genellikle tablo
iizerinden iglemler uygulanir. Aligagelmis sistemde eger ses deliklerine yakin bir
balkonsa genellikle ¢esitli aparatlar sayesinde ve igkenceler yardimiyla balkonun gene
eski haline getirilmesi saglanabilir. Diger bir yontemde ses deliginden el yada
herhangi bir aparatla tutturulduktan sonra toplu igne ¢akilarak sabitlenip tutkallanmasi

ve yapigmasi iglemidir.

Bu tip uygulamalarda sazlarda deliklerin olugmasi goriinti agismmdan olumsuz bir
durumdur. Sazin istiine ¢akilan bu toplu igne yada ¢ivi benzeri maddelerin kismen

agac tstiinde bir oksitlenmeye yol a¢tig1 da gozlemlenmistir.

Bu uygulamada bir balkonun altmma konacak olan bir aga¢ pargasiyla yerine

oturtulmasimi goriicegiz. Bu islem i¢in gerekli aletler sunlardar;

1) Bir parca agac ( Balkona destek pargasi yapmak i¢in)

2) Kiigiik iskence
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Sekil 3.12 Civinin yaptig1 oksitlenme

Yukandaki fotografta daha onceden g¢akilmig olan toplu igne ya da ¢ivi gibi bir
nesnenin izleri ¢algi iistiinde gayet net goriinmektedir. (Sekil 3.12) Dogal olarak bu
durum ¢alginin estetik goriiniimt iistiinde olumsuz bir etki birakmigtir. Bunun yaninda
balkonlarda olusan deliklerde balkonlarda zamanla olugacak olan bazi hasarlarm
olusumunu hizlandiracak bir etki yaratabilir.

Sekil 3.13 Balkon ug destegi
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Fotografta da goriindiigi tizere biz ¢algida delik delerek degil, balkonlarm altina
yapisacak olan kiiciik u¢ destekleriyle (Sekil 3.13) balkonlarn yerlerinde kalmasini

saglayacagiz.

Sekil 3.14 Kamanin i¢ tarafa yapistirilmasi

Yukanda da gortildiigii gibi tutkallanan parca kiigiik bir igkence yardimiyla igerden
teknenin son dilimine yapigtinlir. (Sekil 3.14) Bu kisimda tutkalin fazla

kullanilmamas1 6nemli bir ayrintidir.

Sekil 3.15 Islem sonras1
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Yukandaki fotografta da iglem bitip kenar filetolarinin yerlerine yapistirilmasmdan
sonra udun goriintgii goriilmektedir. (Sekil 3.15) Oksit deliklerine rétus yapilarak
calgmin goriintiisini bozan etkisi yok edilmigtir. Alta aga¢ parcas1 koyarak balkonu
sabitleme iglem1 giiniimiiz gitar yapimcilan arasmda sik¢a kullanilan bir yontemdir.
Ud i¢in kullanma fikride gitardaki bagarili uygulamalar neticesinde geligmigtir.
Buradan da goriildiigii tizere ud iistiinde de gayet bagarili bir netice vermigtir.

3.2 Ses Delikleri ve Kafes Bolgesi

Calgmnin ses yapisi iistiinde etkin olan bir diger 6neml kisimda ses delikleri ve kafes
bolgesidir. Bu kismin diger 6nemli bir gorevi de yapisal olarak sazin estetik
goriintiisiin tizerindeki etkisidir. Kafesler ve ses delikleri ut’ da c¢algmin ses tablosu
iistiide durur. Yapisal olarak bakildiginda genellikle ses deliklerinin etrafinda, flato
isimleri verilen ince aga¢ dilimlerinin oval yada daire seklinde siisledigi bir ¢ergeve
le g¢evrilmistir. Diger 6nemli bir kisimda ‘Kafes’ adi verlen genellikle kemik,
boynuz, aga¢ yada plastik malzemeden yapilan bir kisimdir. Bu kisun da kullanilan
motifler genellikle “Tiirk Siisleme’ sanatimin genel sekiller1 olan ¢icek ve hayvan
motifleridir. Kesim planlan da, 6zel olarak ¢izilmig sekillilerin gene belirlenmis olan
noktalardan kil testere yada onun elektrikli uygulamasi olan ‘dekupaj’ adi verile
makin yardimiyla kesilir.

3.2.1 Ses deligi kafeslerinin diizeltilmesi

Ses delikler1 ve kafes bolgesinde olugabilecek sorunlara baktigimiz zamanda; ashinda
ses deliklerinin gene problemlerinin ses tablosuyla direk i¢ ice ge¢mis bir yapida
oldugunu gérmek mimkiindiir. Bunun temel nedeni hi¢ kuskusuz deliklerin ve onu
cevreleyen flatolann ses tablosu iistiinde yer almasidir. Aslinda kafes bolgesinin temel
sorunlarinin nedeninin kullamlan malzemenin temel yapisi ile ilgilidir. Ciinkii
ozellikle boynuz tirii maddelerden kesilmig olan kafesler gene eski sekillerine
donmek 1¢in bir direng gostereceklerdir. Degisen nem yada 1s1 gibi faktorlerde bu tip
bir doniigiime katkida bulunacak olan 6nemli etkenlerdir. Bu tip sorunlarda kafeslerin
cikartlip tekrar diizeltilmeler1 gayet olasidir. Yontemlerden birisi doksan dokuz
dereceye ayarh olan kuyumculann kullandig: ayarh baski makineleridir. Bu aletlerde

ayarlanan 1s1 ve baski altinda bir siire kalan kafes gene istenilen ideal diiz yapiya gelir.
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Tabi bu tip bir uygulama herkes i¢in yada yapimci atdlyelerinde ¢ok sik
uygulanabilecek bir yontem degildir. Biz bu kisumda sicak kumla baski yaparak bir

kafesi diizeltmeyi gorecegiz. Bu islem i¢in gerekli malzemeler;

1) Bir miktar kum

2) Bir parga bez,

3) Iskence

4) Mermer yada sert bir zemin

5) Kafes gekline yakin kesilmig bir agag

Sekil 3.16 Alet ve Malzemeler

Yukarda malzemeler goriilmektedir. (Sekil 3.16) Uygulama i¢in igkencenin baski
yapacagl alan sert ve sicak olmalidir. Bunun yaninda kafesler muhakkak sicak suda
en az iki saat kalmalidir. Boylece kuruma iglemine gectigi sicak ortamda baski daha
etkin olarak kendinmi gosterir.
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Sekil 3.17 Kafesin baskilanmasi

I¢ine sicak kum doldurulmus olan bez kafesin iistine diiz olacak sekilde konulur.
Bezin iistiine de baskiy1 daha homojen dagitmasi i¢in kafes sekline yakin bir agag
pargast konulur. Iskence ile sikildiktan sonra daha oénceden islatilmis olan kafes
i¢indeki suyu atip kurumaya baglar bu esnada da baski yontinde gekil alir. (Sekil 3.17)
Islem sona erdiginde kafes istenilen diizliige erismistir. Bu diiz yiizey ses tablosuna
yapistiginda daha hem estetik hem de yapigmayi olumlu etkileyecek bir durumdur.
Artik kafes yapistirma iglemi i¢in hazirdar.

3.3 Agaclara zarar veren kurt ve bocekler

Yagamalan i¢in gerekli besini agaca zarar vererek elde eden bocekler ve kurtlar,
ayrica agagta cesithh hastalik ve kusurlara da sebep olurlar. Bocek ve kurtlan yagama
ve faaliyet alanlarma gore iki grupta toplamak miimkiindiir.

a) Dikili aga¢larda yasayan bocekler ve kurtlar

b) Kereste veya iy durumuna gelmis agaclarda yasayan bocekler ve kurtlar

(Sanivar, Celebi ve Dingel, 1977:190)
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Ama konumuz itiban ile biz Kereste veya ig durumuna gelmis agaclarda yagayan
bocekler ve kurtlar konusunu inceleyecegiz. Ciinkii elimizdeki temel malzeme

1slenmis agag olarak elimizdedir.

3.3.1 Kesilmis agaclarda yasayan bécekler ve kurtlar

Calg1 yapimi ve restoratorliigii konusunda daha ¢ok bu grup bocekler ve kurtlar
onemlidir. Zira bunlar heniiz isledigimiz geregte yada agacta etkinliklerini siirdiiriirler.
Kabuk bocekleri genellikle agacin kabuk veya kabuk altinda yikimlama yaptiklan
halde, bu gruptaki parazitler agacin i¢ini tamamen bogaltabilirler. (Sanmivar, Celeb1 ve
Dingel, 1977:190) Bu durum benzer sekilde c¢algilarda da benzerlik gosterebilir.
Ozellikle bakimsiz kalan eski ¢algilarda parazitlerin tiiremesi olas1 bir ihtimaldir.

Bunun 6ntine ge¢menin yolu yada yollan ise ¢algiy1 uygun ortamda gerektigi sekilde
muhafaza etmektir. Bunun i¢in sazin uygun bir korunak da barindirilmasi énemli bir
ayrmtidir. Bunun yaninda sazin agir1 nemli ortamlardan 6zenle uzak tutmak da bu tip
parazitleri uzak tutacak yontemlerden biridir. Diger bir 6nemli tedbir yolu da ¢algiy1
diizenli olarak bakima gotiirmektir.

a) Calgic1 bocegi

Genellikle iglenmis genis yada igne yaprakli agaclarda yikimlama yapan g¢algici béceginin 3-9
mm. boyda degisen cesitleri vardir. Faaliyet aninda bag kisminin aga¢ igerisindeki siirtiinmesi

sonucu ¢ikan ses sebebiyle bu ad1 alir. Cogunluk ¢ Olii saati’ adiyla da alur.

Calgic1 bocegi evlerde, her ¢esit mobilyada, ¢algilarda, tavan ve taban désemelerinde, dolaplarda
yasarlar. Digi bocek, agacin ¢atlaklarina veya kendi a¢t1g1 yuvalara yumurtlar. Yumurtadan ¢ikan
kurtcuklar agacin i¢ine dogru actig1 kanallarin arkasina dogru a¢tig1 kanallarin arkasimi agag tozu

ile sikica tikar.

Calgict bécegi yaz aylarinda genellikle yuvasim terk eder. Ahsap iizerinde disar1 ¢ikmak igin
toplu i8ne basi1 kadar yuvarlak ve parlak agizli ¢ikis delikleri hazirlar. Bu deliklere ¢ Calgici
bocegi ugus delikleri’ asi verilir. (Santvar, Celebi ve Dingel, 1977:191)

b) Ev kurdu

8-20 mm. boylarinda olan ev kurdu, donuk renktedir. Devrilmis agaglarda, 6zellikle

yapik esyada bulunan bocek ve kurtlarin en ¢ok zarar veren cinsidir.

39



Sekil 3.18 Aga¢ Kurdu ve keman takozuna verdigi zarar

Ev kurdu, ormanda devrilmig kerestede bulundugu gibi, depolarda, mobilyalarda ve ¢algilarda da
¢ok defa bulunur. Agagctaki hayat siiresi 3-10 yildir. (Sekil 3.18)

Ev kurdu agaci ozellikle yalanci odun kismini yemekle birlikte, bazen mobilyanin veya yap1
kerestesinin i¢ kisminin tamamina da zarar verebilir. Temmuz ve Agustos aylarinda ugus
devrelerinden 6nce digi kurt, takiben yiiz adet yumurtay1 agacin ¢atlaklarma birakir. Yumurtalar
2-3 hafta i¢inde geligir ve sekilde gériilen kurtcuk halin geger. (Sanivar, Celebi ve Dingel,
1977:192)

3.4 Govde (Tekne) Uygulamalari

Ud, tanbur, baglama ve lavta gibi ¢algilarda, ¢algmin belli 6lgiillerde kesilmis ve
birbirine aligtirnlmig aga¢ dilimlerden olugan kismima govde ya da tekne denir. Bu
kistmda c¢algmm govde kisminda zamanla olugan sorunlar ve bu sorunlarm

giderilmesi iistiinde durulacaktir.

3.4.1. Dilim tamirine giris

Dilim temel olarak ud, baglama, tanbur, lavta vb. Sazlarnn govdelerini (tekne)
olugturan pargalarin her birine denmektedir. Dilimler sazmn cinsi, yapis1 ve olgiilerine
gore cesitli boy ve g¢aplarda olabilirler. Dilimli sazlarm yapim sekli ¢ogunlukla
benzerlik gostermektedir. Bir kalip etrafina istenilen dilim sayisma gore yapilan
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hesaplar sonucunda, sicak iitii ile biikiilen dilimler iki ug¢tan takozlara ve birbirlerine

sicak tutkal vasitasiyla yapigtirilir.
3.4.2 Calgida zaman icinde dis etkenlere bagli olusan deformasyonlar

Aslinda dilimlerde diigme, yanlig kullamim yada benzer durumlarda olusacak arizalar
diginda olusacak sorunlarin pek ¢ogu bu agamadaki yapilabilecek yanliglarin sonraki
zamanlarda ortaya c¢ikmasiyla olusacak durumlardir. Omegin dilimleri birbirlerine
rende yada benzer bir parga koparan aletle aligtinrken dilimlerin arasindaki sorun arz
edecek bogluklara ragmen yapistirilmalan yada aralarinda konulan fileto adim alan
mce aga¢ pargalarmin dilimlerin kastirilmasiyla bogluklart gostermeyecek sekilde
yapistirilmasi ¢algida olusacak govde arizalarinin en basit kaynaklaridir.

Zamanla olusacak olan sorunlan iki kademede incelemek lazim bunlardan birincist,
calgmin yapumi swrasmnda yapimemnimn yaptigi iglem hatalann yada 6zensiz ¢aligmaya
bagli olugan sorunlar. Ikinci grup ise kullamiciya bagh olarak yada malzemenin
zamanla baz1 6zelliklerini yitirmesi neticesinde gelisen sorunlardir. Ikinci gruba 6mek
olarak tutkalin zamanla 6zelligini kaybetmesi, cilanin niteligini kaybetmesi yada
calgmin sahibi tarafindan uygun olmayan kosullarda bekletilmesi ve ¢algiya 6zen
gosterilmemesi gosterilebilirler. Bazen dilimlerde yada cilaya bagh olarak olugan baz
sorunlar neticesinde sazlarm dilimlerinin rende yada sistire benzeri el aletleriyle
sekillendirilmesi gerekebilmektedir. Boyle bir durumda dengesiz dilim kalmliklan
yliziinden bazi dilimlerin et payr ad1 verilen kalinliklarimin otekilerin aksi durumunda
bitmesi hem saz hem de tamirci agisindan miigkiil bir durum yaratir. Yapimdan
kaynaklanan bu tir hatalar restorasyon tekniklerinin dogru yontemlerle

uygulanmasiyla diizeltilebilmesi miimkiindiir.

Dilimlerin tamirlerinde bu tip sorunlar yada adi gegen sorunlara bagli olarak
olugabilecek problemlerle karsilagilmast muhtemeldir. Aslinda iglemin adi tamirat
olsaydi yukaridaki sebeplere bagh olarak olugabilecek herhangi bir problem
durumunda cinsi, damar yapis1 ve rengi tutan bir aga¢ ile dilimin tamamen degismesi
thtimali yiiksek bir durumdur ama restorasyon uygulamalarnin temel ilkesi
dogrultusunda dilimlerin en koéti durumlarinda bile kurtarilmasi temel dayanak
noktasidir. Dilimlerin kurtarilamamasi gibi bir durumda i1se aym cins agacin damar
yapist uyumu gosteren ve renk agisindan benzer bir pargamin bulunmasi sarttir.
Aslinda temel problem bu agamada da renk konusudur. Ciinkii zamanin cila ve agagta

biraktign etki yapay olarak elde edilebilecek bir netice degildir. Bu durumda da
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devreye renk ve cila teknikleriyle renk biitiinligtinii saglayacak bir etki olugmasi
girecektir.

3.4.3 Dilim seviye farkliliklarin giderilmesi

Cogunlukla sazlarm yapim agamalarmda, c¢algilarin tamir anlarindaki 6zensiz
caligmalar ya da nadir olarak kullaniciya bagh olarak olugan bir sorundur. Bu sorunun
giderilmesinde uygulanabilecek yollardan biri olugmus olan farkliligm araya siirtilen
def 1simhi bir maddeyle kapatilmasidir. Bazen yapimecilar tarafindan uygulanan alt
seviyedeki dilimin tutkalim gevsetip seviyesimin yiikseltilerek diger dilime
esitlenilmeye ¢aligilmasi ya da iistte kalan baz dilimleri zimpara yada benzeri aletlerle
seviyesini diigiirerek alt dilimlere yanagtirilmasi gibi iglemler olumsuz sonuglara yol
acabilirler. Bu olumsuzluklar arasinda dilim kayiplari, biiyiikk hasarlar ve ¢alginin
formunda olugabilecek kayiplar sayilabilir.

Ama ‘Def” 1simli dolgu malzemesi ile uygulamada bu fark kapanirken ¢alg1 yapisal
acidan hicbir zarar gormez. Defin yiizeye uygulanmasi i¢in ince uglu yada
ayarlanabilme 6zellig1 olan baz1 aparatlar kullanmak hem defin dilim ytizeyiinde fazla
dagilmasini engeller hem de asir1 kullanimin 6niine gecer. Defin tam olarak kurumasi
takriben on 1ki saat civan bir zamam alir. Defin kurumasinda sonra hemen arkasindan
zimpara yada sistire yardimi ile temizlenebilir. Defin temizlenmesi sirasinda sistire ya
da zzmparanm diger dilimlere temas etmemesine 6zen gosterilmelidir. Boylece diger
dilimlerdeki cila yiizeyi zarar gormemis olur. Temizlik igleminden sonra goriillecek
sey dilimlerin arasindaki farkin kayboldugudur. Bu iglem i¢in gerekli malzemeler
sunlardur;,

1) Def
2) Defin siiriilebilecegi bir alet

3) Sistire



Sekil 3.19 Seviye farki olugmug dilim

Zamanla yanindaki dilime gore daha agag bir seviyeye gee¢mis olan bir dilim
goriilmektedir. (Sekil 3.19)

Sekil 3.20 Seviye farki olugmug dilimler
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Asagida Sahak Kaplanyan’a ait 1921 yilinda yapilmis olan udda meydana gelmis olan
dilim aras1 farkliliklar goriilmektedir. (Sekil 3.20)

Sekil 3.21 Def siiriilmesi

Sekil 3.22 Def siiriilmesi
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Yukanda gorildiigi tizere def ayarlanabilir 6zelligi olan bir pergel aparatiyla
striilmektedir. (Sekil 3.21) Bunun sagladigmi en biiyiikk avantaj iki ucunun ayar
sistem1 sayesinde uygulama yapilmak istenilen alana ¢ok kiigiikkte olsa hassas
miidahaleler yapma sans1 tammasidir. (Sekil 3.22) Ayar sekli alta goriilmektedir.
(Sekil 3.23)

Sekil 3.23 Defin siiriildiigii alet

Sekil 3.24 Kuruyan Defin Temizlenmesi

Siiriilen defin kurumas1 i¢in ortalama 7 saat gibi bir stire gerekmektedir. Tam bir
sekilde kuruduktan sonra defin iistinde olugsan fazla tabaka sistire ile hassas bir
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sekilde temizlenir. Sistire ile temizlendikten sonra zimparada kullamilabilir. (Sekil
3.24) Bu islem swasmda defin olusturdugu tabakamin temizlenmesi esnasinda ¢ok
dikkatli olunmas1 gerekmektedir. Tabakaya uygulanacak fazla sistire yada zzmpara

kullanimi iglemin bagarisi iistiinde olumsuz bir etki yaratabilir.

Sekil 3.25 Def temizlendikten sonra dilimler

Islemin arkasmdan goriindiigii gibi film ¢ok ince bir tabaka halinde kendini belli
etmektedir. Gorildigi gibi iki dilim arasinda ¢ok giizel bir uyum saglamig ve higbir
sekilde kot bir gortintii olugturmamagtir. (Sekil 3.25)

3.4.4 Dilim catlaklarinin tamiri

Dilim c¢atlaklar1 ¢ogunlukla sazin kullammma bagh olarak olugan bir sorundur.
Cogunlukla diga bagli bir darbe yada nadiren de olsa kusurlu agaglardan yapilan
dilimlerin zaman i¢inde damar yoniinde ag¢ilmasmndan dolayi olugan bir sorundur.
(Sekil 3.26) Giderilmesi i¢in genel olarak ahgilagelmig bir yontem olarak c¢atlayan
araya sizdirilan tutkalin bantlarin gerdirilmesi ile kullamlan yéntemdir. Bu iglem i¢in

gerekli malzemeler,
- Bant

- Tutkal

- Figa

46



Sekil 3.26 Dilim Catlag:

Sekil 3.27 Catlagm tutkallanmasi

Yukanida Sahak Kaplanyan yapmi udun bir dilimindeki ¢atlak gortinmektedir.
Catlagin aras1 temizlendikten sonra bir fir¢a ile tutkal araya sizdinlir. (Sekil 3.26)
Gene tutkalin miktar1 6nemli bir ayrintidir. Ciinkt fazla kullamim temizligi agisindan
sorunlar yaratabilir ki elimizdeki sazin nerdeyse yiiz yasmnda oldugunu digiintirsek
fazla tutkali temizlerken diger dilimlerde sorunlara yol a¢ilacaktir. Tutkallanan kisim
bantla yapistinlir. (Sekil 3.27)
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Sekil 3.28 Catlagm bantlanmasi

Sekil 3.29 Yapistrmadan sonra ¢atlak dilim

Yukanda goriildigii tizere yapistirma ve sistireleme igleminden sonra ¢atlak dilimin
hali gortinmektedir. (Sekil 3.28) Birbirine tam olarak yapigan dilimlerin bir daha
digannda gelecek herhangi bir siddetli darbe olmadigi siirece agilmasi ¢ok olasi
degildir. Ustiine gelecek olan cila olusturacag tabakayla tutkalin dis etkenlere karsmn
daha direncli bir yap1 olugturacaktir.(Sekil 3.29)
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3.5 Sap ve Klavye Uygulamalari

Bu kisimda sap ve klavye tistiindeki temel uygulamalar tistiinde durulacaktir. Temel

olan baz1 tamimlarla sap ve klavyeyi incelersek.

1. Sap 6n yiizeyinde klavye, alt kisminda dilimler ve kafa kisminda burgulugu
bulunduran kisimdar.

2. Tellerin ¢ekim yonii yiiziinden sapm ileri gelmesiyle olusa soruna ‘sap atikhigs’

adi verilir. Bu icar ciddi anlamda zorlagtiran bir sorundur.

3. Klavyede ise sol el parmaklartyla basarak tel boyu uzayip kisaltilarak ses elde
edilen kisimdur.

4. Klavyedeki c¢esitli sorunlarda seste ¢atlama, cizlama adi verilen c¢egitli
sorunlara yol agabilir.

3.5.1 Sap ve klavyenin diizeltilmesi

Klavye bilindigi tizere bir ¢algida parmaklarin temas ettifi ve c¢ikacak sesin
parmaklarm iistiindeki hareketler sonucunda ortaya ¢ikmasinda ¢ok énemli rolii olan
bir kisimdir. Klavyede olugabilecek énemli sorunlardan bazilann klavyenin yerinden
oynamasi, kendine yada alt kisminda bulunan sap kismima bagh bir problemden
olugabilecek a¢1 bozulmalan klavyede yapilacak bazi miidahaleler1 gerekli kilabilir.
Antik degen olan sazlarda rende kullanilmasi ¢ok olasi bir durum degildir. Bunun
temel nedeni zaman i¢inde yapilan iglemler yada klavyenin yapildign zamanda ince
yapilmas1 sazin klavyesini kullanilmaz duruma getirebilir. Bu yiizden uygulanabilecek
iki temel yontem vardir. Bunlardan birincisi ¢alginin sap bolgesine énden ve arkadan
testereyle yarklar agilarak agmin diizeltilmesidir. Bu i1slem genel olarak c¢algi

yapimcilarn arasinda ¢ok uygulanan bir yontemdir. Gerekli olan malzemeler;

1) Cetvel

2) Cesitli boylarda testereler
3) Kamalar

4) Liithier bigaklan

5) Tutkal
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Sekil 3.30 Islemde kullamlacak el aletleri

Yukanda goriilen el aletler1 bu iglem sirasimnda kullamilacak olan temel el aletleridir.
(Sekil 3.30) Bu 1slemde ozellikle testereler biiyilk 6nem ihtiva etmektedir. Ciinkii
kullanilacak testerenin kor olmasi yada ¢aprazinin ¢ok fazla olmasi ¢alginm sapinda

ger1 donmesi ¢ok miimkiin olmayan baz sorunlara yol acabilir.

Sekil 3.31 Atik sapin (6ne gelmis sap) mastar ile gosterilmesi
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Sekil 3.32 Atk Sap

Yukandaki fotograflarda sap1 atik bir ud goriilmektedir. (Sekil 3.31) Mastarda bu
durumu tespit etmemize ve atikhgin ne boyutta olduguna gérmemizi saglamaktir.

(Sekil 3.32)

Sekil 3.33 Sapin kismen kesilmesi
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Sekil 3.34 Sapin Kesilmesi

Islem sirasmda kullamlan testere ¢aprazsiz yada ¢ok az ¢aprazh olmalidir.(Sekil 3.33)
Testere diiz bir agiyla uygun derinligi elde edene kadar sapm i¢ine girmelidir. (Sekil
3.34) (Sekil 3.35)

Sekil 3.35 Sapin arkasinmn kesimi
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Sekil 3.36 Sapin arkasinimn kesimi

Aym iglem sapin arkasina da uygulamir. (Sekil 3.36) Sapm arkasmin kesilmesinin
sebebi on taraftan ¢akilacak olan kavela par¢alarmin sapi geriye ittigi swrada sapa bir
esneme yani geriye gitme paymnin verilmesidir. (Sekil 3.37)

Sekil 3.37 A¢ilan olugun 6l¢tilmesi
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Sekil 3.38 Kama ¢akimi Sekil 3.39 Kama ¢akimi

Bu iglem sirasmmda oncelikle kama olarak kullamilacak olan aga¢ pargalan eldeki
torpii, bigak ya da zimpara tiirii kii¢iik par¢a koparan aletlerle uglarina dogru incelecek
durumda sekillendirilirler. (Sekil 3.38) Swrayla sekil verilen pargalar sert bir agactan
olmalidir. Ciinkii sapin tstinde tel ¢ekmesinden dolay1 olugacak olan gerilime
dayanikli olmak zorundadir. Sekil verilen aga¢ parcalan tizerlerine tutkal stiriilditkten
sonra ¢ekigle testereyle agilmig olan yere ¢akilir. (Sekil 3.39) Cakma igleminde hafif
ve kontrolli bir gii¢ uygulanmalidir. Aksi takdirde sap ya da klavye zarar gorebilir.

Sekil 3.40 Kamalarin yapistirilmasi Sekil 3.41 Kamanin ¢akilmasi

Yukandaki 1islemde de ikinci aga¢ pargasimin yerine yapistirillip g¢akilmasi
goriilmektedir. (Sekil 3.40), (Sekil 3.41)
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Sekil 3.42 Sapin iglem sonundaki hali

Fotografta da gorildiigii tizere islem bittikten sonra calgmin sapi istenilen agiya
gelmigtir. Bu iglem genel olarak ¢algi yapimcilan arasinda sik¢a kullanilan bir
yontemdir. (Sekil 3.42)

3.5.2 Govdeden kopan sapin yeniden gévdeye takilmasi

Onceki konuda anlatilan klasik tamir yoénteminin yanmda diger ve daha etkin bir
sistem olarak gelistirilmis olan sap kesme yontemidir. Bu yontem yeni yapilan yada
restore edilen ud’larda uygulanmis ve ¢ok bagarili sonuglar elde edilmistir. Bu sistem,
temel olarak sap ve takoza karsilikli agilan ii¢ delige gegirilen kavelalarn monte

edilmesi ile uygulanir. Bu iglem i¢in gerekli malzemeler;

6) Matkap uglan ve matkap
7) Kavelalar

8) Delik agma aparatlan

9) Testere

10) Gonye
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Sekil 3.43 El aletler

Sekil 3.44 Delme aparat1

Yukanida el aletler1 goriilmektedir. (Sekil 3.43) Bunun yaninda 6zel olarak uda sap
takma i¢in tiretilmis ve tasarlanmig bir aparatta goriilmektedir. (Sekil 3.44) Bu aparat
sayesinde calginin sap1 veya takozu saga sola kaymaksizin delinebilmekte bu da
islem agisindan hata paym  sifira indirmektedir. Bu aparat 6zel olarak ¢elik
dokiimden yapilmigtir.
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Sekil 3.45 Sapin kesimi

Oncelikle atik durumda olan sap kesilir. Sap kesilirken agismin 90 derece olmasma

ozen gosterilmesi sonraki iglemler i¢in biiyiik kolaylik saglayacaktir. (Sekil 3.45)

Sekil 3.46 Kesilmig sap ve Govde

Sap ve govde diizenli ve dikkatli bir sekilde kesilir. (Sekil 3.46)
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Sekil 3.47 Doksan dereceye getirilen takoz

Sekil 3.48 Doksan dereceye getirilen sap dibi

Takoz, doksan dereceye zimpara takozu (iistiine zzmpara yapistirilan diizgiin bir agag
parcast) yardimiyla getirilirler. (Sekil 3.47) Aym sekilde sap dibi de 90 dereceye
getirilir. (Sekil 3.48)
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Aymnlan sap ve takoz bolimleri doksan dereceye getirilirler. Bu iglemde a1

kullanilacak aparatin saplikli sonu¢ vermesi agisindan ¢ok biiyiik 6nem ihtiva eden bir
ayrmtidir.

Sekil 3.51 Sap dibinin delinmesi

59



Sap dibi ve takoz dibinin doksan dereceye getirilmesinden sonra oncelikle aparatin
merkez noktasiyla takozun kumpasla olgiliip bulunan merkez noktas1 ¢akigacak
sekilde vidalanir. (Sekil 3.49) Vidalama isleminden sonra alt1 ve ti¢ numara matkap
uc¢lanyla aparat tistiindeki deliklerden delinir. (Sekil 3.50) Matkap ucu igeriye en fazla
15-16 mm uzunlugunda bir delik agacak gekilde ayarlamir. Daha sonra aym iglem sap
iginde uygulanir. Gene merkez noktalarmin ¢akigmalari énemli bir ayrintidir. (Sekil
3.51)

Sekil 3.52 Kavelalarin boy ayari

Sekil 3.53 Sapin yerine takilmasi

Olgii almir ve kavelalarm fazlalan kesilir (Sekil 3.52). Daha sonra sap yerine
oturtulmaya baglar. (Sekil 3.53)
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Sekil 3.54 Islem sonrasinda sapm énden goriiniimii

Sekil 3.55 Islem sonrasinda sapin arkadan goriiniimii

Olgiisii alman kavelalar testere ile kesilirler. Kesilen kavelalarm bag bolgelerinin pahi
zimpara ile almir. Arkasmdan daha énce delinmig sapa takilir. Goriilecegi tizere daha
onceden delinen sap kismmin gegmesi ¢ok kolay olacaktir. (Sekil 3.54) Burada
gelistirilen aparatin basit ama ige yarayan yapisi, bu iglemin bagansi iistiinde direk

etkendir. (Sekil 3.55)
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Gortindiigi gibi birbirine gecen parcalar kesinlikle arada bir fark gostermeksizin
uyum saglamaktadir. Klasik sistem ig¢indeki sap diizeltme iglemlerinde arada kalan
aga¢ parcalart belli olurken bu tip bir uygulama hem estetik hem de islevsellik

acgisindan daha etken bir durum ortaya koymustur.

3.5.3 Burgu deliklerinin doldurulmasi

Ud ve benzeri tipi bir burgu sistemine sahip olan sazlarda zamanla burgular
bulunduklar1 yuvalarda tahribata yol agarlar bunun neticesinde bu yuvalar i gérmez
bir hal alabilir. Bunun nedeni ¢ok fazla genigleyen yuvanin burguya deymemesi
sonucunca burgunun akort tutmamadir. Bu durumda genellikle uygulanan birkag
farkli yontem vardir. Bunlardan birincisi burgulugun ig¢ini kismen daraltacak olan
yontemlerdir. Diger bir yontemde burgulugun tamamen doldurulup deligin yeniden
acilmasi ve rayba ile sekillendirilmesidir. Bu iglem i¢in gerekli olan malzemeler;

[Ik agamada en énemli unsur kullamilacak agag ile saz iistiinde var olan agacin uyum
saglamasidir. Bu uyum hem agacin renk durumunu ve damar yapisii temel olarak
almaktadir. Bulunabilmesi halinde eldeki eski bir agaci kullanmak daha faydah
olabilir. Bunun yaminda tellerin g¢ekim giici, kullamm hatalann yada zamanla,
burgularin merkezler1 kayabilir o yiizden genel plan iistinden muhakkak burgu
deliklerinin merkezler1 ve olgiiler1 kargilagtinlmalidir. Eger gerekliyse burgulugun
oldugu gibi yerinden ¢ikarilmasi yada saz istinde iglemin yapilmas: da

uygulanabilecek iki yontemdir. Gerekli olan malzemeler ise;

1) Kismiuygulamada kullanilacak olan aga¢ parcalar yada kavelalar
2) Testere

3) Yapunci bigaklar

4) Rayba

5) Cegitli boylarda keskiler

6) Kumpas



7) Burgu tras
8) Keski

9) Bz

Sekil 3.56 Kullanilacak el aletleri

Yukanida bu iglemde kullanilabilecek temel el aletleri goriilmektedir. (Sekil 3.56)
Islemlere baglamadan kontrol edilmesi gereken 6nemli bir unsur olarak burgularn
zamanla yuvalarma verdikleri hasan anlamak i¢in burgu deliklerinin i¢ ¢aplarnin
olgiilmesidir. Deliklerdeki agilmalann degisik ¢aplarda olmasi olasiligi yiiksek bir
thtimaldir. Bunu standart hale getirmek uygun bir Rayva ile miimkiindiir. Belli bir
capa getirilen burgu deliklerine uygun olarak kavela’lar gsekillendirilirler.
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Sekil 3.57 Kavelalar

Olgiiler almdiktan ve sekil verildikten sonra kavela’lar yuvalara oturtulmaya ¢ahsilir.
Olas1 baz1 kiigiik ¢ap uyusmazliklarina kargi daha hassas miidahaleler i¢in zimparalar
kullanilar. (Sekil 3.57)

Sekil 3.58 Kavelalarin yapistirilmasi

Yerine oturmaya baglayan kavelalar oncelikle sicak tutkalla ve hizli bir gekilde
tutkallanirlar ve ¢ok az bir kuvvetle aligtirildiklan yuvalarma cakilirlar. (Sekil 3.58)

64



Bu swrada tutkalin burgulugun i¢in tagmamasi, kavelalarin yerlerine ¢akilirken
uygulanacak kuvvetin miktar1 énemli olan bir ka¢ husustan biridir. Olabilecek diger
bir problemde ¢akilacak olan pargalann tutkalla sigme ihtimallendir. Bu durumun
olmasi1 halinde pargalarm yerlerine girmelerinin giiclesmesi hatta yerine oturmamasi
yada gevresiyle tam bir temas saglamamas1 olasilif1 yiiksek sorunlardan bazilandir.
Bu yiizden, ¢akilma iglemi sirasinda burgulugun i¢ taraflardan parg¢alarmin oturma

durumunu siirekli gozlemlemek iglemi daha saglik bir duruma getirecektir.

Sekil 3.59 Kavelalarin kesilmesi

Kurudugundan emin olunan pargalar testere ile kesilirler. Kavelalarin igeri sarkan
pargalan olgiilerine bagli olarak bigak vasitasi ile de kesilebilir. (Sekil 3.71) Fazla
kisumlar atilip gerekli temizlik iglemlerinin yapilmasinin ardindan burgular burgutrag
ile olgiilerine getirilir. Burguluktaki doldurulan alanlarda rayba ile 6lgiimlendirilir. Bu
iglem swrasinda 6nceki adimin bagaris1 direk etkin olacaktir. Eger rayba donerken ige
yapilmig olan aga¢ dan bir parca kopmasi halinde iglem bu bolimde tekrar
uygulanmalidir. Eger bu tip bir problemle kargilagilmamigsa burgular yemi agilan
deliklerine takilabilirler. Oncelikle burgunun kanal yiizeyi ile ¢ok iyi temas etmesi ¢ok
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onemlidir. Calgmin ¢ok hassas akort yapilabilmesi i¢in burguya grafit stiriilmesi
gereklidir.

3.6 Etiketler

Etiketler (labels) bir ¢algiin yapimcismin adi, yapim yen ve tarihi, yapilan kaginci
calg1 oldugu, hatta yapimcilarimm fotograflarimi barmdiran, sonradan yapilan tamir ve
islemleri adi ve tarithiyle bize gosteren oneml kimlik belgeleridir. Genelliklede antik
degeri olan bir ¢algiy1r inceleme esnasinda ilk bakilan kisimdir. Daha sonra saz
bilirkigi (expertist) tarafindan incelenir. Bilirkigi etikette adi gegen yapimcinin genel
yapim tekniklerim1 yada yerine gore calgilarda biraktign kigisel bazi ayrmtilan
biliyorsa gerekli tekniklern kullanarak c¢algiy: inceler. Eger adi gegen yapimecmin
kullandig1 genel teknik, kalip, malzeme ve kigisel 6zellikler bu sazda goriinmiiyorsa
calgmin antik degeri kalmaz. Yam etiketler sazin tamimlanmasi hem kolaylagtirirlar
hem de ¢algmin degerinin belirlenmesinde aktif bir rol iistlenirler. Kisacasi nasil bir

ressam tablosuna imzasini atiyorsa, etiketlerde bir ¢algl yapimcmsimn imzasidur.

Bat1 diinyasinda ¢algilar i¢indeki etiketler ozellikle antik degeri olan yaylh ¢algilarda
karsimiza sikg¢a ¢ikmaktadir. Stradivarius, Goffriller ya da Amati gibi ekollesen biiyiik
calg1 yapimcilan etiketlerinde genellikle yapim tarihi, yapimcinin adi, yapim yeri ve
kigisel armalan yer almistir. (Sekil3.60) (Sekil 3.61) Asagidaki Guernerius ve
Kochendorfer etiketler bu klasik anlayiga uygun olarak kendi zamanlan ig¢inde
hazirlanmig olan etiketlerdir. 15 yy. dan sonra yapilan bu etiketler giiniimiiz
yapimcilan tarafindan da bir gelenegin devami olarak aym sekilde kullanmaktadirlar.
Genellikle yapimcilar sik etiket sekli degistirmektense genellikle hep aym tip
etiketler1 kullanmay1 tercih etmiglerdir. Bati ekolii bu sabitlii genel olarak
etiketlerinde hep uygulamigtir.
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Sekil 3.60 Etiket Omegi

Sekil 3.61 Etiket Ornegi

Turk c¢algt yapimcilarinda da durum buna benzer bir hal izlemigtir. Yapimciar
etiketlerinde kendi adlarni, yapim yerleri, tarihler1 ve yapilan kaginer saz oldugunu
etiketlerinde ¢ogunlukla belirtmiglerdir. Ozellikle Osmanli’dan giiniimiize kalan
calgilarda goze ¢apan bir diger ayrintida Ermeni ve Yunan etnik kokenli yapimcilarin,
yaptiklant calginin etiketlerinde Osmanlica’nin yaninda Ermenice, Yunanca yada

Fransizca gibi farklh diller de kullanmalaridar.

[k basta sadece yaz olan etiketlerde zamanla gelisen teknoloji ve baski teknikleriyle
fotograflarda kullamilmaya baglanmigtir. Daha sonralarnt telefon numaralan, cep
telefon numaralarn, 1leti adresleri ve kigisel Internet sayfalan etiketlerdeki yerlerini
almiglardir. Aslinda bu durum klasik anlayismn diginda etiketleri daha ¢ok geligmis bir
reklam panosu haline getirmistir. Yani geligen teknolojiyle etiketler basit bir imzanin
otesinde artik bir yapimciya ulagilabilecek her tiirlii kigisel bilgiyi de igeren bilgi
kaynaklar haline gelmiglerdir. Bu durum klasik yapim anlayiginda ¢ok yeri olmayan
bir durumdur ama ginimiizde yapimcilarin ¢ok¢a uyguladigi bir yontem
durumundadir. Asagida bazi orneklerde ¢esitlh zamanlarda yapilmis olan ud’larin
etiketler1 gosterilecektir.
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Sekil 3.62 Manol Benioy Etiketi

Sekil 3.63 Manol Benioy Etiketi

Yukandaki fotograflarda (Sekil 3.62) ise Manol Benioy’ a ait onun tarafinca imal
edilen ¢algilarin etiketler1 goriilmektedir. Alt kisimdaki etikette (Sekil 3.63) ise tarth
belirtilmemigtir.  Etiketlerde  Yunanca, Osmanlica kullamlmigtir. Manol kendi

doneminin en 6nemli ¢alg1 yapimcilarindan biriydi.
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Sekil 3.64 Migirdi¢ Karipyan Etiketi

Bu fotografta da (Sekil 3.64) Ermeni kokenli ¢algi yapimeisi Migirdige ( Migirdig
Karipyan ) ait 1911 yilinda yapilmis olan bir udun etiketi goriilmektedir. Etikette
Osmanlica diginda Ermenice’de kullamilmagtir.

Sekil 3.65 Uskiidarh Mustafa Efendi Etiketi

Yukandaki etikette (Sekil 3.65) Uskiidarh Mustafa Efendiye ait bir sazmn igindeki
etiket gorillmektedir. Etikette yapimcmnin adi yapim yeri ve adresi yer almaktadir.
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Gortildugi tizere etiket sade bir karakterdedir. Sadece kose kisimlarinda yer alan bazi

stislemeler goze ¢arpmaktadir.

Sekil 3.66 Etiket Motifi Sekil 3.67 Etiket Motifi

Yukandaki fotograflarda kismen kenar siislemeleri goriilmektedir.( Sekil 3.66) Klasik
Tiirk siisleme sanatinin genel yapisi etiketlerde de kendini gostermigti. Lale yada ice

dogru krvrilan ¢icek motifleri siisleme sanatindaki genel anlayisin g¢algilann
etiketlerinde de kendini gosterdiginin bir kamtidir. (Sekil 3.67)

Sekil 3.68 Sahak Kaplanyan Etiketi
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Sekil 3.69 Sahak Kaplanyan Etiketi

Bu fotograflarda da su an adi pek bilinmeyen ama donemi i¢inde 6nemli igler yapmais
olan ¢alg1 yapimcis1 Sahak Kaplanyan’mn etiketi goriilmektedir. (Sekil 3.68) Bu ¢algi
1921 yilinda Istanbul’da yapilmigtir.( Sekil 3.69) Goriildiigii iizere etikette Osmanlica

ve Ermenice kullamlmigtir. Sahak Kaplanyan etiketlerinde kendi fotografim ve
armasini da etikette kullanmigtir.

Sekil 3.70 Onnik’e bir Tambur Etiketi
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Sekil 3.71 Onnik’e ait bir Ud Etiketi

Bu etiketlerde 80°l yillarnin baginda kaybettigimiz cumhuriyet doneminin iinlii ¢alg:
yapimcist Onnik’e ait etiketler gorilmektedir.(Sekil 3.70) Onnik etiketlerinde
goriildiigii iizere Latin harflerinin kullanildig: Turkge kullanilmagtir. (Sekil 3.71)

Gortldugi tizere etiket konusu bir ¢algryr tammmlamakta ¢ok biiyiik 6nem tagir. Ama
maalesef iilkemizde daha etiketler tistiine tam bir ¢aliyma yapilmamigtir. Bu tip bir
caligmayr yapabilmek calgilarimiz ve ¢alg1 yapimcilannmiz hakkindaki bilgilerimize
tahmin edilen ¢ok daha fazla bilgi saglayacaktir.

3.7 CiLA

Bu kisimda sazin o6zellikle estetik gortintigiinde 6neml bir roli olan bunun yanmda
sazin ¢abuk degisen dis etkenlerden daha korunakli bir hale gelmesini saglayan iglem
yani cila tistiinde duracagiz. Giintimiizde ud da Gomalak cilasimn yaninda lake cilasi,
polyester cilasi, politan cilas1 ve poliiretan cilas1 yaygm kullanilan cila tiirleridir. Fakat
restore edilecek bir c¢algida yukarda adi gegen cilalardan sadece Gomalak
kargilagilabilir bir cila olarak karsimiza ¢ikar bunun nedeni yukarda adi gegen cilalar
plastik cilalardir. Cogunlukla c¢algilarda kullanimlan g¢ok eski bir maziye sahip
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degildir. Ozellikle Tiirkiye’de bu mazi ¢ok daha yenidir. Hayvansal bir iiriin olan
Gomalak uzun siiredir ¢algilarda kullamilmakta ve ses i¢in gayet 1y1 sonuglar
vermektedir.

Calgilarda cila konusunu incelertken hi¢ kugkusuz temel ¢ikis noktamiz rotus
konusunu da i¢ine alacaktir. Ciinkii temel konumuz restorasyon oldugu i¢in yeni
yapilmig olan bir ¢algiyla tamir edilen yada restore edilen bir ¢alginimn cilas1 farkli bir
yon 1zleyecektir. Gerek kullamm da gerekse uygulama da olarak temel farkliliklar
vardir. Ornegin tahrip olan bir kismin yeniden yapildigim yada yapistinldigini
diigiinelim, 1slem yapilan yerin kotii yada goze hos gelmeyecek sekilde goriinmesini
engelliyecek olan temel iglemlerden biride ciladir. Kisacas1 onarim agamasmda énemli

ayaklardan biride ciladir. (Weissshar, Shipman,1988:199)

Bu baglamda biraz Gomalak cilayr tammmak faydali olacaktir. Gomalak cila
hazirlanmasi: cila hazirlamak i¢in bir litre alkol veya ispirtoya 100 gr. Gomalak
eklenir, bu kanigim biraz bekletildikten sonra ¢alkalanir ve erimesi beklenir. Gomalak
1yice eriyip alkol ile kangtiktan sonra bu karigmmi siizmek gerekir, ¢iinkii gomalak
maddesinde bilumum yaglar ve tanecikler bulunmaktadir. Siiziildiikten sonra cila
yapilmaya hazirdir. Bunun yaninda makbul olan cila daha uzun stirelerde beklemis
cilalardir. Cilanin uygulaniginda ise temiz beyaz tilbent bezin igerisine pamuk
koyularak olugturulan cila topu kullanilir. Olusturulan bu topa cila az miktarlarda
konarak, cila topu yuvarlak daireler ¢izecek sekilde calgiya siiriilerek cilanin kat
yapmasi saglanir. (ACIN, Cafer, 2001:80)

Tabi yukandaki anlatim ¢algilara her durumda uygulanabilen genel bir yontemdir.
Genel olarak cilas1 yipranmis olan ¢algilarda restorasyon sirasinda kargilagilan genel

durumlardan birdir. Bu kisimda yipranmig olan cila, bakimi ve temizligi iistiinde

durulacaktir.

3.7.1 Calgilarda yiizey temizleme ve cila bakimi

- Calg1 yiizeyi her kullammdan sonra yogun asit, yag, re¢ine ve nem yagmuru altinda

hizla yipranabilir.

- El ve viicut temasi 1le soyulan cilanin yerine tedavi edici basit yapida bir rétug cilasi

uygulanmaktadir. Amag kayip cila yerine koruyucu yeni bir cila katmam yaratmaktir.
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- Calg yiizeyini 6nce yabanci maddelerden temizlemek gerekir.

- Temizleme amagh gere¢ ve maddeler edinilen tecriibe ve tavsiyeler dogrultusunda
belirlenmig ve tiim diinyada kullanilmaktadir. Mevcut cila ytizeyine herhangi bir zarar

vermemek i¢in uzmanlar tarafindan tavsiye edilen madde ve yontemlerin digma

cikilmamalidir.
- Tavsiye edilen ihtiyag listesi
1. Saf su veya igme suyu (sicak)
2. Saf Alkol 96°
3. Aseton
4. Calgon
5. Hydrogen Peroxide
6. Benzin
7. Terebentin S. Havlu kagit
8. Parlatma bez ( coton karigik pamuklu kumas)
9. Bebek yag
10. Pomza tozu

11. Giideri

3.7.2 Temizleme yontemleri
- Ses tablosu bir karton veya kosele 1le ortiiliir.

- Klavye tizerinde birikmis olan maddeler saf alkol veya aseton kullanarak kagit havlu
yardimiyla silinir.

- Yiizey bozulmalan sistire veya zzmpara kullanilarak yok edilir.

- Tellerin silinmesi i¢in Aseton kullanmiz.

- Dikkat: Aseton ve saf alkolii kullanirken ¢ok dikkat ediniz ¢iinkii bu iki madde cila

ylizeyine degerse cilay1 ¢ozer.

- Calginin govdesi sicak saf su ile nemlendirilmig havlu kagit ile silinir. Sik sik temiz

havlu kullanin.
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- Cila yiizeyinde biriken kirli tabaka ¢ok kalin ise Pomza tozu bebek yag ile
kangtirilir ve polisaj yapilir.

- Terebentin (saf) ve havlu kagit yardimiyla polisaj sonrasi ikinci bir temizlik daha
yapilir.

- Cila parlatma bezi Saf alkol ile nemlendirilir, kayganlik i¢in 1-2 damla bebek yag:
emdirilir. Hizl1 oval hareketlerle yiizey parlatilir. Son parlatmada hareketler1 govde
boyunca diiz ¢ikiglar halinde bitirilir. Calg: askiya asilarak havandirilir.

- Miizisyenlere temizlik i¢in sadece Benzin, Aseton, ahsap koruyucu olarak Viol,

Varnish Cleaner, Pronto v.s tavsiye edilir. ( A¢in, 2003)
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4. RESTORASYON ATOLYESI

Caliymanmn bu kisminda i1gin teknik boyutundan daha ¢ok igin mutfagi olarak
sayabilecegimiz atolye kisminin 1§ iizerindeki etkisi, kullanian malzeme ve
materyallerinin tanitimi gibi bazi konulara deginilecektir. Bilindigi tizere atolye bir
yapimci yada restorator igin bagh bagma bir ¢aliyma konusudur. Ciinkti yapimemin
yetenegl ne boyutta olursa olsun atolyedeki en ufak bazi ayrmntilar igi tamamen
yapilamaz kilabilir. Aslinda bu anlamda atolye gerek diizen gerekse i¢indeki
malzemeleri agisindan ¢algi yapimi yada restoratorligi i¢in hayati bir konuma
sahiptir. Bunun yaninda i¢indeki malzeme cesitliligi ve niteligi ne kadar 1y1 olursa
¢ogu zor olarak kabul edilen bazi islerin aslinda kolayca ¢6ziilebildigi goriinebilir. Bu
anlamda materyal ¢oklugu ve ¢esitliligi yapilan igin niteligi iistiinde de direk s6z
sahib1 bir unsurdur. Tabi atolyenin diizemi ve yapisi da kullanilabilirligi iistiinde etkin
bir rol oynar. (A¢im, 2008)

Temel olarak bir ¢alg1 yapimcismin atolyesi ile bir ¢alg: restorator’ tintin arasimnda
baz farkliliklar vardir. Bunun temel nedeni; bir yapimcisinin yaptig: iste ¢ogunlukla
yapacagi 1s belli bir diizen ve iglem sirasiyla geligir ama bir restorator bu durumdan
farkl olarak kendi yontemlerini yaratmak hatta kendi el aletlerini geligtirmek gib1 bir
durumla kars1 karsiya kalabilir. Ise gore gelistirilen aletlerin yamnda degisik rendeler,
el aletler1, bicak bileme aparatlan ve degisik 6l¢iim aletleri bir restorasyon atolyesini
bir yapim atélyesinden farkli bir hale getiren baglica el aletleridir. Aletlerin temel
kullanim yerlerinden farkli olarak kullanilmalar1 da hem yapim her de restorasyon

sanati i¢in gegerli bir durumdur.

Bu baglamda bu kisumda temel olarak kullanacagimiz el aletlerinin yaninda farkl
calgilar 1¢in tiretilmig ama yerine gore ud i¢in de kullanimi uygun olan el aletlerini

gorecegiz.
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4.1 Kullanilan el aletleri

Bu el aletlerinin pek ¢ogunu zaten calismamiz igindeki kisimlarda gérmek ve
uygulama alanlarini tanimak miimkiindiir. Ama ¢ogunlukla malzemeler anlatilacak ve
kullanim yerlerinin iistiinde durulacaktir. Bu kisumda gorilecek en o6nemli
ayrintilardan biride ¢ogunlukla aletlerin aym iglevlern yapmasmna karsin kendi
i¢clerinde farkli boyut, yapr ve materyallerden yapildigidir. Bunun temel nedeni bu el

aletlerinin yapilan 1ge gore tasarlanmig olmalaridar.

4.1.1 Yanastira¢ (Clamp)

Sekil 4.1 Yanagtirag

Ingilizce ad1 ¢ repair clamp’ olan bu alet asli olarak iki géreve sahiptir. Birinci gorevi
karsilikli goriinen ikili ayar mekanizmasiyla yapistirilmak istenen eger bir kirik yada
catlaksa ¢ok saglam bir sekilde tutar. (Sekil 4.1) Ikinci gorevi ise Arkada duran yaylh
ayar mekanizmasiyla da tuttugu iki par¢ay: yanagtirarak bant gerekmeksizin parc¢alarin
bir arada kalmasimu saglar. Tiirkiye’de bilinen bir iireticisi yoktur. Avrupa’ dan siparig
verilebilir.
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4.1.2 Tutkal

Tutkal konusu ashnda gerek yapun gerekse restorasyon igi igin gene oOnemli
bagliklardan biridir. Ciinki tutkal kullamildigy yere gore; miktan, tiirii, uygulanisi ve
hazirlamisiyla calgilar igin gok biiyilk énem ihtiva eder. Ozelliklede restorasyon isi
iein tutkalin kullammi 6nemli bir konudur. Eger omeklersek Japon yapistiric: tiiri
hizl1 kuruyan yapistiricilarda tutkal gorevi goriirler. Esasen yem yapimda da ¢ok
sekilde kullanian bir tutkal tirtidir. Ama yapilan gey bir restorasyon oldugu igin
elimizden geldigince organik bazda tutkallar kullanmak yapilan igin bagaris1 agismmdan
¢ok daha olumlu sonuglar verecektir. Bu anlamda piyasada boncuk tutkal yada kemik
tutkal olarak bilinen ¢ogunlukla hayvansal parcalardan olugan tutkallar biitiin yapim
cevreleri tarafindan ideal yapimei tutkal olarak 6gretilip kullanilmaktadir. (Sekil 4.2)
Bu tutkallar hayvansal olduklar1 i¢in toksin atiklari biinyelerinde bulundurmazlar.
(Sekil 4.4) Diger onemli bir ayrintida bu tutkallar hakkinda; unutulmamaliki biiyiik
keman c¢alg1 yapimcis1 Stradivarius’ da kemanlarinda boncuk tutkal adi verilen bu
hayvansal tutkali kullanmigtir. Ciinkii tutkal organik oldugu i¢in ses iistiinde higbir
olumsuz etki yaratmadan yayillmasm saglar. Bunlar diginda kullanilan gene toksin

igcermeyen Titebond marka aga¢ tutkallarn bulunmaktadir. Fakat Titebond cinsi bir

tutkal restorasyon i¢in igerdigi malzeme bakimindan uygun degildir. (Sekil 4.3)

Sekil 4.4 Tavsan derisi tutkal
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Sekil 4.5 Tutkal 1s1ticis1

Yukanda goriilen ise tutkal yapmak i¢in tasarlanmig bir isiticidur. (Sekil 4.5)
Algilagelmis sistemde kullamilan bakir yada demir kaplarda yapilan tutkal siirekli
smp sogudugu ve sikea temizlenmedigi igin zamanla tutkal yapimi ve temiz
kalmasm zorlagtirmaktadir. Ama bu tip 1siticilarda tutkal istenilen 1sida uzun siire
sorunsuzca kalmakta ve agzi kapali oldugu i¢in daha steril bir durumda muhafaza
edilmektedir.

4.1.3 Testereler

Testereler de restorasyon i¢in kullanilan 6neml el aletlerindendir. Ciinkii yerine gore
cok farkli boylarda ve gekillerde testerelere ihtiya¢ duyulmaktadir. Boyut olaymin
yaninda bir diger ayrintida testerenin agiz yapisidir. Testerelerde c¢aprazlama adi
verilen testere diglerinin agiz agiklifn ve testerenin lama kalinlifi testerenin agag
iistiinde agtig1 kertigin ( aranin ) ¢apim belirler. Bu sebepten 6tiirii testerelerin lama
kalinliklarina ve ¢aprazlarma gore de farkhi tirlen muhakkak bir restorasyon
atolyesinde olmalidir. (Sekil 4.6)
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Sekil 4.6 Cegsitli testereler
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4.1.4 Iskarpela ve oyma kasiklari

Iskarpela ve oyma kagiklarn bazen bigaklara gore kalin testerelere gore ise ince
alanlarda kullamlmas1 olas1 aletlerdir. ($ekil 4.7) Bunun yaninda kism olarak parca
koparma ve oyma iglemlerinde kullamilan el aletleridir. Cesitli boylarda olmalarn
kullanilirhiklan agisindan ¢ok biiyiik avantaj saglar. (Sekil 4.8)

Sekil 4.7 Iskarpelalar Sekil 4.8 Oyma kagiklan

4.1.5 Rendeler

Rendeler ozellikle tesviye islerinde kullanilan temel aletlerdendir. Bunun yaninda 1ki
par¢ay1 (Ornegin iki parca kapak yada iki dilim gibi), alistirmak igin kullamlirlar.
Rendeler alt kismindaki dokme demirin yapisi ¢ok onemlidir. (Sekil 4.9) Ciinki
tesviyenin bagarist iistiinde bu alt yapmnin diizligi tistinde ¢ok 6nemli bir etkisi
vardir. Ayar mekanizmasimin hassasiyeti de gene yapilacak iglemlerin bagaris1 tistiine

etkin bir unsurdur.

Sekil 4.9 Rendeler
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4.1.6 iskenceler

Iskenceler el aletlerinin ¢ogunda oldugu gibi farkli boyut ve materyallerden
yapilmiglardir. Bunun sebebi gene diger el aletlerinde de oldugu gibi aletlerin
cogunlukla igin niteligine gore gelistirilmesinden o6turtidir. Yani igkenceyle sikigtirilan
sey ¢ok kiiciik bir kama da olabilir, kanun ¢algisinin ana gitalar da olabilir. Bu iglem
farkliliklan yiiziinden kullanilan igkencelerde hem yapisal olarak hem de materyalleri
acisindan farkliliklar gostermiglerdir. (Sekil 4.10)

Sekil 4.10 Iskenceler
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4.1.7 Rayba ve Burgu tiras

Bu iki el aletinin de temel gorevleri burgu ve burguluk iglemleridir. Burgu tirag,
piyasadan ham sekilde alman burgulan konik olarak sekillendiren el aletidir. Ustiinde
barndirdigr kisimlar sayesinde burgu istenilen 6lgiide sekillendirilebilir. Ud, keman
yada baglama tiirti ¢algilar i¢in kii¢iik yada orta 6l¢iilerde olan tiirler1 mevcuttur. Cello
gibi calgilar icin daha biiytik olgiitte tiirler1 de vardir. Rayba i1se gekillendirilen bu
burgularn girecekleri yuvayi konik olarak gekillendiren alettir. Burgu tiras ile benzer
sekilde farkli ¢algilar i¢in farkli 6l¢iiler: bulunmaktadir. (Sekil 4.11)

Sekil 4.11 Cegith boylarda Rayba ve Burgu tiraglar
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4.1.8 Sap dibi delme aparati

Bu alet de ud iistiinde sap atmalarinda ya da yemi sap yapmada kullanilabilecek bir
alettir. Aletin temel yapis1 dokme celiktendir. Ustiindeki deliklerle hem agaca
tutunurken hem de delme igleminin hatasiz olmasini saglamaktadir. Bagka calgilar
i¢inde bu tip aletler1 gelistirme ¢aligmalan devam etmektedir. (Sekil 4.12)

Sekil 4.12 Sap dibi delme aparat1

4.1.9 Zimparalar

Zimparalar da temel iglev olarak aga¢tan numarasma bagh olarak kiigiikk pargalar
koparan malzemelerdendir. Aslinda bir sarf malzemesidir. Ama 6zellikle kiigiik
miidahalelerde takozlarla kullanildiklarinda bir el aletinin pargasi haline gelirler.

(Sekil 4.13)

Sekil 4.13 Zimparalar
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5. SONUC

Bir c¢algida restorasyon konusu incelendiginde aslinda bunun uzun siiregli ve
tespitlere dayali bir uygulama siireci oldugu goriilecektir. Onemli olan nokta ise bu
tespit ve uygulamalarin belirlenmis olan bilimsel ve teknik yollarla yapilmalar:
gerekliligidir.

Yapilan bu c¢aligmayla;, giintimiizde artik standartlagmig olciilere sahip olan ud
calgisiniin, elde edilen verilerle birlikte uluslar arasi standartlar dahilinde bir
restorasyon teknigi olmasi amaglanmigtir. Yayl ¢algilar i¢cin gelistirilen restorasyon
tekniklerinin bu ¢aligma ile ud ¢algismin fiziksel yapisina gore tatbik ve uygulamasi
yapilirken, bazi 6zgiin yollarda uygulanmistir. Gegen yiizyilm ikinci yarisindan
itibaren hizl1 bir sekilde geligen Tirk ¢algi yapimciligr ilk basta standardize ettigi
calgilar1 bu standartlar dogrultusunda yaparken, Tiirk ¢algi yapimciligi gelisme siireci
igcerisinde yapilan bu tez ¢aliymasi ile de diinyada gelisen restorasyon konusunun
onemi ve ¢alg1 yapimciligindan ayn ve bir o kadarda 6nemli olan yeri vurgulanmagtir.
Gahsmamizla birlikte bu siirece, bir ¢algida restorasyonun anlami, bir Tirk miizigi

calgisinda uygulanarak, katkida bulunulmaya ¢aligilmigtar.

Gahsmamiza baglarken yaptigimiz 6nemli tespitlerden birt de yurdumuzdaki literatiir
eksikligiydi. Ulkemizde ¢algi restorasyonu konusunda olan bazi ¢alismalar sadece
bat1 sazlar1 ve onlarin istiine olan ¢aligmalardir. Biz bu ¢aligmayla bu eksikligin

kapanmasi konusunda bir adim atilmaya ¢aligilmigtir.

Tezimizde ele alinan diger 6nemli bir konuda etiketler kism1 olmugstur. Batida ¢ok
uzun yillardan beri iglenen ve gelistirilen yontemlerle bir ¢algiy: tanimada 6neml bir
¢ikig noktasi olan etiketler konusu iilkemizde heniiz ele alinan bir konu degildir. Oysa
ki etiketler bize bir yapimcinin kigisel 6zelliklerini veren bazen yegane kaynaklardir.

Bizde bu anlamda kaynaklik etmesi i¢in ¢aligmamiza etiketler konusunu da ele aldik.

Atolye konusunda da, bir restorasyon atolyesi ile ¢alg1 yapimecisi atolyesi arasindaki
farkhliklar tizerinde durulmustur. Ozelikle de Weishler’m belirttigi gibi bir

restoratoriin en sik kargilagsacagi durum kendi aletini yapma durumudur. Bu tespitle
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bir restorasyon atolyesi nasil olmah sorusuna ¢alismamizda yer verdik ve temel bazi

el aletleriyle sarf malzemelerini tamittik.

Giintimiizde degigen ve inanilmaz bir hizla geligen kitle iletigim cihazlar1 sayesinde
bilginin paylagimi anlik bir durum haline gelmistir. Gerek akademik anlamda gerekse
mesleki anlamda bizimde bu gelisimden haberdar olmamiz ve yakindan takip
etmemiz kigisel gelisim i¢in bir zorunluluktur. Yani bu teknikleri gelistiren ve hala
durmaksizin disiplinler aras1 bir gekilde hizla yemi teknikler geligen bati diinyasiyla

beraber nefes almamiz ¢ok 6nemli bir noktadir.

Bu bilgiler baglaminda; nasil ki ¢algi yapim teknikleri aligilagelmis tekniklerin
otesine gegerek bilimsel bir standarda oturduysa aym sonucun hi¢ kuskusuz bakim-
onarim ya da restorasyon i¢in de gegerli hale gelebilmesi lazim. Ciinkii standartlagan
sazlar1 1y1 kalitede yapmamin yamnda onlann uzun siire, asillarina uygun olarak
korumak da énemli bir konudur. Su an iimiversitelerin Tiirk miizigi ¢algilan yapan
yapim boliimlerinde restorasyon adi altinda bulunan derslerde bu anlamda kaynaklik
yapacak bir eser bulunmamaktadir. Bu dersler daha ¢ok ya farklhi ugraglarla yada
kigilerin kendi deneyimleriyle bazi onarnim tekniklerini gostermesi geklinde
gecmektedir. Bu ¢aliymamiz i¢inde kullamilan yontem ve bilgilerin bu ders igerisinde

kullanilabilecek ve uygulanabilecegini umuyoruz.
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