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ONSOZ

Toplumsal ve ekonomik kalkinma agisindan izerinde titizlikle durulmasi gerekli
konularin baginda “sanayilesme” kavramu gelmektedir. “Sanayi yapilan’” ise bu
amacin gekillendigi yerler olarak onem. kazanmaktadirlar. Dolayisi ile toplumun
refah diizeyini arttrmaya yonelik iglev amacina hizmet eden bu yapilann
tasarlanmasy; titizlikle {istinde durulmas: gerekli konulann baginda gelmektedir. Bu
tez ¢aliymasi ile teknolojik agidan pek ¢ok degisiklik ve yenilik sunan sanayi
yaptlarmin tasarlanmasi sorununa katk: saglanmas: amaglanmgtir.

Bu konuda 6ncelikle; tez siiresi boyunca destegini esirgemeyen, hem kigiligi hem de
ogretici kimligi ile tezin olugmasma ve gelismesine biiyilk katki saglayan hocam
Prof. Dr. Mete UNUGUR ’e tesekkiirlerimi sunarm.

Tezin uygulama alaninda ise; saglamug olduklan imkanlar ile Eskisehir Organize
Sanayi Bolgesi yetkililerine, gostermis olduklan ilgiden dolay:r analizi yapilan
yapilarin ulagabildifim mimarlarina, ulagamadigim kaynaklara ulagmami saglayip
tezi olusturmama kath saglayan arkadaslarim; Bahar Erduran’a ve Mahan Tung’a da
tesekkiirlerimi sunarim.

Benim igin ayn bir ¢énem tagtyan Ailemi ve Arkadasarmi da tez esnasindaki
gostermis olduklan sabirdan dolay: sevgilerimi sunanm.

Haziran, 2001 Omer Camogiu
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SANAYI YAPILARINDA URETIM HOLU IiLE IDARE BOLUMU
ARASINDAKI BiCIMLENIS OZELLIKLERi

OZET

18. yiizyllda sanayilesme ile birlikte toplumsal ve ekonomik yapida buyik
degigiklikler s6z konusu olmaya baglammg, zamanla toplu iiretim alanlarinda
farklilagmalar ortaya cikarak, “sanayi yapist tasarlama” sorunu ile kargilagilmigtir,
Enerji kaynaklarindaki, teknik imkanlardaki, sosyal bakis agilarindaki ve imalat
turlerindeki gelismeler neticesinde Onceleri enerji saglayan giic kaynaklarnmn
bigimlendirdigi sanayi yapilann farkli tasarlama kriterleri altinda ele alinmaya

baglamglardr.

Bu tezde; iglevsel etkinlikler agisindan iki ana bolim altinda toplanan sanayi
yapilariin tasanim sorunsalina, bigimlenis ozelliklerinin irdelenmesi yoluyla katk:
saglanmas1 amaglanmigtir. Ozellikle gelismekte olan ilkelerdeki; mimarlik ve
endistri yapisi tasanmu iligkisindeki kopukluklann giderilmesine bir bakig agisi
getirilerek katkr sagtamak istenmisgtir.

Tezin birinci boliiminde tezin amaci iizerinde durulmus, Tiirkiye’deki sanayi
atiimlarindan bahsedilerek sanayilegmenin katkinma agisindan onemi belirtilmigtir.
Buna bagh olarak da tretimin gergeklestigi sanayi yapilanmn tasanm problemlerinin
uzerinde titizlikle durulmas: gerektigi belirtilmistir.

Tezin ikinci bolimiinde;, konu alaminu belirleyen kavramlar iizerinde durulmaktadir.
“Sanayi” tammm yapilarak tez konusunun igerifi belirlenmig, bunun yamnda sanayi

yapilanmn geligmesinde ve bigimlenmesinde biyik 6nem tagtyan “Sanayi Devrimi”
ve “Sanayilesme Olgusu” kavramlannin da tizerinde durularak, fiziksel g¢evre
tizerindeki etkileri irdelenmigtir.

Uglincii boliimde ise sanayi yapisinin kavramsal ¢oziimlemesi yapilarak, tez sorunu
olarak ele alman iiretim holii ile idare boliimii arasindaki iligkiler belirlenmektedir.

Bu bolimde sanayi yapilanimn; tek kath, ¢ok kath ve her ikisinin de yer aldig farkh
kat diizeneklerindeki tesisler olarak simflandinlmasi yapilarak, her birinin avantaj ve
dezavantajlan Gizerinde durulmaktadir.

Ardindan, sanayi yapisi tasanminda etkili olan nitelikler belirlenerek, hest1s1m
altinda toplanmugtir. Bu kisimlar agagidaki bagliklar altinda ele alinmaktadur:

1) Fonksiyonel nitelikler

2) Konstriksiyonel nitelikler
3) Ekonomik nitelikler

4) Tsletme nitelikleri

5) Cevresel nitelikler



Her bir nitelifi olugturan etkinliklerin belirlenmesi ile sanayi yapisi tasanimnda rol
oynayan alt bilegenler ortaya konulmug, boylece imkanlar ve oncelikler gercevesinde
yapinin bigimlenigi ele alinmgtir.

Fonksiyonel nitelikler agisindan ele alindiginda ise eylemler ve eylem gruplan iki
boliim altinda toplanmaktadirlar:

i. Uretim ve yapu ile iligkili etkinliklerin yer aldi iiretim bélimil
ii. Yonetim ve isgoren ile iligkili etkinliklerin yer aldif yonetim bolimii
Fonksiyonel agidan iiretim ve yonetim olarak iki bolum altinda toplanan sanayi

yaplannin eylem ve eylem gruplanmn belirlenmesi sonucunda boliimlerin
birbirleriyle olan iligkileri, baglantilan ve ayirimlan ortaya konmustur.

Uretim boliimii, hammaddenin yapiya gelisi ile iglenmis maddenin yap: digina ¢ikisi
arasinda devam eden siireg ile direkt iligkili eylemleri kapsamaktadir. Bu bolimde
yer alan eylemler ise agagidaki baghklar altinda ele alinmaktadir:

1) .MaL%in'si
2) Depolama
3) Uretim ve Denetleme
4) Mamul Depolama
5) Mamul gikist
6) Alet oda ve kabini
7) Tagima ekipmanlan parki
8) Yapi cevresinde hizmet alanlan
Idare bolimiinde; tiretim siirecine direkt katilmayan islevlerin yer aldif etkinlikler
ile- gahganlarina yonelik eylemlerin olugturdugu birimler yer almaktadir. Bu bolim
ile iligkili etkinlikler ise iki baghk altinda toplanmaktadir:
1) Isletme ile iligkili etkinlikler
a) Idari iligkilere yonelik isletme etkinlikleri
b) Imalat ile iligkili igletme etkinlikleri
2) Isgoren ile iligkili etkintikler
Tezin dordiincii boliimiinde ise, sanayi yapilanmin = tarihsel siire¢ iginde
incelenmesiyle, tez konusu agisindan irdelenmesi saglanmaktadir. Bu kisimda sanayi
yapilanmn  bigimsel, iglevsel ve yaplsaLdegisik]ikleJiiaﬁhseLperspﬂkﬁﬂigindQ ele
alinmigtir.  Siireg i¢inde ii¢ periyot i¢inde ortaya konan sanayi yapilanmn tarihsel

gelisimi agagidaki sekilde simflandinlmaktadr:

1. Erken dénem imalathaneleri
2. 19. yiizyil yap: teknolojisindeki geligmeler ve sanayi yapilan
3. 20. yuzyil sanayi yapilart

Erken dénem imalathaneleri; su giicii veya riizgar giicii ile ¢alisan defirmenleri ve
18. yiizyildaki sanayi yapilanimi kapsamaktadir. Bu kisimda; riizgar giici, su giicii ve

buhar gumﬂegahsamyapﬂann,degslmlenveyemhk]muzenndadlmﬂarak
bigimlenigleri irdelenmigtir. Bu donemdeki sanayi yapilanmn bigimlenisi genelde



¢ok kath yapilar geklindedir. Cogunlukla nehir gevresinde veya ustiinde yer alan
yapilar, masif duvar cepheleri ve ritmik pencere diizenleri ile dikkat ¢ekmektedirler.
Bu bigimsel yaklasim; 1718 senesinde Derby Ipek Fabrikasi ile baglamugtir. Bes katls,
dikdértgen plan gemalr bu yapr, yapim tarihinden itibaren 200 yib boyunca
benimsenecektir.

Demir; 6nceleri yapt malzemesi olarak ufak ufak kullaniimasina kargin, sanayilesme
ile birlikte kullamm alanlanm arttirmmgstir. Ozellikle demir yollarinda ve kopri
yapmmiarinda kulantlmts, ardindan da-yapilarda yapr malzemesi olarak kullamlmaya
baglanmigtir. Demirin ilgi gérmesi ise Joseph Paxton’un Crystal Palace’ ile
gergeklegmig, Eiffel Kulesi ile de doruk noktasina ulagmstir.

Bu egilimler sanayi yapilari yapimlarim da etkilemigtir. Bu yapilarda demir; 6nceleri
i¢ kisimlarda tagiyici sisteme destek saglamak amaci ile kullamlmaya baglanmus,
ardindan da tagtyici sistemin biitiiniinde kullanilmigtir. Bu dénemde gergeklesen en
ilging yapilardan biri olan Menier Cukulata Fabrikasi’nda; demir, dig cephede
sergilenmesi ile farkh bir yaklagim ortaya konmaktadir. I¢ hacmin geniglemesi ile
cephe oranlarinda ufak bir artig s6z konusu olsa da bu dénemdeki yapilarda da erken
donem ¢ok kath sanayi yapilanmn bigimlenis 6zellikleri devam etmektedir.

20. yiizyil ile sanayi yapilan bigimleniglerinde degigiklikler s6z konusu olmustur.
Cam, c¢elik ve betonarmenin yapi malzemesi olarak kullamilmas: yapilardaki
farklihklari da beraberinde getirmigtir. Boylece ¢ok kath yapt anlayi1 yerini tek kath
sanayi yapilarma birakmugtir. Sosyal yasam sartlan ve g¢alisma kosullarmdaki
degisiklikler sonucunda tiretim amacma yonelik bu yapilar kimlik degistirmeye
baglayacaklardir. Uretimdeki verimliligi arttirmaya yonelik caligmalar yapilarak,
idare boélumleri ile tretim birimleri arasinda farkhlagmalar s6z konusu olmustur.
Bunun ilk ornekleri ise iretim holiine bitigik, iki kath idare boliimleri yapilmast
bi¢iminde olmustur. Boylece idare binas: yapi biitiiniinden ayrnilmaya baglamstir.

Sehircilik kuramlanndaki yaklagimlar, tasarim kriterlerindeki yenilikler ve. teknik
imkanlardaki farklilagmalar ile birlikte sanayi yapilar;, bigimsel, iglevsel ve yapisal
degisikliklere ugrammglardir. Bunun sonucunda da 20_ yiizyila kadar aynen devam
eden ¢ok kath yapi bigimlenisi terk edilmig, Van Nelle Fabrikasinin ingasi ile ¢ok
digma kayan sanayi, tek katl yapilarin tercih edilmesine sebep olacaktir. Bu

donemde cam kullammi, sanayi yapilaninda etkili olmaya baglamustir. Cephe de
katlar arasinda boydan boya devam eden cam elemanlar kullanitmaya baslanmgtir.

Gropius ile Fagus ¢ahgmalarinda cam kogeler yapilmig ve bilyiik bir yenilik ortaya
konulmustur.

I. Diinya Savagt ile II. Diinya Savagyt arasindaki zaman diliminde ise farkh
yaklagimlar ortaya konmaktadir. Donemin digiinsel agidan getirdii zenginlikler

sanayi yaplarnmn bigimlenigi de etkilemigtir Bu dénemde yapilarda gelik, cam ve
betonarme kullammi iyice yayginlagmugtir. International Style olarak adlandirilan

yaklagim ile benzer yapilar yapilmaya baglanmmsgtir.
II. Diinya Savaginda ise sanayi yapilan bigimsel degisikliklere ugramigtir. Korunmak

amaciyla yapiar masif duvar cephelerden inga edilmigtir. Hava saldinlan kargismda
dayanikliigi arttiran pek g¢ok diizenlemeler de yapilmigtir. Omnegin yapilarn
signaklar yardimi- ile-yapt digt ile- iliskilendirilmesi- saglanmigtir. Bir bagka yenilik
ise sanayi yapilanimin savag esnasinda ikinci bir kullanima olanak saglayacak sekilde
planlanmasi olmugtur. “Adaptasyon” kavramu boylece sanayi yapilari tasarimina

girmistir.
\
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40’h ylllarda havalandirma ve aydinlatmadaki teknik gelismeler sonucunda “kapali-

ortaya koyduklan olumsuz kosullarin anlagilmasiyla, bu anlayig yerini ¢evre kontroli

saglanmig = yapilara . birakmugtir. Prefabrikasyonun .. dmyapl_malzemeﬁ,cl\arak
kullamlmas: yapilarin hizh gekilde, kisa stirede ingasina olanak saglamigtir.

60’L yillardan . itibaren “Gelecekteki biyiime”, “esneklik” wve . “adaptasyqon”
kavramlari sanayi yapis1 tasannminda Oncelikli konular olarak ele almmaya

saglanmig, uUretimdeki igleyigin aksamasi Onlenmigtir. Cam, ¢elik ve prefabrike
elemaniann_kullamm: ile hzh yapim sistemleri ﬁzeﬁnd&dunﬂmay&baﬁanms\tm
Ileri teknoloji mimarisi olarak nitelendirilen “High-Tech” yaklagimlar da sanayi
yapilarinda-bigimiendirmektedirler- Son-yillarda;- otomasyon- sistemlerininkullanim
ile yapilarda bicimsel degisiklikler gorinmiilg, Uretim birimlerindeki ¢ahgsan
sayisindaki azalmalar s6z konusu olarak, idari kisimlar 6nem kazanmaktadir.
Boliimler  arasindaki  iligkilerin d&yalqnlamam;dmuteﬂmv& idare . bolumleri
arasindaki ayinm azalmaya baglamus, birbiriyle igige bigimlenmis tasarimlar ortaya

cikmigtir. Ayrica son  zamanlarda cevreye kargi olugan ilgi ile blIhkttLﬁtk({lelk
yaklagimlar ortaya koyan yapilar da yapilmaya baglanmugtir.

Beginci béliimde ise yapilarin bigimlenig 6zellikleri degerlendirilmekte ve
calismasi tizerinde durulmaktadir. Uretim holii ile idare boliimlerinin kiitlesel acidan

btcmﬁemﬁrleﬂ dort sekﬂd&e}eﬂ}mma:ktadlf
1) i
2) Uretim holii ile idare boéliimiiniin birbiri ile bitisik, ve genelde i¢ kisimdan
ihiskili olarak olan
3) Uretim_ holii ile idare béliimiiniin  aym  modiil . iginde_ . birbiriyle _ i 1<;1c;e
planianmasi

4) Uretim holi ile idare boéliminin koprii baglantisi ile birlestirilerek
planlanmasi

Bu smiflandirma ile sanayi yapilarmn bigimsel analizi iizerinde durulmaktadir. Bu
baglamda uygulama alam olarak Eskisehir Organize Sanayi Bolgesi secilmistir.

Organize  sanayi bolgesmm_ tantmi verilmek  suretiyle, sagladify Jmkaqlar
belirlenmistir. EOSB’nin tarihsel gelisimi ve fiziksel ¢evre kosullarin ortaya

konmas: ile uygulama alam tanimlanmigtir,

Bu bolgede belirlenen 25 sanayi yapisi tizerinde sektorel dagilim, cephe iligkisi, girig

kismi, tagtyici sistem, kimlik ve imaj analizleri yapiimigtir. Bu analizlerin sonucunda
yapilarin iiretim boliimleri ile idare boliimleri arasindaki bigimlenig 6zellikleri ortaya

¢ikanlarak, farklhiiklan ve benzerlikleri irdelenmistir,
Son bolimde ise; tez sonuglart tzerinde durulmaktadir. Uretim holii ile idare

bélimlerinin-  bigimlenis- 6zellikleri- analizlert- y&pﬂnﬁsﬁr Senug- olarak boliimlerin;

cephe anlayislari, tagtyic sistemleri, malzemeleri, giris kisimlan, kimlik ve imajlan
ortaya konularak iretim holii ve idare bokimii arasindaki farkhhklar, iligkiler

irdelenmektedir. TezsammlaﬂJﬂsacLasagldakLselnldﬁnﬁayakanah{lu

- Iki boliim arasinda dort farkh bigimlenis s6z konusu olmaktadir.

- Bolumlerin iglevsel iligkileri sana'yi yapilarinin  bigimleniglerinde etkili
olmaktadir.
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Boliimlerin bigimleniglerinde idare boliimleni ile Gretim bolimleri t¢ sekilde
iligkilendirilebilir. Birincisinde iki boliim arasinda siireklilik saglanmaktadir.
Burada, devam eden dgeler ve benzerlikler s6z konusudur. ikincisinde idare
bolim 6n plana ¢tkarak vurgulanmakta, tretim boélimine aykm bir
yaklagimla, yap: biitiiniine baskin bir tavir ortaya konmaktadir. Ugiinciisiinde
ise dretim holiiniin yapr bitininde vurgulanmasi yoluyla yap:
bigimlenmektedir.

Her iki baliimiin cepheleri; malzeme, doluluk-bosluk, pencere-kap: oranlan
agisindan farkliliklar gostermektedir. Ayrica tagiyici sistem tercihi agisindan
da, birbiriyle igice bigimlenmiy sanayi yapilan haricinde, farkliklar so6z
konusu olmaktadir.

Boliimler arasindaki kimlik ve imaj farkhiiklan gériinmektedir. Uretim
birimleri, genellikle rasyonel ve konvansiyonel yaklagimlar sergilenmig
olmalarina kargin; idare boliimleri, farkli ve One ¢ikan egilimdeki cephe
anlayiglan gostermektedirler.



FORMAL PROPERTIES BETWEEN THE PRODUCTION HALL AND THE
ADMINISTRATION SECTION IN THE INDUSTRIAL BUILDINGS

SUMMARY

With the effects of industrialization in the 18™ century, drastic transformations took
place in social and economical conditions, which altered the form of mass production
areas and design problems in industriat buildings. In the early periods of industrial
revolution, the engineers planned the buildings and their designs were concerned
mainly by the power supplies installation. The improvement in the energy sources;
technical conditions, social views and production types affected the desngmpnnmples
and changed the form of industrial building.

In this thesis, it is aimed to analyze the design problems of the formal properties of
the two main sections (production hall and administration section), based on the
functional activities in the industrial buildings. It is tried to give a perspective about
the problems between industrial design and architecture, especially in developing
countries.

In the first phase, the goals of the dissertation are determined. The importance of the
industrialization is determined by its role in improvement of the society. In addition,
by the improvement in Industry, the significance of the design problems is appeared
in the industrial buildings where the production takes place.

In the second chapter, the concepts of the subject area are described. The content of
the thesis problem is determined by defining the “Industry” term. There is also need
to understand the “Industrial Revolution” and “Industrialization phenomenon”
because of their important role in the industrial building forms. After
industrialization, there is an increase in factory construction.

In the third chapter, industrial buildings as a thesis subject are analyzed with
conceptual methods, which will help to determine the design problems between the
production hall and administration section.

In this chapter, industrial buildings are classified in three types by their forms. These
are one-storey buildings, multi-storey buildings and building complex that consist of
both types. To establish the right design type, there is a need to analyze the
advantages and disadvantages of these classifications.

When planning a factory project, defining the qualities of design process is essential.
These qualities are classified in five main groups:

1) Functional qualities
2) Constructional qualities
3) Economical qualities
4) Managerial qualities



5) Environmental qualities

By defining the activities, which form each quality, the sub components of the
industrial design process is defined. By this process, the structure will be shaped
depending on priorities and possibilities.

Functional qualities in industrial buildings are divided into two main groups:

i. The production hall, where the activities related to production and building
take place

ii. The administration section, where activities related to management and the
workers take place

After analyzing the functions of the buildings, it will help us to determine the
relationships, connections and differences between these two sections.

The production hall is formed by direct functions related with production processes
between the raw material entry and the product shipping. The subdivisions of the
production hall are:

1) Goods entry

2) Storing raw material

3) Production and control

4) Storing product material

5) Product shipping

6) Tool rooms and cabins

7) Parking area of vehicles

8) Service areas near the industrial complex

The administration section is related with the activities about administration and
workers. Administration activities are divided in two groups:

1) Administrational related activities
a) Management related administrational activities
b) Production related administrational activities
2) Staff related activities

As a result, it is important to define the functions of the industrial buildings to
understand the formal relations of the production hall and administration section.

In the fourth chapter, while analyzing the industrial buildings in a historical
perspective, the changes in structure, form and function, which are directly related
with the thesis problematic, are defined. This historical process is classified in three
main periods. These are:

1. Early Industrial buildings
2. 19" century developments in building technologies and industry buildings
3. 20™ century industrial buildings

Early industrial buildings are the ones that were constructed before and with the
industrial revolution. This period includes water mills, windmills and the first steam-
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driven mills used in 18™ century. In the 18" century, first industrial buildings were
constructed.

The first industrial complexes were multi-storey buildings with continuously fagade
proportions. The buildings were constructed near the rivers, mainly because of
energy factors. Massive stone fagades and continuous windows were the typical
elements of the factories. The five-storey, rectangular planned Derby Silk Mill is the
first one that symbolized these typical principles. This design approach would
continue until the late 19™ century. (Nearly 200 years)

Iron; though it had been used as a construction material in small pieces, after the
industrialization it would become widespread in different kinds of structures. Firstly,
it was used in construction of the bridges and railways. Crystal Palace and Eiffel
Tower are the pioneer designs that used iron extensively.

These developments affected the use of iron in the industrial buildings. First in the
building, it was used as an interior framewark, then as a whole framework but within
the massive fagade. There were interesting examples like Menier Chocolate Factory
in which the steel framework is seen on the fagade. With the use of iron in structural
system, the interior spaces of the buildings were extended in whereas there was little
increase in fagade proportions.

By the 20" century, there started a transformation in the building formations.
Especially the developments in the energy sources and the new approaches in
architecture have let architects and urban designers to seek for new formations. With
the innovations in construction techniques, glass, steel and reinforced concrete used
as building materials. The building forms were changed with the transformation of
the social life and working conditions. In addition, there had been a change in the
identity of the buildings. With these approaches, which were trying to increase the
efficiency, there aroused some distinct differences between the production and
administrative sections. The early outcomes were the construction of two-storey
administrative sections, which were adjacent to the production hall. By this way, the
administrative building started to split from the whole structure.

With the new approaches in city planning, the distinctions in the design criterion and
the technical innovations the industrial buildings transformed in formation,
functionality and structure. As 2 result of this transformation, the multi-storey
fonnatlon, continued until the 20® century, was abandoned. In the buildings of early
20" century especially with Behrens, Gropius and the Werkbund Galleria, there had
been changes in the approaches. With the design of Van Nelle Factory, the traditional
design approaches on the multi-storey buildings have changed. At the same time with
this new era, the industry, which left the urban areas, would start to prefer one-storey
structures. The glass was used more effectively in the industrial structure designs.
Continuous glass elements were started to be used in the fagades of the structures. A
major innovation was made by Gropius with the Fagus Works, which used opaue
corners

Between the First World War and the Second World War, there were different
approaches in designs of industrial buildings, which were influenced by the
intellectual perspective of this period. The steel, glass and reinforced concrete started
to be used extensively. With the approach named as “International Style” similar
structures started to be built.



Industrial buildings changed in form during the Second World War period. The
structures consisted of massive wall facades for protection against air raids. Some
other measures also were taken to increase the protection. For instance, the link with
the exterior of the building was obtained by the shelter structures. Another
innovation was the arrangement of the industrial buildings to serve for dual-
purposes. So, concept “Adaptation” was introduced for industrial structures design.

In 40’s, the box-like factories were constructed using the developments in artificial
ventilation and lighting techniques with increasing use of electricity. There were
almost no connection between the outside and the interior. However, within a short
time by considering the negative consequences of this type of buildings, the approach
was replaced by designs, which are more environmentally conscious.

Starting with the 60’s, “expansion”, “adaptation” and “flexibility” terms took the
priority in designing a factory. By these developments, it was easier to implement the
functional changes and expanding plans for the industrial structure, these new design
techniques served to prevent the inefficiencies in the production activities. Faster
construction techniques started to be implemented by using glass, steel and
prefabricated elements. High-Tech approaches named for advanced technology
architecture have shaped in industrial structure designs. In the recent years, some
new changes in the forms of the industrial buildings have taken place by using the
automation systems. Decrease in the number of employees and increasing
importance of the administrative sections are some of the changes of the period. As a
result, distinct differences between the production and administrative sections
diminished and the designs started to be more integrated. In addition, in the recent
period with increasing interest in the environmental issues, some buildings with
ecological approaches have also being built.

In the fifth chapter, the production hall and the administration sections are grouped in
four types with their forms. These are:

1) Production hall and the administration section are formed separately
2) Production hall and the administration section are formed in an adjacent way

3) Production hall and the administration section are formed with in the same
module

4) Production hall and the administration section are bridge connected

With this classification the formal analysis of the industrial buildings is performed.
In this context, Eskisehir Organized Industrial Region is chosen as a case study. By
defining the term Organized Industrial region, the opportunities it provides are put
forward. By commenting on the historical development and physical environmental
factors of Eskisehir Organized Industrial Region, the field for the case study is
defined.

In this case study, the aim is to analyze the formal relations between the production
and the administration sections. For this purpose, there to analyze the sections of 25
projects is needed. These analyses were in sectors, fagade relationships, entrance
doors, used material both in the fagade and in the structure, identities and images.

And in the last chapter, thesis conclusions are determined. The analysis of the
differences between the formal characteristics is done. As a result examining the
fagade quality, structural elements, materials used, entrance sections, their identity
and images make the formal analysis. By comparing the results in the case study, the
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differences and the relations between the administration and production sections are
put forward.

The results of the thesis are determined as follows:

There are four different formations between the administration section and
the production hall.

The functional relations of the two sections affect the formation of the
industrial building
Mostly the fagades of the two sections show different characteristics

The structural systems mostly constructed in different structural systems,
except in the sections formed within the same module.

There is a great difference in identity and-image analysis. Most of the
production halls show rational and conventional approaches, but the
administration sections show some different characteristics and attractive
facades.

There are three relations between the administration and production sections.
In the first one, there is continuity between the two sections. In the second,
the administration section is dominant and attractive within the complex. And
in the last one, the production hall is dominant with its huge structure.



1. GIRIS

Sanayi kavrami, gelisimi agisindan ¢ok eski caglara kadar uzansa da, makinenin
kullamlmas: ile 18. yuzyildan itibaren farkh bir boyut kazanmugtir. Toplumsal ve
ekonomik degisikliklerin yasanmasiyla, 18. yiizyilldan itibaren sanayi yapilarinda
artig s6z konusu olacaktir. Bu donemde Ingiltere’de buhar makinesinin kullammu ile
ortaya ¢ikan yeni olusumlar sonucunda insanoglunun daha énceden tamk olmadig
degisikliklerle kargilagmistir. Boylece insan; ilk kez ihtiyacimn gok iistiinde iiretim
yapmak durumunda kalacaktir. Bu durum; ekonomik agidan kalkinmaya fayda
saglarken, toplumsal agidan da politik, sosyo-kiiltiirel ve diigiinsel degisikliklere

sebep olmustur.

Atatiirk’iin 6nderliginde kurulan Tirkiye Cumhuriyetinde 1923 yilinda gergeklesen
1. Iktisat Kongresi ile ekonomik kalkinma igin sanayilesmeye o6ncelik verilmesi
kararlagtinlmigtir. Dinamik yapisi ile lkenin geligimine biiyiik katki saglanacagi
belirtilerek sanayilegme atihmlan igin, 1923 iktisat kongresinde, karma ekonomik
diizen altinda sanayinin korunmasma, 6zendirilmesine, finansmannin saglanmasina
ve stratejilerinin  belirlenmesine karar verilmigtir. (Han, 1978) Bu amag
dogrultusunda hizla sanayilesme adimlari atilmaya baglanmustir. Ozel girisiminden
arzulanan ilginin saglanamamasi ve 1929 Diinya Ekonomik Buhramimn etkileri
sonucunda sanayilegmede planlanan bagsan saglanamamugtir. 1923-49 yillarinda
devlet girisimeiligi ekonomik zorunluluklardan dolayr kabul edilerek biiyiikk hamleler
yapilmigtir. 1950- 60 yillarinda ise 6zel sektére tamnan imkanlar ile bir artiy soz
konusu olmug, 1962 yilindan itibaren de planh donemlere yonelinmistir. Boylece
ekonomik kalkinma i¢in 6ncelikli sanayi sektorleri ve bolgeleri belirlenmigtir. Bunun
sonucunda sanayi yapilarinda artiglar olmus, organize sanayi bolgeleri kurulmus ve i

sahalan olusturulmugtur.

Sanayi kavramn Diinya’da ve Turkiye’de biyik degisikliklere sebep olurken,
uretimin gerceklestiSi sanayi yapilarinda da artiy olmus, zaman iginde farkilagan
kogullar ile de bu yapilarin tasarlama sorunu ortaya gikmugtir. Onceleri mimariarm

ilgi gostermedikleri mithendis projeleri olarak inga edilen sanayi yapilan;, geligen
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teknik ve fikirler ile 20. yiizyildan itibaren mimar ve gehircilerin ilgi alanina girerek
farkhhk gostermeye baglamiglardir.

Gelisen teknik ve teknolojik imkanlar dahilinde yeni arayiglara yonelinmis, farkh
fikirler ortaya atimugtir. Bir yandan sanayilegmenin getirdi3i modern malzeme
kullammu ile rasyonellik anlayiglan séz konusu olmus, diger yandan buna kargit
gorugler ortaya ¢ikmmgtir.

Bu baglamda tez konusu olarak, sanayi yapilanmn tasanmma katki saglamak
amactyla; Uretim ve idare bolumlerinin bigimlenis 6zellikleri belirlenmeye
caliglmast secilmigtir. Iglevselligin énemli oldugu bu yapilarda etkinlikler; tiretim ve
yonetim bolimleri olmak iizere iki kissm altinda toplanmaktadir. Bu birimleri
olusturan iglevlerin irdelenmesi ve belirlenmesi ile konu belirginlestirilecektir.
Boylece yapimn bolimleri arasindaki islevsel iligki ve farkhiklar ortaya konacak,

yapilarin bigimlenis 6zelliklerinin belirlenmesine katk1 saglanacaktir.

Ozellikle makinelerin iginde yer aldiklari yapilar olarak tasarmma gereken Gnemin
verilmedigi bu yapilar, gergekte ¢ok kiginin g¢ahigmasina imkan saglayan, mimari
acidan ise pek g¢ok yenilik arayislarinin gerceklesebilecegi mekanlardir. Bu yapilarin
insan-makine iligkisi dogrultusunda diizenlenmesi gerekmektedir. Sadece iretime
yonelik eylemlerden olugmayan bu yapilar daha diizgiin bir sekilde ele alinmay1 ve
planlanmayr hak etmektedirler. Boylece iretimin verimliligi artacak, siireg
esnasindaki aksaklhklarn giderilecektir. Sureklilik, iizerinde durulmasi gereken bir
konu olarak yer almaktadir. Tasarim esnasinda disiplinler arasi bir ¢abaya ihtiyag
duyulmaktadir. Yapmin yerlesim kararindan, retiminde kullamlacak aletlerin
segimine kadar birbiri ile iligkili pek gok tasarim kriteri i¢inde ele alnan sanayi
yapilarma bu tez ile birlikte boliimler arasindaki bigimlenis iligkilerinin
belirlenmesiyle fayda saglanmaya gahgilmugtir.

Tez iginde sanayi yapilanmin tarihsel geligiminin irdelenmesi ile siireg igerisinde
degisimleri de ortaya konulmaya g¢ahigilmgtir. Konunun baglangici ile giiniimiizde
gelinen nokta arasindaki farkhibiklarin  ortaya konulmasi, tez sorunsahmin
irdelenmesine biiyiik katk: saglayacaktir.

Ozellikle sanayilesme atihmlarinda, gelismis iilkelere oranla gok geride kalmig olan
Turkiye’nin, tarihsel perspektif iginde, yapilarin ortaya koyduklan yaklagim ve
anlayiy farklihklanim inceleme ve bunlardan faydalanma liksiine sahiptir. Iste bu



sebeple bigimlenis ozelliklerinin  belirlenmesinde tarihsel perspektifien soruna

yaklagmanm faydah olacagma karar verilmistir.

Idare ve iiretim bolimleri olarak iki ana kisim altinda toplanan etkinliklerin yapmin
bicimleniginde ne gibi etkilerinin bulunduklan belirlenmeye g¢aligilacaktir. Islevsel
farkhtiklarmn  yapr bigimtenisinde farkhihk olusturup olugturmadigr Gzerinde
durulacaktir.

Ozetle; yeniliklere imkan veren bu yapilarin tasarlanmasi énemli bir sorundur. Bu tez
ile birlikte bu soruna bolimler arasindaki iligkiler agisindan bakilacak; iglevsel olarak
aynmlarinm ve iligkilerinin belirlenmesi ile de yapi bitiiniinde bigimlenis iligkileri
ortaya konulmaya gahsﬂac%ktlr.



2. SANAYI, SANAYI DEVRIMIi VE SANAYIiLESME OLGUSU

Sanayi yapilarmin tasarim sorunlarinin iizerinde durulmadan once “sanayi”; bununla
iligkili olarak da “sanayi devrimi” ile “sanayilesme olgusu” kavramlarmyn
irdelenmesinde biiyiikk yarar vardir. “Sanayi” teriminin tagjidifi anlam ve siurlann
ortaya konulmasi ile, bu amaca yonelik gergekiestirilecek yapilarin nitelikleri
belirlenecek, ve boylece yapimin tasarlama sorununa faydali bir yaklagim

olusturulabilecektir.

Sanayi ile iligkili olarak; gelismesinde 6nemli olan “sanayi devrimi” ve “sanayilesme
olgusu” da konunun belirlenmesi agisindan gerekli goriilmiigtiir. Her iki kavrammn da
sanayinin hizla geligmesinde 6nemli rol oynadiklari, dolayis: ile yapilarin da bu siireg
icinde ve sonrasinda hem bigimsel hem de iglevsel olarak bundan etkilendikleri

yadsinamaz bir gergektir.

2.1. Sanayi Tamm

Sanayi (endiistri) tammi kisaca hammaddelerin seklini degistirmek, islemek ve
iiretmek olay: olarak nitelendirilmektedir. (Tiimertekin ve Ozgii¢, 1999) Genellikle
retim ile sanayi kavramu birlikte amimaktadir. Uretim; insanlarn, toplumun varlig
ve geligmesi i¢in gerekli olan nesneleri sagtamak iizere amagh etkinlikleriyle do$al
cevrelerini degistirmeleridir. (Tiirk¢e Sozliik, 1988) Ekonomi agisindan ise sanayi;
eldeki mallarin yarar ve degerlérini, sermaye ve iggiicii yoluyla arttirmayr amag
edinen eylemler olarak nitelendirilmektedir. Bu etkinligin sonucunda fayda saglamak
ve kar etmek en 6nemli amagtir. Bu amacin diginda sanayinin ortaya koydugu
olanaklar ile ekonomiye katki saglandifi gibi, toplumsal yapida da biyik
degisikliklere neden olmaktadir.

Esas amaci, dogal kaynaklardan faydalanarak yeni mamil dretmek olan sanayi;
baghca dort 6eden meydana gelmektedir. Bunlar, Emek (Isgiicii), Hammadde
(Dogal Kaynaklar), Sermaye ve Yonetim’dir. ( Kiigiik, 1994)



Ilkel sanayi tamm yapilan (el iscilizine dayali) ev sanayi, yakin gevresinden
sagladigi hammaddelerden faydalanarak, biiyilkk c¢ogunlukla kendi tiketimi igin
olusturmus oldugu, tretim seklidir. Zamanla bu yapt sirf kendine yonelik olmaktan
¢ikip grup Uretimine donigmistir. Bunun sonucunda el becerisine dayanan atélye
imalat: olugmus, kigisel beceriler 6n plana ¢ikmugtir. I¢ pazarn genislemesi ve
hammaddenin yakin ¢evre digindan temin edilmeye baglamasi ile birlikte kiigiik
sanayi olarak da nitelendirilen bu imalat bigimi mesleklegsecektir. Nufusun artmasi ve
sehirlerin biylimesi sonucunda daha ¢ok iriine ihtiyag duyulmaya baglanmugtir.
Bunun neticesinde toplu tiretimin gergeklestigi mekanlar inga edilmeye baglamigtir.
Uretim faaliyetini ve hizim arttirmak amaci ile igbolimii, bu yeni olusum iginde
yerini almigtir. Ozellikle Ronesans donemi ile birlikte akil, bilim ve sanat alanlarina
gosterilen ilginin artmasi yeni olusumlara sebep olmustur. Diisiince bigimindeki bu
gelismeler ve degisimler, zamanla teknik ilerlemelere de olanak saglayacaklardir. 18.
yiizyll ile birlikte tretim, ihtiyaglan kargilayamamgtir. Ozellikle gida ve tekstil
maddelerine olan ihtiyag, nufusun artmasiyla gittikge yogunlagmustir. Fabrikalarin
kurulmas: ile tretimde isboliimi saglanmmgtir. Makinenin iiretim etkinliine girmesi
ile birlikte Modern Sanayi olarak nitelendirilen siire¢ baglamgtir.

Giiniimiizde sanayi, dort ana baghk altinda incelenebilir:
1) Agir Sanayi
2) Hafif sanayi
a) Buyuk sanayi kuruluglan
b) Orta buyikliikteki sanayi kuruluglan
3) Kiigiik Sanayi
4) Geleneksel Imalat

Dort ana baghk altinda topladigimiz sanayi igletmelerinin biiyiikliiklerini ve tiirlerinin
siuiflandirmasini yapmak igin farkh gok sayida yaklagim ortaya konulmustur. Bunlar
uretim faaliyetlerin goére, yer segimi yonlendiricilerine olan bagmhlk agisindan,
gevre kirliligi agisindan, 6lgek agisindan ve iiretim araglant kullammi bigimine goére
ele almms simflandirmalardir. (Ocakel, 1989) Olgek agisindan ele alindiginda ise
iki ana kriter ve bu kriterlerin alt bilegenlerinin agihmu ile olugturulan yaklagim s6z



konusu olmaktadir. Nicel ve nitel Olgiitler olarak iki ana baglik altinda ele alinacak
siniflandirma su gekilde belirlenmektedir: (Kocatiirk, 1988)

A. Nicel Olgiitler
i.  Caligan eleman sayist
ii.  Belirli bir siire i¢inde 6denen uicret ve ayliklarin toplami
iii.  Belirli bir siire i¢inde kullanilan hammadde miktar
iv.  Belirli bir siire iginde harcanan enerji miktar
v.  Belirli bir siire iginde yapilan satig miktan
vi. Sermaye miktar
vii. Mekan biiyikligi
viii. Kullanilan makina ve tezgahlarn sayis1 veya giicii
ix. Isletilen veya yararlamlan topragin genisligi

B. Nitel Olgiitler

i, YoOnetimin Bagimsiz oldugu kuruluglar (yoneticilerin aym zamanda mal
sahibi olmasi durumu)

ii.  Sermaye koyan bir kigi veya kiigiik bir grup oldugu kuruluglar
iii. Bulunduklan gevrede is yapan (Is ve igveren aym bolgede olan kuruluslar)

iv.  Sanayi kolu icindeki biyikliikleri ile belirtilen kuruluglar (Bir is kolunu
olusturan igletmelerin biiyiigii, dier i kolundan biiyiik olarak kabul edilen
bir igletme bagka bir is kolundan kiigiik olabilir.)

Nicel ve nitel olgitlerin olgiitlerin  kullamlmas: ile bir sanayi kurulugunun
degerlendirilmesi olanakli kiinmaktadir. Boylece isletmelerin  bilyiikliikleri
belirlenmekte, iiretimin boyutlan ve tiirii ortaya konmaktadir. Bunun sonucunda da
sanayinin kendi i¢inde farkhliklart saptanarak, sanayi tirleri arasindaki iligkiler
sekillenebilecektir. Ortaya konulan Ozelliklere gére de yerlesim alanlan
secilmesinde ve ihtiyaglara cevap verebilen olanaklar olusturmasinda fayda

saglanacaktir.



2.2. Sanayi Devrimi

Sanayi devrimi 18. yizyida Ingiltere’de gergeklesmistir. Artan nufusun ihtiyaglarini
kargilamak igin, daha fazla iiretim ihtiyaci soz konusu olmustur. Fakat artan talepler
kargisinda el becerisine dayali ftiretim igin calisan kisth kigi sayisi, tarim
sektoriindeki gelismeler ve yeni kitalarin kegfi, imalat sanayinde yeni atiimlara
olanak saglamgtir. Ozellikle Amerika Kitasindaki sémiirgecilik ile zenginlegecek
olan Ingiltere, 6te yandan tanm alamindaki geligmeler sonucunda galisan sayisindaki
azalmalar nedeniyle yeni arayglar igine girmigtir. Artan niifus ve tanmdaki g¢aligan
sayisimin azalmasi, imalat sanayisine ucuz iggiicii saglamustir. Talebin gin gegtikge

artmast izl iiretim yollar tizerinde yeni arayiglarin aranmasina sebep olmustur.

Bu arayiglar sonucunda; makine, imalat sanayinde yer almaya baglamustir. John Kay
tarafindan tasarlanan ve 1760 yilhindan itibaren yayginlagan, ugan-mekik dokuma
aleti kullamlmaya baglanmig, ve bu gelismenin ardindan tekstil sektoriinde tretimi
kolaylagtirmaya ve hzlandirmaya yonelik yenilikler (iplik egirme makinasi ve ¢iknik
makinast vb.) s6z konusu olmugtur. Arkwright 1769 senesinde su giicii ile ¢alisan ilk
dokuma tezgahim tasarlamugtir. Bu onemli bulugun ardindan Watt ve Boulton ilk
buhar makinasim 1776’da gergeklestirmiglerdir. Gerekli enerjinin de saglanmasi ile
birlikte insanoglu, tarihinde ilk defa ihtiyacindan fazla mamul tretmeyi saglayarak,
ekonomik ve sosyal hayatta degisikliklere neden olmugstur. (Sherman, 1991) Buhar
makinesinin icadi, tekstil sektoriindeki gelismeler, dokme demirin kullammuyla ilk
demir kopriniin ingasi, buharla c¢aligan ilk gemi ve trenin icadi, birinci sanayi

devrimi olarak adlandirilan, bu dénemde gergeklesmistir.

Ikinci sanayi devrimi olarak adlandirilan diger bagka atiim ise 1860 willarinda
Ozellikle kimya, elektrik, manyetizma alamndaki gelismeler ve yeni enerji
kaynaklarimin saglanmasi sonucunda gergeklesmigtir. 1880-1920 yillan arasinda
elektrik ve patlamali motor (Benzin enerji olarak kullanilmaya baglanmistir.) 6nemli
degisikliklere yon vermigtir. (Axis 2000 Biiyiik Ansiklopedi, 1999)

Giiniimiizdeki gelismeler ise tiglincii sanayi devrimini ortaya koymaktadir. 1950°lerin
sonlarinda baglayan bu donemde eneji bigimleri gesitlilik kazanms, pazarlar
geniglemis, o6zellesme ve kiireselleyme ortaya ¢ikmug, yeni teknolojik imkanlar
artmustir. (Tiimertekin ve Ozgiic, 1999)



2.3. Sanayilesme Olgusu

Birlesmis Milletler Endiistriyel Kalkinma Komitesine gore, sanayilesme; Milli
kaynaklarin biyik bir kismmnin teknik yenilesmeye yoneltilmig, doniitirilmisg,
ekonomik striiktiirii iiretim vasitalan ve tiiketim mallan tireten ve onlara sahip olan
ve ekonominin biitiinii igin yiiksek bir geligmeyi saglayabilen, ekonomik ve sosyal
ilerlemeyi getirebilen dinamik bir imalat sektori ile karakterize olmus bir ekonomik
kalkinma siirecidir. (Kosaner, 1990)

Sanayilesme kavraminda, sanayide teknolojinin yogun olarak kullammm ile beraber
toplumun sosyal yapist ile ekonomik kalkinmasinda ilerleme saglanacag
belirtilmektedir. Toplumun refah diizeyini artturmaya yonelik yeniliklerin ve
degisikliklerin s6z konusu oldugu bu yapiya Sanayi Toplumu denilmektedir.

Sanayi etkinligi i¢inde buludugu tarihsel, kiltiirel, fiziksel ve toplumsal kosullardan
ayn diisiiniilemeyecegi ve sanayi toplumunun bu deger 6geleri ile kargilikl: etkilesim

i¢inde olacag: hi¢ kusku gotirmez. ( Kiigiik, 1994)

Toplumsal ve ekonomik degisikliklerin s6z konusu olacag: bu siireg, kalkinma igin
onemli bir yer tutmaktadir. Toplumlarin istenilen refah seviyesine ulagmalan igin bir
arag¢ olarak nitelendirilen sanayilesme, bir anda olmasa bile zaman i¢inde hzh ve

koklii degisiklikleri de beraberinde getirmistir.

Diisiince ile pratik yagsam arasindaki iligki hicbir zaman bu dénemdekine benzer bir
uyum saglanmamigtir. Teoride ortaya konan Liberal Diisiince anlayist, sanayi
devrimi ile baglayan ve ardindan hizla gelisen yeni yapilanma siireci ile 6nemli bir
birliktelik ortaya ¢ikarmugtir. (Eker, 1994)

Sanayilesme Ingiltere’de baglamasindan kisa bir siire sonra Fransa, Almanya gibi
Avrupa’min gesitli iilkelerinde etkili olmaya baglammg ve giinimiizde gelismislik
kavramimn kazamlmasinda en onemli kriterlerden birisi olmugtur. 19. yizyil ikinci
yarisinda yogunlagmaya baglayan sanayilesme siireci, yerlesmelerin o giine dek
kurulmug iglerliginin ve diizeninin bozulmasina, islevsel degisimler yam sira fiziki
mekanda da farklilagmalarin baglamasina neden olacaktir. Dolayist ile arazi
kullanimin farkhlagmalan, digiik maliyete yonelik aragtirmalar iizerinde durulmaya
baslanacaktir. (Giritlioglu, 1982) Hammadde temininden, yer secimine; iretim
seklinin belirlenmesinden alt yap: olanaklarina kadar genig bir arastirma alam ortaya
konmaktadir.



Gelismekte olan ilkeler geligmelerini saglamak igin sanayilesmeyi 6n planda
tutmaya c¢abigmaktadirlar. Benzer sekilde Tirkiye Cumhuriyeti de bagimsizligim
kazandiktan sonra iktisadi kalkinmamn Onemi izerinde durmus, toplumsal ve
ekonomik agidan ilerleme igin sanayilesmenin kagmilmaz oldugu ve éncelikle ele

alinmasi gerektigi vurgulanmgtir.

2.4. Béliim Sonuclar:

Bu bolimde “sanayi”, “sanayi devrimi” ve “sanayilesme olgusu” kavramlan
iizerinde durulmustur. Konunun igerigi hakkinda bilgi sahibi olmak amaciyla sanayi
yapisimin olusumunda ve gelisiminde etkisi olan bu mefhumlar irdelenmigtir.
Ekonomik kalkinma ve toplumsal gelisme i¢in Sanayilesmenin gerekliligi ve énemi
belirtilmistir. Sanayi devrimi ile baglayan bu siire¢, éncesinde goériilmemis imkanlara
ve yeniliklere yol agmgtir.

Dolayis1 ile bu etkinliklerin gerceklestigi yapilar tasarlamasi agisindan 6nemli
olmakta, dogru bir yaklagim ile dretimin verimliligini arttirdign ortaya konmustur.
Ayrica nicel ve nitel oOlgutlerin yardimt ile sanayi yapilanmn biiyiikliiklerinin
belirlenebilmesi iizerinde durulmugtur. Sanayilesme sonucunda artan ve degisim
gosteren bu yapilann, tasarlama sorunu izerinde durulmasi gercken 6nemli bir

konudur.



3. SANAYI YAPISI KAVRAMI BAGLAMINDA URETIM HOLU iLE
YONETIM BOLUMUNUN FONKSIYONEL NITELIKLERININ
BELIRLENMESI

Tez sorunsali olan sanayi yapilannda tretim holii ile yonetim bolimi iligkisinin
irdelenmesi siirecinin somutlagtirilabilmesi igin Once sanayi yapistmn kavramsal
olarak c¢oziimlemesinin yapilmasina gerek duyulmaktadir. Bu baglamda, sanayi
yapist kavram ve niteliklerinin Gizerinde durulmas: ile, beklenen performans ve amag
dogrultusunda yapmin fonksiyonel agidan incelenmesi saglanacaktir. Iglevier
arasindaki iligki ve farkliiklanin belirlenmesiyle;, iiretim holii ve idare boliimii

arasindaki bigimlenis sorununa dogru bir yaklagim saglanmaya ¢ahgilcaktir.

3.1. Sanayi Yapisi Kavram

Sanayi yapilari, bagka bir deyigle fabrikalar, tiriin veya hizmet iiretilmesi i¢in
yatinmct, sermaye, caligan, arsa ve Uretim etmenlerinin bir araya  getirildigi
yerlerdir. Disiplinler arasi ortak bir ¢aligmayla tasarlanmas: gereken bu yapilar,
gergekte mimari smirlarin zorlandify, yeniliklerin ortaya konuldugu, onct yapilar
olarak da nitelendirilebilir. Ozellikle genis agikliklara ihtiyag duymalari sebebi ile
teknolojik agidan pek ¢ok yeni ingaat faaliyetinin olusumunu saglamiglardir.

Sanayilegme ile beraber 6nceleri ev imalat1 ve at6lye imalatina dayali tiretim anlayis1
degisime ugramug, kisa siirede daha fazla mamiil treten yapilara yerini birakmigtir.
Ozellikle Ingiltere, Almanya ve Fransa’da biiyiik gehir kavramlan ortaya gikmus,
artan niifus, kontrolsiiz biiyiiyen kentler ve gehir iginde ¢irkin goriintiller olugturan
sanayi yapilant bu donemdeki tim biiyiik yerlesimlerde rastlanan ortak sorunlan
olugturmustur.

Sanayi yapisinin kurulumunda; yerlesim yeri secimi, sermaye, pazar, yatirim
yapilacak bolge durumu, iiretim siireci se¢imi ve fabrika buytklugi baghca sorunlar

arasinda gelmektedir.
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3.2. Sanayi Yapilarmminin Tiirleri

Sanayilegme Oncesi ev ve atolye imalati, sanayilesme ile birlikte yerini makinenin
tretimde kullamldigi sanayi yapilarina birakmugtir. Teknik gelismeler ve teknolojik
olanaklar giiniimiize kadar biyik degisiklikler gostermiglerdir. Bu geligme ve
degisimlerin etkisiyle sanayi yapilari, yapisal niteliklerinde, ekonomik etkenlerde ve
isleyislerinde degisikliklere sebep olmuslardir. Bu degisiklikler yapinin kiitlesel ve
yerlesimine bagh olarak farkhlar gostermigtir. Bu farklidiklar G¢ baghk altinda
belirlenebilir:

1) Tek kath sanayi yapilarn

2) Cok kath sanayi yapilan

3) Farkl kat sayisindan olugan sanayi yapilan veya sanayi tesisleri
3.2.1. Tek Kath Sanayi Yapilar

Tek kath olarak genis bir arazi Uzerinde bigimlenen bu yapr formu, teknik
imkanlardaki gelismeler, sehir planlamasindaki yenilik arayiglar1 ¢ergevesinde ortaya
¢ikmigtir. Sanayinin gehir iginden gehir digindaki uygun yerlere kaydirilmas: ile;
geniy arsalara yayllma imkam bulan kuruluglar, pek ¢ok avantaji da beraberinde
getiren tek kath Gretim bloklarina yonelmiglerdir.

Tek kath Sanayi Yapilarinin avantajlan ve dezavantajlan : (Elagéz, 1987)
Avantajlart:
- Yapi i¢inde genis agikhik imkam saglamaktadir.

- QGlnimizde sanayi yapilariin kurulusunda oncelikli konulardan biri olarak
kabul edilen “Gelecekteki Biiyimeye” olanak saglayarak yapmn tiim
yonlerden genigleyebilmesine imkan taninmaktadir. (Arsamin bu genisleme
i¢in uygun oldugu durumlarda gegerlidir.)

- Catida gat1 penceresi kullanilarak dogal aydinlatma olanag: saglanmaktadir.

- Alt yap: sisteminin daha kolay dogenmesi saglanmakta ve gati kiriglerinden
yararlamlarak tesisat igleri igin kullanilmasini olanak vermektedir.

- 15 kazas1 daha az olmaktadir.
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- Tek kath sanayi yapilarinda zemin kosullan daha fazla esneklik
saglamaktadir.

- Doseme iizerine agir yiikler taginmasina imkan vermektedir.

- Yap i¢inde hareketli ekipmanlarin kullaniimasina imkan vererek, yapi iginde
madde taginmasinda kolayliklar saglanmaktadir.

Dezavantajlar:

- Bu yapilarda insan, madde ve ekipmanlarn i¢ sirkiilasyonun geniglemekte,
dolaysi ile kayip alan miktarinda artig s6z konusu olmaktadir.

- Arsa maliyetinin yiiksek olmast sonucunda ekonomik sorunlar olugmaktadir.
3.2.2. Cok Kath Sanayi Yapilar

Geleneksel yapim tekniklerinin kuflamldig ilk sanayi yap1 6rneklerinde genellikle tig
ile alt1 kat arasinda inga edilen gok kath yapilar kullamlmakta idi. Yapiya gerekli
olan enerjiyi saglayan gii¢ kaynaklan, yapilarin gok kattan olugymasinda énemli bir
role sahiptirler. Birinci Diinya Savagi oncesine kadar inga edilen fabrikalarin biyik
bir ¢ogunlugu ¢ok kath yapilardan olusmaktadir. Ingiliz Building Research Station
tarafindan Londra ve Midlands gevresinde yaklagik yiz fabrika {izerinde yapilan
aragtirmada; bu yapilarin 1/6’simn 1900 senesinden once inga edildigi ve bunun
9/10°unun gok kath yapilar oldugu ortaya konulmugtur. (Emiroglu, 1987) Uretimde
mekanik giiciin yerini elektrik giiciine birakmast ve bant sistemine gegis ile birlikte
cok kath fabrika sayilarinda azalmalar baglamugtir.

Cok kath Sanayi Yapilaninin avantajlari ve dezavantajlari: (Moere, 1975)
Avantajlari;
- Arsa maliyetinin yiiksek oldugu durumlarda etkilidir.

- Ogzellikle mamillerin aktanimasinda yergekimi kuvvetinden faydalanma

olanag s6z konusudur.

- Ist kaybim azaltimasinda fayda saglamaktadir. Ozellikle gatidan kagan 1sinn
yapt iginde tutulmasi saglanmaktadir.

Dezavantajlar:

- Agir makineler tagtyict sistem Uzerine fazla yiik bindirerek yapmm agirhgim
arttirmaktadir.
12




3.2.3.

Imalatta kullamilan ekipman ve aletler yapida sarsintiya sebep olmaktadir.
Esneklik ve genisleme karsisinda sorunlar ortaya konmaktadir.

Yangin, patlama gibi zarar verecek olusumlardan korunmak daha gii¢ ve
pahal olmaktadir.

Farkh Kat Sayisindan Olugsan Sanayi Yapilan veya Sanayi Tesisleri

Hem tek kath hem de ¢ok kath birimleri igeren, kimi zaman birbiri ile bitigik kimi

zamanda birbirinden ayn sanayi tesisleri seklinde, kiitlesel farkliliklar gosteren

yapilardir. Cogunlukla birbirinden farkli imalat iglemlerinin yer aldigi sanayi

kuruluglarinda rastlanan bu yaklagim, orta biiyiikliikkteki sanayinin tercih edebilecegi

bir yerlesim bi¢imidir.

Avantajlari:

Farkh uretim kollarina sahip sanayi yapilarinda iiretimdeki verimliligi
arttirmaya yonelik olarak fayda saglamaktadir.

Uretimin iglevlerine uygun olarak yapimn kiitlesel iligkisinin belirlenmesine

imkan vermekt_edir.

Hem ¢ok kath hem de tek katlh sanayi yapilarimn imkanlarini
saglamaktadirlar.

Bezavantajlar:

Islevler arasindaki iliskilerde zorluklar gikabilmektedir.

Daha genis bir araziye ihtiyag duyulmaktadir. Kiigiik bir arazide
gergeklesecek ise yapimn biyiime, esneklik ve adaptasyon agisindan olumsuz

kogullar ortaya koyacag: gergektir.

Kontrol mekanizmasinda zorluklar olabilmektedir. (Fonksiyonlar arasmdaki
iligkiler iyi diizenlenmesi gerekmektedir. Aksi takdirde iligkiler arasinda
aksakliklar olugabilir.)

Ayn bigimlenen tesislerde ortak kullamm alanlart birimlerden esit uzaklikta
olmalidir. Aksi durumlarda zaman kaybi s6z konusu olmaktadir.
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3.3. Sanayi Yapisimi Olusturan Nitelikler

Sanayi yapist; kurulum asamasinda ve sonrasinda hem yapi, hem de yerlesim yeri ile
iligkili etkenlerinin analizleri yapilmak suretiyle, kendisinden beklenen performans
dogrultusunda sekiltenecektir. Bu noktada sanayi yapilaninin hangi nitelikler altinda
degerlendirilileceginin ve tasarlanacagimn belirlenmesi konunun kavranmasi
acisindan 6nemli olacaktir.

Iste bu nitelikleri beg-kisimda ele almak miimkindiir: Bunlar: (Kosaner, 1990)
B Fonksiyonel nitelikler

2) Konstriiksiyonel nitelikler

3)- Ekonomik nitelikler
4) Isletme nitelikleri

5) Cevresel nitelikler

3.3.}. Fonksiyonel Nitelikler
Fabrika- tasariminda tretime yonelik iglevsellik ¢ok énemli bir yer tutmaktadir.
Hammaddenin teminiyle baglayan, mamiilin satis1 sonucunda yiiklenip sevkiyatimn
yapilmast ve ilgili yerlere gonderilmesi ile sonuglanan, bu siireg iginde birbiri ile
iligkili pek ¢ok islev yer almaktadir. Yapiy1 olugturan islevlerin dogru
tanimlamasinin yapilmas ile birlikte birbiriyle olan #igkileri sap’canarak,basaﬂ@ bir
sekilde konumlandinlmalan gerekmektedir..
Hammaddenin temini ile baglayan siireg; tretilen mamilin satis1 ile gideceBi yere
gonderilmesi arasinda birbirinden farkh pek ¢ok islevi kapsamaktadir. Bu eylemler
iligkileri dogrultusunda iki ana etkinlik agisindan belirflenmigtir: (Kosanel:,\1990)

- Uretim ve yap ile iligkili etkinlikler

N

- Yonetim ve iggoren ile iligkili etkinlikler
Sanayi yapist denildiginde tretin-ile iligkili eylemier akla gelmektedir. Dolayr§1 ile
yapiann bigimleniginde, Oncelikli olarak ¢o6ziimlenmesi gereken sorun iretime
yonelik etkinlikler olmaktadir. Yapian fizibilite c¢aligmalarimn ardindan; bu
baglamda maksimum verimliligi saglayan ve gerekli kosullar1 yerine getiren; iretime
yonelik iglevlerin Gzerinde durulmasi gerekecektir. Diger etkinlikler ise ikinci derece
oneme sahip eylemler olarak nitelendirilmektedirler. Fakat bu Onem siralamasi,
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etkilesimin geri plana atildigi anlamina gelmemektedir. Her iki grup ile iligkili
eylemler, sanayi kuruluglanmn baganh-bir gekilde-igletilmesine, egit Slgiide ka)tkl
saglamaktadirlar. (Schlesinger, 1949) Dolayis: ile imalat ile iligkili eylemler, yapimn
on plana c¢ikan kismint-olusturuyor gibi goziikse de 6nemli- olan sistenin bir bl{tun
olarak iglerlik kazanmasidir. Tim fonsiyon gruplan da bu amag¢ dahilinde " é‘sit
énegldedir.

33.2. Konstriiksiyonel Nitglikler

Her yapmmn; tagtyici sistemi; sahip oldugu yapr malzemeleri, alt yapi- elemanlan ve
diger yapisal niteliklerinin belirlenmesi sorunu iglevlerine uygun olarak ‘ele

almmalidir. Yapimn ingasinda kullamilan elemanlarin belirlenmesi igin- gerekh olan
ana faktorler ve alt bilesenleri gekil 3.1°de belirtilmigtir. (Mills, 1959) :

(a) Cevre Kosullan  Alan— Konum _ prrakaltl Zemin

(b) Planlama Gereksinimlerit  Uretim Akis yonii — Fabrika Yerlegimi
Hizmetler

(c) Yasal Diizenlemeler Sanayi Kanunlar — Yap1 Kanunlar
Sigorta .

(d) Kullanim Siiresi Gegici — Yari-siirekli — Monte Edilebilir
Struiktiirler

(e) Bakim — Onarim Kullanim Kosullar1 — D1 Hava
Kosullan

(f) Estetik Dis ve i¢ goriinis

Sekil 3.1. Sanayi yapilannda, yapimn ingasina yonelik kararlarda etkili olan ana
faktorler ve alt bilesenleri yer almaktadir

Bu-- faktorlerin  belirlenmesi ile birlikte, kurulmasi planlanan fabrikammxaplsal
niteligi dogru bir sekilde olusturulacaktir.

Sanayi - yapilarinda, genig i¢ -alanlara ihtiyag duyuldufu igin, gzeﬂlkla,yagunn
stritktiirel sistemi tasarlama asamasinda onemli bir 6e olmaktadir. Dolaysi ile

yvapinin kendine &6zgii teknik kosullanina cevap verebilecek bir- tastyicr sistem
segilmesi gerekmektedir. Tagtyic1 sistemi belirleyen malzemeler ise asagidaki sekilde

ertaya konulmustur: (Kaylor, 1967)
1) Celik striiktiir ve aliiminyum
2) Betonarme ve Ongerilmeli beton
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3) Ahsap Striiktiir

Yapi teknolojisi de her gegen giin geligmekte ve bunun_sonucunda da yeni teknikler
kullamimaya baglanmaktadir. Giiniimiizde ana malzeme olarak ¢elik, beton ve aﬁsap
tercih edilirken, gecmigte tag ve kerpicin de yamealzemmJﬂaralgklﬂlamld@ bir
gergektir. Uretimin niteliginin degigmesi, ihtiyaglann farklilagmasi ve teknik
imkanlarin artmasi sonucunda modern malzeme kullanimi yayginlagmig, ¢elik ve
betonarmeden  faydalanarak endiistiryel yapim sistemleri ortaya ¢ikmugtir. Bunun
sonucunda da birbiri ile uyumlu ve hizh yapimina olanak veren elemahlar
kullanilmaya baglanmigtir. Omek olarak prefabrike elemanlarin kullammi, birlesim
detaylanmn farkhlagmas1 ve gesithilifinin artmasi, uygulanmasindaki i‘arkll_kgjbuk
sistem uyarléma.lan bu gelisme sonucunda olugsmuglardir. Bir yandan haﬁf
malzemeler aramirken, difer - yandan hizli ve kolay inga yontemleri iizerinde
durulmugtur. Hem estetik, hem de iglevsellik kaygilari sonucunda kabuk sistemter,
uzay - kafes sistemler yada- ortii sistemler ortaya konulmustur. = Gelengksel
sistemlerden iyice uzaklagilmasina ragmen, son zamanlarda, ekolojik kaygﬂa,r\ ve
dogallik _arayiglarn sonucunda; ahsap. stritktiir_elamanlarnmin_da, sanayi yapdarmda
kullamimi s6z konusu olmaktadir. |

Sonug. olarak - her bir tagiyrer striiktir kendi yapisal 6zellikleri = iginde
degerlendirilmeli, avantaj ve dezavantajlart ortaya konulmaldir. Ortaya glkan
sonuglar neticesinde fabrikamn tagtyici striiktiirii Sekil 3.1°deki ana faktorlere
uygunluk gosterecek ve ihtiyaglarina cevap verecek sekilde belirlenerek ya;;tsal

nitelifi ile siireklilik saglanmalidur.
Yapuun alt yapr durumu- ise yapuun iretimi gevresinde--sekillenecek,  gerekli
donamimlarin yerlestirilmesi esneklik ve adaptasyon olgusu ile yerlestirilmesi

saglamlacaktir. Bu konuda iki sorun ortaya gikmaktadir. Bisincisi.,gesmeye_garar
veren maddelerin yapidan uzaklagtinlmasi ve uygun bir sekilde yok edilmesi

sorunudur- Ikincisi ise yapmn -lretimini- arttrmasi karsisindg- biiyiimesi ile
kargilagtlacak olan alt yap: ihtiyacina yonelik sorundur. Cevreye zararh maddelerin,
givenli alt yapt sistemi ve antma tesisleri ile imhasi saglanabilir iken, bﬁ@e
kargisinda; ya Onceden belirlenen genigleme nitelikleri dogrutusunda davramlarak ilk

yapiminda buna uygun olarak yapilacak, ya da modiler bir dizen ile birbirine

uwnﬂualemstemiasaﬂarak,gemM&@mmmdanh@mlagaktu
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3.3.3. Ekonomik Nite}jkler
Gergeklestirilmesi diigiiniilen sanayi tiiriiniin minimum harcama ile maksimum fa)gda
saglamak amacma yonelik olarak, gider ve gelirlerin ortaya konulmasi
gerehnektedinBugideﬂmvegeliﬂcqu@ld&el&ah@bﬂirt
1. Ik yatinm maliyeti
1.1. Fabrikanin yapim ile ilgili gider
1.2. Uretim ve idari birimlerde kullanlacak alet ve ekipman giderleri
2. Sanayi kurulusunun ¢aligmaya baglamasi ile olugan maliyetler
2.1. Genel masraflar
2.2. Degisken giderler
2.3. Bakim giderleri
2.3.1. Ekipman bakim ve onarim giderleri
2.3.2. Yapi iizerinde gergeklesen bakim ve onanim
2.4. Uretilen mamiil satis1 ile saglanan gelir

Ekonomik faktérler, ucuza mal etme ¢abasi tiim yapilarin tasarlanmasinda ve
ingasinda &nemli bir yer tutmaktadir. Ik yatinm maliyeti, yapimnin yapilmasina ve
yapmin iglevine yonelik olarak iki alanda ele alinmaktadir. Dolayist ile islevsel ve
yapisal nitelikleri saglamaya yonelik fabrika binasi ile yapiun amacma yoénelik
ekipman ve aletler; bu ilk yatirim maliyetini kapsayacaklardir. Bundan dolay: itk
maliyet miktarininda yapilarla iligkili olan masraflan minimum seviyede tutma
cabasi, tiretime yonelik daha fazla yatinm yapilmasma olanak saglayacaktir. Yapi ile
ilgili gerekli goriinen nitelikler saglanamadifi durumlarda ise geri doniigii zararh
sonuglar ortaya koyacaktir. Bu baglamda; ilk yatinm maliyeti ile bakim masraflan
arasindaki ters orantih iligki sebebiyle, uygun kosullarda gergeklesmemis yapi,
ekonomik agidan ileride biiyiik kayiplara sebep olacaktir.

Yapimn ingasmin tamamlanmasi ve uretim agamasina gegmesiyle birlikte gider ve
gelir dengesinde farkhilagmalar ve degisiklikler ortaya gikacaktir. Giderlerin baginda
ise, yapimin imalata yonelik hizmetlerinin gergeklesmedigi durumlarda bile gegerli
olan, genel giderler gelmektedir. Bunlar;, yapida diizenli ¢alisanlara ddenen Ucretler,
yapinin ayhik kullamm giderleri ve vergi giderleri gibi sabit harcamalar: ortaya koyan

17



yapi maliyetleridir. Diger yandan hammadde temini ile ulagimdaki giderler ve idari
birimlerdeki sabit olmayan harcamalann olusturdugu degisken masraflar s6z konusu
olmaktadir. Bunlara yap: ile kullamlan ekipmanlarin bakim ve onarim masraflan
eklenmektedir. Biitiin bu giderlerin belirlenmesi ile harcamalarin nitelikliri ortaya
konacaktir.

Yapimin Uretim asamasina gegmesi sonucunda ger¢eklegsen mamiilin satist gelecek
olan miktarda irdelenmelidir. Yatinmun gelir gider dengesi iginde degerlendirilmesi
gerekmektedir.

3.3.4. Isletme Nitelikleri

Sanayi yapisinin isletilmesine yonelik planlama ve organizasyonlarm ele alindig
niteliklerdir. [gletme nitelikleri gerek yapmn bitisinden sonra gerekse ingaat
sistemleri yoniinden diSer uzmanlk kollanm ilgilendiriyorsa da tasarimcimn bu
konuda yeteri kadar bilgi sahibi olmas1 gerekmektedir. (Kosaner, 1990)

3.3.5. Cevresel Nitelikler

Sistematik bir yaklagim iginde ele alindiginda ve “birbiri ile iligkili bir agik sistemler
toplulugu dusunuldaginde bu sistemlerden birisi igin digerleri ¢evre olusturlar”
seklinde kabul edildifinde; insan ve toplum disindaki sistemlerin tiimiine cevre
sistemi denilebilir. (Yiirekli, 1980)

Genel anlamda ele almacak olursa insanlari ve toplumu etkileyen cevreye fiziksel
gevre denilebilir. Fiziksel gevre; dogal gevre ve kiiltiirel gevre olarak ikiye ayrihir.
Dogal ¢evre, iklim, yer sekilleri, topografya gibi insan diginda gekillenmig
olusumlarin yer aldig: kosullardir. Dogal gevrenin verileri ile yapilarin yerlesimleri,
konumlarimn  belirlenmesi ve yapisal tercihlerinin yapilmasi saglanmaktadir.
Tasarim agsamasinda Onemli bir kriter olan dogal cevre verileri; 6zellikle sanayi
yapiannda iklimsel kosullar, arazinin topografik yapisi ve topragin jeolojik olarak
ele alinmakta ve tasanm agamasinda etkin olmaktadirlar.

Kiiltirel ¢evre ise ; insan ve insan gruplan tarafindan sekillendirilerek degistirilmis
ve her bir toplum igin farkli dzellikler gosteren gevre olarak ifade edilebilir. Kiiltiirel
cevre;, genis ve farkll alt elemanlardan olusmaktadir. Bu konuda ¢ok sayida farkh
kriterler ele almarak kiltirel ¢evrenin analizini ortaya koyan modeller
olusturulmugtur. Bunlar arasinda, iki boyuttan olusan ekistik tablo; bu cevrenin
elemanlanm ve ilgili faktorlerini ortaya koyarak iligkilerini belirleyen
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yaklagimlardan biridir. Burada doga, insan, toplum, kabuklar ve aglardan olusan
bilegenleri temsil eden birinci boyut ile gevre Olgegini olusturan ikinci boyut
bilesenlerinin iligkilendirilmesi s6z konusu olmaktadir. (Yiirekli, 1980)

Sanayi yapilaninda, kiiltiirel cevre nitelikleri belirlenmesiyle birlikte g¢evre ve
yapinin iligkisi saglanacaktir. Tasarlanan fabrikada; tlke, sehir, bolge, yap1 gruplari,
mekan gibi ikinci boyutta yer alan ¢evre Olgekleri belirlenmeli; doga, insan, toplum,
kabuk ve aglarin yer aldifi birinci boyut bilegenlerinin ortaya konmasiyla her iki
bilegen iligkilendirilmeli ve analizi yapilmahdir.

Fabrikalarda ¢evresel niteliklerin belirlenmesi ve diger nitelikler ile kargilikl
iligkilerin kurulmasi yontemi ile yapimn uygun bir yerlesim iginde yer almasi
saglanmalidir. Sanayi yapilan gehir ile iligkilendirildiklerinde ii¢ yerlesim bolgesinde
yer almaktadirlar:

- Sehir merkezinde yer alan yapilar

- Sehir diginda, bagimsiz olarak projelendirme agisidan uygunluk goésteren
genig bir alanda serbest kurulan sanayi yapilan

- Uygun planlama dahilinde alt yapisi olugturulumus organize sanayi

bolgelerinde kurulan sanayi yapigar

34. Sanayi Yapilarmda Uretim Boliimii ile Yonetim Béliimiiniin Islevsel

Niteliklerinin A¢ilimi
Endiistri yapilarindaki eylem ve eylem gruplan incelendiginde iki ana iglev altinda
yer aldiklan goriilmektedir. Bu iki ana békim,;

- Uretim ve yapu ile iligkili etkinliklerin yer aldig1 tiretim bolimii

- Yonetim ve iggoren ile iligkili etkinliklerin yer aldig: yonetim bolimi

olarak olusturulabilir. Bu iki bélim, yapmun uretim sektori ve organizasyon

semasina gore birbirleri ile farkliliklar ve iligkiler ortaya koymaktadirlar.
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3.4.1 Uretim ve Yapu ile iliskili Etkinliklerin Belirlenmesi

Hammaddenin yapiya gelisi ile baglayip, islenmis mamiil olarak tiiketiciye veya
dagitim alanlarina gonderilmesi arasindaki sireg iginde uretime yoénelik eylemlerin

olugturdugu bu kisima tretim bolimi denilebilir.

Yaptya mamul igin gerekli hammadde sevkiyati ile baglayan siireg, gelen
hammaddelerin uygun yer, sekil ve kosullarda depolanmasi ile yap: iginde veya
cevresinde yerlestirilecektir. Depolama agamasindan sonra da islenecek konuma
gelen hammadde iiretim iglemine girecektir. Ekonomik ve islevsel agidan en uygun
olan is akigi icinde belirlenen asamalardan gegerek, islenecek olan hammadde, bir
yandan denetiminin de yapimasi ile, iretim siirecini tamamlayacaktir. Streg
sonunda tekrar depolanacak iretilmis mamul, satiy onaymin gelmesi ile yiiklenerek
yapidan uzaklagacaklardir. Sekil 3.2.’de bu agamalar belirtilmigtir.

Bu iiretim iglemine yonelik etkinler haricinde iiretimi direkt destekleyen yan birimler
de soz konusu olmaktadir. Bunlar Alet odasi ve kabini, tasima ekipmanlan parki ve
yap1 ¢evresinde yer alan diger hizmet alanlardir.

Mal
Girisi

Uretim ve Mamul Mal

Depolama kontrol Depolama Cikist

Sekil 3.2. Uretim agamalarin genel akig diyagrami

Dolayisi ile iretim ile iligkili eylemlerin ve eylem gruplanimin igeriklerinin
kavranmasinda biyiik yarar olacaktir. Uretim ve yapi ile iligkili etkinlikler agagidaki
bagliklar altinda ele alimmugtir: (Kosaner, 1990)

1) Mal girisi
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2) Depolama

3) Uretim ve denetleme

4) Mamul depolama

5) Mamul gikig

6) Alet oda ve kabini

7) Tagima ekipmanlar parki

8) Yap: ¢evresinde hizmet alanlar
3.4.1.1. Mal Girisi

Bu etkinlik; imalat asamasinda kullamlacak her tir maddenin, tesise ulagim
sonucunda kayit iglemleri yapilmak suretiyle yapi igine giriginin saglamasi ve
depolanmas: igin ilgili birimlere ulagtirilmas: iglevlerinden olugmaktadir. Bu kismin
i¢cinde yer alan asamalar sunlardir: (Kosaner, 1990)

a) Malzemenin bosaltiimasi

b) Ambalajlarin agilmasi

c) Cikan malzemenin belirlenmesi ve ayriimasi
d) Fatura ve mal giris figlerinin kontrolu

e) Mal giriginin kayit edilmesi

f) Zarar ve kayiplarin belirlenmesi

g) Yeterli kayit belgelerinin tutulmasi

h) Kullamim alamna malzemeleri gondermek

Yapiya gelen malzemenin bosaltimas: ile baglayan siireg, bu hammaddenin
ambalajlariin  agilmasi, kontroliinin yapimast ve kullamm ihtiyaglarina goére
siiflandirilmasinin yapilmasi ile devam etmektedir. Gelen malzemenin nicel ve nitel
agidan istenilen dizeyde oldup olmadiginin belirlenmesi amaci ile kontrol ve
denetimin girig sirasinda yapilmasi1 gerekmektedir. Hammaddenin yapiya transferi
esnasinda zarar goren malzemelerin belirlenerek, ayiklanmasmin ardindan; gelen
maddenin yapiya giriy kayitlannin yapilmasiyla, iiretim igin ilgili birimlere
gonderilmesiyle mal girisi ile iligkili eylemler tamamlanacaktir.
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3.4.1.2. Depolama

Depolama; malzemelerin korunmak, saklanmak ve gerektiginde kullamlmasina
imkan vermek amaci ile yapilmaktadir. Sanayi kuruluglannda farkli eylemler ile
baglantih olarak bir ok depolama alam yer almaktadir. imalat igleminin siirekliligini
saglamak amaci ile bu depolama faaliyetlerinin sistemli bir gekilde diizenlenmesi
gerekmektedir. Hammaddenin yapiya giriginin ardindan baglayan depolama
problemi, iiretim esnasinda ve sonrasinda da 6nemli bir yer tutmaktadr.

Uretimin tiirii, akis yonii ve ihtiyaglart dogrultusunda iglevsel olarak uygun yerlerde
planlanan depo alanlari, zamanlama agisindan da Uretim iglemi ile uyum
saglamalidirlar. Ozellikle tiretim iglemi esnasinda iki farkli yonden gelen maddelerin
zamanlama agisindan kesismesi zorluklara sebep olmaktadir. Dolayist ile
zamanlamanmn boylesine gerekli oldugu durumlarda iiretimin verimliligini arttirmak

amaci ile ara mekanlarda da depolama yapilmaktadir.

Goriildigi gibi depolama faaliyetlerinin iretim sirecini aksatmayacak gekilde
detaylica planlanmasi gerekmektedir. Uretim béliimi i¢inde yer alan depo alanlanni
genel olarak su sekilde siniflayabiliriz: (Moere, 1975)

a) Hammadde depo alanlarni: Hammaddenin depolandig yerlerdir.

b) Yan mamul depo alanlan: Uretim siirecinde farkh asamalardaki etkinlikler
arasinda veya kontrol amacina yonelik ihtiyaglardan dolay: olugan alanlardir.

¢) Islenmis mamul depo alanlari: Uretim iglemlerinin sonucunda elde edilen

tiriiniin, depodan ¢ikigina kadar gegen siire zarfinda bekletildigi alanlardir.

d) Ikmal maddeleri, ambalaj malzemeleri, bakim ve temizlik malzemeler,
kirnti, dokiintii, ¢op vs. gibi parga ve benzer malzemeler igin depo yerleri: Iki
ayrt birimden olugmaktadir. Birincisi yap1 ile iligkili malzemelerin
olusturdugu alanlan kapsamaktadir. Ikincisi ise iiretim esnasinda ortaya ¢ikan
arttk maddelerin olugturdugu alanlardur.

e) Ozel aletler ve ekipmanlar i¢in depo yerleri: Sabit ve hareketli olmak iizere
iki ana kisimdan olugmaktadirlar. Alet ve ekipmanlarin bulundugu alanlardir.

Bu depo alanlanmin diizgiin ve planh bir gekilde organize edilmesi iiretim
asamalariin sirekliliini ve tretimde verimlili§in artmasim saglayacaktir. Boylece
sistem bagarili bir iiretim akig1 ortaya koyacaktir.
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Depolama faaliyeti iki yerlegim iginde ele alinabilir. Bunlar:
1) Yap: gevresinde
a) Ayn bir yapi igerisinde
b) Tesis gevresinde belirlenen agik alan iginde
2) Yapi igerisinde
a) Merkezi bir noktada
b) Kullamm noktasinda

Dis kisimlarda yer alacak bu faaliyet igin uygun kosullarin saglanmasi
gerekmektedir. Yap1 disinda yer alacak bu kisim depolanacak malzemenin niteligi ve
yapimn dig hava kogullan ile iligkilidir. Hava kosullarindan etkilenmeyecek ve zarar
gormeyecek maddelerin yapi disinda depolanmasi genelde tercih edilen bir yaklagim
olmaktadir. Depolama, yapi diginda genis bir alanda gergekleseceSi igin, hem
ekonomik, hem de maksimum fayda agisindan 6nemli imkanlar ortaya koyacaktir.

Yapr iginde ise, merkezi bir konumda veya kullamm noktas: ¢evresinde yer
almaktadir. Her ikisinin de ortaya koydugu farkli olanaklar dahilinde, tiretim igin
maksimum faydayr saglayacak gekilde yerlegsim planlanlanmn  belirlenmesi

gerekecektir.
3.4.1.3. Uretim ve Denetleme Alani

Uretim alan; i makinalar ve galisanlarin icinde yer aldigi, hammaddenin iglenmesi
amacma yonelik eylem ve eylem gruplanmin olusturdugu mekanlar olarak
tammlanabilir. Bu boliimiin belirlenmesinde bes alan etkili olmaktadir:

a) Is alanlan: Her bir adim igin gerekli olan ig makinalan ve ¢aligma alanlarimn
toplamim ortaya koymaktadir.

b) Sirkulasyon alanlan: Eylemler arasindaki dolagim alanlan ile belirlenir. Bu
dolagim alanlarinin belirlenmesinde eylem gruplan arasindaki iligkiler,
isgorenlerin yogunlugu, hareketli ekipmanlann sayist ve biyiklikleri rol
oynayacaktir.

c) Depolama alanlar:: Is alanlan arasindaki depolama alanlan ile hareketli
ckipman ve alet depolama alanlan olmak tzere iki bolimde

incelenmektedirler.
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d) Uretim kontrol iinitesi: Uretimin asamasinm kontroliinii saglamak, gerektigi
takdirde miidahale edebilmek amaci ile olugturulan béliimler.

e) Yapmin tasarlanmasinda i akig yonii énemli bir kriter olarak karsimza
¢ikmaktadir. Is alanlarmin birbiri ile iligkisi sonunda belirlenen bu is akis
yoni ile malzeme aktanimnin yoniinii de ortaya koyacaktir. Sekil 3.3. gesitli

i akug tiplerini gostermektedir.
I\\
Do@rusal Akas E- Alagr
——————— N -
17 - Alas O - Alan

-

Yilan Seklinde Akis

Sekil 3.3. Sanayi yapilarinda tretime yonelik malzeme aktarma akig yonlerinin soz
konusu oldugu tipik 6rnekler

Uretimin yoniinii belirleyen kurallar ise su sekilde belirlenmistir: (Muther, 1971)

1) Maddenin minimum mesafede hareket etme kurali (Girdi-Cikt1 siireci
arasindaki mesafe)

2) Is akigt kuralt (siireklilik saglamah)
3) Is boliimii kurah

4) Egaman,veEszamanhiiteﬁmJQrah

5) Tek operasyon kurali (her tinite tek bir iiriine hizmet vermeli)
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6) Sabit yon kurali (ana hattin belirlenmesi)
7) Minimum zamanl veya ortak tretim siireci kural
8) Birbiriyle yer degistirilebilme kurali (esneklik)

Is akig yoninin dogru planlanmasi {iretim alaninin en énemli konularindan birini
olugturmaktadir. Planlanirken “gelecekteki biiyiime” faktorii de ele alinmah, yapimin

genislemesi yapilirken iiretim siiercinin devam etmesi saglanmahdir.
3.4.1.4. Mamul Depolama

Islenmis maddenin aktarma isleminden ¢ikis1 ile baglayan bu birim, malin yiiklenip
gonderilmesi arasindaki eylemleri igermektedir. Bu eylemler su baglklar altinda
belirleyebiliriz: (Kosaner, 1990)

a) Uretim alanmndan mamuliin gelisi

b) Mamuliin giivenli ve diizenli bir sekilde depolanmasi
c) Mal dagitim igin talep

d) Mamul ¢ikist i¢in paketleme ve ambalajlama

e) Dizenli girdi- ¢ikt1 kayitlaninin tutulmas:

Uriin depolama faaliyetinin yer aldig1 alamn konumu ise depolama faaliyeti iginde
belirtildigi gibi yap1 diginda ayrt bir noktada veya yapi igersinde belirlenen mekanlar
da planlanmaktadir. Depolama alanmin segilmesi {iriinin niteliklerine ve sanayinin
biyikligiine bagh olarak degiskenlik gostermektedir. Dis kisimda simrlan belirlenen
agik alanlann tercih edilmesi, ekonomik agidan biiytik getiri sagladig: gibi, genis bir
alan kullammmna imkan tegkil etmektedir. Depolama yerlerinde onemli bir kriterde
malzemelerin dig etkenlerden korunmasi olmalidir. Bu koruma malzemenin zarar
gormemesine kargt yapilmasmin yaninda hirsizhk ve gevre kosullart gibi faktorleri

de kapsamaktadir.

Bu kismun iginde yer alan bir diger 6nemli etkinlik ise paketleme ve ambalajlamadir.
Iki tiir paketlemeden soz edilmektedir. Bunlar dekoratif amaca yonelik paketleme ve
korumaya yonelik paketlemedir. (Apple, 1971)

Paketleme ile depolama arasindaki eylem siralamasi kimi durumlarda degisiklik
gostermekte, Ozellikle yukanda belirtilen sekilde yapt diginda depolanacak
mamullerde énceden paketleme yapiimas: gerekebilmektedir.
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3.4.1.5. Mamul Cikig1

Satig izni onay1 ile ¢ikigit kesinlesen, paketlenmis Griintin yiiklenmesi ile sevkiyatinin

gergeklesmesine yonelik eylemleri barindiran hacimler bu kismu belirlemektedirler.
Islenmis madde gikiginda yer alan etkinlikler dért kisim halinde alinmaktadirlar:

a) Cikis1 gergeklesen diriiniin kontrolii

b) Mal gikig onay

¢) Yiklemenin gergeklestirilmesi

d) Malin Sevkiyat

Bu birim satiy kismu ile iligkili olmak durumundadir. Yapidan ¢ikiy onaymin
verilmesi halinde yiiklemenin gergeklestirilip Uriiniin yapr digina ¢ikigina  izin
verilecektir. Dolayist ile iki birim arasinda bir iglevsel iligki s6z konusu olmaktadr.

Ulagim sekline gore belirlenecek bosaltma ve yiikkleme hacimleri mal giriy ve mal
¢ikiginda Oonemli bir tasarim kriter olmaktadir. demiryolu, su yolu, ya da karayolu ile
taginacak olan hammadde veya mamiil madde igin yiikleme-bosaltma noktalar
olusturmak gerekecektir. Ulagim verilerine goére boyutlari belirlenecek ve ihtiyag
duyulan hareket alam birakilacaktir.

3.4.1.6. Alet Odasi1 ve Kabini

Makinalarm onarim, bakim gibi iglemlerinde kullanilacak alet ve techizatlann
diizenli bir gekilde yerlestirildigi boliimlere alet odasi ya da kabini denmektedir. Yap1
ile iligkili olarak iki gekilde konumlandiriimaktadirlar: (Kosaner, 1990)

1) Merkezi bir noktada: Tek bir noktada yer alan bu kisim, genellikle kiigiik
¢apl igletmelerde tercih edilmektedir.

2) Ayn yerlesim noktalarinda: Ulagimimn zaman kaybi ve zorluk yaratacag
durumlarda farkli noktalarda olusturulan hacimleri icermektedir. Genellikle
biiyiik veya gok kath sanayi yapilaninda tercih sebebi olmaktadir.

3.4.1.7. Tasima Ekipmanlan Park

Malzemelerin tasinmasi igleminde kullamilan tagima ekipmanlarin fazla sayida
oldugu durumda bunlann yerlesmesi, bakim ve onanmlarnin yapilmasi i¢in bir alana
ihtiya¢ olacaktir. Gegis alanlarinda park edilmesi diigiiniilmeyen bu araglarin birlikte
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park edilmeleri amaci igin; yap1 diginda ayn bir yerde veya yapi i¢inde aynlan bir

alan igersinde diigiiniilmeleri gerekmektedir.
3.4.1.8. Yap1 Cevresinde Hizmet Alanlan

Yapt ¢evresindeki en Onemli hizmet alami olarak, gsehir digmma g¢ikan sanayi
yapilarinda, ulagim sorunu gosterilmektedir. Ulasim sorunu Kosaner (1990)
tarafindan i¢ baghk altinda ele alinmigtir:

1) Karayolu ulagim
2) Su yolu ulagim
3) Demiryolu ulagim
Bunlara bityiik sanayi kuruluglarinda hava yolu ile ulagim da eklemek olanaklidir.

Karayolu ile gergeklesen ulagim sonucunda otopark sorunu da 6nemli bir yer tegkil
etmektedir. Ozel araglann gittikce yaygin kullamlmaya baglamasiyla ¢ok sayida
eleman c¢ahigtiran yapilarda otopark iizerinde durulmasi gereken bir konu olarak
ortaya c¢ikmugtir. Bunun diginda karayolu ile tagimacilifin saglandifi durumlarda,
hammadde ve mamiill madde tastyan araglann park etme sorunu goz ardi
edilmemelidir. Bu araglanin park ve hareket imkanlan saglanmalidir. Maksimum arag
sayisinu biinyesinde barindiracak sekilde planlanlanmasi gerekmektedir.

3.4.2. Yonetim ve Isgoren ile Miskili Etkinliklerin Belirlenmesi

Sanayi yapilarinda, imalat siireci ile dolayli yoldan baglantisi olan etkinliklerin
olusturdugu idari, sosyal ve tretime doniik yapilanmalanin sonucunda ortaya ¢ikan
bu kisim idare bokimii olarak adlandinimaktadur.

Uretimin verimliligini arttirmaya ve siirekliligini saglamaya yonelik galigmalarin
sekillendii bu kisimda;, aym zamanda galiganlarin ihtiyaglarina yonelik mekanlarda
yer almaktadir.

Bir yandan iretimi yapilan mamul ile iligkili olarak her tirli igletme iligkileri; ki
bunlar hammaddenin temini asamasindan baglayarak, tiretime yonelik kontrol ve
aragtirma asamalan ile mamul maddenin pazarlamg gibi degisik yonde gelisen
agama ve eylem gruplanm kapsamaktadir, oldufu gibi isgorenlerin ihtiyaglarna
yonelik etkinlikler de bu boliimiin konusunu olugturmaktadir.
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Idare boliimii i¢indeki etkinlikler kisaca su sekilde simiflandirilabilinir:
1. Isletme ile iligkili etkinlikler
a) Idari iligkilere yonelik isletme etkinlikleri
b) Imalat ile iliskili isletme etkinlikleri
2. Isgoren ile iligkili etkinlikler
3.4.2.1. Isletme ile Tligkili Etkinlikler

Isletme, bir kurulusun verimli bir duruma getirilmesi ve kazang saglama yontemi
olarak ele alinmaktadwr. Bu baglamda bir kar getirisi iizerine kurulan sanayi
yapilaninda da iretime donik verimlilii arttirmaya yonelik cabalar soz konusu
olmaktadir, Uretim ile dolayli yonden iligkili olarak ortaya konan islevler, idari
birimler ve imalata yonelik birimler olarak iki kisimda incelenebilir.

Yonetim islevlerinin gergeklestildigi kisimlar olarak biirolar ¢nemli bir eylem alanini
olusturmaktadirlar. Islevleri ve iligkileri dogrultusunda planlanarak konumlanan
biirolar, ti¢ farkh yaklagim ile tasarlanmaktadirlar:

- Kapah, hiicresel biirolar
- Acgik ofis
- Kapal ve agik biiro sistemlerin bir arada gelistirildigi mekanlar

Onceleri hiicresel biiro tipinde, hiyerarsik diizen i¢inde planlan birolar; 1920’lerden
itibaren degisikliklikler gostermeye baglamuglardir. Degigimin sonucunda da agik ofis
fikri olusarak; kendi i¢inde kapali, kigiye 6zel alanlar olan ofisler yerlerini pek gok
kiginin calistign ve serbest plan semasina sahip ortak kullanimli mekanlara
birakmglardir.  Calisanlar arasindaki iligkilerin artmasina ile birlikte grup
caigmalarnin gergeklesmesi s6z konusu olmusg, kuruluglarnn verimliliinde artig
saglanmugtir. Ayrica agik ofisler planda esneklik saglayarak, farkh yerlestirme
imkanlann ortaya konmug, bunun sonucunda da iglev degisiklikleri kargisinda
adaptasyon imkanlan saglamgtir.

Buna kargin gizlilik ve kigisel alan agisindan istenmeyen sonuglar ortaya ¢ikmusg,
kigisel alanlarin kiigiilmesi s6z konusu olmustur. Bu da c¢aliganlarda hognutsuzluk

yaratmmgtir. Bu olumsuzluklarina kargin getirmig oldugu yenilikler ile bagarili bir
yaklagim ortaya konmustur.
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Bundan sonraki agama da ise pano sistemlerinin kullamldifi esnek ofisler
tasarlanmas: olmustur. Plan iginde esneklik kavramim da getiren bu yeni yaklagim
acik ofisleri ile hiicresel ofislerin birlikte kullamlmasi fikri dogrultusuda ortaya
¢ikmuigtir. Boylece hem istenilen kigisel alanlar elde edilmis, hem de yap
planlanmasinda esneklik saglanmigtir. 90°h yillarda ise biirolar sadece g¢aligma
alanlan olarak degil, aym zamanda da yasama mekanlan olarak nitelendirilmiglerdir.
Boylece uygun ¢alhiyma ortamlan olugturulmaya c¢ahgilarak, insanlara rahat ve
konforlu mekanlar planlanmaya baglanmgtir.

Birolarin buyikligini ise ¢aligma alanlar, sirkulasyon alanlari, biiro donamm
alanlan ve depolama alanlan belirlemektedir. Bu alanlar iglevlerin ihtiyaglarma ve
ergonomik analizler sonucunda belirlenerek, mekamin boyutlan ve planlamasi

yapilmaktadir.

Isletme ile iligkili etkinlikler ise iki boliim altinda incelenebilir;
a) Idari iligkilere yonelik isletme etkinlikleri
b) Imalat ile iliskili isletme etkinlikleri

a) lIdari Iligkilere Yonelik Isletme Etkinlikleri

Kurulusun kazang saglamasmma yoénelik i¢ yapidaki ve dig iligkilerdeki
diuzenlemelerin, planlamalarin ve organizasyonlanin yapildign islevlerle iligklili
etkinliklerin yer aldig1 kisimlardir. Kisaca yapmin “beyni” olarak nitelendirilebilir.

Bu idani birimlerle iligkili etkinlikler, ana eylem gruplarina gére asagidaki sekilde
siniflandinlabilir:

i.  Yonetici, idareci biirolan

ii.  Muhasebe iglemleri

iii. Satig ve satin alma departmam
iv. Insan kaynaklan

v.  Toplanti, konferans alanlan

vi. Belge depolama (arsiv) alanlan

vii. Islak hacim ve diger yan hizmetler
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Yapinin en ist dizey yetkilisi konumundaki yonetici kadrosumn biirolan hiyerarsik
agidan yapinin en Onemli konumundadir. Cogunlukla; imalat holii ayn olmayan
sanayi yapilarinda, tst dizey yetkililerin biirolarinda; tretim holi ile goz temasim
saglayan cam bolmeler yer almaktadir. Bu amagla imalat holindeki malzeme akigt
izlenebilecek ve iiretim denetlenebilecektir. Ayrica en iist yetkilinin odasi, toplanti
odast veya konferans salonu ile iligkilendirilmis olmasi gerekmektedir. Tiim
caliganlan gozlemleyebilecegi bir konumda bulunmasi da tercih edilmektedir.

Muhasebe, satin alma ve satig departmanlan, insan kaynaklari bolimi ise birbiriyle
iliskilerine gore yap: iginde konumlamirlar. Segilen buro sistemi dogrultusunda
yerlestirme planlan aralarindaki iligkilere gore belirlenmektedir. Depolama ve arsiv
alanlan ise ya ayn kapali genig bir odada ele alinmakta ya da agik sistem igerisinde
koridorlarda veya uygun alanlarda planh bir gekilde yerlestirilmektedirler.

Islak hacimler ise yapmn uygun vyerlerinde ihtiyaglar dogrultusunda ele
alinmaktadir.

b) Imalat ile iligkili isletme etkinlikleri

Malzeme aktarma islemine direkt katimayan, imalatin verimlili§ini arttirmaya
yonelik gahigmalarin irdelendigi, iretim siireciyle iligkili eylemlerin olugturdugu
etkinliklerdir.

Girdi-gikt1  siireci ile iligkili eylemler ana hatlan ile alti kisimda toplanabilir:
(Karayal¢in, 1977)

i.  Mamiil aragtirma- gelistirme

ii. Imalat analizi

iii. Imalat planlama

iv. Imalat kontrol

v.  Pazarlama ve tedarik (idari birimler ile de iligkili)
vi. Malzeme y6netimi

Imalatin verimliligini ve siireklilifini arttirmak amacma yonelik iiretim sireci ile
yakin iligkili bu etkinlikler imalat planlamasi, analizi ve kontrolii bi¢iminde yer
almaktadir.
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Imalat analizi etkinligi;, tretim sirecinin incelenmesi ve sistemin iglerliginin
sorgulanmasi lizerine kurulmug birimlerden meydana gelmektedir. Boylece sistem
igindeki aksakliklann ve- sorunlann belirlenmesiyle, - Giretim - siirecinin verimliligini
arttirmaya yonelik ¢oziimler ortaya konacaktir. Imalat planlamasmin ise gi’mﬁ
giniine yapimas: sonucunda Uretim siirecinde aksamalar ortadan kalkacaktir.
Sistemin kontrolii ile de bir yandan siire¢ iginde sistemin sﬁl:ek]ilngsaglankrken,
diger yandan da Urim ve hammadde kontolii yapilarak; malzemeden beklenen
niteliklerin uygunlugu irdelenecektir. Yap: igindeki malzemelerin gerekli yetlere
taginmasi ve depolanmastyla ilgili birimler ise malzeme yonetimi altinda ele

almagaktir.
Mamiil Aragtirma ve gelistirme bolimii ise bunlardan ayn olarak ele alinacak bir
birimdir. Uriine yonelik aragtirma ve gelistirme amaci dogrultusunda olugturulan
birim genelde 6zel mekanlar geklinde tasarlanmaktadir. Test ve deneylerin yapildigi
bu alan, gogunlukla 6zel kosullara sahip birimlere ihtiyag duymaktadir. (Omegin
belirli- sabit- s+ derecesinde odalar veya ses.gecirmez birimler) AR-GE; kimi
durumlarda da tesisten uzak ayr bir alanda, es sektorlii firmalar ile olusturulan ortak
bir merkezde yapilabilmektedir.
3.4.2.2, isgiiren ile iliskili Etkinlikler
Sanayi yapilarimn makinalan oldugu kadar insanlan da banndiran tiniteler oldu,g\unu
unutmamak gerekir. Dolayisi ile iginde gok sayida kisinin galigmasina olanak veren
bu mekanlar, personellerin istek ve gereksinmelerini karsilamaya yonelik bin'ml?re
ve ortak alanlara ihtiyag duymaktadirlar. iggorenlerin ihtiyacina yonelik eylemler
dort ana grup icinde incelenebilir: (Moore, 1975)

i Yemek servisi

ii. Saglik Hizmetleri

iii. Islak hacimler ve soyunma odalan

iv.  Diger yardimer hizmet alanlan
Bu iglevlerin olusturdugu birimler sanayi yapisinin biiyiikliigiine gore deéisik@kler
gostermektedir. Calisanlara yonelik yemek servisi yapimn bayikligi ve ekonomik
agtlardan farkh sekillerde ele alinmaktadir. Bu ¢éziimler iginde enyaygm,olanla{dan
biri; hem yemekhane, hem de mutfagin bir arada bulundugu sanayi yapilanidir. Fakat
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maliyetin yiitksek olusundan dolayr bu ¢6ziimiin yerine; sadece yemek salonunun
oldugu ve yemegin disarmdan yapiya getirildigi bolimler #zerinde- durul:qlaya
baglanmustir. Bunlar haricinde biifelerinde yer aldifi ¢ozimler séz konusu

olabitmektedirler.

Saglk hizmetleri ise sanayi yapismn -biytklagine gore belirflenmektedir. Calisan
kisgi sayisina gore saglik biriminin nitelii de ortaya konulmalidir. Kimi durumlarda
fiziksel bir. muavene odast yeterli olurken, kimi durumlarda da saghk mg'tesine
ihtiyag duyulmaktadir.

3.5 Boliim-Seayclan

Bu béliimde tez-konusunu olusturan sanayi yapiannin kavramsal agidan incelenmesi
saglanarak; yapilarn nitelikleri irdelenmis ve wretim holii ile idare bolimlerinin

ijlevsel ¢oziimlenmesi ortaya konulmaya ¢ahigilmigtir. .

Kitlesel agidan incelendiginde sanayi yapillanmn tiirti, tek katli, gok katli ve- her
ikisinin de bilesiminden olusan farkh kat sayili olarak ¢ yapt formundan
olugsmaktadir. Yapilarm tasannminda etkili olan bilesenler ise fonksiyonel,
konstriiksiyonel, ekonomik, igletme ve ¢evresel nitelikler olarak ele alinarak
igerdikleri anlamlar irdelenmigtir. Boylece sanayi yapilanm olusturan nitelikler ele

alinarak yapinin yakindan taninmasi saglanmigtir.

Sanayi yapilarinin fonksiyonel nitelikleri agisindan olaya yaklagildiginda, yapmin iki
ana islev altinda toplandifi goriinmektedir. Yapiyr olugturan bu iki ana bolim ise
iiretim holii ve idare boliimi ile iligkili etkinlikler olarak karsgimiza gikmaktadir. Tez
sorunsali olarak ele alinan bu iki boliimiin iizerinde durulmug, ve béliimleri olugturan
alt iglevler ortaya konmugtur. Uretim ile dogrudan iligkili kisimlarin iiretim holiinde
bigimlendigi, dolayl iligkili kisimlanin ise idare boliiminde bigimlendikleri sanayi
yapilaninda her iki bolim arasindaki eylemler arasindaki iligkiler ele alinmaya

caligtlmgtir.

Uretim boliimiinii olusturan etkinlikler hammaddenin yapiya girigi ile baglamakta;
depolama, iiretim agamalan ile devam etmekte ve iglenmis mamiiliin yapt digina
cikis1 ile sonuglanmaktadir. Iste bu girdi-gikt: stireci igindeki iligkilere bagh eylem ve
eylem gruplarinin fonksiyonel nitelikleri ele alinmugtir.
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Idare bolimiin de etkinlikler ise; igletme ve igsgoren olmak {izere iki boliim altinda
toplanmiglardir. Isletmeye yonelik birimler idari ve imalat ile iligkili olmak iizere iki
kisumda ele alinmug, her ikisininde iglevsel igerikleri belirlenerek ile yap1 biitiiniiyle
olan iligkileri ortaya konulmustur. Isgoren ile iligkili etkinlikler ise gahsanlarin

ihtiyag ve gereksinmeleri esas alinarak ortaya ¢ikarilmigtir.

Boylelikle bolumleri olugturan iglev ve iligkilerinin analizi yapilmak suretiyle
yapinin bigimlenisi arasindaki iligkinin nitelikleri belirlenmigtir.
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4, SANAYi YAPILARININ TARIHSEL GELiSiMi

Sanayi yapilarinin tarihsel pespektif iginde gelisimlerinin incelenmesi, konunun
irdelenmesi agisindan yararh olacaktir. Ik érneklerin olusumundan giiniimiize kadar
etkili olan endiistri yapilanimin bigimsel ve islevsel degisikliklerin belirlenmesi ixle
sire¢ iginde ortaya konan yaklagimlar ele alinacaktir. Her donemin kendine has
ihtiyaglan dogrultusunda yap: formunda, islevsel iligkilerinde ve cephe diizenlerinde
farkhlagmalar gozlemlenecektir.

Sanayilesme olgusu sonucunda degisen toplumsal ve ekonomik kosullar; teknolojik
olanaklardaki artig ile birlikte, sanayi yapilanmn bigimlenis o6zelliklerini de
farkllagtiracaktir. Geleneksel malzeme kullammindan modern malzeme kullanymina
gecis ile birlikte; farkh yap: formlan s6z konusu olacak ve farkh iglev iligkileri yap1
bitiininde goriinecektir. Ozellikle teknik ve teknolojik gelismelerin etkisiyle;
makinalarda imalata yonelik isleyislerde farklihiklar olugacak ve yapilar fonksiyopel
agidan degisim igine gireceklerdir.. Sonugta, anlayis ve bakis agisimun da

farklilagmasiyla yapilann tasarlanmasinda farkl 6nceliklerlere yer verilecektir.

Bigime ve fonksiyona yonelik bu gelismelerin ortaya konulmasi amaciyla sanayi
yapilanmn; teknik  ekonomik ve toplumsal degisikliklerle birlikte tarihsel siireg

icinde incelemhesi gerekmektedir.

4.1. Erken Dénem imalathaneleri

18. yiizyll oncesinde insan giiciine ve el ig¢ilifine bagh olarak gergeklesen imalat
sanayi, aymt zamanda c¢esitli dogal enerji kaynaklarimn da kullamidigi bir siireg
iginde yer almaktadir. Ozellikle gida (un imalati) ve giyim sanayinde faaliyet imkam
bulan dogal gii¢ kaynaklannin kullanim, tarihsel agidan incelendifinde ¢ok- eskilere
dayanmaktadir. Biyilk dairesel taglardan meydana gelen ve talul égﬁt'mc\akte
kullanilan mekanizmalar bunun en belirgin omeklerindendir. Bu diizenegin
islemesinde Onceleri insan giiciinden yararlamilsa da, daha sonralan hayvanliirdan
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faydalanma yoluna gidilmistir. Belki bu diizenek insanoglunun, kendi ihtiyac: igin,
ilk kez hayvan giictinden yararlandig: iiretime yénelik sistem olmusgtur.

Tarihsel agidan ele ahindifinda insanoglu, ihtiyaci olan enerjiyi saflamak amaciyla
pek gok farkh yontem denemigtir. Bu siireg iginde su giicii, riizgar giicii ve makinamn
icadiyla birlikte buhar giictinden yararlanma yoluna gidilmistir.

Erken doénem imalathaneleri olarak ele alinacak 18. yiizyil ve oncesindeki imalat
sanayini dort kisimda incelenebilir:

1) Riizgar giiciinden faydalamlan yel degirmenleri
2) Su giicii ile ¢aligan su degirmenleri
3) Bubhar giicii ile galisan imalathaieler
4) 18. yiizyll sanayi yapilar
4:1.1.  Yel Degirmenleri

Ik rizgér giiciininiin kullamldif: sistemler 6 ve 10. yiizyillar arasinda fran ve Dogu
tlkelerinde yer almiglardir. Bunlar dislilere sahip olmadifindan dolayr 63itme tast
ile aym aksta ve dikey eksende yer almakta idi. Ogitme taglan tst kata, yel
degirmeni yelpazeleri ise agik giri§ katinda idi. (Telosnet, 1996)

12. yizyl baslanndan itibaren, Avrupa iilkeleri de riizgdr giicii ile calhsan Pu
degirmenlerden, su degirmeni teknik bilgisinin getirdigi avantajlan kullanarak
faydalanmaya baglamuglardir. Riizgar deSirmenlerinde de dislilerin kullamm1\11a
imkan veren bu yenilik sonucunda; 6giitme tag1 ile yelpaze birbirinden farkh aksta ve
yatay eksende yer almigtir.

Yel degirmenlerine Avrupa kitasinda iki farkh tipte rastlamaktadir. Bunlardan Is?m
Ege tarafinda yaygm olup, yelpazesinde kanvas ad:i verilen yelken bezinin
kullamldi tiptir. (Sekil-4.1). Digeri ise Bat1 Avrupa’da rastlanilan ve yelpazesi §hsap
malzemeden yapilan degirmenlerdir.



Sekil 4.1. Yelpazesi kanvas bezinden degirmen, Ege (Telosnet, 1996)

Yelpazenin devrilmemesi igin agir ahgap malzemeden yapilan degirmenler énceleri
bir biitiin olarak riizgar yoniine gore hareket edebilecek sekilde yapilmuslardi. D;lha
sonra- Felemenkler tarafindan bu sistem 15. yiizyilda gelistirilerek, sadece ust_bas
kisminin hareketli oldugu bir diizenek ortaya gtkmustir. Bu gelismelerin gergevesinde
tig-farkh_tiirde degirmen tipi ortaya gikmugtir Bunlar; erken dénem émekler olarak
nitelendirilen post mill, Felemenk’lerin gelistirdigi yenilik sonucunda ortaya gikan
poligon-ahsap bir striiktiir tizerinde hareketli iist kisimdan olusan smock mill, ve son
olarak tugladan yapilmig dairesel bigimdeki tower mill’dir. (Telosnet, 1996)

Onceleri manuel bir sisteme sahip olan Gst kisim, riizgnn yon degistirmesi
durumunda  rizgara = yonelmesi igin- - degirmenciye veya bir kigiye ihtiyag
duyuluyordu. Yelpazenin otomatik olarak, bagimsiz sekilde kendi kendine riizgér
yoniine donmesi ise 1745 yihinda Edward Lee tarafindan-fantail’in_ geligtirilmesi ile
saglanmigtir. Degirmenin yelpazeye gore ters yoniine yerlestirilen ve yelpazeye gére
diger-yéne bakan ufak yelpaze ile, riizgr yonde@smdlg;l_zamamommankolarag st
kistmin da riizgér yoniine donmesi saglanmugtir. Ardindan buna bagh olarak bagka
icatlar geligmigtir 1807 yiinda William Cubitt tarafindan patent sail adi verilen ve
bu yeniliklerin birlesimi olan bir sistem ortaya ¢ikmmgtir. Kontrolii saglayan demir
gubuklarn yer aldif bir mekanizmaya sahip olan degirmen, demirin kullarum
agisindan ilging bir gelisme sunmugtur. Smeaton ise 18. yiizyil ortalarinda hafif
demir kasnaktan faydalanarak bir adim daha ileriye gitmigtir (Winter, 1970)
\
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4.1.2. Su Degirmenleri

Giig- kaynagn olarak su degirmenlerinin kullamm yel degirmenlerine gére ¢ok daha
eskidir. Milattan once 2200 senelerinde Cin’de dereden gii¢ kaynad ole;rak
faydalamldif = bilinmektedir.. Roma imparatorlufunda . da. su . defirmenlerini
kullamlmaktadir. Ingiltere’de de ortagagda yaygin olarak kullamtmgtir. Geleneksel
olarak alt kisimlarda tugla, st kisimlarda ise ahgap malzemeler kullamlmaktaydl.

Eski caglardan beri yapisinda ¢ok fazla degisiklikler g6stermeyen su degirmenleri
genelikle bir nehrin akan kisminin iistiinde yer almaktaydilar. 1759 yiinda Smeaton
yapmig oldugu bilimsel ¢ahigmalar ve matematiksel aragtirmalar nﬂﬁxzﬂsindﬁ,\demir
disli carklardan faydalanarak daha fazla gii¢ elde etmeyi bagarmustir.

1789 yilinda Smeaton’un ardindan Norfolk’ta gergeklestirilen Horstead Mill'inde de
buna benzer bir teknigin kullamldigim goériiyoruz. Horstead Mill gelen tahilin
besaltilmas1 igin gatr katinda iki tane tiggen tepelife ve zemin katta mamuliin
gemilere yiiklenmesini kolaylagtiracak kemerli i¢ agikliklara sahipti. Yapinin ze;nin
katimn altinda ise su degirmenleri yer almakta idi. Gelen mhﬂnﬁstmMﬁQgen
tepeliklerden yapi igine girmesi ile baglayan siire¢ tahilin st katta depolanmasinin
ardindan silolar-ile alt katta indirilmesi ile devam ediyordu.- Su giicii ile saglanan
degirmenler tarafindan ogitilen tahil buradan zemin kattaki guvallara doldurulﬁyor
ve kemerli kisundan gemilere yiikleniyordu. (Winter,1970) Kisaca burada mdd\ern

sanayi iginde yer alan malzeme aktariminin basit ve az enerji harcanarak elde edilmig

bir. diizene§i s6z konusudur.

Daha sonra suyun artigm saglama amaci ile- diizeneklerin - kurulumu s6z_ kqnusu
olmugtur. Ve son asamada Fransiz Benoit Fourneyron tarafindan gelistirilen tiirbin
ile daha fazla enerji elde edilmigtir.

\
4.1.3. Buhar Giicii ile Cahsan Degirmenier

1776 ‘de Watt ve Boulton ilk buhar makinesi icat ederek, Samuel Wyatt’in
Londra’da inga ettirdigi Albion Mill’de ilk defa kullanlmasim saglamiglardir. ilk

buharla . galigan defirmen 1786 .yiinda inga edilmigtir. Fakat tieart- ba§ar1
saglanamamts ve 1791 yilinda ¢ikan yangin sonucunda yikilmigtir. Bu durum daha

sonra-yapilacak degirmenlerde buhar giiciiniin tercih edilmemesine sebep ola{:aktlr‘
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Boylelikle buhar giicii tekstil imaldtinda etkili olmaya bagladi. (Winter,1970) Albion
Mill’in mimarisi John Lombe’nin Derby Ipek Imalathanesi ile benzerlik
gostermesine ragmen yapimun yangina kargt 6nlem alinmamasi tizerine yikilmas: ile
ilk buhar makinasinin kullammu giiphe ile kargilanmugtir.

4.1.4. 18. Yiizyll Sanayi Yapilar

18. yizyll ortalartynda yeni teknolojik gelismeler imaldt sanayinde etkili olmaya
baglamistir. Elle geleneksel tarzda devam eden imaldt, makinalarin devreye girmesi
ile yapisal degisiklikler gostermeye baglamigtir. 1760 yilinda Kay’in icadi olan ugan
mekik dokuma aletinin (flying shuttle) yaygmnlagmasiyla, degisimin ilk belirtileri
olusmugtur. Boylece el isgiliine dayah wretim giderek makina ile tiretime yerini
birakmaya baglamigtir. (Sekil 4.2)

Fiter to be spun

SpUR thie oy s

Bobbin -

Drive whesl

ARt

Sekil 4.2. John Kay’in ugan mekik dokuma aleti (flying shuttle) ve Richard
Awkright’in dokuma tezgahi

1769 yihnda ise Richard Awkright su gicii ile ¢alisan ilk dokuma tezgahim
tasarlanmigtir. (Roth, 2000) Ve boylece sanayilesmenin ilk adimlan da atilmugtir.
Bunun sonucunda 1760 ile 1820 yillan arasinda insan eli ile yapilan makinalar, tim
yasayanlar iizerinde etkili olacaklardir.

Bilinen en eski imalathane yapilarindan biri de Derby Ipek Imaléthanesi’dir. Bu yap1
mimarisi ve bi¢imi ile sonraki iki yiizyil boyunca yapilan fabrikalarda etkili olacak,
¢ok az degisikliklere imkan saglayacaktir. John Lombe tarafindan 1718 yilinda inga
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edilen tag dis duvarlarh bu yapi, yaklagik 12 m. eninde ve 34 m. uzunlugunda olup, 5
kat ve 468 pencereden olugsmaktadir. (Winter, 1970)

1776 yilinda Strutt ve Arkwright Derwent’de Belper Mill’i gergeklestirmiglerdir.
Tugla dis duvarlar ve ahsap i¢ striiktiirden inga edilmig bu yapt 1803 yilinda
yikilmugtir. Afdmdan bu yapinin yerine oglu William Strutt demir iskelet sistem
kullanarak bu yapimn yeniden ingasim gergeklestirmistir. (Sekil 4.3)

Sekil 4.3. Belper Mill, Ingiltere *

1783 yilinda Arkwright’m Iskogya’ya gegerek, David Dale ile birlikte yeni bir
yapilanma igine girmiglerdir. Bunun sonucunda 1785 yilinda New Lanark deneyimi
ile imalathaneler uretime baglamgtir. Sonrasinda, 1799 yihinda Sir Robert Owen
igletmenin bagina gegerek bilimsel yontemler ortaya koymus ve ¢ok énemli bir
gelisme olarak c¢aliganlarina sosyal haklar taniyarak koruyucu bir politika izlemistir.
(Sekil 4.4)

Sekil 4.4. New Lanark genel goriiniigii, iskogya 2

! http://www.ambervalley.gov.uk/tourism/NationalHeritage/images2.asp
2 hitp://www.newlanark org
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Amerika’da ise bu doneme ait ilk yap1 Strutt’'un Belper’deki imalathanesinde
calismig olan Sam Slater tarafindan yapilmugtir. 1793 yihnda Pawtucket Rhode
Istand’da_gergeklegtirilen bu pamuk imaldthanesinde, Slater’in demirin kullamldig
yap1 teknigini gormeden Amerika’ya gelmesinden dolayi, ahsap malzeme
kullandlomgtir. Amerika’da ahsap strilkktir ve elemanlarin 1853°lu yillara kadar
kullanllmaya devam edildigi ve ilk demir yapiun, yangina karst daha fazla tercih
edilebilir_olmasindan degil de yilik tasima kapasitesi agisindan sagladifi olanaklara
bagli olarak kullanilmas: ilgingtir.

4:2. *19. Yiizyil Yapi Teknolojisindeki Gelismeler ve Sanayi Yaplar:

Riizgdr ve su gibi dogal gevre kosullarindan faydalanarak saglanan enerji, 1776
yiinda- Watt ve_Boulton’un_buhar makinasimi icat etmesiyle farkhilik gostermigtir.
Enerjinin saglanmasinda buhar giiciiniin kullamldig: bu sistem, tarih boyunca benzeri
gorilmemis toplumsal ve ekonomik degigikliklere sebep-elacaktrr.

Sanayilesme ile birlikte demir kullammi, hem igleniy hem de kullanim alam
agisindan yaygmlagmaya baglamigtir Demirin ilk kullamim tarihi hakkinda kesin bir
bilgi olmasav da, eski c¢aglarda kullamldigim gosteren gegitli belgelefden
bahsedilebilir.. Genelde_ev egyast- olarak kullamlan bu ilk arnekler tarihsel siire¢
icinde yerlerini silah, ziraat aleti gibi kullammlara birakacaklardir. Ortagag’da;
Awvrupa ile es zamanh olarak Asya kitasinda da demir sanayinin yaygin kullamgi s6z
konusu olmug, oOzellikle \ingiltere’de demiri iglemek i¢in faydalanan orman
miktarinda azalmalar olmustur. (Tiimertekin, 1954) Demir eritilme iglemi, maden
komiiriinden saglanan enerji kullanumu ile birlikte biiyiik kolayliklara sebep olmugtur.
Eritilme igleminde kullanilan bu yenilik, demirin yayginlagmasim saglayacak ve de
yapi malzemesi olarak kullanimasma imkan tamyacaktir. Demirin yapi elemant
olarak kiigiik ¢apli kullammlari diginda, itk genis anlamda uygulamalari demiryolu
ve képrii ingaatlerinda gergeklesmistir. Bu baglamda dokme demir, ilk defa- 1779
yilinda Wilkinson tarafindan inga edilen Coalbrookdale kdpriisiinde uygtﬂaﬂrtﬂétlr.
(Sekil-4.5) Bir bagka ‘uygula}na alam ise tren gan gatdarn olmﬁstur.\Genis ag:xkhzk{an
geemeye imkan veren bu uygulamalar sonucunda demirin yapim tekniklerine gok

bityiik-katki sagladigy ve yenilikler getirdifi aqiktir Dévme demidJLi]k,uyg\llama
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alanlarindan biri ise 1785-90 yillarinda Paris’te yeniden yapimu gergeklesen Palais
Royal Tiyatrosu olmustur.

Sekil 4.5. Coalbrookdale képriisii, Severn nehri, Ingiltere®

Demirin yap: elemam olarak kullammu ile birlikte; geleneksel yapim tekniklerinin
yanusira yeni malzeme ve tekniklerin kullanimi_da baglamigtir. Bunun_ilk etki{eyici
omeklerinden biri olan Crystal Palace, 1851 yilinda Joseph Paxton tarafindan ¢ok
kasa bir stire iginde inga edilmigtir. Genig ve_etkileyici ig¢ memdamohlgamyap\lda;
demir tastyic1 sistem ve cephe boyunca devam eden cam gibi yeni yapi
malzemelerinin_kullanim yamsira, montaj kolayhig saglayan standart pang:alath is
sahasinda bir araya getirilip, birlestirilmesiyle olugan yapim agamasi da g¢ok 6nemli
bir. gelismedir. Kisa zamanda inga edilmesi, teknik ¢zellikleri ve ekonomik acidan da
az maliyetli olusu ilginin bu yap: Uzerinde yogunlasmasina sebep olacaktir. (Sekil
4.6)

Sekil 4.6 Crystal Palace, Londra, 1851

*http:// www.greatbuildings.com/buitdings/coatbrookdate_bridge. html
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Bu geligmelerin aksine mimari anlayig, 18. yiizyil sonu ve 19. yiizyilda tamamen ters
yonde gelisen bakis acist icinde eskiye yonelmis, yeniliklere gereken Onemi
gosterememistir. Bu donem iginde yaygin mimari yaklagimlar ise; barok mimarisinin
bigimde abartiimasi geklinde tammlanan rokoko ile antik yapilann yeniden ifade
buldugu neo-klasik anlayiy iginde gergeklesmigtir. Bu dénem igerisinde, Amerika
kitasiin kesfi, arkelojik kazilar ile ortaya gikanlan eski gehirler, ilginin bu yone
kaymasina sebep olmugtur. Ekonomik agidan rahatlayan kisi veya kisilerin bu
tarihsellige olan hayranh@i ve ilgisi sonucu, antik yunan tapmaklan benzeri yapilar
tercih edilmeye baglanmistir. 19. yiizyil boyunca mimariyi etkisi altina alacak bu
kopyac1 zihniyet antik bigimler diginda gotik, barok ve son olarak da pek gok stilin
bir arada kullamm ile gergeklesen eklektik tavirlar seklinde yayginlagacaktir.

Mimarlar tarafindan ilgi gormeyen bu ilk demir uygulamalar ve yeni teknikler
mithendisler tarafindan gergeklestirilmiglerdir. Bu teknik ve geligmeler, Paxton’un
basarisimin  ardindan 19. yizyilin ikinci yansindan itibaren Ticaret Sergilerinin
yapiminda kullantmu sonucunda yeni uygulama alanlart bulmuglardir. Bunlarn
icinde en dikkat ¢ekici olani, 1889 yilinda Paris’te Dutert’in tasarladigi Makinalar
Galerisi olmustur. Bu sergi, U bigimindeki bir saray, makinalar sergisi ve
Trocadero’ya agilan kopri’niin ekseni iizerine inga edilmis Eiffel Kulesi’nin yer
aldig bir dizi yapidan olugmaktaydi. Makinalar sergisinin 115 x 420 metreden
olugsmakta olan genis i¢ mekani; hi¢ bir ara destek kullanmilmaksizin, demir kemer
tagtyict sistem ile taginmgtir. (Benevolo,1981) Aym sergi kapsaminda bir diger
Oonemli gelisme de ginimizde Paris ile 6zdeglesen Eiffel Kulesinde yasanmustir.
Yapildiginda biyik tepki gormis, girkinlik abidesi olarak nitelendirilmig ve hatta
yikilmas1 i¢in kampanyalar bile diizenlenmis olan bu kule c¢elik striktiri ve
yiiksekligi ile tiim dikkatleri tizerinde toplamugtir.

4.2.1. 18. Yiizyil sonu - 19. Yiizyil bagi Sanayi Yapilan

Bu donemde “yangin” 6nemli bir sorun olmugtur. Cok sayirda imalathane yangindan
dolayr yikilmmg veya zarar gormiigtiir. Yapiy1 ve galiganlarim tehdit eden bu soruna
onlem bulmak amaci ile yangma dayamkh malzeme ve teknikler arastinlmaya
baglanmakla birlikte, bu donemde geleneksel yontemlerle inga edilen yapilarda;
ahsabin yerine daha dayamkh olan masif tugla veya tag malzemeler tercih edilmigtir.

Bunlarin yamsira tretime doniik bu tip yapilarda demir de —ucuz maliyeti ve kisa
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sireli uygulama imkamyla~ 19. yiizyil bagindan itibaren hizla  kullamimaya

baglanmugtir.

1792 ve 1793 yillarinda Derby’de Strutt tarafindan inga edilen 6 katl Calico Mill
kolonlari dékme demir, Kkirigleri ise ahsap malzemelerden yapilms olan bir
imalathanedir. Bu ahsap malzemeden yapilmus kirigler, yangina dayamkhk saglamasi

amaci ile metal bir parga veya plaster ile kaplanmiglardir.

Bu doénemdeki bir diger énemli yap: ise Charles Bage’in Marshall ve Benyon ile
Shrewsbury’de ortaklaga kurmug olduklan Flax Mill’dir. Bu yapida tamamen dokme
demir iskelet kullamlmuigtir. Yapiya ek bina yapilmak suretiyle yapimin biyiitiilmesi
s6z konusu olmustur. Fakat bu kismin ahgaptan yapilmas: ve yangm sonucunda
yikilmasi, demir striikktiir ise ayakta kalan kismin dogru bir tercih oldugunu

kamtlamigtir. Bunun tizerine ek bina demir olarak yeniden inga edilmistir.
4.2.2. 19. Yiizyll Ortalarindaki Sanayi Yapilan

Demirin kullannmimin  yayginlagmasiyla birlikte farkhlagmalar ve arayiglar da
beraberinde gelmistir. 18. yiizyildan itibaren John Lombe’nin Derby Ipek
Imaldthanesi formatinda kimlik degistirmeden devam eden sanayi yapilan, 19.
yiizyilin ortalarindan itibaren ufak degisiklikler géstermeye basglamuglardar.

Bu donemin 6énemli miihendislerden biri olan William Fairbairn, ¢ok kath dokme
demir yapilar ve demir kopriler iizerinde ¢aligmalarda bulunmus, ¢ok sayida
yenilikler getirmigtir. Prefabrike elemanlar olarak olusturdugu yap: teknolojisi ile
¢ok kath demir yapilar gergeklegtirmigtir. 1840 yilinda ise siparig lizerine Osmanli’ya
ii¢ kath dokme demirden yapilmug prefabrike 7,5 x 15 m.lik bir tabana oturan fabrika
binasim inga etmigtir. Fairbairn’in Londra-Mailwall fabrikasinda tretilen bu pargalar
Millwall’daki at6lyesinde yaptinihip denendikten sonra 1841 yilinda deniz yolu ile
Istanbul’a gonderilmigtir. (Miiller-Wiener, 1991) Ayrica 1845 yilinda 8 kath dévme

demirden bir rafineri inga etmigtir.

Bir diger onemli degisiklik ise dig cephede yillardir aynen devam eden duvar is¢iligi
ve pencere oranlarinda olmugtur. Bunun ilk 6rnekleri ise; 1849°da New York’ta
James Bogardus tarafindan prefabrike cam ve demir kullammu ile gergeklesen 5 kath
yapt ve 1860 yihinda bitirilmis olduguna inanilmasi gii¢ olan mihendis Colonél
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Godfrey Greene tarafindan yapilan Askeri Tersaneye ait Sheerness Kayikhanesi’dir.
(Winter, 1970) (Sekil 4.7)

Sekil 4.7. Sheerness Kayikhanesi, Ingiltere (Ackermann, 1991)

Bu donemde birkag tane tek kath fabrika yapisina rastlasak da, ¢ok kath fabrikalar
gibi yayginlagmamgtir. Genellikle yapilan tek kath yapilar ise kuzey penceresine
sahip yed ¢atih, duvar is¢iligine dayali tugla veya tag cepheli yapilardir.

1871°de fransa’da yapilan Menier Cukulata fabrikasi ise demir striiktiiriin digaridan
alginacak sekilde cephelerde yer aldig ilk onemli yapidir. Burada demir elemanlar
capraz ve diigeyde etkileyici bir goriintii olugturmaktadirlar. (Sekil 4.8) Noisiel-sur-
Marne’nin tizerinde Jules Saulnier’in tasarladifi képrii benzeri bu yapi, 3 kat ve bir
¢at1 katindan meydana gelmektedir. Yapi ii¢ genis turbin ile su giiciinden
faydalanmaktadir. (Ackermann, 1991)

Sekil 4.8. Menier Cukulata Fabrikasi, noisel-sur Marne, Fransa (Ackermann, 1991)
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4.2.3. Geg 19. Yiizyil Sanayi Yapilan

Sanayi; Amerikan i¢ savasi ve Ingiltere’deki imaldt sanayindeki hammadde
teminindeki sikintilarla gelen yavaglama gibi nedenlerden dolay: ekonomik agidan
olumsuzluklar yasayacaktir. Bu durum sanayide kisa bir duraklamaya sebep olsa da,
20.yiizyll bagmna dogru, teknolojik gelismeler ile tekrar ivme kazamlacak, hizla

tiretime donik atiimlar yapilacaktir.

19. yiizyil sonu ile birlikte yapilar firmalarin tamitimuinda bir arag olarak kullamlmaya
baglamiglardir. Firmanin kendi reklamim yapmak amaci ile kimi zaman yapinn
mimari stili ile, kimi zaman da biiyik el yazih panolar ile bunu saglamaya
calismiglardir. Ornegin 1860-1900 tarihleri arasinda Lancashire’da insa edilen
imalathanelerin ¢ogunun dig duvarlarinda sert koyu kirmizi tuglalar kullamlms ve
firma isimleri dikkat g¢ekici sekilde biiyiik harflerle yazilmgtir. Aynica yillardir
Derby Ipek Fabrikasmmn gizgisinde devam eden anlayig, teknik geligmeler ile yerini
derin ve genis i¢ mekanlara birakmmg, bunun sonucunda da cephede pencere

oranlannda biiyliimeler s6z konusu olmustur.

1882 yiinda New York’da elektrik enerjisinden faydalamlmaya baslanmugtir.
Boylece depolanmasi ve taginmasi gii¢ bir yakit olan maden komirii yerini yavas
yavag bu enerjiye birakacaktir. (Tiimertekin ve Ozgiic 1999) Elektrik enerjisinin
kullaniimasiyla sanayi yapilarimun bigimsel, fonksiyonel ve yapisal niteliklerinde

farkliliklar goriilmeye baglanacaktir.

4.3. 20. Yiizyll Sanayi Yapilan

19. yiizyilda mimariye hakim olan Eklektik tavir kargisinda, Avrupa’da bilingli ve
bilingsiz tepkiler s6z konusu olmustur. Bilingli tepkiler bir yandan William Morris’in
onciiligiinde, 1875 yillaninda etkili makina ve kopyacihk kargiti Arts & Crafts
hareketi ile baglams, 20. Yiizyilda kisa siiren Art Nouveau akimi ile devam etmigtir.
20. Yizyilin bagi ile birlikte olugan bir diger tepki de Adolf Loos ile baslayan
Rasyonalizm olmugtur. Bilingsiz tepkiler ise miihendislerin etkin oldugu demir, gelik
gibi yeni teknikleri igeren gelismelerdi. (Ozer F, 1995)
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Pozivitizmin felsefi alandaki etkisi sanat ve mimarlik anlayigim da etkilemeye
baglayarak, Avrupa’da hizla akla ve bilime dayanan mimari 6n plana gikacaktir.
Behrens, Taut gibi isimler bu konuda oncii ¢ahigmalarda bulunmuslardir. Akilciigin
etkileri, Behrens’in yaninda ¢aligmug Walter Gropius®un onciiliigiinde kurulan

Bauhaus okuln ile hizla yayilmusg, ve boylece modernizmin temelleri atilmgtir.

Makinenin insan hayatina girmesiyle nifusta artig, smmfsal yapida farklilagma,
disiince yapisinda yenilikler s6z konusu olmustur. Artan niifus ve hizla sanayilesme
sonucunda  gehir formasyonlaninda da degigiklikler olmustur. Ozellikle ig
imkanlarimin artmas ile dinamik dengelerde bozulmalar s6z konusu olmus; §ehirlefe
go¢ baglammgtir. Sehirler kontrolsiz ve hizla biiyiime sorunu ile karsﬂagﬂma{m
kargisinda, 20. yuzyl ile birlikte genigleyen ve yapisal degisiklikler gosteren
sehirlerin planlanmasi iizerinde durulmaya baglanmus, yeni fikir ve teoriler ortafya
attlmgtir. §ehir ile sanayi arasindaki iligkiyi Tony Garnier Cité Industrielle adi
altinda yapti$1 calismalarda ele almigtir. Daha sonraki yillarda Le Corbuiser biu
yaklasim gelistirerek, lineer sanayi sehri formatinda ele alacaktir.

Yap: olgeginde ise; 20. yiizyila kadar birbirine benzer mimari 6zellikler gosteren gok
kath sanayi yapilan, bu yizyll bagindan itibaren farkhlasmaya ve gesitlilik
gostermeye baglamuglardir. Teknik ve teknolojik alandaki gelismeler — 6ze11ikie
betonarme ve ¢elik ile ilgili gelismeler — yapilarda pek ¢ok yeniligi de beraberinde
getirmigtir. Betonarme ve gelifin, tagiyici sistem olarak kullamlmas: sonucunda
yapimn safir duvar kisimlan kalkmug ve camin cephede serbest kullanimi
saglanmistir. Biiyliyen ve genisleyen pencere boyutlan, yapimn i¢ mekanina daha
fazla 1k almasmna imkan saglamustir. Bunun diginda stritktiirel sistemdeki
gelismelerle, genis i¢ hacimlere sahip mekanlann olusumu olanakl hhnmgtﬁ.
Kisaca geleneksel yapim sistemlerinin kullammu ile baglayan siireg; 20. yiizyil iginde
demir, ¢elik ve betonarme gibi yeni malzeme ve tekniklerin kullanimu ile devam
etmig; ardindan endistriyel yapim tekniklerinin artmasina bagli olarak ilerleme
gosteren prefabrikasyon yontemlerinin yaygmlagmasiyla hizli bir gelisme igine
girmigtir. Ozellikle tiretim hollerinde, genig hacim ve serbestlik kazanmak amacy ile
striiktiirel denemelerde bulunulmak suretiyle farkh yapim teknikleri iizerinde
caligmalar yapilgrak yeni teknolojik imkanlar olugturulmustur.

46



Degisen Pazar kosullar: ve artan fabrika sayis1 sonucu sirketler arasinda rekabet 6ne
¢tkmug ve 19. yiizyil sonlarinda da s6z konusu olan yaklagimlarla firmalar fabrikalan
tanitim amagh kullanmaya baglamuglardir. Sirketin isminin veya simgesinin yaplyia
iligkilendirildigi ilgi gekici panolar, yapiun uzaktan algilanmasi igin bina genelinden
farkli boyutta ele alinan ana giris kisimlari, veya bir biitiin olarak etkileyici mimarisi
ile dikkate ¢eken yapilar seklinde gesitli reklam anlayisi yaklasimlari bu dénemde de
sik stk rastlanan gorintilerdi.

Onceleri mimarlarin pek ilgi. gostermedikleri. sanayi yapilary, 20. yiizyil ile birlikte
ilgi gormeye ve 6nem kazanmaya baglamuglardir. Avrupa’da Peter Behrens’ixf ve
Walter Gropius’un mimarlik tarihi agisindan onemli ¢aligmalan ve Almanya’cjﬂa
Werkbund Sergisindeki yapilan g¢ahgmalar sonucunda sanayi yapilannin hem
bigimsel hem de yapisal agidan gelisimi i¢in 6nemli adimlar atilmugtir. Amerika da
ise Albert Kahn kigisel gayret ve ¢abasi ile fabrika tasanm ve tekniklerinde
uzmanlagmigtir. Ozellikle otomotiv sanayisinde uzmanlasan Kahn, Ford T’Iiin
tiretimi igin tasarlam§ oldugu yapida, malzeme aktarma yontemine iligkin ortaya
koydugu yenilik sayesinde, seri iiretilen arag sayisin giiniin kosullarimin ¢ok
istiinde olmasim saglamugtir. I

Sanayi yapilan tasariminda, 20. yiizyil baginda ve 6ncesinde fonksiyonelik ve tiretim
islemleri gibi kriterler oncelikli konular olarak belirleyici olmakta iken; teknik ve
teknolojik geligmelerin devaminda, yeni yaklagimlar sé6z konusu olmaya baslamugtir.
Bu yenilikler ise gelecekteki biiyiime, esneklik ve adaptasyon kavramlann!m
oncelikli ele alindif1 tasanmlar geklinde olmugtur. Sehirlerde yerlesim alanlarnin
geniglemesi ve ulagim imkanlann artmasi sonucunda, sanayi sehir disina kaymg %Je
sanayi yapianinda degisikliklere sebep olmugtur. Sehir diginda plank bir alan
igerisinde veya geniy araziler tizerinde yerlesme imkanlarmn olusmast ve oncelikli
tasanm kriterlerdeki farklilagmalarin sonucunda ¢ok katli yapi bloklarimn yerine {tek

t

kath yapilar tercih edilmeye baglanmustir. j

Gelisen teknoloji. ile ulagim imkanlan yaygmlagmig ve bunun sonucunda da bir
yandan konut ve igyeri arasindaki siirlar degigiklige ugrarken, diger bir yandan iée
hammadde ve mamul maddenin taginmasinda 6nemli ilerlemeler saglanmustir.
Ozellikle Amerika’da kamyon tagmmacilifimn gelismesi sonucunda, triinin daﬂxa

genig pazarlara kolaylikla taginmasim saglanmig ve boylece iiretim sayisinda artislar
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s0z konusu olmustur. Bu da yap: iginde geniglemeye sebep olacak ve yapinin

bilyiiyerek yayimasina olanak saglayacaktir.

Bunun diginda yap1 formasyonunu etkileyecek diger bir gelismede yapay aydinlatma,
havalandirma gibi tesisat ve altyapiya yonelik teknik konularda olmustur. Fabrika
yapilarinda tesisat sistemi ve elektrik kullanim ile yaygimnlasan teknik olanaklara
paralel olarak camn st diizeyde kullammi sonucu ortaya gikan olumsuzluklarin da
(vazin i¢ mekanin fazla 1sinmasi, kigin soguk olmasi gibi) etkisiyle, degisiklikler sdz
konusu olmug, tamamen diga kapali, kutu benzeri bigimlerde yapilar inga edilmigtir.
Boylece qahsina alanlarindaki gerekli i¢ konforu saglamak amaciyla tamamen
kontrol edilmig gevre kosullanmin hakim oldugu mekanlar olusturulmugtur. Fakat
caliganlarin péikolojik gereksinme ve dogal dig ortamdan aynlan ig mekanin
olumsuzluklan yiiziinden, iglevsel agidan bir vararlilik olmadigi durumlarda, bu kutu
yapilarin insaémdan kisa siire sonra vazgeg¢ilmistir. Bunun sonucunda tekrar cam
elemanlar yapilarda kullanilmaya baglanacak, Bu geri donis ile birlikte pencereler,
cam teknolojisindeki gelismeler ve maksimum faydayr saglayacak arastirma ve

¢aligmalar sonucunda, ¢ok daha planh ve yararh bir kullamma imkan tamyacaklardir.
4.3.1. Erken 20. Yiizyil Sanayi Yapilan

Bu donem i¢in en biyitk gelisme betonarmenin yapim sistemi olarak kullamlmasi
olmugtur. 19. yiizyll sonunda betonarme giiniimiizdeki kullammma benzer gekilde
yap1 malzemesi olarak Frangois Hennbique tarafindan gelistirilmig bir sistemle 1894
yilinda Fransa’da Nantes, Lille ve Tourcoing’te yapilan endistri yapﬂannéﬂa
kullamlmigtir.(Ackermann, 1991) Fakat bu sistem tagima yiiki kapasitesinden ¢ok,
yangmna dayanikli zemin imkam saglamak ve makinalarin zemin iizerinde yapnils
oldugu titregimleri azaltmak amaciyla kullantlmagtir.

Bu donemde bir yandan ahgilagelmis ¢ok katli, masif cepheli sanayi yapilari devam
ederken, difer yandan da yeni gelismeleri ele alan Oncii galigmalar s6z konusu
olmugtur. Omekleri kismen korunarak giiniimiize ulasan bu yapilar genelde tas veya
tugla cephesi, cok az degisiklik goOsteren cephe oranlan ile devamhligim
sirdiirmiiglerdir. Bu yapilar haricinde de pek ¢ok o6nemli adimlar atilmug, farkh yapt
anlayiglani ele almarak, degigiklikler ortaya c¢ikmugtir. Bu dogrultuda yapilan
caligmalar icinde; Tony Garnier’in sanayi gehri projesi, Peter Behrens’in A E.G ve
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daha sonra yapmis oldugu Hoescht Binasi, Walter Gropius’un Fagus Ayakkabi
fabrikasi, Hans Poelzig’in kimya fabrikast ve 1914 yilinda gergeklesen Werkbund
Sergisi 6nemli olanlandir.

Tony Garnier 1901 ve 1904 yillan arasinda tasarlammg oldugu Cité Industrielle ile
yeni bir gehir yapis1 6nermektedir. Bu projesinde lineer ana aks etrafinda gelisen bir
plan kurgusu izerinde durmug, endiistri ile yagama alanlanim park ile birbirinden
ayirmugtir. Biiyiik yanki uyandiran bu proje daha sonra yapilan sehir planlama
teorilerinde etkili alacaktir.

Behrens ve Gropius ile birlikte sanayi yapdarmn mimarisinde farkliliklar
gozilkkmeye baglamigtir. Mimarlik tarihi agisindan da ¢ok 6nemli yapilar olan AEG
ve Fagus binalan pek ¢ok yeniligi de beraberinde getirmigerdir.

Amerika da ise uzun yillardir devam eden ahgap striktiir fabrikalar, yerini Avi'upa da
oldugu gibi demir konstrilkksiyona ve betonarmeye birakmuglardir. Ahsap
malzemeden, demir kullammmna geciste Avrupa’ya oranla geciken Amerika, bu
donemde biiyiik atihmlar yaparak onemli yap1 6rnekleri sunmustur. Bu dénemin en
Oonemli ismi Albert Kahn’dir. Kahn; masif ve dogal aydinlatmadan az faydalanén
yapilarin gogunlukta oldufu Amerika’da, geniy i¢ mekanlara sahip, tim cephe
boyunca yogun cam kullammimin oldugu, celik veya betonarme tagtyici sistemlelie

sahip yapilar tasarlamigtir.
4.3.1.1. A.E.G. Tiirbin Fabrikas: — 1907

Berlin’de Peter Behrens tarafindan tasarlanan bu fabrika mimarlik tarihi agisindan
biiyiik bir 6neme sahiptir. Celik ve betonun birarada kullanildif1 yapi, genig maéif
koseleri ile dikkat gekmektedir. Cephesinde ve gatisinda genig cam kullanarak yeni
bir yaklagim ‘ortaya konmustur. Diiseyde cephe boyunca devam eden bu cam
elemanlar aym zamanda i¢ mekanin aydinlatmasinda da 6nemli olmuslardir.

O donemde c¢elik tasiyict sisteme sahip olan herhangi bir yapinn etkileyici
gériniigiiniin olamayacag seklinde diginilse de, bu yap: ile birlikte bu fikirler
ciritilmigtir. Basarth mimarisi ile dikkatleri iizerinde toplayan etkileyici yapi,
masif kosgeleri ile birlikte amtsallifin boyutlanim ortaya koymaktadir. Cam cepheleri
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ve celik striiktiirle taginan cati penceresinden saglanan dogal aydinlatma ile, yapinin

i¢ hacminde genis agiklik ve ferahlik saglanmugtir.

O doneme kadar daha onceden gorilmemis sekilde inga edilen gati tepesindeki
pencere kismi, yap1 ¢ahganlarinca ve difer kigilerce her an yikilabilecegi hissini
uyandirmig ve korku yaratmugtir. Celik tagtyict sistem, i¢ mekanda belirgin bir
sekilde serbest olarak birakilmis ve mekan iginde yapi striiktiiriiniin algilanmasi
saglanmugtir.

Hem estetik hem de teknik olarak basarili bir 6mek olarak nitelendirilebilecek yapi;
sanat ile mimarinin, mimari ile teknigin bir arada dengelendigi bir érnek olarak

kargimiza ¢ikmaktadir.

Sekil 4.9. A E.G. Tiirbin fabrikast, insaau.vekﬁsse.detay.fotograﬂan,_.Bejlin"

Dis. cephede ise geleneksel mimarinin izleri gorilmekte, kolonlar diga dogru
kaydimlmg ve belirginlestirilmigtir. Yunan mimarisinin sade bir anlatim olarak
nitelendirilen bu tastyic1 kolonlar ve yapuun anutsallify, gegmisteki mimarlik anlayist
ile yeni mimarlik anlayigi arasinda doniim noktalarindan biri olarak gésteﬁlebiiir.
“Sanayi yapilan igin modern hayatin tapmnaklandic”, geklinde yaygin. bir an%ayls
vardir. Bu yap: da bu yaklagim en giizel gekilde ifade etmektedir. (Sekil 4.9)

4.3.1.2. Fagus Works — 1911

Yapmn projeleri 1911 yazinda Eduard Werner tarafindan tamamlanmsti. Bu
siralarda sirketin teknik miidiiri Carl Benscheidt ile temasa gegen Gropius, yapimn
artistik deger tapimasi konusunda kendisini ikna ederek yapi ile ilgilenmeye

* htp//-www. gsdharvard_cem.lcomsesl4u2s99/vfeek6
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baglamistir. Yapmin planlari izerinde bir degisiklik yapmasmna izin verilmeyen
Gropius ile Meyer dig cephesi iizerinde yogunlagmuslardir. (Kiigiik, 1997) Peter
Behrens’in biirosunda da ¢aligmis olan Walter Gropius, Adolf Meyer ile birlikte
Fagus Works binasii 1912 yilinda tamamlanuslardir. Ve daha sonra bu. yapi

bloklarina ek binalar da yapmuslardir.

Bu yapida Behrens’in AEG igin yapmus oldugu binamn etkileri agik¢a gorilmektedir.
Benzer ozellikler tagimasimn yam sira onemli yenilikler de ortaya koymaktadir.
Behrens’in yapisinda cephede diga kaydirilarak ortaya gikarilan kolonlar, Fagus
binasinda tam tersine geri gekilip arka planda kalmaktadir. Boylelikle saydam cephe

6n planda kendini beliginlestirmektedir. (Sekil 4.10)

Sekil 4.10. Fagus Work Fabrikast, A&ﬁ‘eldﬁ

Gropius yapt koselerindeki tastyict masif stritktir imgesini de ortadan kaldirmuggyr.
AEG binasinin aksine kose noktalarda masif kose duvarlari yerine cam gergeve
kullanioustr. Yapildigt zaman yapiyr gorenler tarafindan hayretle kargilanan bu cam
cergeveler insanlar da korku yaratmistir. Buradaki kullanmi ile cam, yapi
tasariminda tam bir serbestlik kazanmaktadir. Cam’in kullanimi bu noktadan itiba&?n
Mies Van der Rohe’nin total mekan arayislarinda, Philip Johnson’un cam evinde ve

gokdelen mimarisinin gehslmmdakendlmgpstetecekt\lr

Fagus Binasinda cam diginda tugla duvarlarda kullamlmstir. Celik ve betonarme
yapum sistemininklﬂlamldlgtyapxdamgla,gdenakmlmimaﬁbigimmdndegilc}e

dogal bigimi ile, yapinin sadeligine uyum saglayacak sekilde kullamlmistir.

* http://www.tulane.edu/lester/images/1890-Present/modern/modern.itm
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Bu yap: kisaca teknigin ve cephe oranlarmin bagarili bir sekilde kullammini ortaya
koymaktadi. Bu baganmn sonrasinda  aymt ikilinin Cologne’daki Werkbund
Sergisinde 1914 yilinda yapmis olduklan fabrika ve ofis binasi tasarim da dnemli bir
degere sahiptir. Cam ve demir gihimndemmalzemelednbasanilekullanﬂd:glbu
proje; fabrika, ofis binasi ve yan tarafindan agik garajla gevrilmig bir avludan

olugmaktadir.
4.3.1.3. Highland Plant — 1910

1903 yilinda tasarladigi ve insa ettifi ilk yapidan itibaren IL Dinya Savagt
sonralarma kadar Amerika ve Rusya’da yaklasik 2000 endiistri yapisi tasarlayacak ve
insa edecektir. (Sherman, 1994) Bunlar arasinda, 1905 yilinda gergeklegtirmis
oldugu Packard Araba Motoru Fabrikas: ilk orneklerinden birisidir. Geleneksel
anlayisa yakin bir kisi olmaswa ragmen, bu yeni yapt tiplerinin yeni malzemelerden
yapilmasi gerektigini savunuyordu. Dolayisi ile bu yapida betonarme ve metal

gergeve pencerelere yoneldi.

Albert Kahn ozellikle otomotiv imalatinda, tiretim strecine yonelik yeniliklere biyik
katki saglamistir. Ozellikle 1910 yilinda Ford’un T modelinin aretiminde biiyik hiz
kazandiracak Highland Plant’1 tasarlarken, arabalarin ana hat tistinde ilerlemesini ve
kullanilacak pargalann yukarndan asagiya haraket ile birlestirilmesini saglayan bir
malzeme aktarma yontemi ortaya koymustur. Bu yapi ve ig akigi, Matte Trucco’nﬁn
15 wl somra Fiat igin yapacags Araba Fabrikasiun tasanminda da onemli rpl

oynayacaktir. (Bergeron ve Maiullari-Pontois, 2000)

Sekil 4.11. Albert Kahn, Highland Plant, 1910 (Bergeron ve Ma.iu.llari—l’unmis,
2000) |
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1910 yilinda Detroit’in 0 zamanlar bir mahallesi olan Highland parkinda Kahn ile
Henry Ford. araba fabrikas: igin anlagmiglardir. Kahn, Ford’un iste§i dagmlmsund]a,
bu 4 kath yaklagik 305 metre boyunda ve 24 metre enindeki betonarme yapiyi
tasarlamugtir. Cam elemanlar ve betonarme striktiiriin basarilt bir gekilde kullanum
ile gekillenen yapi, Kahn’m i¢ hacimde agiklik ve dogal aydinlatmaya ne kadar 6nel'm

verdiginin yansimasidir. (Sekil 4.11)

4.3.1.4. Liickenwalde Sapka Fabrikas - 1922

Mendelsohn, Almanya’daki mimarhk efitimini tamamlamasimun ardindan, 192Q°h
yillardan itibaren adindan sikga s6z ettirecek ve gesitli mimarlik Qahsmalann1*da
bulunacaktir. Bu wllar mimaride Almanya’mn etkisinin goriildigii ve yTni
dugiincelerin gekillendigi yillardir. Bigim yerini igleve birakmms, eklektik tavirlardan
vazgegilmis, geometrik formlara sahip yapilar s6z konusu olmugtur. Dolayisiyla
Mendelsohn’un mimarlik anlayigt da bu ortama bagli olarak bigimlenmistir. Bunun
yaminda Mendelsohn resimdeki yeniliklerden de, dzellikle Ekspresyonizmin Onciisi
olarak adlandirabilecegimiz Van Gogh, Edward Munch ve Kandinsky’teh
etkilenmigtir. Bunun sonucunda mimarbkta, Alman Ekspresyonizmin on.cuhlgu
yapmugtir.

I. Diinya Savagi bitmeden énce yapmug oldugu eskizlerde genellikle fabrikalan ?le
almigtir. Genig vyatay ve biyik disey kutlelere sahip yapilar olarak
nitelendirebilecegimiz bu Ornekler; etkileyici dig goriiniige sahip, basit ama
vurgulanmig bir mimari yaklagim ortaya koymaktadir. Bu donemde gerqeklestirdiéi

Celik Fabrikas: eskizinde, giicli ve etkileyici yap: formu disinda, genis pencereler
|
kullanmig ve yapimmn yatayda geniglemesini saglamigtir. Optical Fabrikasi eskizinde

ise yaps formu, optik aletlere benzer gekilde sembolik agidan ifade edilerek, yaﬂmm
fonksiyonunu ortaya koymaktadir.

Mendelsohn; yapmug - oldugu eskizleri sergilemesinin ardindan, biiyiik ya.ﬁkl
uyandirmig ve uygulamada bulunmak amaciyla mimari biirosunu agmugtir.
Freundlich ile olan arkadaghf sayesinde gozlem evlerine geziler dizenlemis ve
isleyisi hakkinda fikir sahibi olmustur. Daha sonra Almanya’da gokyiizini
incelemek amaciyla- kurulacak biyiik bir gézlemevi igin arkadag Freundlich’in Qe
etkisiyle Mendelsohn mimar olarak segilmigtir. Biiyiik yanki uyandiran tasarmu ile
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birlikte, bu yapida. ifadenin giiglii anlatimimn, iglev ile ne denli uyum iginde ele
ahnabilecegini ortaya koymustur. Bu gozlemevinde; dairesel gekiller, optik aletlere
benzer bigimler, derin pencereler, 151k-g6lge oyunlan ve gokyiiziiniin gizemli ifa&esi
yer almaktadir.

Mendelsohn, yapilarimin dinamik olarak yagayan bir organizmaya benzedigini
belirtmigtir. Dinamiklik kazanan yapi formu islevsel agidan da gerekli ihtiyac
kargilamaktadir. Giigli ifade bigimi, iglevsellik ve yatayda genigleyen ya;zllar
Mendelsohn’un mimari anlayigim ortaya koymaktadir. Mendelsohn, yataydaki
genigmenin Onemini, “Cagdas insan, mzh yasammin gogkulu telag: iginde dengeyi
ancak gerilimden uzak yatayda bulabilir.” geklinde agiklamaktadir. (Mendelsohn,
1991)

Makinenin ihtiyaca yonelik olarak gelistiini, ve bu degisimin doganmn bir pargasi
oldugunu 6ne siirmektedir. Liickenwalde Sapka Fabrikasinda yapinin dinamik yap:
formu ile makinelesmektedir. Hermann & Company igin tasarladigt bu proje; bati-
dogu yoniinde devam eden 4 uzun liggen catidan olusan yapi, ve orta hizasinda her
iki yonde yer alan iki binadan olugmaktadir. (Sekil 4.12) Kuzeydeki binada yapinin
enerji ihtiyaci saglanmakta, glineydekinde ise boyama isleri gergeklesmektedir.
Yatayda uzunlamasna devam eden binada yapiin catisi, tggen kemerlerden
olugsmakta ve u¢ noktalanina yakin yerlerden tekrar yiikselmektedir. Boylece cam
pencereler ile dogal aydinlatma ve vantilasyon saglanmaktadir. Bu projesinde esas
ilgi geken kisim ise boyamanin gerceklestigi giineydeki yapmin catisidir. Benzer
sekilde catinin istiine bindirilmis bir betonarme iskelet yer almaktadir. Fakat bu
kisimdaki yiikselme daha belirgin bir sekilde ifade edilmis, yapmmn disey etkisi 6n
plana gikanilmigtir. (Whittick, 1956)

Sekil 4.12. Liickenwalde Sapka Fabrikasi, Luceknwalde (Ackermann, 1991)
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Hafia’daki ¢aliymasmin ardindan 1925 yilinda Leningrad’da Tekstil Fabrikas1 igin
bir proje tasarlamugtir. “Krasnoe Znajma” (Kirmizi Bayrak) olarak adlandirilan bu
proje ilk olarak yerel mimarlara agilan bir yanigma ile duyurulmugtur. Projeler iginde
istenilen bagariya sahip bir yaklagim s6z konusu olmayinca, yabanci mimarlara
bagvurulmus ve yapilan incelemeler sonucunda Mendelsohn’un tasarimu kabul
edilmigtir. (De Magistris, 1998) Ardindan projenin ve yiiklenici firmamn iligkisi
saglanmigtr. Boyama birimleri, Luckenwalde Sapka Fabrikasindakine benzer
sekilde, fakat daha yiiksek olarak tasarlanmugtir. Avlunun ortasinda yer alan boyama
birimlerinin ¢ tarafinda fabrikamin iretim birimleri, dordiincii tarafinda ise yarisim
kapsayan yonetim ve diger birimlerin yer aldifs yapt vardir. Fakat yapmun inga
asamasmnda Mendelsohn’un tasarimumn digina ¢ikilmug, bitirilen kisimlar iginde
sadece yonetim binast projeye uygun olarak yapilmugtir. On tarafta yanm dairesel
bi¢imi ile dikkat ¢eken bu kisim, Mendelsohn’un etkileyici ifade anlayigim, dairesel
bigimleri kullanmadaki ustaligini, yatay ve diiseydeki yaklagimlanim en giizel sekilde
ortaya koymaktadir. (Sekil 4.13)

Bu etkileyici ifade ve daireselllk, Rus Mimarhginda 6nemli bir yeri olan
Konstruktivistler i¢in de éncii bir ¢aligma olacaktir. Bunun 6rneklerini; Cernikov’un
30’lu yillarda ortaya koymus oldugu Fantastik Mimarisi ile Leningrad’daki Fabrika

projelerinde ve Nikoloskij’in Un Fabrikasi tasariminda goriilecektir.

Sekil 4.13. Leningrad Tekstil Fabrikas: “Krasnoe Znajma” plan ve gorinisleri,
Leningrad (De Magistris, 1998)
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4.3.2. IL Diinya Savasi1 Oncesi Sanayi Yapilan

1920 ve 30°lu yillarinda iiretim sanayisinin farklilagmasi, gelismesi ve gesitlilik
gOstermesiyle, Uretim siirecine yonelik ihtiyaglarda da degisiklikler s6z konusu
olmustur. Dolayisiyla, bu ihtiyaglara cevap verebilecek nitelikte yapilara gereksinme
duyulmugtur. Bunu saglamak amaciyla bu dénemde iki yol izlenmistir. Ya eski
sanayi yapilan yikmak suretiyle yerine yenileri insa edilmis, ya da yapilar imkan
dahilinde genigletilmig ve yeniden diizenlenmisgtir.

Bir diger 6nemli geligme ise ¢aligma kosullanindaki iyilestirmeler olmustur. Caligma
alanlannin personelin saghgi agisindan yeniden diizenlemesine gahgilmstir. Calisma
performansim arttirmaya yonelik arastirmalar da yapilmaya baglanmug, boylelikle
iiretimde verimliligin artmas: saglanmugtir.

Yeni malzemeler daha iyi tamnmalan ve fiziksel oOzelliklerinin daha detayh
aragtinlmasi sonucunda yaygmnlagmaya baglamug ve daha sik kullamlir hale
gelmiglerdir. Boylece cam, demir ve betonarme daha fazla uygulama alam bulmus,
sanayi yapilarinin ingasinda da biyiik degisikliklere sebep olmuglardir. Aynca,
caligma mekanlarinin ihtiyaci olan dogal aydinlatmanin saglanmasi amaciyla, cephe

ve gatida genig cam yiizeyler tasarlanmaya baslanmistir.

Bu doénemle birlikte liks mamul sanayisinde uretime baglanilarak temel ihtiyag
maddelerinin iiretiminin digma cikilmistir. Ozellikle savas oncesinde seri Uretimin
hzim arttirmaya yonelik teknik gelismeler iiretimde etkili olmaya baglamuglardir.
Ayrica ana vyollardan goriilecek sekilde, firma isimlerini goOsteren panolar
yerlestirilmek veya farkli kimlikte yapilar yapiimak suretiyle; yapilar reklam amagh
kullamm igindedir. Ornegin 1918-39 yillan arasinda Ingiltere’de 72 yap: iizerinde
yapilan aragtirmada su sonuglar ortaya gikmugtir: (Giinimiizde bu yapilardan yarisi
ayakta kalabilmigtir, geri kalam yikilmigtir) 1930 senesinden o&nce yapilann
%20’sinde demir kullanirken, 1930°dan itibaren bu oran %80’¢ ¢ikmustir. Bu,
malzeme se¢iminde biiyiik bir farkliifi ve degisimi ortaya koymaktadir. 1920 ile
1930 yillars arasinda ¢ok kath yapilar yogun iken, 1930°dan sonra kiigiik tek kath
yapilar agirlik kazanmigtir. Tek kath yapilarin gogunlugunun 6n kisimda bitigik iki
kath yapilar yer almaktadir. Bu 6n kisimlar; 6n cephede orta kisimda yiikselen

56



kulenin yer aldig: kiitle, iki kule arasinda yiiksek kolonadli simetrik 6n cephe veya
asimetrik cephe bi¢iminde olmak tizere ui¢ sekildedir.(Bolter, 1998)

Mimarlik yaklagimlarinda da degisiklikler s6z konusu olmaya baglamug; geometrik
bigimlerin etkili oldugu, islevselciliin 6n plana qktig, usta ¢rak iligkisinin
kuruldugu Bauhaus ile birlikte modernizmin temelleri atdmgtir. Bauhaus ve
devaminda basit geometrik formlan ile dikkat ¢eken De Stijl akim 6zellikle
Hollanda' da etkili olmustur. Fonksiyonun giderek tasanmda etkin olmasi Le
Corbusier ve Mies Van der Rohe ile gelisecek ve geometrik formlara dayal: mimari
bigimler seklinde yayginlagmaya baglayacaktir. Gropius’un Bauhaus ile ortaya
koydugu anlayis, Le Corbuiser’in bes ana prensip iizerine oturtmug oldugu makine
mimarisi, Mies Van der Rohe’nin total mekan arayiglan ve Oud’un geometrik
formlan kullamgindaki becerisi bu seriivenin temel taglarim olugturacaklardir. Bu
kisilerin devaminda International Style ortaya gikacaktir. Bu stil Hitchcock ve Johson
(1995) tarafindan ortaya konulmus tg¢ temel bilesen ¢evresinde belirlenmisgtir.
Bunlar: Yapmin gegmis mimarinin kiitlesel 6zellikleri yerine, mekanlanin hacimsel
olarak alg11anrhas1, diizenli standartize elemanlann yer aldifi asimetri veya simetri
ile saglanan diizen ve son olarak da uygulanmug dekorasyondan uzak durarak
malzemenin sade ve dogal sekli ile kullanmudir. (Hitchcock ve Johson, 1995) Bu
yeni yaklagimlarin, Once Avrupa’da ardindan da dinyamn gesitli Glkelerinde
yayginlagmasi, endiistri yapilarii da etkilemis, birbiri ile benzer ozellikleri olan
yapilar insa edilmeye baglanmistir. Onceleri Almanya, Hollanda, Fransa ve
Ingiltere’de etkili olmaya baslayan bu yaklagimmn ilk érneklerinden biri, ¢ok kath
sanayi yapist olan Van Nelle Tobacco Fabrikasidir. Cok kath sanayi yapilarinda
degigsimin ve yeniligin simgesi seklindeki bu yapr 1930 yilinda Hollanda’da inga
edilmigtir.

II. Diinya Savas oncesinde dikkat ceken diger yaklagimlar ise, Almanya’da
onciligini Mendelsohn’un yaptig1 Ekspresyonizm, Matte Trucco ile S’ant Elia gibi
isimlerle etkili olan Futurizm ve Rusya’daki Konstrikktivizm olmugtur. 20°li yillar
Ekspresyonistlerin  sanayi yapilan tizerinde yogunlastign yillardir.  Ozellikle
Mendelsohn’un Liickenwalde fabrikasi ve Leningrad’da tasarlamig oldugu, dinamik
formlara sahip fabrikalan, islev ve formun bagarih kullammim ortaya koymustur. Bu
donemde bir diger etkili yaklasim ise Futuristlerden gelmistir. Utopik ve gelecege
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donik mimarlik anlayigint ele alan bu akim, sanayi yapilarina doniik projelere de ilgi
gostermigtir. Ornegin Matte Trucco’nun tasarladift ve 1927 yilinda insa edilen Fiat
Fabrikas: etkiliyici biyukligi ile dikkat ¢ekmektedir. Guniimiizde bu yapi, Renzo
Piano tarafindan ¢ok amagh kullanimlan igeren bir kompleks olarak restore edilerek
yeniden iglevlendirilmig ve 1992 yilinda tekrar kullanima agilmugtir. (Pearson, 1997)

Bu yaklagimlann haricinde bu donemde gergeklesen bir diger 6nemli proje ise Aalto
tarafindan gergeklestirilmigtir. Sunila’da gerceklestirilen bu yapt kompleksi
modernist tavirlan ve fiziksel ¢evreye duyarh yaklagimlan ile one ¢ikmaktadir. Bu
yap: zinciri kiigiik bir gehri andiran tasanim ile dikkat ¢ekicidir.

4.3.2.1. Fiat Works — 1925-27

1915-20 yillart arasinda Giancommo Matte Trucco tarafindan tasarlanan proje Fiat
yetkililerinin istegi dogrultusunda sekillenmigtir. Genis kiitlesi ile dikkat c¢eken
yapida futurist bir yaklagim s6z konusudur. Betonarmenin ilk defa boylesine
genislikte (yaklagik 40 hektarlik) kullanildigi dikdortgen plan semasina sahip bina,
catisindaki arag test pisti ile ¢ok kath endustri yapilarina farkli bir yorum getirmistir.
Yapmn betonarme tagiyici sistemi, hem kendi sabit yiikiinii, hem de pist istiindeki
hareketli yiikii tagiyacak sekilde tasarlanmigtir. Bir mithendis olan Trucco bu
projesinde, yaklagik aym yillarda Le Corbusier’in ortaya koymus oldugu Maison

Dom-Ino 6nerisine benzer mimari yaklagim igerisindedir. (Frampton, 1992)

Yapida cam ve betonarme gibi modern malzemeler kullanilmig, yapi iginde ve gati
kisminda daireselliklere yer verilmigtir. Bu dikdértgen yapi, form ve fonksiyon
iligkisinin Futurist bir yaklagimla uygulamada ancak bu kadar baganh bir sekilde
ifade edilebileceginin en giizel 6rnegidir. (Sekil 4.14)

Sekil 4.14. Fiat Lingotto Fabrikasi, Via Nizza
58



4.3.2.2. Van Nelle Fabrikas1 — 1928-1930

Derby Ipek Fabrikasimn yapildigi tarihten itibaren, benzer nitelikler gosteren gok
katlt sanayi yapilari, Van Nelle Fabrikasinin ingast ile tamamen yeni bir anlayisla
noktalanmuglardir. Yapinim insasinda betonarme (mantar kolonlar), celik ve cam gibi

modern malzemeler kullanilmgtir.

Cay, kahve ve tiitiin fabrikasi olarak farkh tretim birimlerini kapsayan yapi islevsel
agidan birbirinden aynlmis binalardan olusmaktadir. Yapt kompleksini olusturan
binalar arasindaki iligkiler ise birbiriyle baglantili farkh birimlerden olusmustur.
Yonetim binasi, ana tretimin gergeklestigi binalar, depolar ve kafeterya gibi farkl
islevlere ait, fakat birbiri ile baglantili bolimler; kimi zaman bitisik, kimi zaman da

bir kopri vasitas ile iligkilendirilmislerdir.

Egrisel bir plana sahip yonetim birimi, 3 kattan olugmakta ve birinci katindan koprii
yardimi ile Gretim binasiyla birlesmektedir. Uretim bolimi ise dikdortgen plan
semasina sahip 8 kattan olugan bir birimdir. Bu bolimin ast katinda ise,
havaalanlarindaki hava kontrol kulesine benzer bigimde tasarlanmig bir kafeterya yer
almaktadir.

Islevselligin 6n planda tutuldugu bu yapi Brickmann ve Van der Vlugt tarafindan
1928-30 yillar1 arasinda Rotterdam’da gergeklestirilmistir. Yatay pencere bantlari,
cephe boyunca hakim cam striiktiirii, yap1 bloklan arasindaki kat farkliiklarindan
dogan hareketli cephe siliieti, tekrar eden ogelerin dengeli oran ve oranti iligkisi

yapimin karakterini ortaya koymaktadir. (Sekil 4.15)

Sekil 4.15. Van Nelle Fabrikasi, goriniis ve perspektif, Hollanda (foto: Rose,1996)
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4.3.2.3. The Boots Fabrikas: — 1932

Miihendis Sir Owen Williams tarafindan Nottingham’da insa edilen fabrika,
betonarme mantar kolonlari, cam duvarlar ve genis i¢ hacmi ile donemin ilgi ¢ekici
yapilarindan biridir. Van Nelle Fabrikasina benzer sekilde betonarme mantar
kolonlar yapmm tagtyicisinda kullamlmg; boylelikle genis agikliklar elde edilmis ve
¢aligma alanlarinda gerekli biyiik hacim saglanmugtir.

Bu yapinin i¢ mekaninda ise genis i¢ avlu yer almaktadir. Bu avlunun boglugu, katlar
arasinda yap1 igindeki gorselligi arttirmakta oldugu kadar islevsel agidan da
onemlidir. Fonksiyonel agidan; dogal aydinlatmanin avlunun gatisindaki camlardan
yapt igine girisine ve uretimin katlar arasindaki malzeme aktarma amacina yonelik
kullanim olmak iizere iki sekilde ele alimmugtir. Yapi i¢indeki bu genis i¢ avlunun
catisinda yer alan cam diginda, dig cephedeki cam pencereler de giin 1gigmin yapt
icine girmesihde rol oynamaktadirlar. Béylece yapiun hem aviudan hem de

cepheden aydinlatilmasi saglanmstir.

Dort kattan olusan yapimn ilk iki kati siirekli olarak devam etmekte son iki kat1 ise
belirli araliklar ile bey blok seklinde yer almaktadir. Yapimn giris katinda yapinin
tastyict sistemi olan mantar kolonlar kismen yapt diginda birakilirken, st katlarda
yapt iginde kélnnslardlr. Fakat yapida camin cephe boyunca hakim olmasi bu ig
kisimdaki kolonlarin digandan algilanmasina olanak saglamaktadir. (Sekil 4.16)

Sekil 4.16. Boots Fabrikast, Nottingham (Ackermann, 1991)
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4,3.2.4. Sunila Pulp Mills-1936-1938

Sekil 4.17. Sunila Sanayi Yapilari, Alvar Aalto

A. Aalto tarafindan tasarlanan bu projenin ilk béliimii 1936-38 yillan arasinda, ikinci
bolimii ise 1950 yillarinda tamamlanmstir. Finlandiya’mn Sunila adasinda kiigiik
bir sehri ammsatan plam ile dikkat ¢eken bu kompleks; ofisler, teras evler, gahsanlar
icin konutlar, fabrikaya ait wretim birimleri ve yonetici evlerinden meydana
gelmektedir. Bu birimler arasindaki baglantilar ise yollar aracih@ ile saflanmistir.
Adada yer alan ormanlar ise dogal hali ile korunmugtur. Kaya zeminden olusan
adada zemin kosullari korunmaya gahgilmistir. Ornegin fabrika binasina ait konveyor
granit tag blok iizerine yerlestirilmigtir.

Dogaya zarar vermeden, en ince detaylara kadar planladig: projesinde Aalto, dogal
gevre ile yap1 arasinda bir birliktelik ortaya koymaktadir. Yapida kullandigi malzeme
ve gelik elemanlan dogal ¢evre ile uyum saglayacak sekilde ele almistir. (Sekil 4.17)

Ayrica iiretim siireci en fazla fayda getirecek sekilde tasarlanmustir. Sirece iligkin
adimlar titizlikle ortaya konulmug, ihtiyaclar belirlenmigtir. Bunun sonucunda is
alanlan derinlemesine analiz edilmis, insangiiciiniin bog yere harcanmasi 6nlenmistir.
(Giedion, 1962)

Donemin modernist tavirlanindan etkilenen, fakat kendine 6zgii mimarhk anlayigim
yapilarmda ortaya koyan Aalto, Sunila’daki bu komplekste i¢ mimari detaylarina
kadar ilgilenmigtir Daha 6nceden de imalata yonelik yap: tasarimlarinda bulunan
Aalto’nun diinyada tamnmasimu saglayan ilk yapist ise farkli i¢ mekan ve tagiyica

sistemi ile ilgi toplayan Turun-Sanomat matbaasi olmustur.(Giedion, 1962)
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4.3.3. IL Diinya Savas:1 ve Sonrasi Sanayi Yapilar

II. Diinya savaginin baglamasi ile birlikte sanayi iki alan iizerinde yogunlagmgtir.
Biri, askeri malzeme ihtiyacim1 kargilamaya yonelik iiretim iken, digeri insanlarin
temel ihtiyaglarina yoénelik tretim olmugtur. Savag esnasinda bu amaca yonelik
tiretim gergeklestiren yapilar 6nemli stratejik noktalann baginda geliyordu. Ozellikle
IL. Diinya Savaginda etkili olan hava saldinilan kargisinda; bu yapilarin korunmas: ve
daha az zarar gbrmesini saglamak amaciyla gesitli onlemler alinmigtir. Buna bagh
olarak binalarin ingasinda masif duvar cepheler yer almig, herhangi bir patlama
aminda yapiun daha az etkilenmesi saglanmugtir. Bir bagka 6nlem ise sigimklann
caliganlann korumak amaciyla, her yapt da zorunlu tutulmas: idi. Bu noktalar dig
dinya ile baglantilart saglanmug, giris ve ¢ikiglan korunakh yerler olarak

tasarlanmstir.

Bir diger vyenilik ise, Almanlarin kendilerinin buldugunu iddia ettikleri, gift
kullanimh fabrika tiirleri olmugtur. Cift kullammli fabrikalar adindan da anlagilacag:
iizere iki farkh igleve yonelik tasarlanmug alanlar idi. (Munce, 1960) Esas ana
liretimi haricinde, savag esnasinda yapmnin askeri ihtiyaca yonelik iiretim yapabilmek
amact ile islev degistirmesine olanak saglayan bu yeni kullamm gekli ile, yapilarda

esneklik ve adaptasyon kavramlan ele alinmigtir.

Savag ardindan yikilan ve zarar goren sehirleri mzla yeniden inga etme amaciyla kisa
zamanda, ¢ok sayida yapr inga etmek i¢in hizh ingaat tekniklerine yoénelinmigtir.
Buna baglt olarak da bir yandan betonarme kullanimi artarken, dier yandan da
standartize elemanlar kullanilmaya baglannmg, prefabrikasyon yapim sistemleri
geligtirilmigtir. 40°h yillarda savag sanayine yonelik hizh iretim s6z konusu iken,
savag sonrasinda harap olmus ve yikilmig sehirlerin yeniden yapilmasi igin, seri

tiretime yonelik sanayi oncelikli duruma gelmistir.

Wright, Aalto, Oud, Le corbusier ve Mies Van der Rohe gibi oncii isimler, kigisel
bakig agilarnm modern mimarhk anlayig ve iglevselcilik ile birlestirerek
gergeklestirdikieri tasanmlar ile 6n plana ¢ikmuglardir. Yeni malzemelerin de yap:
teknolojisinde yerini almasiyla mimarlik; farkliik gosteren fiziksel gevre, iklimsel
kosullar ve kiiltirel olusumlara ragmen benzer yapilar inga edilmesine olanak
saglanugtir. Boylece SOM gibi biyiik sirketler kurulmug, diinyanin her sehrinde
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birbirine paralel yapilar inga edilmigtir. Bir bagka gelisme de Chicago deneyimi ile
baglayan yuksek yapilarda gorillmiiy, Mies Van der Rohe tarafindan cam ve yiiksek
yapilar olarak gelistirilen bu anlayig gékdelen mimarisine doruk noktasina ulagarak
tim dinya da etkili olmugtur. Bunun yamsira Nowicki, Felix Candela ve Nervi
strilktiirel agidan gesitli denemeler ve oncii galigmalar ortaya koymuslardir. Fakat
bunlar dekoratif bir siisleme yerine, tagiyict sistemin gorsel sunumu seklinde
olmustur. Rasyonel mimarligin her alanda etkili olmaya baslayacagi bu donem,
uygulamada benzerlikler gosteren yap: orneklerinde de artiglara sebep olacaktir.
Birbirine benzeyen yapilar iilkelerarasi bir nitelik kazanacak;, iklim ve ¢evre
kosullarindaki farklihklarina ragmen aym anlayista inga edileceklerdir.

Sanayi yapilarinda ise teknik ve teknolojik yenilikler ile birlikte, tek kathi sanayi
yapilan1 daha yaygmn olarak inga edilmeye baglanmgtir. Savag sonrasinda sehirlerin
yeni bastan planlanma imkanlarimin da olugmasiyla, bu yapilar ya kent digindaki
arazilere, ya da altyapisi planli bélgelere yerlestirilmiglerdir. Uretim siirecinin ve
fonksiyonelligin 6n planda oldugu sanayi yapilar, savas sonrasinda teknolojideki
lzh degismelerin de etkisiyle “esneklik”, “adaptasyon” ve “gelecekteki biiyiime”

gibi tasarim kriterlerinin onciiliigiinde ele alinarak tasarlanmaya baglanacaktir.

Gelecekteki biyume; yapinin, zaman iginde iiretim artigtyla veya islev degisikligi ile
uretimi aksatmadan genigleyebilmesine olanak verecek sekilde, ©énceden
planlanmasidir. Giiniimiizde; bu gelecekte biiyime alanlanmin faydalih tizerine
aragtirmalar yapilmakta ve nitelifi tartigimaktadir. Esneklik kriteri ise sanayi
yapisinin mamul, hammadde, hacimsel, Gretim islemi ve pazar kosullani gibi daha
pek c¢ok farkh alt agilimlardaki degisikliklerine imkan tammasidir. (Beach ve dig.
2000) Bir difer onemli kavram olan adaptasyon ise; iiretim geklinde, malzeme
aktarmada, pazar kosullarinda ve buna benzer durumlarda ortaya ¢ikabilecek islevsel
degisiklikler kargisinda, yapimn bu yeni olusuma uyum saglamasidir.

Yapim sistemlerinde betonarmenin yayginlagmasi, prefabrikasyon tekniklerinin
geligmesi ve geligin kullanim alamnin artmasi s6z konusudur. Ingaat teknolojisindeki
gelismeler ve buna paralel olarak gelisen tasarim kriterlerindeki 6nceliklerin
degismesi, sanayi yapilarnda daha genig agikliklan gegebilen striiktiirlerin ingasina
olanak saglammgtir.
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Yapay aydinlatma ve havalandirma gibi tesisata iligkin yenilikler sonucunda sanayi
yapilarnda cam kullamm azalmig, kapali kutu seklinde yapilar inga edilmeye
baglanmigtir. Dogal aydinlatmamin hakim oldugu vyapilarda, yapr iginde baz
boliimlerin normalden fazla, bazilarimin ise normalin altinda 151k almasi, kamagmanin
caligma kosullarm kotii etkilemesi, i¢ mekamn esit aydinlatdamamasi, kigin yapi
icinin soguk, yazin ise sicak olmast gibi olumsuz kosullara sebep olmaktadir. Bu
olumsuzluklann - belirlenmesi ve aym zamanda yapay aydmnlatma tekniklerin
gelismesi sonucunda ortaya, diga tamamen kapal, kutu bigiminde sanayi yapilan
cikmugtir. Cepheleri tamamen diga kapali olan bu kutu fabrikalar; ilk 6rneklerini 1.
Diinya Savagindan sonra gostermig olmalarina ragmen, II. Dinya Savagimndan sonra
yaygilagmuglardir. Fakat bu yap: tiiriinden vazgegilmesi, olumsuz yanlarimin kisa
zamanda belirlenmesiyle s6z konusu olmug ve bunun yerine ¢evre kontroli

saglanmig yapilar tercih edilmeye baglanmigtir.

Savag sonrasinda, Amerikan sanayi yapilan genelde dogrusal hat boyuca devam eden
uretim siireglerinin dogrultusunda bi¢imlenmig, biitiine dayali bir mimari ortaya
koymusgtur. Almanya’da ise bunun tersi olarak her proje daha yakindan incelenmis ve
gerektigi taktirde her asama, ayn bir sekilde detayda g¢ozilerek ortaya ¢ikan bir
mimari anlatim s6z konusu olmustur. Ingiliz fabrikalarinda ise belirli bir sanayi yapi
mimarisi yoktur. AR-GE igin para sikintisimn gekilmesi, sanayicilerin yetersiz
¢abalani, hammaddenin kisitlanmasi ve tasarimci yanhgliklan gibi sebeplerden
dolayr, bu donemde Ingiliz fabrikalan esitlilik ortaya koymaktadirlar. Ornegin, bu
periyot iginde Ingitere’de; geleneksel kuzey 1giZmin yer aldigi gatilar, diiz kare
catilar, dairesel catilar, monitor catilar, kabuk betonarme gatilar veya tugla duvarlar
kullamlmigtir. Kisaca mimari anlayigta cesitlilik ve ¢ok seslilik ortaya konulmusgtur.
(Munce, 1960)

Savag sonrasinda Amerika’da geligin yayginlagmasimn yaninda, kisa siirede inga
olanag saglayan kare diiz ¢atili ve panel duvar elemanh yapilar s6z konusu olmaya
baglamigtir. Tugla veya masif duvarlar yerine, plastik esash camfiberden yapilmg
malzemeler veya aliminyumdan yapilmig hafif elemanlar tercih edilmeye baglanmusg,
hizli yapim olanaklan tercih edilmistir.

Geligmis tagpimacilik faaliyeti Amerika’da, sanayinin geligmesini ve yapilann
bigimsel degisiklikler gostermesini  saglamigtir.  Tagpimacihfin  gelismesiyle,
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depolama kosullani ile ilgili yenilikler ortaya ¢ikmus; daha genis bir alana hizmet
vermeye baglayan fabrikalar, bir yandan daha fazla mamul Uretmek zorunda
kalmiglar, diger yandan da buna bagl olarak mamul ve hammadde stoklan igin
gerekli hacimlerini artturmak zorunda kalmuglardir. Genisleyen depolama alanlan ve
artan Uretim sonucunda da yapi igindeki hacimsel ihtiyaglar degigmistir. Bu da
imkanlann dogrultusunda ya biiyiimesini ya da daha genis bir alanda yeniden inga
edilmesini zorunlu kilmigtir.

Alman fabrikalaninda ise daha analitik bir karakter vardir. Alman mimarlar degigen
ve benzerlik ortaya koymayan ihtiyaglar dogrultusunda analitik agidan yiiksek ve
fonksiyonel fabrika tasanmina yoneldiler. Teknik agidan bilimsel arastirmalarin Gst
diizeyde ele alindi®i bu donemde, iriin hakkinda daha detayl aragtirmalar ele
alinmakta ve iiretimde uygun ortam ve kosullann saglanmasina énem verilmekteydi.
Uriiniin  iiretim agamalarmin  analitik olarak incelenmesi ve faydaya yonelik

gereksinmelerinin saglanabilmesi amaciyla yapilan bu ¢ahigmalar sanayi yapilarmn
* mimarisinde etkili olacaklardir. Ekonomik ve teknik konular mimarinin bigimini
ortaya koyacak, standartizasyonun etkin oldugu, bunun yaninda gelik, betonarme,

ahsap ve tugla gibi malzemelerin kullanildigs yapilar insa edileceklerdir.

Sanayi yapilarinda da bu doénem ile birlikte benzeri mimari bigimler, rasyonel ve
ekonomik ¢oziimler izerinde durulmaya baglanmigtir. Cephe anlayiginda
degisiklikler olmug, diga kapal yapilar inga edilmigtir. Bunlar diginda yeni arayislar
da so6z konusudur. Ozellikle Italyan miihendis Nervi’nin gergeklestirdigi bina ve
depolarda farkh tekniklerden faydalandify, betonu ahgilmgin disinda kullandifn
gorinmektedir. Yapmin striiktiiriinii tasarlarken bir yandan yapmn bigimine de sekil
vererek, estetik bir anlayiy kazandirmug, diger bir yandan da genis i¢ hacimli yapimin
taginmasi saglanmugtir.

4.3.3.1. US Navy Tersanesi — 1940

San Francisco Tersanesinin Hunter Point kisminda Ernest Kump tarafindan 1940
yilinda inga edilen bu yapi, ilk iki kati diginda 1960’h yillarn mimari anlayi§in
ortaya koymaktadir. Ik iki katinda masif duvar elemaniardan olusan cephe iist
katlarda tamamen cam ve demir elemanlardan olugmaktadir. Bu cam ogeler yapt

icindeki dogal aydinlatma ihtiyacim kargilamak amaciyla gat1 ve cephe boyunca yer
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almaktadir. Gemi silah ve diirbiinlerinin kontroliniin gergeklestirildigi bu yap1 da
agir silahlarin yap: igine girigini saglamak icin biiyiik demir bir ving yer almaktadir.
(Winter, 1970) (Sekil 4.18)

Sekil 4.18 US Ordusu Tersanesi, San Francisco (Winter,1970)
4.3.3.2. Duval Fabrikas:1 — 1947-1951

Le Corbusier tarafindan 1947 yilinda tasarlanan ve 1948-51 yillann arasinda inga
edilen bu fabrika yapisi kendisinin ‘lineer sanayi sehri’ teorisinin temelleri
dogrultusunda tasarlanmgtir.

Le Corbusier’in mimarlik anlayigim ortaya koyan bu yapida G¢ ana tasanm kriteri
lizerinde durulmugtur. Bunlar, giines, bosluk ve vyesildir. Kontrolli dogal
aydinlatmadan faydalanmak amaciyla yapinin dig cephesinde gines kincilar
yerlestirmigtir. Boylece giines 1sifimin yap:r igindeki olumsuzhklart onlenmeye
caligilmugtir. Le Corbusier ile bagdasan yiikseltilmig kolonlar ve diiz ¢at1 bu yapimn
mimarisinde n plandadir. (Sekil 4.19)
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Sekil 4.19. Duval Fabrikasi goriinii, Saint Dié ¢
4.3.3.3. S.C. Johnson & Son Company Admin. & Research Tower 1944-1950

Frank Lloyd Wright tarafindan tasarlanan aragtirma kulesi, 1933-39 yillan arasinda
gergeklestirilen ve yanki uyandiran yonetim binasimun ardindan, 1944 yilinda
planlanmistir. Yénetim binasi ¢ati aydinlatmasi ve genis mantar kolonlar ile dikkat
cekmektedir. (Sekil 4.20) Aragtirma kulesi ise bu yapimin devaminda benzer sekilde

cam ve kirmizi tuglamn kullanildig bir 6rnek olarak kargimiza ¢ikmaktadir.

Sekil 4.20. S.C. Johnson & Son Company, Yonetim binasi, Wisconsin &

( http://perso.intonie. fr/chr.amet/index. htm
" http://www.thesign.yucom.be/wright/johsona. html
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Yénetim binasinda inga edilen bityiik mantar kolonlarm yerine ikinci asamada bina,
diiseyde yiiksek bir yapi olarak tasarlanmistir. Bu yapin i¢ kisimlarinda ise dairesel

asma katlar yer almaktadir. (Sekil 4.21)

Burada Wright, kulenin formu ve cammn kullammu ile inkar edilemez bir plastik
yaratmigtir.  Topraga ankre edilerek, ana cekirdek etrafinda gelisen bu tasanm

takviyeli dogeme plaklan kullanimi ile ayri bir 6nem tagimaktadir. (Bolak, 1965)

Sekil 4.21. S.C.Johson Aragtirma Kulesi dig goriiniisii, kesiti ve i¢ goriniisi g

4.3.3.4. Vinegar plant, SOM — 1950-1952

Skidmore, Owing and Merill ingaat sirketi tarafindan 1950-52 yillari arasinda
gergeklestirilen bu yapt dort kath bir fabrika binasidir. Aliminyum gergeveli mavi
camlarin kullanildig1 ve siyah celik striiktiirin 6n planda oldugu bu yap: giclii
mimarisi ile dikkat ¢gekmektedir. (Winter, 1970)

Yapida Kahn gibi ofis sorunu iizerinde duran SOM, bu konuda basarili bir ¢oziim
ortaya koymustur. Giydirme cephe elemanlarini kullandiklari bu kisimlar ile birlikte,

® http://www.thesign.yucom be/wright/johsonr. html
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ilerki donemlerde sikga kargilagilacak uygulamalar igin de onemli bir érnek ortaya

konmugtur. (Sekil 4.22)

-,: yEg ~-i‘ ”‘_ 9‘__:

Sekil 4.22. Vinegar Plant, Som, Pittsburg (Winter, 1970)
4.3.3.5. Pier Luigi Nervi ve Burgo Kagit Fabrikas1 — 1962

Ikinci Diinya Savasi sonrasinda, teknik gelismeler sonucunda yeni malzemelerin
ortaya ¢ikmasiyla, striiktiirel agidan daha genis agikliklarin gegilmesi olanakli hale
gelmigtir. Bu yeni teknoloji ve olanaklardan faydalanip, gelistiren kisilerin basinda
ise Pier Luigi Nervi gelmektedir. italyan miihendis hem estetik, hem de teknik agidan
basanili pek g¢ok yenilik ortaya koymus ve tasiyici sisteme yonelik simirlar

zorlamugtir.

Betonarme striiktirler Gzerinde galisan Nervi, onlara estetik ve iglevsel agidan sekil
vermis, farkh bigimler ortaya koymustur. Celik ve betonarme’den faydalanarak
yapilarin tagiyici sistemlerinde sinirlari zorlamis ve farkliliklar ortaya koymusgtur. Bu
baglamda sanayi yapilarma yonelik pek ¢ok bina iizerinde calignug, genig alanlar

elde etmek amact ile farkh yapilar tasarlamustir.

1951-52 yillarinda Bologna’da bes kath dikdortgen plan semasina sahip Tutin
Fabrikasinda, tastyici sistemi kaset dosemelere benzer sekilde olusturmustur. Bu
bigimi ve hacmi saglamak amaci igin terro-cemento kaliplari kullanmigtir. Daha
sonra 1951-53 yillarmda Roma’da Gatti Yiin Fabrikasi'nda benzer sekilde terro-
cemento  kullanarak, farkl gati bigimine sahip betonarme bir yapi insa etmigtir. Bu

binanin i¢ mekaninda, genis boslugu tasimak amaciyla ongerilmeli betonarme
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kirigler kullanmig, ayrica gatidan gtk girmesini saglamak igin kuzey 1131
pencerelerine yer vermistir. Betonarme ve birbiri iizerine bindirilmis sekilde

tasarlanmug gati striktiirii ile genis bir i¢ hacim ortaya konulmustur.

1954 yilinda ise Bologna’da ¢nceden tasarladig: Tiitiin Fabrikasi igin, dizi kemer
bigiminde ¢atiya sahip ambar yaparak, tek kath yapmin genis agikhigini kemer cati

striktir ile gegmistir.

1955 yilinda ise Turin’deki Fiat Fabrikasinda prefabrikasyon yapim sistemini
uygulamistir.  Santiye disinda 6nceden dokilmis ongerilmeli kirisler kullanilarak
biiyiik i¢ hacim elde edilmistir. Ug katlt dikdortgen bir yapi olarak tasarlanan Fiat

Fabrikast yaklasik olarak 20 metre eninde 640 metre uzunlugundadir.

1962 yilinda tasarladigi bir diger yapr da Mantua’da gerceklesen dis striiktiirii ile
kopriyii andiran Burgo Kagit Fabrikasidir. (Sekil 4.23)

Yapmin tagiyicist bir koprii gibi iki genis betonarme ayaklar ve arasindaki germe
celik halatlar ile saglanmustir. I¢ mekanda genis bir bosluk saglamak amaciyla asma
kopril ingasinda kullamlan yapim teknigi dogrultusunda gergeklestirilen yapt da 163
metrelik bir agiklik kolonsuz olarak gegilebilmistir. Boylece uzun rulo kagitlarin
iretimi igin gerekli olan dogrusal alan kazamlmustir. Yapimin cephesi ise Nervi’nin
daha onceki yapilarindan farkh olarak gelik panellerle kaplanmugtir. I¢ mekanda
genis acikliklar elde ederek, mekana serbestlik ve esneklik saglamak amactyla Nervi,

teknolojiden faydalanarak miihendislik becerisini ortaya koymustur.

Sekil 4.23. Burgo Kagit Fabrikasi, Mantua
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4.3.4. 60’h Yillar ve Sonrasindaki Sanayi Yapilan

60’11 yillarda bir yanda modernizm tiim diinya iizerinde etkisini siirdiiriirken, diger
yandan da buna tepkiler ortaya ¢ikmmgtir. Bu tepki Venturi, Rossi, Boffill gibi
isimlerin onciiligiinde klasik mimari 6gelerin yorumlanarak kullamldig, farkh
renklerin yapiya hakim oldugu post-modernizm akim olarak ortaya g¢ikmugtir. Tiim
modernist yaklagimlarin mimariye zarar verdifi goériigiinii savunan bu akim giderek
yaygmlagmigtir. Genelde sanayi yapilari haricinde 6mekler veren bu akimin en

onemli isimleri arasinda James Stirling ve Moore gelmektedir.

Bu dénemdeki mimari geligmelerden biri de kat1 rasyonalizmin tamamen sakincali
bulunmasi, insanlann psikolojik agidan etkilerinin belirlenmesi olmustur. Bunun
sonucunda dikdortgen planh genig toplu konutlann ingasindan vazgegilmigtir.
Sehirlerdeki en biiyiik degisiklik ise gokdelen sayisindaki artig olmustur. Ozellikle
New York, Hong Kong, Tokyo gibi biiyiik sehirlerde hizla yayginlagmakta olaﬁ bu
anlayig, zamanla diger ulkelerde de etkili olacaktir.

Mimari de bu gelismeler olurken, sanayi yapilarinda esneklik, adaptasyon, biiyiime
kavramlanimin 6énemsenmesi ve dikkate alinmasi s6z konusu olmustur. Bu dénemde
mimarlar sanayi yapisi tasarimlarinda eskiye gore daha fazla 6nemsenmekte, dolayist
ile yapinin iglevi ile bigimi arasindaki iligki planh yapilar ortaya ¢ikmmstir. Boylece
bu donem yapilanmn kimliginde farkhilagmalar soz konusu olacaktir.

Yapt malzemelerinde ve kullammlarinda da yenilikler s6z konusu olmaya
baglamgtir. Tagiyict sistemde betonarme, gelik gibi modern malzemelerin kullanim
devam etmig, bir yandan da prefabrikasyon yaygmlagmugtr. Bunun sonucunda
prekast elemanlar, éngerilmeli beton ve diger standartize elemanlar kullanilmaya
baglanmigtir. Bu hem kisa siirede, hizli bir ingaat olanag: saglamakta, hem de
ekonomik agidan olumlu sonug vermekteydi. Ayrica gelecekteki biiylime agisindan
ele alindiginda birbirine uyumlu pargalarin kullammu ile tretimi durdurmadan kisa
siirede genigleme imkanim saglanabilecektir. Genig i¢ hacim elde etmek; hem yap
igindeki esneklik, hem de islev degisiklifi kargisinda adaptasyon igin Onemli bir

konu durumundadir.
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Kutu mimarisinin uygulanmasi sonucunda yapilarda dogal aydinlatmamn psikoloji
ve saglik agisindan uygun olmayan kosullar ortaya koydugu anlagilmig, bunun
sonucunda da tamamen kapali olmayan, kontrolli bir ¢evre olusturulmaya
caligilmugtir. Yapimn i¢ kismm ile dig gevre arasinda ihtiyaca yonelik bir degigim s6z
konusu olmugtur. Ayrica iiretim niteliklerinin degismesiyle her iretimin kendine
Ozgii gerekli ortamlan belirlenmeye baglanms, buna uygun i¢ ortamlar saglanmaya
galigilmigtir. Bu da ozellikle Almanya’da her iglem izerinde duran aragtirmaci
yaklagimlar etkili olmugtur.

Bir yandan da Endiistri yapilarinda iiretim siirecinde farklilagmalar gergeklesmistir.
Otomasyonun. tiretim siireci iginde yer almasi ise ¢aligan sayisinda azalma meydana
getirmigtir. Boylece hem iiretiminin gergeklestigi alanlarm, hem de buna bagh
yonetim birimlerinin bigimi degismistir. Diinya ulkeleri arasinda iletigimin artmasi
ve kiiresellesmeyle birlikte sanayide de degisiklikler olmus, bu degisikliklerde
yapilara yansimgtir. Pazann degigmesi ve geniglemesi sonucunda bir yandan rekabet

artmug, diger yandan iiretime yonelik geligmeler olmustur.

Zamanla, post-modernizm; kargisinda, modernizmden yola ¢ikan geg-modernizm
akimm bulacaktir. Geg-modernizm ise farkh pek ¢ok bicimde ele alinacaktir.
Bunlardan birisi de High-Tech olarak adlandirilan ve yiiksek teknoloji ile yapimn
iligkilendirildigi yaklagim tarzi olacaktir. Sanayi yapilaninda da High-Tech mimari
ozellikler gosterecek yapilar s6z konusu olacaktir. Ozellikle Richard Rogers, Norman
Foster ve Renzo Piano farkhi yaklagimlarn ile bunun ik orneklerini
gerceklestirmiglerdir. 60°li yillardan sonra da tagtyicr sistem iizerinde pek ¢ok
denemeler yapilmig, yeni tasanimlar olugturulmustur. Bunlar iginde en ¢ok dikkat
¢eken yaklagim ise yapimn striiktiiriiniin yap1 diginda birakiimasidir.

4.3.4.1. Cummins Components Factory —1963-1965

Kevin Roche ve John Dinkerloo tarafindan tasarlanan bu yap: Ingiltere, Darlington’ta
gerceklestirilmigtir.  Celik striiktiirin ve camun kullamldig: tek kath yapt Cummins
sirketinin par(,;a imalat1 igin gerceklestirilmigtir. Bu yap1 tagiyicisinda I-kesitli gelik
elemanlar kullamlmig ve bunlar yap1 diginda agikga ifade edilmistir. Ayrica neoprene
elemanlar da kullamlmg, cam gelik striiktiir ile birlikte yapmin dig cephesini
olugturmuglardir. Kornig geklinde disa sarkan gelik kirig striktiir, yapmn giines
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isigindan etkisini kontrol altina almak amaciyla tasarlanmigtir. (Winter, 1992)
Ayrica bu ¢elik kiriglerlerce olusturulan ¢ati striiktiiriiniin yiikseltilmesiyle tesisat,
havalandirma ve elektrik elemanlan, i¢in yer saglanmugtir.(Sekil 4.24)

Sekil 4.24. Cummins Parca Imalat1 Fabrikasi, Darlington (Winter, 1992)

4.3.4.2. Reliance Control Binast — 1965-1967

Norman Foster ve Richards Rogers’in da aralaninda bulundugu Team 4 tasanm grubu
bu yapiyr 1967 yihinda gergeklestirmigtir. High-tech mimarisinin ilk érneklerinde biri
kabul edilen bu yap1 tamamen diga kapali ve kontrollii ¢evre imkanlan
saglamaktadir. I-profillerin ve riizgar kuvvetine karsin kolonlar arasi ¢elik gergi
halatlarinm  kullanlldi@s  gelik tagtyic:  sistemin, yap1 diginda agikta birakilarak
vurgulanmas: saglanmigtir. Kevin Roche’un yapisindakine benzer bir gelik striiktiire
sahip olmasmna ragmen, farkh olarak digta tamamen kapah cepheleri ile dikkat
cekmektedir.

Tek kath ve biiyiimeye elverisili bir gekilde tasarlanan yap1 60°h yillarin felsefi ve
politik bakig agilarindan da etkilenmigtir. Sosyal esitlik, demokrasi gibi konularin
etkili oldugu ve tartigildifi bu dénemde Team 4 daha onceden belirgin bir gekilde
birbirinden ayrilmis mekanlar arasindaki iligkiyi ortadan kaldirmay: ve mekanlarn
birbirine yaklagip entegre olmasim saglamak amaci ile tek bir mekan altinda
toplamay: tasanm ilkesi olarak benimsemigtir. Egitlik ilkesinin tasarima yansimasiyla
yapida tim g¢aliganlarin ve ziyaretgilerin kullanabilecegi tek giris kapist yer
almaktadir. Ayrica yap1 iginde de bu egilim sonucunda tiim cahsanlar icin bir
kafeterya planlanmugtir. Tim i¢ mekanlar da bu entegrasyondan etkilenerek
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tasarlanmiglardir.  Yap: tasanimi agisindan demokratiklik kavrami ve i¢ mekan
birlikteligi ortaya konmustur. Fabrikalarda oncelikli bir beklenti haline gelen
esneklik ve adaptasyon bu tasarimda da 6n plana alinmis; dolayisiyla, i¢ mekanda
gerekli serbestlik saglanmus ve gelece@e yonelik bilyiime planlanmigtir.

Bunun diginda ekonomik olug ve hizh inga nedeniyle yapi, sanayi yapilarmn
gelisiminde 6nemli bir rol oynamugtir. Pawley (1990) makalesinde mimarlik ve
toplumculuk olgusunun ortaya kondugu bu yapmin minimalizmin baglangici sayihp
sayllmayacagim Sorguluyor.

Sekil 4.25 Reliance Kontrol Binasi, Swindon (Pawley, 1990)

4.3.4.3. Flower Market — 1970

Bruno Zevi 1971 yilinda Savioli igin “iki Ruhlu” oldugunu s6ylemistir: Birinci rubu
onun Floransalihgidir. Bu da onun Ronesansa egdeger sekilde, aklm, geligmeye
agikligim ve hesaplamaciifim gostermektedir. Ikinci rubu ise bu ilk ruhunun tersine
guzel gorinen ¢izimler kargiti, geometrik mekan ve hacim yanhsi ruhunu
gostermektedir. (Anon, 1982)

Italya Pescia’da Savioli tarafindan gergeklestirilen bu yapi genis i¢ hacmine
disandan bakildiginda biiyiik bir makinayr andirmaktadir. Savioli bagkanliginda bir
tasarim grubu tarafindan tasarlanan ve uygulanan bu yapi ilk olarak 1949 yilindaki
bir yanigma sonucunda bu gruba verilmigti. Fakat bu yangmada oéngoriilen proje
gergeklesen projeyle hi¢ bir benzerlik ortaya koymayan, bir kubbenin altinda
sekillenen yapist ile dénemin Italyan politikasina uygun bir yapt idi. (Selem, 1982)
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Yapmin tagiyici sistemi gelik tagtyict elemanlardan olugmaktadir. Celik ayak
striiktiirler ve celik halatlarla taginan yapmn striktirii yapim diginda ¢oziilmiis ve
tim havalandirma, isitma gibi tesisat sistemleri agikta birakilmustir. Yapiun
disindaki ¢elik ayaklarla taginan bu yapida;, gelik boru kirigler haricinde, prekast
beton elemanlardan da faydalanilmugtir. (Sekil 4.26)

Sekil 4.26 Flower Market, Pescia (Selem, 1982)

24 x 24’lik modiiler bir sistemde ¢oziimlenen yapinin esas fonksiyonun yer aldig
cicek servis bolimii haricinde, yan taraflarda daha algak kisimlarda yonetim,
diikkkanlar, bar ve restoran kisimlan yer almaktadir. 1970 yiinda odiillendirilen bu
proje yapmmn iglevine uygun sekilde akis semasina gore tasarlanmistir. (Anon, 1982)
Savioli mimarhk modasini reddeden bir tavir igindedir. Matematiksel oranlara 6nem
vermekte ve striiktiirel hesaplamalarla agikga belirtilmis ve ifade edilmi§ mimari
mekanlarin mimariyi olugturduguna inanmaktaydi. Bu yapisinin tasariminda da bu
diigiincelerini yansitmakta, planlamaya ve detaya dnem vermektedir.

Genis bir i¢ mekana sahip olan ¢igek sergisi bolimii iki dairesel eksen etrafinda
sekillenmigtir. Distaki dairede ¢igeklerin yap: igine sevki, igteki dairesel alanda ise
yapidan disartya nakliyesi gergeklesmektedir.

Ge¢ modern olarak nitelendirilebilen bu yap1 Selem (1982) tarafindan High-Tech
bigimdeki yapilardan ayn tutulmugtur. Bunun sebebi olarak da High-Tech yapilarda
fonksiyon ve form iligkisinin 6n planda olmadifindan bahsetmektedir. Aynca Flower
Market yapisi, belirli bir fonksiyon gergevesinde gergeklestiinden ve Savioli’nin
esnekliginin ve modulerliginin yapida ortaya konuldugundan s6z etmektedir.
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4.3.4.4. Fleetguard Fabrikas: — 1979/81

Cummins Motor Sirketi Avrupaya agilmak ve Avrupa pazarinda etkili olabilmek
amaciyla ihtiyaglara cevap verebilecek, ses getirebilecek ve biiyiimeye agik bir
fabrika ihtiyact duymaktadir. Boylece R. Rogers’in yapmis oldugu tasarim
sonucunda 1981 yilinda Fransa’min Quimper sehrinde bir sanayi yapisi insa etmistir.
Bolgedeki buyik issizlik sorununa bir ¢oziim getirmek amaciyla Quimper sehrinin
de katkistyla gerceklestirilen bu yapi, dis tasiyict sisteminin agikca disarida
birakildigi bir 6rnektir. (Sekil 4.27)

:
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Sekil 4.27. Fleetguard Fabrikasi, Quimper °

Celik boru seklindeki kolon ve kirislerin olusturdugu tagtyici sistem ile bunlarin
baglantisinda rol oynayan gelik halatlarin kullanildigi bu yapi, High-Tech mimarisi
ile dikkat cekmektedir. Yapinn tesisat, havalandirma ve elektrik gibi teknik kisimlari

acikta birakilarak, tastyici striiktiir ile bir butiinlik kazandirlmas: saglanmustir.

Yonetim, hava, benzin ve yag filtreleri tiretim alanlari, depolar ve sosyal alanlar gibi
mekanlart igeren yapt 8750 m” ’lik bir alam kapsamaktadir. Gelecekteki buytimenin
de oncelikli olarak ele alindig1 bu yapida biiyiime yaklagik olarak 40 000 m” lik bir
alam igermektedir. Dolayisi ile bunu saglamak igin yapinin elemanlarimn en iyi

sekilde planlanmasi gerekmistir. Bu dogrultuda yapiya ait birimler, esneklik ve

? http://ug.arch. hku. hk/ ‘course/precedent/1997/pre08/public_html/main. htm
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adaptasyon agisindan da fayda saglayacak par¢a parga cikabilen elemanlardan ve

celik tagtyici sistemden olusturulmustur.
4.3.4.5. NAPP Laboratuarlar — 1979

Arsaya uzunlamasina yerlestirilen ve dikdortgen plan semasina sahip bu yap1 1979
yihinda tasarlanmistir. Rogers’m mimarisini yansitan yapi, daha 6nceden tasarladigi -
yapilarina benzer sekilde; tagiyict sistemi yapiun disinda gelik kolon ve kirigler
tarafindan taginan bir sistem seklindedir. Fakat bu yapisinda tastyict sistem daha
oncekilerden farkli olarak konsol kiriglerden meydana gelmektedir. Dolayisiyla i¢

mekanda serbestlik saglanmigtir,

Celik halatlar ile konsol olarak caligan tastyict sistemin cephesinde ve i¢ mekaninda
yer alan asma kat, merdiven ve béliicii elemanlar prefabrike pargalardan segilmis ve
gerektirdigi takdirde yer degistirme, kaldirma imkani ile i¢ mekanda serbestlik ve
esneklik saglanmigtir. Yapinin planinda da gerekli esneklik saglanarak, gelecege
yonelik biiytime 6n planda tutulmustur. Uzunlamasia yerlestirilen yap her iki yonde

de biiylime imkanina sahip sekilde tasarlanmistir. (Sekil 4.28)

Bu yapinn tasarlanmasinda bir diger etkileyici faktor de yapmin yakinindan gegen
otoyoldur. 1ki agidan tasarimu sekillendirmigtir: Cambridge’in girisine yakin olmast
sebebiyle yapi bir gesit sehir girig kapist seklinde disiiniilmiistiir, Otoyoldan gegen
araglarm  giiriiltisiinii 6nlemek icin yapi ile otoyol arasindaki kugiik bolgede
agaglandirma yapilmistir. Boylece yapmin hem otoyolla iliskisi kesilmig, hem de

calisanlara hos bir ortam saglanmstir.

Sekil 4.28. NAPP laboratuarlari, Cambridge (Russell, 1985)

Yapinn gelik stritktiirii altinda yer alan su gegirmez membran ve daha alt kottaki cati
kismi arasindaki bosluk boliimiinde ise yapmin havalandirma ve tesisat borulan

yerlestirilmigtir.
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Yapmnin ana iiretim alanlar orta kisimda yer almakta ve bu kismmn iki yaninda da
depolama alanlar1 bulunmaktadir. Bu kisimlarin bir tarafi gelen hammaddenin, diger
tarafi da uretilmis mamuliin depolandig1 yerleri olusturmaktadir. Yapmin st katinda

ise yonetime ait kisimlar yer almaktadir.,

Yapt kirli ve temiz olarak iki boliimden olusmaktadir. Kirli olarak adlandirilan
bolim  yapinin  iiretime yonelik boliimlerini olusturmaktadir. Temiz olarak

adlandirilan boliim ise yapinin depo kisimlarini ifade etmektedir. (Russell, 1985)
4.3.4.6. Inmos Mikroislemci Fabrikas: — 1982

1979 yili sonunda hizl insa edilebilecek, iiretim bigimine uygun, biyiimeye agik ve
gevre kosuluna uygun bir fabrika ihtiyaci kargisinda Inmos yetkilileri R. Rogers ile
iletisime gegerler ve bunun sonucunda da 1981 sonbaharinda tamamlanacak bir proje
tzerinde anlasirlar. Sonucta 7 ay gibi tasarim ve insaat hazirliklari siiresi ile sonraki
15 ay da insasi ile projenin tamamlanarak, kullanilacak durumuma getirilmesi

kararlagtirilmigtir. (Sudjic, 1982)

Anlagma ardindan hizla ve detayh olarak yapinin tasarlanma siireci igine girilmis,
ardindan insasi gergeklemis ve son olarak da 1982 yilinda yap1 kullanima agilmustir.
Arsa olarak hem ana ulagim agina yakin olusu, hem de kismen igsizlik sorununun
olmasi sebebiyle Giiney Galler’deki Gwent bolgesi segilmistir. Mikroislemci tiretimi
igin tasarlanan yapida, hem; hizli bir sekilde insa edilebilme imkani; hem de,

gelecege yonelik biyiime ve esneklik konulart 6n planda tutulmustur. (Sekil 4.29)

Sekil 4.29. Inmos Mikroiglemci Fabrikast Gortiniigii (Russell, 1985)
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Bu dogrultuda, hizli insa edilebilme imkam veren santiye diginda yapilmig
prefabrike elemanlar tercih edilmistir. Bu elemanlar santiyeye getirilecek ve burada
monte edilerek kisa sirede yapmin insasi tamamlanacaktir. Bir baska agidan
bakildiginda tim elemanlarmin prefabrike olmast, her tiirlii plan semasma uygunluk
ve yapi iginde esneklik saglamaktadir. 8 aksta insa edilen fabrikanin, daha sonra
gelecege yonelik olarak 20 aks agikhigina kadar biyiimesine imkan saglanmstir.

Baylece sanayi yapilarindan beklenen éncelikler yerine getirilmistir. (Sekil 4.30)

Yapida esas iretim alanlarimin yer aldigi ihtiyaca uygun tasarlanmis mekanlar
haricinde, yonetime ve aragtirmaya yonelik ofisler, laboratuarlar ve bunlara ait

yardimer mekanlar yer almaktadir.

Sirkiilasyon alani yapinin tasarimi agisindan énemli bir konumdadir. Yapiyr ikiye
ayiran bu dogrusal mekan, biitiin diger mekanlarin birlestigi bir alan olmanmn disinda;
bekleme, sohbet etme, dinlenme, telefon etme gibi faaliyetlerin de yer aldigi bir
alandir. 7,2 metre eninde ve 16,6 metre uzunlugunda olan bu lineer kisim yapin dig
stritktiirinde de onemli bir konumdadir. Yapmin disinda belirgin bir sekilde
tasarlanan  gelik  tasiyic  sistem, dogrusal sirkulasyon  alaninin  iizerinde
bigimlendirilmigtir. Yapin havalandirma, tesisat gibi mekanik donammlari bu
kismin catisinda yer alirken; atik su sistemi, bu kismin altinda yer alan hendek
seklindeki bolimde olusturulmustur. Rogers’in mimarisinde goriinen dis celik
iskelet tasiyiciyr agikta birakilarak ortaya gikarilmis, havaladirma kanallari ve tesisat

borulari ise benzer sekilde ¢at1 altinda yer almugtir.

Yapiyi ikiye ayiran dogrusal sirkiilasyon alaninin kuzeyinde, yapinin esas islevinin
yer aldigy iretim kisimlan ve depolama alanlan yer almaktadir. Giiney tarafinda ise
ofisler, labaratuarlar ve restoran vardir. Bunun disinda yapinin bazi aks araliklan
yaptya dahil edilmeyip, avlular olusturulmustur. Dogal aydinlatmanmin yap: igine
girmesini saglayan bu avlular aym zamanda calisanlarin psikolojik ihtiyaglarii da
kargilamaktadirlar. Béylece yapmm i¢ kismi ile cevresi arasinda bir iligki ortaya

konulmaya gahgilmigtir.

Yapmin temiz kismi olarak nitelendirilen, iretim ve depolamanin gergeklestigi
mekanlar {tizerinde titizlikle durulmustur. Gerekli hijyenik ¢alisma kosullarinin

gergeklestirilmesi amaciyla yapinn iiretim kisimlari ile sirkiilasyon alani arasinda bir

79




ara mekan olugturulmustur. Uretim mekanlarmin 6zel kosullarinin dig etkenlerden
korunmast igin ozel kapilarin yer aldigi, bu ara mekan, ahsanlarin gerekli ¢alisma
kuyafetlerini giydikleri bir mekan olarak da kullanimaktadir. Uretim kisimlarinda bir
diger onemli konu ise 6zel havalandirma kosullaridir. Uretilecek malzemenin neme
karst duyarh@ ve belirli i¢ hava kosullarina ihtiyact dolayist ile bu konunun tizerinde

titizlikle durulmugtur. (Russell, 1985)

High Tech olarak nitelendirilen bu endistri yapisi, teknolojinin mimari ile uyumunu
olusturmaktadir. Mimari agidan ise Rogers’in diger yapilan ile benzerlikler ortaya
koymaktadir. Bu yapisinda da onceki yapilarma benzer sekilde dig tagtyict sistem
yapi diginda belirgin bir sekilde olusturulmustur. Havalandirma kanallari ve tesisat
borular: da yapt iginde ve diginda agik bir sekilde tasarlanmustir. Fakat bu yapisindaki
celik striiktiir daha onceki yapilarmin aksine; orta kisimda yikselen gelik ayaklar
iizerinde konsol caligan gelik boru kirigler ve bunlari birbirine baglayan gergi

kiriglerinden olugmaktadir.

Sekil 4.30. Tnmos Fabrikasinin gelisim agamalari (Russell, 1985)

T

B

4.3.4.7. Swindon Renault Merkezi — 1983

Swindon’un batisinda kurulan bu yap: Londra’ya hem karayolu hem de tren yolu ile
kolay ulagim imkani saglamaktadir. Yapt Norman Foster tarafindan 1983 yilinda

gergeklestirilmigtir.

High-Tech mimarisinin bir 6rnegi olarak nitelendirilen bu yapi, Rogers’in yapilarina
benzer seklilde yapi diginda bigimlenen ve dikkatleri iizerinde toplayan dig gelik
tasiyicisi, celik esash duvar ve cati kaplamalari ile dénemin en dnemli 6rneklerinden
biridir. Teknolojik olanaklarin mimari ile birlikte basarih bir sekilde tasarlandigi bu

yapida, giiniimiizde ve gelecekte esneklik 6n planda tutulmugtur. (Sekil 4.31)
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Sekil 4.31. Renault Merkezi goriniigi, Swindon '

Icinde depolarin, yonetim birimlerinin, dagitim boliimiiniin, araba ve kamyonlar igin
gerekli showroomun, restoranin, eleman yetistirmeye yonelik birimlerin ve seminer
odalarinin yer aldigi bu proje 24 m?lik kare plan tabanindan ve 42 tane modiilden
olusmaktadir. Yapr 24,250 m®lik bir kullamim alanma sahiptir. Yapinin yiikseklikleri
koselerinde 7,5 metre iken orta kisminda 9,5 metredir. Direk seklindeki tastyici

kolonlar ise 16 metre yiiksekligindedir. (Foster, 1991)

Strikktiirtin  yapinin dig kisimda belirgin olarak gerceklestirildigi bu yapida, kare
modiillerin koselerinde gelik kolon direkler yer almaktadir. Bu kolonlar ise gergi
kirigleri ve koseli kemer kirigler ile yapinin tagiyicisim bigimlendirmektedir. Ayrica
modiillerin catlsmdakj kesisim noktasinda gati pencereleri vardir. Bunun diginda
yapmin  giris  kismi  tastyict  sistemin dis kisimda devam ettirilmesiyle

belirginlegtirilmistir.
4.3.4.8. Cummins Engine Company — 1983

Cummins sirketi 250 ve 400 beygir giiciinde dizel motor tretimi saglamak amaciyla
Lanarkshire’da bir tesis kurmaya karar vermigtir. Bunun sonucunda Ahrends, Burton
ve Koralek’le anlagmiglardir. 1975 yilinda baglanan proje, 1983 yilinda iiretime
agilacaktir. (Jones-Blundell, 1991) Yapi dort ana boliimden olusmaktadir. Bunlar;
hammadde giriginin yapildigi kisim, makinalarin tiretiminin gerceklestigi iiretim
alanlar, yonetim ve depolama mekanlan ve son olarak da testlerin yapilip

malzemenin sevk edildigi bolimlerdir.

' http://ug.arch. hku. hk/~pre07/stru.htm
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Yapmin otopark ile iligkisi ise st kotta yapiun dis kismunda yer alan sirkulasyon
sistemi ile saglanmustir. Boylece calisanlar arabalannt caligtiklart bolimlere ayrilan
yerlere park ediyorlar ve kopri seklindeki ara mekanlar yardimu ile caligtiklart
bolimlere ulagtyorlardi. Yapimn kantini, saglk birimi ve dinlenme odast da bu

sirkulasyon sistemine baglantih olarak ust kotta tasarlanmustir. (Sekil 4.32)

Sekil 4.32. Cummins Motor Fabrikast, Shotts, Lanarkshire (Jones-Blundell, 1991)

Uretim alanlart  igin gerekli agikhig saglamak amactyla gelik tagiyici sistem
uygulanmstir. Yapt iginde agikta birakilan celik kiriglere ve celik boru kolonlara
rastlanmaktadir. Bunun yanisira {iretim alanlarimin bir boliminin digansinda da

celik kolonlar kullanilmgtir.
4.3.4.9. Wacoal Binas1 — 1982-1985

Kisho Kurukawa tarafindan Japonya’da tasarlanan bu yapt, farklh kimlik ve imaji ile
dikkat cekmektedir. On kattan olusan yapt di§ cephesi ve i¢ mekanlarindaki anlays
ile farklihklar géstem\ektedir, I¢ camasiri imalatinda bulunan firmann tim ofislerini,
tasanm birimlerini, sergi alanlarin, depolama alanlarini, gretim kisimlan ve diger
iiretim alanlarini kapsayan yapl da, i¢ mekanda “aqiklik”, “bosluk” kavramlar

dogrultusunda planlanmigtir. (Sekil 4.33)
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Jencks (1988) tarafindan bolgesel post-modern olarak nitelendirilen yap1, birgok
farkli Ogelere gonderme yapmaktadir. Yapida; geleneksel Edo ageleri, High-Tech
mimarisi elemanlari, Ronenans donemi etkileri, Tpek Yolu tammlamasi gibi gegmise
gondermeler yapiimakta, bunun yaninda da gelecege de anlamlar yiklenmektedir.
Buna ornek olarak giri§ kapisinin iistindeki ugan daire bigimindeki eleman

gosterilebilinir.

Sekil 4.33. Wacoal Kojimachi Yapist, Tokyo, Japonya (Ohashi, 1984)
4.3.4.10. Funder 3 Fabrikasi — 1988-1989

Yapt 1988 yilinda Coop Himmelblau tarafindan tasarlanmustir. Dekonstruktif
elemanlarm yogun olarak kullamldigy, giiglii bir mimari anlayigin hakim oldugu ve

islevselligin on planda tutuldugu bir sanayi yapisidir.

iki bolimden meydana gelmektedir: birincisi eneji merkezi, ikincisi ise uretime
yonelik binadir. Eneji merkezi ile bina arasinda medya koprisi yer almakta ve
boylece iki bolum arasindaki iligki saglanmaktadir. (Schulitz, 1992) Yapida heykelsi
ogeler yer almakta, keskin cizgiler ile ugtinci boyutta dekonstriiktif arayislar s0z

konusu olmaktadir. Yapida; enerji merkezindeki bacalarin  hareketliligi, kapt

83




giriglerinin iizerinde ortitlerin serbestge bigimlenmisi, kolonlarin bina digina tagmasi,
camh kisimlarin yapi biitingnden kopusu, medya kopriisiinin tasarimi ve catiin

besinci cephe olarak dizayni gibi giiglii ve etkileyici bir anlatim vardir. (sekil 4.34)

Sekil 4.34. Funder 3 Fabrikas, St. Veit H

4.3.4.11. Berlier Industrial Complex —1988-1990

Yapi; Quai d’Ivry ve Austerlitz gari demiryollart arasindaki bolgede yer alan arsada,
Paris Belediyesi ve Gayrimenkil Yonetim Ortakligi tarafindan agilan yarisma
sonucunda Dominique Perrault’un “Endustriyel Otel” konsepti segilmistir. 1988
yilinda baslanan bu proje 1990 yilinda tamamlanmustir.

Bu yapi kiralamaya yonelik her tiirlii aktiviteye agik bir tasarim seklindedir. Esasen
tam bir sanayi yapisi veya biiro yapist olarak da adlandinlamamaktadir. Kisaca yapt
orta veya kigik imalata yonelik islevlere imkan saglayan genis i¢ hacimlerden
olusan gok kath bir yapi kompleksidir. (Schulitz, 1992) Yapi dikdortgen plan
semasinda, modern bir kimlige sahiptir. Dis cephesi tamamen cam cephe ile
ortillmugtiir. Boylece yapida gegirgenlik  saglanmakta i¢ kismmn digaridan
algilanmasina imkan taninmaktadir. I¢ mekandaki katlar arasindaki iligki, gelik
elemalar ve yapinin tagisyict sistemi digaridan algilanmaktadir. (Sekil 4.35)

11 hytp://www.atp.co.at/projekiblatt_funder html
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Sekil 4.35. Berlier Endustri Kompleksi, Paris, (Schulitz, 1992)

Yapi iginde genis ve agik alanlarin saglanmast ile esneklik de ortaya konmustur.
Giiglii ve amtsal bir mimari olmasina ragmen saydam cepheleri ile yumugakhk

kazanmis olan yapi, basarili gok katlt bir yapi ¢6ziimi ortaya koymustur.
4.3.4.12. Financial Times Print Works —1988

Nicholas Grimshaw: 60l yillarin sonlarma dogru ilk uygulamalarini  yapmaya
baglamis ve 1972°de Citroén icin yaptigi bir depo ile sanayi yapilart tizerinde
durmustur. Zamanla gok sayida yapt igin tasarimlar yapacak ve kendi mimari dilini

olusturacaktir.

Geg-modernist bir anlayista ele aldifi yapilarinda, high-tech  yaklagimlar
sergileyerek, teknolojik olanaklardan yararlanmis; Rogers, Piano ve Foster gibi
yapinin striiktiriing dista vurgulayan yapilar tasarlamistir. Ozellikle hizli, ekonomik
ve kolay montaj kolayligi saglayan sistemler iizerinde durmus olan Grinshaw, cephe
kaplahmasmda da kendine ozgii yenilikler ortaya koymustur. Ve her yapisinda bu

yenilikleri gelistirmistir.

ilk fabrikalarindan biri olan Herman-Miller Fabrikasini, Ingiltere’nin Bath sehrinde
tasarlamigtir. Bu yapidaki geometrik anlayis, koselerdeki dairsellikler ilerideki

yapilarinda da ele alacag yaklagimlardir. (Sekil 4.36)
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Sekil 4.36. Herman-Miller Fabrikasi, Bath, UK (Reid ve Peck, 2001)

Ardindan 1982 yilinda Herman-Miller igin Chippenham’da yapmug oldugu ikinci bir
yapida da benzer dairesel koseler ve diz hatlar yer vererek, bununla beraber

cephelerde montaj kolaylig ve esneklik saglayan paneller tasarlamugtir. (Sekil 4.37)

Financial Times’in Londra igindeki basimevinin East India Dock’a tasinmast
amaciyla; Grimshaw ile 1987 yili baginda anlagilmistir. 1988 yilinin agustos ayinda
ingasi tamamlanan yapt genig camlari, bu camlari tasiyan dig stritktiiri, dairesel
koseleri ve Grimshaw’in kendi tasarladifi cephe elemanlar: ile dikkat ¢ekmektedir.
(Sekil 4.38)

Dikdortgen plan semasina sahip yapi ii¢ aks arahigt iginde ele alnmistir. 12 metrelik
bir aks arahgmna sahip orta sirkulasyon alani ile bu alann her iki yamnda yer alan 18
metrelik bolimlerden meydana gelmektedir. Yapmn kuzey cephesinde Baski
atolyesi yer alir iken, giney boliiminde ise otoparka bakan ofisler, restoran,

yaynlama gibi hizmetler yer almaktadir. (Jenkins, 1994)

Dogrusal bir malzeme akisinin hakim oldugu yapin her iki ucunda depolar yer
almaktadir. Bir tarafinda mal girisi ve buna bagh depolar yer alirken, diger ucunda

dagitima yonelik depo ve alanlar yer almaktadir.

86




Sekil 4.37. Herman-Miller Distribiitor Merkezi, Chippenham, UK (Reid ve Peck,
2001)

Esneklik on planda tutularak tasarlanan yapida bir diger onemli ozellik de merdiven
ksimlarinda ve asansor kulelerinde goriinmektedir. Yapi diginda aliminyum ve
yarim dairesel formlart ile yer alan bu mekanlar yapt iginde esnekligin 6n planda

tutulmasim saglamaktadirlar.

Sekil 4.38. Financial Times Basimevi, Londra, UK (Jenkins, 1994)

Kuzey ve giney cephesinde boydan boya cam kullamm: ve bu camlarn yapi
digindan  tagimm hakimdir.  Cam cephe kullamilarak ~ geceleri i¢ kisimdaki

aydinlatilmasi ile yapimn disanidan algilanmas: saglanmaktadir.
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Financial Times yapismin cephe elemanlarmda Grimshaw, Herman-Miller’dekilere
benzer anlayista davranmstir. Bu malzemeler Herman-Miller’de diisey olarak

bigimlenirken, burada yatay olarak olusturulmustur.
4.3.4.13. Wilkhahn Fabrikasi — 1989-1992

Thomas Herzog ve Bernd Steigerwald tarafindan Wilkhahn Mobilya Sirketi igin Bad
Miinder’de gergeklestirilen bu proje 1989 yilinda baglanmig 1992 yilinda

tamamlanmugtir.

Almanya’da gergeklesen bu proje Wilkhahn Sirketi igin daha 6nce yapilmis yapilarin
yer aldigi alanda konumlanmaktadir. Bunlardan en onemlisi arazinin batisinda yer
alan Frei Otto taradindan yapilan dort adet ahsap cadir bigimindeki kare planl
yapilardir.

Herzog; bu fabrika yapsinda tg kat yiikseliginde dort nef ve bu neflerin arasinda yer
alan mekanlar bigiminde tasarima yaklagmistir. Sekil 4.39’de Herzog’un yapinin
striktiriini belirleyen yaklagimi gorilmektedir. Bu dort nefin yapi ile stritktirel
iligkileri ortaya konulmustur. El ele tutunan dort kisiden yola gikarak belirledigi

tagiyict sistem bigimi yapinin ana temasint ortaya koymaktadir.

Sekil 4.39. Wilkhahn Fabrikasi, Bad Miinder, Almanya (Dawson, 1994)

Celik malzeme kullaniminda uzmanlagan Herzog, bu yapisinda geleneksel mazleme
olan ahsabi da kullanmigtir. Ahsap ile ¢elik elemanlarin birarada kullammu ile farkh
bir yaklagim ortaya konmustur. Ahsap kullamimi ile yapi iginde dogal, aydinlk ve
temiz bir ortam ortaya gtkmustir. Bu elemanlarm yapt disinda belirgin olarak gelik
elemanlar ile birlikte yer almast sonucunda, bir gesit ahsap High-Tech mimarisi

yaratilmistir. (Dawson, 1994) Ahsabin yapt da kullanimi ile birlikte gevreye daha
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duyarli bir sanayi yapist ortaya gikarak, ekolojik, insancil ve estetik yaklagimlarin

benimsenmesi bu tasarima yansimusir. (Sekil 4.40)

idare bolimleri ile tiretim bolimleri arasindaki ilgkileri daha igige yapma gabasi soz
konusu olmaktadir. ikinci katta yer alan idare kismi, dolaysiz yoldan alt kattaki

uretim holi ile iliskilendirilmistir.

Sekil 4.40. Wilkhahn Fabrikast, Bad Miinder, Almanya 12

4.3.4.14. Tgus Fabrikas1 —1990-2001

Grimshaw, Almanya’nin Cologne sehrinde plastik imalatmda bulunan Igus sirketinin
yapisint tasarlamak igin 1990 yilinda bir anlagma yapmustir. Sirket kendi diisiincesine
uygun bir mimar olarak gordigi Grimshaw’dan sirketin felsefesini yansitacak bir

yapi planlamasi istemistir.

Sirketin “giines sistemi” modeli dogrultusunda bir yaklagim ile ele ahinacaktir. Glines
sistemi modeline gore miisteri ginesi ifade etmekteydi. Departmanlar ise misterilere
hizmet ettiginden dolayr gezegen olarak adlandirilmaktadir. Departmanlar ise direk
olarak miidiirlerin sorumlulugunda ele alinmaktadir. Bu sebepten dolayr midiirler de

uydu olarak nitelendirilmektedir. Her departman arasindaki iligkiler ise kuyruklu

2 hitp://www.herzog-und-partner.de/galerie. html
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yildizlar olarak tamimlanan genel miidirler tarafindan gozlemlenmektedir. (Bryden,
1993)

Iste bu dogrultuda gelisen tasarim da en onemli kriterler esneklik, adaptasyon,
gelecekteki  biiyiimede kolaylik, giines sisteminin yapmin = striktirinde  ifade

edilmesi, dayanikl yapt ile ekonomi saglama olarak belirlenmistir.

Sekil 4.41. Tgus Fabrikasinin Goriiniigii, Cologne, Almanya (Reid ve Peck, 1993)

Yapmin uzaktan ilk g0ze ¢arpan yam 30 metre yiitksekliginde dort semsiye seklindeki
kolonlart ve bu kolona bagli gelik gergi kirisleri olmaktadir. Bu kolonlar avlularin
icinde yer almaktadirlar. (Sekil 4.41) Yap ise kare modiillerden olusmaktadir. Bu
kare modiiller gelik ayaklar ile tagmmaktadirlar. Ozellikle ofislerin ve miisterilere ait
birimlerdeki gelik ayakh bu sistem, Archigram’m mobil mimarhk anlayist ile
benzerlikler ortaya koysa da agirhgindan dolayi o kadar kolay hareket
edememektedir. Bu tasarim ile birlikte fabrika iginde esneklik saglanmustir. (Arcidi,
1991)

I¢ planda ise diger genis i¢ hacimli sanayi yapilarin aksine; boliinmiis mekanlar yer
almaktadir. Miigteriden gelen talep dogrultusunda i¢ kistm bu bigimde ele alinmugtir.
Ayrica yapmin gatisinda glinesi betimleyen pencereler yer almaktadir. Her modiiliin
lzerinde yer alan bu elips bigimindeki pencerler ile dogal aydinlatma ile vantilasyon
saglanmigtir.  (Sekil 4.42) Sirketin gunes sistemi modelinden yola gikilarak
tasarlamlmig olan bu kisimlar, hayli ilgi gekici bir gériintii ortaya koymaktadirlar.

Grimshaw’in dairesel koseleri, montaj kolayligi saglayan cephe elemanlari bu yapi
da kullanilnmusgtir, Chippenham’daki Herman-Miller yapisindaki cephe elemanlarinin
gelistirilmesi ile daha giivenli bir sistem ortaya ¢ikmigtir.

90




Sekil 4.42. Igus Fabrikasi Cati Gériiniisii, Cologne, Almanya (Reid ve Peck, 2001)
4.3.4.15. Western Morning News —1993

ingiltere Plymouth’da gerceklesen bu yapt 1990 yilinda baglanmig ve 1993 yilinda
bitirilerek iretime agilmigtir. Western Morning News tim merkezi birolarim ve
basim islerini toplamak amactyla gergeklestirilen yapi, arsanin imkanlar

dogrultusunda olusan formu ile dikkat ¢ekmektedir. (Sekil 4.43)

Sekil 4.43. Western Morning, Plymouth, UK )

Arsa smininda yay seklinde bigimlenen yapimin yan cephesinin, simetrik olarak
yerlestirilmesiye gemi imaji- olusturulmustur. Plymouth’un bir kiy1 sehri olmasi
sebebiyle, yapi simgesel olarak camdan bir gemi izlenimi vermektedir. Bir kayanin
{izerinde insa edilen bu yap, fil disine benzer sekillerdeki desteklerden sarkan cam
yiizeyli duvarlariyla denize indirilmeyi bekleyen, bagl bir gemiyi animsatmaktadir.
(Ozgen ve Essiz, 2001)

13 Deutsche Bautschrift, vol.42, n0.2, 1994 p.41
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Yay bigimideki on kisimlarda manzaranin da bu yonde olusu sebebiyle biirolar yer
almaktadir. Arka kisimdaki dikdortgen planl mekan ise imalata donik islevlerin yer
aldigr birimi olusturmaktadir. Ayni modil i¢inde iki bolim arasindaki iliski ortaya
konulmustur. Cephelerde ise Financial Times yapisindaki gibi boydan boya cam ve
bunlart tastyan dis stritktiirler yer almaktadir. Fakat bu yapida Times yapisindaki diiz
cephenin aksine egik bir cam cepheye yer verilmistir. Celik kolonlar, yapimn cati

kotunun iistiinde devam ederek vurgulanmaktadir. (Sekil 4.44)

Sekil 4.44. Western Morning Cam cephe dus striiktiir detayi, Plymouth, UK (Reid ve
Peck, 2001)

4.3.4.16. Parkland Tekstil Fabrikas1 —1997

Parkland Grup ile 1996 yilinda yapilan anlasma sonucunda, 12 ay gibi kisa siirede
tekstil imalati ve kumas boyama fonksiyonlarim iginde barindiran yap: Grimshaw ve
ekibi tarafindan tasarlanmustir. 1997 yilinda kullamima agilan bu yapida iki farkl
islevi barindiran yapi insa edilmesi gerekmistir. Otomasyon, yapimn imalat sirecinde

onemli bir rol oynamaktadir.

Yap: kisa siire icinde gerceklesmesi zorunlulugundan, kolay uygulanabilir elemanlar
ve hizli yapim asamasi saglayan yontemler {iizerinde durulmustur. Bunun
dogrultusunda daha onceden kullamlmus olan sistemler iizerinde durulmaya karar

verilmigtir.

Degisen anlayisla, idare bolimi ile iiretim bolimi arasinda iligkiler yakinlagmustir.
Boylece yapinin bolamleri arasinda entegrasyon saglanmaya galisilmistir. Bu amagla

idare birimler ile wretim holleri arasinda cam bolme elemanlar: ile gegisler
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saglanmustir. Bibirinden farkli iki tretim geklinde yer alan kumas boyama ve tekstil
imalat boliimleri ise bir ara cam ile ayrilarak birbiriyle igige yerlestirilmiglerdir.

(Chang, 1997)

Yapmin cephesinde ise boydan boya cam kullamlmis ve bu genis cam elemanlar dis
kistmdaki  striktir ile tagmmustir. Financial Times yapisindakine benzer Dbir
yaklagimin sergilendigi bu cephe, genis i¢ hacimde i¢ noktalara kadar dogal

aydinlatmanin ulagmasin saglamaktadir. (Sekil 4.45)

Sekil 4.45. Parkland Tekstil Fabrikast on cephesi, Nottingham, UK (Soar, 1997)

Yapinin tagiyict sistemi ise gelik gergeve sistemi olarak berlilenmistir. Boylece genis
i¢ hacim saglanmustir. Celik striktir; yapi iginden algilandigi gibi, cam cephe ile

yapi disindan da algilanmaktadir.

4.4. Boliimiin Sonuclar

Bu boliimde sanayi yapilarin tarihsel siire¢ i¢inde gostermis olduklari anlayis ve
farkliliklar1 ele alinmak suretiyle, islevsel ve bigimsel agidan ortaya koyduklar

degisimlerin belirlenmesine galigitmigtir.

18. yiizyillda sanayilesme olgusunun etkisiyle, iretime yonelik yapilarda hizla bir
artig s6z konusu olmustur. Sanayi devriminin oncesinde riizgar veya su giiciinden

faydalanarak dogal yontemlerle elde edilen enerji kullanimimnin yaygin oldugu
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yapilarin yerine; sanayilesme ile birlikte buhar giicii ile ¢aligan, igbSliimiiniin énemli
oldugu yapilar yapilmaya baglanmugtir. Yel degirmeni veya su giicii ile gahigan su
degirmenleri ki bunlar genelde bir nehrin tizerinde 3 kath ve yukanndan agagiya
malzeme aktarma yoniine sahiptir— 18. yizyll ile birlikte yerlerini buhar giici ile
caligan ¢ok kath yapilara birakmiglardir. 1718°de yapilan Derby Ipek Imalathanesi ile
de bu yapilann formu ve bigimlenisi belirlenecektir. Bu form az bir degisim ile 20.
yiizyila kadar siirecek, fakat Van Nelle Fabrikasiun yapimindan itibaren yerini cam,
¢elik veya beton elemanlarin kullanimina biracaktir.

Islevsel olarak yer ¢ekiminden faydalanacak sekilde yukandan asagiya bir isleyis
semas1 ortaya koydugu igin tercih edilen ¢ok kath yapilar, esit oranda ve tekrar eden
pencereler, masif duvar yapisi ve yiiksek bacalan ile dikkat ¢gekmektedir. Cogunlukla
dikdortgen plan semasinda 3 ile 6 kat arasindaki yapilar; kimi zaman yiiksek ve ilgi
¢ekici kuleler yapilmak suretiyle estetik bir yaklagim ortaya konmusgtur. Cok kath
yap1 anlayigt; az sayida kuzey i1 alan shed catih tek kath yapilarla, 20. yiizyila
kadar ulagacaktir.

Yapilann yangma dayamkh olmasi ve daha genig i¢ hacimler elde edebilmek
amactyla, demir yapim esnasinda kullamlmaya baglamistir. Onceleri yap: iginde ve
* yapmun tagtyicisinda kullamlmaya baglanan demir, sonrasinda cephede de digsaridan
algilanacak gekilde kullamimmstir. Bunun en iyi Ornegi Noisel-sur-Marne’daki
Menier Cukulata Fabrikasinda goriinmektedir. Demirin yapida kullamm pek ¢ok
yenilikleri de beraberinde getirecektir. Prefabrike sistemler olugmaya baslanacak,
yapilarin strijktirleri parga parga yapilarak monte edilmesi sa§lanacaktir. Bu
donemdeki bir diger Onemli sorun ise galiganlarn galigma kosullan ve galigma
sartlart olmustur. Ozellikle New Lanark’ta Sir Robert Owen tarafindan bu konuda
biiyiik yenlikler ve farkh diigiinceler ortaya atimgtir.

20. yuzylla yaklasirken ¢ok kath yapilarda benzer anlayig devam etmekle birlikte,
cephe oranlarinda genisleyen i¢ hacimin etkisiyle az da olsa bir bliyiime s6z konusu
olmustur. 19. yiizyil sonlarinda en biyikk yenilik ise elektrifin eneji birimi olarak
kullamm ile yeni yapim teknifi olarak betonarmenin ortaya ¢ikisi olmugtur. Bu
yenilikler dogrultusunda sanayi yapilan da bigimsel ve islevsel degisikliklere
ugramaya baglamislardir. Behrens, Gropius ve Werkbund Sergisi ile sanayi yapilan
ilgi gérmeye baglamuglardir. Camun yap1 cephesinde daha fazla kullammi s6z konusu
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olmugtur. Ozellikle Gropius koselerde cam kullanim ile bir tabuyu yikmmgtir. 20’k
yillara dogru ise gehircilik alanindaki geligmeler ve yeni teoriler ile birlikte; sehir
diginda, tek kath yapi sayisinda artig baglayacaktir. Yillardir devam eden masif g¢ok
kath yapilar yerlerini modern malzeme kullammu ile gergeklestirilen tek kath
yapilara birakacaklardir. Cok kath yapilarda ise Van Nelle 6rnegi ile yeni bir anlayig
saglanacaktir. 20. yiizyil ile birlikte bir kopus s6z konusu olmus, yapilarda biyuk
degigimler goriinmeye baglanmugtir. Tek kath yapilar ile birlikte genis agikhiklar elde
etme ¢abasi igine girilmis; diger yandan da gosterigli veya ilgi ¢ekici reklam panolan
ile siislenmig, genelde iki kath 6n idari birimler yapilmaya baglanmugtir.

Genis agikliklann kolonsuz gegme cabasi, pek ¢ok teknik ve teknolojik gelismelere
sebep olmugtur. Celik ve betonarmenin kullammm yayginlagmasi yamnda iglevsel
agidan da pek c¢ok vyenilikler ortaya konmustur. Kahn Amerika’da iretimin
verimlilifini arttiracak yontemler Gizerinde durmugtur.

I. ve II. Diinya savaginda ise bu yapilar da bicimsel ve iglevsel degisiklikler
gorinmeye baglanmigtir. Yapilann korunmasi amaciyla ¢ok sayida onlem alinarak,
yapimn altinda siginaklar yapilmistir. Yapilar dayamkhbk saglamak amaci ile masif
duvarla bigimlendirilmiglerdir. Bu dénemde Gnemli bir gelisme ise ¢ift iglevli
yapilarin yapilmasi olmustur. Béylece “adaptasyon” ve “esneklik™ gibi kavramlannin
ne kadar 6nemli olduklar belirlenmigtir.

Oncelikli olarak “isleve” uygun olarak platﬂanan yapilar yerlerini “adaptasyon”,
“esneklik”, “gelecekteki bilyiime” gibi kavramlarnin 6n planda tutuldufu yapilara
birakmuglardir. Béylece genig ve esnek hacimler, kolay ve hizli inga edilebilen
tagiciyict sistem ve malzemeler tercih edilmeye baglanmugtir. 60°h yillardan itibaren
ozellikle kisa siireli imkan saglayan ve lretim esnasmnda biiylimenin yapilabilecegi
sistemler iizerinde durulmustur. Bigimsel olarak yapilarda birbirinden kesin ¢izgilerle
ayrlan iretim ve idari birimler, yakinlagarak, igice yer almaya baglamuglardir.
Birbirine entegre olacak gekilde iglevler planlanmigtir. Bir ara gelisen teknolojik
imkanlarla diga tamamen kapali yapilar yapilsa da bu anlayig kisa zamanda
terkedilerek, yapmin dig diinya ile ilgki kurmasi saglanmugtir. Kontrollii. ¢evre
kogullan yaratmak amaciyla aragtumalar yapimaya baslannmg, ideal ¢aliyma
kosullant saglanmaya c¢aligilmigtir. Bu dénem ile birlikte tagiyici sistem yapi diginda
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yer almaya baglanmug ve daha genig agikliklari gegme imkanlan ortaya koymustur.
Etkileyici bigimi ile dikkat ¢eken bu gelik striiktiirler giderek yaygimnlagmgladir.

Yapilarin iglevleri de otomasyon sisteminin gelismesiyle, calisan sayisinda digmeler
yasanmaya baglamug, bilgisayarlara bagli iretim yapilmaya baglanmigtir. Boylece;
yapilarda iglevsel iligkiler ve yap gereksinmeleri degismistir. Yapilar birbiri ile daha
ililgkili hacimlerden meydana gelmeye baslamuglar, boliimler arasinda seffaf iligkiler
ortaya ¢ikmmgtir.

Son dénemlerde ise ekolojik kaygilann 6n planda tutuldufu yapilar yapimakta,
ahsap malzemenin yapim sistemi olarak kullanilmasma imkan veren uygulamalara da

rastlanmaktadir.
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5, URETIM HOLU VE IDARE BOLUMLERI ARASINDAKI
BiICIMLENIS OZELLIKLERININ BELIRLENMESi VE ALAN CALISMASI
— ESKISEHIR ORGANIZE SANAYi BOLGESI

Endistri yapilan iglevsel olarak iki ana bolim altinda toplanmaktadirlar. Bu iki
boliim 6nceden de belirtildigi gibi asagidaki sekilde ele alinmigtir;

1) Uretim ve yapr ile iligkili birimlerin yer aldig iiretim boliimii

2) Yonetim ve iggoren ile iligkili birimlerin yer aldig: idare bolimii
Uretimi amaglanan sanayi sektoriiniin belirlenmesi sonucunda; yapinn iglevleri ve
ona bagh alt islevlieri de ortaya konacaktir. Bu iki ana bolim iginde yer alacak ana
islev ve alt iglevler, imalat strecin verimliligini ve sireklilifini arttirmak amaciyla

basarili bir gekilde iligkilendirilmelidir. Bunun sonucunda sistem iginde isleyis
amacina yonelik olarak iki boliim arasinda baglant1 da kaginilmaz olacaktir.

Dolayist ile bu boliimde yapimn bigimini etkileyecek tiretim ve idare bélimleri
arasindaki iligkiler ortaya konacaktir. Bu iligkilerin tammlamas: yapilarak uygulama
alaninda bigimsel analizleri irdelenecektir. Eskisehir Organize Sanayi Bolgesinde yer
alan 25 Endustri yapisinda (Ek-A) gergeklesen ¢aligmanin sonuglan ele alinacaktir.

5.1. Uretim Holii ile Idare Béliimiiniin Bicimlenisleri
Uretim boliimii ve Idare boliim arasindaki kiiflesel iliski bakimindan bigimlenigi dort
sekilde gergeklesmektedir:
1) Uretim holi ile idare bélimiiniin birbirinden bagimz planlanmasi
2) Uretim holii ile idare boliimiiniin birbiri ile bitigik ve genelde i¢ kistmdan
iligkili olarak planlanmasi

3) Uretim holi ile idare boliminin aym modil iginde, birbiriyle igice
planlanmast

4) Uretim holii” ile idare boliimiiniin koprii baglantisi ile birlegtirilerek
planlanmasi
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5.1.1. Uretim Holii ile idare Boliimiiniin Birbirinden Ayr1 Planlanmas:

Sanayi tesislerinde; liretim ve idare bolimlerinin birbirinden bagimsiz olarak, ayn
mekanlar geklinde bigimlenen birimlerden olusturmaktadir. Boéliimler arasindaki
iliski yapt digindan vyapilarak, binalar arasinda direkt bir baglanti ortaya
konulmamgtir. Cogunlukla genis bir arazi iizerinde, biyik Olgekli iiretim yapan
firmalarda rastlanan bu durum; iglevsel agidan uygun kosullanin saglanmas: ile
baganih bir ¢oziim ortaya konmasmna olanak yaratmaktadir. Tesisin buyuklugi ve
farkl iiretim etkinliklerine hizmet vermesi sonucunda; idare binasin; her boliime eg
uzakhkta, merkez konumunda ve ayn yap: birimi olarak tasarlanmasina imkan
vermistir.

Genellikle yapt tesisinin 6n boliimlerinde yer alan idari binalar g gekilde
bicimlenmektedirler. ilkinde, yonetim binasi, yapmn iiretim boliimiinii olugturan
bina veya binalardan aykin olarak; ilgiyi ¢ekici ve etkileyici cephesi ile dikkat
cekmektedir. Genellikle iginde satiga ve pazarlamaya yonelik bir showroom
boliimiiniin de yer aldigi bu yaklagimda, yapimin mimarisi ile firmanmn tamtimini ve
reklamm  saglanmasi amacim  olugturulmaktadir. ikincisinde ise;, sanayi
kompleksinin bir biitiin olarak ele alinarak, tiretim ve idare bolimleri arasinda
siirekliik ve devamhhk saglanmaya ¢aligilmaktadir. Burada; tesisi olusturan
yapilarnin birbirleriyle iliskilendirildigi, aym mimari anlayigin devam ettidi; biitiine
yonelik bir yaklagim ortaya konulmaktadir. Son. olarak ise; tretim bolimii kiitlesel
olarak 6n plana ¢ikmakta, idari binaya baskin bir tavir ortaya koymaktadir.

Sanayi tesislerinde iretim birimleri de; ayr, bitisik veya tek genig bir hacimden
olugmak {iizere i¢ sekilde kendini gostermektedirler. Islevsel agidan élverigli oldugu
durumlarda, arazinin ve iklimsel kosullann elverigli oldugu durumlarda iiretim
boliimleri de birbirinden bagimsiz ayn yapilar geklinde planlanabilmektedirler.
Ozellikle Depo kisimlarimin ayn yer aldiga érneklere sik sik rastlanmaktadir. Bunu
diginda bitisik olarak farkh kiitlelerden olugan Uretim birimleri de s6z konusu
olmaktadir. Uygulama alaninda yer alan Eti Fabrikas1 bu sekilde tasarlanan sanayi
yapilanina 6rnek olusturmaktadir. Diger en sik rastlanan durum ise genig ve tek bir
hacimden meydana gelen iiretim bokimleridir. Uretim holiiniin tek bir mekan iginde
yer aldig1 ve genellikle dikdortgen kiitleler seklinde; diga kapalh mekanlar veya cati
pencerelerinin yer aldig hacimler olarak ele alinmaktadir.
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5.1.2. Uretim Holii ile idare Béliimiiniin Birbiri ile Bitisik Planlanmasi

Uretim Holiiniin yer aldigx yapi ile idari binamn birbirine bitigik ekilde planlanmast
sonucunda olusmustur. iki bolim arasindaki baglanti, yapi iginden direkt olarak
saglanmaktadir. Boylece iki bolim arasindaki iliski ve baglantilar saglamrken; diger
taraftan yap: diginda, boliimler arasi: farkhiliklar ortaya konulabilmektedir.

Bitigik olarak planlanan yapilarda konumuna gore iki ana bigim yer almaktadir.
Ilkinde yapmun iiretim holiiniin bir cephesi boyunca paralel olarak yerlestirilen
yonetim bolimii seklinde olmaktadir. On veya yan cephesinde konumlanan iki
kiitlenin  birlesmesinden olugan bu yapt bigimi, bolumlerin yiikseklikleri
dogrultusunda kiitlesel anlam kazanmaktadir. Bu iligki; her iki bolimiin esit
yilkseklikte, iretim veya idare bolimiinin daha yiksek oldugu gibi sekillerde ele
alinmaktadur.

Konumlanigina gore ikinci yaklagim ise; idare binasimn, uretim holi ile kose
noktasindan Dbitigtirilmesi geklinde tasarlanmasidir. Benzer sekilde kat sayisi ve
yiikseklikleri sonucunda béliimler arasinda kiitlesel iligki kurulmaktadir.

5.1.3. Uretim Holii ile idare Béliimiiniin Aym: Modiil icinde Birbiriyle icice

Planlanmasi

Yapmin her iki bolimiine ait alt iglevlerin, birbiriyle entegre olacak sekilde
iligkilendirilmeleri ve aym tagiyici sistem iginde yer almalant sonucunda ortaya gikan
bi¢imdir. Béylece iglevler aras: iligkilerde de yakinlagma saglanabilmektedir. Daha
¢ok kiiciik olgekli sanayi yapilarinda ve iglevlerin birbiri ile daha fazla icice
bulunmasi gereken durumlarda tercih editen bu olugum, tiretime ydnelik verimliligin

artmasina olanak saglamaktadir.

Kimi zaman her iki béliim arasindaki iligki cephelerde aynen devam etmekte, kimi
zaman da 6n taraftaki idare boliimleri, farkli cephe malzemeleri ile ayrilmaktadirlar.
Dis cephede saglanan bu farklilagma ile yapiun idare kisimlart 6n plana
¢ikarilmakta, disaridan yapinin kolayca algilanabilmesi saglanmaktadir.

Otomasyon sistemlerindeki geligmeler sonucu idare boliimleri ile uretim bolimleri
arasinda yakilagmalar ortaya gikarak, birbirine girmis entegre plan semalan tercih
edilmeye baglanmgtir.



Team 4’un Swindon’da gerceklestirmis oldugu Reliance Kontrol Binast tiim
islevlerin aym modiil iginde bagarih bir gekilde ele alindig: bir 6rnektir.

5.1.4. Uretim holii ile idare Béliimiiniin Koprii Baglantis: ile Birlestirilerek

Planlanmasi

Birbirinden ayn olarak bigimlenen Uretim ve yonetim birimlerinin bir ara mekan olan
kopri baglantis1 ile birlestirilmesi sonucunda ortaya ¢ikan yapi bigimidir. Bagimsiz
olan iki- kisim arasindaki baglantinin yapt digmna ¢ikmadan saglanmasi amaciyla
olusturulan bu ara mekan, iki farkh gekilde gergeklesmektedir. iki bolim arasinda
kopri seklinde zemin ile iliskisi olmadan gergeklesen bir ara mekan veya zemine
oturan bir gegis mekam seklinde ele abinmaktadir.

Genellikle iki kath bir yénetim binasi ile arkasinda yer alan yiiksek tek kath iiretim
holii- arasinda gergeklesen bu kopri baglantisi; her iki katta iligkinin saglandig bir
gecis koridoru veya ust kattan koprii geklinde kapali bir mekan ile birlegtirilmektedir.

Bu konuda en ilging 6rneklerden biri Cummins Motor Fabrikasinda Ahrends, Burton
ve Koralek tarafindan tasarlanan projede yer almaktadir. Park yeri, idare bolumii ve
diger uretim ile ilgkiler ¢ati Ustiindeki koprillerden saglanmaktadir. Sirkulasyon alam
olarak belirlenen bu kopriler vasitasi ile bolimler arasindaki iligkiler de

saglanmaktadir.

EOSB’de ise Pmar Siit Fabrikas: ve Alipsan Fabrikas: iki bolim arasinda yer §lan

koridorlan ile bu bigime yonelik beligin bir 6rnek durumundadurlar.

5.2. Eskisehir Organize Sanayi Bilgesi

Uygulama alam olarak segilen bolgenin; tarihsel gelisimi ile fiziksel gevre
kosullaninm, sanayi yapilarimin tasanmim etkileyen faktorler olarak, irdelenmesinde
yarar vardir. Bu amagla bolgenin niteliklerinin belirlenmesi konunun somutlagmasina
katki saglayacaktir. Dolayis1 ile Organize Sanayi Bolgesi kavrammmn tammlanmasi
yapilarak uygulama alammn nitelikleri ve amaglart ortaya konulmaya galigthmistir.

Secilen yapilarin yer aldigi bolgenin tarihsel perspektif iginde ele alinmasi Qa
konunun gevresel niteliklerin belirlenmesi agisindan 6nem tagiyacagindan, Eskigehir
Organize Sanayi Bolgesinin; tarihsel siire¢ igindeki kurulug agamalan, etkinligi, roli
ve gevresi ile iliskileri ortaya konulmustur.
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5.2.1. Organize Sanayi Bolgesi Kavram

Biytk sehilerdeki sanayi yapilarimin artmasi ile birlikte ¢irkin goriintii ve gevre
kosullar ortaya ¢iknmgtir. Bunlar gehir i¢inde yer alan goguniukla ¢ok kath yapilard:.
Degisen yasam sartlan ve gelisen imkanlar sonucunda bu yapilar azalmmg ve sanayi
sehir digina kaymaya baglayarak tek kath yapilarda yapilmaya baglanmigtir.
Yapilarin gehir digina kaymas: ile farkh sorunlar ortaya ¢ikmmgtr.

Sehir diginda, sehircilik agisidan uygun olan arazilerde yerlesmesi planlanan yapilar;,
altyapr, ulasim, elektrik, su gibi gesitli hizmetlere gereksinim duyacaklardir. Bunun
sonucunda da, toplumsal ve ekonomik gelismenin de en énemli kriterinden biri olan
sanayi atihmlanm desteklemek ve uygun kogullant yaratmak amaciyla, sehir diginda
planli yerlesim alanlari olusturulmaya baslanmugtir. Alt yapi ihtiyaglan ve temel
gereksinmeleri saglanan bu yerlesim alanlan ile sanayi sektorleri arasmdgki
iligkilerde de arti olacaktir. Biyiikk sanayiye hizmet eden alt sanayinin de aym bolge
iginde yer almas: ile; hem ekonomik agidan hem de iligkiler agisindan biyiik faydalar
ortaya konacaktir.

Organize sanayi bolgesi; Ulagim, su, elektrik, kanalizasyon, kantin, ilkyardim vb.
imkanlarla donatilomg uygun bir alanda teknik ve genel hizmetlerinde saglandif
ekonomik bir 6lgek iginde gruplagmig fabrika yerlesim bigimi olarak tammlanabilir.
(Kiiciik, 1994)

Organize sanayi bolgeleri ise iki agidan aynlmaktadirlar. Bunlardan birincisi,
uygulama gekilleri yoniinden dort baglik altinda ele alirken, ikincisi ise organize eden
kigi veya kurulug agisindan g sekilde ifade edilmektedir.

Uygulama sekilleri yoniinden; a) Arazinin diizeltilip satilan bolgeler (Higbir servis ve
hizmet donatim: yapilmadan yatinmciya satilan alanlar) b) Arazinin iyilestirilip
gerekli hizmet birimleri ile donatip satilan bolgeler c) Iyilestirip donatilmug arsalar ile
birlikte satilik veya kiralik fabrika binalan da yapip satan bolgeler (Tip projelerin
inga edildii durumlar, genelde yatinmciy1 tegvik etmek amaci ile bu tiir uygulamaya
gidilmektedir.) Organize sanayi bolgesi ile birlikte yeni bir gsehrin de planlamasi
(Uydu gehir kavramini da beraberinde getiren anlayis), seklinde ayriimaktadar,

Kuran ve finanse eden kisi veya kurulus agisindan ise; a) Ozel kesim tarafindan
kurulan bélgeler b) Ozel ve kamu kurumlarmm birlikte geligtirdikleri bolgeler c)
Kamu kuruluglarinca gergeklestirilen bolgeler, seklinde aynimaktadir. (Onal, 1974)
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5.2.2. Eskisehir Organize Sanayi Bolgesi Tarihsel Geligimi

Modern manada ilk sanayi bolgesi, mahalli Ticaret Odasimn tegebbiisii ile hiikiimet
yardimu ile Bursa’da kurulmustur. (Zaim, 1971) 1961 yilinda Sanayi Bakanliginca
Amerika’dan getirilen uzmanlarn rapdlarlannda ilk defa ele alinan bu yaklagim,
Bursa Ticaret ve Sanayi Odalanimin sahip g¢ikmastyla birlikte 1962 yilinda
baglanmgtir.

Bursa’daki vygulamadaki basanmin ardindan Istanbul, Ankara ve Manisa bagsta
olmak iizere tiim gehirlerde bu konuda planlamalar yapilmaya baglanmustir. Eskigehir
Organize Sanayi Bolgesi de benzer gekilde 1969 yilinda planlanmaya baglanmugtir.

Eskigehir Organize Sanayi Bolgesi igin yatinmin % 9071 Tiarkiye Halk Bankast
aracihiyla Sanayi Bakanhigindan, % 10°u da girisimei kurulug olarak Eskigehir
Sanayi Odas:1 tarafindan kargilanacak gekilde ortaya c¢iknugtir. (Onal, 1974)
Planlamasi yapilan bu yeni yerlesim alamnin yapimina ise 1973 yilinda baglamistir.

Ik asamada 1 milyon m®lik bir alanda yatnimeilara sunulmus olan parsellerin kisa
sire iginde satilmasi sonucunda, 1979 yilinda bélge genigletilerek mevcut alan 3
milyon m*’ye ¢ikanlmigtir. 1981 yilinda 39 sanayi kurulusuna verilen parsellerde 26
kurulug iretime gegebilmistir. (inankul, 1985) 1992 yilinda ise toplam alan
genigleme sahasiyla birlikte 21 milyon m*ye ulagmighr. Sanayilesmenin ivme
kazanarak artmasi sonucunda gelece§e doniik genigleme alanlarinin saglanmasi
amactyla, 1996 yilinda tekrar bir biiyiime ¢alismasi s6z konusu olarak, toplam alan
genigleme alanlan ile birlikte 32 milyon m* olmustur.

Su anda bu genisleme alanlanmn yaklagtk 6.6 milyon m*’si yatinmcilara -tahsis
edilmig durumdadir. 268 sanayi kurulugun iretim faaliyetinde buldugu bu yerlesim
alam her tiirlii altyapr hizmetleri, sosyal ve sportif tesisleri ile tercih edilmektedir.

7 000 m*den 2 000000 m*’ye kadar istenilen biyyiikliklerde yatinm yapma imkam
saglayan bu bolgenin alt yap olanaklan son derece bagarth bir sekilde
olusturulmugtur. Elektrik altyapist olarak bolge termik ve hidroelektrik
santrallerinden saglanan enerjinin haricinde Tirkiye’de dogalgaz1 sanayicinin
kullammina agan ilk bolgedir. 1998 yiinda hizmete giren bu dogalgaz tinitesi 37
MW giiciindedir. Bu dogal gaz tnitesinin devaminda, bugiinlerde bitme asamasina
gelinen (2001 yih) Birlesik Isi Santrali ile de yilhk enerji iretiminde artig
saglanacaktir. Bunun diginda her parsel simrina kadar getirilen su, kanalizasyon,
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yagmur suyu, telefon hatlan ile altyap: sorunu bulunmamaktadir. Ilk etap iginde ise
su anda imara acilmamigy ama alt yapist tamamlanmig bolge ile gelecekteki

biiyiimeye karg1 her tirlii olanaklar saglanmig durumdadir.

Gelecege donik olarak ise Bilim Parki ve Serbest Bolge projesi tzerinde
durulmaktadir. Bolgenin gelisimi agisindan gok ¢énemli olacak olan bu proje ile, ileri
teknoloji triinlerini geligtirmek, kiigiik veya orta olgekli sanayi kuruluglarina tegvik
etmek ve mesleki egitim kurumlan ile yetigmis eleman ihtiyacim saglamak
amaclanmaktadir. 2 milyon m*lik bir alan izerinde gergeklesmesi planlanan bu
projenin temelleri 1997 yilinda atilmugtir.

5.2.3. Eskisehir Organize Sanayi Bolgesinin Konumu ve Ulagim

I¢ Anadolu Bélgesinin kuzeybati kesminde yer alan Eskigehir, hem karayolu hem de
demiryolu agisindan énemli ulagm imkanlari sunmaktadir. Ozellikle Izmir, Istanbul,
Bursa gibi ekonominin 6nemli oldugu sehirler ile giney, dogu ve i¢ kisimlardaki

sehirler arasinda baglantiy1 saglayan ara konumda yer almaktadir.

Karayollan haricinde bir diger onemli ulasim sekli de demiryollandir. Yillardir
Oonemli bir agsama kaydedilemeyen demiryolu ulagmm, Tirkiye i¢in kisith imkanlar
ortaya koysa da biyilk kolayliklar sagladifi bir gercektir. Ozellikle tagimacihk
agisindan daha ¢ok mamulii tek bir seferde taginmasina imkan tammaktadir. Ulagim
aginin Oonemli bir kesisim noktasi olarak nitelendirilebilen Eskigehir, Dogu ile Bati
arasinda bir koprii niteligindedir.

Eskigehir Organize Sanayi Bolgesi, Eskigehir — Ankara Devlet karayolu iizerinde
sehir merkezinden 10 km., Ankara’dan ise 244 km. uzaklikta yer almaktadir.

Bélge birbiri ile iligkili Gi¢ yerlesim alanindan meydana gelmektedir. Giiniimiizde ise
bu yerlesim alanlarindan sadece ilk etap imara agiimg ve yatinmcilara sunulmustur.
Planlanan ve imara agilan bu kisimda arsa parselleri diginda, hizmet binasi, sosyal ve
sportif tesisler yer almaktadir. Sehirlerarasi yolun her iki tarafinaki bolge yola bakan
yapilarin yoldan gegenlerce algilanmasinina da imkan saglamaktadir.

5.2.4. Eskisehir Organize Sanayi Bolgesinin iklim ve Topografik Ozellikleri

I¢ Anadolu Bolgesinde yer alan Eskigehir’de Orta Anadolu iklimi hakimdir. Bu
iklime tiiriine gore; genelde kiglar siirekli soguk, yazlar ise sicak ve kurak gegmektir.
Ilkbahar ve sonbahar dénemlerinde ise yagish havalar etkili olmakla birlikte, kigin
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genellikle yagisglar kar seklinde gérinmektedir. Riizgarlar ise daha gok bati, giiney-
bati, dogu, kuzey ve kuzey-batidan eserek etkili olmaktadir.

Daglarla ¢evrili olarak dogal bir sekilde bigimlenen gehir genig bir alanda yer
almaktadir. Topografik agidan ise EOSB genis bir diizliik arazi de yer almaktadir.
Bitki ortisii ise kara ikliminin bir sonucu olarak step o¢zellikler ortaya koymaktadr.
Bu da genis araziler tizerinde yerlesim kolaylig1 olanag saglamaktadir.

5.3. Veri Analizi Asamas:

EOSB’de 25 Sanayi yapist Gizerinde yapilan uygulama ¢aligmasinda amag; iretim ve
idare boliimlerinin bigimlenis ozelliklerini ortaya koymaktir. Iki bolimin birbiri ile
iligkisi dogrultusunda 4 ana bigim belirlenmigtir. Bunlar kisaca ayri, bitisik, aym
modiilde ve koprii baglantih olarak iligkilendirilmigtir.

Dolayis1 ile bu. EOSB’de. belirlenen 25 kurulugun yapisi iizerinde bigimsel analiz
caligmast ortaya konarak, iki bolim arasindaki farkliliklar, yaklagimlar
irdelenecektir. ki bolim arasindaki farkhiiklani belirlemek amaci ile agagidaki
bigimsel analizler yapilmustir: (Ek-A, Ek-B)

- Sektorel dagilim analizi

- Cephe iligkisi analizi

- Girig analizi

- Tagtyict sistem analizi

- Kimlik ve imaj analizi
5.3.1. Sektirel Dagihm Analizi

Uretimin verimliii acgisindan; o6zellikle iglev, sanayi yapilanmn bigimlenisinde
onemli bir konumdadir. Isleve bagh olarak her yapmmn kendi ihtiyaglan ve
gereksinmelerl olacaktir. Yapmun islevlerinin ve iligkilerinin belirlenmesinde en
onemli konu, yapilacak Uretimin tirii olmaktadir. Dolayisi ile yapilanmn sektorel
acidan incelenmesi ve dagilimlanimn ele alinmasi gerekmektedir.

Burada, EOSB’de kiigiik ve orta élgekli sanayiye ait 25 yapi (izerinde yapilan

aragtirmalar da yapilarin sektoreleri belirlenmesi ve bu dagilimlann ortaya konulmasi
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soz konusu olmustur. Yapilarn firmalan ve Uretim yaptiklan sektorler ve dagilim
tablolan Ek-C’de verilmigtir.

Bu tabloya gore bu yapilar iginde Kimya-Petrol, Kauguk ve Plastik Sanayi ile Gida
Sanayi en ¢ok iiretimi yapilan sektorler durumundadir. Incelenen yapilarda tas ve
topraga dayah imalat, yapi malzemeleri sanayi ve madencilik en az ele alinan sanayi

alanlan1 olmustur.

5.3.2. Cephe Iliskisi Analizi

Cephe iligkisi ise her iki bolim Uzerinde yapilan deluluk-bosluk, oran—oranti, ve
cephede kullanilan malzeme analizleri ile ortaya konmaktadir. Boylece iiretim
bolimii ile Idare boliimlerinin cephe 6zellikleri belirlenerek, iki bélim arasinda
iligkiler, farkliiklar ve yaklagimlar ele alinmaktadsr.

Yapilan doluluk — bosluk analizleri ile idare bolim ve uretim boliimundeki pencere
ve kapilarin cepheye oranlant ortaya konulmugtur. Mekanlar arasinda dort farkh
bigimde konumlanan yapillann Ek-D’te doluluk-bosluk cephe oranlan ve
ortalamalan belirtilmigtir.

Yapilan Analizler sonucunda yapilarm doluluk-bogluk oranlan bigimleniglerine gore

4 ana baglik altinda incelenmistir.

- Uretim ve idare bolimleri ayn binalar olarak bigimlenen sanayi
kuruluglarinda bu oran idare bolumiinde ortalama 0.42 olur iken, {iretim
bolimiinde yaklagik 0.18 civarinda olarak ortaya ¢ikmugtir.

- Uretim ve Idare béliimiiniin bitisik olarak bigimlendigi sanayi yapilarnda bu
oran;, idare bolimiinde ortalama 0.26, Wretim holiinde ise ortalama 0.14
seklinde ortaya ¢iknmugtir.

- Uretim ve Idare boliminin aym modiil i¢inde igige yer alarak bigimlepen
sanayi yapilannda bu oran; idare bélimiinde ortalama 0.21, iiretim holiinde
ise ortalama 0.18 olarak belirlenmistir.

- Uretim ve Idare boliminin kopri baglants: ile bigimlendigi - sanayi
yapilarinda bu oran; idare binada yaklagik 0.34 iken; tretim holiinde 0.09
seklinde gerceklegmigtir. u
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Her ne kadar bu oranlar 6zellikle ayn ve koéprii baglantih bigimlenen yapilarda
genelleme yapmaya imkan tammasa da Ek-D’de goriilecegi lizere yaklagik benzer
oranlarda ortaya konarak genel egilimleri ortaya konmaktadirlar.

Cephe oran — orantilari ise her yapmin analizi sirasinda detayli olarak incelenmistir.
Her bolim igin tercih edilen pencere oran ve gegsitleri her yap i¢in belirlenmigtir. Her
yapmin idare ve uretim boluma olarak cephe oranlarn, pencere ve kapi oranlan
irdelenmistir. (Ek-B)

Cephede iligkileri belirleyecek bir bagka kriter ise kullanilan ve tercih edilen
malzemeler olmugtur. Giiniimiizde malzeme agisindan ¢ok g¢esitlilik ve yenilik
imkanlan s6z ‘konusu olmaktadir. Dolayist ile malzeme segiminde en Onemli
kriterlerden biri o yapimn amacina uygun secim yapma gerekliligidir. Ozellikle
estetik kayginin ¢ok Onemsenmedifi tretim hollerinde igleve uygun malzemeler
tercih edilmigtir. Idare boliimlerinde ise anlayistan ve yaklagimdan dogan farklilik ve
gesitlilik s6z konusu olmugtur. Tezin uygulama alam olarak segilen 25 yapida, bunun
tizerinde durularak, her boliimde kullanilan malzemeler belirlenmistir.

- Yapilanin idare bolimlerinde genelde yap1 bitiiniinden farkh renklere
boyanmg cepheler yer almakta iken, yedisinin cephesinde tugla kaplama
malzemesi yap: elemam olarak kullanilmugtir. Pencerelerde ise plastik
dograma tercih edilmis, az da olsa metal gergeveli dogramalar da
kullanilmigtir. Ozellikle Yalgm ve Gozde Fabrikalarimda metal cergeveden
olugan farkl: goriiniigli pencere bigimleri tasarlanmugtir.

- Uretim holiinde ise genelde sade ve beyaz renklerin hakim oldugu cepheler
s0z konusu olmakla birlikte, besinde tugla kaplama malzemesi kullamlms, g
tanesinde ise sandvig panel cephe elemanlann kullamimigtir. Pencereler ise
genelde metal ¢erceveli yapimugtir. Az olsa da plastik dogramali pencerelere

rastlanmaktadir.
5.3.3. Giris Analizi
Sanayi yapilannda iki amaca yonelik giris vardir. Biri tretime yonelik giriy ve
cikiglar; digeri ise yonetim ve personele yonelik giris ve ¢ikiglardir.

Uretime yonelik giris ve ¢ikiglan alt islevleri agisindan ele almmuglardir. Mal girisi
ve mamul ¢ikigi etkinliklerine gore gekillenen girigler; kimi durumlarda diganidaki bir
yikleme - bosaltma platformuna, kimi durumlarda da arag veya forklift gibi
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hareketli ekipmanlara yonelik olarak tasarlanmaktadirlar. Uretim holii igin girigler;
yan cephelerde veya arka cephede yer almaktadirlar. Bunlar diginda gahisanlara
yonelik kapijar da yer almaktadir. Ornegin Uniser Kimya Fabrikasmm iiretim
holiinde ¢aliganlar i¢in bir yan giris yapilmgtir.

Idare boliimiinde ise insanlarin giriy ve ¢ikiglanna yonelik kapilar yer almaktadir.
Cogunlukla; yapimin yan cephesinde sade bigimi ile yer alan personel girigi ve
yapmin 6n cephesinde ilgi ¢ekici sekli ile ortaya konan miuisteri girigleri tercih
edilmektedir. Bunlar diginda yapida tek ana girigin oldugu 6rneklerde yer almaktadir.
Genelde 6n cephenin ortasinda veya ortasina yakin kisimlarinda yer alan ana girig,
yapidan koparak veya farkh malzeme kullanimu ile ayrilmaktadir. Arazinin getirdigi
durumlara goére koge noktalardan da girig saglanabilmektedir.

5.3.4. Tasiyic1 Sistem Analizi

Sanayilesme ile modern malzemenin yapi da kullamm baglamis ve zamanla
yaygmlagmistir. Oncesinde ahsap, kerpig, tag gibi geleneksel malzemelerin kullanimi
ile masif yapilar insa edilirken, teknik ve teknolojik olanaklar ile gelisjen modern
malzemelerin kuflammi ile birlikte yapilarda farkliiklar ortaya ¢ikmustir. Sanayi
yapilarinda da biiyiik imkanlar saglayan bu malzemelerin tastyict sistemde kullanimi
su sekilde simiflandirabilinir:

1) Celik striiktiir ve altiminyum
2) Betonarme, ongerilmeli beton
3) Ahgap striktir

1920°’li yillardan itibarenden yayginlagmaya baglayan cam, c¢elik ve betonarme;
sanayi yapilanimin tasaniminda da etkili olacaktir. II. Diinya Savasindan sonra ise
Prefabrikasyon sistemlerinde gelismeler olacak; 6n gerilmeli beton ve prekast eleman
kullammi artacaktir. Boylece yapilarda standartizasyon kurallan hakim olmaya
baslayacaktir. Hizh ve kisa siireli inga olanaklani ve genig agikliklan gegmedeki
imkanlan ile tercih edilmeye baglanacaktir. Celik ise sanayi yapilarinda her zaman
igin gegerli bir tagiyict sistem olarak kullamimaya devam etmektedir. Bunun yamsira
son yillarda ahsap striktiir kullanim da s6z konusu olmaktadir.

Bu kisimda tagiyici sistemlerin belirlenmesi ile tretim holii ve idare bolumlerinde

farkliliklar ortaya konulmaya ¢aligimugtir.
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EOSB’de de benzer gekilde 3 farkli tagiyct sistemi kullanimi s6z konusudur: (Ek-E)
1) Betonarme
2) Prefabrikasyon
3) Celik Striiktiir

25 sanayi yapisinda yapilan incelemeler sonucunda ortaya ¢ikan sonuglar,
konumlarina gore degerlendirilmig, bunun sonucunda, hem. iiretim, hemde idare
boéliimiinde kullanim yiizdeleri Ek-E’deki diyagramlarla ortaya konulmustur.

Yapilan analizlerde idare bolimlerde, aym modilde de bigimlenenler haricinde,
betonarme tagiyict sistemi tercih edilmektedir. Aym modiilde igice bigimlenen
yapilarda ise gelik konstriiksiyon ¢ogunlukla tercih edilmektedir.

Uretim bolimiinde ise genelde celik konstriiksiyon ve prefabrike elemanlar tercih
edilmektedir. Ozellikle ¢atmin tasinmasinda en ¢ok tercih edilen tagiyic1 sistem gelik
olmaktadir.

5.3.5. Kimlik ve imaj Analizi

Kimlik, kisaca ‘kimsiniz, kimlerdensiniz?” gibi sorulara verilen yamt olarak
tammlanmaktadir. (Giiveng, 1996) Bir objeyi, kigiyi veya toplumu digerlerinden
ayiran nitelik ve ozelliklerin belirlenmesidir. Imaj ise bunun diganindan veya yabanci
bir gozden algilanmasidir. Kisaca Imaj anlama yetenegi, anlayig, sezig, duyum ve bir
duyumdan elde edilen yalin bigimdir. (Aktas, 1990)

Yapilan uygulama ¢aligmasinda ise her bir yapinmn tretim holi ve idare béliminiin
kimlik ve imajlan tizerinde durulmugtur. Cogunlukla iki bolim arasinda biyik bir
farklilagma ortaya gikmugtir.

Kimlik agisindan yapilan analizler sonucunda; idare bolimleri ile dretim bolumleri
arasinda farkhiliklar ortaya ¢ikmakta, her iki kisimda da rasyonalist c¢izgilere
rastlanilsa da, idare boliimiiniin yer aldigi cepheler post-modern etkilerin altinda
farkli malzeme kullanimi, tagiyici sistemden aykir siisleme ’ya da kendi triinlerini
sergilemeye yonelik cephe malzemelerinin kullamm ile 6n plana ¢ikmaktadirlar.
Ozellikle kimi yapilarda klasik anlayiglara benzer amtsal yaklagim sergilenmektedir.
Bes yapida; diiz teras gat1 ve modiiler pencere anlayiglari ile modern ¢izgiler yer
almaktadir. Bu yapilardan Kirag Elektrikte; Baubaus uslubu ile benzerliklere
rastlanilmaktadir.
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Uniser Kimya. ve Yiiksel Makina Fabrikalan ise post-modern idare boliimleri ile
dikkat ¢ekmekte; arka kisimlanndaki iiretim holiinden tamamen aykirt bir anlayig
sergilenmektedirler. Bolgedeki bir bagka ilging idare boliimii de; tagtyict sistemi yapi
diginda devam eden ve dekonstriiktif ozellikler tagiyan Alpes II Sanayi yapisidir.
Arka kisminda yer alan tretim bolimleri ile tamamen aykin bir anlayis ortaya
konmaktadir. Bunlar diginda Yal¢in Mobilya Fabrikas: ile Gozde Fabrikast post-

modern pencere dizaynlan ile dikkate deger 6rneklerdir.

Uretim boliimlerinde ise genellikle rasyonalist ve konvansiyonel yaklagimlar
hakimdir. Birbirini tekrar eden elamanlann kullanim ile ritm ve siireklilik duygusu
saglanmaktadir. Dolayis1 ile sade igleve doniik, genis i¢ mekanlarindan olugsan bu
yapilar, arka plana atilmuglardir. Bunlar genelde kolonlarin yapt diginda yer aldig
yatay veya diigey pencerlerin kullamldifi genig hacimlere sahip yapilardir. Bu
yapilardan yedi veya sekiz tanesi bu ozelliklerden farkllasmaktadiriar. Iclerinden bes
tanesi idare binasindaki cagdas kimlikleri devam ettirmekte ve yapiyr bir biitiin
olarak sekillendirmektedir.

Omegin Eti Fabrikast modern bir yapr biitiinii seklinde tasarlanmustir. Her iki
boliimde de aym cephe anlayist devam etmektedir. Fakat bu yapida post-modern bir
makyaj s6z konusu olmakta, farkli tonda boyamalar ile yapmn farkliik ortaya
koymasi saglanmaya galigiimgtir.

Uretim holii agisindan en ilging bina ise Alipsan Fabrikas’’dir. Yapida malzemenin
dogal kullamimi ile minimalist bir anlayis yer almakta, kolonlarin dig cephede yer
almas: ile de rasyonalist ozellikler tagimaktadir. Bunlann yaminda kiitlesel agidan
amtsal bir kimlik ortaya konmaktadir. Sanayi yapilan i¢in modern hayatin tapmaklart
tanimu yapimaktadir. Bu s6z bigimsel agidan ele alinacak olursa; bu yapiyt
tammladigindan bahsedilebilir.

5.4. Bolim Sonug¢lan

Bu boliimde 6nceki boliimlerde iglevsel olarak iki ana bolim altinda toplanan sanayi
yapilarinin bigimsel 6zellikleri ve segilen uygulama alam tzerinde yapilan analizler
degerlendirilmigtir.

Oncelikle Organize Sanayi Bolgesi Kavram iizerinde durulmus, Bursa’daki ilk
basanh uygulamamn ardindan hizla tiim sehirlerde uygulanmaya baslandigindan
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bahsedilmigtir. Bu konuda 6ncii atihmlardan biri de Eskigehir’de gergeklegmigtir.
EOSB’nin kurulusu igin 1969 yilinda ve 1 milyon m*lik bir alam kapsayacak sekilde
baglamustir. Talebin fazla olmas: kargisinda once alan 3 milyon m*’ye arttinlms, her
gegen giin ihtiyacin artmasiyla da bolge her firsatta genigletilmigtir. Bunun
sonucunda bolge su anda 32 milyon m? ile Tiirkiye’nin en genis alanlarindan birine
sahip olmustur. Diiz bir alanda ve Eskigehir iline 10 km uzaklikta yer alan bélge de
alt yapt sorunu s6z konusu degildir. Kendi enerji ihtiyacim da kargilamakta olan
bolge gelecek ig¢in de Onemli projeler olusturmaya galigmaktadir. Bélgenin kisa
tammimin ardindan Eskigehir’in iklim ozellikleri ve ulagim imkanlari ele alinarak,
¢evrenin 6zellikleri belirlenmigtir.

Onceki bolimlerde yapiyr olusturan iglevler iki ana boéliimde toplanmusti. Buradan
hareketle iki bolim bigimlenis 6zellikleri agisindan dort  farkh  gekilde
olusturulmugtur. Bunlar daha énce de belirtildigi {izere; liretim ve idare boliimlerinin
ayri, bitisik, aym modiil iginde veya képrii baglantist ile planlandiga bigimlerden
olugmaktadir.

Bu bolimde EOSB’nde segilen 25 sanayi yapisinda uygulama ¢ahigmasi yapilarak,
bi¢imlenis 6zellikleri agisindan analizi yapilmig, boliimler arasmndaki iligkiler ele
alinmigtir. Bu dogrultuda sektorel dagiim, cephe iligkisi, girig, tastyic1 sistem, kimlik

ve imaj analizleri yapilmugtir.

Yapilann sektorel dagilinlanimin incelenmesi ile tiretimin hangi iglevleri kapsadig1 ve
yapimn bi¢imleniginde etkili olabilen bir faktér olarak 25 yapinn sektér dagihimlan
belirlenmigtir. Cephe iligkisi analizi ile, her iki boliimdeki malzemeler, doluluk-
bosuk oranlar, cephenin ve kapt ile pencerelerin oran-orantilari belirlenmigtir.
Boylece cephe farklhiliklari, tercih edilen yaklagimlar ortaya konmugtur. Girig
mekanlar da belirlenerek bolumler ile bigimlenis 6zellikleri ortaya konmusgtur.

Bir diger analizi yapilan konu ise yapmin tagiyici sistemine yoénelik incelemeler
olmustur. Yapilanin yapiminda tercih edilen malzemeler ve teknikler belirlenerek,
hem idare hem de uretim kistminda ele alinan yaklagimlar Ek-E’de ortaya

konmugtur.

Son olarakta bolumlerin kimlik ve imajlann Uzerine bir degerlendirme yapilmgtir.
Kimlik ve imaj agisindan farkliliklari belirlenmigtir. Béylece 25 yapmnin planlan

tizerinde yapilan bu analizler sonucunda iiretim holi ile idare boliimii arasindaki
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farklihiklar ve yaklagimlar analizleri yapilmak suretiyle belirlenmigtir. Kimlik ve imaj
agisindan yapilarin iiretim holii ile idare bolimleri farkliliklar ortaya koymuglardir.
Uretim birimlerinde rasyonallik ve konvansiyonellik hakim olur iken, idare
birimlerinde farkli malzeme kullamm ile ilgi ¢ekici mimari anlayiglar hakim
olmugtur.
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6. SONUCLAR VE ONERILER

Bu tez ile; “Sanayi yapist konu alani” iiretim holi ve idare boliimii agisindan
irdelenmis; bu etkinliklere yonelik iglevsel analizler yapilmak suretiyle de boliimler
arasindaki iligkiler, baglantilar ve ayinmlar ortaya konulmug ve tez sorunsali somut
bir tabana oturtulmugtur. Sanayi yapilarinin taribsel siireg igindeki geligiminin gesitli
Ornekler uzerinde incelenmesiyle; yapilann, bigimsel, islevsel ve kavramsal
nitelikleri baglaminda ne gibi degisiklikler gosterdikleri ortaya konulmugtur. Boylece
tezin asil amacmu olusturan, uretim holi ve idare boliimleri arasindaki bi¢imlenis
ozelliklerini ortaya koyan nitelikler; uygulama calismasi ile birlikte ele alinarak tezin
giriy kisminda vurgulanan amacina ulagmasi saglanmgtir. Islevsel olarak iki bslim
altinda toplanan etkinlikler, yapiun bicimlenisinde kiitlesel olarak dort sekilde

incelenmiglerdir:
1) Uretim holii ile idare boliimiintin birbirinden bagimz planlanmasi

2) Uretim holii ile idare bolimiiniin birbiri ile bitigik, ve genelde i¢ kisimdan

iligkili olarak planlanmas

3) Uretim holit ile idare boliminin aym modil iginde, birbiriyle igice

planlanmas1

4) Uretim holi ile idare boéliminin kopri baglantisi ile birlestirilerek

planlanmasi

Kitlesel agidan dort bigimde ele alinan sanayi yapilarinda her bir béliimiin cephe
diizenleri, tagiyici sistemleri, malzemeleri, kimlik ve imaj sorunlann iizerinde
durulmustur. Bunlarin beliflenmesi ile yapilarin bigimlenis ozellikleri ortaya
konmustur. Bu dogrultuda ana hatlar1 ile tez sonuglan asagidaki sekilde kisaca
belirtilebilir:

- Uretim holiiniin ve idare boliimiinin fonksiyonel niteliklerinin belirlenmesi
ile birbirleri arasindaki iglevsel farkliliklar irdelenmistir. Bu farkliliklarin ve
iligkilerin sanayi yapilanimn bigimlenigine dort kiitlesel iliski bigiminde
yansidigi ortaya konmustur.
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Yapmin bigimleniginde etkisi olan cephe iligkileri irdelenmigtir. Boélimler
baglaminda cephenin doluluk-bogluk, pencere-kapt oranlan belirlenerek,
farkhiliklari ortaya konmugtur. Yapilan uygulamada iiretim birimlerinde yatay
veya diusey cam pencere dizenlemeleri tercih edilmekte iken, yonetim
bolimlerinde daha serbest planlamalar dogrultusunda farklilik, g¢esitlilik
arayiglant s6z konusu olmugtur. Ayrica kullamlan malzeme ve tagiyici sistem
tercihlerinde de farkliliklar s6z konusu olmaktadir.

Yapmin bigimlenisinde bu iki bolim; kutlesel iliski agisindan tg farkh
yaklagim altinda yer almaktadir. Bunlar; iki béhimiin siireklilik ve devamlilik
gostererek bir biitiin iginde gekillenmesi, liretim holiiniin 6n plana ¢ikanlarak
sekillenmesi veya idare boliiminiin ilgi ¢ekme amaci ile tretim boliimiinden

aykin olarak vurgulanmasi geklinde olmugtur.

Bir diger bigimleniy Ozelligi ise imaj ve kimlik analizi dogrultusunda ele
almmigtir. Iki boélimiin farkh kimlik ve imajlan ortaya konulmus, Gretim
boliimlerinde iglevsellifin 6n planda tutulmasi sonucunda rasyonellik ve
konvansiyonellik hakim bir anlayig iken, idare boliimlerinde ilgi g¢ekici
olmas: yoniinde bir anlayigin 6n plana ¢iktig1 goriinmistiir. Diinya’da ise son
zamanlarda bu iki bolim arasindaki iligkiler yogunlagarak entegre sistemler
ortaya gikmigtir. Boylelikle yapimin butiin olarak ele alinmasi s6z konusu

olmus, fakat ¢aligma alaminda bu yaklagima rastlanmamgtir.

Tarihsel siire¢ iginde incelendiginde ise; 20. yiizyila kadar Derby Ipek
Fabrikas1 formatinda; ¢ok kath ve genig kiitleli yapilar s6z konusu olmustur.
Bu donem yapilannda iiretim iglemleri 6nemlidir. 1920°l yillardan itibaren
tek kath sanayi yapilarinda artiy gergekleserek, sanayi yapilarinda uretim
holiiniin 6n kismina bitigik iki kath idare binalan yapilmaya baglanmugtir. II.
Diinya Savasindan sonra ise hizh yapim imkam saglayan prefabrikasyon
kullanimu artmig, genis i¢ hacimli yapilar inga edilmeye baglanmmstir. Bunun
sonucunda da boliimlerin aym modiil iginde yer aldign omeklere daha sik
rastlamlmaya baglanmmgtir. Teknik geligmeler ile ‘“kapali-kutu” anlayiginda
yapilar da bu dénemde yapilacaktir. Prefabrikasyon sistemlerinin geligmesi,
birbiri ile uyumlu yapi elemanlarin artmast sonucunda boliimler ayrilmaya
baglamiglardir, Yapilarda “eneklik”, “adaptasyon” ve “gelecekte biiyiime”

kavramlann tasarim siirecini etkilmeye baglamigtir. Dolayist ile yapilar
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modiiler sistmeler olarak inga edilmeye baglanmugtir. Son yillarda ise
otomasyon sistemlerindeki geligmeler ile; boliimler birbirlerine yakinlagmaya
baglamig, seffaf Ogeler ile birbirlerine entegre olmaya baglammglardir. Bu
dénemde uretim hollerindeki yenilik ise, imalat siirecinin yapt digindan
algilanmasina olanak saglayan ¢oéziimler olmusgtur.
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EK-A ESKIiSEHIR ORGANIZE SANAYi BOLGESi, ANALIZi
YAPILAN 25 SANAYI YAPISI iLE iLGiLi FOTOGRAFLAR'

Sekil Al. Eskigehir Organize Sanayi Bolgesi Yerlesim Plam ve Analizi
Yapilan 25 Sanayi Yapisin Bolgedeki Konumlan

! Fotograflar Tarafimdan Sekil A.2 haricinde, 2001 Mart ve Nisan Aylarinda gekilmistir,
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Sekil A.2. Eskisehir Organize Sanayi Bolgesi Gortniisii (Foto. ADS Tamitim,
Eskisehir Sanayi Odas Uriin Katalogu)
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Sekil A 3. Akin Boya Fabrikast Goriinisii, (Mimar: Celalettin OZENC)
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Sekil A.5. Alpes I1. Fabrikasi Goriinust, (Mimar: Hulusi BUYAN)
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Sekil A.6. Artmar Fabrikasi Goriiniisii, (Mimar: Celalettin OZENC)

k,.

Sekil A.7. Bekel Fabrikast Goriiniisii, (Mimar: Celalettin OZENC)
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Sekil A.9. CCS Fabrikasi Goriniigii, (ingaat: Giinberk DEMIRKAYA)
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Sekil A.11. Cici Fabrikast Goriinisii (Cizen: Selahattin VAPUR)
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Sekil A.12. Dogan Sahin Fabrikasi Gortniisii, (Mimar: Hikmet CAKIR)

T TS s i ; e R

Sekil A.13. Endel (Kiligoglu) Fabrikast Gortniisii (Mimar: Celalettin OZENC)
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Sekil A.15. ESKIM Kimya Fabrikast Idare binasi Goriiniigii, (Mimar: Irfan
KANISKAN)
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Sekil A.16. ESKIM Kimya Fabrikasi Imalathanesi Goriniisi (Mimar: Irfan
KANISKAN)

Sekil A.17. ETI Gida Fabrikasi Goriniigii (Mimar: Necmi ASLANOGLU)
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Sekil A.18. Galsan Plastik ye Kalhp Fabrikasi Goriiniisii (Mimar: Banu
OZDAMAR)

Sekil A.19. Gozde Yemek Fabrikas: Goriintigti (Mimar: ilhami EZEROGLU)
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Sekil A.20. Hasel Yemek Fabrikasi Gorunisi (Mimar: Turgut KESKINER)

Sekil A 21. Tzocam Fabrikas: Goriintigii (Mimar: MAY Mimarlik)
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Sekil A.23. Oznur Pres Fabrikasi Gorintsii (Mimar: Irfan KANISKAN)
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Sekil A 24. Pinar Siit Fabrikast Goriiniisii (Mimar: OTAK)

Sekil A.25. Sarar Fabrikast Goruniigii (Mimar: Bulent BOLKOL)
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Sekil A.26. Starplast Fabrikasi Gorunust (Mimar: M. Zeki BARUTCU)
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Sekil A.27. Terraco Fabrikas: Gortnisii (Cizen; Rugen ES)
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Sekil A.29. Yalgm Mobilya Fabrikasi Goriinisi (Mimar: Cahit KOCA)
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Sekil A.30. Yalgin Mobilya Fabrikas: Uertim Holleri Goriniisii (Mimar: Cahit
KOCA)
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EK-B ESKISEHIR ORGANIZE SANAYI BOLGESINDE YER ALAN
25 SANAYI YAPISININ URETIM HOLU ILE IDARE
BOLUMU ARASINDAKI BICIMSEL ANALIZ CALISMALARI
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EK-B.1.

1.FABRIKA Akin Boya San. Ve Tic. A.S.
2.URETIM ALANI Kimya Sanayi, (Boya)
. e .. .. AYNI KOPRU
3. KUTLE ILiSKiSi AYRI BITISIK . -
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE iLiSKiSi
N EEE WS B s .
“.-Illlllll\l_l
ORETIM BOLUMU E%Agw
YAN CEPHE GORONUSU
DOLULUK
BOSLUK
!/,‘- NE NEjpEEes S =
E BR _l | | |
IDARE BOLUMD
ON CEPHE GORUNUSU
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
. S 0,26 0,12
BOLUMU
\_n 3
URETIM
- . X 0,18
BOLUMU
oo |y oo [ammw ] [sanunj I § oIo !
m| [ ] I s i e
Ai Ai
ORAN YAN CEPHE GORUNUSU
ORANTI BN AR TRt e H
A
ON CEPHE GORUNUSUO
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
On Cephe Hi/di 0.22 Hii/Aii 0.19
Yan Cephe Hi/Ai 0.65 Hii/Adi 0.12
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
g
geup ([0
ORAN
ORANTI
PENCERE
KAPI oy I as I
a Y b d
N of |
e
g ] £ -
. a/b 0.85 — ¢/d 0.42
On Cephe -
e/f0.32 — g/h 0.34
ab 0.33 — c/d0.85 a/b 1.00 — ¢/d 0.19
Yan Cephe
e/f2.21 — g/h 2.37 e/f0.77
Mermer Tag Kaplama, Beyaz Boya Cephe,
MALZEME Cam Blok ve Plastik Metal Dograma
Dogramah Cam Pencereler Pencereler
5. GIRIS KISM1
=L atgs
I | X
m
Tﬂus FABRIKA — iRty
| — bma
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
Girig On Cephede, Calisan | 2 Giris Yan Cephelerde,
Girisi Yan cephede 1 Girig - Arka Cephede
6. TASIYICI . . e e .. . w e
- IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
Betonarme Karkas Prefabrikasyon
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7. KiMLIK

IDARE Rasyonel (Cagdas)

BOLUMU Post-modern cephe (tas cepe kaplamasi)

URETIM Konvansiyonel

BOLUMU Fonksiyonel

8.IMAJ

Kolon ve kirglerin vurgulanmasiyla yap1
duvarlan ige kaydirilmug, bdylece yapida
duseylik ve yatayhk iligkisi saglanmug, digey
etki daha yogun
Simetrik 6n cephe

iDARE Dikdértgen plan semasi

BOLUMU Tas kaplama cephe ve cam blok elemanlar
kullanimu ile yapu ilgi toplayic
Cephenin ortasindaki AK Boya logosu ve konsol
¢ikmalar ile girig kismu vurgulamakta
Kogeli ve diigiin hatlar, dikdortgen ve dairesel
elemanlar s6z konusu

} . Bant pencereler ile cephede yataylik

U}IE"TIN{ Dikdortgen plan semasi

BOLUMU Sade ve tekrar eden ogeler
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EK-B.2.

1.FABRIKA Alipsan Kagit Mak. San. Ve Tic. A.S.
2.URETIM ALANI Kagit, Karton Makinalart imalatlar
. e . ... AYNI KOPRU
3. KUTLE ILiSKiSi AYRI BITIiSIiK . .
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE iLiSKiSi
Botm ON CEPHE GORUNUS(
DOLULUK
N B i YAN CEPHE GORUNUSU
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
o o oA 0,37 0,14
BOLUMU
KOPRU
_ X 0,26
BAG.
URETIM
. e m 0,09 0,10
BOLUMU
Al Al ON CEPHE GORUNUSU
ORAN
ORANTI
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iDARE KOPRU URETIM
BOLUMU BAGLANTISI BOLUMU
On Cephe Hi/Ai 0.44 X Hii/Aii 0.43
Yan Cephe Hi/4i 0.77 Hb/Ab 1.58 Hii/Aii 0.23
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
O
a
ORAN pc—¢
ORANTI d f
PENCERE
KAPI
C
d
. a/b 1.80 — c/d 2.23
On Cephe /b 0.18 — c/d 1.42
e/f1.46
Yan Cephe a'b 0.84 - c/d 1.80 a/b0.18 — c/d 1.42
Ytong (duvar bloklar),
Metal dograma pencereler, tugla,
MALZEME
siva + beyaz boya metal dograma pencereler,
aliminyum ¢ati
5. GIRIS KISMI

s
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
Ana giris On Cepheden | 2tane Servis girigi Arka
Girig Ara mekandan cephede
6. TASIYICI . . e .. . oo
e IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
Betonarme KA. Prefabrikasyon
7.KIMLIK
IDARE
- e - Modern
BOLUMU
} . - Minimalist
URETIM .
“ e - Rasyonalist
BOLUMU
- Anmntsal
8.IMAJ
- Her iki ugta dusey etkiyi arttiracak kitleler,
pencere ve duvar parapet ile yatayhk s6z konusu
. - Geometrik formlar, dikdortgen plan gemast
IDARE .
 _ - On cephede tamitim amagh buyuk harflerle
BOLUMU
firmanin ad1 yer aliyor
- Ritmik pencereler
- Duz gat1 ve beyaz renk
- Kiitlesel bir yap:
~ Kolonlarin cephede yer almas: ile diigeylik, bant
pencere ve beton parapet ile de yataylik soz
- . konusu
. e - Malzemenin dogal hali ile kullannm (giplak
BOLUMU
prefabrike kolonlar, tugla ve ytong cephe
malzemeri)
- Dikdortgen plan semast
- Ritmik devam eden pencere ve kolonlar
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EK-B.3.

1.FABRIKA Alpes Endiistri Elektrik San. Ve Tic. A.S.
2.0URETIM ALANI Metal Esya Sanayi
. . ... AYNI KOPRU |
3. KUTLE iLiSKiSi AYRI BiTiSIK . .
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE ILISKISI
H m Eﬂ:% umﬂ{@mmn
ON CEPHE GORITNUSY
DOLULUK
BosLUK llllllnln.l—;w:m:;llllll i
YAN CEPHE GORONUSS
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
Ny 0,24 0,42
BOLUMU
- .
e 0,08 0,09
BOLUMU
o e T ap 4 1]
i o 8N CEPHE GORONUSD
ORAN
ORANH nununnununuunnn
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
On Cephe Hi/Ai 0.11 Hii/Aii 0,05
Yan Cephe Hi/Ai 0.60 Hi/4ii 0.16
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35 s B(.-S—IT.—“_‘

IDARE BOLUMU
1
al el ] ]]] !
b d b
ORAN
ORANTI
PENCERE D
KAPI c
a 1
g h a
e g b
o h
On Cephe a/b0.78 — c/d 0.32 a/b 2.67
a/b 1.00-c/d1.18 —e/f
Yan Cephe a/b 2.08
1.64 - g/h 1.78
Siva, Metal dogramali Aliminyum ¢at1 plaka,
renkli cam pencereler, stva, plastik dogramalt
aliminyum ¢at1 plaka pencereler, Sanayi tipi
metal genig siirme kapi
5. GIRIS KISMI
( )
&
FABRIKA
e ———
J —
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU |
Ana girig yandan Servis Girisi yandan
Uretim ile bina igi baglanti
6. TASIYICI . o .. . e
. IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
Prefabrikasyon + Celik
Betonarme KA.
Striiktiir
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7. KIMLIK

IDARE ,
.. Dekonstriiktif
BOLUMU
- . Konvansiyonel
URETIM
. Rasyonel
BOLUMU .
Fonksiyonellik
8.IMAJ
Yay plan semasi
. Pencere ve yay plan semas: ile yatayhk hakim,
IDARE du tki diginda d den t
. e ligey € apt diginda devam eden tastyci
BOLUMU ey yap § Sty
sistemde
Ritmik pencereler
Kolonlar ile digey etki arttinlmaya caligiimug,
. . pencere ve kiitlesel agidan yataylik s6z konusu
URETIM ,
. . . Dikdortgen plan semasi
BOLUMU

Sade ve devam eden 6geler

Pencerelerde ritm ve geleneksel oranlar

144




EK-BA4

1.FABRIKA Artmar Maden Madencilik Uriin Aras. San. Ve Tic. A.S.
2.URETIM ALANI Maden Sanayi
. . C AYNI KOPRU
3. KUTLE ILISKIiSi AYRI BITISIK . s
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE ILISKISI
M
||
ETTT TN
poLou YAN CEPHE GORONUS(
DOLULUK
BOSLUK
-
]| B
ORETIM BOLOMU IDARE, BOLUMU ON CEPHEGORG'NUSU
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
. 0,20 0,48
BOLOMU
URETIM
— 0,28 0,18
BOLUMU
“M
ol B o
Al Al 'YAN CEPHE GORUNU §U
ORAN
ORANTI
T
H“E S“E H o oo o HH‘
Al Al ON CEPHE GORUNU S0
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
On Cephe Hi/Ai 0.28 Hii/4i 0.17
Yan Cephe Hi/Ai 0.83 Hii/Aii 0.11
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
e {1 E
ORANTI d f b
PENCERE
KAPI
[T 11 cD
? b aH
C [
d b f
. a/b0.35—c/d1.28 —e/f
On Cephe a’b 3.93
1.98
a/b5.18 —c/d 1.16
Yan Cephe a/b 0.35—c/d0.12
e/f 0.56
Tugla Kaplama Tugla kaplama, plakalar
MALZEME . o ; v
Plastik dograma pencere Plastik dograma pencere
5. GIRIS KISMI

IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
Ana Girig Onden 1ki Servis Girigi
6. TASIYICI . v e e . . o e e
. . IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
Celik Striiktiir Celik Striktir
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7. KIMLIK

. - Amtsallik

IDARE . .

. e - Post-modern (gelik struktiir izerine tugla cephe
BOLUMU

kaplamasi)

URETIM - Rasyonel

BOLUMU - Islevsel
8.iIMAJ

- Kolonlardaki tugla kaplama nigler, kdgelerdeki
kolonad sistemi ve zemin kattaki pencerler ile
diiseylik hakim. Ikinci kat pencereleri ile de

. kismen yataylik s6z konusu
IDARE .

N .9 - Dikdortgen plan gemast
BOLUMU '

- Idare bolimiiniin tugla cephesi kuzey yoniindeki
uretim boliminde de devam etmekte ve
sureklilik saglanmakta

- Girig zemin katta yap1 digina tagmug, dairesel

- Pencereler, cephe elemanlan ve tugla kaplama

4 ] kolonlar ile diisey etki 6n planda

URETIM .
. e - Modiiler elemanlar ve tekrar eden Ogeler ile

BOLUMU

stireklilik saglanmg.

Dikdortgen plan semasi

147




EK-B.5.

EABRtKA Bekel Beyaz Esya San ve Tic A S.
2.URETIM ALANI Elektrik Makinalan ve Geregleri Imalat Sanayi
n e o AYNI KOPRU
3. KUTLE ILISKISI AYRI BITISIK . -
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE ILISKISI
ON CEPHE GORUNUS(
DOLULUK =
BOSLUK I(mii(@mt |||g||h;;_
ORETIM BOLUMO BOLOME
YAN CEPHE GORONUSU
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
N 0,21 0,07
BOLUMU
URETIM
N x 0,11
BOLUMU
= ERELIZIEREE L
Al ON CEPHE GORONUSU
ORAN 11111 HHI T oo
E= R BB B BBl = |
An Ai
YAN CEPHE GORONUSU
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
On Cephe Hi/Ai 0.17 Hii/4ii 0.16
Yan Cephe Hi/Ai 0.79 Hii/Aii 0.08

148




IDARE BOLUMU

B i

ORAN e g
ORANTI g !
PENCERE J
KAPI
oo
= 8
d p d
. a/b 0.33 — c/d 0.29 — e/f
On Cephe
1.15—-g/h 0.50 - 1/j 0.40
Yan Cephe ab 0.38 - c/d 1.00 a/b 1.25 - c/d 2.25
Tugla cephe kaplama,
Tugla cephe kaplama, plastik dograma pencere,
MALZEME | Plastik dograma pencere ve sanayi tipi aliminyum
kapi kapi, aliminyum cephe
kaplamasi
5. GIRIS KISMI
==
ORR R
IMALAT
HOLU
X
GENISLEME ATANI

IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
L Yandan 3 tane Yiikleme-
Ana Girig Onden
Bosaltma Kapist

6. TASIYICI . o e e . . . e

. IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR

Celik striiktiir Celik striktir

149

URETIM BOLOMU |



7. KIMLIK

IDARE Anitsallik
BOLUMU Rasyonel
. . Konvansiyonel
URETIM
BOLOMD Rasyonel
Fonksiyonel
8.IMAJ
On cephede girintili ¢ikintth tudla kaplama ile
diiseylik 6n planda
IDARE Dikdértgen plan semasi
BOLUMU Sade giris
Tugla malzeme 6n planda
Cephede asimetrik denge
Diigey pencere bantlari ve yiikleme-bogaltma
kapilan ile diigey etki s6z konusu
URETIM Dikdértgen plan semasi
BOLUMU Tugla malzeme ve aliminyum elemanlar

Uggen piramit bigimindeki yiikleme-bogaltma
kapilan ile yap: birlikteligi
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EK-B.6.

1.FABRIKA Bil Mobilya Agag San. Ve Tic. A.S.
2.URETIM ALANI Mobilya Sanayi
. s .. s . AYNI KOPRU
3. KUTLE ILiSKIiSi AYRI BITiSIiK . _
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE ILISKIiSI
y NN /7 X
DOLULUK ' ‘
BOSLUK jm ' — - —— L
L GOKINUST
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
N 0,60 0,37
BOLUMU
URETIM
. e X 0,13
BOLUMU
ORAN
ORANTI
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
I
On Cephe Hi/Ai 0.07
Yan Cephe Hi/di 0.74 Hii/dii 0.05
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
a C
ORANTI
PENCERE
KAPI
, [n
a d
b b
On Cephe a/b 0.63 — c/d 0.75
Yan Cephe a’b 0.47 a/b 0.69 — c/d 0.14
Plastik dograma pencere, Metal ¢er¢eve dograma
MALZEME
siva + boya pencere, siva + boya
5. GIRIS KISMI

LA

[ s ]
L )}Q
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
Ana Girig 6nden Imalathane girigleri
arkadan ve i¢ kisimlardan
6. TASIYICI . . e .. . e e
. . IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
Betonarme karkas Betonarme karkas
152 M“g\&
15 gt



7. KIMLIK

IDARE ikonik post-modern (fakat isleve yonelik bir
BOLUMU ikoniklik degil)
URETIM Konvansiyonel
BOLUMU Fonksiyonel
8.IMAJ
Kitlesel agidan yataylk vurgulanmig, ¢apraz
. Ogeler s6z konusu
iDARE ,
. . Dikdértgen plan semasi
BOLUMU .
Cikma seklinde vurgulanmig girig kism
Pencereler ile ritm ve stireklilik
Pencereler ile arttirilan yataylik
URETIM Devam eden ogeler ile sureklilik
BOLUMU Dikdérgen plan semasi

Sade ve iglevsel cephe
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EK-B.7.

1.FABRIKA C.C.S. Giyim San. Ve Tic. A.S.
2.URETIM ALANI Dokuma Sanayi
. e ... AYNI KOPRU
3. KUTLE iLiSKiSi AYRI BITiSIK . .
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE ILISKIiSI
!l mopsunumuummmmummmmnng !
e ON CEPHE GORUNUSU
DOLULUK
BOSLUK
- T T TR TR I!
YAN CEPHE GORUNUSU
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
e . 0,31 0,69
BOLUMU
URETIM
N X 0,27
BOLUMU
ON CEPHE GORONUSU
ORAN
ORANTI
" YAN :‘EPI-[E GORUNOSY
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
On Cephe Hi/Ai 0.08 Hii/A#i 0.08
Yan Cephe Hi/Ai 0.63 Hii/Aii 0,08
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU

Om al d lﬁ
P [ J
ORAN g o
ORANTI
PENCERE
KAPI
onm af gﬂ lﬂ aﬂ
» o4 p f
S 5oy o oo
cd g b
a/b 1.38 — c/d 0.54 — e/f
On Cephe | 0.08 g/74.50 - 1/j 1.30- k/]
3.00 m/n0.89 —o/p 1.10
a/b 0.54 — ¢/d 0.08 — e/f
a/b 3.00 — ¢/d 0.59
Yan Cephe | 1.38 g/74.50 - 1/j 1.30— k/I
e/f0.93 g/h0.14
3.00 m/n 0.89 — o/p 1.10
Sivatboya, metal dograma Sivatboya, metal
MALZEME pencere, giines 151811 dograma pencere, giines
yansitan cam 15181m yansitan cam
5. GIRIS KISMI

YORLEME BOSALIMA

FABRIRA FolLE

BAGLANTI
ROFROSD

IDARI BINA-SHOWROOM
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
Ana giris yapimin Yiikleme-bosaltma arka
kogesinden cephede,
Sarar ile kopri baglantist
6. TASIYICI . e e .. . . e e
STRUKTOR IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
Prefabrikasyon + gelik Prefabrikasyon + ¢elik
konstriiksyon konstritkksyon
7. KIMLIK
iDARE - Modemn
BOLUMU - Yumusak rasyonel
URETIM - Modem
BOLUMU - Yumusak rasyonel
8.iIMAJ
- pencereler ile dugeylik, parapet duvar ile
. yataylik saglanmig
I_DA..RE_ - Girig yapimn kogesinde, koseler giydirme cephe
BOLUMU
ile vurgulanmig
- Gigli ritm ve tekrar eden 6geler
- pencereler ile duseylik, parapet duvar ile
. . yataylik saglanmg
UFETINE - Giris yapmin kosesinde, koseler giydirme cephe
BOLUMU
ile vurgulanmig
- Gigli ritm ve tekrar eden 6Zeler
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EK-B.8.

1.FABRIKA Ozge Gida San. Ve Tic A.S. (CICI)
2.URETIM ALANI Seker, sekerleme, cikulata Imalat Sanayi
.. L .. AYNI KOPRU
3. KUTLE ILISKISI AYRI BITISIK . .
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE ILISKiSi
st BERERRRRAREANADIRDAARINRANIDASDANEINCANRERENNEND! .o
DOLULUK
BOSLUK
——
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
. 0,10 0,16
BOLUMU
URETIM
P X 0,20
BOLUMU
. R LR AR REREFRRLE RERERRRRRRE .
0 ON CEPHE GORINOST
ORANTI

157




IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
[ On Cephe Hi/Ai 0.06
Hiil/Ail 0.27,
Yan Cephe Hi/Ai 0.58
Hii2/4ii2 0.25
D BOLTMI ., M BOLUMI
ol
ORAN
ORANTI b d
PENCERE
KAPI
b
a £ oo ©
d c
W d f
On Cephe /b 17.20 — c/d 4.42
a/b 0.30 — ¢/d 0.29
Yan Cephe a’b 1.05 - c/d 0.64
e/f1.29
Boya + Siva, metal Prefabrike elemanlar,
MALZEME dograma pencere Boya + Siva, metal
dograma pencere
5. GIRIS KISMI
GIRlg Ds P
sy g —_ORs {
- -
smss[ ﬁsv“”@ N m- D":‘
xcm‘rgt \,g e ) J)
Q. | Eay)

ey
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU

Koseden Ana girig Isci girisi diger kosede

Yan cephelerden ve arka

cepheden ¢ok sayida giris

6. TASIYICI
STRUKTUR

IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU

Betonarme,
Betonarme Sonradan yapilan kisimda
Prefabrikasyon

7. KIMLIK

IDARE
BOLUMU

Rasyonel (koselerde yumusgamisg)

URETIM
BOLUMU

Konvansiyonel

Rasyonel (ikinci yapilan kisimda brutalist)

8.IMAJ

iDARE
BOLUMU

Pencere ve girintili gikintih cephe anlayigi ile
duseylik, parapet duvan ve koselerdeki kiitleler
ile yataylik saglanmigtir
Dikdortgen plan gemast
Tekrar eden pencere ve cephe anlayisi ile gigli

ritm ve sureklilik

URETIM
BOLUMU

Iki kisimdan olusuyor:

Ilk inga edilen yapr:

Dista kalan kolonlar ile diigeylik, pencereler ile
de yataylik saglanmig

Dikdértgen plan semasi

Devam eden ogeler ve pencereler ile elde edilen

ritm ve sureklilik s6z konusu

Eklenen yapt:

pencere ve parapet ile yatayhk On planda,
digeylikte kolonlar ile saglanmig
Tekrar eden Ogeler ile ritm ve sireklilik soz

konusu, Malzemenin dogal kullanim
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EK-B.9.

1.FABRIKA Dogan Sahin Mob. Oto Teks. Ing. San. Tic. Ltd. S.
2.URETIM ALANI Mobilya + Tekstil imalat:
. e . . s . AYNI KOPRU
3. KUTLE ILiSKiSi AYRI BITiSIK . .
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE ILISKISI
I
ORETIMEOLiMY o 'YAN CEPHE GORUNUG S0
DOLULUK
BOSLUK WE ER ER BW EER EA uE ER BB BR uEm Bl e BB N
S AnRnLneL et il | tlll k0 1BE IIJL-E| | 1 1]
e ON CEPHE GOROUNUGS0
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
Ny 0,21 0,11
BOLUMU
| URETIM
. e X 0,17
BOLUMU
- o A YAN CEPHE GORUNU ST
ORAN
ORANTI D00 DD DD DD MM Mm@ mm MM mm mm mm mm Mo W {m
m |[HAB[EBB[EAB|ERA[EEREEE “ﬂﬂﬂlﬁﬁ]{ﬂ‘ﬁ“ﬂ“ “ [T @ NREEN|
Al ON CEPHE GORUNUST
iDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
On Cephe Hi/Ai 0.08
Yan Cephe Hi/di 1.03 Hii/Aii 0.56
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU

ORAN
ORANTI

PENCERE
KAPI

[oN
o

)

o [OIT1]
o ey

L]

a/b 0.20 — ¢/d 0.86

On Cephe e/f3.14—g/h 0.43
1j1.15 - k/114.50

ab 035 —-c/d1.82
e/f1.06
Prefabrike elemantar,

Yan Cephe ab 0.43 —c/d 3.14

Siva + boya (beyaz ve sar)
metal gergeve pencere,

Tugla kaplama cephe N
MALZEME ) metal sanayi tipi yana
Plastik dograma cam
agtlan kap1
pencere
stva + boya ( sar1)
5. GIRIS KISMI
~
Girig] FABRIKA -
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IDARE BOLUMU

URETIM BOLUMU

On cephede 3 girig

(vemekhane, imalat holii

Her yan cephede 1 tane,

arka kisimda da bir tane

(fabrika girig) ve olmak tizere 3 Girig kapis
showroom (idari girig)
birimlerinden)
6. TASIYICI . e e . . e
. w“ IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
Prefabrikasyon, gelik
Betonarme
konstritksyon
7. KIMLIK
. Post-modern (6zellikle renk ve cephede tugla
iDARE ,
o kaph dairesel elemanlar)
BOLUMU
Rasyonel
URETIM Rasyonel (idare boliimii ile renk uyumu var)
BOLUMU Fonksiyonel
8.IMAJ
Ilk katta pencere ve kolonlar ile digey etki
saglanmig
iDARE Yap1 digina dairesel tagmalar ve cikmalar ile
BOLUMU mekandaki iglevsellikler cephede de belirlenmis
Tekrar edene pencere ve elemanlar ile sureklilik
s0z konu
Kolon ve pencereler ile digeylik saglanmaya
URETIM caligrlmug
BOLUMU Tekrar eden 6geler ile siireklilik
Dikdortgen plan gemast
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EK-B.10.

1.FABRIKA Endel Endiistri Elektrik San. Ve Tic. A.S.
2.URETIM ALANI Kiremit Imalat Sanayi
v e e s .. AYNI KOPRU
3. KUTLE ILiSKisi AYRI BiTiSIK . _
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE ILiSKiSi
 meeEnEEEREEEEEE
DOLULUK
BOSLUK Jl[ll niunni [ ]
s N . YAN CEPHE GORUNUSU
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
_ A 0,47 0,38
BOLUMU
URETIM
. e X 0,04
BOLUMU
ORAN
ORANTI
iDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
On Cephe Hi/di 0.06
Yan Cephe Hi/Ai 0.60 Hii/Aii 0.04

163




IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
c
ORAN b d
ORANT1
PENCERE
KAPI H
a
c C
h A d
On Cephe a/b 1.18 — ¢/d 0.89
Yan Cephe ab 0.14 - c/d 1.35 a/b 0.20 - ¢/d 0.91
Tugla ve aliiminyum
Tugla cephe kaplamasi, gl i
MALZEME cephe kaplamasi, metal
metal dograma pencere
dograma pencere
5. GIRIS KISM1

IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
. s Fabrika kapilar1 yan ve
Ana Girig On cepheden
arka cephede
6. TASIYICI . P . . - e
- IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
Celik konstriiksyon Celik konstriiksyon
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7. KIMLIK

. Anitsal
iDARE _
BOLUMU Klasik
Post-modern (kendi tiriinlerini kullaniyor)
URETIM Konvansiyonel
BOLUMU Fonksiyonel
8.IMAJ
Pencereler ve tugla kaplama kolonlar ile diigey
etki arttirilmg
iDARE Dikdértgen plan semasi
BOLUMU Pencere ve devam eden ogeler ile cephede ritm
ve streklilik s6z konusu
Kiitlesel etki
Pencereler ile diigey etki
URETIM Sade ve modiiler anlayis, ve stireklilik
BOLUMU Islevsellik 6n planda
Genis dikdortgen i¢ hacim
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EK-B.11.

1.FABRIKA Eskim Eskigehir Kimya San. Ve Tic A.S.
2.URETIM ALANI Kimya Sanayi
. e s AYNI KOPRU
3. KUTLE ILISKISI AYRI BITISIK n .
MODULDE | BAGLAN.
X

4. CEPHE ILiSKiSi

DOLULUK
BOSLUK

mazoen

==

URETIMBALOMT

[DAREBCLOMOT

ON CEPHE GORUNUSU

ON CEPHE

IDARE

BOLUMU
|

0,29

URETIM
BOLUMU

0,33

ORAN
ORANTI

iDARE BOLUMU

m iM BOLUMI

On Cephe

Hi/di 0.15

Hi/4i 0.29
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
ORA! 1 @:'-:D a
ORANTI A E
PENCERE 1 .
KAPI b
a
a/b 6.63 —d/c 1.28 —e/c
On Cephe | 0.98 — f/c 1.08 — g/h 3.31- a/b 0.35 - ¢/d 1.05
i/j 0.21 — k/10.42
Siva + Boya (koyu sar), Celik kolon, metal
plastik dograma dograma pencere,
MALZEME pencere ve kapi, aliiminyum ¢at1
kaplamasi, sanay tipi
metal kap
5. GIRIS KISMI

IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU

Ana Girig 4 yapidan olugan bu

on cephede yapinin kuzey kismin girigleri farkh

kosesine yakin yerlerde
6. TASIYICI , . e e . . o a
R IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
Betonarme Celik konstriiksyon
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7. KIMLIK

iDARE Yumusak rasyonel (koselerde dairesellikler, giris
BOLUMU kisminda giydirme cephe)
URETIM Konvansiyonel
BOLUMU Rasyonel
8.IMAJ
Pencere ve parapet duvan ile yatayli, giydirme
cephe ve digta katan kolonlar ile de diiseylik soz
. konusu
IDARE . I
BOLIMD Koselerde dairesellik
Dikdértgen plan semasi
Giyidirme cephe ile giri§ vurgulanmsg
Tekrar eden 6Zeler ve penceler ile streklilik
Celik kolonlann cephede yer almas: ile dugeylik,
pencereler ile de yataylik s6z konusu
URETIM Sade ve iglevsel bir yap
BOLUMU Dikdértgen plan semas: ile genis i¢ hacim
Tekrar eden penceler ile sireklitk ve ritme
saglanmig
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EK-B.12.

1.FABRIKA Eti Gida San. Ve Tic. A.S.
2.URETIM ALANI Gida Sanayi
L L AYNI KOPRU |
3. KUTLE ILiSKiSi AYRI BITiSiK . .
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE iLISKiSi
= == = = |
DOLULUK SRETHABOLOMY URETIMEOLONMD IDARE BOLOMD TRETMECLONMD
BOSLUK ON CEPHE GORUNUSU
ON CEPHE
IDARE
AN 0,36
BOLUMU
\_.- )
URETIM
. . 0,15
BOLUMU
ORAN —
ORANTI Al AR AB
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IDARE . . .
. URETIM BOLUMU
BOLUMU
Hi/Ai Hiil/A | Hi2/4i2 | Hi3/Aiu3 | Hii4/Aid
On Cephe 0.17 il 0.04 0.10 0.45
0.18
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
ORAN 1]
ORANTI . mmn oW om0
2 1
PENCERE .
KAPI c g fe b " oA
d
a/b 0.16 — ¢/d 0.26
. e/f0.66 — g/h 0.27 - 1/j
On Cephe a/b 0.47 — c/d 0.37
0.23 /1 0.23— m/n 0.23 -
o/p 0.35
Siva + Boya ( Yesil, Koyu | Siva + Boya ( Yesil, Koyu
MALZEME | Yesil), metal dograma Yesil), metal dograma
pencereler pencereler
5. GIRIS KISMI
R Ll\
\ JEFERATOR
DERST PO U | ——mam om"—"m
GIRIG ORI GIRIS
(i = ( o
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iDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
Ayri birimlerden olusan
. imalathaneler de galisan
Ana giri§ 6n cepheden o )
girisleri 6n cephedeki
merdiven kisimlarinda
6. TASIYICI . e e u " . . s a
. IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
Betonarme Karkas Betonarme Karkas
7.KIMLIK
IDARE -  Modern
BOLUMU - Post-modern makyaj var (renk faklihklart ile)
URETIM - Modemn
BOLUMU - Rasyonel
8.IMAJ
- Pencere ve kiitlesel agidan yataylik vurgulanmig
iDARE - Diiz gat1 ve diizgiin geometrik hatlar
BOLOMU | - L plan semas
- Sade ve strekli
- Pencereler ile yatay etki
URETIM - Yiukseklik farkliliklarindan dolayi1 form da
BOLUMU hareketlilik saglanmig
- Koyu ve agik yesil yapiya hakim renkler
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EK-B.13.

1.FABRIKA Galsan Plastik ve Kalip San. A.S.
2.URETIM ALANI Plastik Uriinler Sanayi
. e e . AYNI KOPRU
3. KUTLE ILiSKiSi AYRI BITiSiK . .
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE ILiSKiSi
B e OGN CEPHE GORONUST
DOLULUK
BOSLUK ﬁ“—-
EmmE I
YAN CEPHE GORUNOST
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
w 0,28 0,11
BOLUMU
URETIM
. e . 0,40 0,08
BOLUMU
ORAN
ORANTI i R
A Af YAN CEPHE GORINOSO
iDARE BOLUMU URETIM BOLUMU |
On Cephe Hi/di 0.22 Hii/Aii 0.17
Yan Cephe Hi/Ai 0.55 Hii/A# 0.07
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
il
a a
ORAN b
ORANTI e[l sl
PENCERE
KAPI
[ o o }
1] T
a a
b b
i a/b 0.84 — c/d 0.48 — e/f
On Cephe ab 1.37
1.58 — g/h 0.35
Yan Cephe a’b 0.94 a/b 1.44 — c/d 0.14
) Sandvi¢ panel cephe
Plastik dograma pencere ve i
) kaplamasi, metal gergeveli
MALZEME | kapi, siva + boya (yesil, ]
. | pencere, aliiminyum ¢at:
beyaz, sar), ¢at1 penceresi
kaplamasi
5. GIRIS KISMI
~
ORIy
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
Ana giri§ 6n cepheden Ek binada ve yan cephede
yapinn bati kégesinden olmak tizere 2 girig kapisi
6. TASIYICI . P ., . . e
N IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
Betonarme Karkas Betonrame, Celik Striiktiir
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7. KIMLIK

IDARE
. e Geg- Modern
BOLUMU
URETIM
R Rasyonel
BOLUMU
8.IMAJ
Dis kisimda kalan kolonlar ile diigeylik,
pencereler ve ¢at1 parapeti ile de yatayhk
IDARE saglanmmyg
BOLUMU Betonarme tek yonli catist ve cati penceresi ile
tiretim birimi ile farkhlik ortaya koymaktadir
Girig kosede igeri gekilerek belirginlegmig
Penceler ile yataylik saglanmus, kolonlar ile de
URETIM diseylik ortaya konulmugtur.
BOLUMU Kuzey 15181m alan ¢at1

Tekrar eden ogeler ile stureklilik
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EK-B.14.

1.FABRIKA Gozde Gida San. Ve Tic. Ltd. S.
2.URETIM ALANI Yemek ve Gida Sanayi
. e C AYNI KOPRU
3. KUTLE ILiSKIiSi AYRI BITISIK . i
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE ILIiSKISI
RIAANIIRARIA
CILEL LI
"~ ON CEPHE GORUNUSU
DOLULUK
nAn
IS D S N —E'__—__":AREH
YAN CEPHE GORI“JNUSI?JOM
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
. 0,27 0,24
BOLUMU
o= 3
o e X 0,17
BOLUMU
i fugesgenfuifefugu oy
o e
A ON CEPHE GORUNUSU
ORAN
ORANTI
Ho
Al Al
YAN CEPHE GORUNUSU
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
On Cephe Hi/Ai 0.39 Hii/Aii 0.36
Yan Cephe Hi/Ai 094 Hii/4i 0.13
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
a c@ CB
ORAN P
ORANTI b
PENCERE
KAPI JEE RS R
b £
a T H LT = °
h g !
. ab1.19—-c/d1.11 -
On Cephe
e/f3.33
a/b0.16 — c/d0.36 - e/f
Yan Cephe a’b 0.86
0.18 — g/ 0.33 — 1/j 0.94
Siva + Boya (sar, beyaz) | Siva + Boya ( san, beyaz)
MALZEME | metal dograma pencere ve | Metal gergeve pencere ve
kapt kap1
5. GIRIiS KISMI
b\ iRy
alRls gﬂmhﬁl FABRIRA GELISME ALANT
U
. -
GOZDE YEMEK SAN.
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
Ana Girig On cepheden 1ki yanda girig
ortadan
6. TASIYICI . e .. . e s
- IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
Betonarme Karkas Betonarme, Celik striktiir
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7. KIMLIK

IDARE Anitsal 6n cephe (tagkapr)
BOLUMU Post-modern pencerler
URETIM Rasyonel
BOLUMU Fonksiyonel
8.IMAJ
On cephe tackap: bigimindedir
Kolonlar sarn renkte boyanarak yataylik
saglanmaya galigiimsg
Firmanin ismi ve logosu biyik harflerle o6n
IDARE cephede yer almaktadir.
BOLUMU Girig ortada zemin katta konsol ¢ikma ile
belirginlegmis
Simetrik bir yap1
Kendine 0zgii pencerelerinin siirekli ve ritmik
kullammi s6z konusu
Kolonlar ile diigeylik, pencereler ile yataylik
. i saglanmustir. Daha yogun diisey etki s6z konusu
BOLIM Tekrar eden 6geler ile ritm duygusu ve siireklilik

saglanmug

Sade ve iglevsellik 6n planda
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EK-B.15.

1.FABRIKA Hasel Yemek San. Tic. Ltd. S.
2.URETIM ALANI Yemek ve Gida Sanayi
.. AYNI KOPRU
3. KUTLE iLiSKiSi AYRI BiTiSiK . .
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE ILISKISI
1 N0 NI 00 NEREEEEE N
mullis g w
ON CEPHE GORUNUSU
DOLULUK
BOSLUK
YAN CEPHE GORUNUSU
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
__ A 0,32 0,19
BOLUMU
URETIM
. o X 0,23
BOLUMU
ORAN
ORANTI o B H
uffufufu
Ao YAR CEPHE GORONOSO
IDARE BOLUMU URETIiM BOLUMU
On Cephe Hi/Adi 0.30 Hii/Aii 0.25
Yan Cephe Hi/Ai 0.42 Hii/Auw 0.09
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
a c
d
ORAN
ORANTI e@ g@
PENCERE
KAPI
0 |
a c
b d b d
“ a/b 0.70 — ¢/d 0.86 — e/f
On Cephe
2.28 — g/h 1.60 - 1/j 0.87
Yan Cephe a/b 0.87 —c/d2.28 a/b0.71 — ¢/d 0.71
Siva + Boya ( Lacivert, Siva + Boya ( Lacivert,
San), plastik dograma kap1 Sar), metal gergeve
MALZEME ve pencere, ¢elik gat1 pencere ve kapt,
struktird, plastik gatt aliminyum g¢ati
kaplamasi
5. GIRIS KISMI
X
B lng
e ="
e o oiRty KONTROL
HASEL YEMEK SAN.
IDARE BOLTUMU URETIM BOLUMU
On cephede ana giris Yan cephede ve arka
Yemekhane girigi cepheden girig
6. TASIYICI . . e .. . w e
. IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
Betonarme Karkas Prefabrikasyon
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7. KIMLIK

IDARE Post-modern
BOLUMU Islevsel teras
URETIM Rasyonel
BOLUMU Fonksiyonel
8.IMAJ
Yataylik s6z konusu, bu ust kattaki dairesel
¢ikma ile bozulmusg
Kosegen ve dairesel ¢ikmalar s6z konusu
iDARE Ana girig kismu dairesel ¢ikma ile belirginlesmig
BOLUMU Yapmmn terasindaki celik tagtyicr sistem agik
birakilmigtir.  Yapt ile  farkhhik  ortaya
konmaktadir.
Cephede pencereler ile ritm ve siireklilik
. . Pencereler ile yataylik, digta goziken kolonlar
URETIM
BOLOMD ile de duseylik s6z konusu

Modiiler elemalar ile sireklilik saglanmg
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EK-B.16.

1.FABRIKA Izocam Kaucuk Tesisi
2.URETIM ALANI Cam Sanayi
AYNI KOPRU

3. KUTLE ILisSKisSi

AYRI BITiSiK

MODULDE | BAGLAN.

X

4. CEPHE ILISKiSi

- B ON CEPHE GORUNTUST
DOLULUK
BOSLUK r
‘YAN CEPHE GORUNUST
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
S 0,03 0,14
BOLUMU
URETIM
o s s X X
BOLUMU
Ab ON CEPHE GORUNUSU
ORAN
ORANTI
Hy YAN CEPHE GORUNUSU
On Cephe Ho/A6 0.18
Yan Cephe Hy/dy 0.07
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
a C! ! I
ORAN d
ORANTI b
PENCERE
KAPI
Juuisiin s e
ol mmimmm | e e
e b j !
h f
On Cephe a/b 1.05 — ¢/d 0.47
a/b 0.24 — c/d 0.14
a’b 3.23 - ¢/d0.24
Yan Cephe —e/f 1.05—g/h 1.00
—e/f 0.14
—1j 021 -%10.32
Sandvi¢ panel cephe Sandvig panel cephe
MALZEME | kaplamasi, plastik dograma kaplamasi, plastik
pencere dograma pencere
5, GIRIS KISMI
X
i L]
GiRly
£ ——iDaRigINA )
zocaMm
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
Ana girig On cephede Yan ve arka cepheden
(Gtiney yoniindeki kogeye Fabrika Girigi
yakin)
6. TASIYICI R R . . s e
. . IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
Celik Konstriiksiyon Celik Konstriiksiyon
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7. KIMLIK

IDARE Modern (Firma | il )

- odern (Firma logosu ile yap1 uyumsuz
BOLUMU g yapiayu
URETIM

N Modern (Firma logosu ile yap1 uyumsuz)
BOLUMU & 8 yapiuyd

8.iIMAJ

) Penceler ile yatay etki vurgulanmig
iDARE , o

. W Firmanin ismi vurgulanmig, reklam amagh
BOLUMU

Dikdoértgen plan gemast.

URETIM Pencereler ile yataylik hakim

BOLUMU Disa az agik kapali bir iiretim holii s6z konusu
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EK-B.17.

1.FABRIKA Kirag Elektrik San. Ve Tic. Ltd. S.
2.URETIM ALANI Elektrik Malzemeleri Imalat Sanayi
.. e e . . AYNI KOPRU
3. KUTLE iLiSKiSi AYRI BITISIK . .
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE ILISKIiSIi
REREEEEE
ERERERER RER
— a
ON CEPHE GORUNUSU
DOLULUK
BOSLUK mam
"= 11111111
- L Y AN CEPHE GORUNUSU
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
- 4 0,34 0,24
BOLUMU
URETIM
A X 0,14
BOLUMU
1T =
Hi - Hi
Al Ai
ON CEPHE GORUNUSU
ORAN
ORANTI RTHEENNIEMERR RGNl
Ai Ad
YAN CEPHE GORUNUSU
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
On Cephe Hi/Ai 0.31 Hii/4ii 0.13
Yan Cephe Hi/Ai 0.87 Hiii/Aii 0.14
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU

£ R EE

ORAN 1 k% m@ o% o
ORANTI
PENCERE

KAPI %
c E
a
d
b
a/b 0.58 — c/d0.83 — e/f

) 1.03 — g/ 0.48 — 1/j 0.21 —

On Cephe
#10.77 — m/n 1.10 — v/s
1.00
Yan Cephe a/b 0.63 — c/d 0.87 a’b 4.49
Stva + Boya ( Beyaz, yesil, Sandvi¢ panel cephe
MALZEME San ) Plastik dograma kaplama malzemesi,
pencere ve kapi, plastik dograma pencere,
5. GIRIS KISMI

KTRAC FI FKTRIK

IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
e Arka Cepheden 2 Girig
Ana Girig On cepheden
Kapist
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6. TASIYICI . . e .. . o e
. v IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
Prefabrikasyon, Celik
Betonarme .
Konstriksiyon
7. KIMLIK
iDARE - Modern
BOLUMU - Bauhaus
URETIM - Modern
BOLUMU - Rasyonel
8.IMAJ
- Geometrik formlar ve diiz ¢at1 s6z konusu
iDARE - Cephede yatay hareketlilik hakim, gerek
BOLIMU pencereler gerek 6n plandaki duvar ¢geler ile
- Kiitlede girintili —¢1kintili hareketlilik
- Kolon ve pencerler ile saglanan diigey etki
R ] hakim
URETIM
. . - Ritm duygusu ve siireklilik s6z konusu
BOLUMU
- Parapet ve kolonlarda ¢iplak beton olarak
birakilmig, modern cephe kaplamasi kullamimg
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EK-B.18.

1.FABRIKA Oznur Pres Makina Metal San A.S.
2.URETIM ALANI Metal Esya Sanayi
. e . ... AYNI KOPRU
3. KUTLE ILiSKIiSi AYRI BITISIK . _
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE ILiSKISI
| ] ] | i . ] [ ]
. ] N R p
ON CEPHE GORUNUSU
DOLULUK
BOSLUK =
s YAN CEPHE GORUNUST
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
. .Ji 0,28 0,12
\—BOLUMU
URETIM
. 0,24 0,17
BOLUMU
Hi jlllllll}lllllll‘lllll!li
Ai
(N CEPHE GORUNUSU
ORAN
ORANTI
Ai A2
YAN CEPHE GORUNUSO
IDARE BOLUMU URETIM BOLOMU
On Cephe Hi/4i 0.11 Hii/Aii 0.08
Hiil/Aiil Hi/Ai
Yan Cephe Hi/Ai 1.20
0.14 1.20
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
D T
ORAN
ORANTI © ;
PENCERE
KAPI
m] a
a ik
b c
d
. a/b 0.52 — ¢/d 0.33
On Cephe ab 0.72 — c/d 0.34
- e/f 0.52
Yan Cephe a/b 0.85 a/b 0.21 —¢/d 1.03
Siva + Boya (Beyaz, Siva + Boya (Beyaz,
Kirmizi), Tugla Kaplama, | Kirmuzi), Tugla kaplam:
ZEME ' ), Tugla Kap ), Tugla kaplama,
Plastik ve metal dograma | metal dograma pencere ve
pencere kapt
5. GIRIS KISMI
-
o
oy 1 el
C AN s R
L
e
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
. Caligan Girig Yan cephe,
Ana giris 6n cephede .
Arag Girigi Arka cephede
6. TASIYICI . PR . . PR
o IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
Betonarme, Celik
Betonarme karkas

Konstriiksyon
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7. KIMLIK

IDARE
“ e Rasyonel
BOLUMU
URETIM Rasyonel
BOLUMU Fonksiyonel
8.IMAJ
Kolonlarin digta birakilmas1 ile digey etki,
pencereler, tugla kaplamlar ve parapet ile yatay
IDARE etki saglanmugtir.
BOLUMU Tekrar eden ogeler ile ritm duygusu, sireklilik
s6z konusudur
Simetrik dikdortgen plan semasina sahip yapt
On cephede idare bolimiin devami geklinde
sireklilik saglanmaktadir
) . Arkada ise sade, ve devam eden ogelerden
URETIM - . .
- o oA meydana gelmekte siirekliik ve islevsellik
BOLUMU

ortaya konmaktadir
Pencereler ile yataylik hakimdir, digeylik ise

cephede yer alan kolonlar ile saglanmigtir.
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EK-B.19.

1.FABRIKA Pmar Siit Mamiilleri Sanayi A.S.
2.URETIM ALANI Siit Uriinleri Sanayi
. e .. AYNI KOPRU
3. KUTLE iLiSKiSi AYRI BiTiSiK . .
MODULDE | BAGLAN.
X
4, CEPHE ILISKiSi
[ URETIM BOLGMT = muxgmj | 'GRETIM BOLUBIT IT
ON CEPHE GORONUS0
DOLULUK
BOSLUK ?ﬁ rl.;_‘llllllllll[
e YANCMOOWNUW
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
. . 0,31 0,23
BOLUMU
KOPRU
B X 0,38
BAGLAN.
URETIM
o e X 0,08
BOLUMU
ORAN
ORANTI
IDARE W URETIM
. KOPRU BAG. e
BOLUMU BOLUMU
On Cephe Hi/Ai 0.16 X Hii/A# 0.08
Yan Cephe Hi/Ai 0.86 Hb/Ab 0.39 Hii/Aii 0.06
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IDARE . URETIM
v e KOPRU BAG. v e e
BOLUMU BOLUMU
[T11 =
a b d
ORAN i
ORANTI .
PENCERE
KAPI
.
junn O O
b g b
d
. a/b0.31 - c/d
On Cephe
0.50 — ¢/f0.88
a/b 0.47 — c/d a/b 1.33 — c/d
Yan Cephe a’b 0.31
0.31 1.18
Siva + Boya ( Yesil), metal | Metal kapy, aliiminyum
MALZEME pano, plastik dograma cat1 kaplamasi, sandvig
pencere plaka cephe kaplamas:
5. GIRIS KISMI
ey
("
: 00060 E I
e R ] — :;:
A
Jnrm||
/_—]B\‘Lm{i :
o BOLTMT = T BOLOME
Ana girig 6n cepheden Arka ve yanlarda ylikleme
Baglant1 noktasindan girig bosaltma alanlar, yan
cephede kapi
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6. TASIYICI . . e e .. . . e
- IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
Prefabrikasyon,
Betonarme karkas konvaksiyonel tagtyici
sistem, gelik konstriiksyon
7. KIMLIK
IDARE
. e - Rasyonel
BOLUMU
URETIM - Kiitlesel
BOLUMU - Modem (disa kapal)
8.IMAJ
- Cephede pencereler ve levha ile yataylik soz
iDARE konusu
BOLUMU - Dikdértgen plan semah
- Sade ve ritm duygusunun az oldugu bir yap:
- Digsa kapali cephe anlayigi, (yikleme-bogalma
. . kapilar1 var)
URETIM . .
- e . - Cephe kaplama malzemesinde digey etki soz
BOLUMU
konusu
- Tek blok kiitlesel ana tiretim alani
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EK-B.20.

1.FABRIKA Sarar Giyim Tekstil San. Ve Tic. A.S.
2.URETIM ALANI Giyim Sanayi
. e s AYNI KOPRU
3. KUTLE ILISKiSI AYRI BITIiSIK . -
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE ILISKIiSI
HIIIIIIIIIIIIIIIIIIII nnpynnnnnnnnnnl
TERERRARNER RN OREN MO RERRREREENINNI
DOLULUK a0
ON CEPHE GORUNGST
BOSLUK
ON CEPHE
IDARE
e _ 0,19
BOLUMU
URETIM
. - X
BOLUMU
o
ON CEPHE GORUNUSD
ORANTI
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
On Cephe Hi/Ai 0.08 Hii/Aii 0.08
Yan Cephe Hi/Ai 0.50 Hii/4ii 0.08
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
a C @
ORAN b d
ORANTI
PENCERE
KAPI
a c a
b d b
On Cephe ab 0.72 - c/d2.55
Yan Cephe a’b 0.72 — c/d 2.55 ab 0.72 — c¢/d 2.55
' Prefabrike cephe, Sarar Prefabrike cephe, metal
MALZEME | Logosu, metal dograma dograma pencere
pencere
5. GIRIS KISMI
X N
C.GRIgT
by
. qu@,x_/_' )
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
Ana giris On cephede Cahsan Girigi yan
cephede
6. TASIYICI R e e a .. . s e
v v IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
) Prefabrikasyon,
Prefabrikasyon ]
Celik striiktir
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7. KIMLIK

IDARE

e - Rasyonel

BOLUMU

. .

. Rasyonel

BOLUMU

8.IMAJ

Pencereler, ¢izgisel elemanlar ile digeylik 6n

iDARE planda

BOLUMU Cephedeki tekrar eden elemanlar ile ritm
anlayig1 ve siireklilik s6z konusu
Pencereler, ¢izgisel elemanlar ile dageylik 6n

URETIM planda

BOLUMU Cephedeki tekrar eden elemanlar ile ritm

anlayist ve siireklilik s6z konusu
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EK-B.21.

LEABR].KA Starplast Plastik Tic. Ve San. Ltd. S.
2.URETIM ALANI Plastik Uriinler Sanayi
" e e ... AYNI KOPRU
3. KUTLE ILiSKIiSi AYRI BITISIK . _
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE ILISKiSi
ON CEPHE GORUNUSU
DOLULUK
BOSLUK
IIIII
AREm
| : - YAN CEPHE GORUNUSU
1DARE BGLOME
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
. 0,33 0,20
BOLUMU
URETIM
. e x 0,08
BOLUMU
- :::i 1T [TNR[ERRI
Al ON CEPHE GORUNUST
ORAN
ORANTI
Hi Fo
Al A A
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
On Cephe Hi/Ai 0.38 Hii/Aii 0.38
Yan Cephe Hi/Ai 0.80 Hii/Aii 0.19
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
com
a d
ORAN
ORANTI b
PENCERE
KAPI
E CU N
a d a
b b
. a/b 0.90 — c/d 0.34 —
On Cephe
e/f 045
Yan Cephe a/b 0.83 — c/d 1.00 ab 013
Yapiblok cephe kaplamasi, | Siva + Boya ( sari, mavi),
MALZEME plastik dograma metal gergeve pencere,
pencere ve kapi, altiminyum cat: kaplamasi
5. GIRIS KISMI
R
N
|[L ?Qf __FABRIRS -
K?NTROL — _J
|
STAR PLASTIK
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
Ana girig 6n cepheden
Kuzey cephesinde Arag Girisi Arka cephede
mutfak girigi
6. TASIYICI . . e e .. . e e
. IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
Betonarme, Celik
Betonarme karkas

Konstriiksyon
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7 KIMLIK

IDARE _
BOLOMD Konvansiyonel
URETIM Rasyonel
BOLUMU Fonksiyonel
8.IMAJ
Koyu renk malzeme farkhhig ile digey etki,
pencere ve parapet duvan ile de yatay etki soz
IDARE konusu
BOLUMU Dikdortgen plan semast
Giriy kismn giydirme cephe ve kapmin yapi
digina ¢tkmasi ile vurgulanmig
Pencereler ile yatay etki, cephede farkl renkteki
URETIM kolonlar ile de diigey etki saglanmg
BOLUMU Dikdortgen plan gemasi ve genis i¢ hacim

Tekrar eden ogeler ile sireklilik ve ritm
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EK-B.22.

1.FABRIKA Terrako Yap: Malzemeleri San. Ve Tic. A.S.
2.URETIM ALANI Yap1 Malzemeleri Imalat Sanayi
.. e L AYNI KOPRU
3. KUTLE ILISKISI AYRI BITISIK . -
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE iLISKIiSi
TRRRED HL1L1E
PilIme 1hinig
IDARE BOLUMIY
ON CEPHE GORUNUSU
DOLULUK
nng
iDARE URETIM BOLUMU
ROy YAN CEPHE GORUNUSU
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
. 0,23 0,31
BOLUMU
URETIM
R X 0,19
BOLUMU
ON CEPHE GORUNUSU
ORAN
ORANTI
Al YAN CEPHE GORUNUSU
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
On Cephe Hi/Ai 0.21 Hi/4ii 0.21
Yan Cephe Hi/di 1.02 Hi/Aii 0.20
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iDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
[T o
ORAN L
ORANTI b d
PENCERE
KAPI
CDZITI'_T_‘D
d
k b
On Cephe a/b 1.71 — ¢/d 3.75
Yan Cephe a’b 2.56 a/b 0.82 — ¢/d 0.14
Tugla cephe kaplamasi, Tugla cephe kaplamasi,
yapiblok cephe kaplamasi, metal sanayi tipi kayar
MALZEME )
siva + boya ( san), plastik kapi, metal ¢erceve
dograma pencere pencere
5. GIRIS KISMI

TERRACO
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
L Yan ve arka cepheden
Girig On cepheden .
girg
6. TASIYICI . P .. . o e e
v IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
Celik Konstriksiyon Celik Konstriiksiyon
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7. KIMLIK

IDARE
e Rasyonel
BOLUMU
URETIM Konvansiyonel
BOLUMU Fonksiyonel
8.IMAJ
Girintili-gikintih  cephe anlayist ve pencereleri
ile diisey etki 6n planda, yatay etki ise firmanin
IDARE panosu ile saglamig
BOLUMU Dikdortgen plan semah
Cephede tekrar eden elemanlar ile ritm ve
sureklilik s6z konusu
Bu kisimda ise pencereler ile yataylik 6n planda
URETIM Tekrar eden dgeler ile ritm duygusu ve sureklilik
BOLUMU Islevsellik 6n planda
Dikdortgen plan gemasi

201




EX-B.23.

1.FABRIKA Uniser Kimya San. Tic. Ve Ltd S.
2.URETIM ALANI Kimya Sanayi
e iy AYNI KOPRU |
3. KUTLE ILiSKisi AYRI BITiSIK . .
MODULDE | BAGLAN.

X

4. CEPHE ILiSKISi

DOLULUK
BOSLUK
. I N e e - |“
B
URETIM BOLUMU IDARE BOLUMU
YAN CEPHE G(')RfINflsl'J
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
. 0,25 0,13
BOLUMU
| URETIM
S X 0,20
BOLUMU
10006 ook
i mpm] |[J]/mm i Hi
ON CEPHE GORUNUSU
ORAN
ORANTI |
*1 0o
Ha Mjm m 4Hi
Aa Al
YAN CEPHE GORUNUSU
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
On Cephe Hi/Ai 0.34 Hii/Aii 0.33
Yan Cephe Hi/di 0.70 Hii/4ii 0.15
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
h
ORAN
ORANTI
PENCERE
KAPI |
1] [T
c a
e | E
) a/b 4.33 — c/d 2.75 — e/f
On Cephe
1.08 — g/h 1.36
ab 2.75 - c/d 1.00 - e/f
Yan Cephe a/b 0.18 — ¢/d 1.29
1.08
Plastik dograma pencere,
metal dograma pencere ve | Plastik dograma pencere,
kapi, siva + boya metal sanayi tipi kapi,
MALZEME y y _ . '
(Kavunigi, kahverengi, gri) siva + boya (kavunigi,
Aliminyum ¢at1 kaplama, kahverengi)
Tugla, plastik cam
5. GIRIS KISMI
7
Girty aerts
)
I
Giist
et OTCPARK
N 7\
UNISER KIMYA
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
Fabrika Girigi Yan
Ana giris On cepheden | cepheden, Yan cephede 2
Giris kapisi
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6. TASIYICI . . e ., . P
v IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR
Betonarme karkas Prefabrikasyon
7.KIMLIK
IDARE
. o - Post-modern
BOLUMU
URETIM - Rasyonel
BOLUMU - Fonsiyonel
8.IMAJ
- Girig kisminda diseylik s6z konusu, konsol
. cikmalar ile yatay etki arttirilmug
iDARE ,
o o gl - Dairesel elemanlar, ¢apraz koseler, kubbe ¢ati ve
BOLUMU
dis kisimda dairesel kesitli kolonlar farklilik
yaratmaktadir
- Pencereler ile yataylik, kolonlar ile diseylik s6z
. . konusu
URETIM
. e - Sade ve devam eden o&geler ile sireklilik
BOLUMU
saglanmig
- Iglevsellik 6n planda
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EK-B.24.

Yalgin Mobilya Imalat San. Ve Tic. A.S.

1.FABRIKA
Polkan San. ve Tic. A.S.
2.URETIM ALANI Mobilya Imalat Sanayi, Siinger Imalat Sanayi H
w e e e .. AYNI KOPRU
3. KUTLE ILiSKIiSI AYRI BITISIK . .
MODULDE | BAGLAN.
X
4, CEPHE ILISKiSi
w wF'a=- - W aw 4
. w O F aAawr w
ON CEPHE GORUONU§U
DOLULUK
BOSLUK
7 - »
'l——-;m; Y A
O e
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
N 0,16 0,26
BOLUMU
URETIM
- e X 0,14
BOLUMU
g&llul&lll[?&luIleI‘I2III_IH!Iall:lIiII;I;vl;IEIEI%ﬂlliw&“n@gﬂ“?:ﬂm:nﬂlIIIIII|IIl:Il:IIIIIIIIII
i [ =
Al ON CEPHE GORONUSD
ORAN
ORANTI ]
=11,
Al Al
YAN CEPHE GORUNUSO
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
On Cephe Hi/di 0.10 Hii/Aii 0.08
Yan Cephe Hi/Ai 1.20 Hii/Aii 0.07
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
S
e X\ 19
OrRAN | ¢ TTH «h
1
ORANTI t
PENCERE
KAPI
|] v O
a c a ‘ah e
d ° n
b b !
a/b 0.45 — c/d 0.75 — e/f
On Cephe | 1.30 — g/h2.08 - 1/j 0.42 —
k1 0.83
a/b 0.69 — c/d0.17 — e/f
Yan Cephe a/b 0.71 — c/d 0.45
0.40 — g/4 1.00
Metal dograma pencere, Metal dograma pencere,
MALZEME Siva + Boya (Gri), Siva + Boya (Gri), Metal
Giydirme cephe Sanayi Tipi Kayar Kap1
5. GIRIS KISMI
Y
s
GIRLS Gy
X&?FI:IYMOBTLYA
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
Ana Girig On cephede, yan | Yan cephede arkada girig
cephede girig kapist
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6. TASIYICI

- IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR

Betonarme, Celik
Betonarme karkas

Konstriiksyon

7. KIiMLIK

IDARE - Rasyonel
BOLUMU - Post-modern (Ozellikle pencereler)

URETIM - Rasyonel
BOLUMU - Konvansiyonel

8.IMAJ

- Yapida yatayhk hakim, cephedeki hareketlilik
sonucu elde edilen bosluklar ve giris kismu ile

. digeylik dengesi saglannmug

IDARE

. A - Pencereler de isec aym oranda tekrar eden anlayis
BOLUMU

ve gaprazliklar s6z konusu
- Giris kismu giydirme cephesi ve yapt digina

¢ikan formu ile saglanmmg

- Kolonlar ve kapt ile diigeylik 6n planda iken
kismen pencereler ile yatayhk soz konusu

URETIM - Sade ve disa az agik cephe anlayisi

BOLUMU - Islevsellik 6n planda

- 4 birimden olusan genig i¢ hacimli dikdértgen

plan semasina sahip yapt
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EK-B.25.

1.FABRIKA Yiiksel Makina San. Ve Tic. A.S.
2.URETIM ALANI Tarim Makinalan ve Geregleri Imalat Sanayi
. L C . AYNI KOPRU
3. KUTLE ILiSKiSi AYRI BITISIiK . s
MODULDE | BAGLAN.
X
4. CEPHE ILiSKiSi
I B
IDARE BOLOME
ON CEPHE GORUNUSU
DOLULUK
BOSLUK
r—————— mElE N .%
] inga
ORETIM BOLOMO IDARE BOLOMIY
YAN CEPHE GORUNUSU
ON CEPHE YAN CEPHE
IDARE
Ny 0,16 0,09
BOLUMU
URETIM
. o X 0,13
BOLUMU
Ai
ON CEPHE GORUNUSU
ORAN
ORANTI
an|
Ha Hi
Al Ai
YAN CEPHE GORUNUSU
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
On Cephe Hi/Ai 0.16 Hii/Aii 0.14
Yan Cephe Hi/Ai 0.65 Hii/Aii 0.11
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IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
3
ORAN e
ORANTI f
PENCERE
KAPI
T
o H a[] c g
d b
. a/b3.17 — c/d 1.00 - e/f
On Cephe
1.23 - g/h0.52 - 1/j 1.00
Yan Cephe a/b 1.66 — c/d 1.00 a/b 3.18 — c/d 0.14
Tugla cephe kaplamast,
. Siva + Boya ( Sar),
MALZEME | Siva + Boya ( San), plastik )
Plastik dograma pencere
dograma pencere
5. GIRIS KISMI
X
_—Wﬁ"_@_@.
i YUKSELJMAKTNA -
IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
Fabrika Girigi Yan
Ana Girig On cepheden cepheden,
Genig kap1 Arka Cephede
6. TASIYICI . . e ., . . aa
o . IDARE BOLUMU URETIM BOLUMU
STRUKTUR

Betonarme karkas

Betonarme,

Prefabrikasyon
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7.KIMLIK

IDARE
- e Post-Modern
BOLUMU
URETIM Rasyonel
BOLUMU Fonksiyonel
8.IMAJ
Yiikselen tugla duvalar ile diigeylik s6z konusu
Kare tekrar eden penceler ile ritm ve siireklilik
. saglanmug
iDARE , ,
. e Dairesel ve dikdortgen elemanlardan olugan
BOLUMU
form,
Yarm daire ve dikdortgen birlesimi ile olusan
plan semast
Kolonlar ile diseylik, pencereler ile yatayhk
URETIM saglanmug,
BOLUMU Sade ve tekrar eden 6geler ile sireklilik

Dikdortgen plan semal iglevsel genis i¢ hacim
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EK-C ANALIZI YAPILAN 25 SANAYi YAPISININ SEKTOR
DAGILIM TABLOLARI

Tablo C.1. Analizi yapilan sanayi yapilarinin firma isimleri ve sektérleri

SEKTOR i
KIMYA-PETROL, KAUGUK VE PLASTIK
AKIN BOYA PAZ. SAN. VE TIC. LTD. STI. SANA
ALIPSAN KAGIT MAKINALARI SAN. VE TiC.
AS. MAKINA IMALAT SANA
ALPES ENDUSTRI ELEKTRIK TEKSTIL SAN.
VE TIC. A.S. METAL ESYA SANA'
ARTMAR ARTI MERMER MADEN MADENCILIK
URUN. ARAS. SAN. VE TIC. A.S. MADENCILIK
) ELEKTRIK MAKINALARI VE GEREGLERI
BEKEL BEYAZ ESYA SAN. VE TiC. A.S. MALAT SANAY!

IBiL MOBILYA AGAG SAN. VE TiC. A.S. MOBILYA VE DOSEME SANAYI}

C.C.S. GIYIM SAN. VE TIC. A S. TEKSTIL SANAY(
ICISAN GIDA SAN. VE TiC. A.S. (©ZGE GIDA
AN. VE TIC. A.S.)

DOGAN SAHIN MOBILYA, OTO. TEKSTIL INS.

SAN. TiC. LTD. STi.

JENDEL ENDUSTRI VE ELEK. SAN. VE TiC.
A.S. (KILICOGLU KIREMIT FAB.)

ESKiM ESKISEHIR KIMYA SAN. VE TIC. A.S.

ETi GIDA SAN. VE TIC. A.S.

GALSAN PLASTIK VE KALIP SAN. AS.

2GOZDE GIDA TIC. VE SAN. LTD. $Ti.
HASEL YEMEK - GIDA HIZMET. ISL. SAN. VE

[ZOCAM KAUCUK SAN. VE TIC. A.S.

KIRAC ELEKTRIK SAN. VE TIC. LTD. STL

GZNUR PRES MAKINA METAL SAN. A S.

PNAR SUT MAMULLERI SAN.AS.

SARAR GlYIM TEKSTIL SAN. VE TiC. AS.

TARPLAST PLASTIK TIC. VE SAN. LTD. $Ti.
TERRAKO YAP! MALZEMELERI SAN. VE TIC.

S.
UNISER SERAMIK KIMYA SAN.VE TIC. LTD.

ALCIN MOBILYA IMA. SAN. VE TiC. A.S. MOBILYA VE DOSEME SANAY]

UKSEL MAKINA SAN. VE TIC. A.S. MAKINA IMALAT SANA
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EK-D ANALIZI YAPILAN 25 SANAYI YAPISININ CEPHELERININ
DOLULUK-BOSLUK ORANLARI

Tablo D. Sanayi yapilarinin bigimleniglerine gore 4 ayn gekilde doluluk-bosluk
oranlan ve ortalama degerleri

N CEPHE YAN CEPHE
DARE BOL L| DARE BOL KOPRU BAG. M
AYRI
BIL MOBILYA 0,60 037, 013
ESKIM 029 0,33
ETI 0.36] 015
ORTALAMA: 0,42 0 0 0,13
BITiSIK

KIN BOYA 0,26 0,12 0,18

LPES 024 0,08 0,42 0,09
CICl 0,10 0,16 0,20
DOGAN SAHIN M. 021 0.1 047
ENDEL 0,47 038 0,04
GALSAN 028 0,40 0,11 0,08
HASEL YEMEK 032 0,19 0,23
KIRAC 034 024 0.14
OZNUR 0,28 0,24 012 0,17
STARPLAST 0,33 0,20 0,08
UNISER 0,25 013 020

ALCIN MOBIL YA 0,18, 026 014

UKSEL MAKINA 0.16 0,09 0,13
ORTALAMA;: 0,26 0,24 0,19 0,14]

AYNI MODULDE

TMAR 0,20 0,28 0,48 0,18
BEKEL 021 0,07 0,11
C.CS. 0,31 0,69 027
GOZDE YEMEK 027 024 047
izOCAM 0,03 0,14
ISARAR 0,19,

ERRACO 023 0,31 0,19
ORTALAMA: 0,21 0,28 0,32 0,18
KOPRO BAGLANTILI

LIPSAN 0,37, 0,09 0,14 0,26 0,10
PINAR SUT 031 023 038 0,08
ORTALAMA: 0,34 0,09 0,19 0,32 0,09
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ANALIZLERI

Tablo E.1. Sanayi yapilarinda iiretim holii ile idare boliimiin bigimleniglerine gore

EK-E URETIM HOLU iLE IDARE BOLUMUNUN TASIYICI SISTEM

tagic1 sistemleri
TASIYICI SISTEM IDARE BOLOMD " ORETIM BOLOMD.
AYRI
#BiL MOBILYA me Karkas| l\uw Karkag,
IESKIM Betonarme Karkas Celik Konstrksiyon|
ETi Betonarme Karkas Bstonarme Karkasg
BiTigiK

JAKIN BOYA Betonarme Karkas| Prefabrikasyon

JALPES Betonarme Karkas; Prefabrikasyon, Celik Konstriksiyon

Betonarme Karkas, Prefabrikasyon, Celilﬁ

ICl Betonarme Karkas| konstriksiyon

EOGAN SAHIN M, Betonarme Karkas| Prefabrikasyon, Gelik Konstriksiyo

IE:DEL Gelik Konstriksiyon Celik KonstrOksiyon
LSAN Betonarme Karkasj Bstonarme Karkas, Celik konstriksiyorll
IHASEL YEMEK Karkas| Prefabrikasyon, Celik Konstraksiyong

IKIRAC Betonarme Karkas| Prefabrikasyon, Celik Konstroksiyory
ZNUR Boetonarme Karkas Betonarme Karkas, Colik konstriiksiyorg

[STARPLAST Karkas| Betonarme Karkas, Celik Konstrikisyon
UNISER Betonarme Karkas Prefabrikasyon)
[YALGCIN MOBILYA Betonarme Karkas Betonarme Karkas, Celik konstriksiyorny
[YUKSEL MAKINA Betonarme Karkas| Betonarme Karkas, Prefabrikasyory

AYN! MODULDE
RTMAR Celik Konstriksiyon Gelik Konstrokslyon
BEKEL Gelik Konstriksiyon| Gelik Konstriksiyon
IC‘C.S. Prefabrikasyent Prefabrikasyon, Celik Konstriksiyorf|
IGOZDE YEMEK Boatonarme Karkasi Betonarme Karkas, Gelik konstriksiyory
|ZOCAM Gelik Konstroksiyon| Gelik Konstrikslyon
[SARAR Prefabrikasyon| Prefabrikasyon, Celik Konstrikisyory
[TERRACO Celik Konsiraksiyon| Gelik Konstrilksiyon|
KOPRU BAGLANTILI
JALIPSAN Boatonarme Karkasj Prefabrikasyon, Celik Konstriksiyordl
lPINAR SUT Betonarme Karkas Prefabrikasyon, gelik konstriksyo
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Tablo E.2. Uretim holii ile idare bélimii ayri bigimlenen sanayi yapilarinda idare
béliimiine ait tasiyici sistemlerin analizi

iDARE BOLUMU(AYRI)

o @ Betonarme Karkas
e | ek Konstriksiyon
8100% I peiisyon

Tablo E.3. Uretim holii ile idare boliimii ayri bigimlenen sanayi yapilarmda tiretim
holiine ait tagtyict sistemlerin analizi

TRETIM BOLUMIT (AYRI)

© Betonarme Karkas
 Celik Konstriksiyon
Dprefabrikasyon
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Tablo E.4. Uretim holii ile idare bolimii bitisik bigimlenen sanayi yapilarinda idare
boliimiine ait tagtyici sistemlerin analizi

IDARE BOLUMU (BITISIK)

me%  D0%

m Betoane Karkas
m el Konstriksyon
M prefabrikasyon

Tablo E.5. Uretim holii ile idare bolimii bitisik bigimlenen sanayi yapilarinda tiretim
holiine ait tagtyici sistemlerin analizi

URETIM BOLUMU (BITISIK)

B Betonarme Karkas

B Celik Konntriksiyon

m42%

Oprefabrikasyon
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Tablo E.6. Uretim holii ile idare bolimi aym modiilde bigimlenen sanayi yapilarinda
idare boliimiine ait tastyici sistemlerin analizi
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Tablo E.7. Uretim holii ile idare bolimii ayni modiilde bigimlenen sanayi yapilarinda
tretim holiine ait tagtyici sistemlerin analizi
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Tablo E.8. Uretim holi ile idare bolimii koprii baglantili bigimlenen sanayi
yapilarinda idare boliimiine ait tastyict sistemlerin analizi

IDARE BOLUMU (KOPRU BAGLANTILI)
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Tablo E.9. Uretim holi ile idare bolimi kopri baglantilh bigimlenen sanayi
yapilarinda iiretim holiine ait tastyict sistemlerin analizi
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